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งานวจิยัน้ีไดศึ้กษาอิทธิพลของชนิดและปริมาณสารตวัเติม ระบบการคงรูป และปัจจยัใน
กระบวนการผลิต ท่ีมีต่อความแขง็แรงรอยประสานของยางธรรมชาติเม่ือผา่นกระบวนการอดัและ
กระบวนการฉีดข้ึนรูป นอกจากน้ียงัไดท้าํการวเิคราะห์ตาํแหน่งของรอยประสานท่ีเกิดข้ึนภายใน
แม่พิมพโ์ดยใชโ้ปรแกรมคอมพิวเตอร์ช่วยวเิคราะห์ทางวศิวกรรม จากผลการทดสอบความแขง็แรง
ของรอยประสานเม่ือผา่นกระบวนการอดัข้ึนรูปพบวา่การผสมแคลเซียมคาร์บอเนตไม่ส่งผลต่อความ
แขง็แรงรอยประสาน ในขณะท่ีการผสมซิลิกาและเขม่าดาํ ส่งผลใหค้วามแขง็แรงของรอยประสานมี
ค่าลดลงอยา่งมาก ทั้งน้ีมีสาเหตุมาจากร่องบากรูปตวัว ีโพรงอากาศ และการจดัเรียงตวัของสายโซ่
โมเลกลุ รวมถึงการแพร่ขา้มท่ีไม่สมบูรณ์ของสายโซ่โมเลกลุบริเวณรอยประสาน จากผลการทดสอบ
อิทธิพลของระบบการคงรูปท่ีมีต่อความแขง็แรงรอยประสานของยางธรรมชาติ ภายหลงัจากการบ่ม
เร่งดว้ยความร้อน พบวา่ยางธรรมชาติท่ีใชร้ะบบการคงรูปแบบประสิทธิภาพ มีความแขง็แรงรอย
ประสานท่ีมากกวา่ระบบการคงรูปแบบดั้งเดิม หากพิจารณาอิทธิพลของปัจจยัในกระบวนการอดัข้ึน
รูปพบวา่การเพ่ิมแรงดนัปิดแม่พิมพส่์งผลใหค้วามแขง็แรงรอยประสานแบบเยน็มีแนวโนม้เพ่ิมมาก
ข้ึน ในขณะท่ีการเพ่ิมอุณหภูมิแม่พิมพ ์ไม่ส่งผลต่อความแขง็แรงท่ีได ้อยา่งไรกต็าม จากผลการ
ทดสอบความแขง็แรงรอยประสานแบบเยน็และแบบร้อนของยางธรรมชาติท่ีไดจ้ากกระบวนการฉีด
ข้ึนรูป พบวา่ความแขง็แรงรอยประสานแบบเยน็มีแนวโนม้ลดลง เม่ืออุณหภูมิแม่พิมพฉี์ดเพ่ิมสูงข้ึน 
ซ่ึงใหผ้ลท่ีแตกต่างจากรอยประสานแบบร้อนท่ีมีแนวโนม้เพ่ิมสูงข้ึนตามอุณหภูมิแม่พิมพแ์ละ
ระยะทางภายหลงัจากไหลผา่นอินเสิร์ต จากผลการวเิคราะห์รูปแบบการไหลและตาํแหน่งการเกิด
รอยประสานของยางภายในแม่พิมพ ์ท่ีไดจ้ากโปรแกรมวิเคราะห์การไหลและแบบจาํลองเครือข่าย
ประสาทเทียม พบวา่ผลท่ีไดมี้ความสอดคลอ้งกบัผลท่ีไดจ้ากการทดสอบจริง อยา่งไรก็ตามยงัคงมี
ความแตกต่างของรูปร่างการไหลและตาํแหน่งของรอยประสานท่ีเกิดข้ึน ทั้งน้ีนอกเหนือจากจาํนวน
ขอ้มูลท่ีใชใ้นการพฒันาแบบจาํลองเครือข่ายประสาทเทียมท่ีอาจไม่เพียงพอ ยงัอาจมีสาเหตุมาจาก
สมมุติฐานท่ีใชใ้นการวิเคราะห์โดยโปรแกรมคอมพิวเตอร์ท่ีแตกต่างจากความเป็นจริง 
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