
บทคัดยอ 
 

 งานวิจัยนี้เปนการศึกษาแนวทางการประหยัดพลังงานในหองสะอาด และการ

ปรับปรุงพฤติกรรมการไหลของเคร่ืองในกระบวนการผลิตหัวอานฮารดดิสกใหมีความปนปวน

ลดลง ข้ันตอนการทําวิจัยเร่ิมจาก การศึกษางานวิจัยที่เกี่ยวของ การศึกษาปญหาการไหลที่เกิดข้ึน

ในหองสะอาดสําหรับกระบวนการประกอบหัวอานฮารดดิสก การสรางแบบจําลองคอมพิวเตอร

ของปญหาการไหลในหองสะอาด การเก็บขอมูลความเร็ว อุณหภูมิและความดันในหองสะอาด

ขณะใชงาน และการวิเคราะหปญหาการไหลที่เกิดข้ึนในหองสะอาดในกรณีความเร็วลมตามที่วัด 

และกรณีที่ปรับลดความเร็วเพื่อใหเกิดการประหยัดพลังงาน ดวยระเบียบวิธีไฟไนตโวลุมที่ใช

แบบจําลองการไหลปนปวน k – ε จากนั้นจึงทําการทดลองแนวทางการประหยัดพลังงานที่ได 

และเปรียบเทียบผลการคํานวณและการทดลองจริง ตอมาจึงทําการวิเคราะหการไหลของเคร่ืองใน

กระบวนการประกอบหัวอานฮารดดิสกที่มีความยาวมานพลาสติกตางๆ จนไดความยาวที่

เหมาะสมและลดการปนปวน 

 ผลงานวิจัยพบวา จากการเก็บขอมูลตาง ๆ ภายในหองสะอาด จะมีความเร็วลมท่ี

ออกจากหัวจายลมมีคาเกินมาตรฐานหองสะอาด จึงไดจําลองพฤติกรรมการไหลของอากาศ

ภายในหองสะอาดดวยระเบียบวิธีไฟไนตโวลุมตามความเร็วที่วัดไดและกรณีปรับลดความเร็วลมที่

ออกจากหัวจายลม ผลการคํานวณพบวาความเร็วลม อุณหภูมิ และความดันของอากาศภายใน

หองสะอาดกรณีปรับลดความเร็วลม มีการเปล่ียนแปลงเล็กนอยและอยูในเกณฑที่ยอมรับได จึงได

ทําการทดลองปดเคร่ือง AHU (Air Handing Unit) บางเคร่ือง พบวาภาระการทําความเย็นของ

เคร่ือง AHU มีการเปล่ียนแปลงจากกอนทําการปดเคร่ือง AHU เพียงเล็กนอย 

 ตอมาไดลดความปนปวนของอากาศบริเวณเคร่ืองในกระบวนการผลิตหัวอาน

ฮารดดิสก โดยปรับมานพลาสติกใหมีความยาวที่เหมาะสม ผลลัพธจากการวิเคราะหการไหล จะ

ไดความยาวมานพลาสติกที่เหมาะสมคือ 70 เซนติเมตร โดยติดต้ังบริเวณที่ขอบลางของกลองการ

ไหลราบเรียบ 
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