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Bacillus sp. C4 เปนแบคทีเรียท่ีคัดแยกไดจากน้ําท้ิงของโรงงานผลิตเสนไหม ซึ่งสามารถผลิต
เอนไซมโปรติเอสสําหรับลอกกาวไหมไดดีท่ีสุด วัตถุประสงคของการศึกษาครั้งนี้ ก็เพื่อหาสภาวะที่
เหมาะสมในการเจริญและผลิตโปรติเอสจาก C4 โดยเริ่มจากการคัดเลือกวัตถุดิบ และพบวาแปงมัน
ไฮโดรไลซ  แปงถั่วเหลือง และ skim milk เปนแหลงคารบอน ไนโตรเจน และสารเหนี่ยวนําท่ีเหมาะสม
ตามลําดับ จากนั้นทําการกลั่นกรองปจจัยหลักที่สงผลตอการผลิตเอนไซมโปรติเอส โดยใช Plackett-
Burman design ซึ่งปจจัยท่ีนํามาศึกษามี 7 ชนิด คือ แปงมันไฮโดรไลซ  แปงถั่วเหลือง skim milk  พีเอช
เริ่มตน  อุณหภูมิในการเพาะเลี้ยง  ความเร็วรอบในการเขยา และปริมาณกลาเชื้อเริ่มตน พบวาปจจัยหลัก
ท่ีสงผลตอการผลิตเอนไซมโปรติเอสใน Modified BMSM medium อยางมีนัยสําคัญทางสถิติ   
(P ≤ 0.05) คือ แปงถั่วเหลือง และ skim milk เมื่อศึกษาสภาวะที่เหมาะสมตอการผลิตเอนไซมโปรติเอส
โดยวางแผนการทดลองแบบ Central Composite Design (CCD) และวิธีพื้นผิวตอบสนอง (Response 
surface methodology) โดยปจจัยท่ีนํามาศึกษา คือ ปริมาณแปงถั่วเหลือง  ปริมาณ skim milk และ
ความเร็วรอบในการเขยา พบวาแบบจําลองมีความแมนยําสูงสามารถอธิบายความแปรปรวนได 91.2 
เปอรเซ็นต โดยสภาวะเหมาะสมตอการผลิตเอนไซมโปรติเอสที่ทําใหคาทํานาย (จากแบบจําลอง) ของ
กิจกรรมเอนไซมโปรติเอสสูงสุด (1,575.5 units/ml) คือ แปงถั่วเหลือง 2.0 เปอรเซ็นต (w/v)  skim milk 
0.1 เปอรเซ็นต (w/v) และความเร็วรอบในการเขยา 280 rpm สวนคาสังเกตของกิจกรรมเอนไซม   
โปรติเอสสูงสุด เทากับ 1,536.9 units/ml ซึ่งมากกวาเมื่อใชอาหารเลี้ยงเชื้อสูตรเดิม (729.0 units/ml) ถึง 
2.2 เทา นอกจากนี้ยังไดเพาะเลี้ยง C4 ในถังหมักขนาด 2.0 ลิตร เพื่อเปนการยืนยันความสําคัญของการ
ใหอากาศตอการผลิตเอนไซมโปรติเอสจาก C4 โดยควบคุมสภาวะการเพาะเลี้ยงในถังหมักที่พีเอช 7.5  
อัตราการกวน 350 rpm  อุณหภูมิ 30 องศาเซลเซียส  อัตราการใหอากาศ 2 vvm และคาการละลายของ
ออกซิเจนในถังหมัก เทากับ 70 เปอรเซ็นต ใหคงที่ตลอดการทดลอง สามารถเพิ่มผลผลิตของเอนไซม
โปรติเอสเปน 1,898.1 units/ml โดยกิจกรรมของเอนไซมเพิ่มข้ึน 1.2 เทา เมื่อเปรียบเทียบกับการ
เพาะเลี้ยงในอาหาร BMSM ท่ีเหมาะสมในฟลาสก (1,575.5 units/ml ) 
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