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คาตําแหนงของหัวอานเขียนเปนดัชนีชี้วัดคุณภาพที่มีความสําคัญที่สุดอยางหนึ่งของ
ชุดประกอบหัวอานเขียนในกระบวนการผลิตฮารดดิสก ซึ่งมีอิทธิพลตอความแมนยําในการอาน
หรือเขียนขอมูล และความสามารถในการรักษาชองวางความสูงของการบินของหัวอานเขียนขอมูล
เหนือแผนดิสกในขณะที่ทําการอานหรือบันทึกขอมูล ดังนั้นการลดความแปรปรวนของคาตําแหนง
ของหัวอานเขียนจึงกอใหเกิดการเพิ่มขนาดความจุของฮารดดิสกในอีกนัยหนึ่งนั่นเอง   

วัตถุประสงคของงานวิจัยนี้คือ การศึกษาปจจัยตางๆ ที่มีอิทธิพลตอคาผลตอบสนองคู
ของหัวอานเขียนขอมูลซึ่งประกอบดวยคาตําแหนงและคาความแปรปรวน เพื่อกอใหเกิดความ
แมนยําในการติดหัวอานเขียนขอมูลตามคาเปาหมายที่ตองการ รวมทั้งการลดความแปรปรวน
ระหวางกระบวนการผลิต ปจจัยตางๆ ในกระบวนการผลิตที่คาดวาจะสงผลตอคาตําแหนงและ
ความแปรปรวนในการติดหัวอานเขียนขอมูลไดถูกรวบรวม และวิเคราะหถึงความเปนไปได
เบื้องตน ดวยหลักการของระบบผูเชี่ยวชาญ หลังจากนั้นปจจัยตางๆ ที่มีความสําคัญที่ไดรับจาก
กระบวนการดังกลาวขางตนจะถูกนํามาใชในการดําเนินการออกแบบและวิเคราะห โดยวิธีการของ
ทากูชิและวิธีการออกแบบเชิงแฟคทอเรียลบางสวน นอกจากนี้ฟงกชั่นความพึงพอใจจะถูก
ประยุกตใชเพื่อกําหนดระดับที่เหมาะสมที่สุดของแตละปจจัยในทายที่สุด  

ระดับที่เหมาะสมของแตละปจจัยที่ไดรับจากการประยุกตใชฟงกชั่นความพึงพอใจ ได
ถูกนํามาใชในการดําเนินการทดลองเพื่อยืนยันผล และไดแสดงใหเห็นวาคาตําแหนงของหัวอานมี
การเขาใกลคาเปาหมายมากยิ่งขึ้น นอกจากนี้คาเบี่ยงเบนมาตรฐานของตําแหนงหัวอานมีระดับที่
ลดลง 30-40 เปอรเซ็นตโดยประมาณ ซึ่งกอใหเกิดการบรรลุวัตถุประสงคของงานวิจัย อีกทั้งยัง
สามารถใชเปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภัณฑและกระบวนการผลิตหัวอานเขียนขอมูลใน
อุตสาหกรรมประกอบฮารดดิสกไดอีกทางหนึ่งดวย   
 
 
 
 
 
 


