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บทที่ 3 
 

การเก็บรวบรวมขอมลู 
 

3.1 การศึกษารายละเอียดขอมูลองคกรและโครงสรางองคกร 
 

โรงงานที่ทําการศึกษาตนทุนเปนสวนหนึ่งของกลุมบริษัทที่ผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส
และชิ้นสวนอื่นๆ ในโครงสรางของกลุมบริษัทมีหนวยงานที่สนับสนุนใหโรงงานไดผลิตสินคาได
ประกอบดวยฝายบุคคล   ฝายบัญชี   ฝายซอมบํารุง  ฝายจัดซื้อ  ฝายสารสนเทศ   ฝายลอจิสติกส     
ฝายกฎหมาย   ฝายพัฒนาผลิตภัณฑและฝายผลิตที่ใชศึกษา ดังแสดงในภาพที่ 3.1 

 

 
 

ภาพที ่3.1 
ผังโครงสรางกลุมบริษัทและโครงสรางฝายผลิตในองคกรที่ศึกษา 

 
จากภาพที่ 3.1 ฝายผลิตคือองคกรที่จะศึกษา โดยอธิบายโครงสรางของฝายผลิต

ประกอบดวย 12 หนวยงาน ดังนี้ ฝายบริหาร ฝายวางแผนผลิต ฝายสั่งซื้อและควบคุมวัตถุดิบ 
ฝายผลิต ฝายวิศวกรรมอันประกอบดวย (วิศวกรรมการผลิต, วิศวกรรมความสะอาด, วิศวกรรม
ควบคุมเอกสาร) ฝายควบคุมคุณภาพ ฝายประกันคุณภาพ ฝายซอมบํารุง ฝายมาตรฐานและ
ฝกอบรม ดังแสดงในภาพที่ 3.2 

 

 

25 



 26

 
 

ภาพที ่3.2 
ผังโครงสรางฝายผลิตในองคกรที่ศึกษา 

 
3.2 ศึกษารายละเอียดของผลิตภัณฑ 
 

การศึกษาครั้งนี้   จะทําการศึกษาผลิตภัณฑแกนหมุนหัวอานฮารดดิสกไดรฟ   
ผลิตภัณฑ A ขนาดรุน 3.5 นิ้ว   โดยผลิตภัณฑในรุนดังกลาวมีมูลคาการผลิตสูงเปนอันดับตน ใน
การผลิตของป 2007- ปจจุบัน ลักษณะของภาพผลิตภัณฑดังแสดงในภาพที่ 3.3  

 

 
 

ภาพที ่3.3 
ผลิตภัณฑหัวอานฮารดดิสกไดรฟ 
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3.3 ศึกษารายละเอียดของผลิตภัณฑ 
 

การศึกษาครั้งนี้   จะทําการศึกษาตนทุนการผลิตของกระบวนการผลิตของผลิตภัณฑ
ต้ังแตกระบวนการทําสัญลักษณบนชิ้นงาน กระบวนการลางชิ้นงาน   กระบวนการประกอบชิ้นงาน 
กระบวนการนําชิ้นงานเขาตูอบ กระบวนการตรวจสอบโดยใชเครื่องจักรอัตโนมัติ  กระบวนการ
ตรวจสอบโดยใชกลอง กระบวนการบรรจุผลิตภัณฑโดยใสถุงและกระบวนการบรรจุผลิตภัณฑโดย
บรรจุกลองตามลําดับ  

โดยจะอธิบายรายละเอียดของกระบวนการผลิตหัวอานฮารดดิสกไดรฟ   ผลิตภัณฑ  A 
ขนาดรุน 3.5 นิ้ว  ทุกขั้นตอนเริ่มต้ังแตรับวัตถุดิบเขามาในกระบวนการจนกระทั่งนําผลิตภัณฑ
บรรจุกลอง มีรายละเอียดตามขั้นตอนดังตอไปนี้ 

1. กระบวนการรับชิ้นงานวัตถุดิบ (Receiving Material Process) 
กระบวนการรับชิ้นงานวัตถุดิบเขามาในกระบวนการผลิตประกอบดวยวัตถุดิบหลัก 3 

ชิ้นดังแสดงในภาพที่ 3.4 คือ แกนหมุน (Shaft) ปลอกหุม (Sleeve) และตลับลูกปน (Bearing)   
วัตถุดิบรองเปนสวนประกอบหลักไดแก กาวที่ใชประกอบ (Adhesive) โดยมีพนักงานทําการ
ตรวจเช็คจํานวนตามใบสงงานและสงชิ้นงานตอไปยังกระบวนการตรวจสอบวัตถุดิบ 

   

                         
        แกนหมุน     ปลอกหุม  ตลับลกูปน 

 
ภาพที ่3.4 

วัตถุดิบหลกัไดแก แกนหมนุ   ปลอกหุม  และตลับลูกปน 
 

2. กระบวนการตรวจสอบชิน้งานวัตถุดิบ (Inspection Material Process) 
เมื่อรับวัตถุดิบแลวพนกังานตรวจสอบคุณภาพทาํการตรวจสอบคุณสมบัติของวัตถุดิบ

ตามมาตรฐานที่ไดกาํหนดไว โดยวัตถุดิบเชน แกนหมนุจะมกีารทาํสญัลักษณจะทาํการสงชิ้นงาน
ไปยังหองทาํสญัลักษณในกระบวนการตอไป 
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3. กระบวนการทําสัญลักษณบนชิ้นงาน (Laser Marking Process) 
เปนกระบวนการเริ่มตนในกระบวนการผลิต หลังจากรับชิ้นงานวัตถุดิบเฉพาะแกน

หมุนมาทําสัญลักษณบนชิ้นงานโดยใชเครื่องเลเซอรอัตโนมัติ จากนั้นนําชิ้นงานที่ผานกระบวนการ
ทําสัญลักษณแลวสงไปยังกระบวนการลางทําความสะอาดชิ้นงานในขั้นตอนตอไป 

4. กระบวนการลางชิน้งานและถาดบรรจ ุ(Washing Process) 
ในกระบวนการลางทาํความสะอาดแบงเปน  2 กระบวนการ ดังนี ้

1. กระบวนการลางชิ้นงานโดยนําชิ้นงานวัตถุดิบไดแก แกนหมุน ปลอกหุม เขา
เครื่องลางทําความสะอาด (Washing Machine) โดยพนักงานจะทําการเรียงวัตถุดิบเปนชิ้นงาน
เรียงลงบนถาด    และนําเขาเครื่องลางตามระยะเวลาที่กําหนด จากนั้นชิ้นงานที่ผานกระบวนการ
ลางแลวมีความสะอาดตามมาตรฐานที่ควบคุม จึงนําชิ้นงานไปสูกระบวนการประกอบชิ้นงาน 

2.  กระบวนการลางถาดบรรจุภัณฑกอนนําบรรจุภัณฑไปใชงาน จะตองนําถาดเขา
เครื่องลางทําความสะอาด (Tray washing machine) ผานการลางทําความสะอาดกอนนําไปใช
งาน 

5. กระบวนการประกอบชิ้นงาน (Auto Assembly Process) 
กระบวนการประกอบชิ้นงานเนื่องจากเปนขั้นตอนทีท่ําการศึกษาตนทนุกิจกรรมมี

เครื่องจักร   ชิน้งานที่ประกอบ  และขั้นตอนการประกอบดังนี ้
1. เครื่องจักร  เครื่องประกอบชิน้งานอัตโนมติั (Auto Assembly Machine) 
2. ชิ้นงาน  แกนหมุน (Shaft) ปลอกหุม (Sleeve) ตลับลูกปน (Bearing) 
3. ประกอบชิ้นงานโดยใช กาวประกอบ (Adhesive) 

กระบวนการประกอบชิ้นงาน 
1. นําแกนหมุน ปลอกหุม และตลับลูกปนเรยีงบนเครื่องประกอบอัตโนมติั 
2. ชิ้นงานถูกประกอบดวยกาวในเครื่องจักรประกอบชิ้นงานอัตโนมัติ โดยเริ่ม

จากการประกอบยอยของ แกนหมุนกับแบร่ิง, ปลอกหุมกับแบร่ิง และนําชิ้นสวนประกอบยอยมา
ทํางานประกอบรวมกนัไดเปนผลิตภัณฑ ดังแสดงในภาพที ่ 3.5 จากนัน้นาํผลิตภัณฑไปสงยัง
กระบวนการอบชิ้นงาน    
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ภาพที ่3.5 
ภาพแสดงการประกอบหวัอานฮารดดิสก 

 
6. กระบวนการนําผลิตภณัฑเขาเครื่องอบ (Oven Process) 
กระบวนการนาํผลิตภัณฑเขาเครื่องอบตามระยะเวลาทีก่ําหนดไว  เพือ่ทําใหกาวทีท่าํ

การประกอบแหง จากนัน้นาํผลิตภัณฑทีผ่านการอบสงไปทําการตรวจสอบคุณสมบัติการใชงานที่
กระบวนการเครื่องตรวจสอบชิ้นงานอัตโนมัติ 

7. กระบวนการตรวจสอบผลิตภัณฑดวยเครื่องตรวจสอบชิ้นงานอัตโนมัติ                   
(Auto Inspection Process) 

กระบวนการนาํผลิตภัณฑมาตรวจสอบคุณสมบัติการใชงานดวยเครื่องตรวจสอบ
ชิ้นงานอัตโนมติั (Inspection Auto Machine) โดยมีข้ันตอนดังตอไปนี ้

การตรวจสอบคุณสมบัติการใชงานของผลิตภัณฑโดยเครื่องจกัรอัตโนมัติ 
1. นําผลิตภัณฑวางบนเครื่องตรวจสอบชิ้นงานอัตโนมัติ 
2. เครื่องจักรทําการตรวจสอบคุณสมบัติของชิ้นงานในแตละฐานจนครบจะนาํ

ผลิตภัณฑหลงัตรวจสอบสงตอไปยังกระบวนการตรวจสอบความสะอาดใตกลองในขั้นตอนถัดไป 
8. กระบวนการตรวจสอบผลิตภัณฑดวยกลองไมโครสโคป (Microscope  

Inspection Process ) 
ผลิตภัณฑจะถูกบรรจุในถาดพลาสติก และถูกนํามาตรวจสอบความสะอาดใตกลอง

ไมโครสโคป  เพื่อนําสิ่งปนเปอนออกจากผลิตภัณฑทีละตัวจนครบจํานวน โดยผลิตภัณฑที่ผาน
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การตรวจสอบแลวจะถูกบรรจุในถาดพลาสติกจํานวน 100 ชิ้นตอถาด และสงไปทําการบรรจุใส
ถุงพลาสติกในขั้นตอนตอไป 

9. กระบวนการบรรจุผลิตภณัฑในถุงพลาสติก (Packing Seal Process) 
ผลิตภัณฑที่ผานการตรวจสอบจํานวน 100 ชิ้นตอถาดจะถูกบรรจุในถุงพลาสติกครั้ง

ละ จาํนวน 500 ชิ้น จาํนวน 5 ถาด และปดสนิทดวยระบบสุญญากาศ กอนนาํไปบรรจุลงกลองที่
หองบรรจุเพื่อเตรียมสงออก  

10.  กระบวนการบรรจุผลิตภณัฑในกลอง (Carton Packing Process) 
ผลิตภัณฑหลังบรรจุในถุงพลาสติก จะถูกนํามายังหองบรรจุซึ่งอยูภายนอกหอง

สะอาด เพื่อบรรจุลงในกลองกระดาษ พนักงานทําการตรวจสอบจํานวน   ทําการติดฉลาก
ผลิตภัณฑขางกลองและจัดเก็บในบริเวณที่จัดเก็บเพื่อรอสงออก  โดยหลังสิ้นสุดกระบวนการ
ดังกลาวจะมีหนวยงานประกันคุณภาพ  มาทําการสุมตรวจสอบชิ้นงานหลังบรรจุและอนุมัติใหสง
ผลิตภัณฑดังกลาวสามารถทําการสงมอบใหลูกคาไดตอไป   
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กระบวนการรับชิ้นงานวัตถุดิบ 
 (Receiving Material Process) 

 
กระบวนการตรวจสอบชิ้นงานวัตถุดิบ  

(Inspection Material Process) 
 

กระบวนการทําสัญลักษณบนชิ้นงานชาฟท  
(Laser Marking Process) 

 
กระบวนการลางชิ้นงานและถาดบรรจุ  
(Washing Part and Tray Process) 

 
กระบวนการประกอบชิ้นงาน  
(Auto Assembly Process) 

 
กระบวนการนําผลิตภัณฑเขาเครื่องอบ  

(Oven Process) 
 

กระบวนการตรวจสอบผลิตภณัฑดวยเครื่องตรวจสอบชิ้นงานอัตโนมัติ  
(Auto Inspection Process) 

 
กระบวนการตรวจสอบผลิตภณัฑดวยกลองไมโครสโคป  

(Microscope Inspection Process) 
 

กระบวนการบรรจุผลิตภัณฑในถุงพลาสติก  
(Packing Seal Process) 

 
กระบวนการบรรจุผลิตภัณฑในกลอง  

(Carton Packing Process) 
 
 
 

ภาพที ่3.6 
แผนผังกระบวนการผลิตแกนหมนุหัวอานฮารดดิสก 
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3.4 ขอมูลตนทุนของผลติภัณฑ 
 

ขอมูลคาใชจายของแผนกจากฝายบัญชีที่ถูกนํามาใชพิจารณา  เปนตนทุนผลิตภัณฑ
แบงออกเปน 3   กลุมดวยกัน คือ คาใชจายผลิตภัณฑที่เกิดจากคาวัตถุดิบทางตรง (Direct 
Material Cost) คาแรงพนักงานทางตรง (Direct Labor Cost) และคาใชจายอื่น ๆ   (Overhead 
Cost) ดังแสดงในตารางที่ 3.1 

                                                          
ตารางที่ 3.1 

ตารางบัญชีแสดงคาใชจายเดือน สิงหาคม 2008 
 

ลําดับ รายละเอียดตนทนุ สิงหาคม 2008 
(หนวย : 1000 บาท) 

สัดสวน 
(%) 

1 คาวัตถุดิบทางตรง 573,836.62 87.040 
2 คาแรงงานพนกังาน 28,796.06 4.367 
3 คาเสื่อมราคาเครื่องจักร 8,214.62 1.246 
4 คาแรงพนกังาน Staff 6,460.94 0.980 
5 คาลวงเวลา Staff 29.73 0.004 
6 คากะ 416.66 0.063 
7 โบนัส (ประมาณการ) 501.05 0.076 
8 คาเกษียณอายุ(ประมาณการ) 43.14 0.006 
9 กองทนุ ประกนัสังคม 454.90 0.069 
10 คาวัตถุดิบทางออม 3,560.11 0.540 
11 คาใชจาย ผาปดปาก ถุงมือ ผาสะอาด 197.85 0.030 
12 คาน้ํายาทําความสะอาด 20.57 0.003 
13 คากาวที่ใชประกอบชิ้นงาน 955.95 0.145 
14 คาใชจายที่ไมไดควบคุมเชน Spare part 1,852.57 0.281 
15 คาไฟฟา 5,399.50 0.819 
16 คาภาษ ี 2.97 0.001 
17 คาประกันชวีติ 217.56 0.033 
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ลําดับ รายละเอียดตนทนุ (ตอ) สิงหาคม 2008 
(หนวย : 1,000 บาท) 

สัดสวน 
(%) 

18 คาเชา ( บาน ,อุปกรณสํานกังาน,เชารถ) 580.17 0.088 
19 คาใชจายเกี่ยวกับคอมพวิเตอร 36.92 0.006 
20 คากอสรางเพิม่ 283.49 0.043 
21 อะไหลของเครื่อง 705.43 0.107 
22 เครื่องมือ 2,347.03 0.356 
23 เครื่องมือสําหรับการตรวจสอบ 356.01 0.054 
24 เฟอรนิเจอรสําหรับสํานักงาน 566.98 0.086 
25 คากอสรางเพิม่เติม 593.35 0.090 
26 คาการซอมแซม 263.71 0.040 
27 คาธรรมเนียมการสงออก 57.36 0.009 
28 คาธรรมเนียมสงทางอากาศ 65.93 0.010 
29 คาธรรมเนียมสงทางเรือ 56.70 0.008 
30 คาขนสงจากโรงงานไปสนามบิน 125.26 0.019 
31 คาชุดพนกังาน  4.62 0.001 
32 คารักษาพยาบาล 6.33 0.001 
33 คาใชจายการเดินทาง เชน รถพนักงาน 1,516.34 0.230 
34 คาโทรศัพท 6.59 0.001 
35 คาเลี้ยงรับรอง 6.59 0.001 
36 คาใชจายฝกอบรมสัมมนา 6.59 0.001 
37 คาอุปกรณเครื่องเขียน 2.64 0.000 
38 คาเจาหนาที่ความปลอดภัย 46.15 0.007 
39 คาทําความสะอาด 6.59 0.001 
40 คาถุงพลาสตกิ เทปกาวและวัสดุอ่ืนๆ 6,567.08 0.996 
41 คาธรรมเนียมการสงออก 3,273.98 0.496 
42 เงินเดือนพนักงานสํานักงาน 4,911.63 0.745 
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ลําดับ รายละเอียดตนทนุ สิงหาคม 2008 
(หนวย : 1,000 บาท) 

สัดสวน 
(%) 

43 คาการวเิคราะหและตรวจสอบ 1,173.52 0.178 
44 คาใชจายซื้อตัวอยาง 131.86 0.020 
45 คาใชที่ปนจากการใชบริการแผนกอื่นๆ 2,010.80 0.305 
46 คาใชจายดานฝกอบรม 57.36 0.009 
47 คาใชจายจากดอกเบี้ยภายใน 2,551.41 0.387 
  ตนทุนคาใชจายเดือน  สงิหาคม 2008 659,279.21 100.000 

 
เมื่อทําการวิเคราะหจากขอมูลที่ทําการเก็บรวบรวม  สามารถแสดงสัดสวนคาใชจายที่

เกิดขึ้นในเดือนสิงหาคม 2008 พบวา     มีคาวัตถุดิบทางตรง 87.04%   คาแรงงานพนักงาน 4.37% 
คาเสื่อมราคาเครื่องจักร 1.43% และคาใชจายอื่น ๆ รวม 7.35% ดังแสดงในภาพที่ 3.7  

 

 
 

ภาพที ่3.7 
สัดสวนคาใชจายผลิตภัณฑทุกรุนประจําเดือน สิงหาคม 2008  

 
ทั้งนี้ ไดทาํการวิเคราะหขอมูลตนทนุคาใชจายในเดือนสิงหาคม 2008     เปรียบเทยีบกับ

ตนทนุของผลติภัณฑ A โดยคาใชจายที่เกดิขึ้นเกิดจากวธิีการดังตอไปนี ้
1) ตนทนุการผลิตภัณฑ A (Product cost)  

=   จํานวนยอดขาย (Sale quantity) x คาใชจายรวมตอชิ้น (Expense total) 
2) ราคาขาย (Sale Amount) 

=   จํานวนยอดขาย (Sale quantity) x ราคาขายตอชิ้น (Sale Prince) 
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3) คาใชจายในการผลิตรวม 
=   คาวัตถุดิบทางตรง + คาแรงงานพนักงาน + คาเสื่อมราคาเครื่องจักร 

      +   คาใชจายอืน่ๆ ในการผลิตทั้งหมด 
จากตารางที่ 3.1 คาใชจายเดือนสิงหาคม 2008 สําหรับผลิตภัณฑทุกรุน รวมทั้งสิ้น

มูลคา 659,279,210 บาท โดยพบวาคาใชจายผลิตภัณฑ A มีรายละเอียดแสดงในตารางที่ 3.2 
รวมเปน  คาใชจายทั้งสิ้นมูลคา 56,279,278 บาท  คิดเปน 8.54% ของคาใชจายที่เกิดขึ้นทั้งหมด
ในเดือนสิงหาคม 2008 สัดสวนตนทุนการผลิตดังแสดงในภาพที่ 3.8  
 

 
 

ภาพที ่3.8 
สัดสวนคาใชจายผลิตภัณฑทุกรุนกับคาใชจายผลิตภัณฑ A ประจําเดอืนสิงหาคม 2008 

 
โดยจากขอมูลการเปรียบเทียบคาใชจายที่เกิดขึ้น  รายละเอียดตนทุนแบบเดิมของระบบ

บัญชีไดปนสวนและระบุคาใชจายสําหรับผลิตภัณฑ A ที่ศึกษาตนทุนการผลิตโดยขอมูลคาใชจาย
ที่ทางบัญชีไดแสดงคาใชจายใหกับผลิตภัณฑ A มีรายละเอียดดังตารางที่ 3.2    
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ตารางที่ 3.2 
รายละเอียดตนทนุผลิตภัณฑตอชิ้นของผลิตภัณฑ  A เดือน สิงหาคม 2008 

 
รายละเอียดตนทนุ จํานวน 

1.จํานวนยอดขาย Sale Quantity  : ชิ้น 2,250,802 
2.ราคาขาย(Sale Amount)  : บาท 51,712,666 
3.ราคาขายตอชิ้น(Sale Prince)  :บาท 22.9752 
4.ตนทนุการผลิตภัณฑ A ทัง้หมด : บาท 
   ( จํานวนยอดขาย x คาใชจายรวมตอชิน้ ) 

56,279,278 

สัดสวนคาใชจายสําหรับผลิตภัณฑ A ตนทนุ สัดสวน (%) ตนทนุ(บาท) 
คาวัตถุดิบทางตรง 22.8000 91.19 51,318,285 
คาแรงงานพนกังาน 0.4327 1.73 973,922 
คาเสื่อมราคาเครื่องจักร 0.2640 1.06 594,211 
คาบรรจุภัณฑ 0.1800 0.72 405,144 
ตนทนุของเสียผลิตภัณฑ 0.1883 0.75 423,826 
คาใชจายอืน่ๆทางออม 0.3222 1.29 725,208 
คาธรรมเนียมการสงออก 0.4724 1.89 1,063,278 
คาการวเิคราะหและทดสอบ 0.0393 0.16 88,456 
คาใชจายบรหิาร 0.1458 0.58 328,166. 
คาใชจายอืน่ๆ 0.1594 0.64 358,777 

คาใชจายการผลิตรวมของผลิตภัณฑ A 25.0041 100.00 56,279,278 
 

ทั้งนี้จากขอมูลดังกลาวสามารถแสดงสัดสวนคาใชจายสําหรับผลิตภัณฑ A ที่เกิดขึ้นใน
เดือนสิงหาคม 2008 พบวา  มีคาวัตถุดิบทางตรง 91.19% คาแรงงานพนักงาน 1.73% คาเสื่อม
ราคาเครื่องจักร 1.06%  และคาใชจายอื่น ๆ รวม 6.03% ดังแสดงในภาพที่ 3.9  
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ภาพที ่3.9 
สัดสวนคาใชจายผลิตภัณฑ Aประจําเดือน สิงหาคม 2008  

 
การเก็บรวบรวมขอมูลคร้ังนี้ไดพิจารณาขอมูลจากฝายบัญชีทําการเปรียบเทียบสัดสวน

ระหวางคาใชจายของผลิตภัณฑทุกรุนและคาใชจายสําหรับผลิตภัณฑ A ในเดือน สิงหาคม 2008 
ในเรื่องคาวัตถุดิบทางตรง   คาแรงงานพนักงาน คาเสื่อมราคาเครื่องจักร และคาใชจายอื่นๆ ที่ทาง
บัญชีไดปนสวนไว พบวา  มีความแตกตางเรียงลําดับจากมากไปหานอย เร่ืองสัดสวนตนทุนในเรื่อง 
คาแรงงานพนักงาน 60.38% คาเสื่อมราคาเครื่องจักร 14.93% คาใชจายอื่นๆ รวม 18.06% และคา
วัตถุดิบทางตรงที่เกิดขึ้น 4.77% ดังแสดงในภาพที่ 3.10  

 

 
 

ภาพที ่3.10 
สัดสวนความแตกตางระหวางคาใชจายผลิตภัณฑทุกรุนและคาใชจายผลิตภัณฑ A 

ประจําเดือน สิงหาคม 2008  
 
นอกจากนี้พบวาขอมูลที่ไดทําการเก็บรวบรวม มีการกําหนดราคาขายสําหรับผลิตภัณฑ 

A เทากับ 22.9752 บาทตอชิ้น และคาใชจายของผลิตภัณฑ  A เทากับ 25.0041 บาทตอชิ้น        
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โดยพบวาราคาขายตอชิ้นผลิตภัณฑ  A คิดเปน  91.885%  ของคาใชจายผลิตภัณฑ  A ซึ่งขอมูลที่
ไดรับจากฝายบัญชีไมไดแสดงใหองคกรทราบวา สาเหตุของคาใชจายที่มูลคาสูงกวาราคาขายเกิด
จากปญหาคาใชจายสวนในกระบวนการผลิต    

ทั้งนี้ จะทําการวิเคราะหผลการศึกษารายละเอียดขอมูลตามหลักตนทุนกิจกรรมวาที
สาเหตุของการเกิดคาใชจายการผลิตในแตละกิจกรรมของผลิตภัณฑ A มีสาเหตุมาจากขั้นตอนใด
ในกระบวนการผลิต โดยใชวิธีการวิเคราะหกิจกรรมที่เกิดมูลคาและไมเกิดมูลคาของผลิตภัณฑ
จากวิธีการใช Process Mapping และวิเคราะหคาใชจายการผลิตที่เกิดจากคาแรงงานพนักงาน
และคาเสื่อมราคาเพื่อคํานวณตนทุนของผลิตภัณฑที่ศึกษา คือ ผลิตภัณฑ A เพื่อหาขอมูล
กระบวนการที่เกิดตนทุนและหาแนวทางในการลดตนทุนเปนลําดับตอไป. 

 
 
 


