
บทคัดยอ 
 

 เทคนิคการวิเคราะหขอบกพรองและผลกระทบ (Failure Mode and Effects  

Analysis, FMEA) เปนเทคนิคที่ใชในการระบุปญหาและแนวโนมของความเส่ียงของกระบวน

ดําเนินงาน โดยในการศึกษานี้จะทําการประยุกตใชเทคนิคการวิเคราะหขอบกพรองและผลกระทบ

กับกระบวนการผลิตรางสไลดเบาะนั่งรถยนต จากการวิเคราะหพบวา มีกระบวนการที่มีคาตัวเลข

ความเส่ียง (Risk Priority Number, RPN) สูงที่สุดคือ จารบีในรางสไลดมีนอยเกินไป ซึ่งมีคา RPN 

เทากับ 144 คะแนน จึงไดทําการวิเคราะหหาแนวทางและกําหนดมาตรการตอบโตเพื่อลดความ

เส่ียงของปญหาจารบีในรางสไลดนอยเกินไป ซึ่งมาตรการตอบโตที่กําหนดข้ึนคือ การติดต้ัง Air 

Pressure Regulator เพื่อควบคุมแรงดันลมใหเหมาะสมทําใหไดปริมาณจารบีตามที่ตองการ 

หลังจากนั้นจึงไดใชมาตรการที่กําหนดข้ึนในการปฏิบัติงานจริง และทําการวิเคราะหตามเทคนิค

การวิเคราะหขอบกพรองและผลกระทบอีกคร้ังหนึ่ง ซึ่งพบวา คา RPN หลังการปรับปรุงมีคา

เทากับ 36 คะแนน ซึ่งลดลงรอยละ 75 นอกจากนี้ยังทําใหชิ้นงานเสียจากกระบวนการลดลงจาก

รอยละ 0.024 เปนรอยละ 0   
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