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สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะ 

 
5.1 สรุปผลการศึกษา 
 จากการศึกษาพบวาบริษัทกรณีศึกษาสามารถขจัดผงเหล็กในแคลเซ่ียมคารบอเนตดวย
แมเหล็กแทนกระบวนการลอยแร (Column Flotation) ท่ีมีอยูเดิมไดและมีผลทําใหบริษัทกรณีศึกษา 
 5.1.1 ไมสูญเสียแคลเซ่ียมคารบอเนตไปกับกระบวนการลอยแรประมาณ 3% หรือประมาณ 
5,000 ตันตอป ซ่ึงสามารถคิดเปนราคาขายประมาณ 20,000,000 บาทตอป 
 5.1.2  ไมมีตนทุนในการส่ังซ้ือสารเคมีท่ีเรียกวา Floating Agent ในกระบวนการลอยแรปละ
ประมาณ 2,400,000 บาท 

 5.1.3  ไมมีปญหาในการบําบัดน้ําเสียท่ีมี Floating Agent ผสมอยู 
 5.1.4  ไมตองบริหารคลังสินคาและสินคาคงคลังของ Floating Agent อีกตอไป 
 5.1.5  สามารถประหยัดพลังงานไฟฟาจากการเดินเครื่อง Column Flotation ซ่ึงยังมีผลในการ

ชวยลดภาระโลกรอนอีกดวย 
 
5.2 ปญหาท่ีพบในการวิจัยและขอเสนอแนะ 
 แมวาบริษัทกรณีศึกษาสามารถใชกระบวนขจัดผงเหล็กในแคลเซ่ียมคารบอเนตดวย
แมเหล็กแทนกระบวนการลอยแร (Column Flotation) ท่ีมีอยูเดิมได แตในการศึกษาพบวามีปญหา
ดังนี้ 
 5.2.1 ผงเหล็กไมไดมีอยูในวัตถุดิบแหลงเดียว อาจจะมีเศษเหล็กท่ีมาจากเคร่ืองมือ เคร่ืองจักร
ในการผลิตแคลเซ่ียมคารบอเนตต้ังแตตนน้ําจนถึงปลายนํ้า ดังนั้นบริษัทกรณีศึกษา ควรจะพิจารณา
ติดต้ังแมเหล็กตรงบริเวณที่คาดวาจะมีผงเหล็กจากเคร่ืองมือหรือเครื่องจักรหลุดและปนมากับแค
ลเซ่ียมคารบอเนต โดยเฉพาะจุดลงสินคาท่ีลูกคา ผูศึกษาแนะนําใหติดต้ังแมเหล็กไฟฟาแบบถัง 
ตอทอ ดังรูปท่ี 5.1 เพื่อดักจับผงเหล็กขณะถายสินคาใหลูกคา 
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ภาพท่ี 5.1  แมเหล็กไฟฟาแบบถังตอทอ 
 
 5.2.2 เนื่องจากวัตถุดิบท่ีใชผลิตแคลเซ่ียมคารบอเนตเปนวัตถุดิบท่ีมีอยูในธรรมชาติ ดังนั้น
อาจจะมีส่ิงปลอมปนท่ีมีผลตอความขาวของแคลเซ่ียมคารบอเนตท่ีไมใชผงเหล็กก็ได ดังนั้น บริษัท
กรณีศึกษาควรจะสงแรแคลไซตไปวิเคราะหหาส่ิงปลอมปนเสมอ 
  


