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บทคัดยอ 
 
 การศึกษานี้มีวัตถุประสงค เพื่อเสนอกระบวนการในการลดตนทุนในการขจัดผงเหล็ก
ท่ีปลอมปนอยูในแคลเซ่ียมคารบอเนตดวยแมเหล็กแทนกระบวนการลอยแร (Column Flotation) ท่ี
บริษัทกรณีศึกษาใชอยู เพื่อใหไดสินคาท่ีบริสุทธ์ิปราศจากส่ิงปลอมปนและมีความขาวตามท่ีตกลง
ไวกับลูกคาดวยตนทุนท่ีตํ่าลง ผลการศึกษาพบวาคาความขาว (Brightness) ของแคลเซ่ียมคารบอเนต 
กอนและหลังจากผานแมเหล็กมีคาเปล่ียนแปลงจาก 88.31% เปน 90.73% นอกจากน้ีบริษัท
กรณีศึกษาไดวิเคราะหระยะเวลาคืนทุน (Payback Period) และพบวาระยะเวลาคืนทุนประมาณ 2 
เดือน 24 วัน ซ่ึงเปนระยะเวลาที่นอยมาก ดังนั้น บริษัทกรณีศึกษา จึงเปล่ียนกระบวนการในการ
ขจัดผงเหล็กในแคลเซ่ียมคารบอเนตจากกระบวนการลอยแรมาเปนกระบวนการขจัดผงเหล็กโดย
แมเหล็ก 
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ABSTRACT 
 

 The objective of this study was to propose the process of cost reduction for 
eliminating steel powder in calcium carbonate by adopting magnet instead of column flotation 
process of one calcium carbonate manufacturer. This process can increase the brightness of the 
products from 88.3% to 90.73%. This study used the payback period for economic analysis.   
From the result it can be found the payback period is two months and twenty four days only. So, 
this case study manufactured has decided to use magnet instead of column flotation process. 
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กิตติกรรมประกาศ 
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โดยเฉพาะอยางยิ่ง ผูชวยศาสตราจารย ดร. ศุภรัชชัย วรรัตน  ท่ีกรุณาใหคําปรึกษาแนะนําแนวทางท่ี
ถูกตอง ตลอดจนแกไขขอบกพรองตางๆ ดวยความละเอียดถ่ีถวนและเอาใจใสดวยดีเสมอมา ผูวิจัย
รูสึกซาบซ้ึงเปนอยางยิ่ง จึงขอกราบขอบพระคุณเปนอยางสูงไว ณ โอกาสนี้ 
 คุณคาและประโยชนจากการศึกษางานวิจัยคร้ังนี้ ขอนอมรําลึกถึงพระคุณของบิดา  
มารดา ตลอดจนบูรพาจารยและผูท่ีมีพระคุณท่ีใหการชี้แนะอบรมส่ังสอน ตลอดจนใหความ
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