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บทคัดยอ 
 
 การวิจัยคร้ังนี้มีวัตถุประสงค เพื่อลดกระบวนการรอคอยงานของเครื่องตัดกลอง
กระดาษ ของโรงงานผลิตกลองกระดาษ โดยการลดงานท่ีไมกอใหเกิดมูลคาเพิ่มของเคร่ืองตัด    
อาทิเชน ความสูญเปลาเนื่องจากการรอคอยงาน ความเคล่ือนไหวท่ีไมจําเปน เปนตน ดังนั้นผูวิจัยจึง
ไดศึกษาและออกแบบระบบปอนกระดาษเพ่ือลดความสูญเปลา เพิ่มประสิทธิภาพและลดการรอ
คอยงานของเคร่ืองตัดลง   
 ผลจากการศึกษาพบวาประสิทธิภาพของเคร่ืองตัดกลองกระดาษลูกฟูกเพิ่มข้ึนจาก 
70.23 เปอรเซ็นต เปน 91.90 เปอรเซ็นต สงผลใหประสิทธิผลโดยรวมเฉล่ียของเคร่ืองจักรเพิ่มข้ึน
จาก 56.48 % เปน 82.74 % สงผลใหสามารถผลิตสินคาไดเพิ่มมากข้ึน 4,725 กลอง/วัน คิดเปน
มูลคาเพิ่มได 212,625 บาท/ป  
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ABSTRACT 
 
            The objective of   this research is to reduce waiting time of the die cut machine in 
carton box process. The availability of cutting machine and non value added activities such as 
waiting time, motion time and rework was focused in this research. This research problem was 
solved by designing   a new method of paper feeding system.    
 The result of this research was found, the efficiency of die cut machine was improved 
from 70.23% to 91.90%. The OEE of die cut machine was improved from 56.48% to 82.74%.  
The productivity of the process was better than the old method was 4,725 Carton per day or 
212,625 bath per year increasing. 
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กิตติกรรมประกาศ 
 
 งานวิจัยเร่ืองการลดกระบวนการรอคอยงานในกระบวนการผลิตกลองกระดาษสําเร็จ  
ลุลวงไดดวยดี ผูวิจัยขอขอบพระคุณ ผศ.ดร.ศุภรัชชัย วรรัตน อาจารยท่ีปรึกษาในการทําวิจัยท่ีกรุณา
ใหคําแนะนําและแนวคิดในการแกไขปญหาตลอดจนตรวจสอบแกไขขอบกพรองตางๆ และ
ขอขอบพระคุณคณะกรรมการสอบทุกทานซ่ึงประกอบดวย ดร.ประศาสน จันทราทิพย ดร.สัณห 
รัฐพิบูลย และ ผศ.ดร.ไพฑูรย  ศิริโอฬาร ท่ีไดใหคําแนะนําตางๆ อันเปนประโยชนอยางยิ่งตอ
งานวิจัย  
 คุณประเสริฐ ภูมี ผูจัดการฝายผลิต และพนักงานแผนกไดคัททุกๆ ทานท่ีใหความ
รวมมือในการดําเนินการศึกษาและปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตในคร้ังนี้อยางดียิ่ง  
 ความสําเร็จใดๆ ท่ีเปนผลเนื่องมาจาก ความต้ังใจ อุตสาหะพากเพียร ในการศึกษาเลา
เรียน ตลอดจนถึงการทํางานวิจัยในคร้ังนี้ เปนกําลังใจท่ีผูวิจัยไดรับมาจากผูมีพระคุณท้ังหลายไมวา
จะเปน บิดา มารดา ภรรยา บุตร และบุคคลทานอ่ืนๆ ท่ีไมไดกลาวถึงในท่ีนี้ซ่ึงคอยเปนกําลังใจและ
ใหความสนับสนุนในทุกโอกาส และทุกการตัดสินใจดวยดีเสมอมา ผูวิจัยรูสึกซาบซ้ึงเปนอยางยิ่ง  
จึงใครกราบขอบพระคุณอยางสูงมา ณ โอกาสนี้ 
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