
บทที่ 5 
สรุปผลการดําเนินงานวิจัยและขอเสนอแนะ 

 
  จากผลของงานวิจัยนี้ คือตองปรับปรุงประสิทธิภาพของเคร่ืองจักรท่ีมีอยูและ
กระบวนการผลิตเผ่ือใหสามารถผลิต IC. ท่ีผานการชุบแบบ PPF ไดตามขอกําหนดมาตรฐานและ
ขอกําหนดของลูกคา โดยสรุปไดดังนี้ 

 
5.1 สรุปผลการดําเนินงานวิจัย 
 5.1.1 สามารถใชเคร่ืองจักรเกาข้ึนรูปขางานผลิตงานชนิด PPF ไดตามขอกําหนดของลูกคา
อยางมีคุณภาพ ดวยเทคนิคการเคลือบผิว DF Coating  เทคนิคการข้ึนรูปขางานแบบ Incline Form  
  5.1.2 สามารถยืดอายุการใชงานของแมพิมพ Final form punch และ Final form anvil จากเดิม
สามารถผลิตงานได 15,000,000 ช้ิน เปน 30,000,000 ช้ิน 
  5.1.3 สามารถประหยัดงบประมาณ (Cost Saving) ท่ีบริษัทจะตองซ้ือเคร่ืองจักรใหมไดถึง  
7,668,000 บาทแสดงรายละเอียดไวในตารางท่ี 5.1 
 
ตารางท่ี 5.1  งบประมาณท่ีประหยัดได 
 

 รายละเอียด  คาใชจาย รวม 
เคร่ืองจักรใหม 7,875,000 บาท 7,875,000 บาท 

คา Modify Forming tool 1,440,000 + 157,000 บาท 1,597,000 บาท 
สามารถประหยัดงบประมาณได  6,278,000 บาท 

 
  5.1.4 สามารถเพ่ิมยอดการผลิตจากการผลิตงานชนิด 8LD SOIC Lead Frame PPF type และมี
ยอดการผลิตในชวงเดือนพฤษภาคมประมาณ 900,000 ช้ิน และในเดือนพฤศจิกายนประมาณ 
1,000,000 ช้ินแสดงดังภาพท่ี 5.1 
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ภาพท่ี 5.1  กราฟแสดงยอดการส่ังผลิตงาน 8L SOIC (PPF Type) 
 

5.2 ขอเสนอแนะ 
 5.2.1 งานวิจัยนี้จัดทําข้ึนสําหรับงานชนิด Small-outline gull-wing package (SOIC) เพียงชนิด
เดียวเทานั้นซ่ึงจากผลของงานวิจัยนี้สามารถนําไปตอยอดหรือปรับปรุงใชกับงานชนิดอ่ืนๆ ไดอีก
เชน งานชนิด Plastic Dual Inline Package (PDIP) หรือ Small Out Line Package (SOP) แสดง 
ดังภาพท่ี 5.2 

 

 
 

ภาพท่ี 5.2  งานชนิด Plastic Dual Inline Package (PDIP) 
 

 5.2.2 ผลของการเคลือบผิวของงานวิจัยนี้สามารถยืดอายุแมพิมพข้ึนอีก 100 เปอรเซ็นตจึง
สามารถนําไปทําการศึกษาวิจัยเกี่ยวกับการยืดอายุของแมพิมพในโรงงานหรือสายการผลิตอ่ืนๆ 
เชน ในโรงงานผลิตโลหะข้ึนรูปตามแบบตางๆ หรือโรงงานผลิตช้ินสวนรถยนตท่ีตองมีการข้ึนรูป 
โดยท่ีแมพิมพท่ีมีลักษณะแตกตางกันออกไปตามลักษณะการใชงาน เชน ในสายการผลิตหรือข้ึน
รูปโลหะท่ีเปนลูกกล้ิง (Roller Forming) แสดงดังตัวอยางในภาพท่ี 5.3 และ 5.4 
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ภาพท่ี 5.3  แมพิมพแบบลูกกล้ิง (Roller Forming) ในสายการผลิตข้ึนรูปแผนโลหะ 

 

 
 
ภาพท่ี 5.4  แมพิมพแบบลูกกล้ิง (Roller Forming)  
 
 5.2.3 ผลของการเคลือบผิวในงานวิจัยนี้สามารถลดจํานวนคร้ังในการทําความสะอาดแมพิมพ
ลดลงจากวันละ 4 คร้ัง เหลือ เพียงวันละ 2 คร้ังนั้น สามรถนําไปทําการศึกษาวิจัยเกี่ยวกับการลด 
Cycle Time และเพิ่ม Productivity ในโรงงานหรือสายการผลิตอ่ืนๆ ไดเพราะนอกจากการลด
จํานวนคร้ังในการทําความสะอาดแลวอาจจะชวยลดเวลาการซอมบํารุงรักษาแมพิมพหรือลด
ปริมาณของเสียจากช้ินงานเปนรอยขีด ขวน ตางๆ 


