
บทที่ 5 
สรุปผลการดําเนินงานวิจัยและขอเสนอแนะ 

 
  จากผลของงานวิจัยนี้ คือตองปรับปรุงประสิทธิภาพของเคร่ืองจักรท่ีมีอยูและ
กระบวนการผลิตเผ่ือใหสามารถผลิต IC. ท่ีผานการชุบแบบ PPF ไดตามขอกําหนดมาตรฐานและ
ขอกําหนดของลูกคา โดยสรุปไดดังนี้ 

 
5.1 สรุปผลการดําเนินงานวิจัย 
 5.1.1 สามารถใชเคร่ืองจักรเกาข้ึนรูปขางานผลิตงานชนิด PPF ไดตามขอกําหนดของลูกคา
อยางมีคุณภาพ ดวยเทคนิคการเคลือบผิว DF Coating  เทคนิคการข้ึนรูปขางานแบบ Incline Form  
  5.1.2 สามารถยืดอายุการใชงานของแมพิมพ Final form punch และ Final form anvil จากเดิม
สามารถผลิตงานได 15,000,000 ช้ิน เปน 30,000,000 ช้ิน 
  5.1.3 สามารถประหยัดงบประมาณ (Cost Saving) ท่ีบริษัทจะตองซ้ือเคร่ืองจักรใหมไดถึง  
7,668,000 บาทแสดงรายละเอียดไวในตารางท่ี 5.1 
 
ตารางท่ี 5.1  งบประมาณท่ีประหยัดได 
 

 รายละเอียด  คาใชจาย รวม 
เคร่ืองจักรใหม 7,875,000 บาท 7,875,000 บาท 

คา Modify Forming tool 1,440,000 + 157,000 บาท 1,597,000 บาท 
สามารถประหยัดงบประมาณได  6,278,000 บาท 

 
  5.1.4 สามารถเพ่ิมยอดการผลิตจากการผลิตงานชนิด 8LD SOIC Lead Frame PPF type และมี
ยอดการผลิตในชวงเดือนพฤษภาคมประมาณ 900,000 ช้ิน และในเดือนพฤศจิกายนประมาณ 
1,000,000 ช้ินแสดงดังภาพท่ี 5.1 
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ภาพท่ี 5.1  กราฟแสดงยอดการส่ังผลิตงาน 8L SOIC (PPF Type) 
 

5.2 ขอเสนอแนะ 
 5.2.1 งานวิจัยนี้จัดทําข้ึนสําหรับงานชนิด Small-outline gull-wing package (SOIC) เพียงชนิด
เดียวเทานั้นซ่ึงจากผลของงานวิจัยนี้สามารถนําไปตอยอดหรือปรับปรุงใชกับงานชนิดอ่ืนๆ ไดอีก
เชน งานชนิด Plastic Dual Inline Package (PDIP) หรือ Small Out Line Package (SOP) แสดง 
ดังภาพท่ี 5.2 

 

 
 

ภาพท่ี 5.2  งานชนิด Plastic Dual Inline Package (PDIP) 
 

 5.2.2 ผลของการเคลือบผิวของงานวิจัยนี้สามารถยืดอายุแมพิมพข้ึนอีก 100 เปอรเซ็นตจึง
สามารถนําไปทําการศึกษาวิจัยเกี่ยวกับการยืดอายุของแมพิมพในโรงงานหรือสายการผลิตอ่ืนๆ 
เชน ในโรงงานผลิตโลหะข้ึนรูปตามแบบตางๆ หรือโรงงานผลิตช้ินสวนรถยนตท่ีตองมีการข้ึนรูป 
โดยท่ีแมพิมพท่ีมีลักษณะแตกตางกันออกไปตามลักษณะการใชงาน เชน ในสายการผลิตหรือข้ึน
รูปโลหะท่ีเปนลูกกล้ิง (Roller Forming) แสดงดังตัวอยางในภาพท่ี 5.3 และ 5.4 
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ภาพท่ี 5.3  แมพิมพแบบลูกกล้ิง (Roller Forming) ในสายการผลิตข้ึนรูปแผนโลหะ 

 

 
 
ภาพท่ี 5.4  แมพิมพแบบลูกกล้ิง (Roller Forming)  
 
 5.2.3 ผลของการเคลือบผิวในงานวิจัยนี้สามารถลดจํานวนคร้ังในการทําความสะอาดแมพิมพ
ลดลงจากวันละ 4 คร้ัง เหลือ เพียงวันละ 2 คร้ังนั้น สามรถนําไปทําการศึกษาวิจัยเกี่ยวกับการลด 
Cycle Time และเพิ่ม Productivity ในโรงงานหรือสายการผลิตอ่ืนๆ ไดเพราะนอกจากการลด
จํานวนคร้ังในการทําความสะอาดแลวอาจจะชวยลดเวลาการซอมบํารุงรักษาแมพิมพหรือลด
ปริมาณของเสียจากช้ินงานเปนรอยขีด ขวน ตางๆ 


