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รูปแบบผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 

 

Patterns of Handicraft Product from Morhom Material 
 

คํานํา 
 

 ภูมิปญญา คือ ความรูพื้นบาน ซ่ึงผูรูในทองถ่ินไดคิดคนขึ้นมา ใหชนรุนหลังไดรูและนําไป
ปฏิบัติ เพื่อเปนเครื่องมือ เครื่องใชในการประกอบกิจกรรมในวิถีชีวิตของแตละทองถ่ินใหเกิด
ประโยชนจนเปนที่ยอมรับ  และสามารถนําไปเปนแนวทางในการดํารงชีวิตที่เหมาะสมของตนใน
ทุกยุคทุกสมยั 
 
 ผา เปนหนึ่งในปจจัยส่ีที่มีความจําเปนอยางยิ่งในการดํารงชีวิต มนุษยรูจักทอผามานาน 
และไดใชความรูจากภูมิปญญาที่ส่ังสมกันมาแตอดีต ในการคิดคนวิธีการประดิษฐ และสรางสรรค
ผาในรูปแบบตางขึ้นมา  โดยเฉพาะการยอมผาใหเกิดเปนสีสันตางๆ จากวัสดุที่มีอยูตามธรรมชาติ 
เชน ผามอฮอม ซ่ึงถือเปนภูมิปญญาชาวบานอยางหนึ่ง ผลิตกันมากทางภาคเหนือโดยเฉพาะที่
จังหวัดแพร  เปนสิ่งที่แสดงความเปนเอกลักษณ และเปนมรดกทางวัฒนธรรมที่สําคัญเฉพาะของ
ชาวเมืองแพร จะเห็นไดจากชุดการแตงกายพื้นเมืองของชาวเมืองแพรจะเปนชุดจากผามอฮอม  
(มหาวิทยาลัยศิลปากร, 2543)  ดังนั้นถาพูดถึงมอฮอมแทตองเปนมอฮอมเมืองแพรเทานั้น  ช่ือเสียง
ของผามอฮอมเมืองแพรเปนที่ยอมรับกันโดยทั่วไป  
 
 ปจจุบันเปนยคุของการเปลี่ยนแปลง ทั้งดานเศรษฐกจิ และสังคม สงผลทําให วิถีการ
ดําเนินชวีิต วฒันธรรม และความเชื่อของชาวบานเริ่มทีจ่ะเปลี่ยนแปลงตามไป ซ่ึงสงผลกระทบถึง
วิถีการสรางงานหัตถกรรมพืน้บาน ที่ตองปรับเปลี่ยนใหเปนไปตามยุคสมัยของสังคมเพื่อความอยู
รอดของานหตัถกรรม โดยกระบวนการผลิตมักออกมาในรูปแบบของอุตสาหกรรมมากขึ้น เพื่อ
หวังผลทางการคา และผลกําไร  
 
 ถึงแมวามีการปรับเปลี่ยนรูปแบบของเสื้อผาเครื่องแตงกายที่ทําจากผามอฮอมใหมีความ
หลากหลายมากขึ้น โดยมกีารนําเทคนิคตางๆ   มาใชรวมกับการยอมมอฮอมแบบดั้งเดิม เชน  การ
มัดยอม  การทาํบาติก   การปก  แตรูปแบบที่ทําอยูในปจจุบันยังขาดความหลากหลายในชนิดของ
ผลิตภัณฑ และขาดการออกแบบตกแตง การวางลายใหเหมาะสมกับงานหัตถกรรมจากผามอฮอม
แบบตางๆ และจากแนวโนมความนิยมแฟชั่นสีและผาผืนสําหรับเคหะสิ่งทอในป พ.ศ.2550 จะมี
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ความนิยมนําผาสีน้ําเงินในลกัษณะคลายผามอฮอมมากขึ้นดังนั้นการออกแบบและพฒันารูปแบบ 
ของผลิตภัณฑหัตกรรมจากผามอฮอมใหเหมะสม ทันสมัย และเปนที่ตองการของผูบริโภคในยุค
ปจจุบัน จึงเปนสิ่งที่ชาวเมืองแพรตองการ เพื่อชวยเพิ่มมลูคา และขยายโอกาสทางการตลาดใหกับ
ผามอฮอม รวมถึงทําใหผามอฮอมเปนที่รูจกักวางขวางมากขึ้น เปนการสงเสริมใหมีการอนุรักษการ
ทําผามอฮอม อันจะเปนการชวยสืบทอดเอกลักษณ และวฒันธรรมของชาวเมืองแพรตอไป  
 



 
 
    

3
วัตถุประสงค 

 
 การศึกษาวิจยัครั้งนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อ 
 
 1.  ศึกษาชนดิ และรูปแบบของผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอมที่ผูบริโภคตองการ 
 
 2.  ประดิษฐ และตกแตงผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมในรูปแบบใหม 
 
 3.  ศึกษาความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม 
 

ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 

 1.  ไดแนวทางสําหรับผูผลิตและผูจําหนาย  นําไปปรับปรุงผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา
มอฮอมในรูปแบบใหมทีเ่ปนที่ตองการของผูบริโภค และสามารถผลิตเปนสินคาสงออกไดมากขึน้  
 
 2.  เปนแนวทางสําหรับผูผลิตสามารถทําการออกแบบตกแตงใหเหมาะสมกับผลิตภณัฑ 
แตละชนดิใหเปนที่ตองการของผูบริโภค 
 
 3.  เปนขอมูลสําหรับหนวยงานตาง ๆ ที่เกีย่วของทั้งภาครัฐ และเอกชนใชในการเผยแพร 
และใหความรูแกผูสนใจนําไปใชเปนแนวทางในการผลิตเปนสินคาเพือ่จําหนาย 
 

ขอบเขตการวจัิย 
 
 ในการศึกษาวจิัยครั้งนี้ มีขอบเขตดังตอไปนี้ 
 
 1.  การวิจยัคร้ังนี้ศึกษาเฉพาะ แหลงผลิตผามอฮอมที่ ตําบลทุงโฮง  อําเภอเมืองแพร  
จังหวดัแพร เทานั้น 
 

2.  การวิจยัคร้ังนี้ศึกษาและพัฒนาเฉพาะ งานหัตถกรรมจากผามอฮอม  ที่ไมใชเสื้อผา 
 



 
 
    

4
3.  กลุมผูบริโภคในทีน่ี้ ไดแก ผูที่ซ้ือสินคาภายในรานขายผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา ใน 

เขตกรุงเทพมหานคร จํานวน 3 เขต คือ เขตบางรัก เขตสาธร และเขตปทุมวัน   
 

นิยามศัพท 
 

 งานหัตถกรรม  หมายถึง  กระบวนการผลิตสินคาดวยมือ มีการนําเครื่องทุนแรงเขามาชวย
ในบางขั้นตอน แตยังคงตองอาศัยฝมือที่ประณีตเปนหลัก เชน การยอมผา การปกผา งานถักทอ งาน
สาน เปนตน 
 
 ผามอฮอม  หมายถึง  ผาสีน้ําเงินคราม ที่ไดจากการยอมในน้ํายอมที่ไดจากจากตนหอม 
หรือตนคราม 
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การตรวจเอกสาร 

 
งานหตัถกรรม 

 
 งานหัตถกรรมไทยถูกพบวามีมาแตในยุคโบราณ มีความสําคัญและผูกพันกับวิถีชีวิตความ
เปนอยูของคนไทยมานาน  มกีารผลิตขึ้นเพื่อประโยชนใชสอยในครอบครัวมากอน และมีลักษณะ
แตกตางกันไปในแตละทองถ่ิน การศึกษาความเปนมา  ความหมาย และประเภทของงานหัตถกรรม 
เพื่อใหเกิดความเขาใจในลักษณะของงานหัตถกรรมตางๆมากขึ้น 

 
ความหมายของงานหัตถกรรม 
 
 หัตถกรรม หมายถึง กระบวนการผลิตสินคาดวยมือ โดยใชแรงงานเปนปจจยัในการผลิต 
ประกอบกับฝมือที่ประณีต และความชํานาญที่สืบทอดกันมาหลายชัว่คน เพื่อใหไดผลิตภัณฑที่มี
ประโยชนใชสอย และมีความงาม ซ่ึงสะทอนถึงศิลปหัตถกรรมที่เปนเอกลักษณของไทย (วิบูลย, 
2546) 
 
 จะเห็นไดวา จากวิทยาการทีก่าวหนาไป ไดมีการพัฒนานําเครื่องทุนแรงเขามาชวยในบาง
ขั้นตอนของกระบวนการผลิต แตยังคงอาศยัแรงงานฝมือและความชํานาญเปนหลัก การผลิตสินคา
หัตกรรมไทย จึงมีทั้งที่ผลิตกันภายในครัวเรือน อันเปนหัตถกรรมพื้นบาน เพื่อประโยชนในการใช
สอยและสนองความตองการของตลาดในทองถ่ิน และทีเ่ปนการพัฒนาไปในรูปอุตสาหกรรม ซ่ึงมุง
ประโยชนในเชิงการคาเพื่อสนองความตองการของตลาดภายในประเทศและตลาดตางประเทศ 
 
 กรมศิลปากร (2532) ระบุวา เอกลักษณที่สําคัญของหัตถกรรมไทย คือ สรางขึ้นมาจาก
ความบันดาลใจจากสิ่งแวดลอมรอบ ๆ ตัว ไมวาจะเปนสภาพธรรมชาติ ความเปนอยู และความเชื่อ
ของขนบธรรมเนียมประเพณีแลวถายทอดออกมาในรปูแบบของศิลปะและสรางรปูแบบขึ้นมาใหม 
โดยคํานึงถึงประโยชนที่สอดคลองกับวิถีชีวิตของคนไปดวย สะทอนใหเห็นความนกึคิด และ
คานิยมของคนในแตละยุคออกมาในรูปของความสามารถมากกวาความเปนพษิภยั 
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    ประเภทของหัตถกรรมไทย 
 
 หัตถกรรมไทย  ถือเปนการเริ่มตนของมนุษยในการใชฝมือ  ภูมิปญญา  และความคิด
สรางสรรค  ในการสรางงานหัตถกรรมไทยใหเหมาะสมกับประโยชนใชสอย   และสภาพการ
ดํารงชีวิต โดยการถายทอดความรูกันภายในครอบครัวจากบรรพบุรุษโดยตรง มีกระบวนการผลิตที่
เรียบงาย สามารถนําวัสดุจากทองถ่ินมาใชใหเกิดประโยชนได  
 
 การผลิตหัตถกรรมสวนใหญมุงเนนประโยชนใชสอยในการดํารงชีวติ  ตามสภาพแวดลอม
เปนหลัก โดยมีความสอดคลองกับรสนิยมการดํารงชีวติของกลุมชนเชื้อสายดั้งเดิม  วัฒนธรรมและ 
ขนบธรรมเนียมประเพณี การตั้งถ่ินฐานและอุปนิสัยของคนในทองถ่ินนั้น ๆ ซ่ึงวิวัฒนชัย(2533) ได
กลาวถึงงานหตัถกรรมไทยตามกรรมวิธีการผลิตไวดังนี้  
 
 หัตถกรรมทองถ่ินหรือหัตถกรรมพื้นบาน เกิดจากการผลิตของชาวบานภายในทองถ่ินหรือ
ครอบครัว มีเทคนิคการผลิตที่ไดจากการถายทอดในครอบครัวหรือบรรพบุรุษจนเกดิความชํานาญ 
จนไดผลิตภณัฑหัตถกรรมพืน้บาน   ที่มีคณุคาความงาม     และมีเอกลักษณเฉพาะถิน่  สะทอนถึง
ภูมิปญญาและวัฒนธรรมของกลุมชนในทองถ่ินนั้นๆ สําหรับการผลิตหัตถกรรมพื้นบานสวนใหญ
มุงเนนประโยชนใชสอยในการดํารงชีวิตเปนหลัก  
 
 ศิลปหัตถกรรม เปนการผลิตงานหัตถกรรมที่มุงเนนความงามทางศิลปะมากกวาประโยชน
ใชสอย โดยใชฝมือที่พิถีพิถัน วิจิตรบรรจง และประณีตละเอียดออน เพื่อใหไดผลงานที่สวยงาม  มี
ลักษณะเดนชดัเฉพาะตวั  บงบอกถึงความเชื่อ  ขนบธรรมเนียมประเพณี  วัฒนธรรม  และความเปน
เลิศทางศิลปะ   สําหรับการผลิตงานหัตถกรรมที่เนนความสวยงามเปนหลัก    เริ่มขึ้นมาตั้งแตสมัย
กรุงศรีอยุธยา โดยมีพระมหากษัตริยทรงใชเปนเครื่องราชบรรณาการแกพอคาหรือกษัตริยตางชาติ 
เพื่อเปนการสรางสัมพันธไมตรีระหวางประเทศ  และถือเปนการแสดงความเปน เอกลักษณ ทาง
ศิลปะ หัตถกรรมไทยใหเปนที่ประจักษแกสายตาของชาวตางประเทศ 
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      กรมศิลปากร (2532) ไดแบงประเภทของหตัถกรรมไทย ตามประโยชนใชสอยไวดังนี ้
 
 1.  เครื่องมือเครื่องใชในครัวเรือน 
 
 2.  เครื่องมือในการประกอบอาชีพ 
 
 3.  เครื่องทอผา 
 
 4.  เครื่องประดับ 
 
 5.  เครื่องใชในการประกอบพิธีกรรมและความเชื่อ 
 
 6.  เครื่องใชเพือ่ความบันเทิง เชน ของเลนชนิดตาง ๆ 

 
ศิลปะพื้นบานออกเปน 6 ประเภท ดังนี ้
 

 1.  บานเรือนทีอ่ยูอาศัย และสิ่งกอสราง 
 
 2.  งานแกะสลัก ปน หลอ 
 
 3.  ภาพวาดระบายสี และจิตรกรรมฝาผนัง 
 
 4.  งานจักสาน 
 
 5.  งานถักทอ 
 
 6.  งานชางฝมืออ่ืน ๆ 

 
 นอกจากนี้รัฐบาลไดกําหนดประเภทของหัตถกรรมไทยในโครงการของปสืบสาน
ศิลปหัตถกรรมไทย  2531 – 2532  โดยแบงออกเปน 12 ประเภท ดังนี้ (กุลวดี และคณะ, 2533) 
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      1.  เครื่องจักสาน  
   
 2.  เครื่องปนดนิเผา  
   
 3.  เครื่องเรือนหวาย  
    
 4.  เครื่องหนัง  
  
 5.  เครื่องใชทองเหลืองและทองลงหิน       
 
 6.  เครื่องถมเงินถมทอง   
 
 7.  ดอกไมประดิษฐ             
 
 8.  ผาฝายและผลิตภัณฑผาฝาย 
 
 9.  ผลิตภัณฑไม  
 
 10.  ผาไหมและผลิตภัณฑผาไหม 
 
 11.  ตุกตายัดนุน  
 

12. อัญมณีและเครื่องประดับ       
 

ความรูเบื้องตนเกี่ยวกับมอฮอม  
 
ความหมายและความเปนมาของมอฮอม 

 
 ราชบัณฑิตยสถาน ( 2533 ) กลาวไววา มอฮอม   เปนคําภาษาถิ่นลานนา โดยแทจริงมิได
หมายถึงเสื้อ  แตหมายถึงสีของเสื้อที่เปนสีครามอมดํา   ปจจุบันถาเอยวา  มอฮอม  จะหมายถึง  เส้ือ 
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ดังลักษณะที่กลาวไวขางตน เส้ือชนิดนี้มิใชเสื้อสําหรับผูชายชาวลานนาสวมใสมาแตเดิม แตเส้ือ
ชายชาวลานนานิยม คือเส้ือผาฝายสีขาวแบบที่เรียกวาเสื้อหาดูก หรือเรียกอีกอยางหนึ่งวา ตั๋วกอม 
แอวลอย เส้ือมอฮอมเกิดขึ้นภายหลังสงครามโลกครั้งที่ 2 โดยเริ่มที่จังหวัดแพร เนื่องจากพวกลาว
พวน ที่อพยพเขาไปอยูที่อําเภอเมืองแพร  ไดเย็บเสื้อผาฝายยอมสีครามดําออกจําหนายแกคนงาน
และลูกจางทําปาไมขึ้นกอนจึงไดรับความนิยมซ้ือสวมใสกันแพรหลาย  ตอมาเมื่อพทุธศักราช 2496 
นายไกรศรี นมิมานเหมินท ไดจัดงานเลี้ยงอาหารแบบขนัโตกเพื่อเปนเกียรตแิก ฯพณฯ นายสัญญา 
ธรรมศักดิ์และกงสุลอเมริกัน ขึ้นที่จังหวัดเชียงใหม และไดกําหนดใหผูมารวมงานสวมเสื้อผาฝาย
คอกลม   ยอมสีคราม  คาดผาขาวมา   หลังจากงานนี้จึงมผูีนิยมใชเสื้อมอฮอมกันแพรหลายยิ่งขึ้น 
คนทั่วไปจงึคิดวาเปนเสื้อประเพณนีิยมสําหรับชายชาวลานนา        

 
ในคราวที่ราชบัณฑิตยสถานไดปรับปรุงพจนานุกรมฉบบัราชบัณฑิตยสถาน พุทธศักราช  

2493 มาเปนพจนานุกรมฯฉบับ พุทธศักราช 2525 นั้น คณะกรรมการชุดปรับปรุงพจนานุกรม ได
เห็นควรใหเกบ็คํานี้เพิ่มเติมเขาไป และเก็บในรูปที่เขียนวา มอฮอม ตามที่นิยมใชเขียนกันโดยทัว่ไป 
ตอมามีนักภาษาที่ศึกษาทางดานภาษาถิ่นพายัพไดแสดงความคิดเหน็ และแสดงผลการศึกษาเทยีบ
เสียงคําไทยภาคเหนือกับคําไทยกรุงเทพฯ แลว  เหน็วาคาํนี้ควรเขียนวา  “หมอหอม” จึงจะถูกตอง
คณะกรรมการชําระพจนานุกรม  จึงไดหยิบยกเรื่องนี้มาพจิารณาหาขอยตุิ  ในการพจิารณาคณะ 
กรรมการฯ  มคีวามเหน็แตกตางกัน คือ  ที่เห็นวาควรเขียน  "มอฮอม"  อยางที่คนทั่วไปใช เพราะ 
มอฮอม เปนคํา 2 คําที่ใชรวมกันคือ มอ หรือ มอ  มีความหมายวา "สีมืด สีคราม" หลักการใชสี
เบญจรงคตามนิยมของชาวไทยโบราณในภาคกลาง เรียกวา มอ หรือสีมอ เชน มอคราม หรือสี
ครามมอ หมายถึง ครามอมดํา ชาวลานนาออกเสียง มอ เปน มอ บางคนจึงเขาใจผิด พยายามลากคาํ
นี้ใหเปน "หมอ" โดยหมายวาเปนภาชนะสาํหรับใสน้ําสียอม ทั้งนี้เพราะลืมคําเรียกสีมอซึ่งเปนคํา
ภาษาไทยเดิมไป สวนคํา "ฮอม" หมายถึงคราม คือสีครามซึ่งไมใชสีวทิยาศาสตร แตเปนสีครามที่
ไดจากตนฮอม หรือหอม ซ่ึงเปนไมลมลุก ตนเปนพุม ช่ือวิทยาศาสตรวา Baphicacanthus 
cusia  Brem. ในวงศ  Acanthaceae โดยใชใบและตนมาโขลกแลวแชน้าํซาวขาว ทิ้งไวประมาณ  
4-5 วัน จึงรินเอาแตน้ําสีครามมาตม ใสเกลอืลงไปเล็กนอยแลวนําดายฝายมายอมน้ําตมสีนี้ 2-3 ครั้ง 
จนดายออกสีเขมตามตองการ ในพจนานุกรมภาษาภาคเหนือจัดทําโดย จ.จ.ส. เมื่อ พุทธศักราช  
2499 เก็บคํา ฮอม หมายถึง สีคราม และหนงัสือหลักภาษาไทยพายัพ ของพระธรรมราชานุวัตร  เจา
อาวาสวัดพระสิงห  จัดพิมพเมื่อ  พุทธศักราช  2512  เก็บคํานี้ไวเชนกัน  แตเขียนในรปู " หอม" 
ดังนั้น คํานี้ควรเขียนวา มอฮอม หรือ  มอหอม   แตไมควรเขียนวา   หมอหอม   เพราะรูปคํา " หมอ"  
 



 
 
    

10

จะทําใหความหมายของคํานีค้ลาดเคลื่อนไปเปนผาที่ยอมในหมอ มิใชผาที่ยอมเปนสีมอหรือสี
ครามตามความเปนจริง และไมวาจะเขียนเปนมอฮอม หรือหมอหอม ในภาษาภาคกลางจะออกเสยีง
วรรณยกุตโทเหมือนกนั การเปลี่ยนแปลงการเขียนตวัสะกดใหมจะทําใหสับสนได 
  
 สวนที่เหน็วาไมควรเขียนวา มอฮอม เพราะไมถูกตองตามวิธีเทียบเสยีงคําไทยพายัพกับ
ภาษาไทยกรุงเทพฯ แมวา มอฮอม และ หมอฮอม ภาษาไทยกรุงเทพฯ จะออกเสยีงเหมือนกันกต็าม 
แตภาษาถิ่นพายัพจะออกเสียง 2  คํานี้แตกตางกันจากการศึกษาวจิัยของศาสตราจารยมณี พยอมยงค 
และผูชวยศาสตราจารยประคอง นิมมานเหมินทไดถายเสียงคํานี้ไวตรงกันวา หมอหอมพจนานกุรม
ภาษาไทยกรุงเทพฯ-ไทยเชยีงใหม   ซ่ึงเปนรายงานประกอบการศึกษาวชิาการทําพจนานุกรมของ
นิสิตปริญญาโท ประจําปการศึกษา 2523 ภาควิชาภาษาศาสตร คณะอกัษรศาสตร จฬุาลงกรณ
มหาวิทยาลัยไดแสดงวิธีเทียบเสียงคําไทยเชียงใหมกับคําไทยกรุงเทพฯ ไวอยางชดัเจน โดยเฉพาะ
เสียงวรรณยุกตยืนยันไดวาเสียงวรรณยุกตโทในภาษาไทยกรุงเทพฯ เปนคนละเสียงกนัในภาษาไทย
พายัพ เสียงของคํานี้ที่ภาษาไทยกรุงเทพฯ เขียนวา มอฮอม ตรงกับเสียงในภาษาไทยพายัพที่เขียน
เปนรูปตัวสะกดวา หมอหอม นอกจากนี้พจนานุกรมภาษาถิ่น-พายัพ ฉบบัอื่น ๆ ก็เก็บคํานี้ไวในรูป
ตัวสะกดตรงกนั คือ หมอหอม ดังนี ้
 
 1.  พจนานกุรมไทยพวน-อังกฤษ รวบรวมโดย นายเมธ รัตนประสิทธิ์ 
  "หมอหอม น. หอม. น. คราม สีน้ําเงินที่ไดจากตนคราม. indigo." 
        
  2.  พจนานกุรมลานนา-ไทย ฉบับแมฟาหลวง พ.ศ. ๒๕๓๓ รางที่ ๒ 
                "หมอหอม น. หมอที่บรรจุ หอม คือ ครามที่หมักไวยอมผาและเรยีกผาที่ผานการยอม
ดังกลาววา ผาหมอหอม." 
                     "หอม น. ตนครามอยางที่ใชยอมผาใหเปนสคีรามซึ่งมีอยูหลายชนิด." 
 
 
      3.  พจนานกุรมไทยพวน จดัพิมพโดยมูลนธิิไทยพวน 
                   "หอม น. น้ําคราม (สีครามที่ทําจากใบพืชที่เรียกวา ตนคราม นําตนครามมาแชน้ําจนเนา
เปอยแลวกรองเอากากออกทิ้งผสมน้ําดาง เถาไมสะแก ลงไปในน้ําครามตามสวน แลวคนดวยไม
หรือมือทุกเชาเย็นจนใชได แลวกรองไวอีกทีหนึ่ง เก็บไวในหมอหรือไหเพื่อใชยอมผาตอไป 
 



 
 
    

11

จากเหตุผลและเอกสารประกอบการพิจารณาคณะกรรมการชําระพจนานุกรม จึงเห็นวา
ควรเขียนคํานีใ้นรูปที่ยดึหลักแนวเทยีบเสยีงคําทางภาษาศาสตร  คือใหยุติในรูปของการเขียนวา 
หมอหอม แตเพื่อกันมิใหเกดิความเขาใจคลาดเคลื่อนวา "หมอ" ใน คํา หมอหอม หมายถึงภาชนะ
บรรจุน้ําสําหรับยอมโดยจะเขาใจเปนวา ผาหมอหอมหรือเส้ือหมอหอมคือ ผาหรือเส้ือที่ยอมใน
หมอ มิใชผาหรือเส้ือที่ยอมดวยสีจากตนหอมซึ่งไมจําเปนวาจะตองยอมในภาชนะทีเ่ปนหมอก็ได 
เพราะการยอมดวยหอมเปนการยอมเยน็ ไมตองนําไปตม จึงใหอธิบายตอทายคํานยิามเดิมของคํา 
มอฮอม (ซ่ึงแกไขการเขียนคําตั้งใหมเปน หมอหอม) วา "เขียนเปน มอหอม หรือมอฮอม ก็มี" 
 

มหาวิทยาลัยศลิปากร (2543) ไดใหคําจํากดัความวาผาหมอหอม   หมายถึง ผายอมพื้นเมือง
สีกรมทา หมอหอม   เปนคําในภาษาพื้นเมอืงเหนือ    มาจากการรวมคาํ  2  คํา  คือคําวา    “หมอ”   
และคําวา “ หอม ”  เขาไวดวยกัน โดยหมอเปนภาชนะอยางหนึ่งทีใ่ชในการบรรจุน้ําหรือของเหลว
ตางๆ มีทั้งขนาดเล็กและขนาดใหญ  สวนหอมนั้นเปนพชืลมลุกชนิดหนึ่ง  ที่ชาวบานนําเอาลําตน 
และใบมาหมกัในน้ํา  ตามกรรมวิธีที่สืบทอดกันมาแตโบราณ จะใหน้าํเปนสีกรมทา และไดสีที่จะ
นํามาใชในการยอมผาขาว ใหเปนสีกรมทา แตในปจจุบนัตนหอมหาไดยากจึงมีการใชตนครามเขา
มาทดแทน ซ่ึงตนครามสามารถใหสีในการยอมเปนสีกรมทาหรือสีคราม เชนเดยีวกับตนหอม  
 
 การใชคําวามอฮอม ใชตามหลักพจนานุกรมที่ถูกตอง แตตามหลักภาษาไทยพายัพใช  
“หมอหอม” สังเกตไดจากการเขียนชื่อรานของหมูบานทีจ่ําหนายผามอฮอม เชนที่บานทุงโฮง 
อําเภอเมืองแพร จังหวดัแพร มีการใชเปน 2 แบบคือ บางรานใชตามแบบหลักภาษาพายัพวา  
“หมอหอม”  บางรานใชตามแบบพจนานกุรมวา “มอฮอม” แตในทีน่ี้ใชตามหลักพจนานุกรมคือ 
“มอฮอม”  
 
 มอฮอมเปนวฒันธรรมการแตงกายของชาวไทยพรวนมากวา  100  ปแลว    ตามหลักฐาน
ของชาวลาวพรวน ซ่ึงอพยพมาจากเชยีงแสน เปนผูนํามาครั้งแรกที่หมูบานพระหลวง ตําบลดอนมูล 
อําเภอสูงเมน จังหวดัแพร ในระยะแรกๆ ทําเพื่อแลกเปลี่ยนอาภรณ เครื่องใชและอาหาร ระหวาง
คนในหมูบาน  และเมื่อคนในหมูบานไดแยกยายครอบครัวไปอยูที่อ่ืน  เชน   บานเวียงทอง   บาน
ทุงโฮง ซ่ึงมีผูแยกยายไปอาศัยอยูมากที่สุด  จึงทําใหผามอฮอมเปนอาชีพหลักของชาวทุงโฮงมา
จนกระทั่งปจจบุัน (วไิลวรรณ, ม.ป.ป.) อีกทั้งยังแสดงถึงภูมิปญญาของคนในทองถ่ิน และความ
เปนเอกลักษณของผามอฮอมเมืองแพร ชาวเหนือโดยทั่วไปรูจักผามอฮอมเมืองแพรกันเปนอยางดี
และนยิมใชอยางแพรหลาย เนื่องจากเปนผาฝาย ที่มีความทนทาน เนื้อผามีน้ําหนกัเบา ทําใหสวมใส
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สบายไมรอนเกินไป และสียอมเขมทําใหไมเปอนงาย เมื่อสวมใสทํางานในไรนาแลวนํามาซัก
ยังคงดูสะอาด ประกอบกับรูปแบบของการตัดเย็บเปนแบบเรียบงาย  คนทุกวยัจึงสามารถใชได  
นอกจากนี้เสื้อผามอฮอมยังเปนผาที่ดูแลรักษางาย  อีกทัง้ราคาไมแพงเกินไป  สามารถสวมใสได
หลายโอกาสโดยเฉพาะอยางยิ่งเมื่อมีการรณรงคฟนฟกูารแตงกายแบบพื้นเมืองและสงเสริมการใช
สินคาไทย ทําใหมีความนิยมในการใช เสื้อผามอฮอมจากจังหวัดแพรมีมากขึ้นจนถงึปจจุบัน 
 
ประโยชนของผามอฮอม 
 
 1.  ใชทําเปนเสื้อผาเครื่องนุงหม สําหรับบุคคลทุกเพศทุกวยั 
 
 2.  ผามอฮอม เปนเครื่องแตงกาย  ที่เปนเอกลักษณของทองถ่ิน  ที่แสดงถึงวัฒนธรรม
ประเพณกีารแตงกายที่ดีงามที่ควรสงเสริมและรักษาไว 
 
 3.  ผามอฮอมทําจากผาฝายราคาถูก   คุณภาพดี  ทนทาน  ตัดเย็บงาย ทําใหประหยดั
คาใชจายในการครองชีพ 
 
 4.  ผามอฮอม   ผลิตจากผาฝาย  ที่มีคุณสมบตัิระบายความรอนไดดีเวลาสวมใส เหมาะกับ
สภาพภูมิอากาศในทองถ่ิน 
 
 5.  ผามอฮอม  ใสไดแทบทกุโอกาส 
 
 6.  ทําใหผูประกอบอาชีพทาํผามอฮอมไดมีความคิดริเร่ิมสรางสรรค ในการคิดออกแบบ
พัฒนารูปแบบผลิตภัณฑใหทันสมัยอยูเสมอ ทําใหเปนที่สนใจของนกัทองเที่ยวทั้งชาวไทย และ
ชาวตางชาติ ทาํใหมีรายไดมากขึ้น 
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สภาพทั่วไปของจังหวัดแพร  
 

 ประวัติความเปนมา  
 
  เมืองแพรเปนเมืองโบราณ อายุประมาณ 1,000 ป  เริ่มกอตั้งขึ้นเปนเมืองประมาณ 
พุทธศตวรรษที่12 หลังจากการกอตั้งเมืองเชียงใหม  และสุโขทัย ซ่ึงตามศิลาจารึกของพอขุนราม 
คําแหงมหาราช จารึกเอาไววาเมืองแพร  เคยเปนเมืองหนึ่งของอาณาจกัรสุโขทัย มีช่ือวา เมืองแพล   
ตอมาสมัยขอมเรืองอํานาจ   ไดเปลี่ยนชื่อ เมืองแพล เปน " เวียงโกศัย "   ซ่ึงแปลวา ผาแพร และ
ตอมาเปลี่ยนเปนเมืองแพร แตไมปรากฏหลักฐาน วาเปลี่ยนตั้งแตสมยัใด ซ่ึงชาวลานนานยิมออก
เสียงเปน "เมืองแป" และเปนจังหวดัแพร ในปจจุบัน  จากตํานานเมืองเหนือเมืองแพรมีช่ือเดิมวา 
"พลนคร"  หรือ  "เมืองพล"  และ เปลี่ยนช่ือเปน เมืองแพล  และในสมัยขอมเรืองอํานาจ  ราว 
พุทธศักราช 470-1560 พระนางจามเทว ี ไดแผอํานาจเขาครอบครองดินแดนในเขตลานนา ได
เปลี่ยนชื่อเมืองแพลเปน "โกศัยนคร"  หรือ "นครโกศัย" หรือ "เวยีงโกศัย" ซ่ึงแปลวา ผาแพร 
นับตั้งแตนัน้มาไดมีผูครอบครอง  สืบเนื่องกันตอมาหลายสมัย ในรัชสมัยพระบาทสมเด็จพระ
จุลจอมเกลาเจาอยูหวัรัชกาลที่ 5 แหงกรุงรัตนโกสินทร ไดเปลี่ยนการปกครองจากผูเจาครองนคร
เปนเทศาภิบาลในปพุทธศักราช 2440 และไดโปรดเกลาใหพระยาไชยบรูณ (ทองอยู) ไปเปน
ขาหลวงกํากบัการปกครองเมืองแพรเปนคนแรก ตอมาในปพุทธศักราช 2445 พวกเงีย้วที่อาศยัอยู
ในเมืองแพรไดกอความวุนวายขึ้น โดยไดบุกยึดสถานทีร่าชการที่สําคัญ เชน ศาลากลางจังหวัด 
ไปรษณยี เปนตนและไดปลนเงินคลังของจังหวดั ตลอดจนปลนนักโทษออกจากเรือนจําซ่ึง พระยา
ไชยบูรณไดทาํการตอสู ปกปอง จากพวกเงี้ยวอยางเต็มความสามารถ แตก็ถูกพวกเงีย้วจับตวัไดและ
บังคับใหลงนามยกเมืองให ซ่ึงพระยาไชยบูรณไมยอม พวกเงีย้วจึงไดนําตัวไปตดัศีรษะที่บานรอง
กาศ ความทราบถึงพระบาทสมเด็จพระจุลจอมเกลาเจาอยูหวั รัชกาลที่ 5 จึงไดโปรดเกลาฯ ให
เจาพระยาสุรศักดิ์มนตรี (เจิม แสงชูโต) นําทัพหลวงและกองทัพจากเมอืงใกลเคียงทําการ 
ปราบปรามพวกเงีย้วไดอยางราบคาบ 
 
ท่ีตั้งและอาณาเขต 
 
         จังหวดัแพรเปนจังหวัดหนึ่งใน 17 จังหวดัภาคเหนือ ของประเทศไทย ตั้งอยูทางภาคเหนือ
ตอนบน ฝงแมน้ํายม ระหวางเสนรุงเหนือที่ 14.70 ถึง 18.44 องศา กับเสนแวงตะวันตกที่ 99.58   ถึง  
100.32  องศา  อยูสูงกวาระดบัน้ําทะเลประมาณ  155 เมตร  อยูหางจากกรุงเทพมหานคร ตามทาง 
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หลวงหมายเลข 11  และ 101   ประมาณ  555    กิโลเมตร มีเนื้อที่ประมาณ 6,538.6  ตาราง
กิโลเมตรหรือประมา4,086,625 ไรอยูติดกบัจังหวดัใกลเคียงทั้ง4 ทิศไดแก 
          
 ทิศเหนือ           ติดตอกับ   จงัหวัดพะเยา  และลําปาง 
         ทิศตะวนัออก   ติดตอกับ   จงัหวัดนาน 
          ทิศใต               ติดตอกับ   จงัหวัดอุตรดิตถ   และสุโขทัย 
           ทิศตะวนัตก     ติดตอกับ   จงัหวัดลําปาง  และสุโขทัย 
 
  สภาพทางภมิูศาสตร 

 
ลักษณะพื้นทีส่วนใหญ  เปนภูเขาลอมรอบที่ราบ  ซ่ึงอยูตอนกลางของจังหวดั   มีลักษณะ

เปนแองที่ราบคลายกนกระทะโดยมภีูเขา ทัง้ 4 ทิศ ที่สําคัญไดแก ภูเขาพระยาฝอ ภเูขามอนกระทิง 
ดอยหนาบาก ภูเขาหลวง ภูเขากิ่งคอเมือง ดอยอางขาง และดอยขุนเขยีด ภูเขาแปเมือง ภูเขากอ พื้นที่
ราบตอนกลางของจังหวดัลาดเอียงลงไปทางใตตามแมน้าํยม พื้นที่รอยละ 81.50 ของพื้นที่ทั้ง
จังหวดัเปนปา ที่เหลือ รอยละ 18.50 เปนทีร่าบลุม โดยมีจุดสูงสุดประมาณ 1,650 เมตร และต่ําสุด
เหนือระดับน้ําทะเลประมาณ 120 เมตร พื้นที่ภูเขาสวนใหญเปนปาไม โดยมีไมสักมากที่สุดใน
ประเทศไทย มีระดับความสูงของพื้นที่ตั้งแตประมาณ 200 เมตร ถึง1,650 เมตร เหนือระดับน้ําทะเล
และมีความลาดชันของพื้นทีม่ากกวารอยละ 35 ขึ้นไป   โดยลาดเอยีงไปทางทิศใตตามแนวไหลของ
แมน้ํายม คลายกนกระทะ 
 
 เขตการปกครอง  

 
จังหวดัแพร แบงการปกครองออกเปน 8 อําเภอ 78 ตําบล 691 หมูบาน   1 องคการบริหาร

สวนจังหวัด 1 เทศบาลเมือง 12 เทศบาลตําบล 73 องคการบริหารสวนตําบล   
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  ผามอฮอมในจงัหวัดแพรมีแหลงผลิตที่สําคัญ 3 แหลงใหญๆ ดังนี ้
 
 1.   บานพระหลวง    ตําบลพระหลวง    อําเภอสูงเมน 
 
 2.   บานเวยีงทอง      ตําบลเวยีงทอง      อําเภอสูงเมน 
 
 3.   บานทุงโฮง         ตําบลทุงโฮง          อําเภอเมืองแพร 
 
 4.   บานหนองน้ํารัด ตําบลหนองน้ํารัด  อําเภอหนองมวงไข      
 

ครามและการสกัดสีคราม 
 
ลักษณะทั่วไปของคราม 
 
 คราม (indigo) เปนพืชในตระกูล Leguminosae  ซ่ึงมีแพรหลายมากประมาณ 700 – 800 
ชนิด ครามที่มีการปลูกเพื่อนาํมาทําสียอมมีช่ือทางพฤกษศาสตร คือ  Indigofera tinctoria linn. 
Indigofera arrecta  Hochst และ  Indigofera  suffratiosa  Mill.  ครามสวนใหญมักมกีารปลูกในเขต
เกาแก เชน อินเดีย  จีน  อัฟริกาเขตรอน  ออสเตรเลีย  อเมริกาเขตรอน และอินดิสตะวันตก 
(Standley และ  Steyermark, 1964) 
 
 ในแถบเอเชยี  ประเทศจีน  และญ่ีปุนมีการปลูกและยอมครามเชนกัน ช่ือพันธุวา โพลี
โกนัม (Polygonum )  แตชาวยุโรปใหความนิยมสีครามที่มาจากประเทศอินเดียมากกวา ซ่ึงเปนพนัธุ 
อินดิโกเฟรา  ทิงทอเรีย (Indigofera  tinctoria) ในภาษาสันสกฤต เรียกพืชนี้วา นิล  ประเทศอินเดยี
สงออกสีครามจํานวนมากไปยังประเทศอังกฤษมาตั้งแตป ค.ศ. 1600 สีครามเปนสีที่นิยมชมชอบใน
ระดับสูง ชนชัน้กษัตริย พระราชวงศ และขนุนาง ถือวาเปนสีที่มีคาราคาแพงเทยีบเทาอัญมณี      ใน
ปจจุบันอินเดียยังคงปลูกคราม  และมีธุรกิจสีครามที่เมือง   กัตดัปปา (ลัดดา, 2537) 
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 ครามเปนพืชลมลุกชนิดหนึ่งอยูในตระกูลถ่ัวเปนไมพุมขนาดเล็กลําตนสูงประมาณ 100 – 
160 เซนติเมตร ลักษณะใบครามเปนใบประกอบแบบขนนก มีใบยอยตัง้แต 3 – 19 ใบ ขึ้นอยูกับสาย
พันธุ ใบคลายใบมะขาม ดอกของครามมีลักษณะเปนชอดอกที่ติดเรยีงกันแนนแบบ raceme ออกดอก
ตามโคนกานของใบ สีของดอกจะแตกตางกันไปขึ้นอยูกับสายพันธุ เชน สีขาว ชมพูอมแดง ชมพอูม
มวง และมวง แตละดอกประกอบดวย 4 กลีบ กลีบดอกคลายดอกถั่ว ชอดอกยาวประมาณ 10 – 15 
เซนติเมตร ฝกคลายถ่ัวเขียว แตขนาดเล็กกวายาวประมาณ 3 เซนติเมตร ฝกจะออกแนนจํานวนมาก
เปนกลุม ฝกชีล้งลาง เมื่อฝกแตกออกมีเมล็ดกลมสีเขียวอมเหลือง รูปทรงกระบอกขนาดประมาณ 2 x 
1.5 มิลลิเมตร จํานวน 8 – 10 เมล็ด ขยายพนัธุโดยการเพาะเมล็ดปลูกขึน้งาย หรือใชวธีิการตอนกิ่ง 
ครามปลูกขึ้นไดดีในที่ดอน ที่แสงแดดเต็มที่จะเจริญเติบโตไดดี  (บุญญา, 2540) 
 
 ตนครามจะโตเต็มที่พรอมเกบ็เกี่ยวเมื่ออายปุระมาณ  4  เดือน    หรือเมือ่ครามออกดอก
หมดแลว ใบตอนลางจะแก มีจุดสีดําที่ใบประปราย ยอดของตนครามจะเริ่มหงกิงอเล็กนอย แสดงวา
ตนครามจะไมเติบโตไปกวานี้       การปลูกครั้งหนึ่งเก็บใบได  2 – 3    คร้ัง    ตลอดชวงอายุ   2 – 3  ป  
(Lemmens  and  Wulijarni, 1992)  การเกบ็ครามของชาวไทยนิยมตดัตนครามในเวลาเชาตรู ขณะยังมี
น้ําคางเกาะอยูบนใบครามจึงจะไดเนื้อครามดีมีคุณภาพและไดปริมาณมาก ซ่ึงแตกตางจากชาวอนิเดีย
จะเก็บครามขณะแสงแดดจดั    เชื่อวาแสงแดดระหวางการเก็บเกีย่วคราม และการบรรจุลงถังแชหมัก
จะมีผลตอคุณภาพของสีครามที่ได จึงควรเก็บในอณุหภมูิประมาณ 40 องศาเซลเซียส โดยตัดตน
ครามหางจากพื้นดินขึน้มา 15 เซนติเมตร (ลัดดา, 2537) 
 
 ประโยชนที่สําคัญของคราม คือสามารถสกัดเปนสยีอมผา จะใหสีฟาคราม กรมทา หรือสี 
น้ําเงิน นยิมใชยอมผาฝายและผาไหม โดยสวนลําตนกิ่งกานและใบของตนครามคือสวนที่ใหสี 
 
การสกัดและแยกสีคราม 
 
 ศิรินันท (2540) ไดกลาวถึงการสกัดและแยกสีครามเพื่อทําใหไดเนื้อสีคราม (Indigo paste)  
แบบพื้นบานแบงเปน 3 ขั้นตอนคือ การแช - หมักคราม  การกวน - ตีคราม  และการเก็บคราม ซ่ึงมี
วิธีการดังนี ้
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      1.  การแช – หมักคราม  นําตนหรือใบครามมามัดเปนกอนๆ เรียงใสโองดินเผาปากกวาง
ขนาด 28 เซนติเมตร สูงประมาณ 40 เซนตเิมตร โดยไมใหแนนเกนิไป ใสน้ําสะอาดทีผ่านการ
ตกตะกอนคางคืนพอทวมคราม หรือใชอัตราสวนครามตอน้ําเทากับ 3 กิโลกรัม ตอน้ํา 20 ลิตร ปด
ดวยผาที่ระบายอากาศได เมือ่ครบ 12 ช่ัวโมง ใหพลิกกลับกอนครามหมักตออีก 1 คนื ในระหวางนี้
จะเกิดฟองผุดขึ้นตลอดเวลา น้ําครามจะเปนสีเขียวอมเหลือง และคอนขางมีกล่ินเหมน็ การแช – 
หมัก จะตองทาํใหครบ 1 วนั กลาวคือ ถาแชเวลาใดก็ตองนําไปกวน – ตีครามในเวลาเดียวกันของ
อีกวัน  
 
 2.  การกวน – ตีคราม  หลังจากแชครามไดที่แลว ใหบีบคัน้ใบครามแยกออกทิ้งไป เหลือไว
แตน้ําที่หมกัคราม ซ่ึงจะนํามากวนตอไป โดยใสปูนขาว หรือปูนกินหมากสีขาว ประมาณ 200 – 
260 กรัม เพื่อเปนสารชวยตกตะกอน และยังชวยดับกลิน่จากการหมัก ใชมือกวนปูนขาวกับน้ําคราม
ใหทัว่จะไดลักษณะน้ําสีเขียวอมขาวขุน จากนั้นตนี้ําครามโดยใชตะกราหรืออุปกรณดักปลาเปนไม
ไผสานหางๆ รูปกรวย ดามยาวพอเหมาะมือปลายบานแบบแตร หรือใชมือตีก็ได การใชอุปกรณตี
ครามกระทําโดย  วิธียกขึ้น –  ลงถ่ีๆ  บริเวณผิวน้ํา   ทําใหเกิดฟอง    เมื่อน้ําครามสัมผัสกับอากาศตี
จนฟองละเอยีดอยูตวัไมแตกงาย  เมื่อสัมผัสอากาศจะมีสีน้ําเงิน เมื่อไดฟองสีครามเขมไดที่แลวให
หยุดตนี้ําครามประมาณ 5 – 10 นาที ถาตีครามแลวฟองเปนสีขาวและแตกเรว็แสดงวาปูนขาวมาก
เกินไป 
 
 3.  การเก็บคราม  หลังจากตคีรามไดผลดีแลว ปลอยพักรอใหสีตกตะกอนประมาณ 2 – 3 
ช่ังโมง ครามจะแยกเปน 3 สวน คือ สวนบนเปนฟองสีครามที่ยุบตัวแลว สวนถัดไปเปนน้ําใสสี
เหลืองจัด และสวนลางสุดเปนเนื้อสีครามมีลักษณะเปนแปงขนๆ หรือโคลนเหลวๆ สีน้ําเงิน ริน
สวนน้ําใสทิ้งไป เหลือไวแตเนื้อครามซึ่งสามารถนําไปใชผสมเปนน้ํายอมไดเลย หรือนําไปใสโอง
ใหญเก็บไว เพือ่แบงใชตอไป ถาแหงใหเติมน้ําหรือน้ําดางที่สวนบนไว ครามที่เก็บแบบนี้เรียกวา 
ครามเปยก (Indigo  paste)  เปนวิธีที่นยิม และนําไปเตรียมน้ํายอมไดผลดี 
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การยอมผามอฮอม 

 
การเตรียมน้ําสีครามสําหรบัยอมผา 
 
 วิไลวรรณ ( ม.ป.ป. ) ไดอธิบายการเตรียมน้าํครามสําหรับยอมผาไวดังนี ้
 
 1.  หาขี้เถามาใสในถังกนร่ัวกดใหแนน นําน้ําใสลงในถังขี้เถาเพื่อใหน้ําไหลผานขี้เถาผานรู
กนถังลงไป จะไดน้ําที่เรียกวา  “น้ําดาง” 
  
 2.  ใสน้ําดางลงในหมอใหเตม็ ประมาณ 3 สวน 4 ของหมอ หาน้ําเชื้อมอฮอมเกาที่เรียกวา 
“ขี้ดากมอฮอม” นํามาใส 
  
 3.  นําหัวน้ําครามและปูนขาว   โดยใชปูนขาวและน้ําครามในอัตราสวน  1 ตอ 1 
นํามาผสมกันแลวเติมลงไปในหมอ คนทิ้งไวประมาณ 2 วัน พอมีน้าํสีเขียวจะมีฟองลอยอยูขางบน
แสดงวามอฮอมใชได ถาตองการใหสียอมเขมและติดทนนาน ใหใสสาเหลาลงไป หรือทุบเปลือก
เพกาลงไปดวย   
 
วัสดุและอุปกรณในการยอมผามอฮอม 

 
เมื่อเตรียมน้ําหอมสีครามเรียบรอยแลว     คราวนี้ก็ถึงขั้นตอนการยอมผามอฮอม  หรือที่

ภาษาถิ่นเรยีกวา จกผามอฮอม   การจกผามอฮอม  เปนขั้นตอนการยอมผาฝายที่ตัดเปนผืนแลวใหมี
สีครามหรือสีกรมทาซ่ึงเปนสีที่ไดจากตนหอมนั่นเอง กอนจะยอมผามอฮอมตองเตรียมอุปกรณให
ครบ  ดังนี้ 

 
 1.  หมอโองใชสําหรับแชหรือหมักตนหอมในการทําสีพวกหนึ่ง   ใชสําหรับใสสี 
สําหรับยอมผาอีกพวกหนึ่ง    หมอนี้ตองเตรียมไวหลาย ๆ ใบ เพื่อจะยอมไดรวดเร็วและจํานวนมาก 
 
 2.  ถังที่ใชสําหรับแชขี้เถาเพื่อทําน้ําดางละลายสีหอม 
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 3.  กะละมังขนาดใหญ    ใชสําหรับแชผาฝาย กอนนําไปยอมสีจากตนหอม 
4.  ตะกราทําจากไมไผ   สานเปนตาหาง ๆ     มีปากกวาง    ใชสําหรับใสผาที่ยอม 

เสร็จแลว (ปจจุบันบางแหงใชตะกราพลาสติก) 
 
 5.  ถุงมือ  ใชสําหรับสวมใสในขณะยอมผา  กันมือเปอนสี 
 
 6.  ราวตากผา   ใชราวไมไผ ใชสําหรับเปนราวตากผาในที่ ๆ มีแสดงแดดจัด 
 
 7.  แปงมัน ใชสําหรับลงแปงผามอฮอมที่ยอมแลว เพื่อทาํใหรีดดูสวยงามขึ้นเงา 
 
ขั้นตอนการยอมผามอฮอม 
 
 หลังจากที่เตรยีมอุปกรณครบพรอมแลว  ก็มาถึงขั้นตอนการจกผามอฮอมหรือการยอมผา
มอฮอม  ซ่ึงเปนกรรมวิธีตามแบบฉบับงานหัตถกรรมในครัวเรือนที่ไมยุงยากอะไรมากนักแตก็ตอง
อาศัยความชํานาญการและทักษะจึงจะไดผามอฮอมที่ดี มีคุณภาพ สีสวย สม่ําเสมอทั่วทั่งผืน   การ
ยอมผามอฮอมมีขั้นตอน ดังนี้ 
 
 1.  เตรียมสียอมที่ไดจากตนหอมไวในหมอโอง 
 
 2.  นําผาทอหรือผาดิบมาตัดเย็บเสื้อ กางเกง หรือผาตามขนาดหรือแบบที่ตองการ 
นําไปแชไวในน้ําสะอาด 1- 2 คืน  เพื่อใหผาดูดซับน้ําไดทัว่ถึง แลวนําผาไปผึ่งใหพอหมาด 
 
 3.  นําผาลงยอมครั้งละ  1 ผืน  ใสในตะกราไมไผที่วางแชไวในหมอโองที่บรรจุสี 
ยอม  ชางยอมสวมใสถุงมือยางปองกันสีตดิมือ  แลวขยําผาในตะกราใหติดสีหอมทัว่ท้ังผืน 
 
 4.  นําผาที่ยอมสีหอมไดที่ดแีลว  นําไปผึ่งแดดที่ราวตากผาจนแหง แลวนํากลับมายอมอีก  
5 คร้ัง  การทําอยางนี้ทําใหสีหอมติดผาทนนาน 
 
 5.  นําผาที่ยอมแลวมาลงแปงมันกลาวคือ  ตมแปงมันแลวนําผาลงยอมในแปงมนั  
นําไปผึ่งใหพอหมาด  แลวนํามารีด ทําใหผามอฮอมดูเปนเงางามนาสวมใสมากขึน้ 
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การพัฒนารปูแบบผลิตภัณฑ 

 
นอกจากนี้การพัฒนาผามอฮอมสูสากลไมเพียงแตพัฒนาการยอมเทานัน้   ยังมีการพฒันา 

รูปแบบการผลิต  การออกแบบและการนําผามอฮอมไปผลิตเปนประโยชนการใชสอยในลักษณะ
อ่ืนนอกจากเสือ้ผา  ซ่ึงก็ไดรับการตอบรับจากผูบริโภคอยางดียิ่งเกินคาดหมายและสรางอาชีพการ
ผลิตผามอฮอมใหกวางขวางออกไปอีกมาก 
 
 การพัฒนารูปแบบใหมของผามอฮอมที่นาสนใจมากในขณะนี้  ไดแก 
  
 1.  การเพนทลวดลายชวยใหผามอฮอมจากเดิมที่ไมมีลวดลาย     กลายเปนผาที่มีลวดลาย
สวยงามดึงดูดสายตา เปนการเพิ่มสีสันรูปแบบใหม   โดยการนําสีที่จะใชมาผสมกับน้ําคนใหเขากนั
แลวบรรจุลงในกรวยพลาสติก  เขียนลวดลายลงในผาตามตองการ  ถาตองการใหสวยงามยิ่งขึ้นก็
ผสมกากเพชรลงไปในสีเพนทดวย เสร็จแลวนําผาไปผึ่งใหแหงแลวนํามารีดเพื่อใหคงทน 

 
 2.  การทําผามัดยอม   เปนการทําใหผามอฮอมเกิดรอยดาง    ดวยการใชเสนดายหรือเชือก
ฟางมัดผาดิบหรือผาฝายตามแบบหรือลวดลายที่ตองการ แลวนําลงยอมสีครามจากตนหอมเมื่อแกะ
เชือกที่มัดออก ก็จะเกิดลวดลายสีขาวในเนือ้ผามอฮอมตามตองการ ทําใหดูสวยงามไปอีกแบบหนึ่ง
  
 3.  การทําบาติก เปนการเขยีนลวดลายดวยน้ําเทียน จากนัน้นําผาไปยอม แลวนําผาไปตม
เพื่อละลายเทยีนที่เขียนไวออก จึงปรากฏเปนลวดลายตางๆ 
 
 4.  การปกลวดลาย  เปนการปกลวดลายดวยดายสีตาง ๆ ดวยจักรเย็บผา ตกแตงสวนตาง ๆ 
ของเสื้อผาทําใหดูสวยงามไปอีกแบบหนึ่ง 
 
 5.  การตกแตงผามอฮอมรวมกับผาอ่ืน หรือวัสดุอยางอื่น เชน ผาตีนจกเมืองลอง  ผาฝาย   
ปกลูกเดือย  ลูกปดหลากสี  ผาดิ้น เปนตน  โดยออกแบบใหดูสวยงามกลมกลืนและยงัคงเอกลักษณ
ของผามอฮอมอยางเดนชดัและลงตัว 
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 6.  ผามอฮอมตีนจก   คือ การนําเสนฝายทีย่อมคราม มาทอเปนผืนผาใหเกิดเปนลวดลาย
ตางๆ  
      ปจจุบันแนวโนมของการบริโภคผาไทยไดเปลี่ยนไปโดยแตเดิมไดนํามาเปนเพยีง
เครื่องนุงหมหรือของใชบางอยาง  แตในปจจุบันไดนํามาพัฒนาเปนผลิตภัณฑเพื่อใหสอดคลองกับ
การใชประโยชนในชวีิตประจําวันมากขึน้ เชน  เครื่องตกแตงบานเครื่องใชในสํานกังาน  และ
เครื่องใชอ่ืนๆ  นอกจากนี้ยังไดมีการพัฒนาผาทั้งในดานลวดลาย และสีสันเพื่อตอบสนองความ
ตองการของผูบริโภค  การพฒันาผาไทยในดานตางๆ  นีจ้ะเปนแนวทางในการสงเสริมและสืบทอด
งานฝมือทางดานการทอผาของไทยใหคงอยูในวิถีชีวิตของคนไทยสืบตอไป 
 

งานวิจัยทีเก่ียวของ 
 
 พรทิพย (2541) ไดทําการศึกษาวิจยัเร่ือง  การสํารวจความคิดเห็นของผูผลิตและผูบริโภคที่
มีตอผาไทย  พบวา  ผูบริโภคชาวไทยมกีารใชผาจํากัดกับคนบางกลุมอายุ  สวนใหญเห็นวามีราคาที่
แพงเกนิไป  และตองการใหมีการเผยแพรขาวสารความรูเกี่ยวกับผาไทยผานทางโทรทัศนมากขึ้น
ในดานผูผลิตเห็นวาควรอนรัุกษกระบวนการผลิตดวยการทอมือแบบดั้งเดิมและยังมีความจําเปนที่
ตองพัฒนาดานการออกแบบลวดลายและวัสดุการผลิตที่มีคุณภาพใหมากขึ้นเพื่อพฒันาคุณภาพของ
ผาใหมีลักษณะที่เปนสากลเพื่อใหมีการใชแพรหลายมากขึ้น  และตองการใหมีการจํากัดพื้นทีเ่ฉพาะ 
แบงเขตใหชัดเจนวาเขตใดเปนผาทอมือดวยวิธีการดั้งเดมิหรือเขตใดผลิตดวยเครื่องจักร  ทั้งนี้
เพราะผูบริโภคอาจไมเขาใจวาเหตใุดจึงมีราคาแตกตางกนัในงานเดยีวกันและผาประเภทเดยีวกัน 
 
 ยุพาวดี (2542)  ไดทําการศึกษาเรื่อง การฟนฟูและอนุรักษผายอมครามธรรมชาติ  พบวา 
การผลิตผายอมครามธรรมชาติยังคงมีอยูในบางทองถ่ินทางภาคเหนือและภาคตะวนัออกเฉียงเหนอื 
การผลิตจะเปนอุตสาหกรรมในครอบครัว  รูปแบบผลิตภัณฑเปนแบบดั้งเดิมแตมีการดัดแปลงบาง
เล็กนอย  จึงควรมีการพัฒนารูปแบบของผลิตภัณฑใหเขากับความนยิมของสังคมปจจุบัน  โดย
ปรับปรุงรูปแบบผลิตภัณฑใหเปนเครื่องใชที่มีความจําเปนพื้นฐานของชีวิตประจําวนั เชน  
เครื่องนุงหม  เครื่องใชในครัวเรือนตางๆ  อีกทั้งควรมีการศึกษาแนวโนมความตองการของตลาด
และฝกอบรมการพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑใหมๆ  ใหแกผูผลิตโดยผูเชี่ยวชาญหรือผูมีประสบการณ
ดานการออกแบบ 
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 กรมสงเสริมอุตสาหกรรม (2542)  ไดทําการศึกษาวจิัยเร่ือง   ทัศนคติของผูบริโภค ที่มีตอ
ผาไทย  พบวา กลุมผูมีอายุนอยมีแนวโนมที่จะใชผาไทยเพิ่มขึ้น  ดังนัน้รูปแบบของผาไทยจะตองมี
การพัฒนาใหสอดคลองกับการใชสอยในชีวิตประจําวัน  และควรปรับปรุงลวดลาย  ขนาด  สีสัน  
ใหเหมาะสมกบัสถานการณ  ซ่ึงการพัฒนารูปแบบผาไทยใหสอดคลองกับความตองการของลูกคา  
จะเปนทางหนึง่ที่กระตุนใหมีการใชผาไทยมากยิ่งขึ้น 
 
 อัจฉรา (2542)  ไดทําการศึกษาวิจยัเร่ืองแนวโนมของรูปแบบผลิตภัณฑเสื้อผาฝายทอมือ  
ยอมสีธรรมชาติในจังหวดัเชยีงใหม  พบวา  ผลิตภัณฑผาฝายทอมือยอมสีธรรมชาติในอดีตมีความ
เปนมาจนเรียกไดวาเปนมรดกทางวฒันธรรม  มีลวดลายเปนเอกลักษณและปลอดภยัจากสารเคมี  
ทางดานแนวโนมของรูปแบบผลิตภัณฑผาฝายทอมือ  พบวายังคงมีเอกลักษณคงความเปนพื้นเมือง
แตจะมีการประยุกตรูปแบบเสื้อผาใหดูเขาสมัยและตามความนยิมของลูกคา  ขอเสนอแนะ  ควร
เนนการปรับปรุงและใหความสําคัญเกี่ยวกบัคุณภาพของการออกแบบกระบวนการผลิต  การยอม
ควรใหการสงเสริมการตลาดและการรณรงคปรับเปลี่ยนกลับมาใชผลิตภัณฑผาฝายทอมือยอมสี
ธรรมชาติมากขึ้น 
 
 สุวรรณ (2544)  ไดทําการศึกษาวิจยัเร่ือง  การพัฒนาเพื่อยกระดับหัตถกรรมพื้นบานให
ไดเปรียบในเชงิแขงขัน  พบวา  การที่จะพฒันาผาฝายยอมสีธรรมชาติใหสามารถขยายตลาดไดมาก
ขึ้นนั้น  นอกจากจะผลิตเปนผืนผาแลวควรมีการดัดแปลงและพัฒนาเปนผลิตภัณฑในรูปแบบของ
ผลิตภัณฑตาง ๆ  ซ่ึงนอกจากจะนํามาใชประโยชนในชวีิตประจําวนัไดแลวยังสามารถจําหนายให
นักทองเที่ยวจากตางประเทศ  รวมทั้งยังสงออกไปจําหนายตางประเทศดวย  ผูผลิตจะตองพัฒนาทั้ง
ในดานความคงทนของสี  ความประณีต  และสีสันของผาดวยการเปดตลาดผาตกแตงภายในอาคาร
ไมวาจะเปนโรงแรม อาคารสํานักงาน หรืออาคารที่เกิดขึ้นใหม  เพื่อขยายตลาดใหกวางขวางขึ้นไป 
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อุปกรณและวิธีการ 
 

อุปกรณ 
 

 เครื่องมือที่ใชในการทําวิจยัครั้งนี้ไดแก 
 
1.  แบบสอบถาม 
 
 แบบสอบถาม (questionnaire) ที่ใชในการทาํวิจยัคร้ังนี้ คือแบบสอบถามศึกษาชนดิของ
ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอมที่ผูบริโภคตองการ โดยแบงออกเปน 3 ตอน ดังนี ้
 
 ตอนที่ 1  ศึกษาขอมูลพื้นฐานของผูบริโภค ไดแก  เพศ  อายุ  สถานภาพ  ระดับการศกึษา  
อาชีพ  รายไดเฉลี่ยตอเดือน  จํานวนสมาชิกในครอบครัว   
 
 ตอนที่ 2   ศึกษาขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับการเลือกซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา ไดแก  เหตุผล
ในการซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา  จุดประสงคในการซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา  สถานที่
ซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา  ชวงเทศกาลที่ซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา   ความเจาะจงชนดิ
ของผาที่นํามาทําผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา  การตัดสินใจซื้อถาผลิตภัณฑหัตถกรรมทําจากผา
มอฮอม  และปจจัยทีใ่ชพิจารณาในการเลือกซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา 
 
 ตอนที่ 3  ศึกษาขอมูลความตองการชนิดของผลิตภัณฑหตัถกรรมที่ทําจากผามอฮอม 
   
2.  ผลิตภณัฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ 
 
 ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ เปนการออกแบบผลิตภณัฑ ซ่ึงไดคัดเลือกจาก
แบบสอบถามศึกษาชนดิของผลิตภัณฑหตัถกรรมที่ทําจากผามอฮอมที่ผูบริโภคตองการ ซ่ึงไดแก  
กระเปาสตรี  หมอนอิง  ที่รองจานและแกวน้ํา โดยแตละชนิดประดิษฐขึ้น 3 รูปแบบ รวมทั้งส้ิน 9 
ผลิตภัณฑ   
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3.  แบบประเมินความพงึพอใจ 
 
 แบบประเมินความพึงพอใจที่ใชในการทําวิจัยคร้ังนี้ คือ แบบประเมินความพึงพอใจของ
ผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ โดยการดู และสัมผัส ตัวอยางผลิตภัณฑ
หัตถกรรมจากผามอฮอมที่ใชทดสอบทั้ง 3 ชนิด ไดแก  กระเปาสตรี  หมอนอิง  ที่รองจานและแกว
น้ํา แบงออกเปน 2 ตอน ดังนี้ 
 
 ตอนที่ 1  ศึกษาขอมูลพื้นฐานของผูบริโภค ไดแก  เพศ  อายุ  สถานภาพ  ระดับการศกึษา  
อาชีพ  รายไดเฉลี่ยตอเดือน  จํานวนสมาชิกในครอบครัว   
 
 ตอนที่ 2   แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา
มอฮอม ในดานตางๆ ดังนี ้
 
 1.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม ในภาพรวม 
 
 2.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  
ของกระเปาสตรี   
 
 3.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  
ของหมอนอิง   
 
 4.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  
ของที่รองจานและแกวน้ํา   
 
 การประเมินความพึงพอใจใชมาตราสวนประเมินคา ( rating  scale ) มีเกณฑดังนี ้
 
  คาน้ําหนกัเทากับ   4         หมายความวา  มีความพงึพอใจมาก 
  คาน้ําหนกัเทากับ   3         หมายความวา  มีความพงึพอใจปานกลาง 
  คาน้ําหนกัเทากับ   2         หมายความวา  มีความพงึพอใจนอย 
  คาน้ําหนกัเทากับ   1                หมายความวา  ไมมีความพงึพอใจ 
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วิธีการ 

 
1.  ประชากรและกลุมตัวอยาง 
 
 ประชากรที่ใชในการทําวิจยัครั้งนี้คือ ผูที่ซ้ือสินคาในรานขายผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา 
ในเขตกรุงเทพมหานคร  จํานวน  3 เขต  คือ  เขตบางรัก เขตสาธร และเขตปทุมวัน  
 
 กลุมตัวอยางทีใ่ชในการทําวจิัยครั้งนี้คือ ผูที่ซ้ือสินคาในรานขายผลิตภณัฑหัตถกรรมจาก
ผา ในเขตกรุงเทพมหานคร  จํานวน  3 เขต  คือ  เขตบางรัก เขตสาธร และเขตปทุมวนั โดยใช
วิธีการสุมเลือกแบบบังเอิญ (accidental sampling)  เพื่อตอบแบบสอบถามศึกษาชนดิของผลิตภัณฑ
หัตถกรรมจากผามอฮอมที่ผูบริโภคตองการ จํานวน 300 คน และตอบแบบประเมินความพึงพอใจ
ของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ จํานวน150 คน รวมทัง้ส้ิน 450 คน 
 
2.  การสรางแบบสอบถาม  
 
 ทําการศึกษาชนิดของผลิตภณัฑหัตถกรรมจากผา ที่เหมาะสมจะนํามาสรางเปนผลิตภัณฑ
หตัถกรรมจากผามอฮอม จากเอกสารตาง ๆ    สรางเปนแบบสอบถามศึกษาชนดิของผลิตภัณฑ
หัตถกรรมจากผามอฮอมที่ผูบริโภคตองการ แลวนําไปใชกับกลุมผูที่สนใจผลิตภณัฑหัตถกรรมจาก
ผาที่ไมใชกลุมจริง จํานวน 30 คน จากนัน้นําแบบสอบถามมาหาคาความเชื่อมั่น(reliability) โดยใช
คาสัมประสิทธิ์แอลฟา(alpha coefficient) ของ Cronbach (บุญเรียง, 2534) ไดคาความเชื่อมั่น 0.77
เมื่อไดแบบสอบถามที่สมบูรณแลวจึงนําไปใชกับกลุมผูบริโภคที่เปนกลุมตัวอยาง 
 
3.  การศึกษาชนิดของผลติภณัฑหัตถกรรมจากผามอฮอมท่ีผูบริโภคตองการ 
 
 ทําการคัดเลือกชนิดของผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา ที่จะนํามาผลิตเปนผลิตภัณฑ
หัตถกรรมจากผามอฮอม   โดยการใชแบบสอบถามศึกษาชนิดของผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา
มอฮอมที่ผูบริโภคตองการ  สอบถามกับผูบริโภค จํานวน300 คน นําผลจากการเก็บขอมูลมาแจก
แจงความถีแ่ละหาคารอยละ    แลวคัดเลือกผลิตภัณฑจํานวน 3 ชนิด     ที่ผูบริโภคตองการมากที่สุด
เรียงตามลําดับ เพื่อนํามาออกแบบ และพฒันาประดษิฐเปนผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม
ตนแบบ นําไปใชในการประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคตอไป 
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4.  การออกแบบและพัฒนาผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ 
 
 นําผลิตภัณฑจาํนวน 3 ชนิดที่มีความตองการของผูบริโภคมากที่สุดเรียงตามลําดับมาทํา
การออกแบบและประดษิฐเปนผลิตภัณฑหัตถกรรมตนแบบโดยใชผามอฮอมเปนวสัดุหลัก โดยแต
ละชนิดสรางผลิตภัณฑตนแบบขึ้น 3 รูปแบบ รวมทั้งส้ิน 9 ผลิตภัณฑ  ดังนี ้ 
 
 กระเปาสตรี รูปแบบA  ใชรูปทรงกระเปาเปนสี่เหล่ียมผืนผา ตกแตงโดยใชเศษผามอฮอมที่
เหลือจากการตัดเย็บ ตดัเปนชิ้นสี่เหล่ียมเลก็ๆ และใชเทคนิคการปะตดิเปนลวดลายลงบนชิ้น
กระเปาทั้งสองดาน สายกระเปาตกแตงโดยการใชสายหนัง และมีการใชเม็ดไม กระดมุกะลาและ
เม็ดเดือย ปกตกแตง  
 
 กระเปาสตรี รูปแบบB  ใชกระเปาหูรุด กนกระเปาเปนสี่เหล่ียม เย็บจากผามอฮอมสีพื้น
และผามอฮอมที่เปนลวดลายจากเทคนิคการเขียนเทยีน  ตกแตงดวยลูกปดหิน ลูกไหมพรม และลูก
กระพรวน 
 
 กระเปาสตรี รูปแบบC  ใชกระเปาส่ีเหล่ียมกนกลม  ใชผามอฮอมสีพื้นและมอฮอมที่เปน
ลวดลายจากเทคนิคการเขียนเทียน  ตกแตงโดยติดเทประบาย 
  
 หมอนอิง รูปแบบA  ขนาด 16 x 16 นิ้ว ตกแตงโดยใชเศษผามอฮอมที่เหลือจากการตดัเย็บ 
ตัดเปนชิ้นส่ีเหล่ียมเล็กๆ และใชเทคนิคการปะติดเปนลวดลายลงบนชิ้นกระเปาทั้งสองดาน  และมี
การใชเม็ดไม กระดุมกะลาและเม็ดเดือย ปกตกแตง  
 
 หมอนอิง รูปแบบB  ขนาด 16 x 16 นิ้ว  ใชเทคนิคการสาน ชวยในการตกแตงใหเกิดเปน
ลวดลายที่มีลักษณะสีออนแก ซ่ึงเกิดจากผามอฮอมที่ทํามัดยอม 
 
 หมอนอิง รูปแบบC  ขนาด 16 x 16 นิ้ว ใชผามอฮอมสีพื้นตัดตอดวยผาไหมสีครีม และปก
ดวยไหมปกดวยไหมปก และริบบิ้นเปนดอกตกแตง 
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ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบA   ขนาด 12 x 18 นิ้ว ตกแตงโดยใชเศษผามอฮอมที่เหลือ
จากการตัดเย็บ ตัดเปนชิ้นส่ีเหล่ียมเล็กๆ และใชเทคนิคการปะติดเปนลวดลายลงบนชิน้กระเปาทั้ง
สองดาน  และมีการใชเม็ดไม กระดุมกะลาและเม็ดเดือย ปกตกแตง  

 
ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบB  ขนาด 12 x 18 นิ้ว  ใชเทคนิคการสาน ชวยในการตกแตง

ใหเกิดเปนลวดลายที่มีลักษณะสีออนแก ซ่ึงเกิดจากผามอฮอมที่ทํามัดยอม 
 
 ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบC  ขนาด 12 x 18 นิ้ว  ใชผามอฮอมสีพื้น ตกแตงโดยการปก
ไหมใหเกดิลวดลายเปนดอกไมสีตางๆ ติดลงบนผืนผา  
 
5.  การประเมินความพงึพอใจของผูบริโภค 
  

5.1.  เมื่อไดผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบแลว นําไปประเมินความพึงพอใจ
ของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม   โดยใชแบบประเมินความพงึพอใจ (rating 
scale) ผูบริโภค โดยใชวิธีการสุมเลือกแบบบังเอิญ (accidental sampling)  เพื่อตอบแบบประเมิน
ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ จํานวน 150  คน  
 
 5.2.  นําผลที่ไดจากแบบประเมินความพึงพอใจที่มีตอรูปแบบผลิตภณัฑหัตถกรรม 
จากผามอฮอมมาวิเคราะหหาคาเฉลี่ยความพึงพอใจ 
 
6.  การเก็บรวบรวมขอมูล 
 
 6.1.  ทําหนังสือจากภาควิชาคหกรรมศาสตร เพื่อติดตอขออนุญาต รานขายผลิตภัณฑ
หัตถกรรมจากผาในกรุงเทพมหานคร จํานวน 3 เขต คือ  เขตบางรกั เขตสาธร และเขตปทุมวัน 
จํานวน 10 รานคา  เพื่อขอความอนุเคราะหในการเก็บรวบรวมขอมูล 
 
 6.2.  ทําการเกบ็ขอมูลจากแบบสอบถามศึกษาชนดิผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมที่
ผูบริโภคตองการ     เพื่อใชเปนขอมูลในการคัดเลือกและประดษิฐผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา
มอฮอมตนแบบ 
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 6.3.  ทําการประเมินความพงึพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา
มอฮอมตนแบบ โดยมีการนาํตัวอยางผลิตภัณฑตนแบบ ตั้งแสดงประกอบการการประเมินความพึง
พอใจ 
 
7.  การวิเคราะหขอมูล 
 
 7.1.  ขอมูลพื้นฐานของผูบริโภค ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับการเลือกซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจาก
ผา และขอมูลความตองการชนิดของผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาหมอหอม  วิเคราะหโดยการแจก
แจงความถี่  และหาคารอยละ (percentage) 
 
 7.2   ขอมูลดานความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาหมอหอม วิเคราะหโดยหา
คาเฉลี่ยความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผาหมอหอม 
   
 การเปรียบเทยีบระดับคาเฉลี่ยความพึงพอใจ โดยถือเกณฑประกอบดังนี้ (ประคอง , 2528) 
 
  คาเฉลี่ยระหวาง   3.26 – 4.00 หมายถึง   มีความพึงพอใจมาก 
  คาเฉลี่ยระหวาง   2.51 – 3.25 หมายถึง   มีความพึงพอใจปานกลาง 
  คาเฉลี่ยระหวาง   1.76 – 2.50 หมายถึง   มีความพึงพอใจนอย 
  คาเฉลี่ยระหวาง   1.00 – 1.75 หมายถึง   ไมมีความพึงพอใจ 
 
8.  สถานที่ในการทําการวิจัย 

 
 รานขายผลิตภณัฑหัตถกรรมจากผาในเขตกรุงเทพมหานคร จํานวน  3 เขต  คือ  เขตบางรัก 
เขตสาธร และเขตปทุมวัน 
 
9.  ระยะเวลาทําการวิจัย 
 
 เร่ิมตั้งแต วนัที่ 1  กันยายน พ.ศ. 2549  ถึงวันที่  30  มีนาคม พ.ศ. 2550 
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ผลและวิจารณ 
 
 จากการวิจัยเร่ือง การพัฒนาผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม  ผูวิจัยขอเสนอผลการวิจัย
เปน  2  สวน ดังนี ้
 
 สวนที่ 1  ศึกษาชนิดของผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมที่ผูบริโภคตองการ 
 
 สวนที ่2  ประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม
ตนแบบ ในดานตางๆ ดังนี ้
 
 1.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม ในภาพรวม 
 
 2.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  
ของกระเปาสตรีที่ทําจากผามอฮอม 
  
 3.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  
ของหมอนอิงที่ทําจากผามอฮอม 
 
 4.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  
ของที่รองจานและแกวน้ําทีท่ําจากผามอฮอม 

 
1.  ศึกษาชนิดของผลิตภณัฑหัตถกรรมจากผามอฮอมท่ีผูบริโภคตองการ 
 
 ผูบริโภคในการศึกษาครั้งนี้คอื ผูที่ตอบแบบสอบถามศึกษาชนิดของผลิตภัณฑหัตถกรรม
จากผามอฮอมที่ผูบริโภคตองการ จํานวน 300 คน มีลักษณะพืน้ฐานสามารถแยกออกไดดังตอไปนี ้
 

1.1 ขอมูลพื้นฐานของผูบริโภค 
 
         จากขอมูลพื้นฐานของผูบริโภคพบวาพบวาผูบริโภคสวนใหญเปนเพศหญิง  คิดเปน
รอยละ 86.3  นอกนั้นเปนเพศชาย คิดเปนรอยละ 13.7  มีอายุระหวาง 31 – 40 ปมากที่สุด คิดเปน
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รอยละ 44.3  รองลงมามีอายุระหวาง 21 – 30 ป  คิดเปนรอยละ 26.7 ผูบริโภคสวนใหญมี
สถานภาพโสด คิดเปนรอยละ 42.7  รองลงมามีคาใกลเคียงกัน คิดเปนรอยละ 41.6  มีสถานภาพ
สมรส/อยูดวยกัน  มีการศึกษาระดับปริญญาตรีเปนสวนใหญ  คิดเปนรอยละ 59.0  รองลงมาคือ มี
การศึกษาสูงกวาปริญญาตรี คิดเปนรอยละ 22.7 สวนใหญประกอบอาชีพเปนพนักงาน
บริษัทเอกชน  คิดเปนรอยละ 44.7 รองลงมาคือแมบาน คิดเปนรอยละ 16.7 มีรายไดเฉลี่ยตอเดือน 
15,001 – 25,000 บาทมากที่สุด คิดเปนรอยละ 43.0  รองลงมาคือ มีรายไดเฉลี่ยตอเดือนมากกวา 
25,000 บาทขึ้นไป คิดเปนรอยละ 31.7 สวนใหญมีสมาชิกในครอบครัวจํานวน 4  คน คิดเปนรอย
ละ 29.0  รองลงมามีสมาชิกในครอบครัวจํานวน 2  คน  คิดเปนรอยละ 27.0 ดังแสดงในตารางที่1 
 
 1.2.  ขอมูลทั่วไปเกี่ยวกับพฤติกรรมการเลือกซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา 
 

        ผูบริโภคสวนใหญมีเหตุผลในการซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาเพื่อเปนการอนุรักษ
และสงเสริมงานศิลปหัตถกรรมไทยมากที่สุด คิดเปนรอยละ 40.7 รองลงมาคือ ซ้ือเพราะสามารถ
นําไปใชงานในชีวิตประจําวันไดจริง คิดเปนรอยละ 26.3 มีจุดประสงคในการซื้อผลิตภัณฑ
หัตถกรรมจากผาเพื่อใชเอง มากที่สุด คิดเปนรอยละ48.7 รองลงมาคือซ้ือเปนของขวัญ ของที่ระลึก
ในโอกาสตาง ๆ  คิดเปนรอยละ 39.7 นิยมซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาจากรานคาผลิตภัณฑผา
ทั่วไป มากที่สุด คิดเปนรอยละ 31.3 รองลงมาคือจากงานจัดแสดงสินคาไทย เชนงาน OTOP   คิด
เปนรอยละ  25.7 มักซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา ชวงเทศกาลวันปใหมมากที่สุด  คิดเปนรอยละ  
44.0 รองลงมาคือชวงวันสงกรานต คิดเปนรอยละ 36.0  และไมเจาะจงชนิดของผาที่นํามาทําเปน
ผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา  คิดเปนรอยละ  60.3  ผูบริโภคสวนใหญตัดสินใจซื้อผลิตภัณฑ
หัตถกรรมที่ทําจากผามอฮอม  คิดเปนรอยละ  73.7 ดังตารางที่2 
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ตารางที่ 1  ขอมูลพื้นฐานของผูบริโภคที่ตอบแบบสอบถามศึกษาชนดิของผลิตภัณฑ        
  หัตถกรรมจากผามอฮอมที่ผูบริโภคตองการ 
 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวน (คน) จํานวน (รอยละ) 
เพศ   
 ชาย 41 13.7 
 หญิง    259 86.3 
อายุ   
ต่ํากวา  20  ป                                                                        15 5.0 
 21 – 30  ป                                                                       80 26.7 
 31 – 40  ป                                                                       133 44.3 
 41 – 50  ป                                                                       48 16.0 
    50  ปขึ้นไป  24 8.0 
สถานภาพสมรส   
 โสด                                                                 128 42.7 
 สมรส/อยูดวยกัน                                    125 41.6 
 หยาราง/แยกกนัอยู                                        37 12.4 
 หมาย   10 3.3 
ระดับการศึกษา 4 1.3 
 ต่ํากวามัธยมศกึษา 9 3.0 
 มัธยมศึกษา 41 13.7 
 ปวช,ปวส                                  177 59.0 
 ปริญญาตรี 68 22.7 
 สูงกวาปริญญาตรี 1 0.3 
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ตารางที่ 1 (ตอ)   
 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวน (คน) จํานวน (รอยละ) 
อาชีพ 
     นักเรียน/ นกัศึกษา                                   
     แมบาน                                                  
     รัฐวิสาหกจิ/ ขาราชการ                           
     พนักงานบริษัทเอกชน                            
     ธุรกิจสวนตัว                                           
     อ่ืนๆ (วางงาน)     
รายไดเฉล่ียตอเดือน 
     ต่ํากวา  5,000  บาท                                              
     5,001 – 15,000  บาท                             
     15,001 – 25,000  บาท                                  
     มากกวา 25,000  บาทขึ้นไป    
จํานวนสมาชิกในครอบครัว 
     1  คน                                                                
     2  คน                                                                 
     3  คน                                                                 
     4  คน                                                       
     มากกวา 4  คน                                                                    

 
20 
50 
43 
134 
39 
14 
 

10 
66 
129 
95 
 

32 
81 
39 
87 
61 

 
6.7 
16.7 
14.3 
44.7 
13.0 
4.6 

 
3.3 
22.0 
43.0 
31.7 

 
10.7 
27.0 
13.0 
29.0 
20.3 
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ตารางที่ 2  ขอมูลทั่วไปเกีย่วกับการเลือกซือ้ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา 
 

พฤติกรรมการเลือกซื้อ จํานวน (คน) จํานวน (รอยละ) 
เหตุผล 
     สามารถนําไปใชงานในชวีิตประจําวันไดจริง                    
     เปนการอนรัุกษและสงเสริมงานศิลปหัตถกรรมไทย 
     ซ้ือตามเทศกาลและความเหมาะสม                             
     ซ้ือตามแฟชั่นหรือตามกระแสนิยม                       
     อ่ืนๆ (โปรดระบุ)   
จุดประสงค 
     ซ้ือใชเอง                
     ซ้ือเปนของขวัญ ของที่ระลึกในโอกาสตางๆ 
     ซ้ือเพื่อเก็บสะสม   
     อ่ืนๆ (โปรดระบุ)     
สถานที่ 
     รานคาผลิตภัณฑผาทั่วไป                      
     รานจําหนายสินคาหัตถกรรมไทย                    
     หางสรรพสนิคา                           
     แหลงผลิตโดยตรง   
     งานจัดแสดงสินคาไทย เชนงาน OTOP  
     อ่ืนๆ (ตลาดสด / แผงลอย)  
ชวงเทศกาล       
     ชวงวนัปใหม   
     ชวงวนัวาเลนไทน                    
     ชวงวนัสงกรานต           
     ชวงวนัลอยกระทง   
     อ่ืนๆ (โปรดระบุ)                                                               

 
79 
122 
56 
43 
- 
 

146 
119 
35 
- 
 

94 
49 
31 
33 
77 
16 
 

132 
47 
108 
13 
- 

 
26.3 
40.7 
18.7 
14.3 

- 
 

48.7 
39.7 
11.7 

- 
 

31.3 
16.3 
10.3 
11.0 
25.7 
5.3 

 
44.0 
15.7 
36.0 
4.3 
- 
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ตารางที่ 2 (ตอ)   
 

พฤติกรรมการเลือกซื้อ จํานวน (คน) จํานวน (รอยละ) 
ความเจาะจงชนิดของผา 
     เจาะจง   
     ไมเจาะจง   
     เฉยๆ  
การตัดสินใจซือ้ถาเปนผามอฮอม 
     ซ้ือ    
     ไมซ้ือ      
     ไมแนใจ                                                                            

 
54 
181 
65 
 

221 
23 
56 

 
18.0 
60.3 
21.7 

 
73.7 
7.7 
18.7 

 
1.3.  ปจจัยทีใ่ชพิจารณาในการเลือกผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา 
          
        จากการจัดลําดับคาความถี่จําแนกตามปจจัยที่ใชพิจารณาในการเลือกผลิตภัณฑ

หัตถกรรมจากผา พบวาปจจัยที่สําคัญที่สุด คือ ดานรูปแบบ/รูปทรง คิดเปนรอยละ 32.7  รองลงมา 
คือ ดานคุณภาพ ลวดลาย ประโยชนใชสอย สีสัน ราคา แหลงผลิต การดูแลรักษา และแหลง
จําหนายตามลําดับ ดังตารางที่3 
 

ตารางที่ 3  การจัดลําดับคาความถี่จําแนกตามปจจัยทีใ่ชพจิารณาในการเลือกผลิตภัณฑหัตถกรรม
     จากผา 

ปจจัย ความถี่ รอยละ อันดับที ่
รูปแบบ / รูปทรง            98 32.7 1 
คุณภาพ   84 22.3 2 
ลวดลาย    67 18.3 3 
ประโยชนใชสอย 81 28.0 4 
สีสัน 55 20.7 5 
ราคา     62 27.0 6 
แหลงผลิต 85 19.0 7 
การดูแลรักษา 57 28.3 8 
แหลงจําหนาย 98 32.7 9 
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1.4. ขอมูลความตองการชนิดของผลิตภัณฑหตัถกรรมที่ทําจากผามอฮอม 
 

         จากแบบสอบถามขอมูลความตองการชนิดของผลิตภัณฑหัตถกรรมที่ทําจากผามอฮอม 
พบวา ผลิตภณัฑหัตถกรรมที่ผูบริโภคตองการเพื่อนํามาผลิตเปนผลิตภัณฑจากผามอฮอมมากที่สุด 
คือ กระเปาสตรี คิดเปนรอยละ 17.1  รองลงมา คือ หมอนอิง    คิดเปนรอยละ 12.5  และ ที่รองจาน
และแกวน้ํา คิดเปนรอยละ 10.9 ดังแสดงในตารางที่4 

 
ตารางที่ 4  ความตองการผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 

 
                  ชนิดผลิตภัณฑ จํานวน(ความถี่ ) จํานวน(รอยละ) 
กระเปาสตร ี
หมอนอิง 
ที่รองจานและแกวน้ํา 
ผาปูโตะ 
หมวก 
กลองใสของ 
ผาเช็ดปาก 
โคมไฟ 
กลองทิชชู 
กรอบรูป 
ปกไดอารี ่
ผาแขวนตกแตงผนัง (wall  hanging) 
รองเทาสวมในบาน 
เข็มขัด 
ที่จับของรอน 
เข็มกลัดติดเสือ้ 
ซองใสโทรศัพทมือถือ 
ผามาน 

168 
123 
107 
85 
80 
66 
46 
42 
41 
38 
32 
31 
28 
28 
22 
22 
14 
8 

17.1 
12.5 
10.9 
8.6 
8.1 
6.7 
4.7 
4.3 
4.2 
3.9 
3.7 
3.1 
2.8 
2.8 
2.2 
2.2 
1.4 
0.8 
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ภาพที่ 1   แผนภูมิแทงแสดงคารอยละของการแจกแจงความถี่ของผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา 
                มอฮอมที่ผูบริโภคตองการ 
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2.  ประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคท่ีมีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ 
 
 ผูบริโภคในการศึกษาครั้งนี้คอื ผูที่ตอบแบบแบบประเมนิความพึงพอใจของผูบริโภคที่มี
ตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ จํานวน 150 คน มีลักษณะพืน้ฐานสามารถแยกออก
ไดดังตอไปนี ้
 
 2.1.  ขอมูลพื้นฐานของผูประเมินความพงึพอใจ 
 
         จากการสํารวจขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบประเมินความพึงพอใจ พบวาผูประเมิน
ความพึงพอใจสวนใหญเปนเพศหญิง  คิดเปนรอยละ  89.3  รองลงมาเปนเพศชาย  คิดเปนรอยละ  
10.7 สวนใหญมีอายุระหวาง  31 – 40  ป  คิดเปนรอยละ  35.3  รองลงมามีอายุระหวาง  21 – 30  ป  
คิดเปนรอยละ  26.0 มีสถานะภาพสมรส/อยูดวยกันมากที่สุด  คิดเปนรอยละ  46.7  รองลงมารอยละ  
39.3  มีสถานะภาพโสด  สวนใหญมีการศึกษาระดับปริญญาตรี  คิดเปนรอยละ  54.7  รองลงมา คือ 
มีการศึกษาระดับ ปวช. ,ปวส. คิดเปนรอยละ  20.7vสวนใหญประกอบอาชีพเปนพนักงาน
บริษัทเอกชน  คิดเปนรอยละ  30.7  รองลงมาคือ รัฐวิสาหกิจ/ ขาราชการ คิดเปนรอยละ  21.3  มี
รายไดตอเดือน  15,001 – 25,000  บาท  คิดเปนรอยละ  46.0  รองลงมาคือ มีรายไดตอเดือน  5,001 
– 15,000  บาท  คิดเปนรอยละ  28.0 สวนใหญมีสมาชิกในครอบครัวจํานวน    4  คน  คิดเปนรอย
ละ  34.7  รองลงมามีสมาชิกในครอบครัวจํานวนมากกวา  2  คน  คิดเปนรอยละ  23.3 ดังแสดงใน
ตารางที่5 
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ตารางที่ 5  ขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบแบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอ   
      ผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ   
 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวน (คน) จํานวน (รอยละ) 
เพศ 
     ชาย                                                                                    
     หญิง      
อายุ 
     ต่ํากวา  20  ป                                                                     
     21 – 30  ป                                                                         
     31 – 40  ป                                                                         
     41 – 50  ป                                                                         
     50  ปขึ้นไป  
สถานภาพสมรส 
     โสด                                                                 
     สมรส/อยูดวยกัน                                    
     หยาราง/แยกกันอยู                                        
     หมาย   
ระดับการศึกษา 
     ต่ํากวามัธยมศึกษา                                    
     มัธยมศึกษา                                     
     ปวช,ปวส                                         
     ปริญญาตรี                                        
     สูงกวาปรญิญาตรี                                   
     อ่ืนๆ (ประถมศึกษา)                                                          

 
16 
134 

 
8 
39 
53 
34 
16 
 

59 
70 
16 
5 
 
3 
7 
31 
82 
26 
1 

 
10.7 
89.3 

 
5.3 
26.0 
35.3 
22.7 
10.7 

 
39.3 
46.7 
10.7 
3.3 

 
2.0 
4.7 
20.7 
54.7 
17.3 
0.7 
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ตารางที่ 5 (ตอ)   
 

ขอมูลพื้นฐาน จํานวน (คน) จํานวน (รอยละ) 
อาชีพ 
     นักเรียน/ นกัศึกษา                                   
     แมบาน                                                  
     รัฐวิสาหกจิ/ ขาราชการ                           
     พนักงานบริษัทเอกชน                            
     ธุรกิจสวนตัว                                           
     อ่ืนๆ (วางงาน)     
รายไดเฉล่ียตอเดือน 
     ต่ํากวา  5,000  บาท                                              
     5,001 – 15,000  บาท                             
     15,001 – 25,000  บาท                                  
     มากกวา 25,000  บาทขึ้นไป    
จํานวนสมาชิกในครอบครัว 
     1  คน                                                                
     2  คน                                                                 
     3  คน                                                                 
     4  คน                                                       
     มากกวา 4  คน 

 
12 
28 
32 
46 
21 
11 
 
7 
32 
69 
42 
 

15 
35 
20 
52 
28 

 
8.0 
18.7 
21.3 
30.7 
14.0 
7.3 

 
4.7 
21.3 
46.0 
28.0 

 
10.0 
23.3 
13.3 
34.7 
18.7 

  
 

2.2. ความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม ในภาพรวม 
 

        จากแบบประเมินความพึงพอใจ ซ่ึงแสดงคาเฉลี่ยและระดับความพึงพอใจของ
ผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอมในภาพรวม พบวา ผลิตภัณฑที่มคีาเฉลี่ยความพึง
พอใจสูงสุด คอื กระเปาสตรรูีปแบบA รองลงมาคือ กระเปาสตรีรูปแบบ B  หมอนอิงรูปแบบ A  ที่
รองจานและแกวน้ํารูปแบบA  กระเปาสตรีรูปแบบC  หมอนอิงรูปแบบ B  และหมอนอิงรูปแบบC 
ตามลําดับ เมื่อเปรียบเทียบกบัเกณฑระดับความพึงพอใจ ผลิตภัณฑดังกลาวมาไดรับความพึงพอใจ
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ในดานภาพรวมอยูในระดับพึงพอใจมาก สวนที่รองจานและแกวน้ํารูปแบบ B และC ไดรับความ
พึงพอใจในดานภาพรวมอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง ดงัตารางที่6 

 
ตารางที่ 6   ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 

                ในภาพรวม 
 

ชนิดของผลิตภัณฑ คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ 
กระเปาสตรี รูปแบบ  A 
กระเปาสตรี รูปแบบ  B 
กระเปาสตรี รูปแบบ  C 
หมอนอิง รูปแบบ A 
หมอนอิง รูปแบบ B 
หมอนอิง รูปแบบ C 
ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ A 
ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ B 
ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ C 

3.63 
3.49 
3.34 
3.48 
3.27 
3.27 
3.45 
3.25 
3.17 

พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 

พึงพอใจปานกลาง 
พึงพอใจปานกลาง 
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3.63 3.49
3.343.48 3.273.27

3.45 3.253.17

1.00

1.75

2.50

3.25

4.00

คาเฉล่ียความพึงพอใจ

ชนิดของผลิตภัณฑ

กระเปาสตรี รูปแบบ A

กระเปาสตรี รูปแบบ B

กระเปาสตรี รูปแบบ C

หมอนอิง รูปแบบ A

หมอนอิง รูปแบบ B

หมอนอิง รูปแบบ C

ท่ีรองจานและแกวนํ้า รูปแบบ A

ท่ีรองจานและแกวนํ้า รูปแบบ B

ท่ีรองจานและแกวนํ้า รูปแบบ C

 
 
ภาพที ่ 2  แผนภูมิแทงแสดงคาเฉลี่ยระดบัความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 
               ในดานภาพรวม 
 
 จากภาพที่ 2  แผนภูมแิทงแสดงคาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจาก
ผามอฮอมในดานภาพรวม พบวา กระเปาสตรีทั้ง 3 รูปแบบ  หมอนอิงทั้ง 3 รูปแบบ  และที่รองจาน
และแกวน้ํารูปแบบ A    เมื่อเปรียบเทียบกบัเกณฑระดับความพึงพอใจ ผลิตภัณฑดังกลาวมาไดรับ
ความพึงพอใจในดานภาพรวมอยูในระดับพึงพอใจมาก สวนที่รองจานและแกวน้ํารูปแบบ B และ
รูปแบบ C ไดรับความพึงพอใจในดานภาพรวมอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง  ทั้งนีเ้นื่องจาก
กระเปาสตรี และหนอนอิง เปนผลิตภัณฑที่สามารถตกแตงใหมีความหลากหลายไดมากกวาที่รอง
จานและแกวน้าํ 
 
 การออกแบบผลิตภัณฑนัน้จําเปนตองศึกษาเกีย่วกับรูปแบบเพื่อใหเกดิความแมนยํา และ
ความชํานาญในการกําหนดรปูแบบใหกับผลิตภัณฑอันจะกอใหเกิดความสวยงาม มีเสนห นาใช 
เปนที่ตองการของผูซ้ือและผูใช (ธีรชัย, 2544) 
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 2.3.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการ
ตกแตง  ของกระเปาสตรีที่ทําจากผามอฮอม   
 

     คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจที่มีตอกระเปาสตรี รูปแบบ A ที่ทําจากผลิตภัณฑจากผา
หมอหอม   ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง  พบวา ดานรูปแบบ/รูปทรงมี
คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดานสัดสวนและขนาด รวมถึงความทันสมัย 
เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก
ทั้งหมด 

 
ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความสวยงาม ดานความสม่ําเสมอของ

ลวดลาย รวมถึงความเหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา 
ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด 

 
  ในดานการตกแตง   พบวา  คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม    ดาน

ความกลมกลนืกับผลิตภัณฑรวมถึงความเหมาะสมกับการ     ใชงาน เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความ
พึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด ดังตารางที่ 7 

   
การออกแบบผลิตภัณฑจะตองพิจารณาถึงคุณสมบัติทางดานกายภาพเปนสําคัญเพื่อที่จะได

เปนตัวกําหนดใหไดมาขนาด สัดสวน ปริมาตร พื้นที่ น้าํหนัก มุมตางๆเพื่อใหสมดลุกับหนาที่การ
ใชสอยของผลิตภัณฑ รวมทัง้ตองพิจารณาถึงส่ิงอ่ืนๆ ที่จะเขามาเปนสวนประกอบหรือเปนสวนที่
ตองใชรวมกนักับผลิตภัณฑ ซ่ึงบางอยางมีขนาดที่เปนมาตรฐานสากลอยูแลว (ธีรชัย, 2544) 
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ตารางที่ 7    ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอกระเปาสตรีรูปแบบ A  ที่ทําจากผามอฮอม  ในดาน
       รูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง 
          

กระเปาสตรีรูปแบบ A คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ 
ดานรูปแบบ/รูปทรง 
     ความประณีตและสวยงาม 
     สัดสวนและขนาด 
     ความทันสมัย 
ดานลวดลาย 
     ความสวยงาม 
     ความสม่ําเสมอของลวดลาย 
     ความเหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ 
ดานการตกแตง 
     ความประณีตและสวยงาม 
     กลมกลืนกบัผลิตภัณฑ 
     เหมาะกับการใชงาน 

 
3.39 
3.44 
3.33 

 
3.34 
3.33 
3.39 

 
3.48 
3.40 
3.54 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 

   
 
คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอกระเปาสตรี รูปแบบ B ที่ทําจากผลิตภัณฑ

จากผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง พบวา ดานรูปแบบ/
รูปทรงมีคาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดานสัดสวนและขนาด รวมถึงความ
ทันสมัย เมื่อเปรียบเทียบกบัระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจ
มากทั้งหมด 

 
ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความสวยงาม ดานความสม่ําเสมอของ

ลวดลาย รวมถึงความเหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา 
ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลางทั้งหมด 
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ในดานการตกแตง พบวา คาเฉล่ียความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดานความ
กลมกลืนกับผลิตภัณฑ รวมถึงความเหมาะสมกับการใชงาน เมื่อเปรียบเทียบกับระดบัความพึง
พอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด ดังตารางที่8 

 
การออกแบบสิ่งของ เปนงานที่มีความละเอียดในแงของรูปทรง การใชสอย และการผลิต

ซ่ึงสามารถทําไดทั้งในรูปแบบของงานหัตถกรรมและอุตสาหกรรม (นวลนอย, 2539) และการ
ออกแบบตกแตงจะตองจัดขนาด รูปทรง ใหกลมกลืนกัน โดยใหสอดคลองกับประโยชนใชสอย มี
ความงามระหวางโครงสรางกับวัสดุที่ใช และควรคํานึงถึงสัดสวน ความเหมาะสมของผูใช มีความ
เรียบงาย แข็งแรง แบบที่คิดออกมาจะตองกลมกลืนกับวัสดุ รวมทั้งกลมกลืนกับการออกแบบ
โครงสรางทั้งหมด (วัฒนะ, 2545) 

 
ตารางที่ 8  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอกระเปาสตรีรูปแบบ  B ที่ทําจากผามอฮอม ในดาน                                  

     รูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง 
          

กระเปาสตรีรูปแบบ B คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ 
ดานรูปแบบ/รูปทรง 

ความประณีตและสวยงาม 
สัดสวนและขนาด 
ความทันสมัย 

ดานลวดลาย 
ความสวยงาม 
ความสม่ําเสมอของลวดลาย 
ความเหมาะสมกับตัวผลิตภณัฑ 

ดานการตกแตง 
      ความประณีตและสวยงาม 
      กลมกลืนกับผลิตภัณฑ 
      เหมาะกับการใชงาน 
 

 
3.45 
3.36 
3.31 

 
3.18 
3.11 
3.19 

 
3.45 
3.30 
3.37 

 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 

 
พึงพอใจปานกลาง 
พึงพอใจปานกลาง 
พึงพอใจปานกลาง 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
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คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอกระเปาสตรีรูปแบบ  C  ที่ทําจาก
ผลิตภัณฑจากผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตงพบวา ดาน
รูปแบบ/รูปทรง มีคาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณตีและสวยงาม ไดรับความพงึพอใจอยูใน
ระดับพึงพอใจมาก สวนดานสัดสวนและขนาด รวมถึงความทันสมัย เมื่อเปรียบเทียบกับระดับ
ความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง 

 
ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความสวยงาม ดานความสม่ําเสมอของ

ลวดลาย  พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง สวนดานความเหมาะสมกับตวั
ผลิตภัณฑ เมื่อเปรียบเทียบกบัระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจ
มาก 

 
ในดานการตกแตง   พบวา  คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดาน

ความกลมกลนืกับผลิตภัณฑ   รวมถึงความเหมาะสมกบัการ   ใชงาน เมื่อเปรียบเทยีบกับระดับ
ความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด ดังตารางที่9 

 
ตารางที่ 9  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอกระเปาสตรีรูปแบบ  C  ที่ทําจากผามอฮอม  ในดาน 

    รูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย และดานการตกแตง         
 

กระเปาสตรีรูปแบบ C คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ 
ดานรูปแบบ/รูปทรง 
     ความประณีตและสวยงาม 
     สัดสวนและขนาด 
     ความทันสมัย 
ดานลวดลาย 
     ความสวยงาม 
     ความสม่ําเสมอของลวดลาย 
     ความเหมาะสมกับตัวผลิตภณัฑ 
ดานการตกแตง 
     ความประณีตและสวยงาม 
     กลมกลืนกับผลิตภัณฑ 
     เหมาะกับการใชงาน 

 
3.31 
3.24 
3.15 

 
3.24 
3.03 
3.38 

 
3.35 
3.43 
3.27 

 
พึงพอใจมาก 

พึงพอใจปานกลาง 
พึงพอใจปานกลาง 

 
พึงพอใจปานกลาง 
พึงพอใจปานกลาง 
พึงพอใจมาก 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
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 2.4.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการ
ตกแตง  ของหมอนอิงที่ทําจากผามอฮอม   

 
คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอ  หมอนอิงรูปแบบ A  ที่ทําจากผลิตภัณฑ

จากผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตงพบวา ดานรูปแบบ/รูปทรง 
มีคาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดานสัดสวนและขนาด รวมถึงความทันสมัย 
เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก
ทั้งหมด 

 
ในดานลวดลาย พบวา คาเฉล่ียความพึงพอใจดานความสวยงาม ดานความสม่ําเสมอของ

ลวดลาย เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจ
มาก สวนความเหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับ
ความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง 

 
ในดานการตกแตง  พบวา   คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดาน

ความกลมกลืนกับผลิตภัณฑ รวมถึงความเหมาะสมกับการใชงาน เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความ
พึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด ดังตารางที่10 

 
การออกแบบผลิตภัณฑจะตองพิจารณาถึงคุณสมบัติทางดานกายภาพเปนสําคัญเพื่อท่ีจะได

เปนตัวกําหนดใหไดมาขนาด สัดสวน ปริมาตร พื้นที่ น้ําหนัก มุมตางๆเพื่อใหสมดุลกับหนาที่การ
ใชสอยของผลิตภัณฑ รวมทั้งตองพิจารณาถึงส่ิงอื่นๆ ที่จะเขามาเปนสวนประกอบหรือเปนสวนที่
ตองใชรวมกันกับผลิตภัณฑ ซ่ึงบางอยางมีขนาดที่เปนมาตรฐานสากลอยูแลว (ธีรชัย, 2544) 
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ตารางที่ 10    ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอหมอนองิ รูปแบบ A   ที่ทําจากผามอฮอม  ในดาน
         รูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง 
          

หมอนอิง รูปแบบ A คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ 

ดานรูปแบบ/รูปทรง   

 ความประณีตและสวยงาม   3.55 พึงพอใจมาก 

 สัดสวนและขนาด     3.42 พึงพอใจมาก 

 ความทันสมัย   3.45 พึงพอใจมาก 

ดานลวดลาย   

 ความสวยงาม                                                 3.48 พึงพอใจมาก 

 ความสม่ําเสมอของลวดลาย                           3.35 พึงพอใจมาก 

 ความเหมาะสมกับตัวผลิตภณัฑ 3.21 พึงพอใจปานกลาง 
ดานการตกแตง   

 ความประณีตและสวยงาม                              3.46 พึงพอใจมาก 

 กลมกลืนกับผลิตภัณฑ                                   3.27 พึงพอใจมาก 

 เหมาะกับการใชงาน 3.45 พึงพอใจมาก 

   
 
คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอ  หมอนอิงรูปแบบ B  ที่ทําจากผลิตภัณฑ

จากผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตงพบวา ดานรูปแบบ/รูปทรง
คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดานสัดสวนและขนาด รวมถึงความทันสมัย 
เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก
ทั้งหมด 

 
ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความสวยงาม  ดานความสม่ําเสมอของ

ลวดลาย รวมถึงดานความเหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา 
ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด 
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ในดานการตกแตง พบวา   คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดาน
ความกลมกลืนกับผลิตภัณฑ รวมถึงความเหมาะสมกับการใชงาน เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความ
พึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด ดังตารางที่11 
 
ตารางที่ 11   ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอหมอนอิง รูปแบบ B   ที่ทําจากผามอฮอม  ในดาน 

       รูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง 
          

หมอนอิง รูปแบบ B คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ
ดานรูปแบบ/รูปทรง   

 ความประณีตและสวยงาม   3.38 พึงพอใจมาก 

 สัดสวนและขนาด     3.55 พึงพอใจมาก 

 ความทันสมัย   3.55 พึงพอใจมาก 

ดานลวดลาย   

 ความสวยงาม                                                  3.31 พึงพอใจมาก 

 ความสม่ําเสมอของลวดลาย                            3.40 พึงพอใจมาก 

 ความเหมาะสมกับตัวผลิตภณัฑ 3.41 พึงพอใจมาก 

ดานการตกแตง   

 ความประณีตและสวยงาม                               3.37 พึงพอใจมาก 

 กลมกลืนกับผลิตภัณฑ                                    3.43 พึงพอใจมาก 

 เหมาะกับการใชงาน 3.40 พึงพอใจมาก 

 
คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอ  หมอนอิงรูปแบบ C  ที่ทําจากผลิตภัณฑ

จากผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตงพบวา ดานรูปแบบ/รูปทรง
มีคาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม และความทันสมัย เมื่อเปรียบเทียบกับระดับ
ความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก  สวนดานสัดสวนและขนาด 
เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง 

 
ในดานลวดลาย พบวา คาเฉล่ียความพึงพอใจดานความสวยงาม และดานความเหมาะสม

กับตัวผลิตภัณฑ เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึง
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พอใจมาก สวนความสม่ําเสมอของลวดลาย  เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับ
ความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง 

 
ในดานการตกแตง พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม และดาน

ความกลมกลืนกับผลิตภัณฑ   เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจ
อยูในระดับพึงพอใจมาก สวนดานความเหมาะสมกับการใชงานมีคาเฉลี่ยความพึงพอใจเมื่อ
เปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง ดังตารางที่ 12 

 
ตารางที่ 12    ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอหมอนองิ  รูปแบบ C   ที่ทําจากผามอฮอม  ในดาน 

        รูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง 
          

หมอนอิง รูปแบบ C คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ
ดานรูปแบบ/รูปทรง   

 ความประณีตและสวยงาม   3.38 พึงพอใจมาก 

 สัดสวนและขนาด     3.18 พึงพอใจปานกลาง 

 ความทันสมัย   3.28 พึงพอใจมาก 

ดานลวดลาย   

 ความสวยงาม                                                  3.39 พึงพอใจมาก 

 ความสม่ําเสมอของลวดลาย                            3.24 พึงพอใจปานกลาง 
 ความเหมาะสมกับตัวผลิตภณัฑ 3.46 พึงพอใจมาก 

ดานการตกแตง   

 ความประณีตและสวยงาม                               3.28 พึงพอใจมาก 

 กลมกลืนกับผลิตภัณฑ                                    3.30 พึงพอใจมาก 

 เหมาะกับการใชงาน 3.17 พึงพอใจปานกลาง 
 
 5.  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  
ของที่รองจานและแกวน้ําทีท่ําจากผามอฮอม   
 

คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอที่รองจานและแกวน้ํา  รูปแบบ A  ที่ทําจาก
ผลิตภัณฑจากผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตงพบวา ดาน
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รูปแบบ/รูปทรง มีคาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณตีและสวยงาม ดานสัดสวนและขนาด 
รวมถึงความทนัสมัย เมื่อเปรยีบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูใน
ระดับพึงพอใจมากทั้งหมด 
 

 ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความสวยงาม  ดานความสม่ําเสมอของ
ลวดลาย รวมถึงดานความเหมาะสมกับตวัผลิตภัณฑ เมือ่เปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา 
ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด 

 
ในดานการตกแตง พบวา   คาเฉลี่ยความพงึพอใจดานความประณีตและสวยงาม ดานความ

กลมกลืนกับผลิตภัณฑ รวมถึงความเหมาะสมกับการใชงาน เมื่อเปรียบเทียบกับระดบัความพึง
พอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด ดังตารางที่13 
 
ตารางที่ 13  ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอที่รองจานและแกวน้ํา  รูปแบบ A   ที่ทําจากผา 

      มอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง 
          

ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ A คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ 
ดานรูปแบบ/รูปทรง 
     ความประณีตและสวยงาม 
     สัดสวนและขนาด 
     ความทันสมัย 
ดานลวดลาย 
     ความสวยงาม 
     ความสม่ําเสมอของลวดลาย 
     ความเหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ 
ดานการตกแตง 
     ความประณีตและสวยงาม 
     กลมกลืนกบัผลิตภัณฑ 
     เหมาะกับการใชงาน 

 
3.47 
3.50 
3.38 
 
3.40 
3.36 
3.37 

 
3.34 
3.38 
3.46 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 

 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
พึงพอใจมาก 
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คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอที่รองจานและแกวน้ํา  รูปแบบ  B  ที่ทํา
จากผลิตภัณฑจากผามอฮอม ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง พบวา มี
คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม และดานสัดสวนและขนาด เมื่อเปรียบเทียบ
กับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก  สวนดานความ
ทันสมัย เมื่อเปรียบเทียบกบัระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจ
ปานกลาง 
 
 ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความสวยงาม   และดานความเหมาะสม
กับตัวผลิตภณัฑ เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึง
พอใจมาก สวนดานความสม่ําเสมอของลวดลาย เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา 
ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง 
 

ในดานการตกแตง  พบวา   คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความกลมกลนืกับผลิตภัณฑ รวมถึง
ความเหมาะสมกับการใชงาน เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจ
อยูในระดับพึงพอใจมาก  สวนดานความประณีตและสวยงาม เมื่อเปรียบเทียบกับระดบัความพึง
พอใจ     พบวา  ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับ    พึงพอใจปานกลาง ดังตารางที่14 
 
ตารางที่ 14    ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอที่รองจานและแกวน้ํา  รูปแบบ B   ที่ทําจาก   
         ผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง 
          

ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ B คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ 

ดานรูปแบบ/รูปทรง   

 ความประณีตและสวยงาม   3.14 พึงพอใจมาก 

 สัดสวนและขนาด     3.40 พึงพอใจมาก 

 ความทันสมัย   3.24 พึงพอใจปานกลาง 
ดานลวดลาย   

 ความสวยงาม                                                 3.34 พึงพอใจมาก 

 ความสม่ําเสมอของลวดลาย                           3.22 พึงพอใจปานกลาง 
 ความเหมาะสมกับตัวผลิตภณัฑ 3.37 พึงพอใจมาก 
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ตารางที่ 14    (ตอ) 
          

ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ B คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ 

ดานการตกแตง   

 ความประณีตและสวยงาม                              3.25 พึงพอใจปานกลาง 
 กลมกลืนกับผลิตภัณฑ                                   3.31 พึงพอใจมาก 

 เหมาะกับการใชงาน 3.48 พึงพอใจมาก 
 
 
 คาเฉลี่ยระดับความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอที่รองจานและแกวน้ํา  รูปแบบ  C  ที่ทํา
จากผลิตภัณฑจากผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง พบวา ดาน
รูปแบบ/รูปทรง มีคาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณตีและสวยงาม เมื่อเปรียบเทยีบกับระดับ
ความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก  สวนดานสัดสวนและขนาด 
และดานความทันสมัย เมื่อเปรียบเทียบกบัระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูใน
ระดับพึงพอใจปานกลาง 
 
 ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความสวยงาม  และดานความสม่ําเสมอ
ของลวดลาย พบวาเมื่อเปรยีบเทียบกับระดบัความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับ
พึงพอใจมาก สวนดานความเหมาะสมกับตัวผลิตภัณฑ เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ 
พบวา ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจปานกลาง 
 

ในดานการตกแตง  พบวา   คาเฉลี่ยความ พึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม  รวมถึง
ความเหมาะสมกับการใชงาน เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึงพอใจ พบวา ไดรับความพึงพอใจ
อยูในระดับพึงพอใจมาก  สวนดานความกลมกลืนกับผลิตภัณฑ  เมื่อเปรียบเทียบกับระดับความพึง
พอใจ  พบวา   ไดรับความพงึพอใจอยูในระดับ  พึงพอใจปานกลาง ดังตารางที่15 
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ตารางที่ 15    ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอที่รองจานและแกวน้ํา  รูปแบบ C   ที่ทําจาก    
         ผามอฮอม  ในดานรูปแบบ/รูปทรง ดานลวดลาย และดานการตกแตง 
   

ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ C คาเฉลี่ยความพึงพอใจ ระดับความพึงพอใจ
ดานรูปแบบ/รูปทรง   

 ความประณีตและสวยงาม   3.35 พึงพอใจมาก 

 สัดสวนและขนาด     3.25 พึงพอใจปานกลาง 

 ความทันสมัย   3.18 พึงพอใจปานกลาง 
ดานลวดลาย   

 ความสวยงาม                                                  3.31 พึงพอใจมาก 

 ความสม่ําเสมอของลวดลาย                            3.33 พึงพอใจมาก 

 ความเหมาะสมกับตัวผลิตภณัฑ 3.11 พึงพอใจปานกลาง 
ดานการตกแตง   

 ความประณีตและสวยงาม                               3.37 พึงพอใจมาก 

 กลมกลืนกับผลิตภัณฑ                                    3.22 พึงพอใจปานกลาง 
 เหมาะกับการใชงาน 3.33 พึงพอใจมาก 
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สรุปและขอเสนอแนะ 
  

สรุป 
 

 การศึกษาวิจยัครั้งนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อ ศึกษาชนิดและรปูแบบของผลิตภัณฑหัตถกรรม
จากผามอฮอม  ศึกษาและพฒันาการตกแตงผามอฮอมใหเหมาะสมกบัผลิตภัณฑหตัถกรรมแตละ
ชนิด และประดิษฐงานหัตถกรรมจากผามอฮอมในรูปแบบใหม 
 
 กลุมตัวอยาง คือ ผูที่ตอบแบบสอบถามศึกษาและคัดเลือกผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา
มอฮอมที่ผูบริโภคตองการ เพื่อใชเปนขอมูลในการคัดเลือกและสรางผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา
มอฮอมตนแบบ จํานวน 300 คน และผูประเมินแบบทดสอบความพึงพอใจ จํานวน 150 คน ใช
วิธีการเลือกแบบบังเอิญ (accidental sampling) จากผูที่ซ้ือสินคาในรานขายผลิตภัณฑหัตถกรรมจาก
ผา ในกรุงเทพมหานคร  จํานวน  3   เขต  คือ  เขตบางรัก   เขตสาธร และเขตปทุมวนั   
 
 เครื่องมือที่ใชในการวิจัยคือ แบบสอบถามศึกษาชนดิของผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา
มอฮอมที่ผูบริโภคตองการ วเิคราะหโดยการแจกแจงความถี่ และหาคารอยละ เพื่อคัดเลือกชนิดของ
ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอมประดษิฐเปนผลิตภณัฑตนแบบ   และแบบประเมินความ พึง
พอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม ในภาพรวม  ดานรูปแบบ/รูปทรง  
ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  ของผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม วิเคราะหโดยหาคาเฉลี่ย
ความพึงพอใจของผลิตภัณฑแตละชนดิ ซ่ึงผลการวิจัยสรุปไดดังนี ้
 
1.  ขอมูลลักษณะพื้นฐานทางประชากรศาสตรและลักษณะการเลือกซ้ือผลิตภณัฑหัตถกรรม     
จากผาของผูบริโภค 
 
 กลุมผูประเมินสวนใหญเปนเพศหญิง มีชวงอายุระหวาง 21 – 40 ปมากที่สุด มีสถานภาพ
โสดระดับการศึกษาสวนใหญอยูในระดับปริญญาตรี ประกอบอาชีพพนักงานบริษัทเอกชน รายได
ตอเดือนโดยเฉลี่ยสวนใหญอยูที่  15,000-25,000 บาท  สมาชิกในครอบครัวสวนใหญมีจํานวน 4 
คน 
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 เหตุผลที่ซ้ือเพราะเปนการอนุรักษและสงเสริมงานศิลปหัตถกรรมไทย จุดประสงคที่ซ้ือ
เพื่อใชเอง สถานที่ซ้ือจากรานขายผลิตภัณฑผาทั่วไป สวนใหญซ้ือผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา
ในชวงเทศกาลปใหม  สวนใหญไมเจาะจงชนิดของผา  โดยคิดวาจะซือ้ถาเปนผลิตภัณฑหัตถกรรม
จากผามอฮอม และปจจยัส่ิงแรกที่พิจารณาในการเลือกซือ้คือ ดานรูปแบบของผลิตภัณฑมากที่สุด 
  
2.  การคัดเลือกชนิดของผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมท่ีเปนท่ีตองการของผูบริโภค 
 
 กลุมผูบริโภคมีความตองการชนิดของผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมที่แตกตางกัน เมื่อ
ทําการวิเคราะหแจกแจงความถี่ เรียงลําดับไดดังนี้ลําดับแรก คือ กระเปาสตรี รองลงมาคือหมอนอิง, 
ที่รองจานและแกวน้ํา , ผาพาดโตะ , หมวก , กลองใสของ , ผาเช็ดปาก , โคมไฟ , กลองทิชชู , 
กรอบรูป , ปกไดอารี่ , วัสดุแขวนตกแตงผนัง , เข็มขัด , รองเทาสวมในบาน , เข็มกลัดติดเสื้อ , ที่จับ
ของรอน , ซองใสโทรศัพทมือถือ และผามาน ตามลําดบั และคัดเลือกผลิตภัณฑ 3 ลําดับแรก คือ 
กระเปาสตรี รองลงมาคือหมอนอิง, ที่รองจานและแกวน้ํา เพื่อประดษิฐเปนผลิตภัณฑหัตถกรรม
จากผามอฮอมตนแบบ ชนดิละ 3 รูปแบบ  รวมทั้งส้ิน 9 ผลิตภัณฑ 
 
3.  ความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ ในดานตางๆ ดงันี ้
 
 ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม ในดานภาพรวม 
พบวา ผลิตภณัฑที่มีคาเฉลีย่ความพึงพอใจสูงสุด คือ กระเปาสตรีรูปแบบ A รองลงมาคือ กระเปา
สตรีรูปแบบ B  หมอนอิงรูปแบบ A  ที่รองจานและแกวน้ํารูปแบบ A  กระเปาสตรรูีปแบบ C  
หมอนอิงรูปแบบ B  และหมอนอิงรูปแบบ C ตามลําดับ เมื่อเปรียบเทียบกับเกณฑระดับความพึง
พอใจ ผลิตภณัฑดังกลาวมาไดรับความพึงพอใจในดานภาพรวมอยูในระดับพึงพอใจมาก สวนที่
รองจานและแกวน้ํารูปแบบ B และC ไดรับความพึงพอใจในดานภาพรวมอยูในระดบัพึงพอใจปาน
กลาง 

ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  ของ
ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม ชนิด กระเปาสตรี รูปแบบ A และB  ในดานรูปแบบ/รูปทรง 
พบวาทั้งหมดไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดบัพึงพอใจมาก รูปแบบ C พบวาดานความประณีต
และสวยงามไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดับพึงพอใจมาก ในดานลวดลาย พบวารูปแบบ A 
ไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดบัพึงพอใจมากในทุกดาน  สวนรูปแบบ B  พบวาไดรับคาเฉลี่ย
ความพึงพอใจในระดบัพึงพอใจปานกลางในทุกดาน  และกระเปาสตรีรูปแบบ C ไดรับคาเฉลี่ย
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ความพึงพอใจในระดบัพึงพอใจมากในความเหมาะสมกบัตัวผลิตภัณฑ  ในดานกรตกแตง พบวา
ทั้งหมดไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดับพึงพอใจมากในทั้ง 3 รูปแบบ 
 

ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  ของ
ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม ชนิด หมอนอิงรูปแบบ A และB  ในดานรูปแบบ/รูปทรง พบวา
ทั้งหมดไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดับพึงพอใจมาก รูปแบบC พบวาดานความประณีตและ
สวยงาม  และดานความทนัสมัยไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดับพึงพอใจมาก ในดานลวดลาย 
พบวารูปแบบ A  ดานความสวยงาม และดานความสม่ําเสมอของลวดลาย ไดรับความพึงพอใจอยู
ในระดบัพึงพอใจมาก รูปแบบ B  พบวาทกุดานไดรับความพึงพอใจอยูในระดบัพึงพอใจมาก
ทั้งหมด สวนรูปแบบ C  ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความสวยงาม และดาน
ความเหมาะสมกับตัวผลิตภณัฑ ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก ในดานการตกแตง 
พบวาหมอนองิรูปแบบ A และ B  ทั้งหมดไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดบัพึงพอใจมาก 
รูปแบบ C ซ่ึงพบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม และดานความกลมกลืน
กับผลิตภัณฑ ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก  

 
ความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอดานรูปแบบ/รูปทรง  ดานลวดลาย  ดานการตกแตง  ของ

ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม ชนิด ที่รองจานและแกวน้ํา ในดานรูปแบบ/รูปทรง พบวา 
รูปแบบ A ในทุกดานไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดับพึงพอใจมาก รูปแบบ B พบวาดานความ
ประณีตและสวยงาม  และดานสัดสวนและขนาด ไดรับคาเฉลี่ยความพึงพอใจในระดับพึงพอใจมาก 
สวนรูปแบบ C พบวา คาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความประณีตและสวยงาม ไดรับความพึงพอใจอยู
ในระดบัพึงพอใจมาก  ในดานลวดลาย รูปแบบ A  พบวาทุกดานไดรับความพึงพอใจอยูในระดับ
พึงพอใจมากทั้งหมด  รูปแบบ B  ดานความสวยงาม และดานความความเหมาะสมกบัตัวผลิตภัณฑ  
ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมาก  สวนรูปแบบ C  ในดานลวดลาย พบวา คาเฉลี่ยความ
พึงพอใจดานความสวยงาม และดานความสม่ําเสมอของลวดลายไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึง
พอใจมาก ในดานการตกแตง รูปแบบ A ไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึงพอใจมากทั้งหมด  
รูปแบบ B  พบวาคาเฉลี่ยความพึงพอใจดานความกลมกลืนกับผลิตภัณฑ รวมถึงความเหมาะสมกับ
การใชงานไดรับความพึงพอใจอยูในระดบัพึงพอใจมาก  สวนรูปแบบC คาเฉลี่ยความพึงพอใจดาน
ความประณีตและสวยงาม  รวมถึงความเหมาะสมกับการใชงานไดรับความพึงพอใจอยูในระดับพึง
พอใจมาก   
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ขอเสนอแนะ 
 
ขอเสนอแนะในการวิจัยคร้ังตอไป 
 
 จากการศึกษาวิจัยเร่ือง  การพัฒนาผลิตภณัฑหัตถกรรมจากผามอฮอม ผูวิจัยไดรวบรวม
ขอเสนอแนะตางๆ ที่ไดจากการศึกษาคนควาเอกสาร เกบ็รวบรวมขอมูล และการวิเคราะหขอมูล 
ไดดังนี ้
 
 1.  ควรมีการทดลองผลิตเปนผลิตภัณฑชนดิอื่นๆ นอกเหนือจากที่ไดทําไปแลวใน
การศึกษาวิจยัครั้งนี้ 
 
 2.  ควรมีการทดลองผลิตภัณฑชนิดเดียวกนั แตเปลี่ยนวสัดุหลักที่ใชผลิตจากผามอฮอม
เปน วัสดุอ่ืนๆ เชน ผาฝายยอมสีธรรมชาติอ่ืนๆ  หรือผาทออื่นๆที่ยังไมมีการนํามาผลิตเปน
ผลิตภัณฑหตัถกรรมมากนัก 
 
 3.  ควรมีการออกแบบใหเกดิความทันสมัย หรือแปลกใหม และสรางความพึงพอใจใหกับ
กลุมเปาหมายมากขึ้น โดยการใชกราฟฟกตางๆชวยในการตกแตง หรือหาจุดเดนและจุดขายของ
ผลิตภัณฑ  
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ภาคผนวก 
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ภาคผนวก ก  
ภาพผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 
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ภาพผนวกที่ 1  กระเปาสตรี รูปแบบA 
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ภาพผนวกที่ 2  กระเปาสตรี รูปแบบB 
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ภาพผนวกที่ 3  กระเปาสตรี รูปแบบC 
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ภาพผนวกที่ 4  หมอนอิง รูปแบบA 
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ภาพผนวกที่ 5  หมอนอิง รูปแบบB 
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ภาพผนวกที่ 6  หมอนอิง รูปแบบC 
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ภาพผนวกที่ 7  ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบA 
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ภาพผนวกที่ 8  ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ B 
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ภาพผนวกที่ 9  ที่รองจานและแกวน้ํา รูปแบบ C 
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ภาคผนวก ข  
แบบสอบถามและแบบ 

ประเมินความพึงพอใจ 
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แบบสอบถามศึกษาชนิดของผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอมท่ีผูบริโภคตองการ 
 

คําอธิบาย  ผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา  ในที่นี้หมายถึง  ผลิตภัณฑที่ทาํจากผาเปนองคประกอบหลกั 
สรางสรรคเปนผลิตภัณฑทีม่ีรูปแบบสวยงาม ประกอบกับฝมือที่ประณีต เพื่อสามารถนําไปใชใน
ชีวิตประจําวัน หรือโอกาสตางๆได  

 
คําชี้แจงการกรอกแบบสอบถาม 

 
 แบบสอบถามนี้จัดทําขึ้นเพื่อศึกษาชนดิของผลิตภณัฑหตัถกรรมจากผาที่ผูบริโภคตองการ 
เพื่อนํามาออกแบบ และประดิษฐเปนผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบใชในการประเมนิ
ความพึงพอใจของผูบริโภคตอไปแบบสอบถามแตละชดุประกอบดวย 3  ตอน คือ   
  ตอนที่ 1  ขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบสอบถาม   
  ตอนที่ 2  ขอมูลทั่วไปเกีย่วกบัการเลือกซื้อผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา  
  ตอนที่ 3  ขอมูลความตองการสินคาผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 
ผูวิจัยจึงใครขอความรวมมือจากทานในการตอบแบบสอบถาม   ขอมูลท่ีไดจะเปนประโยชนตอการ
นําไปออกแบบและสรางผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม อันเปนสวนหนึ่งของงานวิจยั รวมทั้ง
เปนแนวทางใหผูผลิตและผูจําหนายผลิตภณัฑหัตถกรรมจากผา  ไดพัฒนาและปรับปรุงผลิตภัณฑให
มีมาตรฐาน  และรูปแบบที่เปนที่ตองการของผูบริโภค 
 
      ขอขอบพระคุณทุกทานอยางสูงที่ใหความรวมมือ 

 
                 กานตธิดา  ไชยมา 

                                                                                      นิสิตปริญญาโท สาขาคหกรรมศาสตร 
            มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
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แบบสอบถามศึกษาชนิดของผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอมท่ีผูบริโภคตองการ 
 
คําชี้แจง  กรุณาทําเครื่องหมาย  / ลงใน   ใหตรงกับขอความที่ทานตองการเลือกมากที่สุด 

 
ตอนที่ 1   ขอมูลพื้นฐานของผูบริโภค 
 

1. เพศ 
              ชาย            หญิง 
 
2. อายุ 

        (      ต่ํากวา  20 ป    (      21 – 30  ป 
              (      31 – 40  ป    (      41 – 50  ป 

       50  ปขึ้นไป 
 

3. สถานภาพสมรส 
         (     โสด     (      สมรส / อยูดวยกนั 
   หยาราง /  แยกกันอยู          หมาย 
 

4. ระดับการศึกษา 
     (      ต่ํากวามัธยมศึกษา   (      มัธยมศึกษา 
               (     ปวช. / ปวส.    (       ปริญญาตรี           
    สูงกวาปริญญาตรี                                      (       อ่ืนๆ (โปรดระบ…ุ…………) 
 

5. อาชีพ 
                 (      นักเรียน / นกัศึกษา   (       แมบาน 
                      รัฐวิสาหกิจ / ขาราชการ   (       พนักงานบริษัทเอกชน 
                ธุรกิจสวนตวั             อ่ืนๆ (โปรดระบ…ุ…………) 
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6. รายไดตอเดือน 
                  ต่ํากวา 5,000 บาท   (       5,001 – 15,000  บาท 

       (       15,001 – 25,000 บาท   (       มากกวา 25,000  บาทขึ้นไป 
 
7. สมาชิกในครอบครัว 

               (      1  คน     (      2  คน 
        (      3  คน     (      4  คน 
        (      4   คนขึ้นไป 
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ตอนที่ 2   ขอมูลทั่วไปเกีย่วกับการเลือกซือ้ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา 
 

1. ทานซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาดวยเหตุผลใดมากทีสุ่ด 
               สามารถนําไปใชงานในชวีิตประจําวันไดจริง 
               เปนการอนุรักษและสงเสริมงานศิลปหัตถกรรมไทย 
               ซ้ือตามเทศกาลและความเหมาะสม 
               ซ้ือตามแฟชั่นหรือตามกระแสนยิม 
               อ่ืนๆ (โปรดระบ…ุ…………………………………) 

 
2. ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผาที่ทานซื้อสวนใหญ ซ้ือเพื่ออะไร 

               ซ้ือใชเอง 
               ซ้ือเปนของขวัญ ของที่ระลึกในโอกาสตางๆ 
               ซ้ือเพื่อเก็บสะสม 
               อ่ืนๆ (โปรดระบ…ุ…………………………………..) 

 
3. ทานซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาจากสถานที่ใดมากทีสุ่ด 

         รานคาผลิตภัณฑผาทั่วไป   
        รานจําหนายสนิคาหัตถกรรมไทย 
         หางสรรพสินคา      
         แหลงผลิตโดยตรง 
         งานจัดแสดงสินคาไทย เชน งานOTOP 
         อ่ืนๆ (โปรดระบ…ุ…………………………………..) 
    

4. ทานซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาในชวงเทศกาลใดมากที่สุด 
         ชวงวนัปใหม 
         ชวงวนัวาเลนไทน 
         ชวงวนัสงกรานต 
         ชวงวนัลอยกระทง 
         อ่ืนๆ (โปรดระบ…ุ…………………………………..) 
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5.  ในการเลือกซื้อผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผาทานเจาะจงหรือไมวาทาํจากผาชนิดใด 
        เจาะจง     
        ไมเจาะจง 
 
6. ถามีผลิตภัณฑหัตถกรรมที่ทําจากผามอฮอมทานจะซื้อหรือไม 
        ซ้ือ 
        ไมซ้ือ 
  ไมแนใจ 
 
7. ในการเลือกผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา ทานพิจารณาอะไรบาง (โปรดใสตัวเลขเรียง 

ตามลําดับความสําคัญ จาก 1 ถึง 9) 
 
         รูปแบบ / รูปทรง     
              ลวดลาย 
      สีสัน 
         คุณภาพ 
                       ราคา 
            ประโยชนใชสอย    
             การดูแลรักษา 
                   แหลงผลิต 
             แหลงจําหนาย 
   อ่ืนๆ (โปรดระบุ……………………………………..) 
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ตอนที่ 3   ขอมูลความตองการสินคาผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 
 
คําชี้แจง  กรุณาทําเครื่องหมาย  / ลงใน       หนาผลิตภณัฑหัตถกรรมทีท่านตองการเพื่อนํามา
สรางเปนผลิตภัณฑหัตถกรรมโดยใชผามอฮอม  ( เลือกไดมากกวา 1 ขอ ) 
  

ผามาน 
       ผาแขวนตกแตงผนัง (wall hanging) 
     โคมไฟ 
  กรอบรูป 
 หมอนอิง 

กระเปาสตร ี
  หมวก 
      เข็มขัด 
      เข็มกลัดดอกไม 
       ผาปูโตะ 
       ผาเช็ดปาก 
       ผารองจานและแกวน้ํา 
         ที่จับของรอน 
  กลองทิชชู 
  กลองใสของ 
      ปกไดอารี ่
     ซองใสโทรศัพทมือถือ 

รองเทาสวมในบาน 
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แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภณัฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 
 

คําอธิบาย   แบบประเมินความพึงพอใจนีใ้ชวัดระดับความพึงพอใจของทานที่มีตอผลิตภัณฑ
หัตถกรรมจากผามอฮอมตนแบบ โดยเลือกชนิดที่ผูบริโภคตองการมากที่สุด 3 ชนิด ไดแก  กระเปา
สตรี  หมอนอิง  ที่รองจานและแกวน้ํา โดยแตละชนิดสรางตนแบบขึน้ 3 รูปแบบ รวมทั้งส้ิน 9 
ผลิตภัณฑ 
 

คําชี้แจงการกรอกแบบสอบถาม 
 กรุณาทําเครื่องหมาย  / ลงในชองวางที่เวนไวตามระดับความพึงพอใจของทานที่มีตอ
ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม โดยการดูและสัมผัสตัวอยางผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม 
แบบสอบถามแตละชุดประกอบดวย 2  ตอน คือ   
  ตอนที่ 1 ขอมูลพื้นฐานของผูตอบแบบแบบประเมินความพึงพอใจ   
  ตอนที่ 2  แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผา
มอฮอมตนแบบ  
 
หมายเหตุ  ระดับความพึงพอใจ 
 ระดับคะแนน 4 = มีความพึงพอใจมาก 
 ระดับคะแนน 3 = มีความพึงพอใจปานกลาง 
 ระดับคะแนน 2 = มีความพึงพอใจนอย 
 ระดับคะแนน 1 = ไมพึงพอใจ 
 
 ผูวิจัยจึงใครขอความรวมมือจากทานในการประเมินความพึงพอใจ อันเปนสวนหนึ่งของ
งานวิจยั  ขอมลูที่ไดจะเปนประโยชนตอการพัฒนาและปรับปรุงผลิตภัณฑใหมีมาตรฐานมากขึ้น  
    
                           ขอขอบพระคุณทุกทานอยางสูงที่ใหความรวมมือ 
             กานตธิดา  ไชยมา 

                                        นิสิตปริญญาโท สาขาคหกรรมศาสตร 
                 มหาวทิยาลัยเกษตรศาสตร 
 
 



 
 
    

80

ตอนที่ 1   ขอมูลพื้นฐานของผูบริโภค 
คําชี้แจง  กรุณาทําเครื่องหมาย  / ลงใน   ใหตรงกับขอความที่ทานตองการเลือกมากที่สุด 

1. เพศ 
              ชาย            หญิง 
 
2. อายุ 

        (      ต่ํากวา  20 ป    (      21 – 30  ป 
              (      31 – 40  ป    (      41 – 50  ป 

              50  ปขึ้นไป 
 

3. สถานภาพสมรส 
         (     โสด     (      สมรส / อยูดวยกนั 
   หยาราง /  แยกกันอยู          หมาย 
 

4. ระดับการศึกษา 
     (      ต่ํากวามัธยมศึกษา   (      มัธยมศึกษา 
               (     ปวช. / ปวส.    (       ปริญญาตรี           
    สูงกวาปริญญาตรี                                      (       อ่ืนๆ (โปรดระบ…ุ…………) 
 

5. อาชีพ 
                 (      นักเรียน / นกัศึกษา   (       แมบาน 
                      รัฐวิสาหกิจ / ขาราชการ   (       พนักงานบริษัทเอกชน 
                ธุรกิจสวนตวั             อ่ืนๆ (โปรดระบ…ุ…………) 

 
6. รายไดตอเดือน 

                  ต่ํากวา 5,000 บาท   (       5,001 – 15,000  บาท 
       (       15,001 – 25,000 บาท   (       มากกวา 25,000  บาทขึ้นไป 
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7. สมาชิกในครอบครัว 
               (      1  คน           2  คน          3  คน   
  4  คน            4   คนขึ้นไป 
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ตอนที่  2  แบบประเมินความพึงพอใจของผูบริโภคที่มีตอผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม 
 
คําชี้แจง   กรุณาทําเครื่องหมาย  / ลงในชองวางที่เวนไวตามระดับความพึงพอใจของทานที่มีตอ
ผลิตภัณฑหตัถกรรมจากผามอฮอม โดยการดูและสัมผัสตัวอยางผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผา 
มอฮอม 
 
1.  ความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอมในภาพรวม 
 

ระดับความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑใน 
ดานภาพรวม 

ผลิตภัณฑตวัอยาง 

4 3 2 1 

หมายเหต ุ

กระเปาสตรี รูปแบบ A      
กระเปาสตรี รูปแบบ B      
กระเปาสตรี รูปแบบ C      
หมอนอิง รูปแบบ A      
หมอนอิง รูปแบบ B      
หมอนอิง รูปแบบ C      
ที่รองจานและแกวน้ํา 
รูปแบบ A 

     

ที่รองจานและแกวน้ํา 
รูปแบบ B 

     

ที่รองจานและแกวน้ํา 
รูปแบบ C 

     

 
ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………… 
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2.  ความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม  ชนิด กระเปาสตรี 
 

กระเปาสตร ี
รูปแบบ A 

กระเปาสตร ี
รูปแบบ B 

กระเปาสตร ี
รูปแบบ C 

ความพึงพอใจที่มีตอ
ผลิตภัณฑหตักรรมจากผา

มอฮอม 4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1 
ดานรูปแบบ/รูปทรง 
- ความประณตีและสวยงาม 

            

- สัดสวนและขนาดที่
เหมาะสม 

            

- ความทันสมยั             
ดานลวดลาย 
- ความสวยงาม 

            

- ความสม่ําเสมอของลวดลาย             
- ความเหมาะสมกับตัว
ผลิตภัณฑ 

            

ดานการตกแตง 
- ความประณตีและสวยงาม 

            

- กลมกลืนกับผลิตภัณฑ             
- เหมาะกับการใชงาน             

 
ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………… 

 
 
 

 
 
 



 
 
    

84

3.  ความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม  ชนิด หมอนอิง  
 

หมอนอิง 
รูปแบบ A 

หมอนอิง 
รูปแบบ B 

หมอนอิง 
รูปแบบ C 

ความพึงพอใจที่มีตอ
ผลิตภัณฑหตักรรมจากผา

มอฮอม 4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1 
ดานรูปแบบ/รูปทรง 
- ความประณตีและสวยงาม 

            

- สัดสวนและขนาดที่
เหมาะสม 

            

- ความทันสมยั             
ดานลวดลาย 
- ความสวยงาม 

            

- ความสม่ําเสมอของลวดลาย             
- ความเหมาะสมกับ
ผลิตภัณฑ 

            

ดานการตกแตง 
- ความประณตีและสวยงาม 

            

- กลมกลืนกับผลิตภัณฑ             
- เหมาะกับการใชงาน             

 
ขอเสนอแนะ 
………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………… 
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4.  ความพึงพอใจที่มีตอผลิตภัณฑหัตถกรรมจากผามอฮอม  ชนิด ที่รองจานและแกวน้ํา 
 

ที่รองจานและ 
แกวน้ํา  

รูปแบบ A 

ที่รองจานและ 
แกวน้ํา  

รูปแบบ B 

ที่รองจานและ 
แกวน้ํา  

รูปแบบ C 

 
ความพึงพอใจที่มีตอ

ผลิตภัณฑหตักรรมจากผา
มอฮอม 4 3 2 1 4 3 2 1 4 3 2 1 

ดานรูปแบบ/รูปทรง 
- ความประณตีและสวยงาม 

            

- สัดสวนและขนาดที่
เหมาะสม 

            

- ความทันสมยั             
ดานลวดลาย 
- ความสวยงาม 

            

- ความสม่ําเสมอของลวดลาย             
- ความเหมาะสมกับ
ผลิตภัณฑ 

            

ดานการตกแตง 
- ความประณตีและสวยงาม 

            

- กลมกลืนกับผลิตภัณฑ             
- เหมาะกับการใชงาน             
 
ขอเสนอแนะ…………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………… 
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ประวัติการศึกษาและการทํางาน 
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