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งานวิจัยนี้ไดจัดทําเพ่ือพัฒนาระบบสนับสนุนการตัดสินใจสําหรับการตัดแบงแบบ 2 มิติ 
ท่ีใชเครื่องตัดแบบกิโยติน โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือลดการสูญเสียของเศษท่ีเกิดขึ้นเนื่องจากการตัด 
เนื่องจากความซับซอนของปญหา การคนหาคําตอบท่ีดีท่ีสุดจึงเปนเรื่องยากในการท่ีจะสามารถ
หาคําตอบไดในเวลาท่ีมีอยูอยางจํากัด ซ่ึงในท่ีนี้ระบบสนันสนุนการตัดสินใจท่ีจัดทําขึ้นไดนํา
วิธีการทางพันธุกรรมมาประยุกตใชในระบบเพ่ือชวยในการตัดสินใจเพ่ือหาผลลัพธท่ีดีท่ีสุด
ภายใตขอกําหนดของเวลาท่ีมีอยูอยางจํากัด โดยระบบสนันสนุนการตัดสินใจประกอบดวย 
สวนประกอบหลัก 3 สวน คือ ฐานขอมูล สวนติดตอกับผูใชงาน และสวนอัลกอริท่ึม โดยสวน
ของฐานขอมูลประกอบไปดวย ชนิด, ความหนา และขนาดของแผนวัตถุดิบ สวนการติดตอกับ
ผูใช จะทําการรับขอมูล ชนิด ขนาด และจํานวนท่ีช้ินงานท่ีลูกคาตองการ สวนอัลกอริท่ึมท่ีมี
หนาท่ีในการออกแบบนั้น เปนขั้นตอนการออกแบบการจัดเรียงช้ินงานสําหรับการตัดแบบ          
กิโยตินเพ่ือใหมีประสิทธิภาพสูงสุด โดยจะประกอบไปดวย ขั้นตอนแรกคือ ทําการวางช้ินงาน
ดวยการวางช้ินงานแบบลงลางชิดซาย และหลังจากนั้น จะทําการปรับปรุงคําตอบดวยวิธีการทาง
พันธุกรรม เพ่ือใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น โดยทําการเปรียบเทียบผลการทดลองท่ีไดกับโปรแกรม 
steelGA ซ่ึงผลท่ีไดจากการทดลองแสดงใหเห็นวา คําตอบท่ีไดจากระบบสนับสนุนการตัดสินใจ
ท่ีพัฒนาขึ้นนั้นมีคาท่ีดีกวาคาท่ีไดจากโปรแกรม steelGA และนอกจากนี้การหาคําตอบโดยการใช
ระบบสนันสนุนการตัดสินใจนั้นสามารถทําไดในเวลาไมมากนัก 

     /  /  
     ลายมือช่ือนิสิต  ลายมือช่ืออาจารยท่ีปรึกษาวิทยานิพนธหลัก   

 


