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มาสเตอรโมเดลสําหรับแมพิมพประเภทอิพอคซี่เรซิ่นเติมอลูมิเนียม 
 

Master Model for Aluminium Filled Epoxy Resin Mould 
 

คํานํา 
 

ความสําคัญของปญหา 
 
 ในปจจุบนังานผลิตช้ินสวนในภาคอุตสาหกรรมตาง ๆ โดยเฉพาะอยางยิ่งในงาน
อุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนรถยนต เครื่องใชไฟฟา เครื่องอุปโภคบริโภค ฯลฯ สวนใหญนิยมขึ้นรูป
ผลิตภัณฑดวยกระบวนการทางแมพิมพ ซ่ึงโดยปกตแิลวจะใชระยะเวลาในการออกแบบและผลิต
แมพิมพคอนขางนานอาจถึง 3 เดือนหรือมากกวา แตหากมีคาการเปลี่ยนแปลงทางตลาดสูง
โดยเฉพาะอยางยิ่งผลิตภัณฑที่ตองตามแฟชั่น เชน หนากากโทรศัพทมือถือ ก็จําเปนตองมีการ
ออกแบบและผลิตแมพิมพเพื่อการใชงานไดอยางรวดเรว็เพื่อตอบสนองความตองการของ
อุตสาหกรรมดังกลาว จึงมีความจําเปนตองลดระยะเวลาในการออกแบบและผลิตแมพิมพใหเร็วขึน้ 
เพื่อขยายขดีความสามารถในการผลิตแมพิมพในอุตสาหกรรมแมพิมพใหสูงขึ้นกวาในปจจุบัน 
 
 การผลิตขึ้นรูปแมพิมพทําไดหลายวิธี หนึง่ในวิธีเหลานัน้คือการหลอข้ึนรูปแมพิมพโดยใช
สารประกอบอิพอคซี่เรซ่ินเติมอลูมิเนียมเปนวัตถุดิบในการหลอ ซ่ึงสารประกอบนีม้ีคุณสมบัติ
คลายอลูมิเนียมคือสามารถนํามาผานกระบวนการกัด กลึงและตกแตงผิวช้ินงานได ซ่ึงทําให
สามารถลดระยะเวลาในการผลิตแมพิมพไดสวนหนึ่ง เนือ่งจากการเทหลอแมพิมพดวย
สารประกอบอิพอคซี่เรซ่ินเติมอลูมิเนียมนี้จะใชเวลานอยกวา แตเนื่องจากในปจจุบนัยังไมมี
การศึกษาและเผยแพรเกีย่วกบักรรมวิธีการหลอท่ีเปนเอกสารแนนอน โดยเฉพาะในกระบวนการ
หลอแมพิมพซ่ึงจําเปนตองมีช้ินงานในการหลอและวิธีการเทหลออยางเปนกระบวนการ 
 
 ดังนั้นวิทยานพินธฉบับนี้จึงมีจุดมุงหมายในการทดลองหามาสเตอรโมเดลที่เหมาะสม
สําหรับแมพิมพประเภทอพิอคซ่ีเรซ่ินเติมอลูมิเนียม เพื่อใหไดช้ินงานที่มีความเหมาะสมในการ
หลอแมพิมพที่มีสารประกอบอิพอคซี่เรซ่ินเติมอลูมิเนยีมเปนวัตถุดบิ ทําใหสามารถลดระยะเวลาใน
การผลิตแมพิมพชนิดนีแ้ละลดระยะเวลาในการผลิตแมพิมพ เพื่อใหทนัตอความตองการของตลาด
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ซ่ึงในปจจุบนัมีการแขงขันสงู เพื่อลดระยะเวลาในการออกแบบและผลิตแมพิมพที่มีความตองการ
ผลิตช้ินงานในปริมาณไมมากนัก 
 
 ผลการวิจัยคร้ังนี้จะไดนําไปเปนขอมูลและแนวทางสําหรับการพิจารณาความเหมาะสมของ
มาสเตอรโมเดลที่จะใชในการผลิตหรือหลอแมพิมพประเภทอิพอคซี่เรซ่ินเติมอลูมิเนยีม เพื่อชวยในการ
ลดระยะเวลาในการผลิตแมพิมพใหกับอุตสาหกรรมผลิตแมพิมพที่มีความตองการในการฉีดชิ้นงานใน
ปริมาณที่ไมมากนักแตตองการชิ้นงานในเวลาที่รวดเรว็ตอไป 
 

วัตถุประสงคการทําวิจัย 
 
 1.  เพื่อทดลองหาลักษณะของมาสเตอรโมเดลที่เหมาะสมสําหรับแมพิมพประเภทอพิอค-
ซ่ีเรซ่ินเติมอลูมิเนียม เพื่อใหไดช้ินงานที่มคีวามเหมาะสมในการหลอแมพิมพที่มีสารประกอบ 
อิพอคซี่เรซ่ินเติมอลูมิเนียมเปนวัตถุดิบ 
 2.  เพื่อทดลองหาชนิดของวสัดุที่เหมาะสําหรับใชทํา platen ในการเทหลอแมพิมพ
ประเภทอิพอคซี่เรซ่ินเติมอลูมิเนียม ทีห่าไดงายและราคาถูก 
 3.  เพื่อทดลองเทหลออินเสิรทแมพิมพดานคาวิตี้และดานคอร 
 

ขอบเขตการทาํวิจัย 
 
 1.  ทําการทดลองหาลักษณะของมาสเตอรโมเดลที่เหมาะสมกับการเทหลอแมพิมพ
ประเภทอิพอคซี่เรซ่ินเติมอลูมิเนียม โดยทําการทดลองกับ ช้ินงาน RP ที่ใชเทคโนโลย ีSLS และ
เทคโนโลยี 3DP  ช้ินงานฉดีพลาสติกดวยวัสดุ PP และ PS และชิ้นงานฉีดยาง 
 2.  ทําการทดลองหา platen ที่เหมาะสําหรบัการเทหลอแมพิมพประเภทอิพอคซี่เรซ่ินเติม
อลูมิเนียมจากวัสดุที่หางายและราคาถูก โดยทําการทดลองกับ ดินน้าํมัน ยางพารา เทียนไข และ
ปูนพลาสเตอร 
 3.  ทําการเทหลออินเสิรทแมพิมพฉีดพลาสติก และอินเสิรทแมพิมพฉีดยางโดยไมไดไล
ฟองอากาศ (degas) 
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ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 
 1.  เพื่อเปนขอมูลและแนวทางสําหรับการพิจารณาความเหมาะสมของมาสเตอรโมเดล 
และ platen ที่จะใชในการผลิตหรือหลอแมพิมพประเภทอิพอคซี่เรซ่ินเติมอลูมิเนียม 
 2.  เพื่อชวยในการลดระยะเวลาในการผลิตแมพิมพใหกับอุตสาหกรรมผลิตแมพิมพทีม่ี
ความตองการในการฉีดชิน้งานในปริมาณที่ไมมากนกัแตตองการชิ้นงานในเวลาที่รวดเรว็ 


