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งานวิจัยน้ีไดทําการทดลองเพ่ือผลิตเอนไซมโปรติเอสในถังหมักแพคเบดขนาด 50 ลิตร โดยแบง

การศึกษาออกเปนสามสวนดังน้ี สวนแรก ทําการผลิตในถังหมักแพคเบดแบบช้ันเดียว ดวยวัสดุหมักผสม
ระหวาง รําขาวสาสีตอรําขาวเจาในอัตราสวน 1:3 ความหนา 10 เซนติเมตร โดยรา Aspergillus oryzae 0.3 
เปอรเซ็นตโดยนํ้าหนักของวัสดุหมัก แปงสาลี 10 เปอรเซ็นตโดยนํ้าหนักของวัสดุหมัก ความช้ืนเริ่มตนของวัสดุ
หมัก 50 เปอรเซ็นต และมีการเติมใหอากาศในถังหมักดวยความเร็ว 0.05 0.1 และ 0.15 เมตรตอวินาที ต้ังแตใน
ช่ัวโมงที่ 12 ของการหมัก ตามลําดับ เปรียบเทียบกับกรณีไมมีการเติมอากาศ พบวาการเติมอากาศเขาถังหมัก
แพคเบดทุกๆความเร็วลม รามีการเจริญดีกวาและใหคากิจกรรมโปรติเอสสูงกวากรณีไมมีการเติมอากาศ สวน
ความเร็วในการเติมอากาศท่ีเหมาะสมตอการผลิตเอนไซมโปรติเอส คือ ความเร็ว 0.1 เมตรตอวินาที พบวาใหคา
กิจกรรมโปรติเอสสูงสุดเทากับ 713.50 ยูนิตตอกรัมวัสดุหมักแหง ในช่ัวโมงการหมักที่ 96 ซึ่งมากกวากรณีไมมี
การเติมอากาศถึง 2.43 เทา การใชเครื่องเพ่ิมความช้ืนสัมพัทธเพ่ือเพ่ิมความช้ืนของอากาศขาเขาถังหมัก ดวย
ความเร็วอากาศภายในถังหมัก 0.1 เมตรตอวินาที พบวาชวยเพ่ิมเปอรเซ็นตความช้ืนของวัสดุหมักในช่ัวโมงการ
หมักที่ 60 ไดถึง 39 เปอรเซ็นต และสงผลใหคากิจกรรมโปรติเอสสูงถึง 893.93 ยูนิตตอกรัมวัสดุหมักแหง ใน
ช่ัวโมงการหมักที่ 96 

 

สวนที่สอง ทําการศึกษาการผลิตเอนไซมโปรติเอสโดยการใชถังหมักแพคเบดแบบสองช้ันโดยใช
สภาวะที่ดีสุดของการหมักแพคเบดแบบช้ันเดียว พบวาการจัดวางเบดลางคือเบดที่มีแผนโลหะทึบ และเบดบน
คือเบดที่มีทอกลวงตรงกลาง ดวยความหนาของวัสดุหมัก 10 เซนติเมตรทั้งสองเบด มีคากิจกรรมโปรติเอสเบด
ลางและเบดบนเทากับ 680.83 และ 620.54 ยูนิตตอกรัมวัสดุหมักแหงในช่ัวโมงการหมักที่ 84 สวนผล
การศึกษาความหนาของวัสดุหมักเบดลาง 10 และเบดบนหนา 5 เซนติเมตร พบวาความหนาเปนตัวแปรที่มี
ความสําคัญตอการผลิตเอนไซมโปรติเอสทําใหคากิจกรรมโปรติเอสเบดลางและเบดบนสูงสุดเทากับ 664.96 
และ 990.84 ยูนิตตอกรัมวัสดุหมักแหงในช่ัวโมงการหมักที่ 84 ตามลําดับ 

 

สวนที่สาม ทําการเปรียบเทียบปริมาณเอนไซมโปรติเอสที่ไดจากถังแพคเบดท้ังสองแบบ กับคาที่ได
ในระดับหองปฎิบัติการ พบวาการหมักแบบแพคเบดสองช้ันใหผลผลิตทางดานปริมาณเอนไซมโปรติเอสสูง
เทียบเทากับการหมักแบบช้ันเดียว ทั้งยังใหผลดีทางดานประหยัดพ้ืนที่และตนทุนการผลิตอีกดวย 
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