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ผลการทดลอง 
 
1.  ความสูงของขาวพันธุปทุมธานี 1 

 
ระยะ 20 วัน หลังปกดํา 

  
พบวา การใสปุยเคมี  การใสอินทรียวัสดุเหลือใช และการใสอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับ

ปุยเคมี ไมพบความแตกตางกันทางสถิติ โดยความสูงของตนขาวอยูในชวง 43.75-47.8 ซม. ดัง
แสดงในตารางที่ 1 

 
เมื่อเปรียบเทียบความสูงที่ระยะ 20 วัน หลังการปกดํา ผลของการใชปุยเคมี การใชอินทรีย

วัสดุเหลือใช และการใชอินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมี มีแนวโนมใหความสูงของตนไม
แตกตางกัน (ภาพที่ 1) 

 
ระยะแตกกอสูงสุด 

 
พบวา การใสปุยเคมี  การใสอินทรียวัสดุเหลือใช  และการใสอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับ

ปุยเคมี ทําใหความสูงของตนขาวพันธุปทมุธานี 1 แตกตางกันทางสถิติ โดยการใสกากจากบอกาซ
ชีวภาพ อัตรา 3,000 กิโลกรัม/ไร ทําใหความสูงของตนขาวที่ระยะแตกกอสูงสุด คือ 66.47 ซม. 
รองลงมาคือการใสกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกบัปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 
กก./ไร  และการใสกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000กิโลกรัม/ไร รวมกับปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 
10 กิโลกรัม/ไร (62.2 และ 60.3 ซม. ตามลําดับ) สวนการใสกากตะกอนจากโรงงานฯ อัตรา 3,000 
กก./ไร การใสกากตะกอนจากโรงงานฯ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 กก./
ไร และการใสกากตะกอนจากโรงงานฯ อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 
กิโลกรัม/ไร ใหความสูงของตนขาวในระยะแตกกอสูงสุดเปน 59.65, 56.4 และ 56.3 ซม.ตามลําดับ  
และการใสปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 และ 20 กก./ไร ความสูงตนขาวเทากัน คือ 55.5 ซม. ดังแสดง
ในตารางที่ 2 

 
เมื่อเปรียบเทียบความสูงที่ระยะแตกกอสูงสุด พบวาการใชกากจากบอกาซชีวภาพอัตรา 

3,000 กิโลกรัมตอไร ทําใหความสูงของตนขาวเฉลี่ยสูงสุด (ภาพที่ 2) 



 20

ระยะออกรวง 
 

พบวา การใสปุยเคมี  การใสอินทรียวัสดุเหลือใช  และการใสอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับ
ปุยเคมี ทําใหความสูงของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ระยะออกรวงแตกตางกันทางสถิติ โดยการใสกาก
จากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร ทําใหความสูงของตนขาวที่ระยะออกรวงสูงสุด คือ 121.85 
ซม.  รองลงมาคือ การใสกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 
10 กก./ไร การใสกากตะกอนจากโรงงานอัตรา 3,000 กก./ไร การใสกากตะกอนจากโรงงานอัตรา 
1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคม ีอัตรา 10 กก./ไร การใสกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร 
รวมกับปุยเคม ี16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร การใสกากตะกอนจากโรงงาน อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกบั
ปุยเคมี อัตรา 10 กก./ไร การใสปุยเคมี อัตรา 20 กก./ไร และการใสปุยเคมี อัตรา10 กก./ไร (121.00, 
120.70, 117.80, 117.70, 117.40, 116.35 และ 114.45 ซม. ตามลําดับ) ดังแสดงในตารางที่ 3 

 
เมื่อเปรียบเทียบความสูงที่ระยะออกรวง พบวาการใชกากจากบอกาซชีวภาพอัตรา 3,000 

กิโลกรัมตอไร ทําใหความสงูของตนขาวเฉลี่ยสูงสุด (ภาพที่ 3) 
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ตารางที่ 1  ความสูงที่ระยะ 20 วัน หลังปกดําของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคม ีอินทรียวัสดุ
เหลือใช และอนิทรียวัสดเุหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 

 
ความสูง ส่ิงทดลอง 

(เซนติเมตร) 
T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 47.80 
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 43.75 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 46.45 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 46.60 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
46.35 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 
กก./ไร 

46.95 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 
(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

44.15 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 
กก./ไร 

45.20 

F-test ns 
C.V.% 8.71 
 
ns =  ไมมีความแตกตางทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95 % 
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ตารางที่ 2  ความสูงที่ระยะแตกกอสูงสุดของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดเุหลือ
ใช และอินทรยีวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมทีี่ระดับตางๆ 

 
ความสูง ส่ิงทดลอง 

(เซนติเมตร) 
T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 55.55b 
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 55.55b 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 59.65b 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 66.47a 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
56.30b 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 
กก./ไร 

60.30ab 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 
(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

56.40b 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 
กก./ไร 

62.20ab 

F-test * 
C.V.% 7.24 
 
* =  แตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95% 
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ตารางที่ 3  ความสูงที่ระยะออกรวง ของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวสัดุเหลือใช 
และอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 

 
ความสูง ส่ิงทดลอง 

(เซนติเมตร) 
T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 114.45c  
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 116.35bc 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 120.70ab 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 121.85a 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
117.80abc 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 
กก./ไร 

117.70abc 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 
(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

117.40abc 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 
กก./ไร 

121.00ab 

F-test * 
C.V.% 2.49 
 
* =  แตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95% 
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40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50

T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8

คว
ามสู

ง (
เซ็น

ติเม
ตร

)

 
 
ภาพที่ 1  ความสูงที่ระยะ 20 วันหลังปกดาํ ของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคม ีอินทรียวัสดุ

เหลือใช และอนิทรียวัสดเุหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
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50
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คว
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เซ็น
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ตร

)

 
 
ภาพที่ 2  ความสูงที่ระยะแตกกอสูงสุดของขาวพันธุปทมุธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดุเหลือใช 

และอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
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110
112
114
116
118
120
122
124

T1 T2 T3 T4 T5 T6 T7 T8

คว
ามสู

ง (
เซ็น

ติเม
ตร

)

 
 
ภาพที่ 3  ความสูงที่ระยะออกรวงของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดุเหลือใช และ

อินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
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2.  องคประกอบของผลผลิต 
 

จํานวนตนตอกอ 
 

พบวา การใสปุยเคมี  การใสอินทรียวัสดุเหลือใช  และการใสอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับ
ปุยเคมี ทําใหจาํนวนตนตอกอของขาวพันธุปทุมธานี 1 แตกตางกันทางสถิติ โดยการใชกากจากบอ
กาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร และการใชกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับ
ปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร ทําใหจํานวนตนตอกอสูงสุด คือ 32 ตน/กอ และการใชกาก
ตะกอนจากโรงงาน อัตรา3,000 กก./ไร การใชกากตะกอนจากโรงงาน อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับ
ปุยเคมี 16-16-8  อัตรา 10 กก./ไร และการใชกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับ
ปุยเคมี อัตรา 10 กก./ไร ใหจํานวนตนตอกอรองลงมา คือ 29 ตน/กอ และการใชกากตะกอนจาก
โรงงาน อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคม ีอัตรา 10 กก./ไร การใชปุยเคมี อัตรา 20 และ 10 กก./ไร 
ใหจํานวนตนตอกอต่ําสุด คือ26 ตน/กอ ดังแสดงในตารางที่ 4 

 
เมื่อเปรียบเทียบจํานวนตนตอกอของขาวพนัธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี กากตะกอนฯ 

และกากจากบอกาซชีวภาพ พบวา การใชกากจากบอกาซชีวภาพทําใหจํานวนตนตอกอสูงกวาการ
ใชปุยเคมี และการใชกากตะกอนฯ (ภาพที่ 4) 

 
เมื่อเปรียบเทียบจํานวนตนตอกอของขาวพนัธุปทุมธานี 1 ที่ลดการใชปุยเคมี และใช

รวมกับอินทรยีวัสดุเหลือใช พบวา การลดอัตราปุยเคมี ทาํใหจํานวนตนตอกอลดลง แตเมื่อใช
รวมกับอินทรยีวัสดุเหลือใช ทําใหจํานวนตนตอกอเพิ่มขึน้ตามอัตราอินทรียวัสดเุหลือใชที่เพิ่มขึ้น 
(ภาพที่ 5)   
 

จํานวนรวงตอกอ 
 

พบวา การใสปุยเคมี  การใสอินทรียวัสดุเหลือใช  และการใสอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับ
ปุยเคมี ทําใหจาํนวนรวงตอกอของขาวพันธุปทุมธานี 1 แตกตางกันทางสถิติ โดยการใสกากจากบอ
กาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร และการใสกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับ
ปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร ทําใหจํานวนรวงตอกอสูงสุด คือ 19 รวง/กอ รองลงมา คือ การใส
กากตะกอนฯ อัตรา 3,000 กก./ไร และการใสกากตะกอนฯ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกบัปุยเคมี 16-



 28

16-8 อัตรา 10 กก./ไร มีแนวโนมใหจํานวนรวงตอกอ คอื 18 รวง/กอ การใสปุยเคมี อัตรา 20 กก./ไร 
และการใสกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี อัตรา 10 กก./ไร ใหจํานวน
รวงตอกอ คือ 17 รวง/กอ การใสปุยเคมี อัตรา 10 กก./ไร และการใสกากตะกอนฯ อัตรา 1,000 กก./
ไร รวมกับปุยเคม ี16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร ใหจํานวนรวงตอกอต่ําสุด คือ 16 รวง/กอ ดังแสดงใน
ตารางที่ 5 

 
เมื่อเปรียบเทียบจํานวนรวงตอกอของขาวพนัธุปทุมธานี 1  ที่ไดรับปุยเคมี กากตะกอนฯ 

และกากจากบอกาซชีวภาพ พบวา การใชกากจากบอกาซชีวภาพมีทําใหจํานวนรวงตอกอสูงกวา
การใชปุยเคมี และการใชกากตะกอนฯ (ภาพที่ 6) 

 
เมื่อเปรียบเทียบจํานวนรวงตอกอของขาวพนัธุปทุมธานี 1 ที่ลดการใชปุยเคมี และใช

รวมกับอินทรยีวัสดุเหลือใช พบวาการลดอตัราปุยเคมี มีแนวโนมทําใหจํานวนรวงตอกอลดลง แต
เมื่อใชรวมกับอินทรียวัสดุเหลือใช ทําใหจํานวนรวงตอกอเพิ่มขึ้นตามอตัราอินทรียวัสดุเหลือใชที่
เพิ่มขึ้น ซ่ึงการใชกากจากบอกาซชีวภาพรวมกับปุยเคมี มีแนวโนมใหจํานวนรวงตอกอมากกวาการ
ใชปุยเคมี และการใชกากตะกอนจากโรงงานรวมกับปุยเคมี ที่ระดับเดยีวกนั (ภาพที ่7) 

 
จํานวนเมล็ดดตีอรวง 
 
พบวา การใสปุยเคมี  การใสอินทรียวัสดุเหลือใช  และการใสอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับ

ปุยเคมี ทําใหจาํนวนเมล็ดดีตอรวงของขาวพันธุปทุมธานี 1 ไมแตกตางกันทางสถิติ โดยการใสกาก
ตะกอนจากโรงงานฯ อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคม ี16-16-8  อัตรา 10 กก./ไร และการใสกาก
จากบอกาซชีวภาพอัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 16-16-8  อัตรา 10 กก./ไร มแีนวโนมใหเมลด็
ดีตอรวงสูงสุด คือ 85 เมล็ดตอรวง ดังแสดงในตารางที ่6 

 
เมื่อเปรียบเทียบจํานวนเมล็ดดีตอรวงของขาวพันธุปทุมธานี 1  ที่ไดรับปุยเคมี กาก

ตะกอนฯ และกากจากบอกาซชีวภาพ พบวา การใชกากจากบอกาซชีวภาพมีแนวโนมใหจํานวน
เมล็ดดีตอรวงสูงกวาการใชปุยเคมี และการใชกากตะกอนฯ (ภาพที่ 8)   

 
เมื่อเปรียบเทียบจํานวนเมล็ดดีตอรวงของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ลดการใชปุยเคมี และใช

รวมกับอินทรยีวัสดุเหลือใช พบวา การใชปุยเคมีทั้ง 2 ระดับ (T1 และ T2) ใหจํานวนเมล็ดดีไม
แตกตางกัน เชนเดียวกับการใชกากตะกอนฯ และกากจากบอกาซชีวภาพ ที่อัตรา 1,000 กก./ไร 
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รวมกับปุยเคม ี(T5 และ T6) และการใชกากตะกอนฯ และกากจากบอกาซชีวภาพ ที่อัตรา 2,000 
กก./ไร รวมกบัปุยเคมี (T7 และ T8) ที่เมือ่เปรียบเทียบที่อัตราการใชเดียวกันมแีนวโนมใหจํานวน
เมล็ดดีตอรวงไมแตกตางกัน (ภาพที่ 9) 

 
น้ําหนัก 1,000 เมล็ด 
 
พบวา การใสปุยเคมี การใสอินทรียวัสดุเหลือใช และการใสอินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับ

ปุยเคมี ทําใหน้ําหนกั 1,000 เมล็ดของขาวพันธุปทุมธานี 1 แตกตางกันทางสถิติ โดยการใสกากจาก
บอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกบัปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร มีทําใหน้ําหนัก 1,000 
เมล็ด สูงสุด คือ 31.39 กรัม รองลงมาคือ การใสกากจากบอกาชชีวภาพอัตรา 1,000 กก./ไร รวมกบั
ปุยเคมี อัตรา 10 กก./ไร (31.06 กรัม) การใสกากจากบอกาซชีวภาพอัตรา 3,000 กก./ไร (30.41 
กรัม) การใสปุยเคมีอัตรา 10 กก./ไร (30.29 กรัม)  การใสกากตะกอนฯ อัตรา 3,000 กก./ไร (30.27 
กรัม) การใสกากตะกอนฯ อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 10 กก./ไร (29.95 กรัม) การใสกาก
ตะกอนฯ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 10 กก./ไร (29.93 กรัม) และการใสปุยเคมี อัตรา20 
กก./ไร (29.78 กรัม) ตามลําดับ ซ่ึงแสดงใหเห็นวาแตละสิ่งทดลองมีผลตอขนาดของเมล็ดขาวพันธุ
ปทุมธานี 1 ดงัแสดงในตารางที่ 7 

 
เมื่อเปรียบเทียบน้ําหนกัของขาวพันธุ1,000 เมล็ดของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี 

กากตะกอนฯ และกากจากบอกาซชีวภาพ พบวา การใชกากจากบอกาซชีวภาพทําใหน้ําหนัก1,000 
เมล็ด สูงกวาการใชปุยเคมี และการใชกากตะกอนฯ (ภาพที่ 10) 

 
เมื่อเปรียบเทียบน้ําหนกั 1,000 เมล็ด ของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ลดการใชปุยเคมี และใช

รวมกับอินทรยีวัสดุเหลือใช พบวา การใชกากจากบอกาซชีวภาพ ทั้ง 2 อัตรา รวมกับปุยเคมี 16-16-
8 (T6 และ T8) ทําใหน้ําหนกั 1,000 เมล็ด สูงกวาการใช ปุยเคมีทั้ง 2 อัตรา (T1 และ T2) และการใช
กากตะกอนฯ ทั้ง 2 อัตรา รวมกับปุยเคมี (T5 และ T7) (ภาพที่ 11) 

 
เปอรเซ็นตเมล็ดลีบ 

 
พบวา การใสปุยเคมี  การใสอินทรียวัสดุเหลือใช  และการใสอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับ

ปุยเคมี ทําใหเปอรเซ็นตเมล็ดลีบของขาวพันธุปทุมธานี 1 แตกตางกันทางสถิติ โดยการใสกากจาก
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บอกาซชีวภาพอัตรา 1,000 กก./ไร รวมกบัปุยเคม ี16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร ทําใหเมล็ดลีบมี
เปอรเซ็นตต่ําสุด (15.89 %) ดังแสดงในตารางที่ 8 
 

เมื่อเปรียบเทียบเปอรเซ็นตเมล็ดลีบของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี กากตะกอนฯ 
และกากจากบอกาซชีวภาพ พบวา การใชปุยเคมีทําใหเปอรเซ็นตเมล็ดลีบต่ํากวาการใชกากจากบอ
กาซชีวภาพ และการใชกากตะกอนฯ (ภาพที่ 12) 

 
 เมื่อเปรียบเทียบเปอรเซ็นตเมล็ดลีบของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ลดการใชปุยเคมี และใช
รวมกับอินทรยีวัสดุเหลือใช พบวาการใชกากจากบอกาซชีวภาพอัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคม ี
ทําใหเปอรเซน็ตเมล็ดลีบต่ํากวาการใชปุยเคมีทั้ง 2 อัตรา และการใชกากตะกอนฯ ทั้ง 2 อัตรา 
รวมกับปุยเคม ี(ภาพที ่13) 
 
3.  ผลผลิตของขาวพันธุปทุมธานี 1 
 

พบวา การใสปุยเคมี การใสอินทรียวัสดุเหลือใช  และการใสอินทรียวสัดุเหลือใชรวมกับ
ปุยเคมี ไมทําใหผลผลิตของขาวพันธุปทุมธานี 1 แตกตางกันทางสถิติ โดยการใสกากจากบอกาซ
ชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับปุยเคม ี16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร มีแนวโนมใหผลผลิตสูงสุด 
คือ 1,199 กก./ไร รองลงมาคือ การใสกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร (1,191 กก./ไร) 
กากตะกอนฯ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร (1,165 กก./ไร) กาก
ตะกอนฯ อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร (1,160 กก./ไร) ปุยเคมี 16-
16-8 อัตรา 20 กก./ไร (1,142 กก./ไร) กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี 
16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร (1,101 กก./ไร) กากตะกอนฯ อัตรา 3,000 กก./ไร (1,093 กก./ไร) และ
ปุยเคม ี16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร (1,086 กก./ไร) ตามลําดับ ดังแสดงในตารางที่ 9 

 
เมื่อเปรียบเทียบผลผลิตของขาวพันธุปทุมธานี 1  ที่ไดรับปุยเคมี กากตะกอน ฯ และกาก

จากบอกาซชีวภาพ พบวา การใชกากจากบอกาซชีวภาพมีแนวโนมใหผลผลิตสูงกวาการใชปุยเคมี
และการใชกากตะกอนจากโรงงานฯ (ภาพที่ 14)   

 
เมื่อเปรียบเทียบผลผลิตของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ลดการใชปุยเคมี และใชรวมกับอนิทรีย

วัสดุเหลือใช พบวา การลดอัตราปุยเคมี มแีนวโนมใหผลผลิตลดลง แตเมื่อใชรวมกบัอินทรียวัสดุ
เหลือใชมีแนวโนมใหผลผลิตเพิ่มขึ้น แตการใชกากจากบอกาซชีวภาพ ที่อัตรา 1,000 กก./ไร 
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รวมกับปุยเคม ี16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร มีแนวโนมใหผลผลิตนอยกวาการใชปุยเคมทีี่อัตรา 20 กก./
ไร (ภาพที่ 15)   

 
ตารางที่ 4  จํานวนตนตอกอของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดุเหลือใช และ

อินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 
 

ส่ิงทดลอง จํานวนตนตอกอ 

T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 26b 
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 26b 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 29ab 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 32a 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และ

ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
27b 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

29ab 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และ
ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

29ab 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

32a 

F-test ** 
C.V.% 7.84 
 
** =  แตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 99% 
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ตารางที่ 5  จํานวนรวงตอกอของขาวพันธุปทุมธานี 1ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดุเหลือใช และ
อินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 

 

ส่ิงทดลอง จํานวนรวงตอกอ 

T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 16bc 
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 17abc 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 18ab 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 19a 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และ

ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
16bc 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

17abc 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และ
ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

18ab 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

19a 

F-test * 
C.V.% 8.74 
 
* =  แตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95% 
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ตารางที่ 6  จํานวนเมล็ดดีตอรวงของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดุเหลือใช และ
อินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ  

 

ส่ิงทดลอง จํานวนเมล็ดดตีอรวง 

T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 79 
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 79 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 74 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 74 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และ

ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
85 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

85 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และ
ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

77 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

74 

F-test ns 
C.V.% 9.45 
 
ns =  ไมมีความแตกตางทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95 % 
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ตารางที่ 7  น้ําหนัก 1,000 เมล็ดของขาวพนัธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดเุหลือใช และ
อินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 

 

ส่ิงทดลอง น้ําหนกั 1,000 เมล็ด 
(กรัม) 

T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 30.29bc 
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 29.78c 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 30.28bc 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 30.41bc 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และ

ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
29.95c 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

31.06ab 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และ
ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

29.93c 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

31.40a 

F-test ** 
C.V.% 1.76 
  
** =  แตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 99% 
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ตารางที่ 8  เปอรเซ็นตเมล็ดลีบของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดเุหลือใช และ
อินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 

 

ส่ิงทดลอง เปอรเซ็นต 

T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 20.21a 
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 16.35b 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 20.95a 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 21.68a 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และ

ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
22.83a 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

15.89b 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และ
ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

20.96a 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

20.20a 

F-test ** 
C.V.% 9.46 
 
** =  แตกตางอยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 99% 
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ตารางที่ 9  ผลผลิตขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี อินทรียวัสดุเหลือใช และอินทรียวัสดุเหลือ
ใชรวมกับปุยเคมีที่ระดับตางๆ 

 

ส่ิงทดลอง ผลผลิต กก./ไร 

T1  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 1,086 
T 2  ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 1,142 
T 3  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 1,093 
T 4  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 1,191 
T 5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และ

ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
1,160 

T 6  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

1,101 

T 7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และ
ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

1,165 

T 8  กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 
10 กก./ไร 

1,199 

F-test ns 
C.V.% 7.72 
 
ns =  ไมมีความแตกตางทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น 95 % 
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ภาพที่ 4  เปรียบเทียบจํานวนตนตอกอของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี และอนิทรียวัสดุ

เหลือใช  
 
หมายเหต ุ T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 

T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
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ภาพที่ 5  เปรียบเทียบจํานวนตนตอกอของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี และอนิทรียวัสดุ

เหลือใชรวมกบัปุยเคมีที่ระดบัตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
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ภาพที่ 6  เปรียบเทียบจํานวนรวงตอกอของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี และอนิทรียวัสดุ

เหลือใช  
 
หมายเหต ุ T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 

T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
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ภาพที่ 7  เปรียบเทียบจํานวนรวงตอกอของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี และอนิทรียวัสดุ

เหลือใชรวมกบัปุยเคมีที่ระดบัตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10กก./ไร 
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ภาพที่ 8  เปรียบเทียบจํานวนเมล็ดดีตอรวงของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี และอินทรียวสัดุ

เหลือใช   
  
หมายเหต ุ T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 

T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
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ภาพที่ 9  เปรียบเทียบจํานวนเมล็ดดีตอรวงของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี และอินทรียวสัดุ

เหลือใชรวมกบัปุยเคมีที่ระดบัตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10กก./ไร 
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ภาพที่ 10  เปรียบเทียบน้ําหนัก 1,000 เมล็ดของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคม ีและอินทรีย

วัสดุเหลือใช 
 
หมายเหต ุ T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 

T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
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ภาพที่ 11  เปรียบเทียบน้ําหนัก 1,000 เมล็ดของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคม ีและอินทรีย

วัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมทีี่ระดับตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10กก./ไร 
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ภาพที ่12  เปรียบเทียบเปอรเซ็นตเมล็ดลีบของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี และอินทรียวสัดุ

เหลือใช  
 
หมายเหต ุ T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 

T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
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ภาพที่ 13  เปรียบเทียบเปอรเซ็นตเมล็ดลีบของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคมี และอินทรียวสัดุ

เหลือใชรวมกบัปุยเคมีที่ระดบัตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10กก./ไร 
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ภาพที ่14  เปรียบเทียบผลผลิตของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคม ีและอินทรียวสัดุเหลือใช  
 
หมายเหต ุ T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 

T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
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ภาพที่ 15  เปรียบเทียบผลผลิตของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ไดรับปุยเคม ีและอินทรียวสัดุเหลือใช

รวมกับปุยเคมทีี่ระดับตางๆ 
 
หมายเหต ุ T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 

T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T5 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10 กก./ไร 
T7 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี 

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 

10กก./ไร 
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ตารางที่ 10 ตนทุนการผลิตขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ปลูกในแปลงทดลองภาควิชาพืชไรนา คณะ
เกษตร มหาวทิยาลัยเกษตรศาสตร วิทยาเขตกําแพงแสน จังหวัดนครปฐม 

 

ทรีทเมนต 

คา
เตร

ียม
แป

ลง
 (บ

าท
/ไร

) 

ปล
ูก (

บา
ท/ไ

ร) 

คา
ยาป

ราบ
ศัต

รูพ
ืช (

บา
ท/ไ

ร) 

คา
กํา
จัด

วัช
พืช

 (บ
าท

/ไร
) 

คา
ปุย

 (บ
าท

/ไร
)  

รว
มต

นท
ุนก

ารผ
ลิต

 (บ
าท

/ไร
) 

ผล
ผล

ิต (
กก

./ไ
ร) 

ราค
าผล

ผล
ิต (

บา
ท/ต

ัน)
* 

ราค
าท
ี่ขา
ยไ
ด (

บา
ท) 

กํา
ไร
หัก

ตน
ทนุ

กา
รผ
ลิต

 

T 1 500 400 100 150 220 1,370 1,086 6,700 7,276 5,906 
T 2 500 400 100 150 310 1,460 1,142 6,700 7,651 6,191 
T 3 500 400 100 150 1,330 2,480 1,093 6,700 7,323 4,843 
T 4 500 400 100 150 1,630 2,780 1,191 6,700 7,980 5,200 
T 5 500 400 100 150 620 1,770 1,160 6,700 7,772 6,002 
T 6 500 400 100 150 720 1,870 1,101 6,700 7,377 5,507 
T 7 500 400 100 150 1,020 2,170 1,165 6,700 7,806 5,636 
T 8 500 400 100 150 1,220 2,370 1,199 6,700 8,033 5,663 

*ราคาผลผลิตที่ความชื้น 14%   
T1 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T2 ปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 20 กก./ไร 
T3 กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T4 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 3,000 กก./ไร 
T5  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี  

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T6 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T7  กากตะกอนจากโรงงานผลิตเยื่อกระดาษ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี  

(16-16-8) อัตรา 10 กก./ไร 
T8 กากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร และปุยเคมี (16-16-8) อัตรา 10กก./ไร 
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วิจารณการทดลอง 
  

1. จากการทดลองนี้การใชกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 1,000 กก./ไร รวมกับปุยเคม ี16-
16-8 อัตรา 10 กก./ไร เปนแนวทางที่เหมาะสมตอการใชกับขาวพนัธุปทุมธานี 1 เพราะ ใหผลผลิต
ไมแตกตางกับการใชปุยเคมี เพิ่มปริมาณธาตุอาหารบางชนิดในดินใหสูงขึ้นมากกวาการใชปุยเคมี 
และปริมาณอนิทรียวัสดุทีใ่ชก็ไมสูงนัก 

 
2. การใชอินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมี มีแนวโนมทําใหผลผลิตสูงกวาการใสปุยเคมี

เพียงอยางเดยีว ซ่ึงสอดคลองกับการทดลองของ ประเสริฐ และคณะ (2540) ซ่ึงทดลองการใชปุย
หมักฟางขาวอยางเดยีว และใชรวมกับปุยเคมีอัตรา (8-4-4 กก. N-P2O5-K2O/ไร) ในระยะยาวกับขาว
พันธุ กข 7 พบวา เมื่อใสปุยหมักฟางขาวอัตรา 2,000 กก./ไร รวมกับปุยเคมี (8-4-4 กก.  
N-P2O5-K2O/ไร) ทําใหผลผลิตขาวพันธุ กข 7 สูงสุด (729 กก./ไร) 

 
3. ประสิทธิภาพของการใชอินทรียวัสดเุหลือใช มีแนวโนมใหผลผลิตของขาวพันธุ

ปทุมธานี 1 ใกลเคียงกับการใชปุยเคมี แตตองใชในปริมาณสูง เนื่องจากมีปริมาณธาตุอาหารต่ํา และ
ประสิทธิภาพของการใชกากจากบอกาซชีวภาพมแีนวโนมทําใหผลผลิตขาวพันธุปทุมธานี 1 สูง
กวาการใชกากตะกอนจากโรงงานฯ อาจเนื่องจากสมบตัิของอินทรยีวัสดุตางกนั และจากการ
วิเคราะห พบวา กากจากบอกาซชีวภาพมีปริมาณธาตุอาหารสูงกวากากตะกอนจากโรงงานฯ (ตาราง
ภาคผนวกที่ 1)  

 
4. จากการทดลอง พบวาเปอรเซ็นตเมล็ดลีบคอนขางสูง ซ่ึงอาจเนื่องมาจากการใสปุยยูเรีย

แตงหนา (ในระยะกําเนิดชอดอก) มากเกนิไป (อัตรา 15 กก./ไร) ซ่ึงสอดคลองกับการทดลองของ 
นิตยา และวาสนา (2543) ทีท่ดลองอัตราปุยไนโตรเจนที่เหมาะสมกับวธีิการปลูกและอัตราเมล็ด
พันธุที่ใชปลูกขาวปทุมธานี 1 พบวาการใชปุยไนโตรเจน (ปุยยเูรีย) ในอตัรา 18 กก./ไร มีแนวโนม
ทําใหเปอรเซน็ตเมล็ดลีบสูงขึ้นกวาการใชที่อัตรา 6 และ 12 กก./ไร  
 

5. การใชกากจากบอกาซชีวภาพ ทําใหปริมาณฟอสฟอรัสที่ละลายไดในดินหลังการ
ทดลองสูงกวาการใชกากตะกอนจากโรงงานฯ เนื่องจากปริมาณฟอสฟอรัสทั้งหมดในกากจากบอ
กาซชีวภาพมปีริมาณสูงกวาในกากตะกอนจากโรงงงานฯ (ตารางภาคผนวกที่ 1) 
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สรุปผลการทดลอง 
 

 จากการศึกษาผลของการใชอินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมีที่มีผลตอผลผลิต และ
องคประกอบผลผลิตของขาวพันธุปทุมธานี 1 ที่ปลูกในชุดดินกาํแพงแสน ในแปลงทดลองภาควิชา
พืชไรนา คณะเกษตร มหาวทิยาลัยเกษตรศาสตร วิทยาเขตกําแพงแสน สรุปผลการทดลองไดดังนี้ 
 

1. การใชปุยเคมี การใชอินทรียวัสดุเหลือใช และการใชอินทรียวัสดเุหลือใชรวมกับปุยเคมี 
ไมมีผลแตกตางกันทางสถิติตอผลผลิตของขาวพันธุปทมุธานี 1 ที่ปลูกในชดุดินกําแพงแสน โดย
การใชกากจากบอกาซชีวภาพ อัตรา 2,000 กก./ไร รวมกบัปุยเคมี 16-16-8 อัตรา 10 กก./ไร ให
ผลผลิตสูงสุด คือ 1,199 กก./ไร  
 

2. การใชปุยเคมีในอัตราที่สูงขึ้น มีแนวโนมทําใหผลผลิตของขาวพันธุปทุมธานี 1 เพิ่มขึ้น 
แตการลดการใชปุยเคมแีลวใชรวมกับอนิทรียวัสดุเหลือใชมีแนวโนมใหผลผลิตของขาวพันธุ
ปทุมธานี 1 สูงกวาการใชปุยเคมีเพยีงอยางเดียว 

 
3. การใชกากจากบอกาซชีวภาพ มีแนวโนมใหผลผลิตของขาวพันธุปทมุธานี 1 สูงกวาการ

ใชกากตะกอนจากโรงงานฯ 
 
 4. การใชอินทรียวัสดุเหลือใช และการใชอินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมี มีแนวโนมทํา

ใหการเจริญเตบิโต จํานวนตนตอกอ และจาํนวนรวงตอกอ ของขาวพันธุปทุมธานี 1 สูงกวาการใช
ปุยเคม ีแตการใชอินทรียวัสดุเหลือใช และการใชอินทรียวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมบีางอัตราทําให
มีเปอรเซ็นตเมล็ดลีบสูงกวาการใชปุยเคมี (16-16-8) ที่อัตรา 20 กก./ไร 

 
5. ผลการวิเคราะหดนิหลังการปลูกขาว พบวาการใชกากจากบอกาซชีวภาพ และการใช

กากจากบอกาซชีวภาพรวมกับปุยเคมี ทําใหปริมาณฟอสฟอรัสที่ละลายไดในดนิเพิ่มขึ้นมากกวา
การใชปุยเคมทีั้ง 2 อัตรา สวนปริมาณไนโตรเจนในดิน ไมแตกตางกับการใชปุยเคมี การใชกาก
ตะกอนจากโรงงานฯ หรือการใชกากตะกอนจากโรงงานฯ รวมกับปุยเคมี แตการใชอินทรียวัสดุ
เหลือใชทั้ง 2 ชนิด หรือใชรวมกับปุยเคมทีําใหปริมาณโพแทสเซียมที่สามารถแลกเปลี่ยนได ในดิน
นอยกวาการใชปุยเคม ี
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6. การใชกากตะกอนจากโรงงานฯ และกากจากบอกาซชีวภาพไมทําใหตนทุนการผลิตขาว
พันธุปทุมธานี 1 ลดลง เพราะตองใชในปรมิาณสูง เนื่องจากมีปริมาณธาตุอาหารคอนขางต่ํา (ตาราง
ภาคผนวกที่ 1) ทําใหตองใชในปริมาณสูง ทําใหคาใชจายในการจัดการและการขนสงเพิ่มขึ้น โดย
การใชปุยเคมเีพียงอยางเดียวมีตนทุนการผลิตต่ํากวาการใชอินทรียวัสดุเหลือใช และการใชอินทรีย
วัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคมี (ตารางที่ 10) 

 
7. เนื่องจากการทดลองทําการทดลองเพียงฤดูกาลเดียว ผลการทดลองที่ไดอาจไมสามารถ

สรุปไดอยางแนชัดถึงผลของการใชอินทรยีวัสดุเหลือใชรวมกับปุยเคม ีและประสิทธิภาพของ
อินทรียวัสดุทีใ่ช  แตสามารถนํามาเปนแนวทางในการใชได โดยกากจากบอกาซชีวภาพ และกาก
ตะกอนจากโรงงานฯ เปนอนิทรียวัสดเุหลือใชที่สามารถนํามาใชใหเปนประโยชนในการปลูกขาว
ได เนื่องจากมธีาตุอาหารหลัก และธาตุอาหารรอง สามารถนํามาใชรวมกับปุยเคมี ทาํใหลดการใช
ปุยเคมีลงได และชวยปรับปรุงสมบัติของดิน 

 
การใชปุยเคมแีมวาจะชวยเพิ่มผลผลิตแตก็ไมสามารถปรับปรุงสมบัติของดินได และการใช

อินทรียวัสดุเหลือใชหรือปุยอินทรียแมวาจะชวยปรับปรุงสมบัติของดิน แตตองใชในปริมาณสูงจึง
จะเพิ่มผลผลิตพืช ดังนั้นการใชรวมกนัจึงเปนแนวทางทีด่ีที่สุดที่จะเพิม่ผลลผิตและปรับปรุงสมบัติ
ของดิน  

 
 
 

 
 

 
  

 
 


