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บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

 ความสําคัญของปญหา 

 
ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอประเทศผูรับทุนยังคงเปนคําถามใน

การศึกษาทางเศรษฐศาสตรจนกระทั่งปจจุบันที่หาคําตอบไมไดวา การลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศกอใหเกิดประโยชนตอประเทศผูรับทุนจากผลทางตรงที่ชวยใหเกิดการขยายตัวของ
ผลิตภาพและผลทางออมโดยการปรับปรุงกระบวนการผลิตจากการเผยแพรความรูออกสูสังคมโดย
ผานปจจัยภายนอก (Spillovers) หรือการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหตนทุนการผลิตของ
บริษัทในประเทศผูรับทุนเพิ่มขึ้นจากการเขาไปแยงสวนแบงทางการตลาด  
 
 ผลทางตรงทําใหเกิดการขยายตัวของผลิตภาพจากการแขงขันทางการคาที่ชวยกระตุนใน
บริษัทในประเทศผูรับทุน มีการพัฒนาปรับปรุงกระบวนการผลิตใหกาวหนาและทันสมัยเพื่อรักษา
สวนแบงทางการตลาด ชวยสรางความสะดวกสบายจากการกระจายโครงสรางพื้นฐานทําใหบริษัท
ในประเทศผูรับทุนไดรับประโยชนมากขึ้น หรือการมีเครือขายทางการคาระหวางประเทศ ซ่ึงชวย
ลดตนทุนและสรางโอกาสใหบริษัทในประเทศผูรับทุนที่เขาไปเปดตลาดในตางประเทศ ผล
ทางออม โดยการปรับปรุงกระบวนการผลิตจากการเผยแพรความรูออกสูสังคมโดยผานปจจัย
ภายนอก (Spillovers) ที่หมายถึงการถายทอดเทคโนโลยี ทักษะดานการบริหารจัดการและการตลาด 
ซ่ึงบรรษัทขามชาติจะฝกอบรมแรงงานและผูจัดการที่ทํางานในบริษัทสาขา หรือฝกอบรมแรงงาน 
รวมท้ังใหความชวยเหลือทางดานเทคนิคแกบริษัทที่รับจางผลิตและบริษัทที่เปนลูกคา แรงงาน
เหลานี้อาจนําความรูที่ไดไปถายทอดแกแรงงานคนอื่น ๆ หรืออาจแยกไปตั้งบริษัทใหมของตนเอง 
ความรูเหลานี้จึงถูกถายทอดไปเรื่อย ๆ โดยที่บรรษัทขามชาติไมสามารถยึดเอาไวได สวนที่กลาววา
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหตนทุนของบริษัทในประเทศผูรับทุนเพิ่มขึ้นจากการเขาแยง
สวนแบงทางการตลาดนั้น เนื่องจาก บริษัทในประเทศผูรับทุนตองลดจํานวนการผลิตสินคาลง 
ตนทุนเฉลี่ยจึงสูงขึ้น และทายที่สุดสงผลใหผลิตภาพลดลง แมวาการเขามาของบรรษัทขามชาติจะ
กระตุนใหเกิดการพัฒนากระบวนการผลิตก็ตาม หรือการแขงขันทางการคากับบรรษัทขามชาติจน
เกินทรัพยากรและกําลังแรงงานที่มี จากชองวางทางเทคโนโลยีระหวางบรรษัทขามชาติกับบริษัท
ในประเทศผูรับทุนมากเกินไป อยางไรก็ตามการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจะสงผลในทิศทาง
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ใดนั้นยอมขึ้นอยูกับลักษณะของประเทศผูรับทุนและอุตสาหกรรมดวย เชน ระดับการเปดประเทศ 
ระบบเศรษฐกิจของประเทศผูรับทุน ชองวางทางเทคโนโลยีระหวางบรรษัทขามชาติกับบริษัทใน
ประเทศผูรับทุน ระดับการแขงขันทางการคา และระดับทักษะแรงงานในประเทศผูรับทุน เพราะ
ปจจัยเหลานี้มีความสัมพันธกับขนาดของตนทุนที่เกิดขึ้นจากการผลิตและผลประโยชนที่ไดรับจาก
การเขามาของบรรษัทขามชาติ 
 
 นักเศรษฐศาสตรพยายามหาคําตอบวาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอ
ประเทศผูรับทุนสุทธิแลวเปนเชนไร งานวิจยัหลายชิน้พบวาผลกระทบที่เกดิขึ้นนั้นใหผลทางบวก
นั่นคือ ชวยเพิม่ผลิตภาพทําใหผลิตภาพของประเทศผูรับทุนสูงขึ้นซึ่งสอดคลองกับทฤษฎีที่กลาววา 
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเปนแหลงของการคิดคนเทคโนโลยีที่ไมเพียงแนะนําความคิด
ใหม ๆ เทานั้น แตยังเปนตัวการสําคญัที่ทําใหเกดิการสราง การปรับปรุงความรูไปสูตลาดใน
ประเทศผูรับทุนดวย (Kokko, 1994) ขณะที่เมื่อศกึษาในระดับบรษิัทกลับพบวาผลที่เกิดขึ้นนัน้
เปนไดทั้งทางบวก ทางลบ หรือไมสงผลตอประเทศผูรับทุนเลย (Aitken and Harrisson, 1999 และ 
Kokko et al., 2001) Gorge and Strobl (2001) จึงพยายามทดสอบอกีครั้งเพื่อหาคาํตอบใหชัดเจน
ยิ่งขึ้น เขาพบวาความแตกตางของการวิจยันั้นขึ้นอยูกับรูปแบบของการทําวิจัย เครื่องมือที่ใชในการ
วิเคราะห และชนิดของขอมูล นอกจากนี้ยงัพบวาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
ตอประเทศผูรับทุนใหผลทางบวกเมื่อศกึษาในระดับอุตสาหกรรม เมื่อศึกษาคูขนานทั้งระดับบริษทั
และระดับอุตสาหกรรมก็ใหผลทางบวกเชนกัน เพราะบรรษัทขามชาติมักลงทุนในอุตสาหกรรมที่
เนนการใชเทคโนโลยี และมกีารถายทอดเทคโนโลยีใหม ๆ แกบริษทัที่ตนเองลงทุน ซ่ึงทายสุดจะ
ถูกเผยแพรไปยังบริษัทในประเทศผูรับทุนอื่น ๆ ดวย เชน ภาคอุตสาหกรรมของประเทศอังกฤษที่มี
การขยายตวัของผลิตภาพถึงรอยละ 30 ในชวงปพ.ศ. 2528-2537 จากการเขามาลงทุนของบรรษัท
ขามชาติ อยางไรก็ตามประเทศอังกฤษเปนประเทศพัฒนาแลว ภาวะตลาดยอมแตกตางจากประเทศ
กําลังพัฒนาเชนประเทศไทย ดังนั้นผลการศึกษาที่ไดจึงอาจมีความแตกตางกันตามไปดวย 
 

สําหรับประเทศไทยนับตั้งแตวิกฤติเศรษฐกิจในปพ.ศ. 2540 ทําใหการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศมีบทบาทเพิ่มขึ้น โดยมีบทบาทสําคัญตอการพัฒนาทางเศรษฐกิจและภาคอุตสาหกรรม 
จากการเขามาเติมชองวางที่เกิดจากการออมภายในประเทศไมเพียงพอกับความตองการลงทุน
ภายในประเทศ ในชวงปพ.ศ. 2541 เปนชวงที่มีการเติบโตของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสูง
ที่สุด  การลงทุนภาคอุตสาหกรรมขยายตัวถึงระดับ 89,566 ลานบาท เพิ่มจากปกอนหนาถึงรอยละ 
53.4 สาเหตุสําคัญ คือ การที่บรรษัทขามชาติเขามาซื้อกิจการทั้งบริษัทที่เปนการรวมทุน และบริษัท
ของไทย ซ่ึงประสบปญหาการขาดแคลนเงินทุน รวมทั้งคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนอนุญาต
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ใหชาวตางชาติสามารถถือหุนใหญ หรือถือหุนทั้งหมดของบริษัทไทยที่ไดรับการสงเสริมการลงทุน
ได ผลของนโยบายดังกลาวทําใหตั้งแตเดือนพฤศจิกายนพ.ศ. 2540 – เดือนมีนาคม พ.ศ. 2542 มี
บริษัทไทยถูกบรรษัทขามชาติซ้ือไปถึง 135 บริษัท การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในประเทศ
ไทยมักเปนการลงทุนในกิจการที่ตองการปจจัยประเภททุนเครื่องจักรมาก เพราะไดรับการ
ลดหยอนและยกเวนภาษีจากการนําเขาอุปกรณเครื่องจักรตาง ๆ นอกจากนี้การลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศยังมีบทบาทในกระบวนการผลิตที่กอใหเกิดผลผลิตและมูลคาเพิ่มตอแรงงาน 1 คนที่สูง
กวากิจการทองถ่ินอีกดวย ผลกระทบที่สําคัญที่สุดของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่มีตอ
ภาคอุตสาหกรรมของไทย นอกเหนือจากเรื่องของเงินทุนก็คือเร่ืองการถายทอดเทคโนโลยีในการ
ผลิต โดยผานการขยายตัวของผลิตภาพ  แมวาประเทศไทยจะมีความพรอมในปจจัยการผลิตอยูแลว
ไมวาจะเปนทรัพยากรธรรมชาติ ที่ดิน และแรงงาน แตความรูและเทคโนโลยีของการผลิตนั้นยัง
ขาดแคลนอยูมาก เนื่องจากพื้นฐานของประเทศเปนประเทศเกษตรกรรมจึงไมมีความชํานาญใน
เรื่องอุตสาหกรรม การเขามาของบรรษัทขามชาติจึงทําใหภาคอุตสาหกรรมไดรับความรู และ
เทคนิคการผลิตอยางมาก ไมเฉพาะเรื่องเทคโนโลยีการผลิตเทานั้นแตยังรวมถึงความรู ความชํานาญ 
และเทคโนโลยีดานการบริหารดวย  

 
การศึกษาที่ผานมาพบวาการขยายตัวของผลิตภาพของประเทศไทยเกิดจากการเรียนรูโดย

การปฏิบัติจริง การพัฒนาดานเทคโนโลยี และการเผยแพรเทคโนโลยีออกสูสังคมโดยผานปจจัย
ภายนอก (Spillover) ของบรรษัทขามชาติ ดวยเหตุนี้รัฐบาลจึงมีนโยบายสงเสริมการลงทุน การให
สิทธิพิเศษตาง ๆ การลดหยอนภาษีเพื่อดึงดูดใหเกิดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ประกอบกับ
ปจจุบันภาคอุตสาหกรรมไดมีบทบาท มีความสําคัญตอโครงสรางและระบบเศรษฐกิจของประเทศ
เพิ่มขึ้น ผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) ภาคอุตสาหกรรมคิดเปนสัดสวนถึง 1 ใน 3 ของ 
ผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) ทั้งหมด  ดังนั้นความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของ
ประเทศไทยจึงขึ้นอยูกับความเจริญเติบโตของภาคอุตสาหกรรม แตจากการแขงขันทางการคาที่
นับวันจะมีแนวโนมรุนแรงมากขึ้นเรื่อย ๆ เพราะมีคูแขงทางการคาเพิ่มมากขึ้น การแขงขันใน
ตลาดโลกยุคนี้จึงเปนการแขงขันดวยขอมูลขาวสาร สติปญญา ความสามารถ ประกอบการใช
เทคนิคที่ทันสมัย และระบบการบริหารจัดการที่มีประสิทธิภาพในทุกขั้นตอนของการดําเนินธุรกิจ 
ยิ่งทําใหการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมีบทบาทมากขึ้นเปนลําดับ 
  

การที่ปจจุบันภาคอุตสาหกรรมมีบทบาทตอความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจมากขึ้น ทําให
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยกลายเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญตอ
ความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจดวย เพราะเปนอุตสาหกรรมที่มีโครงสรางขนาดใหญ มูลคาของทุน
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รวมทั้งหมดประมาณ 1.99 ลานบาท เปนอุตสาหกรรมที่มีการเติบโตและมียอดขายสูงสุดในกลุม
อุตสาหกรรมทั้งหมดตอเนื่องหลายป โดยมีมูลคาการสงออกคิดเปนรอยละ 35 ของมูลคาการ
สงออกรวมทั้งประเทศ หากพิจารณาบทบาทของอุตสาหกรรมตอระบบเศรษฐกิจโดยรวมพบวา มี
จํานวนโรงงานทั้งหมด 679 โรง มีการลงทุนรวมทั้งส้ิน 196,146 ลานบาท คิดเปนคาเครื่องจักร
ประมาณ 39.064 ลานบาท และมีการจางงานรวม 179,003 คน แมวาจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมมี
ไมมากนักแตมี เงินลงทุนและจํานวนแรงงานคอนขางสูง  เนื่องจากลักษณะการผลิตของ
อุตสาหกรรมที่ตองอาศัยเครื่องจักรที่ทันสมัยรวมกับแรงงานจํานวนมาก ดานการลงทุนพบวา
ลักษณะการลงทุนสวนใหญเปนการรวมทุนกับตางชาติหรือเปนการลงทุนจากตางชาติทั้งหมด
โดยเฉพาะโครงการขนาดใหญคิดเปนสัดสวนการลงทุนถึงรอยละ 35 ของการลงทุนใน
ภาคอุตสาหกรรมของไทย นอกจากนี้ยังเปนอุตสาหกรรมที่มีการขยายตัวสูงทั้งในแนวกวาง คือ มี
การผลิตสินคาที่หลากหลายชนิดมากขึ้น และในแนวลึกคือการพัฒนาจากการผลิตเพื่อขายใน
ประเทศเปนการผลิตเพื่อสงออก  อยางไรก็ตามปจจุบันอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทยตองเผชิญกับการเปลี่ยนแปลงหลายดานทั้งแงของการพัฒนาที่เปนไปอยาง
รวดเร็ว กรอบกติกาการคาระหวางประเทศ รวมถึงขอตกลงทวิภาคีและพหุภาคีที่ซับซอนมากขึ้น 
ประกอบกับมูลคาเพิ่มของการผลิตอยูในอัตราคอนขางต่ํา เพราะวัตถุดิบในการผลิตสินคาสวนใหญ
นําเขาจากตางประเทศ และแรงงานยังขาดทักษะทางการผลิตอยูมาก (นิพนธ พัวพงศกร และ 
สมเกียรติ  ตั้งกิจวานิชย, 2541)  
 

แมผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจะไมสามารถสรุปไดวาสงผลตอ
ประเทศผูรับทุนในทิศทางใด แตการศึกษาสวนใหญพบวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
กอใหเกิดการขยายตัวของผลิตภาพ และการปรับปรุงกระบวนการผลิตจากการเผยแพรความรูออกสู
สังคมโดยผานปจจัยภายนอก (Spillovers) ซ่ึงทําใหหลายประเทศหันมาสงเสริมใหเกิดการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศมากขึ้น ประเทศไทยก็เชนเดียวกัน โดยเฉพาะปจจุบันที่การแขงขันทาง
การคาไดทวีความรุนแรงมากขึ้น ยิ่งสงผลใหการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมีบทบาทมากขึ้น
ตามไปดวย อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยจึงเปนแบบทดสอบที่ดีใน
การศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศวามีสวนชวยสนับสนุนใหเกิดการ
เพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงานหรือไม อยางไร ใน 2 เหตุผลดวยกันคือ หนึ่งเปนอุตสาหกรรมที่มีการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสูง สองการเผยแพรความรูออกสูสังคมโดยผานปจจัยภายนอก 
(Spillovers) ในอุตสาหกรรมนี้ยังไมมีการทดสอบในเชิงปริมาณ  ทั้งนี้ เพื่อใหอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยสามารถแขงขันในตลาดโลกไดตอไปและใหเกิดความ
เจริญเติบโตของอุตสาหกรรมนี้ในระยะยาว 
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 วัตถุประสงคของการวิจัย 
 
1 .   เพื่อศึกษาสภาพทั่วไปและพัฒนาการของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกสโดยเนนเรื่องการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและการพัฒนาขีดความสามารถของ
แรงงาน ตลอดจนศึกษานโยบายของรัฐบาลในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 

 
2.  เพื่อศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานใน

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 

 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 

1. ทราบถึงสภาพทั่วไปและพัฒนาการของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
โดยเฉพาะการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ศักยภาพของอุตสาหกรรม เพื่อปรับโครงสรางและ
พัฒนาอุตสาหกรรม อันจะนาํไปสูการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน  
 
  2.  ทราบถึงผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ซ่ึงหนวยงานที่เกี่ยวของทั้งภาครัฐและเอกชน 
สามารถนําไปใชเปนขอมูลประกอบเพื่อหาแนวทางนโยบาย มาตรการในการแกไขปญหาที่
เหมาะสมแกผูประกอบการและแรงงานใหมีประสิทธิภาพในการผลิตเพิ่มขึ้น และสอดรับกับ
เปาหมายการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศในที่สุด 

 
 ขอบเขตของการศึกษา 

 
การศึกษาเรื่องผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานใน

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสครั้งนี้ใชขอมูลแบบอนุกรมเวลา (Time Series Data) 
ในชวงปพ.ศ. 2528-2548  รวมระยะเวลาทั้งสิ้น 21 ป เนื่องจากปพ.ศ. 2528-2529 เปนชวงที่รัฐบาล
เร่ิมมีนโยบายมุงเนนพัฒนาอุตสาหกรรมเปาหมายเพื่อมุงพัฒนาใหประเทศไทยเปนประเทศกึ่ง
อุตสาหกรรม อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมเปาหมายหนึ่งที่
รัฐบาลใหการสงเสริมการลงทุน ประกอบกับเปนชวงที่เศรษฐกิจโลกมีการเปลี่ยนแปลงกลาวคือ 
คาเงินเยนของญี่ปุนและคาเงินของกลุมประเทศอุตสาหกรรมใหมปรับแข็งคาขึ้น ทําใหนักลงทุน
ตางชาติยายฐานการผลิตมาประเทศไทยมากเพื่อใชไทยเปนฐานการผลิตในการสงออกและเริ่มทํา
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การผลิตชิ้นสวนแบบครบวงจรมากขึ้น การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจึงเริ่มมีบทบาทนับแตนั้นมา 

 
ดานตัวแปรที่แสดงถึงคุณภาพแรงงานใชอัตราสวนของจํานวนผูสําเร็จการศึกษาระดับ

ปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตอจํานวนแรงงานทั้งหมดเปนตัวแทนในการวัด
คุณภาพของแรงงาน  เนื่องจากเปนที่ยอมรับกันวาสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส อัตราสวนของวิศวกรตอจํานวนแรงงานทั้งหมดสามารถใชเปนตัวแทนในการวัด
คุณภาพแรงงานจริง ๆ ได ซ่ึงโดยความเปนจริงแลวตัวแปรดานคุณภาพแรงงานจะสะทอนถึง
การศึกษาและทักษะของแรงงานทุกคน (Lui et al., 2001 และ Peter J. et al., 2006) แตเนื่องจาก
ขอมูลเหลานี้ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยไมมี จึงใชตัวแปรขางตน
แทน และแมวาอุตสาหกรรมนี้จะจางแรงงานในระดับปวช. หรือปวส. มากกวา แตหากพิจารณา
ดานคุณภาพแรงงานซึ่งหมายถึงทักษะ การฝกฝนดานการจัดการ และการเรียนรูแลว การใชแรงงาน
ที่จบการศึกษาระดับปริญญาตรีจึงนาจะมีความเหมาะสมมากกวา และเนื่องจากขอมูลแรงงานที่จบ
การศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทยไมมีการ
รวบรวมไว จึงใชขอมูลเบื้องตน นั่นคือ จํานวนผูสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขา
วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสแทน ดังนั้นความสัมพันธของคุณภาพแรงงานที่มีตอผลิตภาพ
แรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในการวิเคราะหครั้งนี้จึงอาจมี
ขอบกพรองบาง แตก็สามารถใชเปนตัวแทนไดพอสังเขป 

 
สวนคาจางแรงงานนั้นเนื่องจากโรงงานที่ผลิตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

สวนใหญมักตั้งอยูในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑลโดยเฉพาะโรงงานขนาดใหญที่เปนการ
ลงทุนของชาวตางชาติและมีการจางงานจํานวนมาก การศึกษาครั้งนี้จึงใชคาจางแรงงานในเขต
กรุงเทพมหานครและปริมณฑล เปนตัวแทนในการวิเคราะห 

 
 นิยามศัพท 

 
ความรูทางเทคโนโลยี หมายถึง ชนิดของความรูเกี่ยวกับผลิตภัณฑที่มีความเฉพาะหรือ

เทคนิคในการผลิตที่มีความเฉพาะ รวมถึงทักษะ ความรู การปฏิบัติงานที่จําเปนในการสราง การใช 
และการทําสิ่งตาง ๆ ใหเกิดประโยชน อีกทั้งวิธีการหรือข้ันตอนในการผลิต เชน การบริหารจัดการ 
ทักษะดานการตลาด ตลอดจนดานบริหารดวย 
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เงินลงทุน  หมายถึง  มูลคาเงินลงทุนที่ เปนสินทรัพยทั้ งหมดที่ใชในการผลิตของ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย ทั้งที่เปนสินทรัพยหมุนเวียน คือ พวก
วัตถุดิบ และสินทรัพยถาวรคือ พวกเครื่องจักร เครื่องมืออุปกรณ ที่ดิน อาคาร เปนตน 

 
เงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ หมายถึง เงินลงทุนของบรรษัทขามชาติซ่ึงเปนสินทรัพย

ทั้งหมดที่ใชในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ซ่ึงครอบคลุมทั้งกิจการที่ไดรับการ
สงเสริมการลงทุนและไมไดรับการสงเสริมการลงทุน 
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บทที่ 2 
 

การตรวจเอกสาร 
 

 แนวคิดและทฤษฎีท่ีเก่ียวของ 

 
แนวคิดเก่ียวกับการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 
 

แนวคิดสาเหตขุองการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 
 
 การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศแตกตางจากการเคลื่อนยายเงินทุนระหวางประเทศ
รูปแบบอื่น ๆ เพราะเปนการลงทุนที่ประกอบดวยการควบคุมกิจการ และการใชเทคนิคทางวิชาการ 
(Kindleberger, 1968) ตอมา Cave (1971) อธิบายเพิ่มเติมวา การควบคุมกิจการนั้นหมายถึงการ
เคลื่อนยายทุน ที่มีทั้งทุนเรือนหุน (Equity Capital) และการประกอบการ สวนการลงทุนทางดาน
เทคนิควิชาการ (Technological Knowledge) นั้น ไดรวมความรูที่กอใหเกิดประสิทธิผลใน
อุตสาหกรรม (Productive Knowledge) ดวย การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจึงเปรียบเสมือน
ตะกราที่รวมทุกรูปแบบของการลงทุนระหวางประเทศไวดวยกัน แนวคิดการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศซึ่งใชอธิบายสาเหตุหรือปจจัยที่ทําใหเกิดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศนั้นมีหลาย
แนวคิดดวยกัน แตแนวคิดที่สําคัญและจะกลาวถึงในที่นี้มี 2 แนวคิด คือ แนวคิดของ Cave และ
แนวคิดของ Dunning  
 
 Cave (1974) พยายามอธิบายสาเหตุของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศวาอาจเปนผลมา
จากความตองการขยายกิจการทั้งในแนวนอนและแนวดิ่ง การขยายกิจการในแนวนอนหมายถึง การ
ขยายกิจการเพื่อผลิตสินคาชนิดเดียวกันกับที่ผลิตในประเทศของตน แตอาจมีตรา รูปแบบ หรือ
คุณภาพแตกตางกัน โดยอาศัยเทคนิคการผลิต การวิจัยและพัฒนา และความมีประสิทธิภาพในการ
ปฏิบัติงานของพนักงานและบุคลากร สวนการขยายกิจการในแนวดิ่ง หมายถึง การขยายกิจการเพื่อ
ผลิตวัตถุดิบและสินคาขั้นกลางสําหรับใชในกระบวนการผลิตในประเทศของตน การขยายกิจการ
ในกรณีนี้เพื่อตองการแสวงหาและควบคุมแหลงวัตถุดิบซึ่งทําใหบริษัทมีความไดเปรียบจากการมี
แหลงวัตถุดิบที่แนนอน เปนการหลีกเลี่ยงความเสี่ยงหรือความไมแนนอนอันเกิดจากการที่ตลาด
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ปจจัยการผลิตมีการแขงขันแบบไมสมบูรณ หรือเพื่อสรางอุปสรรคกีดขวางไมใหนักลงทุนรายใหม
เขามาลงทุนผลิตสินคาแขง แนวคิดอีกประการหนึ่งคือ การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเปนผล
จากความเจริญเติบโตของหนวยผลิตที่สามารถควบคุมตลาดภายในประเทศไดและเริ่มขยายธุรกิจ
ไปยังตางประเทศ อยางไรก็ตามสิ่งที่แนวคิดนี้เนนมากก็คือ การบริหารธุรกิจระหวางประเทศทั้งใน
ดานการตลาด การผลิต เทคโนโลยี การเงินและการลงทุน  ซ่ึงเขาเชื่อวาบรรษัทขามชาติเหลานี้มี
เหนือกวาผูผลิตในประเทศ บริษัทขนาดใหญจึงตั้งสาขาอยูในประเทศตาง ๆ และมีการลงทุน
โดยตรงในตางประเทศอยางกวางขวาง  
 

สวน Dunning (1974) อธิบายวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศขึ้นกับระดับการพัฒนา
เศรษฐกิจของประเทศนั้น โดยประเทศตาง ๆ จะเริ่มจากการมีระดับการพัฒนาทางเศรษฐกิจต่ํา การ
ลงทุนภายในประเทศมีนอย อาจเปนเพราะแรงงานไมมีฝมือ สาธารณูปโภคไมดี ตอมาเมื่อเศรษฐกิจ
เจริญขึ้น มีการปรับปรุงดานสาธารณูปโภค แรงงานมีการศึกษามากขึ้น หนวยผลิตตาง ๆ มีการ
แขงขันกันมากขึ้น ผลตอบแทนของการลงทุนภายในประเทศลดลง เพื่อหลีกเลี่ยงปญหาตาง ๆ นัก
ลงทุนจึงเริ่มออกไปลงทุนโดยตรงในตางประเทศเพื่อหาแหลงแรงงานคาจางต่ํา หลีกเล่ียงกําแพง
ภาษี หรือเพื่อรักษาระดับกําไรของตนไว ดังนั้นประเทศพัฒนาแลวจึงออกไปลงทุนโดยตรงใน
ตางประเทศกอนประเทศที่มีการพัฒนาต่ํากวา  
 

ตอมา Dunning ไดเสนอทฤษฎีผสมผเส (Dunning’s Eclectic Theory) ซ่ึงเปนทฤษฎีทั่วไป
ของการลงทุนระหวางประเทศที่ใชอธิบายสาเหตุที่ทําใหเกิดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 
ทฤษฎีนี้กลาววา มูลเหตุจูงใจหรือปจจัยสําคัญปจจัยหนึ่งที่ทําใหเกิดการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศ คือ ปจจัยดานความไดเปรียบจากการเปนเจาของสินทรัพยบางประการ (Ownership 
Specific Advantages) ซ่ึงสอดคลองกับแนวคิดของ Cave วา เกิดจากความไมสมบูรณของ
โครงสรางตลาด ทําใหบรรษัทขามชาติมีอํานาจผูกขาดเหนือกวาบริษัทของประเทศผูรับทุน ความ
ไดเปรียบนี้ตองสามารถชดเชยไดกับความเสียเปรียบที่นักลงทุนตองประสบจากการเขามาลงทุนใน
ตางประเทศ เชน ตนทุนในการเรียนรูความแตกตางระหวางประเทศของตนกับประเทศผูรับทุน 
อาทิ ภาษา วัฒนธรรม รสนิยม  การตลาด การเมือง ระบบเศรษฐกิจ เปนตน โดยความไดเปรียบ
ดังกลาวเปนความไดเปรียบจากการมีเทคโนโลยีการผลิตที่เหนือกวา ซ่ึงทําใหบรรษัทขามชาติ
สามารถพัฒนากระบวนการผลิต การสรางผลิตภัณฑใหม ๆ หรือการสรางผลิตภัณฑใหมีความ
แตกตางไปจากผูผลิตรายอื่น การมีความรูความชํานาญ ประสบการณดานการตลาดและการจัดการ
ที่ดีกวา การมีความไดเปรียบดานการประหยัดจากขนาดการผลิต ความสามารถในการเขาควบคุม
แหลงวัตถุดิบ ทั้งการควบคุมตลาดวัตถุดิบขั้นสุดทาย กรรมวิธีในการแปรรูป และการควบคุมการ
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ผลิต รวมถึงการมีความไดเปรียบดานเงินทุนดวย ส่ิงเหลานี้ถือเปนความไดเปรียบจากการเปน
เจาของสินทรัพยบางประการ (Ownership Specific Advantages)ทั้งส้ิน  

 
อยางไรก็ตามนักลงทุนตางชาติไมเพียงแตมีสินทรัพยลักษณะพิเศษที่ชดเชยขอเสียเปรียบ

อ่ืนที่มีตอผูผลิตในประเทศเทานั้น   เขาตองเห็นวาการลงทุนผลิตสินคาในตางประเทศให
ผลประโยชนมากกวาวิธีการอื่น ๆ เชน การสงออก การใหเชาใบอนุญาตหรือสิทธิบัตร นอกจากนี้
การเก็บภาษีศุลกากรของประเทศเจาบานในอัตราสูงที่มีผลใหการสงสินคาเขาไปจําหนายในตลาด
ตางประเทศทําไดยากขึ้น ก็เปนการกระตุนใหนักลงทุนตางชาติหันมาลงทุนโดยตรงแทน 

 
แนวคิดเก่ียวกบัผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 

 
 การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศไมเพียงนําเงินลงทุนเขามาในประเทศผูรับทุน เพื่อเติม
เต็มชองวางที่เกิดจากการออมภายในประเทศไมเพียงพอกับความตองการลงทุนภายในประเทศ
เทานั้น แตยังนําทักษะดานการจัดการ ความรูทางเทคโนโลยี การจัดโครงสรางพื้นฐานทางเศรษฐกจิ
ที่มีความกาวหนามากกวาบริษัทของประเทศผูรับทุนเขามาดวย แสดงวา การเขามาลงทุนโดยตรง
ในตางประเทศของบริษัทใดบริษัทหนึ่งบริษัทนั้นจะตองมีประสิทธิภาพทางการผลิต  ทั้ง
ประสิทธิภาพทางเทคโนโลยี ประสิทธิภาพทางการจัดการตาง ๆ มากกวาบริษัทในประเทศผูรับทุน 
ที่ถือเปนความไดเปรียบจากการเปนเจาของสินทรัพยบางประการ ซ่ึงคาดวาจะทําใหผลผลิตที่ไดมี
ประสิทธิภาพ และมีคุณภาพดีกวา (Wang et al., 2002) ความไดเปรียบเหลานี้ก็สงผลตอประเทศผู
ทุนเชนกันแตเปนผลที่เกิดจากปจจัยภายนอกฟงกชันการผลิต ปจจุบันปจจัยภายนอกนี้ถูกกลาวถึง
อยางกวางขวางและมีการศึกษาตลอดมา Cave (1974) เปนนักเศรษฐศาสตรลําดับตน ๆ ที่ศึกษาผล
ซ่ึงเกิดจากปจจัยภายนอกของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  
 

เขาสรุปวา ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่เกิดจากปจจัยภายนอกแบง
ออกเปน 3 กรณี คือ หนึ่ง การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศชวยเพิ่มผลิตภาพใหบริษัทในประเทศ
ผูรับทุนที่อยูภายในอุตสาหกรรมเดียวกันเพราะทําใหกระบวนการผลิตมีประสิทธิภาพมากขึ้น เมื่อ
กําหนดใหปจจัยอ่ืน ๆ คงที่จากการใชเทคโนโลยีทางการผลิตที่มีความกาวหนา การนําเครื่องมือ
เครื่องจักรใหม ๆ มาใชในการผลิต เกิดการบริหารจัดการและการตลาดอยางเปนระบบ มีระเบียบ
แบบแผนที่ชวยสะทอนใหผูผลิตในประเทศผูรับทุนปรับปรุงแกไขการจัดสรรทรัพยากรใหมี
ประสิทธิภาพมากขึ้น โดยเฉพาะอุตสาหกรรมที่มีระบบการคาเปนแบบผูกขาดหรือมีการกีดกันทาง
การคาสูงทําใหการจัดสรรทรัพยากรไมมีประสิทธิภาพเทาที่ควร สอง ทําใหเกิดการแขงขันทาง
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การคาที่เพิ่มขึ้นจากการเขามาของบรรษัทขามชาติ หรือ การสาธิต การแนะนํา รวมถึงการจัดให
บริษัทในประเทศผูรับทุนเขาไปศึกษาดูงานในบริษัทของตน ก็เปนการกระตุนใหบริษัทเหลานี้มี
การพัฒนาเทคนิคและกระบวนการผลิตไปสูระดับที่สูงขึ้น เกิดการจัดการที่มีประสิทธิภาพ (X-
efficiency) กลาวคือตนทุนของกิจการเปนตนทุนต่ําสุด และผลผลิตที่ไดอยูในระดับที่ควรจะเปน 
สาม การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศชวยสนับสนุนบริษัทในประเทศผูรับทุนในอุตสาหกรรม
เดียวกันใหมีกระบวนการผลิตที่รวดเร็วยิ่งขึ้น หรือทําใหตนทุนในการถายทอดเทคโนโลยีลดลง ผล
จากการลอกเลียนแบบ การเคลื่อนยายแรงงานที่ไดรับการฝกอบรมภายใตการสนับสนุนของ
บรรษัทขามชาติ ทําใหการถายทอดเทคโนโลยีไปสูบริษัทในประเทศผูรับทุนทําไดงายขึ้น ตนทุนที่
เกิดขึ้นจึงต่ํากวาการสั่งซ้ือเทคโนโลยีใหมจากตางประเทศโดยตรง   

 
ผลประโยชนที่เกิดจากปจจยัภายนอกทั้ง 3 กรณีนีเ้ปนผลจากการแขงขันทางการคาระหวาง

บรรษัทขามชาติและบริษัทในประเทศผูรับทุน ซ่ึงทายทีสุ่ดแลวจะกระตุนใหเกิดการปรับตัว การ
สรางสรรคนวัตกรรมใหม ๆ รวมทั้งชวยใหการถายทอดเทคโนโลยีไปยังบริษัทในประเทศผูรับทุน
มีมากขึ้น 
 
 นอกจากนี้บรรษัทขามชาติยังเปนแหลงที่ชวยสงเสริมใหเกิดการแพรกระจายของเทคนิค
การผลิตที่กาวหนาตาง  ๆ  สูระบบเศรษฐกิจ  ซ่ึงหมายถึงบริษัทอื่น  ๆ  ในประเทศผู รับทุน 
นอกเหนือจากบริษัทที่ไดรับการลงทุนจากนักลงทุนตางชาติ เพราะความชวยเหลือทางดานเทคนิค
จะสงผานไปยังผูขายสินคาใหและแกลูกคาของบรรษัทขามชาติ นอกจากนี้แรงงานที่เขาไปทํางาน
กับบรรษัทขามชาติซ่ึงไดรับการฝกหัดใหมีฝมือและความชํานาญใหม ๆ อาจถายทอดความรูที่ได
ไปยังสมาชิกคนอื่น ๆ หรือตอมาแรงงานเหลานี้อาจไดรับการวาจางจากบริษัทในประเทศผูรับทุนก็
ได เมื่อบรรษัทขามชาติไดสรางผลของการเชื่อมโยงออกไป ยอมทําใหเกิดการเรียนรูของบริษัทใน
ประเทศผูรับทุน และทําใหบริษัทในประเทศผูรับทุนสรางผลของการเชื่อมโยงแทนบรรษัทขามชาติ  
แมแตผลของการยอนรอยทางวิศวกรรมหรือการติดตอกับบริษัทคูคาในประเทศผูรับทุนก็เปนการ
แพรกระจายเทคนิคการผลิตเชนกัน ผลประโยชนที่เกิดขึ้นเปนสิ่งที่บรรษัทขามชาติไมสามาถยึดไว
เปนของตนเองไดทั้งหมด  ไมสามารถกีดกันผลผลิตที่เพิ่มขึ้นได และไมสามารถคิดเปนมูลคาได
ดวย สิงที่เกิดขึ้นนี้เรียกวา การเผยแพรความรูออกสูสังคมจากปจจัยภายนอก (Spillovers)เนื่องจาก
ความรูหรือเทคโนโลยีเปนเสมือนสินคาสาธารณะจึงไมสามารถทําใหเปนการภายในอยางสมบูรณ
ได (รัตนา  สายคณิต, 2521) การเผยแพรความรูออกสูสังคมของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
โดยผานปจจัยภายนอก (Spillovers) นั้น มักเกิดจากการสรางความกาวหนาทางเทคโนโลยีที่อยูใน
รูปของการเพิ่มผลิตภาพ เพราะรูปแบบการผลิตใหม ๆ ทักษะดานการจัดการลวนสงผลโดยตรงตอ
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ผลิตภาพการผลิตโดยผานความรูทางเทคโนโลยีแทบทั้งส้ิน จึงเรียกการเผยแพรความรูออกสูสังคม
โดยผานปจจัยภายนอก (Spillovers) นี้วา การเผยแพรความรูจากการเพิ่มผลิตภาพออกสูสังคมโดย
ผานปจจัยภายนอก (Productivity Spillover) หรือการเผยแพรความรูทางเทคโนโลยีออกสูสังคมโดย
ผานปจจัยภายนอก (Technology Spillover)  
 

จากแนวคิดขางตน Demello (1999)ไดใหขอสรุปวา หากตองการใหมูลคาเพิ่มของสินคาใน
ประเทศสูงขึ้นประเทศเหลานั้นจําเปนตองมีการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ เนื่องจากการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศเกี่ยวของกับกิจกรรมการผลิต และ Productivity Spillover ที่ทายสุดแลวจะ
ทําใหผลตอบแทนจากการผลิตของบริษัทในประเทศผูรับทุนสูงขึ้น ดังนั้นอาจกลาวไดวา ความ
แตกตางกันในดานผลิตภาพของบรรษัทขามชาติกับบริษัทในประเทศผูรับทุนถือเปนโอกาสดีที่
บริษัทในประเทศผูรับทุนจะเพิ่มผลิตภาพใหกับตนเอง ภายใตสมมติฐานที่วา การลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศชวยทําใหเกิดการขยายตัวของผลิตภาพของบริษัทในประเทศผูรับทุน 
 
 อยางไรก็ตาม Buckely et al. (2006) คนพบวา ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศไมไดใหผลทางบวกตอประเทศผูรับทุนเสมอไป บางประเทศหรือบางอุตสาหกรรม 
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหผลิตภาพการผลิตเพิ่มขึ้นดังไดกลาวมาแลว บางประเทศ
หรือบางอุตสาหกรรมทําใหผลิตภาพการลดลง เพราะการเขามาของบรรษัทขามชาติอาจทําใหเกิด
การกีดกันทางการคา และมีโอกาสกลายเปนตลาดผูกขาดได ผูผลิตในประเทศผูรับทุนจําเปนตอง
รักษาสวนแบงทางการตลาดไว การจัดสรรทรัพยากรภายในอุตสาหกรรมจึงเปลี่ยนไป แมบริษัทใน
ประเทศผูรับทุนจะไดรับประโยชนจากการเผยแพรความรูออกสูสังคมโดยผานปจจัยภายนอก 
(Spillovers) และมีตนทุนเฉลี่ยต่ําลงก็ตาม แตตนทุนการผลิตตอหนวยสูงขึ้น เพราะความตองการ
ผลผลิตจากเดิมลดลงจากการที่บริษัทเขาไปแทนที่สวนใหญของตลาด (Aitken and Harrison, 1999) 
หรือทําใหเกิดการแขงขันเกินกวาทรัพยากรที่มี บางประเทศบางอุตสาหกรรม การลงทุนโดยตรง
จากตางประเทศไมสงผลตอผลิตภาพเลย เชนงานวิจัยของ Haddad and Harrison (1993) ที่เขาให
เหตุผลวาชองวางทางเทคโนโลยีที่มากเกินไปจะยับยั้งการเกิด Spillovers จากบรรษัทขามชาติไปยัง
บริษัทในประเทศผูรับทุน ทําใหความสามารถในการรับการถายทอดเทคโนโลยีเกิดขึ้นนอยจากการ
ที่แรงงานในประเทศผูรับทุนมีความรู ความสามารถไมเพียงพอที่จะรับการถายทอดเทคโนโลยี
ระดับที่สูงกวามาก ๆ ได  
 
 เชนเดียวกับการศึกษาของ Kokko (1994) ทําการศึกษาอุตสาหกรรมในประเทศเม็กซิโก
พบวา ผลกระทบทางบวกของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอประเทศผูรับทุนเกิดขึ้นนอย
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มาก เนื่องจากบรรษัทขามชาติถูกแยกออกจากบริษัทในประเทศผูรับทุนอยางสิ้นเชิง เพราะความ
แตกตางทางเทคโนโลยีมีมาก ขณะที่ประเทศอินโดนีเซียการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศกับการ
ขยายตัวของผลิตภาพในบริษัทที่การบริหารงานเปนไปอยางมีประสิทธิภาพแลวหรือชองวางทาง
เทคโนโลยีมีนอย การแขงขันทางการคากับบรรษัทขามชาติไมกอใหเกิดการพัฒนากระบวนการ
ผลิต ผลที่ไดจึงเปนไปในทางตรงขาม แตอุตสาหกรรมที่ใชเทคโนโลยีในการผลิตต่ําและการ
แขงขันภายในประเทศสูง การขยายตัวของผลิตภาพเกิดขึ้นไดมาก ความขัดแยงกํากวมของ
ผลการวิจัยขางตนทําใหไดวา  

 
นอกจากความแตกตางทางเทคโนโลยีแลวยังมีองคประกอบอื่นอีกที่กําหนดทิศทาง

ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ Blomstrom and Kokko (1998) สรุปวา
อุตสาหกรรมที่มีการแขงขันทางการคาในประเทศสูงและลักษณะตลาดใกลเคียงกับตลาดแขงขัน
สมบูรณ ทําใหความสามารถในการรับการถายทอดความรูตาง ๆ ทําไดงายขึ้น เพราะบริษัทเหลานี้มี
การตองมีการพัฒนา ปรับปรุงสินคา รวมทั้งรูปแบบการผลิตใหทันสมัยและกาวหนาอยูเสมอเพื่อให
สามารถระบายสินคาออกสูตลาดไดทันตอความตองการ ขอกีดกันทางการคาของแตละประเทศก็
กําหนดทิศทางผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเชนเดียวกันกลาวคือ ประเทศที่มี
นโยบายเปดเสรีทางการคามักไดรับสิทธิประโยชนจากการเขามาลงทุนของบรรษัทขามชาติมากกวา 
อยางไรก็ตามการกําหนดขอกีดกันทางการคาหรือนโยบายทางการคาตองดําเนินไปในรูปแบบที่
เหมาะสมตอสภาวะภายในประเทศดวยเพื่อใหผลสุทธิที่ไดรับจากการเขามาลงทุนของบรรษัทขาม
ชาติเกิดประโยชนสูงสุด 
 
 การเผยแพรความรูของการลงทุนโดยตรงจาตางประเทศออกสูสังคมโดยผานปจจัย
ภายนอก (Spillovers) จะถูกจํากัดลงถานักลงทุนตางชาติถือหุนทั้งหมดหรือถือหุนในสัดสวนที่มาก 
เพราะยอมจะทําใหการติดตอส่ือสารระหวางบุคคลของบรรษัทขามชาติกับบริษัทในประเทศผูรับ
ทุนลดลง เนื่องจากนักลงทุนตางชาติจะควบคุมการดําเนินกิจการเองทั้งหมด Spillovers จึงถูกจํากัด
ลงดวย ในทางกลับกันหากชาวตางชาติถือหุนในสัดสวนนอยการเกิด Spillovers จะมากขึ้น เพราะ
หุนสวนซึ่งเปนผูประกอบการของประเทศผูรับทุนสามารถเขาถึงขอมูลไดโดยตรง ความเหมาะสม
และการเผยแพรเทคโนโลยีไปสูหุนสวนของประเทศผูรับทุนทําไดงายกวา สรุปก็คือ Spillovers จะ
เกิดขึ้นไดมากถานักลงทุนตางชาติไมเขามาควบคุมกิจการอยางเต็มตัว นอกจานี้หากบรรษัทขาม
ชาติที่เขามาลงทุนเปนบริษัทขนาดใหญ การตัดสินใจเพื่อลงทุนในประเทศใดประเทศหนึ่งยอมมี
การวางแผนเตรียมการอยางดี ทั้งดานการผลิตและการจัดการ ทําใหความแตกตางกับบริษัทใน
ประเทศผูรับทุนมีมาก บริษัทเหลานี้จึงคอนขางแยกจากบริษัทในประเทศผูรับทุน ขณะที่บรรษัท
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ขามชาติขนาดเล็กจะมีการติดตอทางการคาระหวางกันมากกวาจากกรซื้อช้ินสวนหรือทําสัญญารับ
ชวงการผลิตตอจากบริษัทในประเทศผูรับทุน จึงเกิด Spillovers ไดมากกวา ขนาดของบริษัทใน
ประเทศผูรับทุนก็สงผลตอ Spillovers เชนกัน บริษัทขนาดใหญในประเทศผูรับทุนโดยเฉพาะ
บริษัทที่ผลิตสินคาเพื่อการสงออกซึ่งมีความกาวหนาทางเทคโนโลยี การบริหารจัดการเปนไปอยาง
มีประสิทธิภาพอยูแลว อีกทั้งตองเผชิญกับการแขงขันในตลาดโลกอยูตลอดเวลายอมทําใหผลของ 
Spillovers ของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเกิดขึ้นไดนอย สวนบริษัทในประเทศผูรับทุนที่มี
ขนาดเล็กไมไดรับแรงกดดันจากตางประเทศ รวมทั้งระบบการจัดการภายในบริษัทอยูในระดับต่ํา
กวาที่ควรจะเปน ขาดความรูทางเทคนิค ทําใหตองติดตอขอความชวยเหลือจากบรรษัทขามชาติใน
การแนะนําความรู เทคนิคการผลิตการจัดการตาง ๆ การติดตอระหวางกันนี้เอง ทําให Spillovers 
เกิดขึ้นในขนาดที่มากกวาบริษัทขนาดใหญ  
 

ดังนั้นผลิตภาพที่เปลี่ยนแปลงจากการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอบริษัทผูรับทุนจะ
เปนไปในทิศทางใดขึ้นอยูกับลักษณะของอุตสาหกรรมและประเทศผู รับทุน  โครงสราง
อุตสาหกรรม ปจจัยดานสถาบัน ขอกีดกันทางการคา และลักษณะกําลังแรงงานในประเทศนั้น ๆ 
ดวย 
 
 การศึกษาที่ผานมาเกี่ยวกับผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมักวัดโดย
อาศัยผลิตภาพการผลิตโดยรวม (TFP) หรือใชผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) เปนตัวแปร
ตามในการศึกษา และใชสัดสวนการลงทุนหรือการเปนเจาของของนักลงทุนตางชาติเปนตัวแปรใน
การทดสอบความสัมพันธระหวางการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและผลิตภาพการผลิตโดยรวม
(TFP) หรือผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) อยางไรก็ตามการเปลี่ยนแปลงผลิตภาพไมได
ขึ้นกับการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเทานั้น แตยังขึ้นกับปจจัยอ่ืน ๆ ดวย เชนขนาดของบริษัท 
ความหนาแนนของทุน เปนตน การละเวนที่จะไมพิจารณาปจจัยเหลานี้อาจทําใหการวิเคราะห
ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเกิดความคลาดเคลื่อน จึงอนุมานไดวาแบบจําลอง
ของผลิตภาพจะตองมีทั้งการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและลักษณะเฉพาะของอุตสาหกรรมซึ่ง
จะกลาวในรายละเอียดตอไป โดยการศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศใน
คร้ังนี้จะศึกษาทั้งผลทางตรงและทางออมผานผลิตภาพแรงงาน 
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แนวคิดเก่ียวกบัผลิตภาพแรงงาน 
 

ความหมายของผลติภาพแรงงาน  
 

มีนักวิชาการหลายทานทั้งภายในประเทศและตางประเทศไดใหคําจํากดัความและ
ความหมายของผลิตภาพ (Productivity) ซ่ึงสามารถสรุปไดดังนี ้

 
Fabricant (1969) ใหความหมายวาผลิตภาพ หมายถึง การเปรียบเทียบระหวางปริมาณของ

สินคาและบริการที่ผลิตไดกับปริมาณทรัพยากรหรือปจจัยท่ีใชในการผลิตสินคาและบริการเหลานั้น 
สําหรับสินคาบริการที่ผลิตโดยใชปจจัยแรงงานและปจจัยทุนรวมกัน ถาปจจัยตัวใดตัวหนึ่งที่ใชใน
การผลิตเพิ่มขึ้นยอมทําใหผลผลิตที่ไดเพิ่มขึ้นดวย เชน ถาผลผลิตเพิ่มขึ้นเปนผลมาจากการเพิ่ม
ปจจัยแรงงานเพียงอยางเดียว วิธีการวัดการเพิ่มขึ้นของผลผลิตของแรงงานเรียกวา ผลิตภาพของ
แรงงาน 

 
Sink (1985) นิยามความหมายของผลิตภาพโดยใหความสําคัญของการใชทรัพยากรตาง ๆ 

เชน แรงงาน เงินทุน พลังงาน วัตถุดิบ ขอมูลขาวสาร เพื่อสรางผลผลิตใหเกิดขึ้นภายในระบบ อาจ
อยูในรูปของสินคาหรือบริการตาง ๆ ซ่ึงความสัมพันธดังกลาวสามารถอธิบายในรูปของอัตราสวน
ระหวางผลผลิตที่ไดตอทรัพยากรที่ใชในชวงเวลาที่สนใจ ความสัมพันธนี้สามารถแสดงได ตอมา 
Sumanth (1998) ไดนิยามความหมายเพิ่มเติมวาผลิตภาพที่เกิดขึ้นตองมีทั้งประสิทธิภาพที่แสดงการ
ใชทรัพยากรอยางเหมาะสมจนกอใหเกิดประโยชนและประสิทธิผลที่แสดงระดับผลลัพธซ่ึงประสบ
ความสําเร็จจนเปนที่นาพอใจ 

 
สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติใหคําจํากัดความของผลิตภาพวาหมายถึง การปรับปรุงรูปแบบ

การผลิตเพื่อใหผลผลิตที่ไดมีปริมาณและ/หรือมูลคาเพิ่มสูงขึ้น โดยคํานึงถึงการใชความกาวหนา
ทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีในการปรับปรุงคุณภาพของปจจัยการผลิต ไดแก วัตถุดิบ อุปกรณ
การผลิต ตลอดจนบุคลากรที่มีสวนรวมในการผลิต การใชประโยชนจากทรัพยากรที่มีอยูในการ
ผลิตสินคาและบริการอยางคุมคา หรือการปรับปรุงดานการบริการและการจัดการ ดวยการควบคุม
คาใชจายดานตาง ๆ ของการผลิต เพิ่มประสิทธิภาพการทํางานและลดความสิ้นเปลืองจากการใช
ทรัพยากร 
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จากความหมายของผลิตภาพดังกลาวขางตนสามารถประมวลไดวา ผลิตภาพเปนการ
เปรียบเทียบผลผลิตกับปจจัยที่ใชในการผลิต ซ่ึงจะสะทอนใหเห็นทั้งกําลังและการเพิ่มขึ้นของ
ประสิทธิภาพการผลิต ซ่ึงการวัดประสิทธิภาพนั้นวัดไดจากการใชปจจัยในการผลิตรวมทั้งหมด
หรือปจจัยใดปจจัยหนึ่ง ที่แสดงสูตรในการคํานวณ ดังนี้ 

 
ผลิตภาพ = ผลผลิต (1) 

ปจจัยการผลิต 
 
สําหรับผลิตภาพแรงงานเปนการเปรียบเทียบระหวางผลผลิตที่ไดกับปจจัยที่ใชในการผลิต 

ถาแรงงานเปนปจจัยการผลิต สามารถแสดงสูตรการคํานวณผลิตภาพแรงงาน ดังนี้ 
 
ผลิตภาพแรงงาน = ผลผลิต (2) 

 จํานวนแรงงาน (ตอคนหรือตอคนตอช่ัวโมงการทํางาน)
 

แนวคิดในการวัดผลิตภาพแรงงาน 
 

การวัดผลิตภาพแรงงานสามารถวัดไดโดยใชทฤษฎีการผลิตของ Ferguson and Maurice 
(1978) ที่แสดงความสัมพันธระหวางผลผลิต (Q) และปจจัยการผลิตที่ใชในกระบวนการผลิต 
ไดแก ปจจัยแรงงาน  (L) และปจจัยทุน  (K) ความสัมพันธของผลผลิตทั้งหมดที่ผลิตได  (Total 
Product: TP) และปจจัยการผลิตหนึ่ง ๆ ซ่ึงสามารถเขียนฟงกชันการผลิตไดดังนี้

  
           Q = f(L , K)                         (3) 

 
การผลิตในระยะสั้น หมายถึงการผลิตในระยะที่ปจจัยการผลิตบางชนิดมีปริมาณคงที่และ

บางชนิดเปลี่ยนแปลงได เชนการที่ปจจัยทุนไมสามารถเปลี่ยนแปลงไดในชวงเวลาอันสั้น ผลผลิตที่
เกิดขึ้นจึงเปนผลผลิตที่เกิดจากการใชปจจัยแรงงานเพิ่มขึ้นรวมกับปจจัยทุนที่มีจํานวนคงที่ ดังนั้น
ฟงกชันการผลิตในระยะสั้นเขียนไดดังนี้     

  
                 Q = f(L , K ) 

หรือ Q = f(L)  (4) 
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เราสามารถพิจารณาผลิตภาพแรงงานไดสองลักษณะ คือ ผลผลิตเฉลี่ยของแรงงาน 
(Average Product of Labour: APL) หรือ Q/L ซ่ึงสามารถแสดงเปนภาพไดดังภาพที่ 1 โดยการ
พิจารณาความลาดของเสนที่ลากจากจุดกําเนิดไปยังจุดใด ๆ บนเสนฟงกชันการผลิต เห็นไดวาใน
ขณะที่การจางงานเพิ่มขึ้นในตอนแรก APL จะสูงขึ้น หลังจากนั้นจะลดลง ความสัมพันธระหวาง 
APL และระดับการจางงานไดแสดงไวในภาพที่ 1 รูป ข  และอีกลักษณะหนึ่ง คือ ผลิตภาพหนวย
สุดทายของแรงงาน (Marginal Productivity of Labour: MPL) หรือ dQ/dL ก็คือความลาดชันของ
ฟงกชันการผลิตในภาพที่ 1 รูป ข 

Q 
 
     Q(L ; K) 
 
 
 
 
 
0  L1 L2 L3       L 

รูป ก    
MPL , APL

 
 
                APL = Q/L 
                    
 0          L1          L2       L3                   L 
                MPL = dQ/dL 

   รูป ข 
 
ภาพที่ 1  ฟงกชันการผลิต ผลิตภาพเฉลี่ย และผลิตภาพหนวยสุดทายของแรงงาน 
ที่มา: Ferguson and Maurice (1978) 
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จากภาพที่ 1 จะเห็นไดวาเสน MPL มีจุดสูงสุดตรงระดับการจางงาน L1 โดยฟงกชันการ
ผลิตอยูตรงจุดเปลี่ยนที่ระดับการจางงาน L1 ในภาพที่ 1 รูป ข สวน APL มีจุดสูงสุดตรงระดับการ
จางงาน L2 ซ่ึงเปนเสนที่ลากจากจุดกําเนิดมาสัมผัสกับเสนฟงกชันการผลิต ในภาพที่ 1 รูป ก และตรง
จุดสูงสุดของ APL จะเทากับ MPL เมื่อ APL เพิ่มขึ้น MPL จะเพิ่มขึ้นเร็วกวาและจะลดลงกอนที่ APL 
จะลดลง หมายความวา MPL จะอยูเหนือเสน APL ในชวงแรกและจะตัดกับ APL ณ จุดสูงสุดของ 
APL

 
การผลิตในระยะยาว หมายถึงการผลิตในระยะที่หนวยการผลิตสามารถเปลี่ยนแปลงปจจัย

การผลิตทุกชนิดได ดังนั้น  ผลผลิตที่เพิ่มขึ้นเนื่องจากการเพิ่มของปจจัยทุนและปจจัยแรงงานที่ใช
ในการผลิตรวมกัน การที่ระดับผลผลิตเพิ่มขึ้นจะทําใหเสนของผลผลิตรวมเพิ่มสูงขึ้นจาก Q0 เล่ือน
ขึ้นเปนเสน Q1 และการที่เสนผลผลิตรวมเพิ่มสูงขึ้นจะมีผลทําใหเสนผลิตภาพเฉลี่ยและเสนผลผลิต
ภาพหนวยสุดทายเพิ่มขึ้นดวยเชนกัน ในกรณีที่เปนการผลิตโดยใชเทคโนโลยีแบบเดิมคือการใช
สัดสวนทุนตอแรงงาน (K/L) เทาเดิม เมื่อทุนเพิ่มขึ้นก็จะใชแรงงานเพิ่มขึ้น ดังนั้นผลผลิตที่เพิ่มขึ้น
ในระยะยาวจึงเปนผลเนื่องมาจากการใชปจจัยทุนและแรงงานรวมกันในการผลิต ดังแสดงไวใน
ภาพที่ 2 
 

                                K 
    

       K/L 
 

                          K1                  Q1  =  f(L , K1) 
             
                                                             Q0  =  f(L , K0) 

                                         0    L0 L1              L 
 

ภาพที่ 2  การผลิตในระยะยาว 
ที่มา: Ferguson และ  Maurice (1978) 
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วิธีการวัดผลิตภาพแรงงาน 
 

เราสามารถพิจารณาวิธีการวัดผลิตภาพแรงงานตามลักษณะการวัด ระดับของการวัด และการ
วัดผลิตภาพแรงงานตามลักษณะขอมูลได ดังนี้ 

  
ลักษณะของการวัดโดยเปรียบเทียบกับปจจัยการผลิต ผลิตภาพนั้นสามารถแบงการวัดได

เปน 2 ลักษณะ 
 

  1.  ผลิตภาพการผลิตแบบบางสวน (Partial Productivity or Single-Factor Index) เปนการวัด
โดยเปรียบเทียบระหวางผลผลิตที่ผลิตไดกับปจจัยการผลิตชนิดใดชนิดหนึ่ง เชน ผลิตภาพแรงงาน
หรือผลิตภาพทุน ซ่ึงการวัดผลิตภาพการผลิตของปจจัยแรงงานและปจจัยทุนสามารถทําไดหลายวิธี 
รูปแบบที่งายที่สุดและพบเห็นกันโดยทั่วไป คือ การวัดในรูปของอัตราสวนของผลผลิตตอปจจัยการ
ผลิตชนิดนั้น ๆ  

          
 2.  ผลิตภาพการผลิตโดยรวม (Total Factor Productivity or Muti-Factor Index) เปนการวัด
โดยเปรียบเทียบระหวางผลผลิตที่ผลิตไดกับปจจัยการผลิตทุกชนิดในการผลิต เนื่องจากการวัดผลิต
ภาพการผลิตแบบบางสวนนั้น ทําใหทราบถึงกําลังการผลิตของปจจัยการผลิตเฉพาะอยางในการ
ผลิตสินคาและบริการ  ณ  ชวงเวลาหนึ่ง  ๆ  เทานั้น  แตไมสามารถวัดถึงการเปลี่ยนแปลง
ประสิทธิภาพการผลิต (Productive Efficiency) ทั้งหมดซึ่งมีผลมาจากปจจัยอ่ืน ๆ นอกเหนือจาก
ปจจัยการผลิตประเภทแรงงานหรือทุน เชน การเปลี่ยนแปลงในสวนประกอบของปจจัยการผลิต 
หรือการทดแทนกันของปจจัยการผลิต (Factor Subsitution) การเปลี่ยนแปลงในดานการบริหารการ
จัดการ การเกิดขึ้นของเทคโนโลยีใหม ๆ เหลานี้ เปนตน ซ่ึงเปนคาของผลิตภาพการผลิตซ่ึงไมได
เกิดจากการใชปจจัยการผลิตเพียงชนิดใดชนิดหนึ่ง  

   
 ระดับของการวัดผลิตภาพแรงงาน   การวดัผลิตภาพแรงงานสามารถวัดไดทั้งในระดบัมห
ภาคและระดับจุลภาคดังนี ้
                                          
 1.  การวัดผลิตภาพแรงงานในระดับมหภาค การวัดผลิตภาพแรงงานในระดับมหภาค
หมายถึงการวดัผลิตภาพแรงงานในระดับประเทศ ภูมภิาคพื้นที่ และตามประเภทสาขาอุตสาหกรรม 
ซ่ึงมักจะมีการวัดออกมาในรปูดัชนีผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity index: LPI) เพื่อให
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สามารถเปรียบเทียบคาของระดับและอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานไดอยางชัดเจน ใช
สูตรในการคํานวณ ดังนี ้ 

LPIi = 
oi

ti

oi

ti

L
L

Q
Q

÷  (5) 

เมื่อ 
o

t

Q

Q
 คือ ดัชนีผลผลิตในปปจจุบัน (The Index of Output in the Current Year) 

 
o

t

L

L
 คือ ดัชนีแรงงานในปปจจุบนั (The Index of Labour in the Current Year) 

 Qti คือ มูลคาผลผลิตของอุตสาหกรรมประเภทที่ i ในปปจจบุัน 

 Q0i คือ มูลคาผลผลิตของอุตสาหกรรมประเภทที่ i ในปฐาน  

 Lti คือ จํานวนผูมงีานทําของอุตสาหกรรมประเภทที่ i ในปปจจุบัน 

 L0i  คือ จํานวนผูมงีานทําของอุตสาหกรรมประเภทที่ i ในปฐาน  

 i คือ อุตสาหกรรมประเภทที่ i 

 t คือ ปปจจุบัน (The Current Year) 
  o คือ ปฐาน (The Base Year) ณ ปฐาน 
 
 2.  การวัดผลิตภาพแรงงานในระดับจุลภาค  เปนการวดัผลิตภาพแรงงานในระดับสถาน
ประกอบการแตละราย (Individual Industrial Establishment) ซ่ึงมีสูตรในการคํานวณดังนี ้

 
ผลิตภาพแรงงาน =        มูลคาเพิ่มของแรงงาน                        (6) 

                                       ช่ัวโมงการทํางานทั้งหมด 
 
โดย มูลคาเพิ่มของแรงงาน    =    ยอดขาย - ตนทุนทั้งหมด (ไมรวมคาตอบแทนแรงงาน) 

 
ทั้งนี้ ยอดขาย หมายถึง มูลคาการขายสินคาและบริการของสถานประกอบการ สวน

ตนทุนทั้งหมด ประกอบดวย ตนทุนสินคามีไวเพื่อขายซึ่งประกอบดวยตนทุนการผลิตที่เปนตนทุน
ผันแปร และคาใชจายในการดําเนินงาน 
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กลาวโดยสรุป เราสามารถหามูลคาเพิ่มของแรงงานไดจากยอดขาย ลบดวย ตนทุนสินคา
มีไวเพื่อขายและคาใชจายในการดําเนินงาน 

 
สําหรับชั่วโมงการทํางานทั้งหมด ประกอบดวย ช่ัวโมงการทํางานปกติ และชั่วโมงการ

ทํางานลวงเวลา ซ่ึงสามารถคิดเปนชั่วโมงการทํางานทั้งหมด หรือช่ัวโมงการทํางานเฉลี่ยตอลูกจาง
หนึ่งคน ในระยะเวลา 1 วัน 1 สัปดาห 1 เดือน หรือ 1 ป ตามตองการ 
 

โดยการวัดผลิตภาพแรงงานทั้งในระดับมหภาคและระดับจุลภาคเปนผลิตภาพแรงงาน
เฉลี่ย และเมื่อพิจารณาตามลักษณะของการวัดโดยเปรียบเทียบกับปจจัยการผลิต แลว การวัดผลิต
ภาพแรงงานในระดับมหภาคและระดับจุลภาคนั้นเปนผลิตภาพการผลิตแบบบางสวน และเปนการ
วัดที่อธิบายถึงความสัมพันธระหวางปจจัยการผลิตและชั่วโมงการทํางานที่เกี่ยวของกับการผลิตอัน
แสดงใหเห็นถึงการเปลี่ยนแปลงจากชวงเวลาหนึ่งถึงชวงเวลาหนึ่งของจํานวนการผลิตสินคาและ
บริการตอช่ัวโมง 
 

การวัดผลิตภาพตามลักษณะขอมูล 
 

เนื่องจากในการผลิตสินคาหรือบริการนั้นมีความแตกตางกันตามลักษณะของสินคาหรือ
บริการนั้น ๆ ทั้งยังมีหนวยการวัดที่แตกตางกันดวย  การวัดผลิตภาพจึงมีไดหลายวิธีซ่ึงขึ้นอยูกับ
ลักษณะของขอมูลและคุณสมบัติของขอมูลที่ไดจากผลผลิตและปจจัยการผลิตนั้น ๆ ทั้งนี้การวัด
ผลิตภาพตามลักษณะขอมูลสามารถแบงไดเปน 2 ลักษณะคือ 

 
1.  การวัดผลิตภาพตามลักษณะขอมูลแบบตอเนื่อง (Continuos) โดยการพิจารณาจาก

ฟงกชันการผลิตซึ่งแสดงความสัมพันธระหวางผลผลิต (Q ) และปจจัยที่ใชในการผลิต และเมื่อ
กําหนดใหมีปจจัยการผลิต 2 ชนิด ไดแก แรงงาน (L) และทุน (K) ความสัมพันธระหวางผลผลิต
และปจจัยที่ใชในการผลิตสามารถแสดงฟงกชันการผลิตตามที่กลาวมาแลว คือ 

 
Q     =     f (L , K) 

 
โดยใชฟงกชันดังกลาวสามารถวัดผลิตภาพสวนเพิ่มหรือผลิตภาพหนวยสุดทายซ่ึงแสดงดวย
ฟงกชันคณิตศาสตรไดดังนี้ 
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MPL =   ∂Q    =     ∂f(L , K)      =   fL        (7) 

 ∂L ∂L 
2.  การวัดผลิตภาพตามลักษณะขอมูลแบบไมตอเนื่อง (Discrete) เปนการเปรียบเทียบ

ผลผลิตกับปจจัยแรงงานที่ใชในการผลิต ในทางเศรษฐศาสตรการเปรียบเทียบสัดสวนระหวาง
ผลผลิตกับปจจัยการผลิตสามารถกระทําไดอยางนอย 2 วิธี คือ  
                                                    
 2.1 การเปรียบเทียบสัดสวนของผลผลิตทั้งหมดที่ผลิตไดเฉลี่ยตอปจจัยการผลิตทั้งหมด
ที่ใช หรือเรียกวาผลผลิตเฉลี่ย (Average Product: AP) ดังเชน ผลผลิตเฉลี่ยตอปจจัยแรงงานทั้งหมด
ที่ใชสามารถแสดงในสมการตอไปนี้ 

  
APL = TP / L  (8) 

 
เมื่อ APL คือ ผลผลิตเฉลี่ย 

TP คือ ผลผลิตทั้งหมดที่ผลิตได 
L คือ ปจจัยแรงงานทั้งหมดที่ใชในการผลิ 
 

 2.2   การเปรียบเทียบสัดสวนของผลผลิตทั้งหมดที่เปลี่ยนแปลงเฉลี่ยตอการใชปจจัยการ
ผลิตที่เปลี่ยนแปลง หรือเรียกวาผลผลิตสวนเพิ่ม (Marginal Product: MP) ดังเชน ผลผลิตทั้งหมดที่
เปลี่ยนแปลงเฉลี่ยตอการใชปจจัยแรงงานที่เพิ่มขึ้นหนึ่งหนวย สามารถแสดงดังสมการตอไปนี้ 

  

MPL = ΔTP/ΔL  (9) 
 
เมื่อ  MPL  คือ ผลผลิตสวนเพิ่มหรือผลผลิตหนวยสุดทายของแรงงาน (Marginal Physical  
   Product of Labour) 
 TP คือ ผลผลิตทั้งหมดที่เปลี่ยนแปลง 
 L คือ การเปลี่ยนแปลงการใชปจจยัแรงงาน 
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 แนวทางในการเพิ่มผลิตภาพแรงงาน 
 
การเพิ่มผลิตภาพแรงงานนั้นเกิดขึ้นภายใตแนวคิดหลักที่กระทําเพื่อใหเกิดการปรับปรุง

ผลิตภาพขององคกรหนึ่ง ๆ อันนําไปสูเปาหมายสูงสุดนั่นคือ ผลประโยชนที่ไดจากการลงทุน
สูงสุด การปรับปรุงผลิตภาพเกิดขึ้นไดหลายลักษณะ ดังนี้  

 
1.  ผลผลิตเพิ่มขึ้นและทรัพยากรที่ใชลดลง 
2.  ผลผลิตเพิ่มขึ้นและทรัพยากรที่ใชคงที่ 
3.  ผลผลิตเพิ่มขึ้นและทรัพยากรที่ใชเพิ่มขึ้น แตเพิ่มขึ้นดวยอัตราที่ชากวา 
4.  ผลผลิตคงที่และทรัพยากรที่ใชลดลง 
5.  ผลผลิตลดลงและทรัพยากรที่ใชลดลง แตลดลงดวยอัตราที่เร็วกวา 

 
ซ่ึงการเพิ่มผลิตภาพของแรงงานสามารถทําไดหลายทางดวยกันเพราะ มีปจจัยมากมายที่

สงผลกระทบตอการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานหรือผลิตภาพของกําลังคน  อาทิ 
ความกาวหนาทางดานเทคโนโลยี การนําเครื่องจักรและเครื่องมือใหม ๆ มาใชในการผลิต การ
พัฒนาทักษะของแรงงาน การปรับปรุงดานการจัดองคกรของแรงงาน และการจัดการตาง ๆ เปนตน 
โดยสวนหนึ่ ง เปนผลจากความพยายามในการเพิ่มความรูและทักษะใหแกแรงงานและ
ผูประกอบการโดยตรง อีกสวนหนึ่งนั้นเกิดจากสภาวะแวดลอมที่ผูประกอบกิจการไดสรางขึ้น และ
สงผลกระทบตอผลงานของผูใชแรงงาน นอกจากนั้นแลวยังตองคํานึงถึงกฎระเบียบตาง ๆ ที่รัฐบาล
ไดสรางขึ้น ในอันที่จะสงผลกระทบตอสถานภาพของแรงงานในระบบอีกดวย อยางไรก็ตาม สถาน
ประกอบการหนึ่ง ๆ มีลูทางที่จะเพิ่มผลิตภาพแรงงานไดดังตอไปนี้ 

 
 ดานการพฒันาทักษะของแรงงาน ประกอบดวย 
 
 1.  การจัดหาเทคนิคใหม  ๆ อยู เสมอเพื่อนํามาใชปรับปรุงการผลิต  และปรับปรุง 
ประสิทธิภาพของแรงงาน 

 
 2.  การวางแผนจัดฝกอบรมแกแรงงาน และมีแผนพัฒนาคุณภาพแรงงานอยางตอเนื่อง มีการจัด
ฝกอบรมใหแรงงานมีการตื่นตัวตอวิทยาการและเทคโนโลยีใหม ๆ และเปดโอกาสใหแรงงานได
ทราบถึงงานโดยรวมของโรงงานและมีสวนรวมในความสําเร็จขององคกร 
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 3.  การที่แรงงานมีทักษะเหนือกวาองคกรอื่น ๆ ที่ทําใหสามารถใชเครื่องจักรเครื่องมืออุปกรณ 
และบริหารเวลาไดอยางมีประสิทธิภาพ ยอมชวยเสริมสรางใหผลิตภาพของแรงงานนั้นเพิ่มมากขึ้นไป
อีก 
 

ดานการบริหารจัดการ ประกอบดวย 
 

 1.  การวางแผนในการผลิตและมีการควบคุมที่ดี เพื่อใหไดมาซึ่งผลผลิตตามที่ตองการ  
 
 2.  การมีนโยบายและวิธีการที่ดีที่จะทําใหแรงงานทุกคนและทุกฝายไดรับผลประโยชนอยาง
เทาเทียมกัน  
 
 3.  การจัดตั้งคณะกรรมการเพื่อติดตามตรวจสอบผลิตภาพของแรงงานอยูเสมอ  
                        
 4. ระบบโครงสรางของคาจางที่เปนธรรม และมีนโยบายเกี่ยวกับการปรับและเปลี่ยนแปลง
โครงสรางของคาจางใหทันตอสภาพของเศรษฐกิจและสังคมอยูตลอดเวลา 

 
 5.  การเนนใชนโยบายทางดานการตลาดเพื่อใหผลิตสินคาไดทันตอความตองการของตลาด 
การที่ผลิตภาพของแรงงานจะเพิ่มขึ้นไดก็ตอเมื่อมีการผลิตอยางเต็มที่อยูตลอดเวลา ความสามารถในการ
ระบายสินคาออกสูตลาดไดมากเทาใด การปรับปรุงรูปแบบเทคนิคของการผลิตก็มีมากขึ้นเทานั้น เมื่อ
เปนเชนนี้ การปรับปรุงดานแรงงานเพื่อการผลิต จําเปนตองจัดทําอยูเสมอ 
 
 6.  การจัดการที่ดี มีความรอบรูในดานบุคลากรที่เกี่ยวของกับงานดานตาง ๆ ไดเปนอยางดี 
สามารถจัดสรรบุคคลไดสอดคลองกับงาน 
 

ดานสภาพแวดลอมในการทํางาน ประกอบดวย 
 

 1.  การรักษาเครื่องจักรและอุปกรณใหคงสภาพดีอยูตลอดเวลา ถาเครื่องจักรเครื่องมืออยูใน
สภาพดี แรงงานคนที่ประกอบเขาไปกับสิ่งตาง ๆ ก็จะใหผลออกมาอยางเต็มที่และสม่ําเสมอ 

 
 2.  การมีอุปทานวัตถุดิบตาง ๆ ที่ใชอยางเพียงพอ พรอมที่จะตอบสนองตอความตองการ
ของตลาดไดทันที 
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 3.  สภาพการทํางานที่เหมาะสม การจัดชวงเวลาทํางาน การพักผอน หองอาหาร การ
ใหบริการทางดานสวัสดิการอยางพรอมเพรียง 

 
 4.  การเพิ่มปริมาณปจจัยทุนตอแรงงาน เพื่อใหการผลิตดําเนินไปอยางเต็มสมรรถภาพอยู
ตลอดเวลา 

 
 ดานแรงงานสมัพันธ ประกอบดวย 

 
 1.  ความเปนอันหนึ่งอันเดียวกันระหวางฝายจัดการและฝายแรงงาน ซ่ึงทําใหการทํางาน
รวมกันเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 

 
 2.  การดําเนินงานในลักษณะของไตรภาคี คือ ฝายจัดการ ฝายสหภาพแรงงาน และฝาย
แรงงานอยางมีประสิทธิภาพ ใหดําเนินงานอยูบนพื้นฐานของการไดรับประโยชนรวมกัน 

            
ดานจิตวิทยา ประกอบดวย 

 
 1.  การติดตามสอดสองเพื่อรับทราบความทุกขยากของผูรวมงาน และหาทางชวยเหลือ
อยางเหมาะสมและรวดเร็ว เปนการสรางขวัญและกําลังใจในการทํางาน 

 
 2.  การใหรางวัลหรือโบนัส การขึ้นคาจาง เปนตนเพื่อกระตุนใหแรงงานมีความตื่นตัวใน
การปฏิบัติงานอยูเสมอ 

 
 3.  มีจิตสํานึกในดานตนทุนและคุณภาพในหมูแรงงานทั้งหลาย ถาแรงงานทุกคนมี
ความรูสึกรวมกันถึงความเปนเลิศทางดานคุณภาพและความประหยัด แรงงานก็จะทํางานลุลวงไป
ไดดี และสงเสริมใหหนวยงานนั้น ๆ มีความเจริญรุงเรืองไดอยางตอเนื่อง 

 
 4.  มีจิตสํานึกของความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  

 
 5.  มีความยินดีและยอมรับการเปลี่ยนแปลงในทางที่ดีขึ้น 
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ผลของปจจัยที่มีผลตอการเพิ่มผลิตภาพทําใหผลิตภาพในการผลิตเพิ่มขึ้น ซ่ึงปจจัยทางดาน
การพัฒนาทักษะของแรงงาน ดานการบริหารจัดการ ดานสภาพแวดลอมในการทํางาน ดานแรงงาน
สัมพันธและดานจิตวิทยามีสวนทําใหผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้น  ทําใหไดผลผลิตเพิ่มขึ้นมากกวาเดิม 
ซ่ึงการปรับปรุงผลผลิตภาพในลักษณะที่การผลิตเพิ่มขึ้นและทรัพยากรที่ใชเพิ่มขึ้น แตเพิ่มขึ้นดวย
อัตราที่ชากวา ดังนั้นจึงทําใหเสนผลผลิตรวมและเสนผลผลิตเพิ่มสูงขึ้น  

 
โดยทั่วไปการวัดการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยีมักนิยมวัดในรูปของฟงกชันการผลิต 

เพราะวาฟงกชันการผลิตนั้นเกี่ยวของโดยตรงกับการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี ซ่ึงฟงกชันการ
ผลิตที่นํามากลาวถึงในที่นี้เปนฟงกชันการผลิตที่พบบอยและนิยมใชกันมา คือฟงกชันการผลิตแบบ 
Cobb-Douglas ในการศึกษาทางเศรษฐศาสตรเกี่ยวกับฟงกชันการผลิต (Productiion Function) ที่
ผานมาจะมีปจจัยที่ถูกกลาวถึงในการวิเคราะหการผลิตอยู 2 ปจจัยเทานั้นคือ ปจจัยทางดานทุน (K) 
และปจจัยทางดานแรงงาน (L) แตในปจจุบันยังมีปจจัยภายนอกอื่น ๆ อีกที่สําคัญซ่ึงถูกกําหนดขึ้น
สําหรับการวิเคราะหฟงกชันการผลิตโดยเฉพาะอยางยิ่งเทคโนโลยี ผลผลิตที่ไดรับจะเกิดขึ้นมาก
หรือนอย สวนหนึ่งปจจัยเหลานี้จะเปนตัวชวยกําหนด ดังจะเห็นไดจากหลาย ๆ ประเทศไดพยายาม
เรงพัฒนาทางดานเทคโนโลยี ดวยการจัดสรรงบประมาณเกี่ยวกับการใชจายเพื่อการวิจัยและพัฒนา
เทคโนโลยีเกี่ยวกับการผลิต เพื่อเปนเครื่องมือในการสรางความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
แขงขันกับตางประเทศ  

 
ฟงกชันการผลิตแบบ Cobb-Douglas 
 

 Q = AK αLβ                                      (10) 
 
โดยที่  Q = การผลิต 
  A = efficiency parameter 
  K = ปจจัยการผลิตชนิดทุน 
  L = ปจจัยการผลิตชนิดแรงงาน 

α = partial elasticity of output w.r.t. capital 
β = partial elasticity of output w.r.t. labour 

 
 . 
 



 27 

จากสมการขางตน เราจะพิจารณาการเปลี่ยนแปลงในพารามิเตอรซ่ึงมี A,  α, β วาจะมีผล
เปน Neutral technology change หรือ Non-neutral technology change โดยดูวาการเปลี่ยนแปลง
สัดสวนจะมีผลกระทบตอคา MRTKL หรือไม ดังนี้ 
 

 การเปล่ียนแปลงใน A จาก 
 

      βα LAKQ =

dA
dALK

dA
dQ βα=  

                                                       βα LK=  
                                           

A
Q

=  

                                           ),( AQf=  
 
การเปลี่ยนแปลงใน A จะมีผลทําใหมีการเปลี่ยนแปลลงใน Q แตการเปลี่ยนแปลงใน A จะ

ไมมีผลตอการเปลี่ยนแปลงใน MRTSKL นั่นคือ 
 

  MRTSKL = 
L

K

MP
MP  

    = 
dLdQ
dKdQ

/
/  

    = 
K
L

⋅
β
α  

  
dA

dMRTsKL  = 0     (11) 

 
ดังนั้นการเปลี่ยนแปลงใน A จึงเปน Neutral technology change  
 
การเปลี่ยนใน βα + ซ่ึงเปนตัวกําหนดระดับของผลรับคืน (Degree of return to scale) ถา 

βα + เปล่ียนไปแตยังคงทําให 
β
α  คงเดิม การเปลี่ยนแปลงนั้นเปน Neutral technology change 

เพราะ  
β
α  คงเดิม ทําให MRTSKL ยังคงเดิม   
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การเปลี่ยนแปลงใน  α  และ /หรือ  β  จนทําให  
β
α  เปลี่ยนแปลงไป  และเกิดการ

เปลี่ยนแปลงของ MRTSKL การเปลี่ยนแปลงดังกลาวเปน Non-neutral technology chang ซ่ึง 
β
α  จะ

เปนตัวกําหนดสัดสวนของการใชแรงงานและทุนในการผลิต  นั่นคือถา  
β
α  เพิ่มขึ้น  การ

เปลี่ยนแปลงนั้นเปน Labour-using แตถา 
β
α  ลดลง การเปลี่ยนแปลงนั้นเปน Capital-using 

 
สมการการผลิตแบบ Cobb-Douglas ประกอบดวยสมมติฐานดังนี้ 
 
1. สมการแบบ Cobb-Douglas สามารถแสดงถึงความยืดหยุนของการใชปจจัยการ 

ผลิตได เพราะคาสัมประสิทธิ์ในกรณีของสมการการผลิตแบบนี้เปนความยืดหยุนของผลผลิตตอ
การใชปจจัยการผลิต 

 
2.  ผลรวมของคาความยืดหยุนหรือคาสัมประสิทธิ์ของปจจัยการผลิต แสดงถึงผลตอบแทน 

ตอขนาดการผลิต ซ่ึงเปนไปตามขอสมมติฐานทางทฤษฎีการผลิตโดยทั่วไปภายใตการแขงขัน
สมบูรณ ซ่ึงจะเปนประโยชนในการตัดสินใจของผูผลิตในการขยายขนาดการผลิต และคาความ
ยืดหยุนของการผลิตนี้จะชวยบอกถึงประสิทธิภาพของปจจัยการผลิตนั้น ๆ ดวย 
 

3.  คาความคลาดเคลื่อนมาตรฐานตาง ๆ จะมีคานอยลง เพราะตองเปลี่ยนขอมูลตาง ๆ ให
อยูในรูปล็อกการิทึมกอนการคํานวณซึ่งเปนการลดขนาดของขอมูล ดังนั้นคาความคลาดเคลื่อน 

ตาง ๆ ของขอมูลที่นํามาใชคํานวณจึงมีคานอยลง และทําใหระดับความเชื่อมั่นมากขึ้นดวย 
 
4. คาความยืดหยุนของผลผลิตจากการใชปจจัยการผลิตแตละชนิดคงที่ตลอดในทุกระดับ 

ของปจจัยการผลิต และผลบวกของคาความยืดหยุนของแตละปจจัยการผลิต คือ βα +  จะแสดงถงึ
ตอบแทนตอขนาดการผลิตใน 3 ลักษณะดังนี้ 
 

4.1  ถา  1>+ βα    แสดงวา  การผลิตเปนแบบผลตอบแทนตอขนาดเพิ่มขึ้น 
หมายความวา ถาเพิ่มปจจัยการผลิตทุกชนิดในสัดสวนเทากันเขาไปในกระบวนการผลิตอีกรอยละ 
1 จะทําใหผลผลิตทั้งหมดเพิ่มขึ้นมากกวารอยละ 1  
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4.2   ถา  1=+ βα    แสดงวา  การผลิตเปนแบบผลตอบแทนตอขนาดเพิ่มขึ้น 
หมายความวา ถาเพิ่มปจจัยการผลิตทุกชนิดในสัดสวนเทากันเขาไปในกระบวนการผลิตอีกรอยละ 
1 จะทําใหผลผลิตทั้งหมดเพิ่มขึ้นเทากับรอยละ 1  

 
4.3  ถา  1<+ βα    แสดงวา  การผลิตเปนแบบผลตอบแทนตอขนาดเพิ่มขึ้น 

หมายความวา ถาเพิ่มปจจัยการผลิตทุกชนิดในสัดสวนเทากันเขาไปในกระบวนการผลิตอีกรอยละ 
1 จะทําใหผลผลิตทั้งหมดเพิ่มขึ้นนอยกวารอยละ 1  

 
 ผลงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 
งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 

 
Borensztein E. et al. (1998) ศึกษาเรื่องผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่

มีผลกระทบตอการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ โดยใชขอมูลทุติยภูมิ และทําการวิเคราะหการถดถอย
พหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมีผลกระทบทางบวกตอการ

เจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ โดยมีสัมประสิทธิ์เทากับ 0.8 แตถารวมความมีปฏิกิริยากันระหวางการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและทุนมนุษยจะมีผลกระทบตอความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ 
มากกวา โดยมีสัมประสิทธิ์เทากับ 1.2 ซ่ึงสอดคลองกับแนวคิดที่วาการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศทําใหเกิดการถายทอดเทคโนโลยีตอประเทศผูรับทุน แตจะมีผลทําใหเกิดความ
เจริญเติบโตทางเศรษฐกิจมากนอยเพียงใด ขึ้นอยูกับความสามารถในการรับเทคโนโลยี นอกจากนี้
ยังพบวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหเกิดการสะสมทุนมากยิ่งขึ้น และมีประสิทธิภาพใน
การสงเสริมใหเกิดความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจมากกวาการลงทุนภายในประเทศ 

 
ธีรศักดิ์  ชิดเชี่ยว (2543) ศึกษาเรื่องผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอ

การคาระหวางประเทศ: กรณีศึกษาประเทศที่สําคัญโดยใชขอมูลทุติยภูมิแบบอนุกรมเวลา ตั้งแตป
พ.ศ. 2525–2540 และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด     

 
ผลการศึกษาพบวา ประเทศที่สําคัญ 6 ประเทศแรกไดแก ญี่ปุน สหรัฐอเมริกา ฮองกง 

สิงคโปร ไตหวัน และสหราชอาณาจักร ตามลําดับ โดยท่ีญี่ปุน สหรัฐอเมริกา ไตหวัน และสหราช
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อาณาจักร เนนการลงทุนในภาคอุตสาหกรรม สวนฮองกงและสิงคโปรเนนการลงทุนในภาค
สถาบันการเงิน อุตสาหกรรมที่ตางชาติลงทุนแลวชวยสงเสริมการสงออกของไทยโดยตรง ไดแก 
อุตสาหกรรมอาหาร อุตสาหกรรมสิ่งทอ และอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส สวน
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑโลหะและอโลหะ อุตสาหกรรมเครื่องจักรและอุปกรณขนสง อุตสาหกรรม
เคมีภัณฑ และอุตสาหกรรมปโตรเลียม สงเสริมการสงออกของไทยโดยออม และมีแนวโนมทําให
ไทยมีการนําเขามากขึ้น ทางดานผลกระทบจากการลงทุนจากประเทศตางๆตอการสงออกและการ
นําเขาของไทย พบวาการลงทุนจาก ญี่ปุน สหรัฐอเมริกา สิงคโปร ไตหวัน และสหราชอาณาจักร มี
สวนทําใหทั้งการสงออกไปประเทศนั้น  และการนําเขาของไทยจากประเทศนั้นเพิ่มขึ้น สวนการ
ลงทุนจากฮองกงมีสวนทําใหการสงออกไปฮองกงเพิ่มขึ้นเทานั้น 

 
Hale and Long (2006) ทําการศึกษาเรื่องการวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการถายทอด

เทคโนโลยีจากการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ โดยใชขอมูลปฐมภูมิจากธนาคารโลกในป 2000 
และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวา การศึกษา อายุ ทําเลที่ตั้งเปนปจจัยที่มีผลตอการถายทอดเทคโนโลยีจาก

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทั้งในทางบวกและทางลบ การศึกษาใหผลกระทบทางบวกตอ
การถายทอดเทคโนโลยี อายุใหผลตอบแทนในทางลบตอการถายทอดเทคโนโลยี นั่นคือธุรกิจที่
ไดรับการลงทุนโดยตรงจากชาวตางชาติมักจะจางแรงงานอายุนอยแตมีการศึกษาสูง ประสบการณ
ใหผลกระทบทางบวกตอการถายทอดเทคโนโลยี และทําเลที่ตั้งสงผลตอการถายทอดเทคโนโลยีคือ 
ธุรกิจที่ตั้งอยูในเมืองที่หางไกลจากทะเลและเพิ่งมีการพัฒนาจะมีผลิตภาพการผลิตดอยกวาเมือง
อ่ืนๆ อีกทั้งการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจะสงผลทางบวกตอธุรกิจประเภทเดียวกันซึ่งตั้งอยู
บริเวณเดียวกันดวย เมื่อกําหนดใหอายุและการศึกษาของแรงงานคงที่ 

 
จากการตรวจสอบเอกสารทําใหทราบวาการทดสอบผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจาก

ตางประเทศตอประเทศผูรับทุนนั้น สวนใหญทําการทดสอบโดยใชขอมูลทุติยภูมิแบบอนุกรมเวลา  
(Time Series Data) และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสนดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสงผลตอประเทศผูรับทุนทั้งทางบวก

และทางลบ ทางตรงและทางออม ในระดับจุลภาคและมหภาค ในหลายรูปแบบดวยกัน เชน 
ผลกระทบตอการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ การคาระหวางประเทศ ความรูความกาวหนาทาง
เทคโนโลยี เปนตน แมจะมีแนวคิดที่วาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหเกิดการสะสมทุน 
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การถายทอดความรูใหม ๆ ที่ทายสุดแลวจะกอใหเกิดความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจมากกวาการ
ลงทุนภายในประเทศก็ตาม แตไมสามารถยืนยันไดวา ผลกระทบดังกลาวจะเปนไปในทิศทางใด
และขนาดเทาใด ทั้งนี้ตองขึ้นอยูกับลักษณะของอุตสาหกรรม ลักษณะของประเทศผูรับทุนที่
หมายถึง ระบบเศรษฐกิจหรือนโยบายการคาตาง ๆ ลักษณะของกําลังแรงงานในประเทศผูรับทุน 
ตลอดจนลักษณะของบรรษัทขามชาติที่เขามาลงทุนดวย  
 
งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับผลิตภาพแรงงาน 

 
Oulton (1990) ศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอผลิตภาพแรงงานของสหราชอาณาจักรใน

อุตสาหกรรม 93 สาขา ในชวงปค.ศ. 1971-1986 โดยตองการหาคําตอบวา “นอกจากการลงทุนใหม
และการเลิกใชสินคาทุนเดิมแลว ยังมีปจจัยอ่ืน ๆ หรือไมที่ชวยเพิ่มผลิตภาพแรงงาน” ทั้งนี้ปจจัยอ่ืน 
ๆ ที่พิจารณา ไดแก 1) การรวมกลุมแรงงาน ซ่ึงเปนตัวแปรที่แสดงถึงความสัมพันธในองคกร ในที่นี้มี
ขอสันนิษฐาน 2 ประการ คือ ประการแรก ในบริษัทขนาดใหญ หากมีการรวมกลุมแรงงานหลาย
กลุม อาจมีขอขัดแยงระหวางกลุม การที่จะบรรลุขอตกลงรวมกันก็จะเปนไปไดคอนขางยาก ซ่ึง
สงผลเสียตอการพัฒนาผลิตภาพแรงงาน ประการที่สอง ในบริษัทขนาดใหญ แมวาจะมีการรวมกลุม
แรงงานหลาย ๆ กลุม แตถาหากแตละกลุมเปนการรวมกลุมภายในฝายผลิตเดียวกัน เชน กลุม
แรงงานฝายผลิต กลุมแรงงานฝายขาย รวมกันกําหนดขอตกลงทําใหงานตาง ๆ ดําเนินไปไดดียิ่งขึ้น 
หากเปนเชนนี้ก็จะทําใหเปนการเพิ่มผลิตภาพแรงงานในแตละกลุม ซ่ึงจะสงผลใหการผลิตมี
ประสิทธิภาพยิ่งขึ้น 2) การเกิดความถดถอยทางเศรษฐกิจ เปนสาเหตุใหเกิดความกลัวท่ีจะตกงาน
และอาจเกิดการพัฒนาประสิทธิภาพการผลิตของแรงงานและผูจัดการ 3) การเปลี่ยนแปลงการเนน
การใชปจจัยทุน เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงของราคาปจจัยการผลิตชนิดอ่ืน ๆ และ 4) การ
เปลี่ยนแปลงในราคาวัตถุดิบ 

 
ผลการศึกษาของ Oulton พบวา 1) ยิ่งปริมาณการ Shock ทางเศรษฐกิจมากเทาใด การ

พัฒนาของการเจริญเติบโตดานผลิตภาพแรงงานยิ่งมากขึ้นเทานั้น ทั้งนี้โดยไมคํานึงถึงอัตราคาจาง
โดยเปรียบเทียบ 2) ยิ่งการรวมกลุมแรงงานมีความเขมแข็งมากเพียงใด (ความเปนหนึ่งเดียวกัน) 
การพัฒนาการเจริญเติบโตของผลิตภาพแรงงานก็จะเพิ่มมากขึ้นเทานั้น 3) บริษัทขนาดใหญ มีผลิต
ภาพแรงงานสูงกวาบริษัทขนาดเล็ก 4) ราคาวัตถุดิบที่เพิ่มขึ้น นําไปสูการลดลงของอัตราการ
เจริญเติบโตของผลิตภาพแรงงาน 5) เทคโนโลยีใหม และการเลิกใชสินคาทุนเกาเปนตัวแปรหนึ่งที่
สามารถอธิบายการเจริญเติบโตของผลิตภาพแรงงานไดแตไมทั้งหมด และ 6) ความยากงายในการ
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ปรับปรุงกระบวนการพัฒนาฝมือแรงงาน เปนปจจัยสําคัญที่สุดในการเพิ่มอัตราการเจริญเติบโตของ
ผลิตภาพแรงงาน 

 
Mason and Finegold (1997) ไดศึกษาวิเคราะหเปรียบเทียบประสิทธิภาพของการผลิตใน

อุตสาหกรรมการผลิต Biscuit ที่เปนการเปรียบเทียบระหวางสหรัฐอเมริกาซึ่งมีความไดเปรียบใน
ผลิตภาพแรงงานและขนาดการผลิตของ (Scale - Economies of Production) กับกลุมประเทศใน
ยุโรปตะวันตก 

 
ผลการศึกษาพบวา 1) อายุและความซับซอนของเครื่องจักรมีสวนเพียงเล็กนอยในการ

อธิบายถึงความแตกตางระหวางผลิตภาพแรงงานของทั้ง 2 กลุม แตสหรัฐอเมริกาไดประโยชนจาก
การที่มีระดับทุนตอจํานวนแรงงานที่สูงกวา 2) ผลิตภาพแรงงานที่สูงในสหรัฐอเมริกาเปนผลมาจาก 
ระดับสินคาทุนประเภทเครื่องจักรตอจํานวนคนงานมีสัดสวนที่สูง ปริมาณคนงานที่ไดรับการศึกษา
มีมาก ความสามารถในการพัฒนาการใชอุปกรณการผลิตในระดับสูง ปริมาณวิศวกรโรงงานมีจํานวน
มากกวาและสามารถใชแทนชางเทคนิคไดในหลาย ๆ สถานการณ และแรงงานที่ศึกษาโดยทุน
สวนตัวสูง ซ่ึงการคนพบดังกลาวสามารถใชเปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภาพ แรงงานทั้งใน
ประเทศแถบยุโรป รวมถึงประเทศอื่น ๆ ดวย 

 
ขวัญลักษณ  ฉิมทับ (2545) ศึกษาเรื่องผลของการศึกษาตอผลิตภาพแรงงานในสาขาการ

ผลิตตาง ๆ ของประเทศไทย โดยใชขอมูลทุติยภูมิแบบอนุกรมเวลาตั้งแตพ.ศ. 2525-2542 และทํา
การวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวา การศึกษาระดับประถมศึกษามีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขา

เกษตรกรรม การปาไม การลาสัตวและการประมง สาขาอุตสาหกรรมการผลิต และสาขาการขนสง
คลังสินคาและคมนาคม เพิ่มขึ้น การศึกษาระดับมัธยมศึกษา มีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขา
เกษตรกรรม การปาไม การลาสัตวและการประมง สาขาอุตสาหกรรมการผลิต สาขาการขนสง
คลังสินคาคมนาคม และสาขาบริการ เพิ่มขึ้น แตมีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขาการกอสราง
ลดลง การศึกษาระดับอาชีวศึกษา มีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขาอุตสาหกรรมการผลิต และ
สาขาการกอสราง เพิ่มขึ้น การศึกษาระดับมหาวิทยาลัย มีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขาการขุด
แรโลหะและอโลหะ สาขาอุตสาหกรรมการผลิต สาขาสาธารณูปโภค สาขาพาณิชยกรรม และสาขา
การขนสงคลังสินคา และคมนาคม เพิ่มขึ้น  
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พลภูมิ  หิรัญเกศ (2547) ไดศึกษาผลของการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีที่มีตอผลิตภาพ
แรงงานในภาคอุตสาหกรรม โดยมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาสภาพทั่วไปของการใชเทคโนโลยีใน
ภาคอุตสาหกรรมไทย และศึกษาผลกระทบของการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีที่มีตอผลิตภาพแรงงาน
ในภาคอุตสาหกรรมไทย โดยใชขอมูลทุติยภูมิ ในชวงป 2525-2543 ทําการศึกษาโดยใชวิธีการ
วิเคราะหเชิงพรรณนา เพื่ออธิบายถึงภาพรวมในการใชและพัฒนาเทคโนโลยีในภาคอุตสาหกรรม
ไทย และวิธีการวิเคราะหเชิงปริมาณ โดยใชวิธีการวิเคราะหสมการถดถอยเชิงซอน โดยการคาด
ประมาณดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด เพื่อศึกษาผลกระทบการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีที่มีตอผลิต
ภาพแรงงานในภาคอุตสาหกรรมไทย 

 
ผลการศึกษาพบวาอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานตออัตราการเปลี่ยนแปลง

ของจํานวนการจางงาน มีผลการเปลี่ยนแปลงทั้งในทิศทางเดียวกันและในทิศทางตรงกันขาม ทั้งนี้
เนื่องจากอุตสาหกรรมบางประเภทมีการเพิ่มแรงงานมากไป ในขณะที่กําลังการผลิตของเครื่องจักร
ไมเพิ่มขึ้น จึงเกิดความไมคลองตัวในการดําเนินงาน มีการกระจุกตัวของงานที่ทํา และเกิดความ
ซํ้าซอนในงานที่ทําขึ้น จึงทําใหผลิตภาพแรงงานลดลง สําหรับอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ
แรงงานตออัตราการเปลี่ยนแปลงของมูลคาสินทรัพยถาวรและอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ
แรงงานตออัตราการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีมีผลการเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันในทุก
ภาคอุตสาหกรรม โดยจะเห็นไดวาการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตในภาคอุตสาหกรรมทําใหผลิต
ภาพแรงงานเพิ่มขึ้นโดยตรงและสงผลคอนขางมากเมื่อเทียบกับ การเพิ่มจํานวนการจางงาน และ
การเพิ่มขึ้นของสินทรัพยถาวร 
 

จากการตรวจสอบเอกสารขางตนทําใหทราบวา การทดสอบปจจัยที่สงผลตอผลิตภาพ
แรงงานนั้น สวนมากใชขอมูลรายปแบบอนุกรมเวลา ตั้งแต 15 ปขึ้นไปและเปนการวัดผลิตภาพ
แรงงานโดยเฉลี่ยตามลักษณะขอมูลแบบตอเนื่อง ทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสนดวยวิธี
กําลังสองนอยที่สุด เพื่อหาคาสัมประสิทธิ์ตาง ๆ ที่แสดงถึงขนาดและทิศทางที่สงผลตอผลิตภาพ
แรงงานและมักทําการศึกษาในระดับมหภาคนั่นคือ ศึกษาในระดับประเทศ ภูมิภาคพื้นที่ หรือตาม
สาขาอุตสาหกรรม ซ่ึงพบวาปจจัยที่สงผลตอผลิตภาพแรงงานมีหลายปจจัยดวยกัน ไดแก ระดับ
การศึกษา การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยี การรวมกลุมแรงงาน ความถดถอยทางเศรษฐกิจ ขนาดของ
บริษัท ความยากงายในการปรับปรุงกระบวนการพัฒนาฝมือแรงงาน สัดสวนทุนตอแรงงาน ปจจัย
ตาง ๆ เหลานี้สงผลในทิศทางเดียวกับกับผลิตภาพแรงงานกลาวคือ หากปจจัยเหลานี้เพิ่มขึ้นจะทํา
ใหผลิตภาพแรงงานสูงขึ้น นอกจากนี้ยังพบวาความยากงายในการปรับปรุงกระบวนการพัฒนาฝมือ
แรงงานเปนปจจัยสําคัญที่สุดในการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน รองลงมาคือการพัฒนาเทคโนโลยี
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การผลิต สวนระดับการศึกษาเปนปจจัยพื้นฐานที่ใชอธิบายถึงการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ
แรงงาน เพราะงานวิจัยที่เกี่ยวกับปจจัยซ่ึงสงผลตอผลิตภาพแรงงานนั้นมักใชระดับการศึกษาเปนตวั
แปรหนึ่งในการทดสอบเสมอ ซ่ึงระดับการศึกษาที่ใชทดสอบนั้นจะแตกตางกันไปตามประเภทของ
อุตสาหกรรม 
 
งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงาน 
 

Lui et al. (2001) ทําการศึกษาเรื่องผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอ
ผลิตภาพแรงงานของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในประเทศจีน โดยใชขอมูลทุติยภูมิแบบ
ภาคตัดขวาง (Cross Sections Data) ในป ค.ศ. 1996-1997 และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณ
เชิงเสน ดวยวิธี Ordinary Least Squares วิธี Weighted Ordinary Least Squares วิธี Two Stages 
Least Squares และวิธี Seemingly Unrelated Regression  

 
ผลการศึกษาพบวา การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ขนาดของธุรกิจ ทุนมนุษย มี

ผลกระทบในทางบวกตอผลิตภาพแรงงาน นั่นคือการเพิ่มขึ้นของปจจัยตางๆเหลานี้ ทําใหผลิตภาพ
แรงงานเพิ่มขึ้น โดยทุนมนุษยเปนปจจัยที่มีผลตอผลิตภาพแรงงานมากที่สุด รองลงมาคือ ขนาดของ
ธุรกิจ และการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ตามลําดับ ยกเวน สัดสวนของทุนตอแรงงาน ซ่ึงไมมี
ผลตอผลิตภาพแรงงานอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ โดยใหเหตุผลวา ความหนาแนนของทุนอาจไมใช
ปจจัยสําคัญที่มีผลตอผลิตภาพแรงงานมากนัก และแมวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจะมี
ผลกระทบในทางบวกตอผลิตภาพแรงงานในทางบวก แตปจจัยนี้ก็มีตอผลิตภาพแรงงานเพียง
เล็กนอยเทานั้น 

 
พิสิฐ   ภาพปญญาพร  (2548) ทําการศึกษาเรื่องสัดสวนของการลงทุนทางตรงจาก

ตางประเทศกับความกาวหนาทางเทคโนโลยี กรณีศึกษา: อุตสาหกรรมแมพิมพในประเทศไทย โดย
ใชขอมูลปฐมภูมิแบบภาคตัดขวางในป พ. ศ. 2545 และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน 
ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวา จากการทดสอบดวยวิธี Hausman Specification Test สัดสวนของการ

ทางตรงจากตางประเทศกับประสิทธิภาพการผลิตรวม ซ่ึงแสดงถึงความกาวหนาทางเทคโนโลยี ไม
มีความสัมพันธซ่ึงกันและกัน แตสัดสวนการลงทุนทางตรงสงผลทางบวกตอประสิทธิภาพการผลิต
รวม จากความไดเปรียบดานเงินทุน วัตถุดิบ เครื่องจักรและเทคโนโลยีในการผลิต ขนาดของหนวย
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ธุรกิจสงผลทางบวกจากการประหยัดจากขนาด สวนทุนมนุษยไมมีความสัมพันธกับประสิทธิภาพ
การผลิตรวม สาเหตุสําคัญเกิดจากปญหาดานคุณภาพของนักศึกษา สถานศึกษา ผูประกอบการ 
ประสิทธิภาพเครื่องจักร การบํารุงรักษาเครื่องจักร และปญหาดานบุคลากรที่ใชซอฟแวร  

 
Kohpaiboon (2006) ทําการศึกษาเรื่องการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและการถายทอด

เทคโนโลยีในภาคอุตสาหกรรมของไทย  
 
ผลการศึกษาพบวา สัดสวนของทุนตอแรงงาน การสะสมทุน การลงทุนโดยตรงจาก

ตางประเทศ  เทคโนโลยี โครงสรางตลาดซึ่งพิจารณาจากการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม เปนปจจัย
ที่มีผลตอผลิตภาพแรงงาน สวนคุณภาพแรงงานไมมีความสัมพันธตอผลิตภาพแรงงาน สัดสวนของ
ทุนตอแรงงาน การสะสมทุน และโครงสรางตลาดสงผลในทางบวกตอผลิตภาพแรงงาน การลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศและเทคโนโลยีสงผลในทางลบตอผลิตภาพแรงงาน นอกจากนี้ยังวิเคราะห
ปจจัยที่สงผลตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ พบวา ผลิตภาพแรงงาน โครงสรางตลาด 
คุณภาพแรงงาน นโยบายการคา เปนปจจัยที่มีผลตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ คุณภาพ
แรงงานสงผลทางบวกตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ สวนผลิตภาพแรงงาน โครงสรางตลาด 
นโยบายการคา สงผลในทางลบตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 

 
Peter J. et al. (2006) ทําการศึกษาเรื่องการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศกับผลิตภาพของ

ประเทศเจาบาน: กรณีศึกษาอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในประเทศจีน โดยใชขอมูลทุติยภูมิรายป 
ในป 1996, 1998,  2000 และ 2001  และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสอง
นอยที่สุด ซ่ึงแบงการวิเคราะหเปน 2 กรณี คือวิเคราะหอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสโดยรวม ซ่ึงใช
ขอมูลแบบ Panel Data และแยกรายสาขาการผลิต ใชขอมูลแบบ Cross Sections Data  

 
ผลการศึกษาพบวา อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสโดยรวมทั้งประเทศ หากอุตสาหกรรมใดมี

สัดสวนการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมากก็จะมีผลิตภาพมากกวาอุตสาหกรรมที่มีสัดสวนการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศนอย กลาวคือ การเพิ่มขึ้นของสัดสวนการลงทุนจากตางประเทศรอย
ละ 10 จะทําใหผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้นรอยละ 2 และเมื่อพิจารณาแยกตามสาขาการผลิต พบวา การ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ความหนาแนนของทุน สินทรัพยที่ไมมีตัวตน ทุนมนุษย ใหผล
กระทบทั้งทางบวกและทางลบตอผลิตภาพแรงงาน  การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศให
ผลกระทบทางบวกตอผลิตภาพแรงงาน ความหนาแนนของทุนในชวงที่ทําการศึกษาใหผลกระทบ
ทางบวกตอผลิตภาพแรงงานเพียงปเดียวเทานั้น สวนสินทรัพยที่ไมมีตัวตนไมสงผลตอผลิตภาพ
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แรงงานในระยะแรกแตใหผลกระทบทางบวกตอผลิตภาพแรงงานในระยะหลังที่ทําการศึกษา และ
ทุนมนุษยใหผลกระทบทางบวกตอผลิตภาพแรงงานในระยะแรกแตไมมีผลกระทบตอผลิตภาพ
แรงงานในระยะหลังที่ทําการศึกษา 

  
จากการตรวจสอบเอกสารทําใหทราบวา การศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจาก

ตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานมักทําการศึกษาโดยใชขอมูลแบบภาคตัดขวาง (Cross Sections 
Data) ทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสนดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด และใชสัดสวนการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเปนตัวแปรในการอธิบายที่ใชทดสอบผลกระทบของการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงาน ผลการศึกษาพบวา การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
สามารถสงผลตอผลิตภาพแรงงานทั้งทางบวกและทางลบ บางกรณีก็พบวาตัวแปรทั้งสองไมมี
ความสัมพันธกัน และผลกระทบดังกลาวสามารถเปลี่ยนแปลงไดตลอดเวลานอกจากนี้งานวิจัยบาง
งานยังพบวา การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศไมไดสงผลกระทบตอผลิตภาพแรงงานอยางเดียว
เทานั้น ผลิตภาพแรงงานก็สงผลตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเชนกัน ซ่ึงสงในทิศทาง
เดียวกัน กลาวคือ ผลิตภาพแรงงานที่สูงขึ้นจะชวยดึงดูดใหเกิดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
มากขึ้น การใชขอมูลแบบภาคตัดขวาง (Cross Sections Data) เปนการเปรียบเทียบระหวางบริษัท
หรืออุตสาหกรรม ซ่ึงสามารถอธิบายวา บริษัทหรืออุตสาหกรรมใดที่มีสัดสวนการถือหุนของ
ชาวตางชาติสูงกวา มีแนวโนมที่จะมีผลิตภาพแรงงานสูงกวา อยางไรก็ตามการศึกษาผลกระทบของ
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานจําเปนตองมีตัวแปรอื่นประกอบการพิจารณา
ดวย เพื่อใหผลการวิเคราะหที่ไดถูกตองมากที่สุด 

 
การศึกษาในครั้งนี้เปนการศึกษาเพื่อดูอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานวาปจจัย

ตาง ๆ ทําใหผลิตภาพแรงงานเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางใดและในสัดสวนเทาใด ทั้งยังเปน
การศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานที่เกิดขึ้นทั้งทางตรง
จากการขยายตัวของผลิตภาพและทางออมจากการปรับปรุงกระบวนการผลิตโดยผานปจจัย
ภายนอก (Spillovers) ดังนั้นขณะที่งานวิจัยหลายชิ้นเชนงานของ Kokko et al. (1996) พบวา การ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหผลิตภาพแรงงานของประเทศผูรับทุนเปนบวก การศึกษาครั้งนี้
จึงบอกเพียงวา การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสงผลอยางไรตอบริษัทในประเทศผูรับทุนและ
บรรษัทขามชาติเอง และแตกตางจากงานวิจัยอ่ืนที่ศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานโดยใชขอมูลแบบภาคตัดขวาง (Cross Sections Data) ซ่ึงเปนการ
เปรียบเทียบระหวางบริษัทหรือระหวางอุตสาหกรรมภายในปใดปหนึ่ง เนื่องจากการศึกษาในครั้ง
เปนการศึกษาโดยใชขอมูลแบบอนุกรมเวลา เพื่อศึกษาถึงลักษณะหรือสภาพของตัวแปรตาง ๆ และ
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พยากรณคาของตัวแปรนั้นในอนาคต ซ่ึงคาที่พยากรณไดจะชวยในการตัดสินใจ กําหนดทิศทางการ
ดําเนินงาน ทําใหสามารถวางแผนการดําเนินงานไดอยางมีประสิทธิภาพ โดยการเลือกพิจารณา
ผลกระทบทางดานเวลานั้นเนื่องจากเวลาเปนการสงสัญญาณเตือนจากอดีตและเปนเครื่องชี้บอก
ทิศทางผลิตภาพแรงงานในอนาคต 

 แบบจําลองในการวิจัย 

 
การศึกษาถึงผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานในครั้งนี้

อาศัยแนวคิดตามแบบจําลองของ Dimelis and Louri (2004) ที่เปนการวัดการเปลี่ยนแปลงของผลิต
ภาพแรงงานในรูปฟงกชันการผลิต ทั้งนี้เพราะฟงกชันการผลิตนั้นเกี่ยวของโดยตรงกับการ
เปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงาน จากการแสดงความสัมพันธระหวางปจจัยการผลิตและผลผลิตที่
ได หรืออีกนัยหนึ่งฟงกชันการผลิตจะบอกถึงจํานวนสูงสุดของผลผลิตที่สามารถผลิตไดจากปจจัย
การผลิตจํานวนหนึ่งซ่ึงสามารถแสดงรูปแบบความสัมพันธไดดังนี้ 
 
   Y  =  T f(L,K)                 (12) 
 

เมื่อ Y คือ   มูลคาเพิ่มของสินคาในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ                  
                                         อิเล็กทรอนิกส 

 
T คือ   ปจจัยภายนอกอื่น ๆ ที่ใชในการผลิตสินคาในอุตสาหกรรม      

                                   เครื่องใชไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส 
        

L คือ  เงินลงทุนที่ใชในการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา  
                          และอิเล็กทรอนิกส 

         
K คือ   ปจจัยแรงงานที่ใชในการผลิตสินคาในอุตสาหกรรม  

                                         เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนกิส 
  
จาก (1) กําหนดฟงกชันการผลิตใหอยูในรูปของ Cobb-Douglas  
 

   Y = TLα Kβ1
 (13) 
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             เมื่อ    α   คือ คาความยืดหยุนของเงินลงทุนที่ใชในการผลิตสินคาใน  
                                                                     อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 

 
β1  คือ คาความยืดหยุนของปจจัยแรงงานที่ใชในการผลิตสินคา 

ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 
จาก (13) สามารถทําใหอยูในรูปของ Logarithm และใสคาความคลาดเคลื่อนไดดังนี ้

 
ln Y =  ln T + α ln L + β1ln K + φ    (14) 

 
การทําใหอยูในรูปของ Logarithm เพื่อชวยลดความรุนแรงของปญหา Heteroscedasticity 

ไดคาความยืดหยุนในการอธิบายตัวแปรตาง ๆ  และเนื่องจากตัวแปรที่ใชในแบบจําลองมีหนวย
แตกตางกันทําใหยากตอการวิเคราะห Logarithm เปนการชวยแปลงหนวยตาง ๆ ใหอยูในรูป
เดียวกัน ซ่ึงจะทําใหการวิเคราะหมีความแมนยํามากขึน้ 
 

เนื่องจากวัตถุประสงคของการศึกษาครั้งนี้เปนการศึกษาผลกระทบของการลทุนโดยตรง
จากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานดังนัน้จึงทํา (14) ใหอยูในรูป Labour Intensive  
 

 ln Y – ln L =  ln T + α ln L + β1ln K  - ln L + φ  
 
             = ln T + (α-1) ln L + β1ln K + φ    (15) 

 
สมมติใหผลตอบแทนจากฟงกชันการผลิตเปนแบบคงที่ (Constant Return to Scale) จะได

วา α = 1 - β1 แทน α ใน (15) 
 

 ln Y – ln L =  ln T + (1- β1-1) ln L + β1ln K + φ  
 
ln Y – ln L = ln T - β1 ln L + β1ln K + φ  
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     ln   Y             =     ln T + β1ln K + φ    (16) 
            L                                      L 

 
  เมื่อ    Y  คือ ผลิตภาพแรงงาน ซ่ึงหลังจากนี้จะแทนดวยLP 

                          L                                 
           K             คือ สัดสวนเงินลงทุนตอจํานวนแรงงานซึ่งหลังจากนี้จะแทนดวยKL 

             L 
 
สําหรับ T ซ่ึงเปนปจจยัภายนอกอื่น ๆ ที่ใชในการผลิตสินคาในอุตสาหกรรม

เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสและมีผลตอผลิตภาพแรงงานนั้นอาศัยแนวคิดของ  Lui et al. 
(2001) พิสิฐ ภาพปญญาพร (2548)  ที่พบวาปจจัยสําคัญที่มีผลกระทบตอผลิตภาพแรงงานมี 3 
ปจจัยคือ คณุภาพแรงงาน การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ และการวจิัยและพัฒนา สามารถแสดง
ในรูปของฟงกชันไดดังนี ้

 
 T =  f (ปจจัยภายนอกอื่น ๆ ที่มีผลตอผลิตภาพแรงงาน)   
 

  T = f (LQ, FP, RD)                                          (17) 
 
จาก (17) เขียนเปนสมการแสดงความสัมพนัธในรูป Logarithm ไดดังนี ้
 
  ln T = β0 + β2 ln LQ + β3ln FP + β4ln RD + ψ          (18) 
 

เมื่อ LQ คือ   คุณภาพแรงงาน 
FP คือ   การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 

  RD คือ   การวิจยัและพฒันา  
  β0 คือ   คาคงที่ 
  β2 คือ   คาความยืดหยุนของคุณภาพแรงงาน 
  β3 คือ   คาความยืดหยุนของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  
  β4 คือ   คาความยืดหยุนของ การวิจยัและพัฒนา 

ψ คือ คาความคลาดเคลื่อน 
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นํา (18) ไปแทนใน (16) ซ่ึงแสดงปจจัยที่สงผลตอผลิตภาพแรงงาน ดังนี้ 
ln LP = β0 + β1ln KL +β2 lnLQ + β3ln FP + β4ln RD + ε     (19) 
 

เมื่อ      ε   =    φ  +  ψ                           
  

การศึกษาในครั้งนี้เปนการศกึษาโดยใชขอมูลแบบอนุกรมเวลาทําใหเขยีน (19)ไดใหมดังนี ้
 
ln LPt = β0 + β1ln KLt+β2 ln LQt + β3ln FPt + β4ln RDt + εt (20) 

 
เมื่อ LP  คือ  ผลิตภาพแรงงาน ใชสัดสวนมูลคาเพิ่มตอจํานวนแรงงานทั้งหมด 

                     
KL คือ  สัดสวนของทนุตอจํานวนแรงงานทั้งหมด 

        
 LQ คือ  คุณภาพแรงงาน ใชสัดสวนแรงงานที่สําเร็จการศึกษาระดบั  
                                      ปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตอจาํนวน  
                                       แรงงานทั้งหมด              

 
FP คือ  การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ใชสัดสวนเงินลงทุนจาก  
                          ตางประเทศตอการลงทุนทั้งหมด                                                                              
 
β0  คือ  คาคงที่ 
 
β1 – β4 คือ  คาสัมประสิทธิ์ถดถอย (Regression Coefficients) แสดง  
                            ความสัมพันธระหวางตัวแปรอิสระและตัวแปรตาม 

           
εt คือ  คาความคลาดเคลื่อน     
                           

                       t คือ   เวลา 
 

อยางไรก็ตามการวิจยัและพฒันาสําหรับประเทศไทยยังมีนอยมากทําใหขอมูลที่มีไม
เพียงพอสําหรบัการนํามาวิเคราะหสมการผลิตภาพแรงงาน แตเนื่องจากการวจิัยและพัฒนาเปน
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ปจจัยสําคัญทีส่งผลตออัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงาน ดังนั้นการศึกษาครั้งนี้จึงทําการ
วิเคราะหเชิงพรรณนาแทน 
  

สมการที่ 20 เปนสมการที่อธิบายถึงตัวแปรที่สงผลกระทบตอผลิตภาพแรงงาน (Labour 
Productivity) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส แตจากงานที่ไดศึกษากอนหนานี้ 
เชนงานของ Kohpaiboon (2006) และงานศึกษาอื่นที่ผานมาเกี่ยวกับสัดสวนการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศ (FDI) กับผลิตภาพแรงงาน (LP) พบวาความสัมพันธระหวาง FP และLP เปนไปได 4 
กรณี คือ 

 
    1.  กรณีที่ FP เปนตัวกําหนด LP และ LP ก็เปนตัวกําหนด FP ในเวลาเดียวกัน 

2.  กรณีที่ FP เปนตัวกําหนด LP เพียงอยางเดียว 
3.  กรณีที่ LP เปนตัวกําหนด FP เพียงอยางเดียว 
4.  กรณีที่ FP และ LP ไมมีความสัมพันธกันเลย 

 
ดังนั้นจึงตองตรวจสอบตัวแปรทั้ งสองกอนวามีความสัมพันธกันหรือไม  หากมี

ความสัมพันธกันในกรณีที่ 1 หรือเรียกวาสัมพันธแบบ Simultaneous Equation การประมาณสมการ
ที่ 2 เพียงสมการเดียว ดวยวิธีการการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน (Multiple Linear 
Regression Analysis) ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Square Analysis) จะนํามาซึ่ง
ผลเสียคือ คาที่ประมาณไดจะเอนเอียง (Biased) และไมคงเสนคงวา (Inconsistent) การทดสอบ
ความสัมพันธระหวาง FP และ LP เสียกอน ดวยวิธี Hausman Specification Test โดยทําการสราง
สมการขึ้นอีก 1 สมการ ซ่ึงจากงานศึกษาของ พิสิฐ  ภาพปญญาพร (2548) เกี่ยวกับปจจัยที่สงผล
กระทบตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสามารถแสดงไดดังสมการที่ 3        

 

ttttt LPWGDPFP μαααα ++++= lnlnlnln 3210                 (21) 
 

เมื่อ       คือ ผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ tGDP

 
                                      คือ    อัตราคาจางขั้นต่ําในเขตกรงุเทพมหานครและปริมณฑล tW

 

0α              คือ  คาคงที่ 
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31 αα −     คือ   คาสัมประสิทธิ์ถดถอย (Regression Coefficients) แสดง 
                ความสัมพันธระหวางตัวแปรอิสระและตัวแปรตาม 

  tμ                คือ คาความคลาดเคลื่อน 
                               
                               คือ  เวลา t

 
สมการที่ 21 แสดงถึงตัวแปรที่มีผลกระทบตอ FP ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกส และจากสมการที่ 20 จะเห็นวา LP เปนตัวแปรตาม FP เปนตัวแปรอิสระ สวนใน
สมการที่ 18 FP เปนตัวแปรตามและ LP เปนตัวแปรอิสระ ดังนั้นทั้งสมการที่ 20 และ 21 จะรวมกัน
กําหนดคา LP และ FP ตัวแปรทั้งสองนี้เรียกวาเปนตัวแปรที่กําหนดจากภายในระบบ (Endogenous 
Variable) ซ่ึงอาจกอใหเกิดปญหา Simultaneous Equation จึงตองทําการทดสอบปญหานี้โดยใชวิธี 
Hausman Specification Test โดยกําหนดให FP เปนตัวแปรตามในสมการที่ 22 ที่นําตัวแปรอิสระ
ทุกตัวในสมการที่ 20 ยกเวน FP และนําตัวแปรอิสระทุกตัวในสมการที่ 21 ยกเวน LP มาเปนตัว
แปรอิสระในสมการที่ 22 ทําใหไดสมการที่ 22 ดังนี้  

 
  ttttttt lqklwcpigdpfp θμμμμμμ ++++++= lnlnlnlnlnln 54321       (22) 

 
เมื่อ tθ         คือ  Residual 

 

สมมติฐานของแบบจําลอง 

 

0>
∂
∂
KL
LP  หรือ 01 >β แสดงถึงขนาดและทิศทางของการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ

แรงงานที่เกิดจากการเปลี่ยนแปลงของสัดสวนทุนตอแรงงาน กลาวคือ ถาสัดสวนทุนตอแรงงาน
เพิ่มขึ้น อัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานจะเพิ่มขึ้นดวย เนื่องจากปจจัยทุนเปนปจจัย
สําคัญและเห็นไดชัดเจนที่สุด  ที่ตองใชควบคูกับปจจัยแรงงาน(สุมาลี  ปตยานนท, 2535: 31)  
โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่เทคโนโลยีเปล่ียนแปลงตลอดเวลา ทํา
ใหยิ่งตองใชเงินทุนในการซื้อเครื่องมือ เครื่องจักร การพัฒนาสิ่งประดิษฐ การนําเขาเทคโนโลยีใหม 
ๆ มากขึ้น ดังนั้นแรงงานที่มีประสิทธิภาพตองไดรับการสนับสนุนอยางดีดานเงินทุน ทั้งการศึกษาดู
งาน การจัดฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะแรงงาน กลาวไดวาแรงงานที่มีประสิทธิภาพยอมขึ้นอยูกับการ
ใชปจจัยทุนที่มีประสิทธิภาพนั่นเอง 
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0>
∂
∂
LQ
LP  หรือ 02 >β  แสดงถึงขนาดและทิศทางของการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ

แรงงานที่เกิดจากการเปลี่ยนแปลงของคุณภาพแรงงาน กลาวคือ ถาคุณภาพแรงงานเพิ่มขึ้น อัตรา
การเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานจะเพิ่มขึ้นดวย เนื่องจากแรงงานเปนปจจัยขับเคลื่อนใหเกิด
กิจกรรมตาง ๆ ของกิจการ ทั้งการจัดการองคกร การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีตางๆ ดังนั้นแรงงานที่
มีคุณภาพยอมมีทักษะ การเรียนรู การปรับปรุงวิธีการทํางาน และการบริหารจัดการที่ดีมากขึ้น โดย
เปนไปในรูปของความกาวหนาทางเทคนิคการผลิต ซ่ึงแรงงานเหลานี้จะมีบทบาทอยางมากในการ
กําหนดทิศทางการเติบโตและการเปลี่ยนแปลงนวัตกรรมหรือเทคโนโลยี (พิสิฐ ภาพปญญาพร, 
2548) รวมถึงประสิทธิภาพในการผลิตดวย มณฑาทิพย  ปานกุล (2541) พบวา แรงงานที่มี
การศึกษามีสวนชวยใหการขยายตัวของผลผลิตเพิ่มขึ้น 
  

0>
∂
∂
FP
LP  หรือ 03 >β แสดงถึงขนาดและทิศทางของการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ

แรงงานที่เกิดจากการเปลี่ยนแปลงสัดสวนของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ กลาวคือ ถา
สัดสวนการลงทุนโดยตรงจากประเทศเพิ่มขึ้น อัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานจะ
เพิ่มขึ้นดวย เนื่องจากการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศนอกจากนําเงินทุนเขามาแลว ยังนํา
เทคโนโลยีใหม ๆ การบริหารจัดการที่ดีเขามาดวย ทําใหแรงงานมีความรู ความสามารถ เกิดการ
พัฒนาปรับปรุงเทคนิคการผลิต และมีการปรับตัวเพื่อรองรับการเปลี่ยนแปลงอยูเสมอ สงผลใหการ
ผลิตมีประสิทธิภาพสูงขึ้นนอกจากนี้งานศึกษาเกี่ยวกับการถายทอดเทคโนโลยีของบริษัทตางชาติที่
ศึกษาผานผลิตภาพแรงงาน เชน งานศึกษาของ Kokko and Bromstrom  (1996) และ Kohpaiboon 
(2006) พบวา การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติสงผลทางบวกตอผลิตภาพแรงงานในประเทศ 

 

 0>
∂
∂
RD
LP

 หรือ 04 >β แสดงถึงขนาดและทิศทางของการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ

แรงงานที่เกดิจากการเปลี่ยนแปลงคาใชจายดานการวิจยัและพฒันา กลาวคือ ถาการวิจัยและพฒันา
เพิ่มขึ้น อัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานจะเพิ่มขึ้นดวย เนือ่งจากการวิจัยและพัฒนาทํา
ใหแรงงานเกดิความรูใหม ๆ มีการคิดคนสิ่งประดิษฐ นวตักรรมตาง ๆ เพื่อชวยอํานวยความสะดวก
ในการผลิตอันนําไปสูการปรับปรุงเทคนิคการผลิตใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้น 
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วิธีการวิจัย 
 

การเก็บรวบรวมขอมูล 
 

ขอมูลที่ใชในการศึกษาครั้งนี้เปนขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) ที่ไดจากเอกสารขอมูล
ทางสถิติที่หนวยงานตางๆรวบรวมไว เชน ธนาคารแหงประเทศไทย สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนา
ประเทศ สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติ สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ตลอดจนงานวิจัยตางๆที่
เกี่ยวของตามรายละเอียดดังตอไปนี้ 

 
1.  ขอมูลเชิงพรรณนาที่ เกี่ยวของกับสภาพทั่วไป  ทั้งโครงสรางของอุตสาหกรรม 

พัฒนาการของอุตสาหกรรม การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  การพัฒนาขีดความสามารถในการ
แขงขัน และนโยบายของรัฐบาล โดยเฉพาะนโยบายในการพัฒนาทักษะแรงงาน ที่ไดรวบรวมจาก
สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน ธนาคารแหงประเทศไทย สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนา
ประเทศ สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติ และงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
2.  ขอมูลเชิงปริมาณที่นํามาวเิคราะหผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศใน

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส โดยใชขอมูลรายปในชวงป พ.ศ. 2528-2548 ดังนี ้
 

2.1  ขอมูลมูลคาการลงทุนโดยรวม การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  รวบรวมจาก
ธนาคารแหงประเทศไทย 

 
2.2  ขอมูลมูลคาเพิ่ม ผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ  รวบรวมจากสํานักงาน

คณะกรรมการการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาต ิ
    

2.3  ขอมูลจํานวนแรงงานทัง้หมด รวบรวมจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการ
ลงทุนและกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 
2.4  อัตราคาจางขั้นต่ําในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล รวบรวมจากกระทรวง

แรงงาน 
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2.5  ขอมูลจํานวนแรงงานทีสํ่าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส รวบรวมจากสํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา   

 
การวิเคราะหขอมูล 

 
1.  การวิเคราะหเชิงพรรณนา (Descriptive Analysis) เปนการศึกษาโครงสรางอุตสาหกรรม 

ภาวะการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทั้งความเปนมาและ การใหความชวยเหลือแกบริษัทคนไทย 
การพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน ศักยภาพของอุตสาหกรรมม นโยบายของรัฐบาลตอ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส โดยนําขอมูลทุติยภูมิมาแสดงในรูปตารางและ
กราฟ 

 
2.  การวิเคราะหเชิงปริมาณ (Quantitative Analysis) เปนการวิเคราะหถึงผลกระทบของ

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานในอุตสาหกรรมครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในประเทศไทย โดยกําหนดฟงกชันการผลิตแบบ Natural Logarithm และ อาศัย
เครื่องมือการวเิคราะหทางเศรษฐมิติไดแก การวิเคราะหการถดถอยพหคุูณเชิงเสน (Multiple Linear 
Regression Analysis) ดวยวธีิกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Square Analysis) เพื่อหาคา
สัมประสิทธิ์ตาง ๆ ของฟงกชันการผลิตซ่ึงจะสามารถคํานวณหาผลการเปลี่ยนแปลงสัดสวนการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่มีตออัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานได 
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บทที่ 3 
 

สภาพทั่วไป 
 

การศึกษาในบทนี้จะกลาวถึงลักษณะโดยทั่วไปของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส ประกอบดวยโครงสรางของอุตสาหกรรม  พัฒนาการของอุตสาหกรรม การลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ การพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน และนโยบายของรัฐบาล ซ่ึงจะ
เนนนโยบายในการพัฒนาทักษะแรงงานเปนสําคัญ 
 

 โครงสรางของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่มีพัฒนาการทาง
เทคโนโลยีรวดเร็วมาก กอใหเกิดผลิตภัณฑใหม ๆ ที่ไมเคยมีมากอนหรือท่ีตอบสนองความตองการ
ของผูใชไดดีกวาผลิตภัณฑเดิมหรือมีราคาถูกกวา เชน คอมพิวเตอรสวนบุคคล เครื่องถายวิดีโอ 
โทรศัพทมือถือ หุนยนตอุตสาหกรรม  กลองถายรูปอัตโนมัติ เปนตน พัฒนาการทางเทคโนโลยีนี้
ทําใหตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสขยายตัวอยางรวดเร็วและมีความ
เกี่ยวของกับชีวิตมนุษยมากขึ้น นอกจากนี้อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสยังเปน
ผลิตภัณฑที่ใหความบันเทิง ขาวสาร สรางความสะดวกสบาย เมื่อประชาชนมีรายไดสูงขึ้น ความ
ตองการผลิตภัณฑตาง ๆ จึงสูงขึ้นเปนเงาตามตัว  

 
ในดานธุรกิจก็มีความตองการผลิตภัณฑเหลานี้สูงเชนเดียวกัน โดยเฉพาะคอมพิวเตอรและ

อุปกรณโทรคมนาคม เนื่องจากการแขงขันในธุรกิจตองการการติดตอส่ือสารที่สะดวกรวดเร็ว ตอง
แขงขันกันในดานขอมูลและการเพิ่มประสิทธิภาพของงานดวยอุปกรณที่ทันสมัย ดานอุตสาหกรรม 
ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีบทบาทในทุกขั้นตอนของกระบวนการผลิต อีกทั้ง
ผลิตภัณฑกลุมนี้ยังมีความเชื่อมโยงสูงทั้งในกลุมผลิตภัณฑดวยกันเองและกับผลิตภัณฑอ่ืน ๆ 
เนื่องจากผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมักประกอบขึ้นดวยช้ินสวนจํานวนมาก 
 

ศักยภาพทางการตลาดของอุตสาหกรรมนี้ ทําใหเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุต
สาหกรรมที่ทุกประเทศตางใหความสนใจในการพัฒนาขึ้นเปนอุตสาหกรรมหลักอยางหนึ่งของ
ประเทศ ความหลากหลายของอุตสาหกรรมทําใหประเทศที่มีระดับการพัฒนาเศรษฐกิจและระดับ
การพัฒนาเทคโนโลยีตางกันสามารถเลือกภาคการผลิตที่เหมาะสมกับสถานภาพของตนได เชน 
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ประเทศดอยพัฒนามีความไดเปรียบในการผลิตที่ใชแรงงานเขมขน ประเทศที่มีความพรอมในดาน
ทุนและเทคโนโลยีสูงขึ้นไดเปรียบในการใชทุนเขมขนขึ้นและใชระดับเทคโนโลยีระดับสูงขึ้น 
 

การผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  
 
 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่มีพัฒนาการทาง
เทคโนโลยีอยางรวดเร็วดังกลาวขางตน ทําใหการผลิตผลิตภัณฑตองทันสมัยและมีความซับซอน 
เพราะชิ้นสวนในการประกอบมีขนาดเล็ก และจํานวนมาก เพื่อสรางความสะดวกสบายใหแก
ผูบริโภค อุตสาหกรรมนี้จึงมีรูปแบบการผลิตคอนขางแตกตางจากอุตสาหกรรมอื่นๆ กลาวคือ เปน
อุตสาหกรรมที่เนนดานการวิจัยและพัฒนา การออกแบบ การผลิต และทดสอบ เปนหลัก ส่ีขั้น
ตอนนี้ผูผลิตจําเปนตองใหความสําคัญอยางเทาเทียมกัน ละเลยขั้นตอนใดขั้นตอนหนึ่งไมได ทั้งนี้
เพื่อใหผลิตภัณฑของตนเองสามารถแขงขันในตลาดในประเทศและตลาดโลกได 
 

1.  การวิจัยพัฒนา หากผูผลิตตองการใหผลิตภัณฑของตนเองสามารถแขงขันไดในระยะ
ยาวจําเปนตองมีการลงทุนในการวิจัยและพัฒนาเพื่อปรับปรุงผลิตภัณฑ ประสิทธิภาพใน
กระบวนการผลิตใหดีขึ้น หรือการพัฒนาผลิตภัณฑใหม ๆ 
 

2.  การออกแบบ เปนตัวกําหนดกระบวนการผลิต บริษัทที่ขาดความสามารถในการ
ออกแบบจะทําไดเพียงเปนผูรับชวงผลิตตามแบบที่กําหนดโดยผูวาจางเทานั้น หรือมิฉะนั้นก็ทําการ
ผลิตโดยการซื้ อ สิทธิการผลิต  (Licensing)  การออกแบบผลิตภัณฑ เครื่องใชไฟฟ าและ
อิเล็กทรอนิกสประกอบดวยการออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส การเขียนซอฟแวร และการออกแบบ
เครื่องกล 
 

3.  การผลิต ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีวิธีการผลิตที่หลากหลาย ทั้ง
ขั้นตอนการใชแรงงานเขมขน เชน การประกอบแผงวงจรไฟฟา และข้ันตอนที่ใชทุนเขมขน เชน 
การผลิต Silicon Wafer 
 

4.  การทดสอบ เปนขั้นตอนที่ตองทําเพื่อรักษาคุณภาพและมาตรฐานของผลิตภัณฑ จึงตอง
ใชบุคลากรทางเทคโนโลยีในสัดสวนสูงและใชเครื่องมือ อุปกรณทดสอบที่แมนยํา ทําใหตองมีการ
ลงทุนสูงตามไปดวย 
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แนวโนมการพฒันาปรับปรงุผลิตภณัฑเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 
 เปนที่คาดหมายกันวาในอนาคตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจะมีบทบาท
ตอชีวิตมนุษยอยางมาก ทั้งดานการสื่อสาร ความจําเปนของการแสวงหาขอมูลที่รวดเร็ว การเพิ่ม
ประสิทธิภาพการผลิตดวยอุปกรณอัตโนมัติโดยใชอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  การเพิ่มความ
สะดวกสบายภายในบานและที่ทํางาน เนื่องจากเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนผลิตภัณฑที่
ตอบสนองความตองการอยางไมมีที่ส้ินสุดของมนุษย การพัฒนาทางเทคโนโลยีอยางสม่ําเสมอ 
สงผลใหผลิตภัณฑกลุมนี้มีการพัฒนาปรับปรุงลักษณะ รูปแบบ การใชงาน อยูตลอดเวลา เพื่อให
เกิดประสิทธิภาพมากขึ้นและทันตอความตองการของมนุษย 
 

1.  ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีโอกาสจะลดขนาดลงไดมาก  เชน เครื่อง
ไมโครคอมพิวเตอร ซ่ึงยอขนาดจนสามารถพกพาได เครื่องโทรสารและโทรศัพทเคล่ือนที่ที่ยอ
ขนาดเพื่อความสะดวกของผูใชมากขึ้น เปนตน ซ่ึงนอกจากเพื่อความสะดวก คลองตัว สามารถ
พกพาไดงายแลว ยังมีราคาถูก เชน โทรศัพทมือถือ คอมพิวเตอรขนาดกระเปาหิ้ว เปนตน 
 

2.  ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส สามารถรวมเขาดวยกันไดตามความ
ตองการของผู ใช  ซ่ึงคาดวาจะมีการรวมเครื่องคอมพิวเตอร เข ากับเครื่องโทรสาร  และ
เครื่องโทรศัพทที่เห็นภาพคูสนทนาได 
 

3.  การยนระยะเวลาในการพัฒนาผลิตภัณฑจากการใชคอมพิวเตอรในการออกแบบ
ผลิตภัณฑ ทําใหการผลิตมีความคลองตัวมากขึ้น การพัฒนาผลิตภัณฑใหมๆจึงสามารถทําได
รวดเร็วขึ้น นอกจากนี้การยนระยะเวลาในการพัฒนาผลิตภัณฑยังทําใหการแขงขันดานการวิจัยและ
พัฒนารุนแรงยิ่งขึ้น เนื่องจากผลิตภัณฑลาสมัยเร็ว 
 

4.  การลดขนาดและเพิ่มสมรรถนะของผลิตภัณฑ เทคนิคการผลิตที่มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
ทําใหสัดสวนของตนทุนดานฮารดแวรลดลง ขณะที่ตนทุนดานซอฟแวรสูงขึ้น ปริมาณของ
ซอฟแวรตอฮารดแวรจะเพิ่มขึ้นตามการใชงานและความสามารถที่เพิ่มขึ้นของฮารดแวร 
 

5.  ใชวงจรดิจติอลมากขึ้น เนื่องจากมีประสิทธิภาพสูงและตนทุนต่ํากวาวงจรอนาลอก เชน 
วิทยแุบบดิจิตอล เครื่องเลนคอมแพกดิสก เปนตน 
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6.  มีการประยุกตใชไมโครโปรเซสเซอรมากขึ้น เนื่องจากสามารถทําหนาที่ไดใกลเคียงกับ
สมองมนุษย เชน ใชในการเก็บความจํา การคํานวณ เปนตน จึงสามารถพัฒนาผลิตภัณฑตางๆให
สามารถทํางานโดยอัตโนมัติได 
 
โครงสรางของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทย  
 

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทย เร่ิมจากการนําเขาชิ้นสวน
มาประกอบเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูปเพื่อทดแทนการนําเขา จนสามารถสงออกไดในระยะตอมา ทั้งนี้
เปนอุตสาหกรรมที่เนนการใชเทคโนโลยีเปนปจจัยสําคัญในการผลิต (Technology Based)และ
เจริญเติบโตพัฒนา โดยอาศัยการลงทุนของบริษัทตางชาติชาติที่ตองการใชประเทศไทยเปนฐาน
การผลิตเพื่อสงออกที่สําคัญโดยโครงสรางของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  
แบงเปน 5 กลุม ดังนี้ 
 

1.  กลุมผลิตภัณฑโทรคมนาคม ตลาดผลิตภัณฑโทรคมนาคมในประเทศไทยเปนตลาดที่มี
การขยายตัวสูง อันเกิดแรงผลักดันจากการขยายตัวของโครงสรางพื้นฐานดานโทรคมนาคมของ
ประเทศเปนสําคัญ แตยังมีการผลิตในประเทศไมมากนัก ทําใหตองสูญเสียเงินตราไปตางประเทศ
จํานวนมหาศาลจากการนําเขาผลิตภัณฑที่สําคัญ ผลิตภัณฑที่สําคัญ ไดแก เครื่องรับโทรศัพท 
เครื่องโทรสาร และชิ้นสวนเครื่องรับโทรศัพท ผลิตภัณฑกลุมนี้มีมูลคาการสงออกสูงพอสมควร 
โดยป 2549 มีการสงออก 5,507,166.55 ลานบาท ตลาดที่สําคัญ คือ สหรัฐอเมริกา สิงคโปร และ
ยุโรป ขณะเดียวกันการขยายตัวของตลาดในประเทศประเทศในอัตราสูงก็ทําใหมูลคาการนําเขา
ผลิตภัณฑโทรคมนาคมสูงตามไปดวย 

 

ดังนั้นการพัฒนาผลิตภัณฑจึงอยูที่ ความสามารถทางการผลิตเพื่อตอบสนองความ
ตองการของตลาดภายในประเทศที่มีการขยายตัวของโครงสรางพื้นฐานทางดานโทรคมนาคม 

 
2.  กลุมผลิตภัณฑคอมพิวเตอร  เปนอุตสาหกรรมที่ใชเงินลงทุน ใชเทคโนโลยีสูงและ

ทันสมัย เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีเปนไปอยางรวดเร็ว การผลิตของไทยสวนใหญจะ
ผลิตช้ินสวน อุปกรณและสวนประกอบ หรือนําเขาชิ้นสวนเพื่อประกอบเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป
แลวสงออก ทําใหตองพึ่งวัตถุดิบและชิ้นสวนจากตางประเทศกวารอยละ 70-80  และใชเทคโนโลยี
จากบริษัทแมที่เขามารวมทุนมีสัดสวนการสงออกรอยละ 80-90 ของการผลิต ตลาด 
สงออกที่สําคัญคือ สหรัฐอเมริกา สิงคโปร และเนเธอรแลนด 



 50 

จึงกลาวไดวายิ่งการสงออกเพิ่มขึ้น การนําเขาก็เพิ่มตามไปดวย ฐานการผลิตในประเทศ
มีอยูแลวพอสมควร ทั้งที่เปนการประกอบเครื่องคอมพิวเตอร และการผลิตอุปกรณตอพวงและ
สวนประกอบ โดยเฉพาะอุปกรณตอพวงและสวนประกอบที่ฐานการผลิตเพื่อสงออกอยูในประเทศ
ไทยโดยปพ.ศ.  2549 ไทยมีมูลคาการผลิตผลิตภัณฑคอมพิวเตอรอยูในอันดับ 9 ของโลก  มีมูลคา
การสงออก 566,074.5 ลานบาท  ขณะเดียวกันการนําเขาเครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและ
สวนประกอบก็เพิ่มขึ้นตามการสงออก ปพ.ศ. 2549 มูลคาการนําเขา 291,489.8 ลานบาท เนื่องจาก
ตองนําชิ้นสวนจากตางประเทศเขาประกอบเปนผลิตภัณฑเพื่อสงไปจําหนายในตางประเทศการใช
ช้ินสวนภายในประเทศยังมีไมมากนัก และมีการพึ่งพาเทคโนโลยีจากบริษัทแมในตางประเทศสูง 

  

การพัฒนาผลิตภัณฑจึงอยูที่ การพัฒนาคนใหสามารถปรับตัวเขากับการเปลี่ยนแปลง
ของเทคโนโลยี เพราะความซับซอนของเทคโนโลยีเพิ่มขึ้น ทําใหกระบวนการผลิตจําเปนตองอาศัย
เครื่องจักรที่ทันสมัย จึงตองการคนที่มีความรูและทักษะมากขึ้น การสรางมูลคาเพิ่ม (Value added) 
ใหมากกวาที่เปนอยู การสรางระบบจัดหาชิ้นสวนและระบบการซื้อขายระหวางผูผลิตที่สะดวก
รวดเร็วและประหยัดคาใชจาย 

 

3.  กลุมชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส  เปนฐานสําคัญของกลุมอื่น ๆ และเปนอุตสาหกรรมที่
สําคัญของไทย สวนใหญเปนการลงทุนของบริษัทตางชาติจากประเทศญี่ปุน และสหรัฐอเมริกา ซ่ึง
เขามาตั้งฐานการผลิตในประเทศเพื่อสงออกไปยังบริษัทแม การลงทุนของคนไทยที่มีอยูมักเปนการ
รับชวงผลิตและทดสอบ ดังนั้นการสงออกของบริษัทไทยสวนใหญจึงเปนไปตามนโยบายและ
คําสั่งซื้อของบริษัทแมในตางประเทศ  การใชช้ินสวนภายในประเทศยังอยูในระดับต่ํา เนื่องจากไม
มีผูผลิตในประเทศหรือมีผูผลิตในประเทศแตไมมีคุณภาพตามที่ตองการ มีความยุงยากในการซื้อ
ขายระหวางโรงงาน ทําใหมูลคาการนําเขาชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสสูงเชนเดียวกับการสงออก 

  
ปจจุบันมีทั้งการลงทุนของบริษัทตางชาติ บริษัทรวมทุนกับคนไทย บริษัทรับชวงการ

ผลิตของคนไทย ผลิตภัณฑที่มีการผลิตไดแก ช้ินสวนประเภท Active parts และชิ้นสวนประเภท 
Passive parts สวนใหญเปนการผลิตเพื่อสงออก ลักษณะการผลิตมีทั้งใชแรงงานเปนหลักและใช
เครื่องจักรอัตโนมัติ โดยโรงงานขนาดกลางและขนาดใหญซ่ึงเปนโรงงานตางชาติ หรือรวมทุนจาก
ตางชาติจะใชเครื่องจักรอัตโนมัติ มีบริษัทแมเปนผูจัดหาวัตถุดิบ เครื่องจักร เทคโนโลยี และตลาด 
สวนบริษัทขนาดเล็กของคนไทยเปนการรับชวงผลิตจึงใชแรงงานเปนหลัก กระบวนการผลิตไม
ซับซอน อยางไรก็ตามการเขาไปรับชวงผลิตตองมีความนาเชื่อถือดานคุณภาพ ราคา และ
ความสามารถในการสงมอบดวย 
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ดังนั้นการพัฒนาผลิตภัณฑกลุมนี้จึงเหมือนกลุมผลิตภัณฑคอมพิวเตอร  
 
4.  กลุมผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาภายในบาน มีการผลิตมานานกวา 30 ป ผูผลิตมีการพัฒนา

ขีดความสามารถทางเทคโนโลยีการออกแบบและมีความสามารถในการผลิตช้ินสวน สวนประกอบ
และผลิตภัณฑสําเร็จรูป ทําใหเครื่องใชไฟฟาภายในบานที่ผลิตในประเทศมีรูปแบบสวยงาม 
คุณภาพดี สามารถสงออกจําหนายในตลาดญี่ปุน ยุโรป และสหรัฐอเมริกา ทั้งภายใตเครื่องหมาย
การคาของบริษัทแมและการรับจางผลิต  
 

การผลิตเครื่องใชไฟฟาภายในบานมีความเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมในประเทศสูง 
ปจจุบันมีการใชช้ินสวนในประเทศเพิ่มขึ้นเรื่อย ๆ ดังแสดงในภาพที่ 3  แมผลิตภัณฑกลุมนี้จะขาด
ดุลการคาในปพ.ศ. 2542  พ.ศ. 2545 และพ.ศ. 2546 แตก็มีมูลคาไมสูงนักเมื่อเทียบกับมูลคาของปที่
เกินดุลการคา ปพ.ศ. 2547–2549 ประเทศไทยเกินดุลการคาโดยรวมถึง 565,877.3 ลานบาท และป
พ .ศ .  2547 ผลิตภัณฑกลุมนี้มี อัตราการขยายตัวจากปพ .ศ .  2546 สูงขึ้นถึง  รอยละ  84.41 
อุตสาหกรรมกลุมนี้มักเปนการรวมทุนระหวางบรรษัทขามชาติกับบริษัทคนไทย แตเดิมผลิตเพื่อ
จําหนายภายในประเทศเปนหลัก ตอมาไดขยายฐานการผลิตสําหรับสงออกไปจําหนายตางประเทศ
ดวย ผลิตภัณฑที่สําคัญไดแก เครื่องรับวิทยุโทรทัศน ตูเย็น เครื่องปรับอากาศ พัดลม เปนตน 
ประสบการณที่ส่ังสมมานาน ทําใหความสามารถทางเทคโนโลยีการประกอบชิ้นสวน และการ
ดัดแปลงผลิตภัณฑของไทยอยูในระดับดีพอควร แมวาจะตองพึ่งพาเทคโนโลยีผลิตภัณฑและ
ช้ินสวนสําคัญจากบริษัทแมในตางประเทศอยู  
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ภาพที่ 3  ดุลการคาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
ที่มา: การคํานวณ  
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 ผูผลิตหลายรายมีการผลิตช้ินสวนตางๆใชเองมากกวาใชระบบรับชวงการผลิต เพราะ
การซื้อขายชิ้นสวนจากบริษัทรับชวงการผลิตมีกฎระเบียบยุงยาก ซับซอน โดยเฉพาะการซื้อขาย
ระหวางผูผลิตเพื่อสงออกที่ไดรับการสงเสริมการลงทุน หรือตั้งอยูภายในคลังสินคาทัณฑบน หรือ
เขตอุตสาหกรรมสงออก กับผูผลิตที่มีการจําหนายในประเทศ 

 
 การพัฒนาผลิตภัณฑกลุมนี้อยูที่ขอผูกมัดซึ่งทําใหผูผลิตไทยไมสามารถดําเนินกิจกรรม

ทางดานการวิจัยและพัฒนา หรือการขยายตลาดตางประเทศไดเองจากเงื่อนไขสัญญากับบริษัท
ตางประเทศในการใชเทคโนโลยีหรือเครื่องหมายการคา การพัฒนาอุตสาหกรรมชิ้นสวนหรือ
อุตสาหกรรมสนับสนุนใหสามารถผลิตชิ้นสวนที่มีราคาและคุณภาพในระดับสากล รวมถึงการ
พัฒนาการผลิตช้ินสวนที่เปนหัวใจสําคัญของผลิตภัณฑจึงทําไดยาก 

 
5.  กลุมซอฟแวรมีการผลิตในประเทศไมมากนักและเปนการผลิตขนาดเล็กที่เปนซอฟแวร

ชวยปฏิบัติงานเฉพาะทาง เชน งานบัญชี งานบริหารบุคลากร งานควบคุมสินคาคงคลัง เปนตน 
ซอฟแวรระบบใหญๆยังตองซ้ือจากตางประเทศ อยางไรก็ตามการใชซอฟแวรมีแนวโนมเพิ่มขึ้น
อยางมาก ทั้งซอฟแวรของผูใชผลิตภัณฑทางดานเทคโนโลยีสารสนเทศทั่วไป และที่ตองใชในตวั
ผลิตภัณฑหรือกระบวนการผลิต 

 

นอกจากจะแบงโครงสรางอุตสาหกรรมเปน 5 กลุมแลวยังมีกลุมอุตสาหกรรมสนับสนุนที่
เปนพื้นฐานในการเติบโตระยะยาวของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสดวย โดยเปน
การผลิตชิ้นสวนเพื่อปอนตลาดภายในประเทศ ซ่ึงอุตสาหกรรมนี้มีการขยายตัวอยางรวดเร็วจากก
การสนับสนุนของรัฐบาลและผูผลิตดวยกันเอง 

 
กลุมอุตสาหกรรมสนับสนุน เปนพื้นฐานในการผลิตอุตสาหกรรมตาง  ๆ  ไดแก 

อุตสาหกรรมแมพิมพ ช้ินสวนโลหะ ช้ินสวนพลาสติก ฯลฯ โดยมีกระบวนการผลิตที่สําคัญ ไดแก 
การปมขึ้นรูป การชุบเคลือบโลหะ งานเครื่องมือกล การหลอ เปนตน ซ่ึงการผลิตชิ้นสวนแตละ
ชนิดมีการใชเทคโนโลยีการออกแบบและเทคโนโลยีการผลิตที่แตกตางกัน สําหรับการผลิต
ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกสอุตสาหกรรมสนับสนุนตางๆมีอยูในประเทศแลวพอสมควร แตเปนโรงงาน
ขนาดเล็ก ลาสมัย ขาดประสิทธิภาพ ทําใหคุณภาพชิ้นงานต่ํากวามาตรฐานที่ใชกัน โดยเฉพาะ
ช้ินงานที่มีขนาดเล็กและตองการความเที่ยงตรงสูง สวนผูผลิตที่มีคุณภาพก็มีงานลนมือจนเกิด
ปญหาการสงมอบงานมาทันตามกําหนด 
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เงื่อนไขการพัฒนาอยูที่การพัฒนาคน ทั้งในระดับผูบริหาร ชางและแรงงานใหปรับตัวเขา
กับอุตสาหกรรมที่ทันสมัย การปรับปรุงกระบวนการผลิต เครื่องจักรและการเพิ่มประสิทธิภาพการ
ทํางาน เพื่อใหไดงานที่มีคุณภาพ ราคา และสามารถสงมอบงานไดตามตองการ 

 
การพัฒนาผลิตภัณฑกลุมนี้อยูที่การพัฒนาคนที่มีความรูและทักษะดานซอฟแวรเพราะเปน

ผลิตภัณฑที่อาศัยฐานความรูในการสรางมูลคา การเปดโอกาสใหคนสามารถรับรูขาวสารที่ทันสมัย 
และความสะดวกในการซื้อหาเครื่องมืออุปกรณมาใชในการพัฒนา 
 

 การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศกับอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
ในประเทศไทย 

 
กระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสประกอบดวยขั้นตอน

ตางๆที่มีความแตกตางกันทั้งดานสัดสวนทุนตอแรงงานและระดับเทคโนโลยีที่ใช ความแตกตาง
เหลานี้ทําใหประเทศตาง  ๆ มีขอไดเปรียบเสียเปรียบในดานของตนทุนการผลิตในแตละ
กระบวนการแตกตางกัน นอกจากนี้ตนทุนดานการขนสงชิ้นสวนของอุปกรณและเครื่องใชไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกสคอนขางต่ํามาก เนื่องจากโดยทั่วไปมีขนาดเล็กและราคาสูง ดังนั้นผูผลิต
ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจึงสามารถแบงแยกขั้นตอนการผลิตแตละขั้นกระจาย
ออกไปตามประเทศตางๆเพื่อใหไดแหลงผลิตที่มีตนทุนต่ําสุดในการผลิตแตละขั้นตอนได ประเทศ
กําลังพัฒนาและดอยพัฒนาจึงถูกเลือกใหเปนแหลงผลิตในขั้นตอนการผลิตที่เปนการใชแรงงาน
เขมขนอยางแพรหลาย อาจกลาวไดวาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปน
อุตสาหกรรมที่มีการแบงงานกันทําระหวางประเทศตาง ๆ (Division on Labour) อยางคอนขาง
ชัดเจนโดยลักษณะการแบงงานกันทําเชนนี้ทําใหผลิตภัณฑสําคัญ ๆ ถูกควบคุมโดยบรรษัทขาม
ชาติ ขั้นตอนการผลิตในประเทศกําลังพัฒนาอาจเกิดขึ้นโดยการตั้งบริษัทสาขา (Subsidiary) ของ
บรรษัทขามชาติ หรือโดยการรวมทุน (Joint Venture) หรือการใหบริษัทในประเทศกําลังพัฒนาและ
ประเทศดอยพัฒนาเปนผูรับชวงการผลิต (Subcontracting) 
  

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเปนเปาหมายหนึ่งที่รัฐบาลไทยใหการสงเสริมและ
สนับสนุนเสมอมา เพื่อดึงดูดการลงทุนของบริษัทตางชาติ  ซ่ึงอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสเปน 1 ใน 7 อุตสาหกรรมที่รัฐบาลใหการสงเสริมการลงทุน ภายใตการดําเนินงาน
ของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) สาเหตุที่อุตสาหกรรมนี้เปนอุตสาหกรรม
หลักที่รัฐบาลใหการสนับสนุนเนื่องจากเหตุผล 3 ประการ คือ 
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1.  ขีดจํากัดทางเทคโนโลยีของผูลงทุนฝายไทยทําใหตองพึ่งเทคโนโลยีจากตางประเทศ  
เนื่องจากการพัฒนาทางเทคโนโลยีตองอาศัยการวจิัยและพัฒนา (R & D) นั่นหมายความวาบรษิัท
ตองมีเงินทุนมากพอ และมนีักวจิัยที่มีความสามารถสูง ซ่ึงบริษัทไทยมีปจจัยทั้ง 2 นี้คอนขางจํากดั 

 
2.  ตองพึ่งพาบริษัทตางประเทศในดานการตลาด  เนื่องจากบรรษัทขามชาติที่เขามาลงทุน

ในประเทศไทยมักเปนบริษัทใหญที่มีตลาดกวางขวาง กระจายในหลายประเทศ นอกจากนี้
ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนผลิตภัณฑที่ใชสวนประกอบและชิ้นสวนจํานวน
มาก การที่บรรษัทขามชาติเขามาลงทุนก็อาจวาจางบริษัทผลิตช้ินสวนและสวนประกอบชาวไทยได 
จึงถือเปนการขยายตลาดสําหรับอุตสาหกรรมสนับสนุนของไทยอีกทางหนึ่ง 
 

3.  เพื่อลดภาระการระดมทุนของผูลงทุนฝายไทยเพราะอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ 
อิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่ตองใชเงนิลงทุนสูง การระดมทุนจากฝายไทยทําไดไมงายนกั ทํา
ใหบริษัทไทยตองรวมทุนกบัตางชาติเพื่อขอความชวยเหลือดานเงินทนุ 

 

ในโครงการที่มีการรวมทุนกับตางชาติ ฝายผูลงทุนตางชาติมักจะเปนฝายควบคุมดาน
เทคโนโลยีการผลิตและการจัดการทางการตลาดในการสงออก อาจสรุปไดวาเหตุผล 2 ขอแรก
นาจะเปนสาเหตุหลักที่ทําใหบริษัทที่เปนของคนไทยลวนมีอุปสรรคในการทําโครงการขนาดใหญ
ในอุตสาหกรรมนี้ 

 

สวนเหตุผลที่ทําใหบรรษัทขามชาติมีการลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทย สวนหนึ่งเปนเพราะลักษณะเฉพาะของอุตสาหกรรมนี้ท่ีมีการจัดระบบ
เครือขายการผลิตไปทั่วโลก (Globalization) เพื่อใชความไดเปรียบทางดานปจจัยการผลิตแตละดาน
ในประเทศตาง ๆ  

 

ดังนั้นลักษณะของอุตสาหกรรมนี้ทําใหบรรษัทขามชาติตองจัดระบบเครือขายไปใน
ประเทศตาง ๆ ใหเหมาะสมเพื่อสรางความไดเปรียบในการแขงขัน สําหรับประเทศไทยถูกเลือกให
เปนฐานการผลิตในสวนที่เปนการใชแรงงานเขมขน เนื่องจากมีคาแรงต่ําและคนงานมีวินัยคอนขาง
ดีเมื่อเทียบกับประเทศที่มีคาแรงใกลเคียงกันหรือต่ํากวา นอกจากนี้นโยบายเศรษฐกิจของไทยจัดวา
คอนขางเปดเสรีเกี่ยวกับการลงทุนจากตางประเทศและการคาระหวางประเทศ โดยเฉพาะอยางยิ่ง
ดานนโยบายสงเสริมการสงออก ซ่ึงนับวาเอื้อประโยชนตอระบบเครือขายการผลิตไปทั่วโลก 
(Globalization) ของการผลิตอุตสาหกรรมนี้อยางมาก 
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ความสําคัญของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยอยูที่บทบาทใน
การสงออก บทบาทสําคัญของการสงออกของอุตสาหกรรมนี้มีความเกี่ยวของกับการเพิ่มขึ้นอยาง
รวดเร็วของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสใน
ประเทศไทย ดังแสดงในภาพที่ 4 ซ่ึงแสดงใหเห็นถึง “การหลั่งไหลของการลงทุนจากตางประเทศ” 
และปริมาณการสงออกที่เพิ่มขึ้นในทิศทางเดียวกัน โดยเฉพาะชวงปพ.ศ.2547 ดังนั้นกลาวไดวา
ความสําคัญของอุตสาหกรรมนี้ตอเศรษฐกิจไทยเกิดจากการเพิ่มขึ้นของการลงทุนโดยตรงของ
บรรษัทขามชาติ 
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การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ การสงออก (50X)

 
 

ภาพที่ 4  มูลคาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและการสงออกของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกส 

ที่มา: ธนาคารแหงประเทศไทย  
 
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศภายใตการใชนโยบายทดแทนการนาํเขา  

 
การเขามาของบริษัทตางชาติในประเทศไทยประมาณปพ.ศ. 2504 เปนผลของการ

เปลี่ยนแปลงนโยบายจากการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยรัฐเปนการพัฒนาอุตสาหกรรมทดแทนการ
นําเขา โดยเนนเงินทุนจากภาคเอกชนและตางประเทศ การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาตินี้เพื่อ
รักษาสวนแบงตลาดที่อาจสูญเสียไปจากนโยบายใหมและเพื่อรักษาความไดเปรียบในการแขงขัน
กับอุตสาหกรรมในประเทศที่ไดรับการคุมครองจากภาษีนําเขาที่สูง โดยการรวมลงทุนการผลิตใน
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ประเทศไทย ดังแสดงในตารางที่ 1 เห็นไดวาตั้งแตปพ.ศ. 2523–2532 บริษัทที่เกิดจากการรวมทุน
ระหวางไทยและตางชาติมีอัตราการขยายตัวรอยละ 445.45 และบริษัทที่เกิดจากการลงทุนโดย
บริษัทญี่ปุนมีอัตราการขยายตัวถึงรอยละ 566.67 ซ่ึงถือวาสูงมาก 

 

ชวงนี้เองที่อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยไดกอตัวข้ึนและไดรับ
การสงเสริมการลงทุนจากรัฐบาล แตการผลิตในขณะนั้นเปนการนําเขาชิ้นสวนที่เปนและไมเปน
อุปกรณเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจํานวนมากเพื่อทําการประกอบแบบ Knock- Down ใน
ประเทศ ดังนั้นแมวาการผลิตผลิตภัณฑเครื่องมือเครื่องใชในครัวเรือน และการขยายตลาดใน
ประเทศจะประสบความสําเร็จก็ตาม แตการผลิตมีลักษณะเนนเฉพาะการประกอบในขั้นตอน
สุดทายโดยการพึ่งการนําเขาชิ้นสวนอุปกรณ การขยายการผลิตจึงไมสงผลตออุตสาหกรรมชิ้นสวน 
และสินคาขั้นกลาง ดังนั้นในชวงนี้จึงไมปรากฏการพัฒนาของกิจการรับชวงหรืออุตสาหกรรม
ช้ินสวนเลย อยางไรก็ตามไมสามารถปฏิเสธไดวาบริษัทตางชาติมีบทบาทสําคัญตอการกอตัวของ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 
ตารางที่ 1  จํานวนบรษิัทเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนกิส แยกตามปที่จัดตั้งและประเภทของ

เงินทุน 
 

ประเภทของเงนิทุน ปพ.ศ.2523 - 2527 ปพ.ศ. 2528 -2532 
อัตราการขยายตัว    

(รอยละ) 
ทุนไทย 30 20 -33.33 
รวมทุนไทยและตางชาต ิ 11 60 445.45 
รมทุนระหวางตางชาติ 3 5 66.67 
ทุนญี่ปุน 3 20 566.67 
ทุนอาเซียน 0 13 n.a 
ทุนยุโรปและตางชาติ 0 2 n.a 
รวม 47 120 155.32 
ที่มา: Thailand"Electrical,Electronics & Allied Industrial Partners in Thailand" (1989) 
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การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศภายใตการใชนโยบายสงเสริมการสงออก 
  

การพัฒนาอุตสาหกรรมเพื่อทดแทนการนําเขา ทําใหเกิดการนําเขาวัตถุดิบและวัตถุดิบขั้น
กลางมากขึ้นจนเกิดการขาดดุลการคา ภาวะเงินเฟอเนื่องจากเหตุการณ Nixon Shock และการเกิด
เหตุการณรณรงคใหเกิดความรักชาติ ทําใหมีการเรียกรองใหจํากัดการบริหารกิจการตางชาติในไทย
ใหอยูในขอบขายของประเทศ (Localization) เกิดการเปลี่ยนแปลงนโยบายอุตสาหกรรมเมื่อปพ.ศ. 
2532 โดยเนนการสงเสริมการสงออกและการใชทรัพยากรในประเทศ การเปลี่ยนแปลงนโยบายการ
ผลิตดังกลาว ทําใหมีการเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อการ
สงออกของบริษัทตางชาติอีกครั้งหนึ่ง เนื่องจากไดรับการสงเสริมการลงทุนจากรัฐบาลกลาวคือ ได
ใหการยกเวนภาษีนําเขาและภาษีการคาสําหรับวัตถุดิบและสินคากึ่งสําเร็จรูปที่มีวัตถุประสงคใน
การผลิตเพื่อการสงออก และลดหยอนภาษีรายไดที่เกี่ยวของกับการสงออกตามมูลคาการสงออก 
สวนใหญเปนบริษัทในเครือของประเทศอเมริกาที่ลงทุนเองทั้งหมดทําการผลิต IC โดยประเทศไทย
ผลิตขั้นตอนการประกอบซึ่งเปนการผลิตที่ใชแรงงานมาก (Labour Intensive) เพราะคาแรงใน
ประเทศไทยต่ํา ทําใหสัดสวนของ IC ในผลิตภัณฑสงออกทั้งหมดของไทยมีคาสูงมาก 
 

แมวาผูผลิต IC จากประเทศอเมริกาเปนผูมีสวนทําใหการสงออกของไทยเพิ่มมากขึ้นก็ตาม 
แตไมอาจกลาวไดวาผูผลิต  IC เปนผูปรับปรุงการขาดดุลการคาของประเทศ เนื่องจากในการผลิต 
IC นั้นตองนําเขาชิ้นสวนจํานวนมาก สําหรับผูผลิตเครื่องใชไฟฟาในครัวเรือนซึ่งสวนใหญเปน
กิจการในเครือของบริษัทญี่ปุน ก็เร่ิมตั้งฐานการผลิตอยางจริงจัง มีการเพิ่มการลงทุนและกลายเปนผู
ผูกขาดตลาด โดยการผลิตยังเปนแบบ Knock- Down อยู   

 

หลังจากมีการตั้งฐานการผลิตอยางจริงจังแลว บรรษัทขามชาติไดเร่ิมผลิต สวนประกอบ
ช้ินสวน (Components) และชิ้นสวน (Parts) แตก็เปนการผลิตเพื่อสงออกและปอนใหบริษัทในเครอื
เสียสวนใหญ ช้ินสวนอุปกรณนอกเหนือจากนี้ยังตองพึ่งการนําเขาจากตางประเทศ  ทําให
อุตสาหกรรมชิ้นสวนและอุตสาหกรรมสนับสนุนยังไมเติบโตเทาที่ควร อยางไรก็ตามการผลิต
สวนประกอบของชิ้นสวนไดมีการเชื่อมโยงกับกิจการของคนไทยแลว คือเร่ิมมีการจางบริษัทคน
ไทยใหทําการผลิตสวนประกอบชิ้นสวนบาง ที่เปนเชนนี้สาเหตุหนึ่งมาจากตลาดในประเทศไทยมี
ขนาดเล็ก ผูผลิตมีนอยราย ทําใหทางเลือกของบริษัทขามชาติมีนอยตามไปดวย แตถาเทียบกับการ
นําเขาสวนประกอบชิ้นสวน การจางบริษัทคนไทยก็คุมกวา เพราะมีตนทุนต่ํากวา 
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รัฐบาลใชนโยบายสงเสริมการสงออกมาจนปจจุบัน ทําใหบริษัทตางชาติยังคงใชประเทศ
ไทยเปนฐานการผลิตเพื่อสงออกตลอดมา แตอาจกระจายการลงทุนไปยังประเทศจีนและเวียดนาม
บาง การที่ประเทศไทยเปนฐานการผลิตของบริษัทตางชาติมายาวนาน สงผลใหเกิดคลัสเตอรของ
อุตสาหกรรมสนับสนุนมากขึ้นเปนลําดับ แตอุตสาหกรรมสนับสนุนเหลานี้ก็มีการพัฒนาอยาง
กระจัดกระจายในหลายพื้นที่ ทําใหไมสามารถเชื่อมโยงการผลิตตลอดทั้งหวงโซอุปทานได 
 
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสภายใตการหลัง่ไหลของการลงทุน 

 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสกอตัวข้ึนจากนโยบายพัฒนาอุตสาหกรรม

ทดแทนการนําเขาของรัฐบาลทําใหภาคอุตสาหกรรมมีการพัฒนาอยางจริงจัง และไดรับการ
สงเสริมการลงทุนจากรัฐบาล พรอมกันนี้การรวมลงทุนระหวางชาวตางชาติกับคนไทยก็ไดเร่ิมตน
ขึ้น กระทั่งอาจกลาวไดวาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเติบโตมาพรอมกับการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ซ่ึงลักษณะเดนของการลงทุนจากตางประเทศในประเทศไทยมักเปน
การลงทุนโดยชาวตางชาติทั้งหมดและเนนการสงออก การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติกอใหเกิด
การเปลี่ยนแปลงตออุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสหลายดานทั้งการเปลี่ยนแปลง
โครงสรางการคา การเปลี่ยนแปลงและการถายทอดเทคโนโลยี และการจัดตั้งกลุมอุตสาหกรรม
สนับสนุน 

 

การเปล่ียนแปลงโครงสรางการคาของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 
การเปลี่ยนแปลงโครงสรางการนําเขาและการสงออกสินคาในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา

และอิเล็กทรอนิกสมีสาเหตมุาจากการหลั่งไหลของการลงทุนจากตางประเทศตั้งแตปพ.ศ. 2531 
กลาวคือ การหลั่งไหลของการลงทุนจากตางประเทศกอใหเกดิความจําเปนในการสรางโรงงาน และ
การนําเขาเครือ่งจักรเปนจํานวนมากเพื่อใชในการผลิตเครื่องใชในการสื่อสาร และชิ้นสวนสินคา
อิเล็กทรอนิกส 

 

การลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสชวงปพ.ศ. 2531สวนใหญเปน
การลงทุนเพื่อสงออกสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาภายในบาน ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกส ทําใหมูลคา
การสงออกสินคาเหลานี้เพิ่มขึ้นอยางมาก เนื่องจากมีการผลิตอยางจริงจัง แมอุตสาหกรรมเครื่องใช
ในการสื่อสารจะไดรับการสงเสริมการลงทุนและผลิตเพื่อสงออกจํานวนมาก แตการลงทุนที่
ขยายตัวอยางรวดเร็วก็ทําใหอุปสงคของระบบและเครื่องใชในการสื่อสารเพิ่มขึ้นมาก โดยเฉพาะใน
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เขตกรุงเทพและปริมณฑล กอใหเกิดการนําเขาสินคาประเภทนี้อยางมาก การเปลี่ยนแปลงทั้งหมดนี้
ทําใหในป พ.ศ. 2531 เปนจุดหักเหของโครงสรางการนําเขาและการสงออก จากการเกินดุลการคา
ในสินคาประเภทชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส และขาดดุลการคาในสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาภายใน
บาน เปลี่ยนเปนการเกินดุลการคาในสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาภายในบาน และขาดดุลการคาใน
สินคาประเภทชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส เครื่องมือและเครื่องจักรเพื่อใชในการผลิต และเครื่องใชใน
การสื่อสาร (Akino, 2538)กระทั่งปจจุบันประเทศไทยก็ยังคงเกินดุลการคาในผลิตภัณฑ
เครื่องใชไฟฟา และขาดดุลในผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกสเร่ือยมา มีเกินดุลการคาเพียง 2 ปเทานั้นคือ 
ปพ.ศ. 2546–2547 ดังแสดงในภาพที่ 5 
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มูลคา (ลานบาท)

ดุลการคา เครื่องใชไฟฟา ดุลการคา ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส

 
ภาพที่ 5  ดุลการคาแยกระหวางผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส 
ที่มา: การคํานวณ  
 

แมวาการลงทุนจากตางประเทศจะลดลงบางในป พ.ศ. 2535 – 2542 แตหลังจากนัน้เปนตน
มาการลงทุนกข็ยายตวัอยางรวดเรว็ และมีขัน้ตอนการขยายตัวในรูปแบบเดิม คือเร่ิมจากการเพิ่มขึ้น
ของจํานวนโครงการที่ไดการสงเสริมการลงทุนเปนหลักดังแสดงในภาพที่ 6 โดยเฉพาะปพ.ศ. 2543 
ที่จํานวนโครงการที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนมีอัตราการขยายตวัจากป พ.ศ. 2542 ถึงรอยละ 
57.25 และป พ.ศ. 2548 มีอัตราการขยายตัวจากป พ.ศ. 2539 ถึง รอยละ 57.53 อยางไรก็ตาม
เปาหมายการผลิตของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสไดเปลี่ยนแปลงไปจากเดิมที่
เปนการผลิตสินคานอยชนดิและปริมาณการผลิตสูงเปนการผลิตแบบ “สินคามากชนิดและปริมาณ
การผลิตสูง” แทน เนื่องจากการแขงขันทางการคาที่สูงขึ้นระหวางประเทศพัฒนาแลว ประเทศ
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เหลานี้จึงตองสรางความแตกตางในสินคาของตนใหมากที่สุด กลาวคือ ตองมีความสามารถในการ
คิดคนสินคาใหมที่รวดเรว็ หรืออีกนัยหนึ่งตองทําใหระยะเวลาที่ใชในการคิดคนสินคาใหมส้ันลง 
หมายความวาระยะเวลาตั้งแตการคิดคนสินคาใหมจนถงึการยายฐานการผลิตมายังประเทศกําลัง
พัฒนาตองสั้นลงดวย ดังนั้นประเทศกําลังพัฒนาเชนประเทศไทยจงึจําเปนตองมคีวามสามารถใน
การตอบสนองดานการผลิตตอสินคาใหมอยางรวดเรว็เชนเดียวกนั ซ่ึงเมื่อเวลาผานไปคาดวาส่ิง
เหลานี้จะมีความสําคัญตอประเทศกําลังพฒันามากขึ้นเปนลําดับ 
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ภาพที่ 6  จํานวนโครงการทีไ่ดรับการสงเสริมการลงทุน 
ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน  
 

ยิ่งความสําคัญขางตนมากขึ้นเทาไรขอจํากัดของประเทศกาํลังพัฒนาก็มากขึ้นเทานัน้ 
ขอจํากัดดังกลาวคือ ขอจํากดัเกีย่วกับเทคโนโลยีในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนและอุตสาหกรรม
สินคาทุน ไดแก เครื่องมือเครื่องจักรเพื่อใชในการผลิตสินคาที่แตกตางจากเทคโนโลยีอุตสาหกรรม
ประกอบสินคาในปจจุบัน เพราะมีระดับเทคโนโลยีสูง และขั้นตอนการผลิตซับซอนขึ้น 

   
การเปล่ียนแปลงและการถายทอดเทคโนโลยี  

                              
Dunning กลาววา เหตุที่บริษัทตางชาติตัดใจเขามาลงทุนในตางประเทศนั้น เนื่องจากความ

ไดเปรียบ 3 ประการ  ไดแก ความไดเปรียบในการเปนเจาของสินทรัพยบางอยาง ความไดเปรียบ
จากการประกอบการของตนเอง ความไดเปรียบที่เกิดจากแหลงที่ตั้ง นั่นหมายความวา บริษัท
ตางชาติมีระดับความสามารถทางเทคโนโลยีสูงกวาประเทศไทยจากการนําเขาเทคโนโลยีทางการ
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ผลิตและการจัดการใหม ๆ เขามาใช อาทิ การควบคุมสินคาคงคลังดวย MRP การออกแบบดวย
คอมพิวเตอรระบบควบคุมคุณภาพแบบเบ็ดเสร็จ (Total Quality Management) เปนตน ทําให
ผลิตภัณฑมีความหลากหลายและยกระดับของสินคาใหสูงขึ้น นอกจากการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศจะมีการนําเทคโนโลยีใหมเขามาใชแลว ยังเปนหนทางหนึ่งที่ทําใหเกิดการถายทอด

เทคโนโลยีดวย เชน บรรษัทขามชาติไดใหความชวยเหลือในการฝกหัดเทคโนโลยีแกผูผลิตชาวไทย
ในการผลิตช้ินสวนพลาสติกคุณภาพสูง และสอนวิธีปรับปรุงคุณภาพสินคาแกผูผลิตช้ินสวนชาว
ไทย หรือบริษัทบางแหงเริ่มมีกิจกรรมการออกแบบแลว เชน บริษัทผลิตโทรทัศนแหงหนึ่ง ซ่ึงเปน
บริษัทรวมทุนระหวางไทยและญี่ปุน สามารถออกแบบแผนวงจรไดเปนแหงแรกในประเทศไทย 
เนื่องจากมีการตกลงระหวางหุนสวนทั้ง 2 ฝายที่ใหหุนสวนตางชาติถายทอดเทคโนโลยีของตน 
นอกจากนั้นบริษัทหลายแหงยังพยายามผลักดันใหโรงงานในประเทศไทยมีกิจกรรมในการ
ออกแบบเอง 

                

บริษัทเครื่องใชอิเล็กทรอนิกสภายในบานแหงหนึ่งเสียคาใชจายถึง 6 แสนบาทตอการสง
คนไปฝกงานในประเทศญี่ปุนเปนเวลา 6 เดือน เพื่อเรียนรูเทคนิคในการปรับปรุงกระบวนการผลิต 
และคุณภาพสนิคา การฝกอบรมดังกลาวมกัจะทําเมื่อบริษัทเริ่มมีการผลิตผลิตภัณฑใหม ๆ หรือมี
การปรับเปลี่ยนการผลิตครั้งใหญเทานัน้ ในกรณีทีก่ารผลิตผลิตภัณฑใหมตองใชเครื่องจักรใหม 
บริษัทจะสงพนักงานไปฝกงานกอนที่จะนาํเครื่องจักรเขามาใช พนกังานที่ถูกสงไปสวนใหญคือ
วิศวกรและชางเทคนิค ซ่ึงจะนําความรูที่ไดมาถายทอดใหแกพนักงานระดับรองลงไปอีกทีหนึง่  
(สมเกียรติ  ตั้งกิจวานิชย และ นิพนธ  พวัพงศกร, 2541) 

 

การจัดตั้งกลุมอุตสาหกรรมสนับสนุนของไทย 
 
เมื่อไมนานมานี้ไดเกิดการเชื่อมโยงของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ที่

เปนการผลิตช้ินสวนเพื่อปอนตลาดภายในประเทศ ทําใหเกิดอุตสาหกรรมสนับสนุนจํานวนมาก ซ่ึง
ทําการผลิตแมพิมพ  ช้ินสวนโลหะ  ช้ินสวนพลาสติก  เครื่องฉีดพลาสติก  เปนตน  การเกิด
อุตสาหกรรมสนับสนุนนั้นถือเปนนโยบายหนึ่งของรัฐบาล เพื่อลดการนําเขาชิ้นสวนจาก
ตางประเทศ สงเสริมผูประกอบการภายในประเทศที่มีกิจการขนาดกลาง และขนาดยอมใหสามารถ
แขงขันกับบริษัทขามชาติไดมากขึ้นจากตนทุนที่ต่ําลง และลดการพึ่งทุนจากตางชาติ แตปจจุบัน
อุตสาหกรรมสนับสนุนเหลานี้ก็ไมสามารถเปลี่ยนโครงสรางการพึ่งทุนจากตางชาติของ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสได เนื่องจากการผลิตชิ้นสวนสําคัญของบรรษัทขาม
ชาติเพื่อทดแทนการนําเขายังคงไดรับการสงเสริม ทําใหตลาดชิ้นสวนไดรับการคุมครอง จึง เปนไป
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ไดที่ตลาดสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยถูกผูกขาดหรือกึ่งผูกขาดโดยบริษัท
ตางชาติ เพราะปจจุบันอุตสาหกรรมสนับสนุนที่เกิดขึ้นมักใชเงินทุนตางชาติ และเกิดการยอมรับ
การสงออกโดยออม ซ่ึงหมายถึงการยอมใหบริษัทที่เนนการสงออกสามารถขายชิ้นสวนสงออก
ใหแกผูผลิตภายในประเทศที่ผลิตสินคาเพื่อสงออกได  ทําใหการเชื่อมโยงกับบริษัทของไทยกับ
บริษัทที่ผลิตเพื่อปอนตลาดในประเทศเกิดขึ้นนอยมาก นั่นคือเกิดการเชื่อมโยงระหวางบริษัท
ตางชาติดวยกันเองหรือระหวางบริษัทที่เนนการสงออกดวยกันเองเทานั้น  

 

ความเปนไปไดของการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย 
 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทยมีลักษณะเชนเดียวกับที่พบ

ในประเทศกําลังพัฒนาดวยกัน แมวามีระดับที่แตกตางกันบางก็ตาม คือ 
 

1.  ลักษณะการพึ่งอุตสาหกรรมชิ้นสวนจากบริษัททุนตางชาติ และการพึ่งเครื่องจักรที่ตอง
นําเขาจากตางประเทศ 

 
2.  ลักษณะผลิตภัณฑปลายสดุมักประสบปญหาการผูกขาดหรือกึ่งผูกขาดโดยบริษัท

ตางชาติ 
                

อยางไรก็ตามถาบรษิัทตางชาติมีการถายทอดเทคโนโลยแีละใหความชวยเหลือบริษัทคน
ไทยแลว ก็เปนไปไดทีจ่ะเกดิการเปลี่ยนแปลงโครงสรางจากเดิม นั่นคอื เปลี่ยนโครงสรางจากการ
ถูกนําโดยบรษิัทตางชาติเปนการพึ่งตนเอง ซ่ึงหากบริษทัไทยสามารถทําไดแสดงวาบริษัทไทยมี
ความสามารถในการผลิตช้ินสวนแลว เทากับวาเปนความสัมพันธในแนวดิ่งและแนวนอนระหวาง
ผูผลิตผลิตภัณฑขั้นสุดทายกบัผูผลิตช้ินสวนของไทย และระหวางผูผลิตช้ินสวนของไทยดวย
กันเอง 
  

การถายทอดเทคโนโลยีมายงัประเทศไทยไมประสบความสําเร็จเทาที่ควร เนื่องจากเกิด
ปญหาเกี่ยวกับทรัพยากรมนษุยอันเปนปจจัยการผลิตที่สําคัญปจจัยหนึง่ นอกเหนือจากปจจยัทุน
และเทคโนโลยี ซ่ึงเปนปญหาสําหรับทุกอุตสาหกรรมตลอดมา โดยเฉพาะอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ปญหาเหลานี้ไดแก การขาดแคลนผูเชี่ยวชาญทางเทคนิค การมี
คานิยมสูงในปริญญาและตําแหนงสูง  และความสัมพันธระหวางพนักงานระดับตางๆที่มีอยูนอย 

ทําใหการฝกงานในขณะทํางาน (On the Job Training) ทําไดยาก นอกจากนั้นการจดัตั้งระบบการ
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เล่ือนตําแหนงภายในบริษัท ซ่ึงเปนสิ่งที่สําคัญตอการถายทอดเทคโนโลยีในระยะยาวและกลางทํา
ไดยาก เนื่องดวยอัตราการออกจากงานมีอยูสูง  
  

ดานเทคโนโลยีการผลิตคาดวาตอไปคงไดรับแรงกดดันใหเปลี่ยนจากเทคโนโลยีการผลิตที่
เนนแรงงาน เปนการผลิตที่เนนประสิทธิภาพโดยเทคโนโลยีการผลิตที่ใชไมโครอิเล็กทรอนิกส 
(Micro- Electronics) ไดแก การผลิตอัตโนมัติแบบ FMS (Flexible Manufacturing System) หรือ 
CIM (Computer Integrated Manufacturing) เนื่องจากปจจุบันประเทศไทยโดยเฉพาะในเขต
กรุงเทพและจังหวัดใกลเคียงระดับคาจางแรงงานเพิ่มขึ้นเกิดการแขงขันกับประเทศเอเชียอ่ืนๆทําให
ความไดเปรียบดานคาจางแรงงานของไทยคอยๆหมดไป 
  

นักลงทุนตางชาติจึงอาจหันไปลงทุนในประเทศที่มีคาใชจายต่ํากวา เชน จีน เวียดนาม เปน
ตน และคาดวาการแขงขันของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสกับประเทศใน
ภูมิภาคเดียวกันอยางประเทศสิงคโปร ประเทศมาเลเซีย จะมีความรุนแรงมากขึ้น ดังนั้นประเทศ
ไทยจําเปนตองเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีที่เนนแรงงาน มาเปนอุตสาหกรรมที่เนนทุนตามเทคโนโลยี
แบบใหมซ่ึงอาจทําไดไมงายนัก เพราะตองประสบปญหาดานทรัพยากรมนุษยดังกลาวมาแลว 
  

การพิจารณาการเปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสพบวาทุน
ตางชาติยังมีบทบาทนําและไมมีแนวโนมที่บริษัทไทยจะเขามามีบทบาทนํา นอกจากนี้โครงสรางที่
ทุนตางประเทศมีบทบาทนํานั้นยังพบในอุตสาหกรรมชิ้นสวนการเชื่อมโยงระหวางกิจการดวย 

  
การเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขนั 

 

ปจจัยท่ีกําหนดความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรม 
 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาของไทยประสบความสําเร็จ ในการพัฒนาขีดความสามารถ

ทางเทคโนโลยี สามารถออกแบบและผลิตไดเองทั้งชิ้นสวน สวนประกอบ และผลิตภัณฑสําเร็จรูป 
ผลิตภัณฑที่ผลิตในประเทศไทยจึงมีรูปรางสวยงาม คุณภาพดี และตนทุนการผลิตตอหนวยต่ํา 
สามารถสงไปขายในตลาดโลกได ทั้งภายใตตราสินคาของบริษัทแมและการรับจางผลิตแบบ OEM  
การผลิตเครื่องใชไฟฟาในปจจุบันมีการใชช้ินสวนนําเขาจากตางประเทศนอย สวนใหญเปนการ
นําเขาวัสดุและวัตถุดิบพื้นฐาน เชน เหล็ก อลูมิเนียม ทองแดง พลาสติก กระดาษ เคมีภัณฑ มาผลิต
เปนชิ้นสวนและสวนประกอบแลวจึงประกอบเขาเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป 
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สําหรับอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสมีผูกลาววา ประเทศไทยเปนเพียงฐานการแปรรูป
ผลิตภัณฑสงออกของบริษัทตางชาติเทานั้น ดังนั้นทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสจึง
ไมไดถูกกําหนดโดยนโยบายอุตสาหกรรมของรัฐบาลหรือแนวโนมของตลาดในประเทศ แตถูก
กําหนดโดยกลยุทธของบริษัทตางชาติ ทําใหผูผลิตชาวไทยไมสามารถพัฒนาขีดความสามารถใน
การผลิตไดเทาที่ควร อีกทั้งบริษัทไทยมักเปนการรับประกอบชิ้นสวน จึงมีการนําเขาชิ้นสวนจาก
ตางประเทศมาก เพราะชิ้นสวนสําคัญบริษัทไทยไมสามารถผลิตไดเอง แมอุตสาหกรรมนี้จะไม
ประสบความสําเร็จมากนักเหมือนอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาแตก็ปฏิเสธไมไดวาอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่นํารายไดจากการสงออกมาสูประเทศไทยเปนอันดับตนๆ ทั้ง
เครื่องคอมพิวเตอรและอุปกรณ  แผงวงจรไฟฟา และวงจรพิมพ 

 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยนับวากาวมาไดไกลพอควรแลว 

และมีแนวโนมวาจะขยายตัวตอไปไดอีกเรื่อยๆ ตามการเติบโตของตลาดเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสโลก อยางไรก็ตามการขยายตัวไดมากหรือนอยนั้นยอมขึ้นอยูกับขีดความสามารถใน
การแขงขัน ซ่ึงถูกกําหนดโดยปจจัยตาง ๆ ดังนี้ 

 

1.  ปจจัยทางดานอุปสงค (Demand) 
  

เนื่องจากประเทศไทยยังไมมีการผลิตสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสขั้นตน 
การวิเคราะหปจจัยทางดานอุปสงคในอุตสาหกรรมนี้จึงพิจารณาเพียง 2 กลุม ไดแก อุตสาหกรรม
กลางน้ํา และอุตสาหกรรมปลายน้ํา  

 
1.1  กลุมท่ีเปนสินคาขั้นกลาง (จากอุตสาหกรรมกลางน้ํา) 

 
ตลาดของสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสขั้นกลางอยูในวงคอนขางแคบ  

สินคาสวนใหญมีลักษณะเปนการผลิตเพื่อขายใหบริษัทแม ดังนั้นปริมาณการสั่งซ้ือสินคาขั้นกลาง
จึงขึ้นอยูกับนโยบายของบริษัทแมเปนหลัก ผูผลิตรายอื่น ๆ ที่ไมไดผลิตเพื่อขายใหแกบริษัทแม 
สวนใหญเปนเพียงบริษัทเล็กๆมีสวนแบงในตลาดไมมากนัก ปจจัยที่สงผลตอการสั่งซ้ือสินคาไดแก 
 

1.1.1  ภาวะตลาดอุตสาหกรรมที่ใชช้ินสวนในการประกอบ สงผลกระทบในระยะ
ส้ัน กลาวคือ เมื่อความตองการสินคาที่ใชช้ินสวนในการประกอบลดลง ทําใหผูผลิตสินคากลุมนั้น
ลดการผลิตลง ความตองการวัตถุดิบจึงลดลงดวย สําหรับภาวะของตลาดในปจจุบัน ยังอยูในสภาวะ
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ที่ไมแนนอน ขึ้นอยูกับสภาวะเศรษฐกจิของประเทศผูนาํเขาสินคารายใหญ เชน สหรัฐอเมริกา และ
ญี่ปุน 
 

1.1.2  ตนทุนการผลิตสินคาขั้นกลาง (ราคาสินคา) สงผลกระทบในระยะยาว 
กลาวคือ เมื่อบริษัทแมเห็นวาฐานการผลิตในประเทศไทยมีตนทุนสูงกวาประเทศอื่นๆก็เริ่มมีการ
ยายฐานการผลิตออกไปยังประเทศที่มีตนทุนต่ํากวา ทั้งนี้การยายฐานการผลิตตองคํานึงถึงปจจัย
อ่ืนๆดวย เชน ความคุมทุนของปจจัยทุนของโรงงานที่ผลิตอยูในปจจุบัน การศึกษาความเปนไปได
ของสถานที่ตั้งโรงงานใหมวาใหผลตอบแทนในการลงทุนมากนอยเพียงใด ดังนั้นการยายฐานการ
ผลิตเนื่องจากปจจัยดานตนทุนจึงตองอาศัยระยะเวลาในการปรับตัว 

    

    1.2   สินคาขั้นสุดทาย (Final Goods) (จากอุตสาหกรรมปลายน้ํา) 
 

กลุมเปาหมายของผูผลิตสินคาขั้นสุดทาย ไดแกผูบริโภคทั่วไป ซ่ึงพิจารณาจาก 
ความตองการของผูบริโภควาสินคาเหลานี้มีความจําเปนมากนอยเพียงใด ในอดีตความยืดหยุนของ
อุปสงคตอราคาในสินคาประเภทนี้คอนขางสูง แตปจจุบันสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสไดเขามามีบทบาทตอการดําเนินธุรกิจและการใชชีวิตประจําวันมากขึ้น ความยืดหยุน
ของอุปสงคตอราคาในสินคาประเภทนี้จึงต่ํากวาในอดีต 
  

ปจจัยอ่ืน ๆ สงผลกระทบตอความตองการซื้อสินคา ไดแก รายไดของผูบริโภค สงผล
กระทบโดยตรงตอปริมาณการซื้อสินคา เมื่อรายไดของคนมากขึ้น ยอมทําใหปริมาณการซื้อสินคา
มากขึ้น อีกทั้งสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยมีการขายไปยังตางประเทศดวย การ
เปล่ียนแปลงรายไดของประเทศคูคาหรือประเทศที่นําเขาสินคาจากประเทศไทยยอมมีผลตอการ
สงออกสินคาประเภทนี้ของประเทศไทยดวย ปจจัยทางดานคุณภาพของสินคา นับวาเปนปจจัยที่
สงผลกระทบตอการขยายตัวของอุตสาหกรรมในระยะยาว กลาวคือ เมื่อมีการพัฒนาผลิตภัณฑ
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อตอบสนองความตองการของผูบริโภค ความตองการนี้จะ
ยังคงอยูจนกวาสินคานั้นจะไมสามารถตอบสนองความตองการของผูบริโภคได โดยเฉพาะ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่ถูกขับเคลื่อนโดยอุปสงคของ
สินคาชนิดใหม ๆ ที่มีลักษณะเบากวา เล็กกวา และมีราคาถูกกวาที่ใชอยูกอน 
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2.  ปจจัยทางดานอปุทาน (Supply) 
  

ในตลาดหนึ่ง ๆ การที่สินคาจะสามารถตกลงซื้อขายกันได เกิดจากการที่การเสนอซื้อ 
(อุปสงค) สอดคลองกับการเสนอขาย (อุปทาน) ดังนั้นปจจัยทางดานอุปทาน จึงเปนอีกปจจัยหนึ่งที่
จะตองคํานึงถึงในการวิเคราะหปจจัยที่สงผลตอขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงปจจัยที่สงผล
กระทบตออุปทาน ไดแก 
 

2.1  ตนทุนการผลิต หากผูผลิตสามารถหาวิธีทําใหการผลิตในอุตสาหกรรมมีตนทุน
ต่ําลงไดไมวาจะเปนการหาวัตถุดิบที่มีตนทุนต่ํา การบรหิารจัดการที่มปีระสิทธิภาพหรือสามารถหา
เทคโนโลยีการผลิตที่สามารถผลิตสินคาไดเร็วขึ้น ผลิตสินคาที่ดีขึ้นหรือผลิตสินคาที่มีมูลคาสูงขึ้น 
ยอมจูงใจใหผูผลิตทําการผลิตมากขึ้น กําไรจึงมากขึ้นจากตนทุนตอหนวยที่ลดลง 
 

2.2  การบริหารจัดการทางดานสินคาคงคลังที่เหมาะสมเปนเรื่องที่ผูผลิตจะตองคํานึงถึง 
เพราะนอกจากการบริหารสินคาคงคลังจะทําใหประหยัดตนทุนในการเก็บรักษาแลว สินคาในกลุม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนสินคาที่มีวงจรชีวิต (Product Life Cycle) ส้ัน การมีสินคาคง
คลังจํานวนมากอาจเสี่ยงตอความลาสมัยไดงาย ดังนั้นผูผลิตจะตองวางแผนการผลิต เพื่อใหสินคา
คงคลังของตนอยูในระดับที่เหมาะสมตลอดเวลา โดยพิจารณาถึงปจจัยหลาย ๆดาน เชน ผลิตภัณฑ
ใหม ๆ ของบริษัท อุปสงคของสินคาในตลาด เปนตน ซ่ึงการวางแผนดานสินคาคงคลังนี้จะสงผล
กระทบตออุปทานของสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในตลาดโดยตรง 
 

3.  ปจจัยทางดานโยบายของรัฐ (Government Policy)  
  

เนื่องจากปจจัยทางดานนโยบายของรัฐ เปนปจจัยที่ประเทศไทยสามารถควบคุมได 
หมายความวา ปจจัยนี้เปนเพียงปจจัยเดียวจากทั้งหมด 4 ปจจัยที่ประเทศไทยสามารถกําหนดทศิทาง
ไดเองวาตองการใหเปนเชนไร สนับสนุนหรือขัดขวางการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน 

ดังนั้นเพื่อใหเห็นภาพอยางชัดเจน จึงจะกลาวถึงปจจัยนี้โดยละเอียดในหัวขอนโยบายของรัฐบาล 
 
4.  ปจจัยทางดานกติกาการคาโลก 

  
ดวยเหตุที่แตละประเทศไมสามารถผลิตสินคาไดทุกชนิด จึงเกิดการคาขายระหวาง

ประเทศขึ้น ปจจุบันการคาระหวางประเทศไดเร่ิมมีบทบาทมากขึ้นเรื่อยๆทําใหแตละประเทศตองมี
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การกําหนดกฎระเบียบเพื่อควบคุมการคาระหวางประเทศไมใหสงผลกระทบทางลบตอเศรษฐกิจ
ของประเทศ กฎระเบียบเหลานี้กอใหเกิดอุปสรรคตอการคาขายระหวางประเทศ ในที่สุดจึงเกิดการ
รวมกลุมความรวมมือระหวางประเทศขึ้น เพื่อลดขอกีดขวางเหลานี้ และทําใหกฎระเบียบตางๆ
เหลานี้เปนไปดวยความยุติธรรมมากยิ่งขึ้น ดังนั้นอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่
มีการติดตอระหวางประเทศคอนขางมาก ทั้งการนําเขาและการสงออก จึงจําเปนตองศึกษา และ
ติดตามปจจัยดานกติกาการคาโลกนี้เปนอยางยิ่ง เพื่อใหสามารถปรับตัวใหสามารถตามกฎระเบียบ
ไดอยางถูกตอง สําหรับมาตรการการกีดกันทางการคาระหวางประเทศจะสามารถแบงไดเปน 2 
กลุมใหญ ๆ ไดแก  

     

4.1  มาตรการทางดานภาษี (Tariff Barrier: TB) จากการที่ประเทศเปนสมาชิกความ
รวมมือทางการคาระหวางประเทศในกรอบเวที WTO และ AFTA ทําใหการสงออกสินคา
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยไมคอยไดรับผลกระทบจากมาตรการทางดานภาษีมาก
นัก สินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจะไมเสียภาษีนําเขา หรือเสียในอัตราที่คอนขางต่ํา 
 

4.2  มาตรการกีดกันท่ีมิใชภาษี (Non – tariff Barrier: NTBs  ) หมายถึง มาตรการที่
มิใชภาษีศุลกากร ซ่ึงเปนกฎระเบียบขอบังคับที่รัฐบาลประเทศตาง ๆ กําหนดขึ้น เพื่อเปนอุปสรรค
ตอการสงออกของประเทศคูคา หรือกําหนดขึ้นเพื่อกีดกันการนําเขาสินคาที่ไมไดมาตรฐาน ทั้ง
มาตรการดานสิ่งแวดลอม และมาตรฐานดานคุณภาพ เชน กฎระเบียบวาดวยการกําจัดเศษเหลือทิ้ง
ของผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส (Waste from Electronical and Electronics Equipment: 
WEEE) ซ่ึงจะมีผลใหผูสงออกชาวไทยมีตนทุนการผลิตและสงออกสูงขึ้น  และอาจทําให
ความสามารถในการแขงขันลดลง 
 

ศักยภาพของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
  

การที่อุตสาหกรรมใดอุตสาหกรรมหนึ่งจะพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขันนั้น 
จําเปนที่ตองมีการประเมินศักยภาพของอุตสาหกรรม เพื่อใชประกอบการพิจารณาวาอุตสาหกรรม
นั้น ๆ มีขีดความสามารถมากนอยเพียงใดหรือมีสวนใดบางที่ตองไดรับการปรับปรุงแกไข ซ่ึง
มหาวิทยาลัยหอการคาไทยทําการประเมินศักยภาพของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในโครงการศึกษาศักยภาพการแขงขันสินคาอุตสาหกรรมไทยเพื่อการพัฒนาที่ยั่งยืน
เปนการประเมินโดยอาศัยแนวคิด Diamond Model ของ Professor Micael E. Porter เปนเครื่องมือ
ในการวิเคราะห และพิจารณาจากปจจัยแวดลอมทางธุรกิจ 5 ปจจัย ดังนี้ 
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1.  ดานปจจัยการผลิต (Factor Conditions) ปจจัยการผลิตนั้นประกอบดวยปจจยั 5 ดาน 
ดังนี ้
 

1.1  ดานโครงสรางพื้นฐาน ประกอบดวย 5 โครงสรางที่สําคัญ คือ ไฟฟา ประปา 
โทรศัพท ระบบสารสนเทศ และแหลงเงินทุน ซ่ึงโครงสรางการผลิตของไฟฟา ประปา โทรศัพท 
และระบบสารสนเทศนั้น จากการสํารวจพบวา สวนใหญมีความพรอมของระบบโครงสรางพื้นฐาน
ดังกลาวมาก เนื่องจากโรงงานสวนใหญตั้งอยูในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล และเขตนิคม
อุตสาหกรรม ซ่ึงมีระบบโครงสรางพื้นฐานเขาถึงอยางสมบูรณ รวมทั้งมีหนวยงานพัฒนาระบบ
สารสนเทศที่ทันสมัย สวนความพรอมดานแหลงเงินทุนของธุรกิจ พบวาธุรกิจสวนใหญมีการรวม
ทุนกับตางชาติ ซ่ึงมีความพรอมในดานของเงินทุนมาก หรือธุรกิจที่มีลักษณะเปนฐานการผลิต
ใหกับบริษัทแมในตางประเทศ ก็พบวาไมมีปญหาดานแหลงเงินทุนเชนกัน เนื่องจากบริษัทแมใน
ตางประเทศมีการใหความชวยเหลือดานเงินทุนอยางตอเนื่อง 
 

1.2  ดานบุคลากร สามารถจําแนกออกเปน 4 ประเภทหลักๆ คือ 
 

1.2.1  ชางเทคนิคและแรงงานฝมือ จากการสํารวจพบวาผูประกอบการสวนมากเห็น
วาบุคลากรดานนี้มีความสามารถในการทํางานไดดี เนื่องจากมีการฝกอบรมการทํางานอยางตอเนื่อง 
และบุคลากรไมขาดแคลนมากนัก  เพราะปจจุบันมีแรงงานจบใหมเปนจํานวนมาก  ทําให
ผูประกอบการมีตัวเลือกมากขึ้น อยางไรก็ตามผูประกอบการบางรายที่ประกอบธุรกิจขนาดเล็ก 
ยังคงมีปญหาการขาดแคลนบุคลากรดานเทคนิคและแรงงานอยูบาง เนื่องจากแรงงานมีการยายงาน
บอย ทําใหตองเสียเวลาและคาใชจายในการฝกอบรมบุคลากรใหม ๆ ที่ยังไมมีประสบการณ 
 

1.2.2  บุคลากรดานการตลาดในประเทศและตางประเทศ จากการสํารวจพบวา 
บุคลากรสามารถทํางานไดดี โดยทางบริษัทจะมีการอบรมควบคูไปกับการประเมินผลการทํางาน 
ทําใหบุคลากรเหลานี้มีการพัฒนาตนเองอยูเสมอ สําหรับบุคลากรดานการตลาดระหวางประเทศมี
การอบรมและสงไปดูงานตางประเทศ เพื่อนําความรูที่ไดมาปรับใชใหเกิดประโยชนกับธุรกิจ ซ่ึง
บุคลากรดานการตลาดระหวางประเทศจําเปนตองเปนผูที่มีความสามารถในดานภาษาตางประเทศ
เปนอยางดี และมีประสบการณในงานตลาดดวย ทําใหปจจุบันผูมีความสามารถในดานนี้มีไมมาก
นัก คาจางแรงงานจึงสูง เปนปญหาสําหรับผูประกอบการธุรกิจขนาดยอม 
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1.2.3  ผูเชี่ยวชาญเฉพาะทาง จากการสํารวจพบวา ผูประกอบการบางรายประสบ
ขาดแคลนบุคลากร เนื่องจากบุคลากรดานนี้มีคาจางแรงงานสูง และมีจํานวนไมมากนัก ดังนั้น
ผูประกอบการจึงตองพยายามแกปญหาโดยการจายคาจางแรงงานสูง ๆ เพื่อจูงใจใหเกิดการยายงาน 
หรือการจัดตั้งหนวยงานคอยดูแลและตรวจสอบผลการปฏิบัติงานใหมีประสิทธิภาพ สําหรับ
ผูประกอบการที่เปนธุรกิจขนาดใหญและมีบริษัทแมอยูในตางประเทศมักไมประสบปญหาดังกลาว 
เนื่องจากบริษัทแมจะเปนผูจัดสงและฝกอบรมบุคลากรเหลานี้ใหเอง 
 

1.2.4  บุคลากรดานสารสนเทศ จากการสํารวจเหน็วาบุคลากรดานนี้มคีวามสามารถ
ในการทํางานมาก เนื่องจากมีความกระตือรือรนในการเรยีนรูส่ิงใหม ๆ และบริษัทมีการจัดอบรม
เสริมทักษะ และสงไปดูงานตางประเทศอยูเสมอ อีกทั้งปจจุบันมีผูใหความสนใจและจบการศกึษา
ดานสารสนเทศมากขึ้น จึงทาํใหผูประกอบการไมคอยขาดแคลนบุคลากรในดานนี้มากนัก 

 
อาจสรุปไดวาหากผูประกอบการเปนผูประกอบการรายใหญที่มีการรวมทุนกับ

ตางชาติ หรือมีบริษัทแมอยูในตางประเทศแลว จะไมมีปญหาในดานบุคลากร เนื่องบุคลากรใน
สาขาตาง ๆ ทั้งผูเชี่ยวชาญเฉพาะทาง บุคลากรดานการตลาดในประเทศและตางประเทศ บุคลากร
ดานระบบสารสนเทศ และชางเทคนิค ลวนตองการความมั่นคงในการทํางาน สวัสดิการที่ดี และ
คาตอบแทนจากการทํางานสูง ซ่ึงบริษัทเหลานี้สามารถตอบสนองความตองการขางตนได เนื่องจาก
มีความพรอมในดานของเงินทุนมาก อีกทั้งบริษัทแมยังคอยใหความชวยเหลือ ทั้งดานการฝกฝน 
การถายทอดความรูเกี่ยวกับเทคโนโลยีใหมๆเพื่อใหเกิดความชํานาญ และมีการทําการตลาดใหกับ
บริษัทในเครืออีกดวย ประกอบกับปจจุบันผูจบการศึกษามีมาก ตลาดแรงงานกวางขึ้น ทําใหบริษัท
ใหญๆมีตัวเลือกมากขึ้นดวย แตกตางจากผูประกอบการรายเล็กที่มักมีปญหาเรื่องบุคลากร เพราะ
สวัสดิการและคาตอบแทนจากการทํางานที่มีนอยกวา สภาพแวดลอมในการทํางานไมดี ทําใหมีการ
ยายงานของบุคลากรบอยคร้ัง จึงตองเสียเวลาในการฝกฝนบุคลากรใหม ๆ ใหมีความชํานาญเทา
เทียมกับบุคลากรเกาที่ลาออกไป เปนเหตุใหการดําเนินงานของบริษัทชะงักตัว 
    

    1.3  ดานเงินทุน จากการสํารวจพบวาบริษัทตางๆมีความพรอมดานเงินทุนพอสมควร 
เนื่องจากอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสธุรกิจสวนใหญเปนการรวมทุนกับตางชาติ 
ทําใหมีเงินทุนเพียงพอ ทั้งยังสามารถระดมเงินทุนจากธนาคารพาณิชยไดงาย เนื่องจากมีความ
นาเชื่อถือมาก 
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1.4  ดานวัตถุดิบ อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่
พึ่งพาการนําเขาวัตถุดิบจากตางประเทศเปนจํานวนมาก เมื่อทําการสํารวจพบวา ผูประกอบการสวน
ใหญไมมีความพรอมทางดานวัตถุดิบเทาที่ควร โดยปญหาที่พบมากที่สุดคือ วัตถุดิบที่นําเขาจาก
ตางประเทศมีราคาสูง ประกอบกับมีการเก็บภาษีนําเขาวัตถุดิบในอัตราท่ีสูง ตนทุนการผลิตของ
ผูประกอบการจึงสูงตามไปดวย ปญหาอีกดานหนึ่งคือวัตถุดิบมีไมเพียงพอ อีกทั้งเปนวัตถุดิบที่หา
ยากทําใหมีราคาสูง 
 

1.5  ดานเทคโนโลยี อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่
ใชเทคโนโลยีในการผลิตสูง และมีการปรับปรุงเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีเพื่อใหเกิดความทันสมัย 
เทาทันคูแขงอยูตลอดเวลา จากการสํารวจพบวาธุรกิจมีความพรอมทางดานเทคโนโลยี เนื่องจาก
บริษัทสวนใหญเปนการรวมทุนกับตางชาติ และมีบริษัทแมอยูในตางประเทศ ทําใหมีการถายทอด
เทคโนโลยีที่ทันสมัยอยูตลอดเวลา แตสําหรับผูประกอบการบางราย ยังคงมีปญหาทางดานนี้อยู 
เนื่องจากเทคโนโลยีมีการพัฒนาอยางรวดเร็วจนตามไมทัน ทําใหไมสามารถพัฒนาสินคาให
ทัดเทียมกับคูแขงได 
 

2.  ดานอุตสาหกรรมที่สนับสนุนและเชื่อมโยง (Related & Supporting Industries) 
   

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีอุตสาหกรรมตนน้ําเปนโรงงานผลิต
พลาสติก เหล็ก มอเตอร สายไฟ เปนตน ซ่ึงพบวาอุตสาหกรรมตาง ๆ เหลานี้มีความเชื่อมโยง
สนับสนุนเพื่อชวยกันเสริมสรางความเขมแข็งและความสามารถในการแขงขันในระดับดี เนื่องจาก
มีการเรียกรองสิทธิและรักษาผลประโยชน ตลอดจนแนวทางในการแกปญหา และพัฒนาธุรกิจ
รวมกัน โดยจัดตั้งองคกรความรวมมือในลักษณะของสมาคมภายในธุรกิจที่เปนระบบและรูปธรรม 

เชน สภาอุตสาหกรรม และสมาคม เปนตน อยางไรก็ตาม ปญหาความเชื่อมโยงในอุตสาหกรรมยังมี
ใหเห็นบางในลักษณะของการแยงสวนแบงตลาดกันเองภายในธุรกิจเปนสวนใหญ รองลงมาเปน
ปญหาการขาดการประสานงานภายในองคกรความรวมมือ และสมาคมหรือชมรมที่จัดตั้งขึ้นขาด
ความเปนกลาง และไมกระจายเทคโนโลยีไปสูผูประกอบการรายเล็ก 

 

3.  ดานอุปสงคตอธุรกิจ (Demand Conditions) 
 

ความตองการสินคาในปจจุบันแบงออกเปนตลาดภายในประเทศและตลาดตางประเทศ 
โดยความตองการสินคาของตลาดภายในประเทศพบวา  มีความตองการนอย  เนื่องจาก
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ภายในประเทศสวนใหญเปนผูบริโภคในตลาดระดับลางที่ตองการสินคาราคาถูก ทําใหเกิดการ
แขงขันกับสินคาที่นําเขาจากจีน เนื่องจากมีตนทุนการผลิตถูกกวาไทย สําหรับตลาดระดับบนพบวา 
มีความตองการสินคาของธุรกิจมาก เพราะสวนใหญเห็นวาเปนสินคาที่มีคุณภาพ ไดมาตรฐาน ใช
วัสดุที่มีคุณภาพ รวมถึงการออกแบบสินคาที่มีความนาสนใจ และผูบริโภคบางรายเนนการบริโภค
สินคาที่มียี่หอเปนที่นิยมและมีช่ือเสียง 

 
สําหรับตลาดตางประเทศ สินคาของไทยเปนที่นิยมของตลาดตางประเทศ เนื่องจากมี

คุณภาพ ไดมาตรฐาน ราคาเหมาะสมกับคุณภาพ การออกแบบสินคาทันสมัยแปลกใหม มีสินคาให
เลือกหลากหลายรูปแบบ เปนที่ตองการของลูกคา และมีการทําตลาด การบริการที่ดี ทําใหสามารถ
แขงขันในตลาดตางประเทศได อยางไรก็ตามธุรกิจสวนใหญยังขาดนักการตลาดที่มีความสามารถ 
รวมทั้งตลาดตางประเทศบางแหงเขมงวดเรื่องคุณภาพสินคาอยางมาก 

 
4.  ลักษณะการดําเนินกลยุทธทางธุรกิจ (Firm Strategies)  

  
โดยทั่วไปผูประกอบการใชกลยุทธดานคุณภาพของสินคาและความหลากหลายทางดาน

รูปแบบสินคาเปนสําคัญ เนื่องจากผูประกอบการเนนตลาดตางประเทศและตลาดภายในประเทศที่
เปนตลาดระดับบน ทําใหตองเนนการผลิตสินคาที่มีคุณภาพไดมาตรฐาน ประกอบกับตลาด
ตางประเทศบางแหงมีความเขมงวดในดานมาตรฐานของสินคามาก พรอมดวยกลยุทธทางดาน
การตลาดและประชาสัมพันธ เพื่อแยงสวนแบงตลาดทั้งภายในและตางประเทศ มากกวาการดําเนิน
กลยุทธดานราคา ซ่ึงไมสามารถแขงขันกับคูแขงอยางจีนที่มีตนทุนต่ํากวาได 
 

5.  นโยบายของภาครัฐบาล (Government Policy) 
  

นโยบายของรัฐเปนปจจัยสําคัญอยางหนึ่งที่มีผลตอการเติบโต  การพัฒนาขีด
ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เพราะนโยบายของ
รัฐสามารถเปนไดทั้งการสงเสริม ผลักดัน หรือแมแตกีดกัน มีประเทศตาง ๆ จํานวนไมนอยที่
อุตสาหกรรมมีการเติบโตจากนโยบายที่สงเสริมและสนับสนุนการคาของรัฐบาล เชน จีน เวียดนาม 
เปนตน และมีประเทศตาง ๆ จํานวนไมนอยอีกเชนกันที่อุตสาหกรรมไมเจริญเติบโตเทาที่ควร 
เนื่องจากนโยบายกีดกันทางการคาของรัฐบาล เชน พมา กัมพูชา เปนตน สําหรับประเทศไทยไม
สามารถกลาวไดวานโยบายของรัฐบาลเปนการสนับสนุนหรือกีดกันอยางชัดเจน แตนับจากรัฐบาล
เปลี่ยนนโยบายจากการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยรัฐเปนการพัฒนาอุตสาหกรรมทดแทนการนําเขา 
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และสงเสริมการสงออก ตามลําดับ ก็ทําใหรัฐบาลมีนโยบายในการสงเสริมการคามากขึ้น เห็นได
จากการจัดทําแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติซ่ึงมีการพัฒนา ปรับปรุง เปล่ียนแปลงมา
ตลอดดังนี้ 

 

ชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 1–2 (พ.ศ. 2504-2514) รัฐบาลมี
นโยบายเนนการพัฒนาอุตสาหกรรมผลิตสินคาทดแทนการนําเขา สํานักงานคณะกรรมการสงเสริม
การลงทุนไดใหการสงเสริมการลงทุน แกอุตสาหกรรมผลิตเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่ใช

ในบาน ลักษณะการผลิตในระยะแรกนี้เปนการนําเขาชิ้นสวนจากตางประเทศมาประกอบเปน
สินคาสําเร็จรูปเพื่อจําหนายในประเทศ นอกจากนี้ยังไดรับการคุมครองจากรัฐบาลดวยมาตรการ
ทางภาษีเพื่อเปนกําแพงกีดกันการแขงขันจากสินคาสําเร็จรูปนําเขา โดยอัตราอากรขาเขาอยูใน
ระดับสูงถึงรอยละ 80 – 100 จึงจูงใจใหเกิดอุตสาหกรรมผลิตเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่ใช
ในบานขึ้น เชน พัดลม ตูเย็น เครื่องรับวิทยุ โทรทัศน เปนตน ประกอบกับตลาดในประเทศมีความ
ตองการขยายตัวเพิ่มขึ้น ทําใหอุตสาหกรรมนี้เติบโตขึ้นเปนลําดับ บริษัทตางชาติที่เขามาลงทุนหรือ
รวมทุนกับคนไทยสวนใหญเปนบริษัทญี่ปุน ผลิตสินคาภายใตเครื่องหมายการคาของบริษัทแม เชน 
เนชั่นแนล ซันโย ฮิตาชิ เปนตน สวนบริษัทของคนไทยมีเพียงบริษัทธานินทอุตสาหกรรม 

 

ชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 3–4 (พ.ศ. 2515-2524) รัฐบาลเนน
นโยบายสงเสริมอุตสาหกรรมสงออก โดยยกเวนอากรขาเขาเครื่องจักรและวัตถุดิบที่นําเขามาผลิต
เพื่อสงออก ทําใหบริษัทตางชาติ เชน สหรัฐอเมริกา ไตหวันเริ่มเขามาผลิตแผงวงจรไฟฟาและ
ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกสเพื่อสงออก อยางไรก็ตามรัฐบาลยังคงใหความสําคัญแกอุตสาหกรรมผลิต 
ใหอุตสาหกรรมขยายตัวอยางตอเนื่อง เกิดผลิตภัณฑใหมๆหลากหลายมากขึ้น และสวนใหญยังคง
เนนขายในประเทศเปนหลัก (ยกเวนผูที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนโดยมีเงื่อนไขตองสงออก)   
           

ชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 5-6 (พ.ศ. 2525-2534) รัฐบาลมี
นโยบายมุงเนนพัฒนาอุตสาหกรรมเปาหมายเพื่อมุงพัฒนาใหประเทศไทยเปนประเทศกึ่ง
อุตสาหกรรม ซ่ึงอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมเปาหมายหนึ่งที่
รัฐบาลใหการสงเสริมการลงทุนเพื่อดึงเงินทุนจากตางประเทศและเพิ่มการจางงานเพื่อชวย
แกปญหาการวางงานและการขาดดุลการคา ประกอบกับปจจัยภายนอกซึ่งคาเงินเยนของญี่ปุนและ
คาเงินของกลุมประเทศอุตสาหกรรมใหมปรับคาแข็งขึ้นทําใหนักลงทุนจากประเทศเหลานี้ ยายฐาน
การผลิตมาประเทศไทยกันมาก จนเปนยุคทองของเศรษฐกิจไทยอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสขยายตัวอยางกาวกระโดด มีการใชไทยเปนฐานการผลิตเพื่อสงออกและมีการผลิต
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ช้ินสวนครบวงจรมากขึ้น โครงการใหญๆเกิดขึ้นมาก เชน โครงการในเครือของ NMB ผลิตตลับ
ลูกปน มอเตอรขนาดเล็ก แปนพิมพสําหรับคอมพิวเตอรและชิ้นสวนอุปกรณที่เกี่ยวของ บริษัท 
Seagate Technology ผูผลิตฮารดดิสกรายใหญของโลก ทําใหอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อสงออก
ขยายตัวสูงมาก แตไมมีสวนเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมในประเทศเลย เนื่องจากการผลิตจะสงออก
ทั้งหมดตามเงื่อนไขสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 

 

ขณะเดียวกันรัฐบาลยังคงนโยบายใหการคุมครองอุตสาหกรรมในประเทศอยางตอเนื่อง 
โดยลดอากรขาเขาชิ้นสวนที่ใชในการประกอบเครื่องรับโทรทัศน วิทยุ พัดลม เหลือรอยละ 10 โดย
ใหผูผลิตยื่นสูตรการผลิต ใชมาตรการหามตั้ง – ขยายโรงงานผลิตหลอดภาพโทรทัศนสีเปนเวลา 8 
ป เพื่อคุมครองผูผลิตที่ไดรับการสงเสริมจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน เปนตน 
มาตรการใหการคุมครองอยางสูงนี้ทําใหการแขงขันในตลาดมีนอย สงผลตอการพัฒนาผลิตภัณฑ
ในประเทศ แมวาการผลิตเครื่องใชไฟฟาภายในบานซึ่งมีเทคโนโลยีคอนขางคงที่นั้น ผูผลิตใน
ประเทศจะทําไดดี แตในดานอิเล็กทรอนิกสซ่ึงเทคโนโลยีเปลี่ยนแปลงตลอดเวลาผูผลิตในประเทศ
สวนใหญยังมีขีดความสามารถจํากัด ยังตองพึ่งการนําเขาชิ้นสวนวัตถุดิบจากตางประเทศในอัตรา
สูง สงผลตอดุลการคาของประเทศโดยรวม 

 

ชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 7-8 (พ.ศ. 2535-2544) รัฐบาลเนนการ
กระจายอุตสาหกรรมไปสูภูมิภาคโดยใชมาตรการกระจายสินเชื่อและระดมทุนสูภูมิภาค การเพิ่ม
สิทธิประโยชนเพื่อจูงใจการลงทุนในภูมิภาค โดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนได
กําหนดเขตสงเสริมการลงทุนตามพื้นที่ เร่ิมใชตั้งแตวันที่ 1 เมษายน 2536 ซ่ึงตามหลักเกณฑใหการ
สงเสริมการลงทุนสําหรับอุตสาหกรรมผลิตสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่ใชในบาน
จะตองตั้งโรงงานในเขต 3  สวนอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อใชในโรงงาน
อุตสาหกรรมและสํานักงานตองตั้งโรงงานในเขต 2 และเขต 3 สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ไมไดกําหนดเงื่อนไขที่ตั้งโรงงานทั้งนี้เพื่อสนับสนุนการ
เชื่อมโยงการใชช้ินสวนภายในประเทศ อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปน 1 ใน 6 
อุตสาหกรรมเปาหมายที่จะสงเสริมใหเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมอื่นๆที่มีการปรับลดอัตราภาษี
ศุลกากรเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเมื่อตนปพ.ศ. 2537  

 

รัฐบาลเริ่มใหความสําคัญกับการปรับโครงสรางอุตสาหกรรมเพื่อเพิ่มขีดความสามารถใน
การแขงขันของอุตสาหกรรม 13 สาขา ซ่ึงอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปน
เปาหมายหนึ่ง เร่ิมมีการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  ทั้งปจจัยทุน ปจจัยแรงงานและเทคโนโลยี 
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โดยการจัดทําแผนแมบทการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อิเล็กทรอนิกส และเทคโนโลยี
สารสนเทศ เพื่อปรับโครงสรางอุตสาหกรรมอยางจริงจังในโครงสรางการผลิต โครงสรางของ
ระบบสนับสนุนและธุรกรรมการผลิต โครงสรางเทคโนโลยี โครงสรางการตลาด และโครงสราง
การจัดการ เนื่องจากความไดเปรียบในคาจางแรงงานราคาถูกเริ่มลดลง จนบริษัทตางชาติอาจมีการ
ยายฐานการผลิตออกจากประเทศไทย อันจะกอใหเกิดผลกระทบตอระบบเศรษฐกิจของประเทศ
โดยรวม 

 

นโยบายและมาตรการของรัฐท่ีดําเนินการในปจจุบัน 
 
นโยบายและมาตรการของรัฐในปจจุบันมุงเนนเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันทาง

การคากลาวคือ เปนนโยบายที่เนนการเพิ่มผลิตภาพการผลิต การเพิ่มผลิตภาพแรงงาน การพัฒนา
ทักษะเทคโนโลยี และนวัตกรรม (Skill Technology & Innovation : STI) ซ่ึงเปนการพัฒนาที่ยั่งยืน 
โดยเฉพาะการพัฒนาคนที่เปนหัวใจสําคัญในการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน นอกจากนี้
รัฐบาลยังใหการสงเสริมการลงทุน การสงเสริมการสงออก การปรับโครงสรางภาษีนําเขา เพื่อ
ดึงดูดการลงทุนจากนักลงทุนทั้งชาวไทยและชาวตางชาติ นโยบายเหลานี้ก็เปนการเพิ่มขีด
ความสามารถในการแขงขันเชนกัน แตสงผลในรูปแบบที่แตกตางกันออกไปทั้งทางตรงและ
ทางออม การที่รัฐบาลหันมาใหความสําคัญกับนโยบายนี้เนื่องจากอุตสาหกรรมสวนใหญยังคงเนน
การใชแรงงานราคาถูกและเทคโนโลยีระดับต่ํา ทําใหสามารถแขงขันกับตลาดโลกไดในระยะสั้น
เทานั้น 
 

1.  นโยบายสงเสริมการลงทุน 
  

รัฐบาลโดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนไดมีมาตรการสงเสริมการลงทุน
ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสโดยเนนการกระจายการลงทุนไปสูภูมิภาค โดย
เพิ่มสิทธิประโยชนการลงทุนในเขต 3 คือพื้นที่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบังและทองที่
จังหวัดทุกจังหวัด ยกเวน กรุงเทพฯ สมุทรปราการ สมุทรสาคร ปทุมธานี นนทบุรี นครปฐม ราชบรีุ 
สมุทรสงคราม กาญจนบุรี สุพรรณบุรี อางทอง พระนครศรีอยุธยา สระบุรี นครนายก ฉะเชิงเทรา 
และชลบุรี  
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สิทธิประโยชนจากการสงเสริมการลงทุน 
 

เขต 1 และ เขต 2 
       

1.  ลดหยอนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักรกึ่งหนึ่งเฉพาะเครื่องจักรที่มีอากรขาเขาไมต่าํ
กวารอยละ 10 
 

2.  ยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลเปนระยะเวลา 3 ป สําหรับโครงการที่ตั้งสถาน 
ประกอบการในนิคมอุตสาหกรรมหรือในเขตอุตสาหกรรมที่ไดรับการสงเสริม และมีขนาดการ
ลงทุนตั้งแต 10 ลานบาทขึ้นไป 
 

3.  ยกเวนอากรขาเขาสําหรับวัตถุดิบหรือวัสดุจําเปนสําหรับสวนที่ผลิตเพื่อการสงออก
เปนระยะเวลา 1 ป 

 
เขต 3  

 
1.  ยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักร 

 
2.  ยกเวนภาษเีงินไดนิติบุคคลเปนระยะเวลา 8 ป สําหรับโครงการที่มีขนาดการลงทุน

ตั้งแต 10 ลานบาทขึ้นไป 
 

3. ยกเวนอากรขาเขาสําหรับวัตถุดิบหรือวสัดุจําเปนสําหรับสวนที่ผลิตเพื่อการสงออก
เปนระยะเวลา 5 ป  
 

สิทธิและประโยชนเพิ่มเติมพิเศษ 
 

1.  ลดหยอนภาษีเงินไดนิติบคุคลสําหรับกําไรสุทธิที่ไดจากการลงทุนในอัตรารอยละ 50 
ของอัตราปกติ เปนระยะเวลา 5 ป 
 

2.  อนุญาตใหหักคาขนสง คาไฟฟา และคาประปา 2 เทา เปนระยะเวลา 10 ป นับแตวนั
เร่ิมมีรายไดจากกิจการ 



 76 

 นอกจากนี้ยังใหการสงเสริมอุตสาหกรรมเชื่อมโยงที่ถือเปนอุตสาหกรรมสนับสนุนโดยให
สิทธิประโยชนพิเศษแกอุตสาหกรรมสนับสนุน 10 ประเภท เชน อุตสาหกรรมแมพิมพ หลอโลหะ 
ชุบเคลือบผิว ช้ินสวนอุปกรณสําหรับอิเล็กทรอนิกส เปนตน ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของ
โดยตรงกับการพัฒนาเทคโนโลยี และใหการสงเสริมการวิจยัและพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตเพื่อ
ปรับปรุงคุณภาพผลิตภัณฑและพัฒนาผลิตภัณฑใหม โดยไดรับการยกเวนภาษีเงินไดนิติบคุคล
เพิ่มเติมเปนเวลา 3 ป สําหรับขนาดโครงการลงทุนที่มีการลงทุนขั้นต่ําไมนอยกวา 1 ลานบาทโดย
ความเปนจริงนโยบายดังกลาวไมประสบผลสําเร็จเทาที่ควร เนื่องจากยังขาดการเชือ่มโยงระหวาง
บริษัทขนาดใหญกับผูประกอบการของไทยซึ่งสวนใหญอยูในอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาด
ยอม และอุตสาหกรรมชิ้นสวน อุตสาหกรรมสนับสนุนของคนไทยยังไมสามารถพัฒนาไดอยาง
รวดเร็ว 
 

ผลของการประกาศใชนโยบายสงเสริมการลงทุนใหมนี้ ทําใหเกิดการลงทุนในภูมิภาค
มากขึ้น มีการขยายฐานการผลิตไปในเขต 3 โดยเฉพาะนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือมากขึ้น ทั้ง
โครงการขนาดกลางและขนาดเล็ก อยางไรก็ตามเงื่อนไขหนึ่งที่ผูผลิตกลาวถึงมาก คือ เงื่อนไขการ
สงเสริมการลงทุนในเขต 3 ซ่ึงยังขาดแคลนสาธารณูปโภค และสิ่งอํานวยความสะดวกพื้นฐาน
สําหรับอุตสาหกรรม ดังนั้นในการประกาศเขตสงเสริมการลงทุนอยางนอยควรมีสาธารณูปโภค
รองรับอยางเพียงพอ นอกจากนี้ระยะเวลาในการยกเวนภาษีที่นอยเกินไปทําใหผูประกอบการขนาด
เล็กซ่ึงยังไมสามาถคืนทุนไดตองเสียภาษีนําเขาวัตถุดิบในราคาปกติ ทําใหตนทุนการผลิตเพิ่มขึ้น 
ขั้นตอนการขออนุมัติ การนําเขาวัตถุดิบที่มีความยุงยาก ความลาชา ทําใหไมสามารถนําวัตถุดิบมา
ผลิตสินคาตามคําส่ังซ้ือของลูกคาไดทัน ทําใหเกิดผลเสียตอธุรกิจตามมา และการไดรับการสงเสริม
การลงทุนทําใหขายสินคาใหกับบริษัทที่อยูนอกเขตสงเสริมการลงทุนไมได เหตุผลเหลานี้ทําให
ผูประกอบการมองวาสิทธิประโยชนที่ไดรับในบางครั้งก็เปนอุปสรรคดวยเชนกัน 
 

2.  นโยบายดานโครงสรางภาษีนําเขา 
  

นโยบายและกฎระเบียบเกี่ยวกับภาษีอากร เปนสิ่งสําคัญยิ่งตอการพัฒนาเพื่อเพิ่ม
ศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสและอุตสาหกรรม
ช้ินสวนในประเทศ เนื่องจากปญหาโครงสรางอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบชิ้นสวนประกอบและสินคา
สําเร็จรูปไมเหมาะสม มีอัตราลักหลั่นกัน เชน อัตราอากรขาเขาชิ้นสวนสูงกวาสินคาสําเร็จรูป อัตรา
อากรขาเขาวัตถุดิบสูงกวาชิ้นสวน นอกจากนี้ยังมีปญหาระเบียบการจัดเก็บไมชัดเจนขึ้นอยูกับดุลย
พินิจของเจาหนาที่และมีระเบียบขั้นตอนยุงยาก ตองเสียเวลามากในการขอคืนภาษี เปนตน  
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อัตราภาษีนําเขาของวัตถุดิบที่นํามาใชในการผลิตชิ้นสวนประกอบยังมีอัตราสูงกวาการ

นําเขาชิ้นสวนสําเร็จรูปจากตางประเทศ นอกจากนี้การคุมครองทางภาษีแกบางอุตสาหกรรม เชน 
ผลิตภัณฑปโตรเคมีและพลาสติก สงผลใหตนทุนการผลิตสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
สูงขึ้น เปนอุปสรรคตอการพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน คืออุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนในประเทศ 
  

ในปพ.ศ. 2540 จํานวนอัตราอากรขาเขามี 6 อัตรา โดยลดหลั่นกนัตามระดับขั้นตอนการ
ผลิต คือ 

     
     รอยละ 0  สําหรับสินคาที่มีนโยบายยกเวนภาษี เชน อุปกรณการแพทย 

                      
     รอยละ 1 สําหรับวัตถุดบิ ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกส และพาหนะเพื่อการ

ขนสงระหวางประเทศ  
                      
                   รอยละ 5 สําหรับผลิตภัณฑขั้นตนและสินคาทุน เชน เครื่องจักรเครื่องมือ

ตาง ๆ และคอมพิวเตอร 
                     
                   รอยละ 10  สําหรับผลิตภัณฑขั้นกลาง 
                      
                   รอยละ 20  สําหรับสินคาสําเร็จรูป 
                     
                   รอยละ 30  สําหรับสินคาที่ตองการคุมครองเปนพิเศษ 
  

      การปรับโครงสรางอัตราภาษีนําเขานั้นเพื่อใหมีความเหมาะสมมากขึ้นเปนประโยชน
ตอการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ อีกทั้งเพื่อใหเปนไปตามแนวทางขอตกลง AFTA และขอตกลง
ทั่วไปวาดวยภาษีศุลกากรและการคาขององคกรการคาโลก (WTO) 

 
ผลจากการปรับโครงสรางภาษีตามแผนการนี้ ชวยใหการจัดเก็บภาษีงายและสะดวก

รวดเร็วมากขึ้น อีกทั้งการมีอัตราลดหลั่นตามขั้นตอนการผลิต จากวัตถุดิบซึ่งมีอัตราภาษีต่ําไปสู
สินคาสําเร็จรูปที่มีอัตราภาษีสูงขึ้น ก็เอื้ออํานวยตอการผลิตและกระตุนใหเกิดการลงทุนใน
อุตสาหกรรมตอเนื่องและอุตสาหกรรมสนับสนุนมากขึ้น แมปจจุบันจะมีการปรับลดอัตราภาษี
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นําเขาแตก็ยังไมมีการปรับลดอัตราภาษีนําเขาชิ้นสวนและวัตถุดิบใหสอดคลองกัน โดยเฉพาะอากร
ขาเขาหลักและพลาสติกที่เปนวัตถุดิบสําคัญ โครงสรางภาษีในปจจุบันจึงอยูในลักษณะที่อากรขา
เขาชิ้นสวนสูงกวาผลิตภัณฑสําเร็จรูป การผลิตชิ้นสวนตาง ๆ ในประเทศจึงมีตนทุนสูง (สภา
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541) 

 

3.  การสงเสริมการสงออก 
  

มาตรการสงเสริมการสงออกของรัฐบาลที่ดําเนินการอยูในปจจุบันนั้น  มีหลาย
หนวยงานที่เกี่ยวของทั้งกระทรวงการคลัง ซ่ึงดูแลดานภาษีอากร การยกเวนอากรขาออก การตั้ง
คลังสินคาทัณฑบนประเภทโรงงานผลิตสินคาซึ่งไดรับการยกเวนภาษีนําเขาวัตถุดิบ การสงเสริม
การสงออกที่ดําเนินการโดยกระทรวงพาณิชย การจัดตั้งเขตสงเสริมการสงออกใหแกโรงงานที่ผลิต
เพื่อสงออก การใหสินเชื่อเพื่อการสงออก สําหรับมาตรการแกไขและเรงรัดการสงออกในปจจุบันมี
ดังนี้ 

 
3.1  ใหดําเนินการตรวจสอบมาตรฐานสินคาอุตสาหกรรม และสินคาอาหารเพื่อให

สินคาสงออกเปนที่ยอมรับของตลาดตางประเทศ 
 

3.2  ใหมีการเจรจากับตางประเทศในระดบัพหุภาคี ภูมภิาค และทวิภาคีกับประเทศคูคา
สําคัญ เพื่อลดขอจํากัดทางการคา 
 

3.3  ใหเพิ่มกิจกรรมสงเสริมการสงออก เพือ่ขยายการสงออกไปยังตลาดใหม และเรง
ดําเนินการเจรจาทางการคาเพื่อใหเกิดระบบการคาตางตอบแทน 
 

3.4  การจัดตั้งธนาคารเพื่อการสงออกและนําเขาแหงประเทศไทย (EXIM Bank) เพื่อ
ใหบริการสินเชื่อตาง ๆ ที่เกี่ยวกับการสงออกและนําเขา รวมทั้งรับประกันความเสี่ยงในการสงออก
และการลงทุนในตางประเทศ 
 

3.5  เรงดําเนินการปราบปรามและจับกุมผูกระทําผิดเกีย่วกับสิทธิบัตร และละเมดิ
ลิขสิทธิ์อยางจริงจัง 
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แมปจจุบันรัฐบาลจะมีมาตรการเพื่อเรงรัดการสงออก แตภาครัฐยังขาดการเตรียมพรอม
ในการเจรจาและทําขอตกลงการคาระหวางประเทศ เนื่องจากยังขาดความพรอมในดานขอมูลและ
นโยบายสําหรับการเจรจา ทําใหการปฏิบัติตามขอตกลงระหวางประเทศ มีความขัดแยงกับสภาพ
ความพรอมของอุตสาหกรรมภายในประเทศ นอกจากนี้การสงออกผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสยังเปนการผลิตภายใตช่ือเครื่องหมายการคาของบริษัทแมในตางประเทศเปนสวน
ใหญ ดังนั้นรัฐบาลควรสงเสริมใหมีการผลิตผลิตภัณฑที่ใชช่ือเครื่องหมายการคาของตนเองเพื่อ
สรางฐานลูกคาระยะยาวภายใตลิขสิทธิ์ของเราเอง นอกจากนี้ควรเพิ่มการใชช้ินสวนในประเทศเพื่อ
สรางมูลคาเพิ่มแกช้ินสวนและผลิตภัณฑที่ผลิตในประเทศ 

 
4.  การสนับสนุนการวิจัยและพัฒนาในภาคเอกชน 
 

เพื่อเพิ่มศักยภาพการแขงขันในตลาดโลก อุตสาหกรรมในประเทศไทยจําเปนตอง
พัฒนาขีดความสามารถในการผลิต โดยอาศัยเทคโนโลยีทันสมัยมาชวยลดตนทุนและผลิตสินคาที่
กอใหเกิดมูลคาเพิ่มที่สูงมากยิ่งขึ้น เพราะปจจุบันคาจางแรงงานสูงขึ้นความไดเปรียบในดานนี้ของ
ไทยเริ่มหมดไป เพื่อความอยูรอดภายใตกระแสเศรษฐกิจโลกที่เปล่ียนแปลงไปอยางรวดเร็ว ธุรกิจ
เอกชนจําเปนตองปรับตัว ดังนั้นการวิจัยและพัฒนาในภาคเอกชนจึงมีความสําคัญมากขึ้น แต
ปจจุบันการลงทุนทางดานการวิจัยและพัฒนาทั้งในสวนรวมของประเทศและภาคเอกชนยังมีอยู
นอยมาก โดยเฉพาะภาคเอกชน ดังแสดงในตารางที่ 2 ตลอดระยะเวลา 5 ปภาคเอกชนทั้ง 2 
อุตสาหกรรมมีการลงทุนดานการวิจัยและพัฒนาไมถึงรอยละ 1 ของการลงทุนทั้งหมด ยิ่งผลิตภัณฑ
อิเล็กทรอนิกสดวยแลวมีถึง 3 ปที่ไมมีการลงทุนดานนี้เลย อีกทั้งไมสามารถคาดการณไดวา
แนวโนมของการลงทุนดานการวิจัยและพัฒนาในอนาคตจะเปนเชนไร 

 
เพื่อใหสัดสวนการลงทุนดานการวิจัยและพัฒนาระหวางภาครัฐและเอกชนอยูในระดับ

เดียวกับประเทศที่พัฒนาแลว รัฐบาลจึงมีมาตรการจูงใจทางภาษีและทางการเงิน รวมทั้งโครงการ
รวมมือกับตางประเทศดังนี้ 
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ตารางที่ 2  การใชจายดานการวิจัยและพัฒนาของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
              (หนวย: รอยละ) 

คาใชจายดานการวิจัยและพัฒนา 
ป 

ผลิตภณัฑเคร่ืองใชไฟฟา ผลิตภณัฑอิเล็กทรอนิกส 
2541 0.17 0.17 
2542 0.01 0.01 
2543 0.27 0.27 
2544 0.38 0.38 
2545 0.02 0.02 

ที่มา: สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติ (2546) 
 

4.1  ใชมาตรการจูงใจดานภาษี เชน การลดหยอนคาใชจายที่จายเปนคาจางดานวิจยัและ
พัฒนาแกหนวยงานของรัฐหรือเอกชนที่กระทรวงการคลงัรับรองโดยหกัจากเงนิไดพงึประเมินภาษี
นิติบุคคลมากกวาคาใชจายจริงเปน 2 เทาในปจจุบัน กระทรวงการคลังไดปรับลดอัตราภาษีอากร
เหลือรอยละ 5 สําหรับเครื่องมืออุปกรณเพือ่การวิจยัและพัฒนาที่ไมสามารถผลิตในประเทศได และ
รอยละ 1 สําหรับชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสจาํนวนหนึ่ง 
 

4.2  มาตรการจูงใจทางการเงิน เชน จัดใหมีแหลงเงินทุนในรูปของเงินใหเปลา เงินกู
ดอกเบี้ยต่ํา และเงินสมทบสําหรับการวิจัยและพัฒนา สนับสนุนใหมีกองทุนในลักษณะเวนเจอร 
แคปปตอล เพื่อใชในการนําผลการวิจัยหรือเทคโนโลยีใหมๆมาดําเนินการทางธุรกิจ สงเสริมการ
จัดตั้งกองทุนระหวางรัฐและเอกชนในการวิจัยและพัฒนา 
  

หนวยงานที่ดําเนินการตามมาตรการจูงใจทางการเงินประกอบดวย สํานักงานปลัด
กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและส่ิงแวดลอม  (สป .วว . )  ศูนยถ ายทอดเทคโนโลยี 
กระทรวงวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม สํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี
แหงชาติ (สวทช.) ธนาคารแหงประเทศไทย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (IFCT) 
และสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย (สกว.) 
 

4.3  ใหความชวยเหลือดานอื่น ๆ เชน ปรับปรุงการจัดซื้อจัดจางของทางราชการและ
รัฐวิสาหกจิเพือ่เปดตลาดใหกับผลิตภัณฑที่พัฒนาในประเทศ การใหความคุมครองดานทรัพยสิน
ทางปญญา 
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4.4  ขยายขอบเขตของการวจัิยและพัฒนาเทคโนโลยีใหครอบคลุมถึงการควบคุม
คุณภาพการปรับปรุงผังโรงงาน และการนาํผลการวิจัยและพัฒนาไปใชในเชิงพาณิชย 
 

4.5  โครงการความรวมมือกับตางประเทศ 
  

ปจจุบันมีโครงการถายทอดเทคโนโลยีจากรัฐบาลหรือองคการธุรกิจตางประเทศ
เพื่อชวยพัฒนาใหภาคเอกชนไทยที่ตองการเพิ่มผลผลิตหรือขยายกิจการ รวมทั้งสรางโอกาสการ
ติดตอกับตางประเทศและโอกาสในการทําธุรกิจรวมกัน เชน 

              
โครงการสนับสนุนการลงทุนระหวางไทย–แคนาดา (Enterprise Thailand Canada) 

เพื่อสนับสนุนใหบริษัทธุรกิจไทยและแคนาดา มีโอกาสขยายธุรกิจรวมกันในรูปแบบของการรวม
ทุน การถายทอดเทคโนโลยีหรือรูปแบบอื่น ๆ เปนโครงการ 5 ป ดําเนินการโดย CIDA ซ่ึงไดรับ
การสนับสนุนดานการเงินจาก Canadian Imperial Bank of Commerce (CIBC) บริษัทไทยที่เขารวม
โครงการจะตองมีคนไทยเปนเจาของหรือหางหุนสวนจํากัด มีเงินทุนไมนอยกวา 1 ลานบาทและ
ยอดขายรายปไมต่ํากวา 15 ลานบาท  
 

อยางไรก็ตามการวิจัยและพัฒนาตองใชตนทุนสูงและตองทุมเทอยางจริงจัง แตมีความ
เส่ียงที่จะไมประสบผลคุมคาเชิงพาณิชยหรือกวาจะเสร็จก็ลาสมัยไปแลวเปนตน นักลงทุนไทยจึง
ไมมั่นใจที่จะลงทุนทําการวิจัยและพัฒนา ขณะที่ภาครัฐมีขอจํากัดมากมาย ทั้งความไมคลองตัวของ

ระบบราชการ การขาดบุคลากรและงบประมาณ มาตรการจูงใจตาง ๆ จึงไมประสบผลสําเร็จ
เทาที่ควร 

 
5.  การคุมครองและควบคุม 
 

มาตรการควบคุมการคาและอุตสาหกรรมสวนใหญมีจุดมุงหมายหลัก คือ เพื่อให
ปริมาณผลผลิตสอดคลองกับความตองในประเทศ เพื่อปองกันไมใหเกิดความเสียหายตอธุรกิจ
ประเภทนั้น ๆ โดยสวนรวม หรือเพื่อไมใหผูใชเดือดรอนในกรณีการควบคุมราคา ซ่ึงมาตรการ
เหลานี้ดําเนินการโดยกระทรวงอุตสาหกรรม 
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การกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ 
  

สํานักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรมไดกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ
สําหรับสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อคุมครองผูบริโภคใหมีความปลอดภัยจากการใช
สินคาดังกลาว ผลิตภัณฑไฟฟาที่มีการกําหนดใหผลิตใหไดคุณภาพไมต่ํากวามาตรฐาน ปจจุบันมี 
25 รายการ 
  

นอกจากมาตรฐานอุตสาหกรรมในประเทศแลว  การสงสินคาออกไปจําหนายใน
ตลาดโลกยังจําเปนตองผลิตใหไดตามมาตรฐานสากลดวย ซ่ึงปจจุบันมาตรฐาน ISO (International 
Organization for Standardization) เปนมาตรฐานสากลที่เปนที่ยอมรับกันอยางกวางขวางกวา 70 

ประเทศทั่วโลก และมีอิทธิพลอยางยิ่งตอการคาระหวางประเทศ สําหรับประเทศไทยไดรับ ISO 
9000 มาใชเปนมาตรฐาน มอก. 9000 ในประเทศไทยบริษัทที่ไดใบรับรองมาตรฐานISO 9000 แลว
กวา 150 บริษัท สวนบริษัทที่ไดรับการรับรองระบบคุณภาพตาม มอก.9001 (ISO 9001)  ในหมวด
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสและชิ้นสวนอุปกรณรวม 79 ราย นับวายังนอยอยูมากแตก็มี
แนวโนมจะเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็ว เนื่องจาก ISO 9000 เปนมาตรฐานสากลที่จะเอื้อประโยชนตอ
การคาในระดับสากล เพราะจะทําใหผูซ้ือมีความมั่นใจในคุณภาพสินคามากขึ้นและผูขายก็จะไดรับ
การยอมรับจากลูกคาทั่วโลก 
  

อีกมาตรฐานหนึ่งที่จะเขามามีบทบาทสําคัญตอการสงออกสินคาของทุกประเทศมากขึ้น
ในอนาคตคือ ISO 14000 ที่เกี่ยวกับสิ่งแวดลอม เนื่องจากในการจัดตั้งองคการการคาโลก (WTO) 
ไดมีความตกลงวาดวยอุปสรรคทางเทคนิคทางการคา (Technical Barrier to Trade) ซ่ึงกําหนดให
นํามาตรฐานระหวางประเทศมาอางอิงเพื่อปองกันการกีดกันทางการคา  

 
อยางไรก็ตามมาตรฐานผลิตภัณฑและการรับรองมาตรฐานของไทยยังไมสอดคลองกับ

มาตรฐานสากลทําใหเกิดปญหาในการคา เชน ประเทศสหรัฐอเมริกาและประเทศในแถบยุโรป เร่ิม
มีการนํามาตรฐานผลิตภัณฑมาใชเปนเครื่องมือกีดกันทางการคามากขึ้น ทําใหผูประกอบการที่ยัง
ไมสามารถปรับกระบวนการผลิตตามมาตรฐานเหลานั้น ไมสามารถสงสินคาไปจําหนายใน
ประเทศนั้น ๆ ได อีกทั้งภาครัฐยังขาดการใหความรูแกผูผลิตภายในประเทศใหมีความรู ความเขาใจ
ในมาตรฐานอุตสาหกรรมและการขอรับมาตรฐานอุตสาหกรรม อีกทั้งยังไมอํานวยความสะดวกใน
การขอมาตรฐานอุตสาหกรรมเทาที่ควร และใชระยะเวลาในการดําเนินงานคอนขางนาน 
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นอกจากนี้รัฐบาลยังเนนนโยบายดานการพัฒนาทักษะแรงงานเปนสําคัญ เนือ่งจาก
แรงงานเปนปจจัยสําคัญในการพัฒนาอุตสาหกรรมและจากการสํารวจของสถาบันวิจัยเพื่อการ
พัฒนาประเทศไทย (TDRI) ในโครงการประยุกตใชรูปแบบการพัฒนากําลังคนเพื่อสนับสนุนการ
ปรับโครงสรางอุตสาหกรรมพบวา ผูประกอบการสวนใหญเห็นวาคุณภาพของแรงงานยังอยูใน
ระดับที่ไมนาพึงพอใจนัก โดยเฉพาะแรงงานในระดับอาชีวศึกษา และระดับที่ที่สูงกวาปริญญาตรี 
ซ่ึงมีคุณภาพและประสบการณไมตรงกับความตองการของอุตสาหกรรม อีกทั้งแรงงานยังขาด
ทักษะดานเทคโนโลยีสารสนเทศ ภาษาตางประเทศ การวิจัยและพัฒนา การออกแบบ การควบคุม 

 
คุณภาพ และการตลาดตางประเทศ ซ่ึงจะเปนขอจํากัดในการขยายตัวและเพิ่ม

ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมได นอกจากนี้หากประเทศไทยจะมุงสูการเปนระบบ
เศรษฐกิจฐานองคความรู (Knowledge – based Economy) การพัฒนาแรงงานใหมีศักยภาพสูงก็จะ
ยิ่งเปนประเด็นที่ตองใหความสําคัญมากขึ้น   การรายงานของธนาคารโลก ระบุวาจุดดอยของบริษัท
ที่ผลิตอุปกรณสํานักงานอัตโนมัติ คือ การขาดวิศวกรผูมีทักษะ ซ่ึงบริษัทอื่น ๆ ในประเทศไทยก็
ประสบปญหานี้เชนกัน 
  

การเสริมกําลังคนระดับวิศวกร และชางเทคนิคเขาสูภาคอุตสาหกรรม ภาระ
เบื้องตนเปนของภาคการศึกษาที่จะใหไดเพียงความรูและทักษะพื้นฐาน แตในโลกความเปนจริงนั้น 
ทักษะในการออกแบบผลิตภัณฑ การจัดการเรื่องกระบวนการผลิต การควบคุมคุณภาพ และการ
บํารุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณเปนหนาที่ของผูประกอบการที่ตองการวิเคราะหความตองการ
ทักษะและจัดเสริมทักษะใหแกพนักงานที่ยังขาดอยู  

 
ดังนั้นจึงตองมีการสงเสริมและพัฒนาแรงงานในภาคอุตสาหกรรมทั้งระบบตั้งแต

วิศวกร ชางฝมือและแรงงาน ใหมีทักษะและความสามารถในการเรียนรูเทคโนโลยีใหม ๆ เพื่อกาว
ไปสูการผลิตผลิตภัณฑใหมที่ใชเทคโนโลยีช้ันสูง ภายใตการกํากับดูแลของสถาบันไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสอยางเปนลําดับขั้นตอนดังนี้ 
  

1.  จัดทําวิสัยทัศนในการพฒันาทรัพยากรมนุษยเพื่ออุตสาหกรรม 
เคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ดังแสดงในตารางที ่3 
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ตารางที่ 3  วิสัยทัศนในการพัฒนาทรัพยากรมนุษยเพื่ออุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส 

 

ระดับผูบริหาร ระดับวิศวกร ระดับชางเทคนิค 
ระดับพนักงาน
ปฏิบตัิการ 

1.  มีความสามารถในการเจรจา
ตอรอง 
2.  มีเหตุผล ทํางานอยูบน
ฐานขอมูล 
3.  มีความเปนผูนํา ดูแลเรื่อง
ขวัญและกําลังใจของ
ผูใตบังคับบัญชา มีความ
ยุติธรรม และใหความสําคัญ
เรื่องการพัฒนาทรัพยากรมนุษย 
4.  มีความรับผิดชอบตอสังคม 
5.  มีความรูดานเทคโนโลยี
สารสนเทศ 
6.  มีความรูดาน
ภาษาตางประเทศเปนอยางดี 
7.  มีประสบการณในการ
แกปญหา 
8.  มีความสามารถในการ
กําหนดนโยบายกลยุทธมีการ
วางแผนที่เปนระบบ 
 

1.  มีจรรยาบรรณใน
วิชาชีพ 
2.  มีมนุษยสัมพันธ มี
ความสามารถในการ
สื่อสาร 
3.  มีความรูสามารถ
ออกแบบและพัฒนา
ผลิตภัณฑได 
4.  ภาษาอังกฤษดี 
5.  สามารถวาง
แผนการควบคุมสถิติ 
6.  มีความรูดาน
เครื่องมือ เครื่องจักรที่
ใชในการผลิต เทคนิค
ดานวิศวกรรม
อุตสาหกรรม 
 

1.  สามารถควบคุมและ
ติดตามงานไดดี สอนงาน
ได 
2.  มีทักษะในการควบคุม
และซอมบํารุงเครื่องจักร 
3.  รูจักใชเหตุผลในการ
ทํางาน 
4.  มีความคิดสรางสรรค 
5.  มีความรูความชํานาญ
ดานสถิติ ภาษา 
คอมพิวเตอร 
6.  มีความสนใจใน
นวัตกรรมใหมๆ 
 

1.  สามารถแกปญหา
เบื้องตนไดดวย
ตนเอง 
2.  มีทัศนคติที่ดีใน
การทํางานและมี
ความคิดสรางสรรค 
ขยันอดทนรักงาน 
3.  สามารถทํางาน
เปนทีม 
4.  เช่ือฟง
ผูบังคับบัญชา 
5.  รูจักคนควาและ
พัฒนาตนเอง 
 

ที่มา: สถาบันไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส (2547) 
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  2.  ดําเนินการฝกอบรมและพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรม 
  

สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เปนหนวยงานที่ไดรับมอบหมายจากกรม
สงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรมใหเปนหนวยงานรับผิดชอบ โครงการพัฒนาผูผลิต
ช้ินสวน (Supplier Development Program) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
โดยไดดําเนินการฝกอบรมและพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมอยางเปนขั้นเปนตอนดังแสดงใน
ภาพที่ 8 และกําหนดหลักสูตรฝกอบรมดานตาง ๆ แบงออกเปน 3 หลักสูตร ไดแก 

 
2.1  หลักสูตรกลุมเทคโนโลยีอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เนน

การพัฒนาความรูทักษะดานเทคโนโลยีสาขาตางๆ เชน เทคโนโลยีสารสนเทศ และคอมพิวเตอร 
เทคโนโลยีวิศวกรรมไฟฟา และอิเล็กทรอนิกส 
 

2.2  หลักสูตรกลุมวิชาการบริหารและการจัดการ เนนการพัฒนาความรู
ทักษะตางๆ เชน การบริหาร การจัดการเพิ่มผลผลิต การสงเสริมคุณภาพ และมาตรฐาน เทคโนโลยี
การจัดการพลังงานและสิ่งแวดลอม 
 

2.3  หลักสูตรทั่วไป เนนการพัฒนาความรูพื้นฐานในเรือ่งทั่วไปที่จําเปน
ตอการปฏิบัติงาน เชน การสอนงาน จิตวทิยาการบริหารจัดการ ความปลอดภัย ความรูพื้นฐานใน
การผลิต 
   

อยางไรก็ตามการลงทุนเพิ่มทักษะทางเทคโนโลยีการผลิตใหแตละ
ตําแหนงเปนเรื่องที่ตองลงทุนสูง และอาจไมเหมาะสมที่ตองลงทุนเองทั้งหมด รัฐบาลไทยและ
รัฐบาลสหพันธสาธารณรัฐเยอรมนีไดจัดตั้ง สถาบันไทย- เยอรมนี เพื่อชวยเพิ่มทักษะทาง
เทคโนโลยีการผลิตใหกับพนักงานแตละตําแหนง และวางแผนการเพิ่มทักษะ เพื่อใหพนักงานมี
ความรูดานเทคนิคที่สามารถทํางานไดดวยตนเองอยางมีประสิทธิภาพ 
 

นอกจากนี้สถาบันไฟฟาและอิ เ ล็กทรอนิกสยังรวมกับ  Danish 
Standard Association (DS) ซ่ึงไดรับการสนับสนุนทางการเงินจาก European Commission จัดทํา
โครงการ Capacity Building on Life Cycle Analysis and Eco Design for the Electrical and 
Electronics Institute of Thailand (EEI)โดยมีจุดมุงหมายในการพัฒนาบุคลากรของสถาบัน 
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ดําเนินการสรางหลักสูตรหรือรวมกับ
สถาบันอื่นในการพัฒนาหลักสูตร
ฝกอบรมตาม Training Need 

รับสมัครผูเขารับการ

ประชาสัมพันธ

คณะกรรมการพิจารณาคัดเลือก

กําหนดหลักสูตรฝกอบรม (มาตรฐาน,
ทั่วไป) 

สรุปประเมินผลการฝกอบรมแตละ
หลักสูตร 

ลงทะเบียนและฝกอบรม 

จัดทํา/ปรับปรุงหลักสูตร 

สรุปและวิเคราะหสาเหตุ(เสนอแนะ /
ปรับปรุงงาน) 

คณะกรรมการพิจารณาคัดเลือก
หลักสูตร 

 
ภาพที่ 8  ขั้นตอนการดําเนนิการจัดการฝกอบรม 
ที่มา: สถาบันไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส (2547) 
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ไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสและพัฒนาหลักสูตรดานการออกแบบโดยใชการประเมินวงจรชีวิต
ผลิตภัณฑ (Life Cycle Analysis: LCA) เปนเครื่องมือตัดสินใจในการเลือกใชกระบวนการ วัสดุ 
แนวทางการทาํงาน เพื่อลดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco 
Design) เปนการออกแบบทีค่ํานึงถึงความเปนมิตรตอพลังงานและสิ่งแวดลอม โดยเริม่ตั้งแต
กระบวนการออกแบบ 
 
 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเขามาในประเทศไทยเปนเวลานาน จาก
ระยะเริ่มตนที่เปนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาภายใตมาตรการกีดกันการแขงขันจากตางประเทศ 
จนกระทั่งปจจุบันที่สวนใหญเนนเพื่อการสงออก ตลอดเวลาที่ผานมาอุตสาหกรรมนี้ไดมีการ
เปล่ียนแปลงอยูเสมอ และมีพัฒนาการเพิ่มขึ้นเปนลําดับ เห็นไดจากโอกาสการขยายตัวของ
อุตสาหกรรมที่กวางขวางขึ้นทั้ง การลงทุน การผลิต และการจางงาน คาดวาตอไปอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยจะขยายตัวไปสูการผลิตชิ้นสวนในประเทศเพื่อใหครบ
วงจรมากยิ่งขึ้น ซ่ึงจากการศึกษาสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสใน
คร้ังนี้สามารถสรุปไดดังนี้ 

 
1.  การใชปจจัยการผลิต  กระบวนการผลิตผลิตภัณฑเครือ่งใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

ของไทยนั้นเปนการประกอบชิ้นสวนตาง ๆ เขาดวยกันจนกลายเปนสินคาสําเร็จรูป ปจจัยการผลิตที่
สําคัญ ไดแก ปจจัยทนุและวัตถุดิบ ซ่ึงประกอบดวย วัตถุดิบ ช้ินสวน เครื่องจักร และปจจยัแรงงาน 
โดยใชสัดสวนแรงงานต่ํามากประมาณรอยละ 5 – 10 ของตนทุนการผลิตทั้งหมด 

 
การใชสัดสวนแรงงานต่ําทําใหอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปน

อุตสาหกรรมที่ใชทุนในสัดสวนสูง นั่นคืออุตสาหกรรมนี้ตองใชเงินทุนจํานวนมากจากการที่ตอง
ใชเครื่องจักร เครื่องมืออุปกรณในการผลิตที่ทันสมัยและมีการพัฒนาตลอดเวลา เพราะผลิตภัณฑ
กลุมนี้มีการเปลี่ยนแปลงอยางรวดเร็ว และมีวงจรชีวิตผลิตภัณฑสั้น นอกจากนี้ปจจัยประเภท
ช้ินสวนซึ่งถือเปนหัวใจสําคัญในการผลิตก็ตองอาศัยปจจัยทุนในการซื้อหาดวย ปจจัยประเภท
ช้ินสวน แบงเปน 2 ประเภท คือ ช้ินสวนที่นําเขาจากตางประเทศ และชิ้นสวนที่ผลิตในประเทศ 
ขณะที่การผลิตเครื่องใชไฟฟาภายในบานใชช้ินสวนภายในประเทศมากขึ้น เนื่องจากมีจํานวน
ผูผลิตช้ินสวนที่สําคัญในประเทศไทยเพิ่มขึ้น และการผลิตชิ้นสวนมักใชเทคโนโลยีการผลิตที่ไม
สูงนัก ผูผลิตภายในประเทศจึงสามารถผลิตและพัฒนาชิ้นสวนเองได 
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2.  ผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑที่ผลิตในประเทศกอนป พ.ศ. 2530 สวนใหญเปนเครื่องใชไฟฟา
ภายในบาน ไดแก โทรทัศน วิทยุเทป เปนตนมักเปนการลงทุนจากประเทศญี่ปุน  หลังจากนั้นเปน
ลงทุนเพื่อทําการผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสไดแก แผงวงจรไฟฟา โดยบริษัทในเครือของประเทศ
อเมริกาอยางไรก็ตามประมาณป พ.ศ. 2530 มีการกระจายการลงทุนไปตามผลิตภัณฑตางๆอยาง
กวางขวาง อาทิ เครื่องใชไฟฟาภายในบาน เชน เครื่องเลนวีดีโอ เตาไมโครเวฟ ตูเย็น เครื่องใช
อิเล็กทรอนิกสในอุตสาหกรรม เชน ไมโครคอมพิวเตอร ชุมสายโทรศัพทขนาดตางๆ อุปกรณ
โทรคมนาคมตางๆ ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกส เชน ตัวตานทาน หลอดภาพโทรทัศนสี แผนวงจรพิมพ  
 

3.  เปาหมาย การลงทุนตั้งแต พ.ศ. 2530 เปนการผลิตเพื่อสงออก ซ่ึงแตกตางกันอยาง
ส้ินเชิงกับการลงทุนในชวงตนที่เนนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา โดยเฉพาะเครื่องใชไฟฟา
ภายในบานที่ปจจุบันสามารถออกแบบและผลิตไดเองทั้งชิ้นสวน สวนประกอบ และผลิตภัณฑ
สําเร็จรูป ทําใหมีการใชช้ินสวนนําเขาจากตางประเทศนอย สําหรับชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสตอนตน

การผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสในไทยมักเปนการผลิตเพื่อการสงออกและใชในการผลิตภายใน
กลุมบริษัท ทําใหการผลิตเปนลักษณะพึ่งการนําเขา ความแตกตางของเปาหมายการลงทุนสงผลให
ขนาดของการผลิต ลักษณะเทคโนโลยีที่ใช ความฉับไวในการเปลี่ยนแปลงตอเทคโนโลยีแตกตาง
กันดวย กลาวคือ การลงทุนในระยะหลังมีขนาดใหญ เพื่อใหไดขนาดที่เหมาะสมทางเศรษฐกิจ 
เทคโนโลยีที่ใชมีความทันสมัย และมีการเปลี่ยนแปลงทดแทนใหเหมาะสมตลอดเวลาเพื่อเปนการ
ประกันวาสินคาที่ผลิตออกมามีคุณภาพและตนทุนการผลิตต่ําเทาที่จําเปน   
  

4.  ลักษณะเจาของ  จากนโยบายของรัฐบาลที่ใหมีการพัฒนาอุตสาหกรรมเพื่อทดแทนการ
นําเขา ทําใหบริษัทตางชาติเขามาลงทุนในประเทศไทยอยางจริงจังเพื่อรักษาตลาดสินคาในประเทศ 
โดยในชวงตนเปนการรวมทุนของชาวตางชาติกับคนไทย ตอมามักเปนการลงทุนโดยบริษัท
ตางชาติทั้งหมดเปนสวนใหญ  เนื่องจากขีดจํากัดทางเทคโนโลยีและการตลาดทําใหโอกาสการ
ลงทุนของผูผลิตไทยมีจํากัด สวนลักษณะการลงทุนแบบรวมทุนในบรรดาบริษัทตางชาติที่เขามา
ลงทุนในประเทศไทย  ประเทศญี่ปุนมีการลงทุนสูงที่สุดประมาณรอยละ 60 ของการลงทุนทั้งหมด
ในโครงการที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนตลอดชวงระยะเวลา
ที่ผานมา รองลงมาไดแก ประเทศอเมริกา และประเทศเกาหลีใต ตามลําดับ 
 

5.  การเรียนรูทางเทคโนโลยี จากลักษณะผลิตภัณฑที่หลากหลายกวาอดีต ประกอบกับ
เปาหมายการลงทุนที่ เปลี่ยนแปลงไป ทําใหเทคโนโลยีที่ใชตองมีการเปลี่ยนแปลงอยู เสมอ 
กระบวนการเรียนรูทางเทคโนโลยีจึงมีโอกาสเกิดขึ้นไดมากกวาในอดีต ระดับความสามารถทาง
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เทคโนโลยีของผูผลิตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสแตกตางกันไปตามลักษณะของ
สินคาที่ผลิต และข้ึนอยูกับลักษณะของผูผลิตดวย คือ ถาผูผลิตสินคาเปนบริษัทรวมทุนกับ
ตางประเทศโดยมีผูถือหุนใหญเปนชาวตางชาติและมีบริษัทแมอยูในตางประเทศ ผูผลิตจะสามารถ
ใชเทคโนโลยีของผูลงทุนจากตางประเทศ บริษัทเหลานี้มักไมมีหนวยออกแบบและพัฒนา
ผลิตภัณฑดวยตนเอง ถาผูผลิตมีการปรับปรุงแบบของผลิตภัณฑเดิมแมเพียงเล็กนอยก็ตองสงกลับ
ไปบริษัทแมเพื่อใหตรวจสอบและรับรองแบบเสียกอนจึงจะนํามาผลิตจริงได แตถาผูผลิตเปน
บริษัทของคนไทยหรือคนไทยมีอํานาจในการบริหาร ก็อาจมีการพัฒนาระบบการผลิต มีการ
ปรับปรุงและออกแบบผลิตภัณฑดวยตนเอง โดยปรับแตงใหเขากับความตองการและการใชงาน
เฉพาะของตลาด 

 
โดยทั่วไป ผูผลิตแตละผลิตภัณฑจะมีความสามารถทางเทคโนโลยีการผลิต การซอมบํารุง

เครื่องจักรและแมพิมพ การควบคุมคุณภาพทุกขั้นตอนการผลิต และการบริหารสายการผลิต แต
สําหรับความสามารถทางเทคโนโลยีในระดับที่สูงขึ้น ไดแก ความสามารถทางเทคโนโลยีในการ
ออกแบบผลิตภัณฑ มีเพียงผูผลิตตูเย็นและโทรทัศนบางราย หลายบริษัทมีหนวยงานออกแบบ
ผลิตภัณฑที่เปนของตนเองและนําผลิตภัณฑที่ออกแบบมาใชในการผลิตจริงดวย แตความสามารถ
ทางเทคโนโลยีในการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑใหม ยังไมมีผูผลิตสินคารายใดสามารถประดิษฐ
คิดคนสินคาขึ้นมาใหมเองและดําเนินการผลิตเพื่อจําหนายได 

 
 6.  นโยบายของรัฐบาล ปจจุบันรัฐบาลเปลี่ยนจากนโยบายเพื่อเพื่อทดแทนการนําเขาเปน

นโยบายสงเสริมการสงออกที่ใหการสนับสนุน สงเสริมอุตสาหกรรมสําคัญที่มีการผลิตเชื่อมโยง
กันภายในประเทศ ใหสามารถผลิตไดภายในประเทศแทนที่จะตองพึ่งการนําเขา นอกจากนี้ยังมี
นโยบายสงเสริมการเชื่อมโยงกันระหวางกิจการชิ้นสวนที่มีอยูแลวกบักิจการสําเร็จรูปใหมากขึ้น 
พยายามเนนการใชนโยบายสงเสริมการลงทุนของอุตสาหกรรมพื้นฐานในประเทศ ไดแก การเนน
การสงออก และใชวัตถุดิบในประเทศแทนที่จะตองพึ่งพาการนําเขาจากตางประเทศ การพัฒนา
อุตสาหกรรมสนับสนุน การสงเสริมการลงทุนที่สามารถยกระดับเทคโนโลยีในประเทศ และการ
สงเสริมการลงทุนในเขตตางจังหวดั ทั้งนี้เพื่อจุดมุงหมายสูงสุดนั่นคือการเพิ่มขีดความสามารถใน
การแขงขัน  

 

จุดออนที่สําคัญที่สุดในการเติบโตของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสอยูที่
พัฒนาการของอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาดยอม กับอุตสาหกรรมขนาดใหญ ซ่ึงแทบไมมี
ความเชื่อมโยงกันเลย ไมวาจะเปนความเชื่อมโยงเชิงการคา หรือเชิงการผลิตในรูปของการรับชวง
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การผลิตหรือการจางผลิต เนื่องจากบริษัทที่ไดรับการสงเสริมเพื่อการสงออกจะไดรับผลประโยชน
ใหเปนฐานแปรรูปสงออกไปเรื่อยๆ ขณะที่บริษัทที่เนนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาไดรับการ
คุมครองจากรัฐบาล และดวยขนาดที่จํากัดของตลาดภายในประเทศทําใหอุตสาหกรรมเพื่อทดแทน
การนําเขาซ่ึงมักเปนกิจการของชาวตางชาติสามารถครอบงําตลาดภายในประเทศในลักษณะแบบกึง่
ผูกขาดได โดยปราศจากความพยายามในการเพิ่มขีดความสามารถทางการแขงขันระหวางประเทศ
โดยการสงออก 
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บทที่ 4 
 

ผลการวิเคราะห 
 

ในบทนี้เปนการแสดงผลการศึกษา และการอธิบายผลการศึกษาจากแบบจําลองซึ่งแสดง
ความสัมพันธของผลิตภาพแรงงาน (LP) กับสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) โดยใช
ขอมูลทุติยภูมิปพ.ศ. 2528–2548 ที่ไดรวบรวมจากหนวยงานตาง ๆ ไดแก ธนาคารแหงประเทศไทย 
สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคม
แหงชาติ สํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา ตอนตนเปนการประมาณความสัมพันธภายใน
ระหวางผลิตภาพแรงงาน (LP) และสัดสวนเงินลงทุนจากตางประเทศ (FP)โดยวิธี Hausman 
Specification Test เพื่อใหแบบจําลองที่ไดไมมีความเอนเอียง (Unbiased) และคงเสนคงวา 
(Consistent) จากนั้นจึงประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) ดวยวิธีการวิเคราะหการถดถอย
พหุคูณเชิงเสน (Multiple Linear Regression Analysis)ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least 
Square: OLS) ผลการศึกษาเปนดังนี้ 

 ผลการประมาณความสัมพนัธภายในระหวางผลติภาพแรงงาน (LP) 

และการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) 

 

ttttt LQKLWGDPFP ln0713.2ln2689.1ln6728.0ln5986.02370.16ln +−++=                                 

                                   (4.5304)*          (6.6240)*             (-1.9585)ns           (0.5989)ns                 
 
R-Square Adjust = 0.5385   F-statistic = 27.9964 
S.E = 0.2928     D.W. = 1.8136 
()  ตัวเลขในวงเล็บคือคา t-statistic 
*  หมายถึง มนีัยสําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 90 
ns หมายถึง ไมมีนัยสําคัญทางสถิติ 
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จากผลการประมาณความสัมพันธภายในระหวางผลิตภาพแรงงาน (LP) และสัดสวนเงิน
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) โดยวิธี Hausman Specification Test พบวาในป พ.ศ. 2528–
2548 สรุปไดวา สัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) และผลิตภาพแรงงาน (LP) ไมมี
ความสัมพันธกัน นั่นคือ ไมมีความสัมพันธกันในแบบที่ สัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
เปนตัวกําหนดผลิตภาพแรงงาน(LP) และผลิตภาพแรงงาน (LP)เปนตัวกําหนดสัดสวนเงินลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ (FP) ทําใหสามารถประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP)โดยวิธีวิเคราะห
สมการถดถอยกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Square: OLS) ไดเลย 

 
 ผลการประมาณสมการผลติภาพแรงงาน (LP) 

 

tttt fplqkllp ln3337.0ln5562.0ln6453.03225.1ln +++=  
                          (1.8553)*            (1.1328)ns             (2.3623)**          
R-Square Adjust = 0.8316   F-statistic = 8.0999 

S.E = 0.2928     D.W. = 1.5834 

()  ตัวเลขในวงเล็บคือคา t-statistic 

*   หมายถึง มนีัยสําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 90 

**หมายถึง มนีัยสําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 

nsหมายถึง ไมมีนัยสําคัญทางสถิติ 
 

จากการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในป พ.ศ. 2528- 2548  ซ่ึงพิจารณาจากคา t- test  และสัมประสิทธหนาตัวแปรแตละ
ตัว พบวา สัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL) และสัมประสิทธ์ิของสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศ (FP) มีคาเปนบวก หมายความวา สัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL)  สัดสวนการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ (FP) มีความสัมพันธในทิศทางเดียวกับผลิตภาพแรงงาน (LP) ณ ระดับ
ความเชื่อมั่นรอยละ 95 และรอยละ 90 อยางมีนัยสําคัญทางสถิติ ตามลําดับ การเพิ่มสัดสวนเงิน
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ(FP) รอยละ 1 จะทําใหผลิตภาพแรงงาน (LP)เพิ่มขึ้นรอยละ 0.3337 
เมื่อกําหนดใหปจจัยอ่ืน ๆ คงที่  หากมีการเพิ่มสัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL) รอยละ 1 จะทําให
ผลิตภาพแรงงาน (LP)เพิ่มขึ้นรอยละ 0.6453 เมื่อกําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ คงที่ สําหรับสัดสวนผูที่
สําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส(LQ)ไมมีนัยสําคัญทาง
สถิติ หมายความวา การศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส(LQ)ไมมีผล
ตอผลิตภาพแรงงาน (LP) ซ่ึงจะกลาวถึงเหตุผลโดยละเอียดตอไปวาตัวแปรแตละตัวมีสวนชวย
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สนับสนุนใหเกิดการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน (LP) หรือกอใหเกิดความกาวหนาทางเทคโนโลยี
อยางไร เนื่องจากผลการศึกษาที่ไดจากแบบจําลองไมสามารถอธิบายได 
 

 เมื่อพิจารณาคา F- test พบวา สัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL) สัดสวนผูที่สําเร็จการศึกษา
ระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส(LQ)  และสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศ สามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงาน (LP) ไดอยางมีนัยสําคัญทาง
สถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 เมื่อพิจารณาคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธ (Adjusted Coefficient 
of Determination: R2) พบวาในชวงป พ.ศ. 2528 – 2548 คาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธ (R2) เทากับ 
0.8316 แสดงวาสัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL) สัดสวนผูที่สําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขา
วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส(LQ)  และสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  สามารถ
อธิบายการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงาน  (LP) ไดรอยละ 83.16 สวนที่ เหลือเปนการ
เปลี่ยนแปลงที่เกิดจากปจจัยอ่ืน ๆ 

 
ผลการศึกษาปจจัยท่ีมีผลกระทบตอผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) 
 

ที่ไดกลาวมาแลววาผลการศึกษาที่ไดจากแบบจําลองไมสามารถอธิบายถึงเหตุผลที่เกิดขึ้น
ในแตละปจจัยได กลาวคือ เปนเพียงการแสดงความสัมพันธระหวางผลิตภาพแรงงาน (LP) กับตัว
แปรอิสระแตละตัวเทานั้น ดวยเหตุนี้จึงทําการศึกษาขอมูลเพิ่มเติมทั้งจากงานวิจัย วารสารสงเสริม
การลงทุน วารสารเศรษฐกิจอุตสาหกรรม ส่ือส่ิงพิมพ เว็บไซตตาง ๆ เพื่อนํามาใชประกอบการ
อธิบายและสนับสนุนผลการศึกษาที่ไดจากแบบจําลองเพื่อใหเกิดความชัดเจนยิ่งขึ้น 
 

สัดสวนของทุนตอแรงงาน (K/L) 
 

จากการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) ของอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย ป พ. ศ. 2528-2548 พบวา การเปลี่ยนแปลงสัดสวนของ
ทุนตอแรงงาน (K/L) มีทิศทางเดียวกับผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) นัน่คือ สัดสวนของ
ทุนตอแรงงาน (K/L) มีสวนในการสนับสนนุใหผลิตภาพแรงงาน(Labour Productivity) สูงขึ้น หรือ
เกิดความกาวหนาทางเทคโนโลยีในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสของไทย ซ่ึง
สอดคลองกับสมมติฐาน ทฤษฎี และงานศึกษาที่ผานมา เพราะการปรบัเปลี่ยนอุตสาหกรรมใหทนั
ตอการเปลี่ยนแปลงของโลก จําเปนตองมีเทคโนโลยีที่ทันสมัย มีองคความรู ความเชี่ยวชาญ และ
ทุนที่เหมาะสมอยางเพยีงพอ (ปญชาน ศรีสังข, 2549) เมื่อพิจารณาจากผลการศึกษาพบวา สัดสวน
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ของทุนตอแรงงาน (K/L) ทีเ่ปลี่ยนแปลงไป 1 หนวย ทําใหผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) 
เปลี่ยนแปลงไป 0.6453 หนวย เนื่องจากอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสเปน
อุตสาหกรรมที่ตองใชเทคโนโลยีสูง เครื่องมือเครื่องจักรที่ทันสมยั และตองมีการพัฒนาอยาง
ตอเนื่อง เพราะเปาหมายการผลิตของอุตสาหกรรมนี้อยูที่การผลิตสินคามากชนิด และปริมาณการ
ผลิตสูง ทําใหตองใชเงินทุนเปนจํานวนมาก  
             

การใชเทคโนโลยีสูง และเครื่องมือเครื่องจักรที่ทันสมยั การนําเขาวตัถุดิบจากตางประเทศ 
เนื่องจากชิน้สวนสําคัญประเทศไทยไมสามารถผลิตได สงผลใหบริษัทตางๆจําเปนตองใชเงินทุน
ไปในการพัฒนาทักษะแรงงานเชนกนั เพื่อใหสามารถปรับตัวใหทนัตอการเปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น
ตลอดเวลา นอกจากนี้บริษทัที่มีเงินทุนสงู เชน บริษทัใหญที่มีการรวมทุนกับชาวตางชาติ หรือมี
บริษัทแมอยูในอยูในตางประเทศ มกัไมมีปญหาดานแรงงาน เพราะแรงงานสาขาตาง ๆ ลวน
ตองการความมั่นคงในการทาํงาน สวัสดิการที่ดี และคาตอบแทนจากการทํางานสูง ซ่ึงบริษัทเหลานี้
สามารถตอบสนองความตองการได (ศนูยศึกษาการคาระหวางประเทศ, 2548) ทําใหแรงงานมี
แรงจูงใจ และชวยเสริมสรางทัศนคติที่ดีในการทํางาน   
                

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยโดยเฉลี่ยใชปจจัยทนุถึงรอยละ 80 
ของปจจัยการผลิตทั้งหมด และปจจัยแรงงานรอยละ 15 ของปจจัยการผลิตทั้งหมด เรียกไดวา
อุตสาหกรรมนี้เปนอุตสาหกรรมที่ใชทุนเขมขน ซ่ึงแรงงานมีฝมือกับทุนถือเปนสินคาประกอบกนั 
(Complementary) ดังนัน้สัดสวนของทุนตอแรงงาน (K/L) จึงเปนปจจยัสําคัญปจจัยหนึ่งตอการ
พัฒนาประสิทธิภาพแรงงาน 

 
คุณภาพแรงงาน (Labour Quality) 

  
 จากการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) จะเห็นไดวาคุณภาพแรงงาน (Labour 
Quality) ไมมีนัยสําคัญทางสถิติ หมายความวาการเปลี่ยนแปลงสัดสวนของแรงงานที่สําเร็จ
การศึกษาในระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสไมมีสวนชวยในการเพิ่มขึ้น
ของผลิตภาพแรงงาน (LP) หรือไมมีสวนชวยใหเกิดความกาวหนาทางเทคโนโลยีในอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ซ่ึงขัดแยงกับสมมติฐานที่ตั้งไว แตจากการศึกษาคุณภาพแรงงาน 
(Labour Quality) ถือเปนปญหาสําคัญประการหนึ่งของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส ทําใหปจจุบันทั้งภาครัฐบาลและเอกชนหันมาใหความสนใจกับปญหานี้มากขึ้น 
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เพราะคุณภาพแรงงาน (Labour Quality) ที่ดีนําไปสูการพัฒนาที่ยั่งยืนทั้งระดับอุตสาหกรรมและ
ระดับประเทศ 
 

การศึกษาที่ผานมาพบวาอุตสาหกรรมใดที่แรงงานมีการศึกษาสูงจะสามารถรับการ
ถายทอดเทคโนโลยีและมีการพัฒนาจากการนําเขาเทคโนโลยีหรือการใชเครื่องมือเครื่องจักรตาง ๆ
มากกวา (Bromstrom and Wolff, 1994) เนื่องจากบริษัทมีการจัดฝกอบรม ทั้งยังเปนการชวยลด
ตนทุนการผลิต นอกจากนี้ยังพบวาทักษะความรูจากการศึกษาของภาครัฐบาลมีความสําคัญตอการ
ปฏิบัติงานนอยกวาการฝกอบรม (Bromstrom and Kokko, 2003) สําหรับอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีลักษณะเฉพาะเปนเทคโนโลยีที่มีความพิเศษและทันสมัย ทําให
อุตสาหกรรมนี้ในประเทศไทยหาผูเรียนจบเฉพาะทางไดยาก บริษัทตองจางวิศวกรใหใกลเคียงกับ
ความตองการมากที่สุดแลวจัดการฝกอบรมเอง ดังนั้นประสิทธิภาพแรงงานจึงมาจากการสั่งสม
ประสบการณ แตวิศวกรไทยมักเปลี่ยนงานบอย ทําใหไมสามารถสั่งสมประสบการณไดอยาง
แทจริง โดยสามารถสรุปสาเหตุสําคัญ ๆ ของการที่คุณภาพแรงงาน (Labour Quality) ใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยไมมีนัยสําคัญทางสถิติตอการเพิ่มขึ้นของ
ผลิตภาพแรงงาน (LP) ดังนี้ 
 

1.  ระบบการศึกษา ที่แสดงถึงการผลิตแรงงานที่ไมสอดคลองกันกับความตองการของ
อุตสาหกรรม  จากการสํารวจของสถาบันเพื่อการพัฒนาประเทศไทยพบวา ผูประกอบการ
อุตสาหกรรมสวนใหญเห็นวาคุณภาพแรงงาน (Labour Quality) ยังอยูในระดับที่ไมนาพอใจนัก 
สาเหตุหนึ่งมาจากการขาดการประสานงานที่ดีในการจัดทําหลักสูตรการศึกษาระหวางภาครัฐบาล
และภาคเอกชน เนื่องจากหลักสูตรการเรียนการสอนมุงเนนที่ทฤษฎีมากเกินไปทําใหแรงงานขาด
ความรู ในการปฎิบัติงานจริง  อีกทั้งแรงงานที่ สํา เร็จการศึกษาในระดับปริญญาตรีสาขา
วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีปริมาณเพิ่มขึ้นเรื่อย ๆ ทําใหหลักสูตรการศึกษากวางมากขึ้น 
จนบางสาขาที่เปนประโยชนตอภาคอุตสาหกรรมตองถูกลดทอนเนื้อหาและความเขมขนลง ความรู
ตามที่ เ รียนมาจึงไมตรงกับความตองการของภาคอุตสาหกรรมโดยเฉพาะอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส (สมเกียรติ ตั้งกิจวานิชย และ นิพนธ พัวพงศกร, 2541)  
 

2.  ทัศนคติในการทํางาน การศึกษาของ The World Bank เร่ือง Cost Structure of Major 
Industries ในประเทศไทย ระบุวา ความรับผิดชอบ ความกระตือรือรน และวินัยในการทํางาน
หยอนยานเกินไป กลาวคือ แรงงานไมมีความภาคภูมิใจในหนวยงานหรือบริษัทของตนเอง ขาด

ความกระตือรือรนในการพัฒนาทักษะ ความรูความสามารถโดยเฉพาะการเรียนรูดานการจัดการ
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และเทคนิคใหม ๆ  ขาดทักษะการทํางานเปนทีม การตองการเปนเจาของกิจการเอง (Self-
employed) มากกวาการรับจางในลักษณะมนุษยเงินเดือน นอกจากนี้ยังมีการยายงานในอัตราสูงทั้ง
การเคลื่อนยายระหวางอุตสาหกรรมและการเขาออก (ปญชาน  ศรีสังข, 2549) เพราะระดับ
คาตอบแทนไมแตกตางกันทําใหขาดการสั่งสมทักษะและประสบการณในการทํางานอยางตอเนื่อง 
(สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541) 
 

3.  คุณภาพของนักศึกษาที่สําเร็จการศึกษาในสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
พบวา ยังมีความสามารถไมเพียงพอ เนื่องจากผูสําเร็จการศึกษาสวนใหญมีความรูพื้นฐานเพียงพอ
ตอการนํามาใชในการปฏิบัติงานระดับหนึ่งเทานั้น แตยังขาดความคิดริเร่ิมและการประยุกตความรู
พื้นฐานที่เรียนมาในการปฏิบัติงานจริง ขาดพื้นฐานความรูในการผลิตที่ใชเทคโนโลยีสูงขึ้น การ
ควบคุมคุณภาพ การวิจัยและพัฒนา การออกแบบซึ่งผูเรียนดานนี้มักมีลักษณะเปนผูใชเทคโนโลยี
มากกวาเปนผูผลิตเทคโนโลยี ขาดทักษะในการบริหารงานที่มีความชํานาญเฉพาะดานเพราะเปน
การบริหารงานในระบบครอบครัว ซ่ึงขาดประสิทธิภาพทั้งการผลิต การบริหารการเงิน และ
การตลาด (สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541) อีกทั้งแรงงานยังขาดทักษะดานเทคโนโลยี
สารสนเทศ (Information Technology: IT) ภาษาตางประเทศโดยเฉพาะภาษาอังกฤษ  
 

 การขาดความสามารถในการสื่อสารภาษาอังกฤษทําใหไมสามารถสื่อสารกับผูบริหาร
หรือวิศวกรที่เปนชาวตางชาติได ซ่ึงถือเปนปญหาอยางมากเพราะอุตสาหกรรมนี้สวนใหญเปนการ
ลงทุนของบรรษัทขามชาติ นอกจากนี้การไมสามารถอานภาษาอังกฤษไดยังทําใหคนงานไม
สามารถใชเครื่องมือเครื่องจักรที่มีคําอธิบายเปนภาษาอังกฤษได 
 

4.  ผูประกอบการ ดังที่ไดกลาวมาแลววาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
เปนอุตสาหกรรมที่แรงงานมีการยายในอัตราสูง ทําใหเกิดภาระตนทุนการผลิตแกบริษัท บริษัทจึง
ไมสามารถวางแผนพัฒนาบุคลากรไดเต็มที่ เนื่องจากการฝกอบรมแรงงานเปนสวนสําคัญในการ
ปรับตัวของโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อมีการปรับตัวของอุตสาหกรรมรูปแบบใดก็ตาม โรงงาน
จําเปนตองปรับทักษะแรงงานใหสอดคลองดวย (สมเกียรติ ตั้งกิจวานิชย และ นิพนธ พัวพงศกร, 
2541) โดยทั่วไปแลววิศวกรตองใชเวลาในการฝกอบรมตั้งแต 1 เดือนขึ้นไปจึงจะสามารถ
ปฏิบัติงานได และอาจตองใชเวลาเปนปจึงจะมีความสามารถในการปฏิบัติงานอยางชํานาญได 
 

 แมผลการศึกษาของศูนยศึกษาการคาระหวางประเทศ (2548) จะระบุวา ผูประกอบการ
รายใหญที่มีการรวมทุนกับชาวตางชาติ หรือมีบริษัทแมอยูในตางประเทศจะไมประสบปญหาดาน
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แรงงาน ซ่ึงแตกตางจากผูประกอบการรายเล็ก อยางไรก็ตามอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทยมีผูประกอบการรายเล็กถึงรอยละ 67 ของผูประกอบการทั้งหมด เมื่อ
ผูประกอบการรายเล็กเหลานี้ประสบปญหาดานคุณภาพแรงงานก็ยอมสงผลตออุตสาหกรรมทั้ง
ระบบดวย 
 

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FDI) 
 
 จากการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทย ในปพ .ศ. 2528–2548 พบวา การเปลี่ยนแปลงสัดสวนเงินลงทุนโดยตรง
จากตางประเทศ (FP) มีทิศทางเดียวกับผลิตภาพแรงงาน (LP) นั่นคือ ยิ่งมีสัดสวนเงินลงทุนโดยตรง
จากตางประเทศ (FP) สูงก็มีแนวโนมวาผลิตภาพแรงงาน (LP) จะสูงตามไปดวย ซ่ึงสอดคลองกับ
สมมติฐาน ทฤษฎี และงานศึกษาที่ผานมา สําหรับประเทศไทยการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
กอใหเกิดการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน หรือมีการถายทอดเทคโนโลยีใน 2 ชองทางหลัก ๆ คือ 
 

1.  การถายทอดเทคโนโลยีผานการสาธิต การฝกอบรม หรือการศึกษาดูงาน 
 
      เนื่องจากบรรษัทขามชาติที่เขามาลงทุนตั้งกิจการในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในประเทศไทยสวนใหญมักใชประเทศไทยเปนฐานการผลิตหรือประกอบชิ้นสวน
เพื่อปอนใหกับบริษัทแมภายใตเครื่องหมายการคาของบริษัทนั้น ๆ ดังนั้นเพื่อใหสินคาที่ผลิตมี
คุณภาพตรงตามความตองการ สามารถสงงานไดตรงเวลา บรรษัทขามชาติจึงมีการจัดฝกอบรม และ
ใหความชวยเหลือทางดานเทคนิคแกบริษัทลูก ตัวแทนจําหนาย และผูผลิตชาวไทย การฝกอบรมมี
ตั้งแตการฝกอบรมระยะสั้น การจัดสัมมนา หรือการสงคนไปศึกษาดูงานในตางประเทศ ซ่ึงเปน
รูปแบบที่ไดรับความนิยมจากบริษัทตางชาติอยางมาก Bromstrom and Kokko (2003) กลาววา หาก
บริษัทแมมีการกําหนดรูปแบบและคุณภาพใหไดมาตรฐานตามที่ตองการ บริษัทลูกและบริษัทใน
ประเทศอื่น ๆ จะไดรับประโยชนจากหลากหลายชองทางดวยกัน เชน การใหการสนับสนุน การ
สงเสริมเทคนิคเพื่อปรับปรุงคุณภาพสินคาใหดีขึ้น (โดยการฝกอบรมแรงงาน) การสงเสริมการคิด
ผลิตภัณฑพื้นฐาน นอกจากนั้นบริษัทแมในตางประเทศหลายแหงยังพยายามผลักดันใหบริษัทลูก
ในประเทศไทยมีกิจกรรมในการออกแบบมากขึ้น เพื่อใหสามารถเปลี่ยนแปลงรูปแบบการผลิตได
อยางรวดเร็ว ทันสมัย และตนทุนในการออกแบบลดลง ดวยการใชคอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบ (Computer Aided Design: CAD) และคอมพิวเตอรชวยในการผลิต (Computer Aided 
Manufacturing: CAM) 
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 บริษัทที่เปนการรวมทุนกับชาวตางชาติมกัมีวิศวกรตางชาติประจําการอยูที่บริษัทดวย
จํานวนหนึ่ง โดยทําหนาที่ใหคําแนะนําดานเทคนิคตาง ๆ แกวิศวกรไทย สวนบริษทัที่เปนของคน
ไทย บรรษัทขามชาติเหลานี้ก็มีการแนะนําความรูใหม ๆ ดวยการสาธิตเทคโนโลยี การจัดแนะนํา
ความรูใหม ๆ การจัดฝกอบรมคนงาน รวมทั้งมีการถายทอดเทคนิคบริหารจัดการสินคาคงคลัง 
(Inventory and Storage Management) ดวยระบบ RFID (Radio Frequency Identification) การ
ควบคุมคุณภาพ และการรักษามาตรฐานใหกับผูผลิตชาวไทยดวย รายงานของ UNCTAD (1999) 
กลาววา ในประเทศไทย บรรษัทขามชาติไดจัดทําโครงการฝกอบรมตาง ๆ โดยผานสภาหอการคา
ไทย ซ่ึงบริษทัเหลานี้เปนสมาชิกอยู กับภาครัฐบาล ทั้งใหการสนับสนุนดานการเงิน การใหความ
ชวยเหลือ คําแนะนําปรึกษาดานการผลิต เชน การจัดโครงการสหกิจศึกษา ซ่ึงคลายคลึงกับ
โครงการทวิภาคี สําหรับนักศึกษาระดับปริญญาตรี โดยเฉพาะสาขาวศิวกรรมศาสตรป 3 และ ป 4 
ใหเขาไปฝกงานในโรงงานเปนเวลา 4 เดอืน หรือ 1 ภาคการศึกษา เปนตน บริษัทโซนี่ (ประเทศ
ไทย) จํากัด มีโครงการรวมมือกับสถาบันการศึกษา โดยสงวิศวกรของบริษัทไปถายทอดความรู
ใหแกสถาบันที่สนใจ รวมทั้งเชิญนักวิจัยและอาจารยจากมหาวิทยาลัยมาแลกเปลี่ยนความรูกับ
บริษัทอยางสม่ําเสมอ นอกจากนี้บริษัทแม็กซิมอินทีเกรเต็ดโปรดักส (ประเทศไทย) จํากดั ยังรับ
อาจารยและนกัศึกษาเขาฝกอบรมกับผูฝกสอนของบริษัท ซ่ึงมีทั้งผูฝกสอนที่มาจากสหรัฐอเมรกิา
และผูฝกสอนชาวไทยตามหลักสูตรและเทคนิคที่บริษัทตองการ เปนระยะเวลา 3 เดือนสําหรับ
เทคนิคขั้นพื้นฐาน และเปนระยะเวลา 2 เดือนสําหรับเทคนิคขั้นสูง อีกทั้งบริษัทยงับริจาคเครื่องจักร
และอุปกรณเพื่อเปนประโยชนแกการเรียนการสอนใหแกกรมอาชวีศกึษาดวย อีกทัง้เทคโนโลยีการ
ผลิตที่ใชในประเทศไทยของบรรษัทขามชาติเปนเทคโนโลยีที่ไมมีการเปลี่ยนมากนัก (Mature 
Technology) ผูผลิตไทยจึงสามารถเรียนรูเทคโนโลยีไดมากขึ้น โดยบริษัทแมจะทําหนาที่ดาน
การตลาดและจัดหาเทคโนโลยีการผลิตให  (ธัชชฏวรรณ  พุทธรักษา, 2542: 29) 
  
 อนาคตประเทศญี่ปุนจะเนนการใชเทคโนโลยีในกิจกรรมการผลิตที่สูงขึ้นดวยการ
จัดตั้งศูนยวิจัยและพัฒนาในประเทศที่ เปนฐานการผลิตเชนประเทศไทย  เพื่อใหเขาถึงและ
ประยุกตใชเทคโนโลยี Know-How ไดมากขึ้น เปนการตอบสนองตอความตองการที่เปล่ียนแปลง
อยางรวดเร็วของตลาดโลก และพบวาบริษัทญี่ปุนมีแนวโนมที่จะใชไทยเปนฐานการผลิตซึ่งรวมทั้ง
การออกแบบผลิตภัณฑดวย ( พัชราภา  ธรรมานุปถัมภ, 2546: 48) 
 
 อยางไรก็ตามการเปลี่ยนงานบอยของแรงงานเพื่อใหไดคาตอบแทนที่สูงขึ้น ทําใหเกิด
ความยากลําบากในการถายทอดเทคโนโลยีแกแรงงานไทย เพราะบริษัทตางชาติเกรงวาความลับ
ดานเทคโนโลยีอาจรั่วไหลจากการที่พนักงานลาออกไป  
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2.  การแขงขันทางการคา 
 

บรรษัทขามชาติที่เขามาลงทุนสวนใหญมีเงินลงทุนสูง ทั้งยังมีการใชเทคโนโลยี การ
บริหารจัดการที่ทันสมัย ทําใหบริษัทไทยตองเผชิญกับการแขงขันที่รุนแรงมากขึ้น  

 
...ธรรมชาติของคนเรา ถายังอยูไดโดยไมมีคูแขงขันก็จะไมมีความกระตือรือรนที่จะขยับ
ขยายกิจการหรือพัฒนาเทคโนโลยีใหม ๆ ซ่ึงเปนธรรมชาติของพอคานักธุรกิจ แตเมื่อคู
แขงขันมากขึ้นเพื่อชวงชิงความไดเปรียบในตลาดเดียวกัน  ถาหากยังนิ่งเฉยอยูก็จะเสียสวน
แบงทางการตลาด จึงไดเริ่มมีการปรับตัวและมีการพัฒนาเทคโนโลยีใหม ๆ ...(สวนยุทธ
ศาสตร สํานักนโยบายอุตสาหกรรมมหภาค,  2549) 
 

ดังนั้นการเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติจึงถือเปนแรงผลักดันใหบริษัทไทยมีการ
ปรับตัวโดยการใชเทคนิคและการจัดการสมัยใหมขึ้น เพื่อความอยูรอดและสามารถแขงขันในตลาด
ไดระดับหนึ่ง ซ่ึงอาจไดรับการถายทอดจากตางชาติที่รวมทุนดวย หรือจากการซื้อ การนําเขา
เทคโนโลยีมากขึ้น เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต กระตุนใหบริษัทในประเทศเพิ่มความสามารถใน
การจัดการ พัฒนาเทคนิคทางการตลาด ทั้งตลาดในประเทศและตลาดตางประเทศ ยิ่งภาวะการ
แขงขันทางการคาระหวางบรรษัทขามชาติกับบริษัทชาวไทยมีมากเทาใด การถายทอดเทคโนโลยีก็
จะมีมากขึ้นเทานั้น (Kokko, 1996) สอดคลองกับการศึกษาของ Nadari (1991) ที่ศึกษาการลงทุน
โดยตรงจากประเทศสหรัฐอเมริกาในภาคอุตสาหกรรมของประเทศฝรั่งเศส เยอรมัน ญี่ปุน และ
อังกฤษ ซ่ึงพบวา การเพิ่มขึ้นของทุนจากประเทศสหรัฐอเมริกาจะกระตุนใหเกิดการลงทุนใหม ๆ
ของบริษัทในประเทศผูรับทุน โดยทายที่สุดจะทําใหประสิทธิภาพการผลิตแกประเทศผูรับทุน
เพิ่มขึ้น 

 
แมวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FDI) จะเปนปจจัยหนึ่งในการเพิ่มผลิตภาพ

แรงงาน (LP) แตการเปลี่ยนแปลงของสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) 1 หนวย ทํา
ใหผลิตภาพแรงงาน (LP) เปล่ียนแปลงเพียง 0.3337 หนวย ในทิศทางเดียวกัน ถือวายังไมมาก
เทาที่ควร จากการศึกษาของ Brooker Group ที่ศึกษาจากดัชนีจัดอันดับของ World Economic 
Forum  (WEF) โดยเปรียบเทียบศักยภาพในการรับเทคโนโลยีใหมๆ (Apsorption of New 
Technology) ของประเทศในแถบเอเชียตะวันออกเฉียงใตเทียบกับประเทศสิงคโปร พบวาระดับ
ความสามารถในการรับการถายทอดเทคโนโลยี (Apsorptive Capacity) ของภาคอุตสาหกรรมใน



 100 

ประเทศไทยยังอยูในระดับต่ํา กลาวคือ มีระดับใกลเคียงกับประเทศฟลิปปนสเทานั้น ยังหางไกล
จากประเทศมาเลเซียและประเทศสิงคโปรอยูมาก  ดังแสดงในภาพที่ 9  

 
ทั้งนี้ เพราะการผลิตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่มีระดับ

เทคโนโลยีการผลิตที่คอนขางสูง เชน การผลิต Floppy Disk Drive และ Hard Disk Drive ซ่ึงตอง
อาศัยความแมนยําและความทันสมัยของเครื่องจักร ทั้งทางอิเล็กทรอนิกสและทางเครื่องกลทําให
เทคโนโลยีระดับนี้บรรษัทขามชาติไมถายทอดใหบริษัทอื่นนอกจากบริษัทสาขา สวนผลิตภัณฑที่
ใชเทคโนโลยีไมสูงนัก บริษัทที่เปนการรวมทุนหรือบรรษัทขามชาติมักใชเครื่องจักรและอุปกรณ
การผลิตไมซับซอนมากนัก แตใชความสามารถและความละเอียดออนของแรงงานไทยในการ
ประกอบมากกวา การถายทอดความรูตาง ๆ จึงเกิดขึ้นไดนอย การจัดการดานการตลาดมักอยูภายใต
บริษัทแมในตางประเทศ ทั้งการกําหนดตลาด การจัดจําหนาย ผูประกอบการคนไทยจึงไมไดมีสวน
ในการสั่งสมประสบการณและความชํานาญดานการตลาดเทาที่ควร รวมทั้งผูประกอบการคนไทยที่
ทําการสงออกยังขาดขอมูลทางการตลาดที่ทันสมัย ทําใหชองวางทางความรูระหวางบรรษัทขาม
ชาติกับบริษัทคนไทยมีมาก การถายทอดเทคโนโลยีจึงเกิดขึ้นไดนอย (สภาอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย, 2541)  

 
ดังนั้นการถายทอดความรูเทคโนโลยีจะเกิดขึ้นไดมากนอยเพียงใดยอมแตกตางกัน

ไปตามอุตสาหกรรม ระยะเวลาในการลงทุน ลักษณะของบริษัทในประเทศผูรับทุน และลักษณะ
ของบรรษัทขามชาติเอง 

 
การวิจัยและพัฒนา (Research & Development) 

 
 ดังที่ไดกลาวขางตนแลววาการวิจัยและพัฒนา (R&D) ไมสามารถนํามาใชเปนตัวแปรใน
การประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) ได เนื่องจากจํานวนขอมูลในการวิจัยและพัฒนาของ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยมีนอยเกินไป แมทฤษฎีและผลการศึกษาที่
ผานมาจะพบวาปจจัยนี้เปนปจจัยสําคัญประการหนึ่งที่มีผลอยางมากตอผลิตภาพแรงงาน (LP) 
Kinoshita (2001) ทําการศึกษาความกาวหนาทางเทคโนโลยีของสาธารณรัฐเช็ค พบวา บริษัทใน
ประเทศจะไดประโยชนมากขึ้นเมื่อทําการวิจัยและพัฒนา (R&D) อยางจริงจัง ซ่ึงทําใหเกิดการ
นําเขาเทคโนโลยีใหม ๆ ดังนั้นการศึกษาครั้งนี้จึงไดทําการศึกษาเพิ่มเติมจากเอกสารตาง ๆ ซ่ึงเปน
ขอมูลเชิงพรรณนาแทน 
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ภาพที่ 9  เปรียบเทียบระดับศกัยภาพในการรับเทคโนโลยีใหม ๆ ของธุรกิจไทยเทียบกบัประเทศ 

  อ่ืน ๆ 
ที่มา: Brooker Group,Enchancing Policy and Institutional Support for Industrial Technology   
   Development in Thailand  
 

 การศึกษาพบวา  การวิจัยและพัฒนา  (R&D) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในประเทศไทยมีนอยมาก ดังแสดงในตารางที่ 3 จนเรียกไดวาแทบจะไมมกีารทาํวจิยั
และพัฒนา (R&D) เลย แมแตบริษัทซ่ึงมีบริษัทแมอยูในตางประเทศหรือบริษัทขนาดใหญก็ตาม 
สาเหตุสําคัญมาจากการที่บริษัทแมมักทําการวิจัยและพัฒนา (R&D) แลว บริษัทลูกสามารถนํา
เทคโนโลยีที่ไดรับมาใชไดเลย จนบางบริษัทไมมีหนวยออกแบบเอง อยางไรก็ตามบริษัทที่มีการ
รวมทุนกับชาวตางชาติ เริ่มมีกิจกรรมดานนี้ในระดับเบื้องตนสําหรับบางผลิตภัณฑบางแลว โดย
วิธีการวิศวกรรมยอนรอย (Reverse Engineering) นั่นคือ เปนการศึกษาเทคโนโลยีของตางประเทศ
แลวนํามาดัดแปลงตอยอดใหเปนเทคโนโลยีของตนเอง สวนบริษัทที่มีเจาของเปนคนไทยก็มี
สาเหตุสําคัญมาจากการขาดแคลนบุคลากรที่มีความชํานาญและมีทักษะสูง  
 

ทั้งนี้เพราะการวิจัยและพัฒนา (R&D) เปนกิจกรรมที่มีมูลคาเพิ่มสูงจึงมักถูกดําเนินการใน
ประเทศพัฒนาแลว นอกจากนั้นการลงทุนในดานนี้ยังมีความเสี่ยงสูง ตองใชเงินลงทุนเปนจํานวน
มาก ระยะเวลาในการคืนทุนนาน และไมแนวาผลงานที่ออกนั้นจะประสบความสําเร็จหรือไม 
ผูประกอบการจึงเลือกธุรกิจที่มีตัวอยางของการประสบความสําเร็จแลวมากกวา แรงดึงดูดในการ
ทําการวิจัยและพัฒนา  (R&D) และการลงทุนเชิงพาณิชยสําหรับนวัตกรรมใหม ๆ จึงนอย 
นอกจากนี้ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาภายในบานหลายชนิดที่ผูผลิตไทยควรมีขีดความสามารถทาง
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เทคโนโลยีผลิตภัณฑแลวแตยังไมสามารถพัฒนาเทคโนโลยีผลิตภัณฑของตนเองได เนื่องจาก
สัญญาผูกมัดทางเทคโนโลยีที่เสียเปรียบทั้งทางดานการใชจายคาใชสิทธิ การตลาด และการเรียนรู
และดัดแปลงทางเทคโนโลยี (สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541) 
 

ปจจุบันการวิจัยและพัฒนา (R&D) ไดรับการใสใจมากขึ้น แตตลาดในประเทศที่ยังมีขนาด
เล็ก การผลิตตองพึ่งพาวัตถุดิบจากการนําเขาเปนจํานวนมาก การพัฒนาเพื่อการผลิตภายในประเทศ
จึงยังไมถึงจุดคุมทุน สงผลใหการผลิตมุงเนนเพียงการใชแรงงานประกอบ อีกทั้งผูประกอบการ
สวนใหญของไทยเปนธุรกิจขนาดกลางและขนาดยอม มีระดับการพัฒนาเพียงขั้นปฏิบัติการพื้นฐาน 
(Basic Operator)  สวนบริษัทขนาดใหญ บริษัทที่มีเทคโนโลยีขั้นสูง หรือบริษัทตางชาติที่มีบริษัท
ลูกอยูในประเทศไทยมีระดับการพัฒนาอยูในขั้นการออกแบบและวิศวกรรม (Design & 
Engineering) เทานั้น จึงมีเพียงไมกี่บริษัทที่มีความสามารถทางเทคโนโลยีในระดับการวิจัยและ
พัฒนา (R&D) (สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนาประเทศไทย, 2547) 
 

การพัฒนาดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีที่ภาครัฐบาลพยายามเนนการผลิตผลงานดาน
การวิจัยและพัฒนาเพื่อยกระดับศักยภาพทางเทคโนโลยีใหนั้น ถือเปนการผลักดันที่ไมสอดคลอง
กับศักยภาพและความตองการที่แทจริงของภาคเอกชน เนื่องจากสวนใหญมีระดับศักยภาพดาน
เทคโนโลยีเพียงระดับปฏิบัติการพื้นฐาน (Basic Operator) ซ่ึงไมซับซอนมากนัก ผูประกอบการชาว
ไทยจึงไมแรงจูงใจหรือเห็นความสําคัญที่จะพัฒนาเทคโนโลยีถึงขั้นการทําวิจัยและพัฒนา (R&D) 
ดังนั้นการลงทุนดานนี้สวนใหญจึงมาจากภาครัฐ ( สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541 และ
สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนาประเทศไทย, 2547) 
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บทที่ 5 
 

สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะ 
 

 สรุปผลการศกึษา 

 
 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญตอการ
สงออก กอใหเกิดการจางงานในประเทศจํานวนมาก มีความเชื่อมโยงกับหลายๆอุตสาหกรรม 
ศักยภาพในการเติบโตสูง และมีแนวโนมที่จะขยายตัวตอไปในระยะยาว ขณะเดียวกันก็เปน
อุตสาหกรรมที่มีการเปลี่ยนแปลงทางดานเทคโนโลยีการผลิตและรูปแบบผลิตภัณฑตลอดเวลา ทํา
ใหอุตสาหกรรมนี้ในประเทศไทยจําเปนตองปรับตัวเพื่อรองรับทิศทางการเปลี่ยนแปลงในอนาคต
และเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงหมายถึงอุตสาหกรรมจะตองมีเทคโนโลยีที่ทันสมัย 
ประสิทธิภาพการผลิตสูง แรงงานมีคุณภาพ และมีการพัฒนาอยางตอเนื่อง วิธีการหนึ่งที่จะชวยเพิ่ม
ประสิทธิภาพการผลิต โดยเฉพาะคุณภาพแรงงานคือ การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่เปน
ชองทางหนึ่งในการพัฒนาอุตสาหกรรม  การศึกษาในครั้งนี้จึงมีวัตถุประสงคที่จะศึกษาถึง
ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ วาจะมีความสัมพันธกันหรือไม อยางไรใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย ถามีจะสงผลในทิศทางใด ซ่ึงศึกษาผาน
ผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity: LP) โดยวิธีการวิเคราะหสมการถดถอยกําลังสองนอยที่สุด 
(Ordinary Least Square: OLS) 
 

โครงสรางอุตสาหกรรม 
 

ตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีการขยายตัวอยางรวดเร็วและ
เกี่ยวของกับชีวิตมนุษยมากขึ้นเพื่อตอบสนองความตองการที่หลากหลายทําใหอุตสาหกรรมนี้เปน
อุตสาหกรรมที่มีการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีการผลิตและรูปแบบผลิตภัณฑอยูตลอดเวลา ทั้งยังมี
รูปแบบการผลิตคอนขางแตกตางจากอุตสาหกรรมอื่นๆ กลาวคือ มุงเนนในการวิจัยและพัฒนา 
(R&D) เพื่อใหสามารถแขงขันไดในระยะยาว การออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส ดวยการเขียน
ซอฟแวรและ การออกแบบเครื่องกล การผลิตทั้งขั้นตอนการใชแรงงานเขมขน และขั้นตอนทีใ่ชทนุ
เขมขน การทดสอบที่ทําเพื่อรักษาคุณภาพและมาตรฐานผลิตภัณฑ โดยเปนที่คาดหมายกันวา
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อนาคตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจะลดขนาดลงจากเดิมมาก ทั้งยังสามารถรวม
ผลิตภัณฑเขาไวดวยกันตามความตองการของผูใช การผลิตมีความคลองตัวมากขึ้นจากการยนเวลา
ในการผลิต การใชตนทุนดานฮารดแวรลดลง ตนทุนดานซอฟแวรสูงขึ้น มีการใชวงจรดิจิตอลมาก
ขึ้นเนื่องจากตนทุนต่ําและมีประสิทธิภาพสูง และประยุกตใชไมโครโปรเซสเซอรมากขึ้น เนื่องจาก
ทําหนาที่ไดใกลเคียงกับสมองมนุษย 
 

สําหรับประเทศไทยอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีการเจริญเติบโต
พัฒนา โดยอาศัยการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่ใชประเทศไทยเปนฐานการผลิตเพื่อสงออก 
ซ่ึงแบงโครงสรางออกเปน 5 กลุม คือ กลุมผลิตภัณฑโทรคมนาคม กลุมผลิตภัณฑคอมพิวเตอร 
กลุมชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส กลุมผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาภายในบาน และกลุมซอฟแวร นอกจากนี้
ยังมีกลุมอุตสาหกรรมสนับสนุน ซ่ึงเปนพื้นฐานในการผลิตของอุตสาหกรรมตาง ๆ ดวย 
 

ปจจุบันการผลิตผลิตภัณฑ เหลานี้ของประเทศไทยใชปจจัยทุนและวัตถุดิบ  ซ่ึง
ประกอบดวย วัตถุดิบ ช้ินสวน เครื่องจักร ในสัดสวนที่สูงจากการนําเขาชิ้นสวนจากตางประเทศ ทํา
ใหมูลคาเพิ่มของอุตสาหกรรมนี้ไมมากเทาที่ควรแมจะมีมูลคาการสงออกสูงก็ตาม การใชสัดสวน
ปจจัยทุนและวัตถุดิบในสัดสวนสูง ทําใหใชแรงงานในสัดสวนที่ต่ํามาก สวนระดับความสามารถ
ทางเทคโนโลยี โดยทั่วไปผูผลิตจะมีความสามารถทางเทคโนโลยีการผลิต การซอมบํารุงเครื่องจักร
และแมพิมพ การควบคุมคุณภาพ ความสามารถในการออกแบบผลิตภัณฑมีเพียงผูผลิตตูเย็นและ
โทรทัศนบางราย แตความสามารถในการวิจัยและพัฒนา (R&D) ผลิตภัณฑใหมยังไมมีผูผลิตสินคา
รายใดสามารถคิดคนสินคาขึ้นใหมเพื่อจําหนายได 
 

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเขามาในประเทศไทยเปนเวลานาน 
ระยะแรกเปนการผลิตเครื่องใชไฟฟาภายในบาน ตอมาจึงกระจายการลงทุนไปตามผลิตภัณฑตางๆ
มากขึ้น และเปนการผลิตเพื่อสงออก ทําใหบริษัทตางชาติเขามาลงทุนในประเทศไทยอยางจริงจัง 
จนเกิดกระบวนการเรียนรูทางเทคโนโลยีมากกกวาในอดีต 
 
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  
 
 ความสําคัญของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสอยูที่บทบาทในการสงออก 
ซ่ึงมีความเกี่ยวของกับการเพิ่มขึ้นของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ โดยระยะแรกเปนการเขา

มาลงทุนเพื่อรักษาสวนแบงตลาดในประเทศ จากนโยบายทดแทนการนําเขา ตอมารัฐบาลใช
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นโยบายสงเสริมการสงออก ทําใหมีการตั้งฐานการผลิตอยางจริงจัง และเริ่มผลิตสวนประกอบ
ช้ินสวน (Components) และชิ้นสวน (Parts) เพื่อปอนใหบริษัทในเครือ ทั้งยังเริ่มมีการเชื่อมโยงกับ
บริษัทของคนไทยดวย การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสวนใหญเปนการลงทุนโดยชาวตางชาติ
ทั้งหมด และเนนเพื่อการสงออก กระทั่งปจจุบันอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสถือ
เปนอุตสาหกรรมที่มีการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมากที่สุดเปนอันดับตนๆ  
 

จุดหักเหของอุตสาหกรรมนี้เกิดขึ้นในปพ.ศ. 2531 กลาวคือ จากการเกินดุลการคาใน
ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส และขาดดุลการคาในผลิตภัณฑประเภทเครื่องใชไฟฟาภายในบาน เปน
การเกินดุลการคาในผลิตภัณฑประเภทเครื่องใชไฟฟาภายในบาน และขาดดุลการคาในผลิตภัณฑ
อิเล็กทรอนิกสจนปจจุบัน ทั้งยังเปลี่ยนเปาหมายการผลิตจากการผลิตสินคานอยชนิดและปริมาณ
การผลิตสูง เปนการผลิตแบบ “สินคามากชนิดและปริมาณการผลิตสูงแทน” 
 

การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติไดนําเทคโนโลยีการผลิตใหมเขามาใช ทําใหผลิตภัณฑ
มีความหลากหลายและยกระดับผลิตภัณฑใหสูงขึ้น นอกจากนั้นบริษัทตางชาติยังใหความชวยเหลือ
ในการฝกหัดเทคโนโลยี และวิธีปรับปรุงคุณภาพสินคาแกผูผลิตชาวไทย สวนบริษัทลูกที่มีบริษัท
แมอยูในตางประเทศก็มีการสงคนไปศึกษาดูงานยังตางประเทศ และมีแนวโนมวาเทคโนโลยีการ
ผลิตตอไปคงเปลี่ยนจากเทคโนโลยีการผลิตที่เนนแรงงาน เปนการผลิตที่เนนเทคโนโลยีขั้นสูงแทน 
ดวยเหตุนี้ประเทศไทยจึงใหการสนับสนุนสงเสริมการลงทุนจากตางประเทศเสมอมา นอกจากนี้ยัง
ทําใหเกิดอุตสาหกรรมสนับสนุนจํานวนมากซึ่งเกิดขึ้นเพื่อลดการนําเขาชิ้นสวนจากตางประเทศ 
อยางไรก็ตามโครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมกลุมนี้ก็ยังเปนการพึ่งทุนตางชาติ สําหรับสาเหตุ
ที่บริษัทตางชาติเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย เนื่องจากมี
คาแรงต่ํา และคนงานมีวินัยคอนขางดี เมื่อเทียบกับประเทศที่มีคาแรงใกลเคียงกัน ทั้งประเทศไทย
ยังคอนขางเปดเสรีเกี่ยวกับการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศซึ่งเอื้อประโยชนตอชาวตางชาติมาก 
 

การพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขันและและนโยบายของรัฐบาล 
 

 การที่ประเทศไทยเปนเพียงฐานการแปรรูปผลิตภัณฑสงออกของบริษัทตางชาติ ทําให
ผูผลิตชาวไทยไมสามารถพัฒนาขีดความสามารถในการผลิตเทาที่ควร ดังนั้นผูเกี่ยวของทุกฝายจึง
หันมาใหความสําคัญกับการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงถูกกําหนดโดยปจจัยทางดาน
อุปสงค (Demand) ทั้งภาวะอุตสาหกรรม ตนทุนการผลิตสําหรับสินคาขั้นกลาง ความจําเปนและ
รายไดของผูบริโภคสําหรับสินคาขั้นสุดทาย ปจจัยทางดานอุปทาน (Supply) ทั้งตนทุนการผลิต 
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การบริหารจัดการสินคาคงคลัง นโยบายรัฐบาล (Government Policy) และปจจัยดานกติกาการคา
โลก  
 

  ศักยภาพของอุตสาหกรรม พบวาบริษัทที่รวมทุนกับตางชาติ หรือมีบริษัทแมอยูใน
ตางประเทศมักไมมีปญหาดานบุคลากร เงินทุน และเทคโนโลยีมากนัก แตกตางจากผูประกอบการ
รายเล็ก  สวนดานวัตถุดิบถือเปนปญหาอยางหนึ่งเพราะตองนําเขาจากตางประเทศ   ดาน
อุตสาหกรรมสนับสนุนถือวาชวยเสริมสรางความสามารถในการแขงขันระดับดี ดานอุปสงคตอ
ธุรกิจ (Demand Conditions) ความตองการของตลาดในประเทศมีนอย แตเปนที่นิยมในตลาด
ตางประเทศ ลักษณะการดําเนินกลยุทธทางธุรกิจ (Firm Strategies) ใชกลยุทธดานคุณภาพและ
ความหลากหลายดานรูปแบบ นโยบายของภาครัฐบาล (Government Policy) อาจเกิดปญหาจาก
ความลาชา ความยุงยากซับซอนในการดําเนินการ แตรัฐบาลก็มีการสนับสนุนทางดานอุตสาหกรรม
มาตลอด โดยเฉพาะนโยบายสงเสริมการลงทุน นโยบายอุตสาหกรรมสงออก และปจจุบันที่มุงเนน
นโยบายการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต การพัฒนาทักษะเทคโนโลยี และนวัตกรรม (Skill 
Technology & Innovation: SIT) เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม จึงทําใหตองเนนการพัฒนาบุคลากรเปนสําคัญ 
เชนการจัดตั้งสถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อดําเนินการฝกอบรมและพัฒนาบุคลากรใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส แบงเปน 3 หลักสูตร คือ หลักสูตรกลุมเทคโนโลยี 
หลักสูตรกลุมวิชาการบริหารและจัดการ และหลักสูตรทั่วไป ประกอบกับการสรางทัศนคติที่ดี การ
ตั้งใจในการทํางาน และหาความรูเพื่อเพิ่มทักษะ ทั้งนี้เพื่อเปาหมายสูงสุดในการพัฒนาเศรษฐกิจ
ของประเทศอยางยั่งยืนนั่นเอง 
 

ผลการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน 
 

ผลการศึกษาความสัมพันธภายในระหวางผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) และ เงิน
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FDI) โดยวิธี Hausman’s Test พบวาในปพ.ศ. 2528-2548 เงินลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ (FDI) และผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) ไมมีความสัมพันธกัน
แบบ Simultaneous Equation ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย แตเงิน
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FDI) มีสวนชวยสนับสนุนใหเกิดการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน 

(Labour Productivity) หรือความกาวหนาทางเทคโนโลยีในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทย 
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ผลการศึกษาความกาวหนาทางเทคโนโลยีผานทางผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) 
โดยวิธีการถดถอยพหุคุณเชิงเสนดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Square: OLS) คาทาง
สถิติที่ไดของตัวแปรตางๆ พบวา ตัวแปรดานสัดสวนของทุนตอแรงงาน (K/L) และการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ (FDI) มีความสัมพันธตอการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน (Labour 
Productivity) ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 
เพราะอุตสาหกรรมนี้เปนอุตสาหกรรมที่ตองใชเงินลงทุนสูงเพื่อซ้ือเครื่องมือเครื่องจักรที่ทันสมัย 
และตองมีการพัฒนาอยางตอเนื่อง อีกทั้งคาตอบแทนสูง สวัสดิการที่ดี ก็เปนการสรางแรงจูงใจที่ดี
ในการทํางานดวย  

 
นอกจากนี้สัดสวนการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสูงก็มีแนวโนมที่จะมีผลิต

ภาพแรงงานสูงตามไปดวย เนื่องจากชาวตางชาติมีการถายทอดเทคโนโลยีใหโดยผานการสาธิต 
การแนะนําความรูใหม หรือการจัดฝกอบรม สัมมนาแกแรงงานในบริษัทลูกหรือบริษัทที่รับจาง
ผลิตชิ้นสวน เพื่อใหผลิตภัณฑที่ไดมีคุณภาพตามตองการ สงงานไดตรงเวลา ซ่ึงใหความชวยเหลือ
เชนนี้แกบริษัทของผูประกอบการชาวไทยดวย นอกจากนี้การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติยัง
กระตุนใหเกิดการแขงขันทางการคา ทําใหผูประกอบการชาวไทยมีการพัฒนาตนเองเพื่อเพิ่มขีด
ความสามารถในการแขงขันกับบริษัทตางชาติ  

 
ดานคุณภาพแรงงาน (Labour Quality) พบวาไมมีความสัมพันธตอผลิตภาพแรงาน 

ซ่ึงถือเปนปญหาสําคัญประการหนึ่งของอุตสาหกรรมเกิดจากดานระบบการศึกษาที่การจัดหลักสูตร
การเรียนการสอนไมสอดคลองกับภาคอุตสาหกรรม ดานทัศนคติในการทํางานที่แรงงานยังขาด
วินัย ความรับผิดชอบ ความกระตือรือรนในการทํางาน ขาดการทํางานเปนทีม ไมจงรักภักดีตอ
หนวยงาน ทั้งยังมีการยายงานบอยสงผลใหตนทุนการผลิตดานแรงงานสูงขึ้นและธุรกิจไมสามารถ
วางแผนพัฒนาบุคลากรไดอยางเต็มที่ และดานคุณภาพของนักศึกษาที่สวนมากนักศึกษาที่จบ
การศึกษาดานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีความรูพื้นฐานเพียงพอสําหรับการปฏิบัติงานในระดบัหนึง่
เทานั้น ยังขาดการประยุกตใชความรูที่เรียนมาในการปฏิบัติงานจริง  

 
สวนการวิจัยและพัฒนา (R&D) แมวาปจจัยดานนี้จะไมไดใสในแบบจําลอง 

เนื่องจากขอมูลไมเพียงพอ แตการศึกษาเพิ่มเติมจากเอกสารตาง ๆ พบวา การวิจัยและพัฒนา (R&D) 
ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีนอยมาก สาเหตุสําคัญมาจากบริษัทแมมักทํา
การวิจัยและพัฒนา (R&D) จากตางประเทศมาแลว ทั้งอุตสาหกรรมนี้ในประเทศไทยยังขาดแคลน
บุคลากรที่มีความชํานาญและทักษะสูง นอกจากนี้การวิจัยและพัฒนา (R&D)ตองใชเงินลงทุนมาก 
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และมีความเสี่ยงสูง หากผลงานไมประสบผลสําเร็จ ตามที่คาดไว ระยะเวลาในการคืนทุนนานทําให
ผูประกอบการขาดแรงจูงใจ สวนการวิจัยและพัฒนาเพื่อยกระดับศักยภาพทางเทคโนโลยีของ
รัฐบาลนั้นเปนการผลักดันที่สอดคลองกับศักยภาพและความตองการที่แทจริงของภาคเอกชน 

 
 ขอเสนอแนะ 

 
ขอเสนอแนะจากการศึกษา 
 

1.  จากการศึกษาพบวา สัดสวนของทุนตอแรงงานชวยเพิ่มผลิตภาพแรงงานใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย แสดงวาการเพิ่มประสิทธิภาพแรงงาน
จําเปนตองควบคูไปกับการเพิ่มของทุน ดังนั้นจึงควรมีการลงทุนเพื่อเพิ่มผลิตภาพแรงงานมากขึ้น 
เชน การซื้อเครื่องมือเครื่องจักร อุปกรณที่มีคุณภาพและทันสมัย การเพิ่มคาตอบแทนหรือการให
สวัสดิการที่ดี อันเปนความตองการขั้นพื้นฐานของแรงงาน โดยการเปดโอกาสใหพนักงานใน
สายการผลิตกาวมาเปนหัวหนางาน หากมีความรูความสามารถ ประสบการณและมนุษยสมัพนัธด ี
หรือมีการเลื่อนตําแหนง การเพิ่มคาตอบแทน และชวยวางแผนเสนทางอาชีพ   

 
 2.  จากการศึกษาพบวา การเขามาลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสทําใหผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้น สะทอนใหเห็นวาการเขามามี
สวนรวมของบริษัทตางชาตทิําใหเกิดความกาวหนาทางเทคโนโลยีขึ้น ดังนั้นจึงควรมีการสงเสริม
ใหมีการเขามาลงทุนตั้งกิจการของชาวตางชาติในอุตสาหกรรมนี้ และจัดทํามาตรการเพื่อสราง
แรงจูงใจใหบริษัทตางชาติทีเ่ขามาลงทุนมีการถายทอดเทคโนโลยีมากขึ้น เชน  การปรับปรุง
ระบบโครงสรางพื้นฐานใหเอื้ออํานวยตอการตั้งกิจการ ทัง้ระบบน้ําประปา ไฟฟา โทรศัพท ถนน 
เรงขจัดขอจํากดั อุปสรรคโดยเฉพาะสวนทีเ่ปนกฎระเบียบของทางราชการที่มีความซับซอน หรือ
เกิดความลาชาในการใหบริการ ปรับลดอัตราภาษีสําหรับกิจการที่มีการถายทอดเทคโนโลยีแก
กิจการของคนไทย เปนตน อยางไรก็ตามผูจัดการบริษัทควรระลึกไววาการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศเปนเพียงปจจยัหนึ่งที่ทําใหผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้นเทานั้น 
 

  3.  ควรมีการสนับสนุนใหเกดิการวจิัยและพัฒนามากขึ้น อาจดวยการใหเงินอุดหนุน 
หรือการใหสิทธิประโยชนตาง ๆ กับบริษัทที่ทําการวิจยัและพัฒนาเพือ่ดึงดูดใหเกิดการลงทุน 
นอกจากนี้รัฐบาลและธุรกิจตาง ๆในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสควรมีความ
เชื่อมโยงกันในการทําวจิัยและพัฒนามากกวานี้ เนื่องจากงานวจิัยของรัฐบาลที่ผานมาสามารถ
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นําไปประยุกตใชในภาคอุตสาหกรรมไดนอย และมีลักษณะเปนงานทีใ่หความสนใจเฉพาะเรื่อง 
ลักษณะงานจงึกระจัดกระจาย 
 
ขอจํากัดในการศึกษา 
 
 1.  วิธีการวัดคาตัวแปรบางตัวของสมการผลิตภาพแรงงาน อาจทําใหผลการคํานวณที่ได
คลาดเคลื่อนไปบาง เนื่องจากขอจํากัดทางดานขอมูล ระยะเวลาที่ใชในการศึกษาอาจนอยเกินไป 
การวัดคุณภาพแรงงาน  ซ่ึงใชอัตราสวนของผู สําเร็จการศึกษาในระดับปริญญาตรีสาขา
วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เปนเพียงตัวแปรที่ใชแทนจํานวนแรงงานในระดับปริญญาตรี
ของอุตสาหกรรมซึ่งถือเปนขอมูลเบื้องตนเทานั้น ประกอบกับอุตสาหกรรมนี้มีการลงทุนโดย
ชาวตางชาติสูง ผูควบคุมการผลิตสวนใหญจึงเปนชาวตางชาติ ทําใหไมสะทอนถึงความสามารถ
ในการผลิตของแรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเทาที่ควร ดังนั้นการ
แปรผลของขอมูลที่ไดจึงตองระมัดระวังและรอบคอบมากขึ้น อีกทั้งการศึกษาครั้งนี้เปนการศึกษา
ในระดับอุตสาหกรรม ดังนั้นเพื่อใหสามารถเขาถึงขอมูลมากกวานี้ การศึกษาครั้งตอไปจึงนาจะ
ใชขอมูลเชิงลึกดวยการศึกษาในระดับโรงงาน และใชขอมูลแบบCross Sections Data  หรือ  
Panel Data เพื่อเปรียบเทียบผลการศึกษาวาสอดคลองหรือแตกตางกันหรือไม อยางไร นอกจากนี้
ควรแยกระหวางบริษัทที่ผูถือหุนเปนชาวไทยทั้งหมด บริษัทที่เปนการรวมทุน และบริษัทที่เปน
การลงทุนของชาวตางชาติทั้งหมด เพื่อดูขนาดและทิศทางของผลกระทบที่เกิดขึ้นวามีความ
แตกตางกันอยางไร 
 

   2.  การประมาณสมการผลิตภาพแรงงานอาจมีตัวแปรอื่นซึ่งสงผลกระทบตอผลิตภาพ
แรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย เชน การสงออก ซ่ึงใช
สัดสวนมูลคาการสงออกตอมูลคาการผลิตทั้งหมด คาใชจายในการวิจัยและพัฒนา แตไมไดนํามา
ใสในแบบจําลอง เนื่องจากขอมูลที่ไดมีไมเพียงพอ และมูลคาการผลิตถือเปนความลับของกิจการ 
 

3.  การประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน ไดกําหนดใหเปนสมการแบบเสนตรง ซ่ึงความ
เปนจริง ความสัมพันธของตัวแปรตาง ๆ ในแบบจําลองอาจไมเปนเชนนี้ก็ได ดังนัน้การศึกษาครัง้
ตอไปจึงควรลองใชความสัมพันธในรูปแบบอื่น เพื่อเปรียบเทียบผลการศึกษาตอไป                  
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ภาคผนวก 

 



 119 

ตารางผนวกที่ 1  ขอมูลการประมาณสมการปจจัยที่มีผลตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและสมการผลิตภาพแรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ  

                            อิเล็กทรอนิกสของไทยปพ.ศ. 2528-2548 

 

ป 
GDP1/  

(พันลานบาท) 
อัตราคาจาง2/ 

(บาท) 

ผลิตภาพ
แรงงาน 3/   

(ลานบาท/คน) 

มูลคาเพิ่ม1/   

 (ลานบาท) 
การจางงาน4/ 

(คน) 

ผูสําเร็จการศึกษาระดับ
ปริญญาตรีสาขา

วิศวกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส 5/ (คน) 

เงินลงทุนโดยตรง
จาก 

ตางประเทศ 6/

 (ลานบาท) 

เงินลงทุน 4/

(ลานบาท) 

2528 1,191.30 70.00 1.60 7,097.54 4,425 1,225 280.00 1,582.00 

2529 1,257.20 70.00 2.80 9,716.02 3,464 1,338 617.00 1,814.00 
2530 1,376.80 73.00 0.41 13,889.12 34,100 1,355 1,136.50 11,707.00 
2531 1,559.80 73.00 0.31 19,923.21 64,827 1,495 6,317.20 34,284.00 
2532 1,750.00 76.00 0.43 24,318.70 56,388 1,638 8,865.00 25,160.00 
2533 1,945.40 90.00 1.02 37,141.38 36,487 1,836 10,676.90 26,067.00 
2534 2,111.90 100.00 1.28 47,360.95 36,908 2,232 8,932.70 24,784.00 
2535 2,282.60 115.00 2.14 53,542.00 25,002 2,461 5,906.90 9,802.00 
2536 2,470.90 125.00 1.52 63,146.00 41,421 2,919 3,588.70 18,920.00 
2537 2,693.00 132.00 1.45 75,529.00 52,261 3,084 1,494.30 57,314.00 
2538 2,941.70 145.00 1.15 89,388.00 77,933 3,680 5,812.30 45,117.00 
2539 2,941.70 86.03 145.00 98,774.00 2,941.70 4,087 6,095.00 85,311.00 
2540 3,115.30 90.83 157.00 102,169.00 3,115.30 4,395 18,436.13 35,852.00 
2541 3,072.60 98.17 157.00 98,774.00 3,072.60 5,212 10,877.06 63,993.00 
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ตารางผนวกที่ 1  (ตอ) 

 

ป 
GDP1/  

(พันลานบาท) 
อัตราคาจาง2/ 

(บาท) 

ผลิตภาพ
แรงงาน 3/   

   (ลานบาท/คน) 

มูลคาเพิ่ม1/ 

(ลานบาท) 
การจางงาน4/ 

(คน) 

ผูสําเร็จการศึกษาระดับปริญญา
ตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกส3/

                   (คน) 

เงินลงทุนโดยตรงจาก 
ตางประเทศ 6/

(ลานบาท) 

เงินลงทุน 4/

(ลานบาท) 

2542 2,749.70 98.47 162.00 94,071.00 2,749.70 4,317 16,442.77 58,501.00 
2543 2,872.00 100.00 162.00 104,991.00 2,872.00 5,397 21,083.25 77,168.00 
2544 3,008.40 101.66 162.00 127,516.00 3,008.40 5,558 43,772.35 54,020.00 
2545 3,073.60 102.28 165.00 102,063.00 3,073.60 5,527 9,278.19 81,092.00 
2546 3,237.00 104.15 165.00 122,926.00 3,237.00 5,625 13,509.41 44,336.00 
2547 3,468.20 107.04 169.00 147,197.00 3,468.20 5,770 31,955.47 94,274.00 
2548 3,685.90 111.90 170.00 165,665.00 3,685.90 5,919 34,754.69 89,412.00 

ที่มา: 1/ สํานักงานคณะกรรมการการพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ 
2/ กระทรวงแรงงาน 
3/ การคํานวณ                             

         4/ สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 
5/สํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา 

         6/ธนาคารแหงประเทศไทย 
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ประวัติการศึกษา และการทํางาน 
 

ช่ือ –นามสกุล นางสาวปฐมาวดี ชาวลุมบัว 
วัน เดือน ป ที่เกิด วันที่ 30 เดือนธันวาคม พ.ศ. 2525 
สถานที่เกิด  จังหวดัสุพรรณบุรี 
ประวัติการศึกษา วิทยาศาสตรบณัฑิต (คณิตศาสตร) 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
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