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บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

 ความสําคัญของปญหา 

 
ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอประเทศผูรับทุนยังคงเปนคําถามใน

การศึกษาทางเศรษฐศาสตรจนกระทั่งปจจุบันที่หาคําตอบไมไดวา การลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศกอใหเกิดประโยชนตอประเทศผูรับทุนจากผลทางตรงที่ชวยใหเกิดการขยายตัวของ
ผลิตภาพและผลทางออมโดยการปรับปรุงกระบวนการผลิตจากการเผยแพรความรูออกสูสังคมโดย
ผานปจจัยภายนอก (Spillovers) หรือการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหตนทุนการผลิตของ
บริษัทในประเทศผูรับทุนเพิ่มขึ้นจากการเขาไปแยงสวนแบงทางการตลาด  
 
 ผลทางตรงทําใหเกิดการขยายตัวของผลิตภาพจากการแขงขันทางการคาที่ชวยกระตุนใน
บริษัทในประเทศผูรับทุน มีการพัฒนาปรับปรุงกระบวนการผลิตใหกาวหนาและทันสมัยเพื่อรักษา
สวนแบงทางการตลาด ชวยสรางความสะดวกสบายจากการกระจายโครงสรางพื้นฐานทําใหบริษัท
ในประเทศผูรับทุนไดรับประโยชนมากขึ้น หรือการมีเครือขายทางการคาระหวางประเทศ ซ่ึงชวย
ลดตนทุนและสรางโอกาสใหบริษัทในประเทศผูรับทุนที่เขาไปเปดตลาดในตางประเทศ ผล
ทางออม โดยการปรับปรุงกระบวนการผลิตจากการเผยแพรความรูออกสูสังคมโดยผานปจจัย
ภายนอก (Spillovers) ที่หมายถึงการถายทอดเทคโนโลยี ทักษะดานการบริหารจัดการและการตลาด 
ซ่ึงบรรษัทขามชาติจะฝกอบรมแรงงานและผูจัดการที่ทํางานในบริษัทสาขา หรือฝกอบรมแรงงาน 
รวมท้ังใหความชวยเหลือทางดานเทคนิคแกบริษัทที่รับจางผลิตและบริษัทที่เปนลูกคา แรงงาน
เหลานี้อาจนําความรูที่ไดไปถายทอดแกแรงงานคนอื่น ๆ หรืออาจแยกไปตั้งบริษัทใหมของตนเอง 
ความรูเหลานี้จึงถูกถายทอดไปเรื่อย ๆ โดยที่บรรษัทขามชาติไมสามารถยึดเอาไวได สวนที่กลาววา
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหตนทุนของบริษัทในประเทศผูรับทุนเพิ่มขึ้นจากการเขาแยง
สวนแบงทางการตลาดนั้น เนื่องจาก บริษัทในประเทศผูรับทุนตองลดจํานวนการผลิตสินคาลง 
ตนทุนเฉลี่ยจึงสูงขึ้น และทายที่สุดสงผลใหผลิตภาพลดลง แมวาการเขามาของบรรษัทขามชาติจะ
กระตุนใหเกิดการพัฒนากระบวนการผลิตก็ตาม หรือการแขงขันทางการคากับบรรษัทขามชาติจน
เกินทรัพยากรและกําลังแรงงานที่มี จากชองวางทางเทคโนโลยีระหวางบรรษัทขามชาติกับบริษัท
ในประเทศผูรับทุนมากเกินไป อยางไรก็ตามการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจะสงผลในทิศทาง
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ใดนั้นยอมขึ้นอยูกับลักษณะของประเทศผูรับทุนและอุตสาหกรรมดวย เชน ระดับการเปดประเทศ 
ระบบเศรษฐกิจของประเทศผูรับทุน ชองวางทางเทคโนโลยีระหวางบรรษัทขามชาติกับบริษัทใน
ประเทศผูรับทุน ระดับการแขงขันทางการคา และระดับทักษะแรงงานในประเทศผูรับทุน เพราะ
ปจจัยเหลานี้มีความสัมพันธกับขนาดของตนทุนที่เกิดขึ้นจากการผลิตและผลประโยชนที่ไดรับจาก
การเขามาของบรรษัทขามชาติ 
 
 นักเศรษฐศาสตรพยายามหาคําตอบวาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอ
ประเทศผูรับทุนสุทธิแลวเปนเชนไร งานวิจยัหลายชิน้พบวาผลกระทบที่เกดิขึ้นนั้นใหผลทางบวก
นั่นคือ ชวยเพิม่ผลิตภาพทําใหผลิตภาพของประเทศผูรับทุนสูงขึ้นซึ่งสอดคลองกับทฤษฎีที่กลาววา 
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเปนแหลงของการคิดคนเทคโนโลยีที่ไมเพียงแนะนําความคิด
ใหม ๆ เทานั้น แตยังเปนตัวการสําคญัที่ทําใหเกดิการสราง การปรับปรุงความรูไปสูตลาดใน
ประเทศผูรับทุนดวย (Kokko, 1994) ขณะที่เมื่อศกึษาในระดับบรษิัทกลับพบวาผลที่เกิดขึ้นนัน้
เปนไดทั้งทางบวก ทางลบ หรือไมสงผลตอประเทศผูรับทุนเลย (Aitken and Harrisson, 1999 และ 
Kokko et al., 2001) Gorge and Strobl (2001) จึงพยายามทดสอบอกีครั้งเพื่อหาคาํตอบใหชัดเจน
ยิ่งขึ้น เขาพบวาความแตกตางของการวิจยันั้นขึ้นอยูกับรูปแบบของการทําวิจัย เครื่องมือที่ใชในการ
วิเคราะห และชนิดของขอมูล นอกจากนี้ยงัพบวาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
ตอประเทศผูรับทุนใหผลทางบวกเมื่อศกึษาในระดับอุตสาหกรรม เมื่อศึกษาคูขนานทั้งระดับบริษทั
และระดับอุตสาหกรรมก็ใหผลทางบวกเชนกัน เพราะบรรษัทขามชาติมักลงทุนในอุตสาหกรรมที่
เนนการใชเทคโนโลยี และมกีารถายทอดเทคโนโลยีใหม ๆ แกบริษทัที่ตนเองลงทุน ซ่ึงทายสุดจะ
ถูกเผยแพรไปยังบริษัทในประเทศผูรับทุนอื่น ๆ ดวย เชน ภาคอุตสาหกรรมของประเทศอังกฤษที่มี
การขยายตวัของผลิตภาพถึงรอยละ 30 ในชวงปพ.ศ. 2528-2537 จากการเขามาลงทุนของบรรษัท
ขามชาติ อยางไรก็ตามประเทศอังกฤษเปนประเทศพัฒนาแลว ภาวะตลาดยอมแตกตางจากประเทศ
กําลังพัฒนาเชนประเทศไทย ดังนั้นผลการศึกษาที่ไดจึงอาจมีความแตกตางกันตามไปดวย 
 

สําหรับประเทศไทยนับตั้งแตวิกฤติเศรษฐกิจในปพ.ศ. 2540 ทําใหการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศมีบทบาทเพิ่มขึ้น โดยมีบทบาทสําคัญตอการพัฒนาทางเศรษฐกิจและภาคอุตสาหกรรม 
จากการเขามาเติมชองวางที่เกิดจากการออมภายในประเทศไมเพียงพอกับความตองการลงทุน
ภายในประเทศ ในชวงปพ.ศ. 2541 เปนชวงที่มีการเติบโตของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสูง
ที่สุด  การลงทุนภาคอุตสาหกรรมขยายตัวถึงระดับ 89,566 ลานบาท เพิ่มจากปกอนหนาถึงรอยละ 
53.4 สาเหตุสําคัญ คือ การที่บรรษัทขามชาติเขามาซื้อกิจการทั้งบริษัทที่เปนการรวมทุน และบริษัท
ของไทย ซ่ึงประสบปญหาการขาดแคลนเงินทุน รวมทั้งคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนอนุญาต
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ใหชาวตางชาติสามารถถือหุนใหญ หรือถือหุนทั้งหมดของบริษัทไทยที่ไดรับการสงเสริมการลงทุน
ได ผลของนโยบายดังกลาวทําใหตั้งแตเดือนพฤศจิกายนพ.ศ. 2540 – เดือนมีนาคม พ.ศ. 2542 มี
บริษัทไทยถูกบรรษัทขามชาติซ้ือไปถึง 135 บริษัท การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในประเทศ
ไทยมักเปนการลงทุนในกิจการที่ตองการปจจัยประเภททุนเครื่องจักรมาก เพราะไดรับการ
ลดหยอนและยกเวนภาษีจากการนําเขาอุปกรณเครื่องจักรตาง ๆ นอกจากนี้การลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศยังมีบทบาทในกระบวนการผลิตที่กอใหเกิดผลผลิตและมูลคาเพิ่มตอแรงงาน 1 คนที่สูง
กวากิจการทองถ่ินอีกดวย ผลกระทบที่สําคัญที่สุดของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่มีตอ
ภาคอุตสาหกรรมของไทย นอกเหนือจากเรื่องของเงินทุนก็คือเร่ืองการถายทอดเทคโนโลยีในการ
ผลิต โดยผานการขยายตัวของผลิตภาพ  แมวาประเทศไทยจะมีความพรอมในปจจัยการผลิตอยูแลว
ไมวาจะเปนทรัพยากรธรรมชาติ ที่ดิน และแรงงาน แตความรูและเทคโนโลยีของการผลิตนั้นยัง
ขาดแคลนอยูมาก เนื่องจากพื้นฐานของประเทศเปนประเทศเกษตรกรรมจึงไมมีความชํานาญใน
เรื่องอุตสาหกรรม การเขามาของบรรษัทขามชาติจึงทําใหภาคอุตสาหกรรมไดรับความรู และ
เทคนิคการผลิตอยางมาก ไมเฉพาะเรื่องเทคโนโลยีการผลิตเทานั้นแตยังรวมถึงความรู ความชํานาญ 
และเทคโนโลยีดานการบริหารดวย  

 
การศึกษาที่ผานมาพบวาการขยายตัวของผลิตภาพของประเทศไทยเกิดจากการเรียนรูโดย

การปฏิบัติจริง การพัฒนาดานเทคโนโลยี และการเผยแพรเทคโนโลยีออกสูสังคมโดยผานปจจัย
ภายนอก (Spillover) ของบรรษัทขามชาติ ดวยเหตุนี้รัฐบาลจึงมีนโยบายสงเสริมการลงทุน การให
สิทธิพิเศษตาง ๆ การลดหยอนภาษีเพื่อดึงดูดใหเกิดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ประกอบกับ
ปจจุบันภาคอุตสาหกรรมไดมีบทบาท มีความสําคัญตอโครงสรางและระบบเศรษฐกิจของประเทศ
เพิ่มขึ้น ผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) ภาคอุตสาหกรรมคิดเปนสัดสวนถึง 1 ใน 3 ของ 
ผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ (GDP) ทั้งหมด  ดังนั้นความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของ
ประเทศไทยจึงขึ้นอยูกับความเจริญเติบโตของภาคอุตสาหกรรม แตจากการแขงขันทางการคาที่
นับวันจะมีแนวโนมรุนแรงมากขึ้นเรื่อย ๆ เพราะมีคูแขงทางการคาเพิ่มมากขึ้น การแขงขันใน
ตลาดโลกยุคนี้จึงเปนการแขงขันดวยขอมูลขาวสาร สติปญญา ความสามารถ ประกอบการใช
เทคนิคที่ทันสมัย และระบบการบริหารจัดการที่มีประสิทธิภาพในทุกขั้นตอนของการดําเนินธุรกิจ 
ยิ่งทําใหการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมีบทบาทมากขึ้นเปนลําดับ 
  

การที่ปจจุบันภาคอุตสาหกรรมมีบทบาทตอความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจมากขึ้น ทําให
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยกลายเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญตอ
ความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจดวย เพราะเปนอุตสาหกรรมที่มีโครงสรางขนาดใหญ มูลคาของทุน
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รวมทั้งหมดประมาณ 1.99 ลานบาท เปนอุตสาหกรรมที่มีการเติบโตและมียอดขายสูงสุดในกลุม
อุตสาหกรรมทั้งหมดตอเนื่องหลายป โดยมีมูลคาการสงออกคิดเปนรอยละ 35 ของมูลคาการ
สงออกรวมทั้งประเทศ หากพิจารณาบทบาทของอุตสาหกรรมตอระบบเศรษฐกิจโดยรวมพบวา มี
จํานวนโรงงานทั้งหมด 679 โรง มีการลงทุนรวมทั้งส้ิน 196,146 ลานบาท คิดเปนคาเครื่องจักร
ประมาณ 39.064 ลานบาท และมีการจางงานรวม 179,003 คน แมวาจํานวนโรงงานอุตสาหกรรมมี
ไมมากนักแตมี เงินลงทุนและจํานวนแรงงานคอนขางสูง  เนื่องจากลักษณะการผลิตของ
อุตสาหกรรมที่ตองอาศัยเครื่องจักรที่ทันสมัยรวมกับแรงงานจํานวนมาก ดานการลงทุนพบวา
ลักษณะการลงทุนสวนใหญเปนการรวมทุนกับตางชาติหรือเปนการลงทุนจากตางชาติทั้งหมด
โดยเฉพาะโครงการขนาดใหญคิดเปนสัดสวนการลงทุนถึงรอยละ 35 ของการลงทุนใน
ภาคอุตสาหกรรมของไทย นอกจากนี้ยังเปนอุตสาหกรรมที่มีการขยายตัวสูงทั้งในแนวกวาง คือ มี
การผลิตสินคาที่หลากหลายชนิดมากขึ้น และในแนวลึกคือการพัฒนาจากการผลิตเพื่อขายใน
ประเทศเปนการผลิตเพื่อสงออก  อยางไรก็ตามปจจุบันอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทยตองเผชิญกับการเปลี่ยนแปลงหลายดานทั้งแงของการพัฒนาที่เปนไปอยาง
รวดเร็ว กรอบกติกาการคาระหวางประเทศ รวมถึงขอตกลงทวิภาคีและพหุภาคีที่ซับซอนมากขึ้น 
ประกอบกับมูลคาเพิ่มของการผลิตอยูในอัตราคอนขางต่ํา เพราะวัตถุดิบในการผลิตสินคาสวนใหญ
นําเขาจากตางประเทศ และแรงงานยังขาดทักษะทางการผลิตอยูมาก (นิพนธ พัวพงศกร และ 
สมเกียรติ  ตั้งกิจวานิชย, 2541)  
 

แมผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจะไมสามารถสรุปไดวาสงผลตอ
ประเทศผูรับทุนในทิศทางใด แตการศึกษาสวนใหญพบวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
กอใหเกิดการขยายตัวของผลิตภาพ และการปรับปรุงกระบวนการผลิตจากการเผยแพรความรูออกสู
สังคมโดยผานปจจัยภายนอก (Spillovers) ซ่ึงทําใหหลายประเทศหันมาสงเสริมใหเกิดการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศมากขึ้น ประเทศไทยก็เชนเดียวกัน โดยเฉพาะปจจุบันที่การแขงขันทาง
การคาไดทวีความรุนแรงมากขึ้น ยิ่งสงผลใหการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมีบทบาทมากขึ้น
ตามไปดวย อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยจึงเปนแบบทดสอบที่ดีใน
การศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศวามีสวนชวยสนับสนุนใหเกิดการ
เพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงานหรือไม อยางไร ใน 2 เหตุผลดวยกันคือ หนึ่งเปนอุตสาหกรรมที่มีการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสูง สองการเผยแพรความรูออกสูสังคมโดยผานปจจัยภายนอก 
(Spillovers) ในอุตสาหกรรมนี้ยังไมมีการทดสอบในเชิงปริมาณ  ทั้งนี้ เพื่อใหอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยสามารถแขงขันในตลาดโลกไดตอไปและใหเกิดความ
เจริญเติบโตของอุตสาหกรรมนี้ในระยะยาว 
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 วัตถุประสงคของการวิจัย 
 
1 .   เพื่อศึกษาสภาพทั่วไปและพัฒนาการของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกสโดยเนนเรื่องการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและการพัฒนาขีดความสามารถของ
แรงงาน ตลอดจนศึกษานโยบายของรัฐบาลในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 

 
2.  เพื่อศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานใน

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 

 ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 
 

1. ทราบถึงสภาพทั่วไปและพัฒนาการของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
โดยเฉพาะการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ศักยภาพของอุตสาหกรรม เพื่อปรับโครงสรางและ
พัฒนาอุตสาหกรรม อันจะนาํไปสูการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน  
 
  2.  ทราบถึงผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ซ่ึงหนวยงานที่เกี่ยวของทั้งภาครัฐและเอกชน 
สามารถนําไปใชเปนขอมูลประกอบเพื่อหาแนวทางนโยบาย มาตรการในการแกไขปญหาที่
เหมาะสมแกผูประกอบการและแรงงานใหมีประสิทธิภาพในการผลิตเพิ่มขึ้น และสอดรับกับ
เปาหมายการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศในที่สุด 

 
 ขอบเขตของการศึกษา 

 
การศึกษาเรื่องผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานใน

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสครั้งนี้ใชขอมูลแบบอนุกรมเวลา (Time Series Data) 
ในชวงปพ.ศ. 2528-2548  รวมระยะเวลาทั้งสิ้น 21 ป เนื่องจากปพ.ศ. 2528-2529 เปนชวงที่รัฐบาล
เร่ิมมีนโยบายมุงเนนพัฒนาอุตสาหกรรมเปาหมายเพื่อมุงพัฒนาใหประเทศไทยเปนประเทศกึ่ง
อุตสาหกรรม อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมเปาหมายหนึ่งที่
รัฐบาลใหการสงเสริมการลงทุน ประกอบกับเปนชวงที่เศรษฐกิจโลกมีการเปลี่ยนแปลงกลาวคือ 
คาเงินเยนของญี่ปุนและคาเงินของกลุมประเทศอุตสาหกรรมใหมปรับแข็งคาขึ้น ทําใหนักลงทุน
ตางชาติยายฐานการผลิตมาประเทศไทยมากเพื่อใชไทยเปนฐานการผลิตในการสงออกและเริ่มทํา
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การผลิตชิ้นสวนแบบครบวงจรมากขึ้น การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจึงเริ่มมีบทบาทนับแตนั้นมา 

 
ดานตัวแปรที่แสดงถึงคุณภาพแรงงานใชอัตราสวนของจํานวนผูสําเร็จการศึกษาระดับ

ปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตอจํานวนแรงงานทั้งหมดเปนตัวแทนในการวัด
คุณภาพของแรงงาน  เนื่องจากเปนที่ยอมรับกันวาสําหรับอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส อัตราสวนของวิศวกรตอจํานวนแรงงานทั้งหมดสามารถใชเปนตัวแทนในการวัด
คุณภาพแรงงานจริง ๆ ได ซ่ึงโดยความเปนจริงแลวตัวแปรดานคุณภาพแรงงานจะสะทอนถึง
การศึกษาและทักษะของแรงงานทุกคน (Lui et al., 2001 และ Peter J. et al., 2006) แตเนื่องจาก
ขอมูลเหลานี้ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยไมมี จึงใชตัวแปรขางตน
แทน และแมวาอุตสาหกรรมนี้จะจางแรงงานในระดับปวช. หรือปวส. มากกวา แตหากพิจารณา
ดานคุณภาพแรงงานซึ่งหมายถึงทักษะ การฝกฝนดานการจัดการ และการเรียนรูแลว การใชแรงงาน
ที่จบการศึกษาระดับปริญญาตรีจึงนาจะมีความเหมาะสมมากกวา และเนื่องจากขอมูลแรงงานที่จบ
การศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทยไมมีการ
รวบรวมไว จึงใชขอมูลเบื้องตน นั่นคือ จํานวนผูสําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีในสาขา
วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสแทน ดังนั้นความสัมพันธของคุณภาพแรงงานที่มีตอผลิตภาพ
แรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในการวิเคราะหครั้งนี้จึงอาจมี
ขอบกพรองบาง แตก็สามารถใชเปนตัวแทนไดพอสังเขป 

 
สวนคาจางแรงงานนั้นเนื่องจากโรงงานที่ผลิตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

สวนใหญมักตั้งอยูในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑลโดยเฉพาะโรงงานขนาดใหญที่เปนการ
ลงทุนของชาวตางชาติและมีการจางงานจํานวนมาก การศึกษาครั้งนี้จึงใชคาจางแรงงานในเขต
กรุงเทพมหานครและปริมณฑล เปนตัวแทนในการวิเคราะห 

 
 นิยามศัพท 

 
ความรูทางเทคโนโลยี หมายถึง ชนิดของความรูเกี่ยวกับผลิตภัณฑที่มีความเฉพาะหรือ

เทคนิคในการผลิตที่มีความเฉพาะ รวมถึงทักษะ ความรู การปฏิบัติงานที่จําเปนในการสราง การใช 
และการทําสิ่งตาง ๆ ใหเกิดประโยชน อีกทั้งวิธีการหรือข้ันตอนในการผลิต เชน การบริหารจัดการ 
ทักษะดานการตลาด ตลอดจนดานบริหารดวย 
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เงินลงทุน  หมายถึง  มูลคาเงินลงทุนที่ เปนสินทรัพยทั้ งหมดที่ใชในการผลิตของ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย ทั้งที่เปนสินทรัพยหมุนเวียน คือ พวก
วัตถุดิบ และสินทรัพยถาวรคือ พวกเครื่องจักร เครื่องมืออุปกรณ ที่ดิน อาคาร เปนตน 

 
เงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ หมายถึง เงินลงทุนของบรรษัทขามชาติซ่ึงเปนสินทรัพย

ทั้งหมดที่ใชในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ซ่ึงครอบคลุมทั้งกิจการที่ไดรับการ
สงเสริมการลงทุนและไมไดรับการสงเสริมการลงทุน 
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บทที่ 2 
 

การตรวจเอกสาร 
 

 แนวคิดและทฤษฎีท่ีเก่ียวของ 

 
แนวคิดเก่ียวกับการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 
 

แนวคิดสาเหตขุองการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 
 
 การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศแตกตางจากการเคลื่อนยายเงินทุนระหวางประเทศ
รูปแบบอื่น ๆ เพราะเปนการลงทุนที่ประกอบดวยการควบคุมกิจการ และการใชเทคนิคทางวิชาการ 
(Kindleberger, 1968) ตอมา Cave (1971) อธิบายเพิ่มเติมวา การควบคุมกิจการนั้นหมายถึงการ
เคลื่อนยายทุน ที่มีทั้งทุนเรือนหุน (Equity Capital) และการประกอบการ สวนการลงทุนทางดาน
เทคนิควิชาการ (Technological Knowledge) นั้น ไดรวมความรูที่กอใหเกิดประสิทธิผลใน
อุตสาหกรรม (Productive Knowledge) ดวย การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจึงเปรียบเสมือน
ตะกราที่รวมทุกรูปแบบของการลงทุนระหวางประเทศไวดวยกัน แนวคิดการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศซึ่งใชอธิบายสาเหตุหรือปจจัยที่ทําใหเกิดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศนั้นมีหลาย
แนวคิดดวยกัน แตแนวคิดที่สําคัญและจะกลาวถึงในที่นี้มี 2 แนวคิด คือ แนวคิดของ Cave และ
แนวคิดของ Dunning  
 
 Cave (1974) พยายามอธิบายสาเหตุของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศวาอาจเปนผลมา
จากความตองการขยายกิจการทั้งในแนวนอนและแนวดิ่ง การขยายกิจการในแนวนอนหมายถึง การ
ขยายกิจการเพื่อผลิตสินคาชนิดเดียวกันกับที่ผลิตในประเทศของตน แตอาจมีตรา รูปแบบ หรือ
คุณภาพแตกตางกัน โดยอาศัยเทคนิคการผลิต การวิจัยและพัฒนา และความมีประสิทธิภาพในการ
ปฏิบัติงานของพนักงานและบุคลากร สวนการขยายกิจการในแนวดิ่ง หมายถึง การขยายกิจการเพื่อ
ผลิตวัตถุดิบและสินคาขั้นกลางสําหรับใชในกระบวนการผลิตในประเทศของตน การขยายกิจการ
ในกรณีนี้เพื่อตองการแสวงหาและควบคุมแหลงวัตถุดิบซึ่งทําใหบริษัทมีความไดเปรียบจากการมี
แหลงวัตถุดิบที่แนนอน เปนการหลีกเลี่ยงความเสี่ยงหรือความไมแนนอนอันเกิดจากการที่ตลาด
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ปจจัยการผลิตมีการแขงขันแบบไมสมบูรณ หรือเพื่อสรางอุปสรรคกีดขวางไมใหนักลงทุนรายใหม
เขามาลงทุนผลิตสินคาแขง แนวคิดอีกประการหนึ่งคือ การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเปนผล
จากความเจริญเติบโตของหนวยผลิตที่สามารถควบคุมตลาดภายในประเทศไดและเริ่มขยายธุรกิจ
ไปยังตางประเทศ อยางไรก็ตามสิ่งที่แนวคิดนี้เนนมากก็คือ การบริหารธุรกิจระหวางประเทศทั้งใน
ดานการตลาด การผลิต เทคโนโลยี การเงินและการลงทุน  ซ่ึงเขาเชื่อวาบรรษัทขามชาติเหลานี้มี
เหนือกวาผูผลิตในประเทศ บริษัทขนาดใหญจึงตั้งสาขาอยูในประเทศตาง ๆ และมีการลงทุน
โดยตรงในตางประเทศอยางกวางขวาง  
 

สวน Dunning (1974) อธิบายวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศขึ้นกับระดับการพัฒนา
เศรษฐกิจของประเทศนั้น โดยประเทศตาง ๆ จะเริ่มจากการมีระดับการพัฒนาทางเศรษฐกิจต่ํา การ
ลงทุนภายในประเทศมีนอย อาจเปนเพราะแรงงานไมมีฝมือ สาธารณูปโภคไมดี ตอมาเมื่อเศรษฐกิจ
เจริญขึ้น มีการปรับปรุงดานสาธารณูปโภค แรงงานมีการศึกษามากขึ้น หนวยผลิตตาง ๆ มีการ
แขงขันกันมากขึ้น ผลตอบแทนของการลงทุนภายในประเทศลดลง เพื่อหลีกเลี่ยงปญหาตาง ๆ นัก
ลงทุนจึงเริ่มออกไปลงทุนโดยตรงในตางประเทศเพื่อหาแหลงแรงงานคาจางต่ํา หลีกเล่ียงกําแพง
ภาษี หรือเพื่อรักษาระดับกําไรของตนไว ดังนั้นประเทศพัฒนาแลวจึงออกไปลงทุนโดยตรงใน
ตางประเทศกอนประเทศที่มีการพัฒนาต่ํากวา  
 

ตอมา Dunning ไดเสนอทฤษฎีผสมผเส (Dunning’s Eclectic Theory) ซ่ึงเปนทฤษฎีทั่วไป
ของการลงทุนระหวางประเทศที่ใชอธิบายสาเหตุที่ทําใหเกิดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 
ทฤษฎีนี้กลาววา มูลเหตุจูงใจหรือปจจัยสําคัญปจจัยหนึ่งที่ทําใหเกิดการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศ คือ ปจจัยดานความไดเปรียบจากการเปนเจาของสินทรัพยบางประการ (Ownership 
Specific Advantages) ซ่ึงสอดคลองกับแนวคิดของ Cave วา เกิดจากความไมสมบูรณของ
โครงสรางตลาด ทําใหบรรษัทขามชาติมีอํานาจผูกขาดเหนือกวาบริษัทของประเทศผูรับทุน ความ
ไดเปรียบนี้ตองสามารถชดเชยไดกับความเสียเปรียบที่นักลงทุนตองประสบจากการเขามาลงทุนใน
ตางประเทศ เชน ตนทุนในการเรียนรูความแตกตางระหวางประเทศของตนกับประเทศผูรับทุน 
อาทิ ภาษา วัฒนธรรม รสนิยม  การตลาด การเมือง ระบบเศรษฐกิจ เปนตน โดยความไดเปรียบ
ดังกลาวเปนความไดเปรียบจากการมีเทคโนโลยีการผลิตที่เหนือกวา ซ่ึงทําใหบรรษัทขามชาติ
สามารถพัฒนากระบวนการผลิต การสรางผลิตภัณฑใหม ๆ หรือการสรางผลิตภัณฑใหมีความ
แตกตางไปจากผูผลิตรายอื่น การมีความรูความชํานาญ ประสบการณดานการตลาดและการจัดการ
ที่ดีกวา การมีความไดเปรียบดานการประหยัดจากขนาดการผลิต ความสามารถในการเขาควบคุม
แหลงวัตถุดิบ ทั้งการควบคุมตลาดวัตถุดิบขั้นสุดทาย กรรมวิธีในการแปรรูป และการควบคุมการ
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ผลิต รวมถึงการมีความไดเปรียบดานเงินทุนดวย ส่ิงเหลานี้ถือเปนความไดเปรียบจากการเปน
เจาของสินทรัพยบางประการ (Ownership Specific Advantages)ทั้งส้ิน  

 
อยางไรก็ตามนักลงทุนตางชาติไมเพียงแตมีสินทรัพยลักษณะพิเศษที่ชดเชยขอเสียเปรียบ

อ่ืนที่มีตอผูผลิตในประเทศเทานั้น   เขาตองเห็นวาการลงทุนผลิตสินคาในตางประเทศให
ผลประโยชนมากกวาวิธีการอื่น ๆ เชน การสงออก การใหเชาใบอนุญาตหรือสิทธิบัตร นอกจากนี้
การเก็บภาษีศุลกากรของประเทศเจาบานในอัตราสูงที่มีผลใหการสงสินคาเขาไปจําหนายในตลาด
ตางประเทศทําไดยากขึ้น ก็เปนการกระตุนใหนักลงทุนตางชาติหันมาลงทุนโดยตรงแทน 

 
แนวคิดเก่ียวกบัผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 

 
 การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศไมเพียงนําเงินลงทุนเขามาในประเทศผูรับทุน เพื่อเติม
เต็มชองวางที่เกิดจากการออมภายในประเทศไมเพียงพอกับความตองการลงทุนภายในประเทศ
เทานั้น แตยังนําทักษะดานการจัดการ ความรูทางเทคโนโลยี การจัดโครงสรางพื้นฐานทางเศรษฐกจิ
ที่มีความกาวหนามากกวาบริษัทของประเทศผูรับทุนเขามาดวย แสดงวา การเขามาลงทุนโดยตรง
ในตางประเทศของบริษัทใดบริษัทหนึ่งบริษัทนั้นจะตองมีประสิทธิภาพทางการผลิต  ทั้ง
ประสิทธิภาพทางเทคโนโลยี ประสิทธิภาพทางการจัดการตาง ๆ มากกวาบริษัทในประเทศผูรับทุน 
ที่ถือเปนความไดเปรียบจากการเปนเจาของสินทรัพยบางประการ ซ่ึงคาดวาจะทําใหผลผลิตที่ไดมี
ประสิทธิภาพ และมีคุณภาพดีกวา (Wang et al., 2002) ความไดเปรียบเหลานี้ก็สงผลตอประเทศผู
ทุนเชนกันแตเปนผลที่เกิดจากปจจัยภายนอกฟงกชันการผลิต ปจจุบันปจจัยภายนอกนี้ถูกกลาวถึง
อยางกวางขวางและมีการศึกษาตลอดมา Cave (1974) เปนนักเศรษฐศาสตรลําดับตน ๆ ที่ศึกษาผล
ซ่ึงเกิดจากปจจัยภายนอกของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  
 

เขาสรุปวา ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่เกิดจากปจจัยภายนอกแบง
ออกเปน 3 กรณี คือ หนึ่ง การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศชวยเพิ่มผลิตภาพใหบริษัทในประเทศ
ผูรับทุนที่อยูภายในอุตสาหกรรมเดียวกันเพราะทําใหกระบวนการผลิตมีประสิทธิภาพมากขึ้น เมื่อ
กําหนดใหปจจัยอ่ืน ๆ คงที่จากการใชเทคโนโลยีทางการผลิตที่มีความกาวหนา การนําเครื่องมือ
เครื่องจักรใหม ๆ มาใชในการผลิต เกิดการบริหารจัดการและการตลาดอยางเปนระบบ มีระเบียบ
แบบแผนที่ชวยสะทอนใหผูผลิตในประเทศผูรับทุนปรับปรุงแกไขการจัดสรรทรัพยากรใหมี
ประสิทธิภาพมากขึ้น โดยเฉพาะอุตสาหกรรมที่มีระบบการคาเปนแบบผูกขาดหรือมีการกีดกันทาง
การคาสูงทําใหการจัดสรรทรัพยากรไมมีประสิทธิภาพเทาที่ควร สอง ทําใหเกิดการแขงขันทาง
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การคาที่เพิ่มขึ้นจากการเขามาของบรรษัทขามชาติ หรือ การสาธิต การแนะนํา รวมถึงการจัดให
บริษัทในประเทศผูรับทุนเขาไปศึกษาดูงานในบริษัทของตน ก็เปนการกระตุนใหบริษัทเหลานี้มี
การพัฒนาเทคนิคและกระบวนการผลิตไปสูระดับที่สูงขึ้น เกิดการจัดการที่มีประสิทธิภาพ (X-
efficiency) กลาวคือตนทุนของกิจการเปนตนทุนต่ําสุด และผลผลิตที่ไดอยูในระดับที่ควรจะเปน 
สาม การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศชวยสนับสนุนบริษัทในประเทศผูรับทุนในอุตสาหกรรม
เดียวกันใหมีกระบวนการผลิตที่รวดเร็วยิ่งขึ้น หรือทําใหตนทุนในการถายทอดเทคโนโลยีลดลง ผล
จากการลอกเลียนแบบ การเคลื่อนยายแรงงานที่ไดรับการฝกอบรมภายใตการสนับสนุนของ
บรรษัทขามชาติ ทําใหการถายทอดเทคโนโลยีไปสูบริษัทในประเทศผูรับทุนทําไดงายขึ้น ตนทุนที่
เกิดขึ้นจึงต่ํากวาการสั่งซ้ือเทคโนโลยีใหมจากตางประเทศโดยตรง   

 
ผลประโยชนที่เกิดจากปจจยัภายนอกทั้ง 3 กรณีนีเ้ปนผลจากการแขงขันทางการคาระหวาง

บรรษัทขามชาติและบริษัทในประเทศผูรับทุน ซ่ึงทายทีสุ่ดแลวจะกระตุนใหเกิดการปรับตัว การ
สรางสรรคนวัตกรรมใหม ๆ รวมทั้งชวยใหการถายทอดเทคโนโลยีไปยังบริษัทในประเทศผูรับทุน
มีมากขึ้น 
 
 นอกจากนี้บรรษัทขามชาติยังเปนแหลงที่ชวยสงเสริมใหเกิดการแพรกระจายของเทคนิค
การผลิตที่กาวหนาตาง  ๆ  สูระบบเศรษฐกิจ  ซ่ึงหมายถึงบริษัทอื่น  ๆ  ในประเทศผู รับทุน 
นอกเหนือจากบริษัทที่ไดรับการลงทุนจากนักลงทุนตางชาติ เพราะความชวยเหลือทางดานเทคนิค
จะสงผานไปยังผูขายสินคาใหและแกลูกคาของบรรษัทขามชาติ นอกจากนี้แรงงานที่เขาไปทํางาน
กับบรรษัทขามชาติซ่ึงไดรับการฝกหัดใหมีฝมือและความชํานาญใหม ๆ อาจถายทอดความรูที่ได
ไปยังสมาชิกคนอื่น ๆ หรือตอมาแรงงานเหลานี้อาจไดรับการวาจางจากบริษัทในประเทศผูรับทุนก็
ได เมื่อบรรษัทขามชาติไดสรางผลของการเชื่อมโยงออกไป ยอมทําใหเกิดการเรียนรูของบริษัทใน
ประเทศผูรับทุน และทําใหบริษัทในประเทศผูรับทุนสรางผลของการเชื่อมโยงแทนบรรษัทขามชาติ  
แมแตผลของการยอนรอยทางวิศวกรรมหรือการติดตอกับบริษัทคูคาในประเทศผูรับทุนก็เปนการ
แพรกระจายเทคนิคการผลิตเชนกัน ผลประโยชนที่เกิดขึ้นเปนสิ่งที่บรรษัทขามชาติไมสามาถยึดไว
เปนของตนเองไดทั้งหมด  ไมสามารถกีดกันผลผลิตที่เพิ่มขึ้นได และไมสามารถคิดเปนมูลคาได
ดวย สิงที่เกิดขึ้นนี้เรียกวา การเผยแพรความรูออกสูสังคมจากปจจัยภายนอก (Spillovers)เนื่องจาก
ความรูหรือเทคโนโลยีเปนเสมือนสินคาสาธารณะจึงไมสามารถทําใหเปนการภายในอยางสมบูรณ
ได (รัตนา  สายคณิต, 2521) การเผยแพรความรูออกสูสังคมของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
โดยผานปจจัยภายนอก (Spillovers) นั้น มักเกิดจากการสรางความกาวหนาทางเทคโนโลยีที่อยูใน
รูปของการเพิ่มผลิตภาพ เพราะรูปแบบการผลิตใหม ๆ ทักษะดานการจัดการลวนสงผลโดยตรงตอ
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ผลิตภาพการผลิตโดยผานความรูทางเทคโนโลยีแทบทั้งส้ิน จึงเรียกการเผยแพรความรูออกสูสังคม
โดยผานปจจัยภายนอก (Spillovers) นี้วา การเผยแพรความรูจากการเพิ่มผลิตภาพออกสูสังคมโดย
ผานปจจัยภายนอก (Productivity Spillover) หรือการเผยแพรความรูทางเทคโนโลยีออกสูสังคมโดย
ผานปจจัยภายนอก (Technology Spillover)  
 

จากแนวคิดขางตน Demello (1999)ไดใหขอสรุปวา หากตองการใหมูลคาเพิ่มของสินคาใน
ประเทศสูงขึ้นประเทศเหลานั้นจําเปนตองมีการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ เนื่องจากการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศเกี่ยวของกับกิจกรรมการผลิต และ Productivity Spillover ที่ทายสุดแลวจะ
ทําใหผลตอบแทนจากการผลิตของบริษัทในประเทศผูรับทุนสูงขึ้น ดังนั้นอาจกลาวไดวา ความ
แตกตางกันในดานผลิตภาพของบรรษัทขามชาติกับบริษัทในประเทศผูรับทุนถือเปนโอกาสดีที่
บริษัทในประเทศผูรับทุนจะเพิ่มผลิตภาพใหกับตนเอง ภายใตสมมติฐานที่วา การลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศชวยทําใหเกิดการขยายตัวของผลิตภาพของบริษัทในประเทศผูรับทุน 
 
 อยางไรก็ตาม Buckely et al. (2006) คนพบวา ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศไมไดใหผลทางบวกตอประเทศผูรับทุนเสมอไป บางประเทศหรือบางอุตสาหกรรม 
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหผลิตภาพการผลิตเพิ่มขึ้นดังไดกลาวมาแลว บางประเทศ
หรือบางอุตสาหกรรมทําใหผลิตภาพการลดลง เพราะการเขามาของบรรษัทขามชาติอาจทําใหเกิด
การกีดกันทางการคา และมีโอกาสกลายเปนตลาดผูกขาดได ผูผลิตในประเทศผูรับทุนจําเปนตอง
รักษาสวนแบงทางการตลาดไว การจัดสรรทรัพยากรภายในอุตสาหกรรมจึงเปลี่ยนไป แมบริษัทใน
ประเทศผูรับทุนจะไดรับประโยชนจากการเผยแพรความรูออกสูสังคมโดยผานปจจัยภายนอก 
(Spillovers) และมีตนทุนเฉลี่ยต่ําลงก็ตาม แตตนทุนการผลิตตอหนวยสูงขึ้น เพราะความตองการ
ผลผลิตจากเดิมลดลงจากการที่บริษัทเขาไปแทนที่สวนใหญของตลาด (Aitken and Harrison, 1999) 
หรือทําใหเกิดการแขงขันเกินกวาทรัพยากรที่มี บางประเทศบางอุตสาหกรรม การลงทุนโดยตรง
จากตางประเทศไมสงผลตอผลิตภาพเลย เชนงานวิจัยของ Haddad and Harrison (1993) ที่เขาให
เหตุผลวาชองวางทางเทคโนโลยีที่มากเกินไปจะยับยั้งการเกิด Spillovers จากบรรษัทขามชาติไปยัง
บริษัทในประเทศผูรับทุน ทําใหความสามารถในการรับการถายทอดเทคโนโลยีเกิดขึ้นนอยจากการ
ที่แรงงานในประเทศผูรับทุนมีความรู ความสามารถไมเพียงพอที่จะรับการถายทอดเทคโนโลยี
ระดับที่สูงกวามาก ๆ ได  
 
 เชนเดียวกับการศึกษาของ Kokko (1994) ทําการศึกษาอุตสาหกรรมในประเทศเม็กซิโก
พบวา ผลกระทบทางบวกของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอประเทศผูรับทุนเกิดขึ้นนอย
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มาก เนื่องจากบรรษัทขามชาติถูกแยกออกจากบริษัทในประเทศผูรับทุนอยางสิ้นเชิง เพราะความ
แตกตางทางเทคโนโลยีมีมาก ขณะที่ประเทศอินโดนีเซียการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศกับการ
ขยายตัวของผลิตภาพในบริษัทที่การบริหารงานเปนไปอยางมีประสิทธิภาพแลวหรือชองวางทาง
เทคโนโลยีมีนอย การแขงขันทางการคากับบรรษัทขามชาติไมกอใหเกิดการพัฒนากระบวนการ
ผลิต ผลที่ไดจึงเปนไปในทางตรงขาม แตอุตสาหกรรมที่ใชเทคโนโลยีในการผลิตต่ําและการ
แขงขันภายในประเทศสูง การขยายตัวของผลิตภาพเกิดขึ้นไดมาก ความขัดแยงกํากวมของ
ผลการวิจัยขางตนทําใหไดวา  

 
นอกจากความแตกตางทางเทคโนโลยีแลวยังมีองคประกอบอื่นอีกที่กําหนดทิศทาง

ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ Blomstrom and Kokko (1998) สรุปวา
อุตสาหกรรมที่มีการแขงขันทางการคาในประเทศสูงและลักษณะตลาดใกลเคียงกับตลาดแขงขัน
สมบูรณ ทําใหความสามารถในการรับการถายทอดความรูตาง ๆ ทําไดงายขึ้น เพราะบริษัทเหลานี้มี
การตองมีการพัฒนา ปรับปรุงสินคา รวมทั้งรูปแบบการผลิตใหทันสมัยและกาวหนาอยูเสมอเพื่อให
สามารถระบายสินคาออกสูตลาดไดทันตอความตองการ ขอกีดกันทางการคาของแตละประเทศก็
กําหนดทิศทางผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเชนเดียวกันกลาวคือ ประเทศที่มี
นโยบายเปดเสรีทางการคามักไดรับสิทธิประโยชนจากการเขามาลงทุนของบรรษัทขามชาติมากกวา 
อยางไรก็ตามการกําหนดขอกีดกันทางการคาหรือนโยบายทางการคาตองดําเนินไปในรูปแบบที่
เหมาะสมตอสภาวะภายในประเทศดวยเพื่อใหผลสุทธิที่ไดรับจากการเขามาลงทุนของบรรษัทขาม
ชาติเกิดประโยชนสูงสุด 
 
 การเผยแพรความรูของการลงทุนโดยตรงจาตางประเทศออกสูสังคมโดยผานปจจัย
ภายนอก (Spillovers) จะถูกจํากัดลงถานักลงทุนตางชาติถือหุนทั้งหมดหรือถือหุนในสัดสวนที่มาก 
เพราะยอมจะทําใหการติดตอส่ือสารระหวางบุคคลของบรรษัทขามชาติกับบริษัทในประเทศผูรับ
ทุนลดลง เนื่องจากนักลงทุนตางชาติจะควบคุมการดําเนินกิจการเองทั้งหมด Spillovers จึงถูกจํากัด
ลงดวย ในทางกลับกันหากชาวตางชาติถือหุนในสัดสวนนอยการเกิด Spillovers จะมากขึ้น เพราะ
หุนสวนซึ่งเปนผูประกอบการของประเทศผูรับทุนสามารถเขาถึงขอมูลไดโดยตรง ความเหมาะสม
และการเผยแพรเทคโนโลยีไปสูหุนสวนของประเทศผูรับทุนทําไดงายกวา สรุปก็คือ Spillovers จะ
เกิดขึ้นไดมากถานักลงทุนตางชาติไมเขามาควบคุมกิจการอยางเต็มตัว นอกจานี้หากบรรษัทขาม
ชาติที่เขามาลงทุนเปนบริษัทขนาดใหญ การตัดสินใจเพื่อลงทุนในประเทศใดประเทศหนึ่งยอมมี
การวางแผนเตรียมการอยางดี ทั้งดานการผลิตและการจัดการ ทําใหความแตกตางกับบริษัทใน
ประเทศผูรับทุนมีมาก บริษัทเหลานี้จึงคอนขางแยกจากบริษัทในประเทศผูรับทุน ขณะที่บรรษัท
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ขามชาติขนาดเล็กจะมีการติดตอทางการคาระหวางกันมากกวาจากกรซื้อช้ินสวนหรือทําสัญญารับ
ชวงการผลิตตอจากบริษัทในประเทศผูรับทุน จึงเกิด Spillovers ไดมากกวา ขนาดของบริษัทใน
ประเทศผูรับทุนก็สงผลตอ Spillovers เชนกัน บริษัทขนาดใหญในประเทศผูรับทุนโดยเฉพาะ
บริษัทที่ผลิตสินคาเพื่อการสงออกซึ่งมีความกาวหนาทางเทคโนโลยี การบริหารจัดการเปนไปอยาง
มีประสิทธิภาพอยูแลว อีกทั้งตองเผชิญกับการแขงขันในตลาดโลกอยูตลอดเวลายอมทําใหผลของ 
Spillovers ของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเกิดขึ้นไดนอย สวนบริษัทในประเทศผูรับทุนที่มี
ขนาดเล็กไมไดรับแรงกดดันจากตางประเทศ รวมทั้งระบบการจัดการภายในบริษัทอยูในระดับต่ํา
กวาที่ควรจะเปน ขาดความรูทางเทคนิค ทําใหตองติดตอขอความชวยเหลือจากบรรษัทขามชาติใน
การแนะนําความรู เทคนิคการผลิตการจัดการตาง ๆ การติดตอระหวางกันนี้เอง ทําให Spillovers 
เกิดขึ้นในขนาดที่มากกวาบริษัทขนาดใหญ  
 

ดังนั้นผลิตภาพที่เปลี่ยนแปลงจากการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอบริษัทผูรับทุนจะ
เปนไปในทิศทางใดขึ้นอยูกับลักษณะของอุตสาหกรรมและประเทศผู รับทุน  โครงสราง
อุตสาหกรรม ปจจัยดานสถาบัน ขอกีดกันทางการคา และลักษณะกําลังแรงงานในประเทศนั้น ๆ 
ดวย 
 
 การศึกษาที่ผานมาเกี่ยวกับผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมักวัดโดย
อาศัยผลิตภาพการผลิตโดยรวม (TFP) หรือใชผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) เปนตัวแปร
ตามในการศึกษา และใชสัดสวนการลงทุนหรือการเปนเจาของของนักลงทุนตางชาติเปนตัวแปรใน
การทดสอบความสัมพันธระหวางการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและผลิตภาพการผลิตโดยรวม
(TFP) หรือผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) อยางไรก็ตามการเปลี่ยนแปลงผลิตภาพไมได
ขึ้นกับการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเทานั้น แตยังขึ้นกับปจจัยอ่ืน ๆ ดวย เชนขนาดของบริษัท 
ความหนาแนนของทุน เปนตน การละเวนที่จะไมพิจารณาปจจัยเหลานี้อาจทําใหการวิเคราะห
ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเกิดความคลาดเคลื่อน จึงอนุมานไดวาแบบจําลอง
ของผลิตภาพจะตองมีทั้งการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและลักษณะเฉพาะของอุตสาหกรรมซึ่ง
จะกลาวในรายละเอียดตอไป โดยการศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศใน
คร้ังนี้จะศึกษาทั้งผลทางตรงและทางออมผานผลิตภาพแรงงาน 
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แนวคิดเก่ียวกบัผลิตภาพแรงงาน 
 

ความหมายของผลติภาพแรงงาน  
 

มีนักวิชาการหลายทานทั้งภายในประเทศและตางประเทศไดใหคําจํากดัความและ
ความหมายของผลิตภาพ (Productivity) ซ่ึงสามารถสรุปไดดังนี ้
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ระหวางผลผลิตที่ไดตอทรัพยากรที่ใชในชวงเวลาที่สนใจ ความสัมพันธนี้สามารถแสดงได ตอมา 
Sumanth (1998) ไดนิยามความหมายเพิ่มเติมวาผลิตภาพที่เกิดขึ้นตองมีทั้งประสิทธิภาพที่แสดงการ
ใชทรัพยากรอยางเหมาะสมจนกอใหเกิดประโยชนและประสิทธิผลที่แสดงระดับผลลัพธซ่ึงประสบ
ความสําเร็จจนเปนที่นาพอใจ 

 
สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติใหคําจํากัดความของผลิตภาพวาหมายถึง การปรับปรุงรูปแบบ

การผลิตเพื่อใหผลผลิตที่ไดมีปริมาณและ/หรือมูลคาเพิ่มสูงขึ้น โดยคํานึงถึงการใชความกาวหนา
ทางวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีในการปรับปรุงคุณภาพของปจจัยการผลิต ไดแก วัตถุดิบ อุปกรณ
การผลิต ตลอดจนบุคลากรที่มีสวนรวมในการผลิต การใชประโยชนจากทรัพยากรที่มีอยูในการ
ผลิตสินคาและบริการอยางคุมคา หรือการปรับปรุงดานการบริการและการจัดการ ดวยการควบคุม
คาใชจายดานตาง ๆ ของการผลิต เพิ่มประสิทธิภาพการทํางานและลดความสิ้นเปลืองจากการใช
ทรัพยากร 
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จากความหมายของผลิตภาพดังกลาวขางตนสามารถประมวลไดวา ผลิตภาพเปนการ
เปรียบเทียบผลผลิตกับปจจัยที่ใชในการผลิต ซ่ึงจะสะทอนใหเห็นทั้งกําลังและการเพิ่มขึ้นของ
ประสิทธิภาพการผลิต ซ่ึงการวัดประสิทธิภาพนั้นวัดไดจากการใชปจจัยในการผลิตรวมทั้งหมด
หรือปจจัยใดปจจัยหนึ่ง ที่แสดงสูตรในการคํานวณ ดังนี้ 

 
ผลิตภาพ = ผลผลิต (1) 

ปจจัยการผลิต 
 
สําหรับผลิตภาพแรงงานเปนการเปรียบเทียบระหวางผลผลิตที่ไดกับปจจัยที่ใชในการผลิต 

ถาแรงงานเปนปจจัยการผลิต สามารถแสดงสูตรการคํานวณผลิตภาพแรงงาน ดังนี้ 
 
ผลิตภาพแรงงาน = ผลผลิต (2) 

 จํานวนแรงงาน (ตอคนหรือตอคนตอช่ัวโมงการทํางาน)
 

แนวคิดในการวัดผลิตภาพแรงงาน 
 

การวัดผลิตภาพแรงงานสามารถวัดไดโดยใชทฤษฎีการผลิตของ Ferguson and Maurice 
(1978) ที่แสดงความสัมพันธระหวางผลผลิต (Q) และปจจัยการผลิตที่ใชในกระบวนการผลิต 
ไดแก ปจจัยแรงงาน  (L) และปจจัยทุน  (K) ความสัมพันธของผลผลิตทั้งหมดที่ผลิตได  (Total 
Product: TP) และปจจัยการผลิตหนึ่ง ๆ ซ่ึงสามารถเขียนฟงกชันการผลิตไดดังนี้

  
           Q = f(L , K)                         (3) 

 
การผลิตในระยะสั้น หมายถึงการผลิตในระยะที่ปจจัยการผลิตบางชนิดมีปริมาณคงที่และ

บางชนิดเปลี่ยนแปลงได เชนการที่ปจจัยทุนไมสามารถเปลี่ยนแปลงไดในชวงเวลาอันสั้น ผลผลิตที่
เกิดขึ้นจึงเปนผลผลิตที่เกิดจากการใชปจจัยแรงงานเพิ่มขึ้นรวมกับปจจัยทุนที่มีจํานวนคงที่ ดังนั้น
ฟงกชันการผลิตในระยะสั้นเขียนไดดังนี้     

  
                 Q = f(L , K ) 

หรือ Q = f(L)  (4) 
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เราสามารถพิจารณาผลิตภาพแรงงานไดสองลักษณะ คือ ผลผลิตเฉลี่ยของแรงงาน 
(Average Product of Labour: APL) หรือ Q/L ซ่ึงสามารถแสดงเปนภาพไดดังภาพที่ 1 โดยการ
พิจารณาความลาดของเสนที่ลากจากจุดกําเนิดไปยังจุดใด ๆ บนเสนฟงกชันการผลิต เห็นไดวาใน
ขณะที่การจางงานเพิ่มขึ้นในตอนแรก APL จะสูงขึ้น หลังจากนั้นจะลดลง ความสัมพันธระหวาง 
APL และระดับการจางงานไดแสดงไวในภาพที่ 1 รูป ข  และอีกลักษณะหนึ่ง คือ ผลิตภาพหนวย
สุดทายของแรงงาน (Marginal Productivity of Labour: MPL) หรือ dQ/dL ก็คือความลาดชันของ
ฟงกชันการผลิตในภาพที่ 1 รูป ข 

Q 
 
     Q(L ; K) 
 
 
 
 
 
0  L1 L2 L3       L 

รูป ก    
MPL , APL

 
 
                APL = Q/L 
                    
 0          L1          L2       L3                   L 
                MPL = dQ/dL 

   รูป ข 
 
ภาพที่ 1  ฟงกชันการผลิต ผลิตภาพเฉลี่ย และผลิตภาพหนวยสุดทายของแรงงาน 
ที่มา: Ferguson and Maurice (1978) 
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จากภาพที่ 1 จะเห็นไดวาเสน MPL มีจุดสูงสุดตรงระดับการจางงาน L1 โดยฟงกชันการ
ผลิตอยูตรงจุดเปลี่ยนที่ระดับการจางงาน L1 ในภาพที่ 1 รูป ข สวน APL มีจุดสูงสุดตรงระดับการ
จางงาน L2 ซ่ึงเปนเสนที่ลากจากจุดกําเนิดมาสัมผัสกับเสนฟงกชันการผลิต ในภาพที่ 1 รูป ก และตรง
จุดสูงสุดของ APL จะเทากับ MPL เมื่อ APL เพิ่มขึ้น MPL จะเพิ่มขึ้นเร็วกวาและจะลดลงกอนที่ APL 
จะลดลง หมายความวา MPL จะอยูเหนือเสน APL ในชวงแรกและจะตัดกับ APL ณ จุดสูงสุดของ 
APL

 
การผลิตในระยะยาว หมายถึงการผลิตในระยะที่หนวยการผลิตสามารถเปลี่ยนแปลงปจจัย

การผลิตทุกชนิดได ดังนั้น  ผลผลิตที่เพิ่มขึ้นเนื่องจากการเพิ่มของปจจัยทุนและปจจัยแรงงานที่ใช
ในการผลิตรวมกัน การที่ระดับผลผลิตเพิ่มขึ้นจะทําใหเสนของผลผลิตรวมเพิ่มสูงขึ้นจาก Q0 เล่ือน
ขึ้นเปนเสน Q1 และการที่เสนผลผลิตรวมเพิ่มสูงขึ้นจะมีผลทําใหเสนผลิตภาพเฉลี่ยและเสนผลผลิต
ภาพหนวยสุดทายเพิ่มขึ้นดวยเชนกัน ในกรณีที่เปนการผลิตโดยใชเทคโนโลยีแบบเดิมคือการใช
สัดสวนทุนตอแรงงาน (K/L) เทาเดิม เมื่อทุนเพิ่มขึ้นก็จะใชแรงงานเพิ่มขึ้น ดังนั้นผลผลิตที่เพิ่มขึ้น
ในระยะยาวจึงเปนผลเนื่องมาจากการใชปจจัยทุนและแรงงานรวมกันในการผลิต ดังแสดงไวใน
ภาพที่ 2 
 

                                K 
    

       K/L 
 

                          K1                  Q1  =  f(L , K1) 
             
                                                             Q0  =  f(L , K0) 

                                         0    L0 L1              L 
 

ภาพที่ 2  การผลิตในระยะยาว 
ที่มา: Ferguson และ  Maurice (1978) 
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วิธีการวัดผลิตภาพแรงงาน 
 

เราสามารถพิจารณาวิธีการวัดผลิตภาพแรงงานตามลักษณะการวัด ระดับของการวัด และการ
วัดผลิตภาพแรงงานตามลักษณะขอมูลได ดังนี้ 

  
ลักษณะของการวัดโดยเปรียบเทียบกับปจจัยการผลิต ผลิตภาพนั้นสามารถแบงการวัดได

เปน 2 ลักษณะ 
 

  1.  ผลิตภาพการผลิตแบบบางสวน (Partial Productivity or Single-Factor Index) เปนการวัด
โดยเปรียบเทียบระหวางผลผลิตที่ผลิตไดกับปจจัยการผลิตชนิดใดชนิดหนึ่ง เชน ผลิตภาพแรงงาน
หรือผลิตภาพทุน ซ่ึงการวัดผลิตภาพการผลิตของปจจัยแรงงานและปจจัยทุนสามารถทําไดหลายวิธี 
รูปแบบที่งายที่สุดและพบเห็นกันโดยทั่วไป คือ การวัดในรูปของอัตราสวนของผลผลิตตอปจจัยการ
ผลิตชนิดนั้น ๆ  

          
 2.  ผลิตภาพการผลิตโดยรวม (Total Factor Productivity or Muti-Factor Index) เปนการวัด
โดยเปรียบเทียบระหวางผลผลิตที่ผลิตไดกับปจจัยการผลิตทุกชนิดในการผลิต เนื่องจากการวัดผลิต
ภาพการผลิตแบบบางสวนนั้น ทําใหทราบถึงกําลังการผลิตของปจจัยการผลิตเฉพาะอยางในการ
ผลิตสินคาและบริการ  ณ  ชวงเวลาหนึ่ง  ๆ  เทานั้น  แตไมสามารถวัดถึงการเปลี่ยนแปลง
ประสิทธิภาพการผลิต (Productive Efficiency) ทั้งหมดซึ่งมีผลมาจากปจจัยอ่ืน ๆ นอกเหนือจาก
ปจจัยการผลิตประเภทแรงงานหรือทุน เชน การเปลี่ยนแปลงในสวนประกอบของปจจัยการผลิต 
หรือการทดแทนกันของปจจัยการผลิต (Factor Subsitution) การเปลี่ยนแปลงในดานการบริหารการ
จัดการ การเกิดขึ้นของเทคโนโลยีใหม ๆ เหลานี้ เปนตน ซ่ึงเปนคาของผลิตภาพการผลิตซ่ึงไมได
เกิดจากการใชปจจัยการผลิตเพียงชนิดใดชนิดหนึ่ง  

   
 ระดับของการวัดผลิตภาพแรงงาน   การวดัผลิตภาพแรงงานสามารถวัดไดทั้งในระดบัมห
ภาคและระดับจุลภาคดังนี ้
                                          
 1.  การวัดผลิตภาพแรงงานในระดับมหภาค การวัดผลิตภาพแรงงานในระดับมหภาค
หมายถึงการวดัผลิตภาพแรงงานในระดับประเทศ ภูมภิาคพื้นที่ และตามประเภทสาขาอุตสาหกรรม 
ซ่ึงมักจะมีการวัดออกมาในรปูดัชนีผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity index: LPI) เพื่อให
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สามารถเปรียบเทียบคาของระดับและอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานไดอยางชัดเจน ใช
สูตรในการคํานวณ ดังนี ้ 

LPIi = 
oi

ti

oi

ti

L
L

Q
Q

÷  (5) 

เมื่อ 
o

t

Q

Q
 คือ ดัชนีผลผลิตในปปจจุบัน (The Index of Output in the Current Year) 

 
o

t

L

L
 คือ ดัชนีแรงงานในปปจจุบนั (The Index of Labour in the Current Year) 

 Qti คือ มูลคาผลผลิตของอุตสาหกรรมประเภทที่ i ในปปจจบุัน 

 Q0i คือ มูลคาผลผลิตของอุตสาหกรรมประเภทที่ i ในปฐาน  

 Lti คือ จํานวนผูมงีานทําของอุตสาหกรรมประเภทที่ i ในปปจจุบัน 

 L0i  คือ จํานวนผูมงีานทําของอุตสาหกรรมประเภทที่ i ในปฐาน  

 i คือ อุตสาหกรรมประเภทที่ i 

 t คือ ปปจจุบัน (The Current Year) 
  o คือ ปฐาน (The Base Year) ณ ปฐาน 
 
 2.  การวัดผลิตภาพแรงงานในระดับจุลภาค  เปนการวดัผลิตภาพแรงงานในระดับสถาน
ประกอบการแตละราย (Individual Industrial Establishment) ซ่ึงมีสูตรในการคํานวณดังนี ้

 
ผลิตภาพแรงงาน =        มูลคาเพิ่มของแรงงาน                        (6) 

                                       ช่ัวโมงการทํางานทั้งหมด 
 
โดย มูลคาเพิ่มของแรงงาน    =    ยอดขาย - ตนทุนทั้งหมด (ไมรวมคาตอบแทนแรงงาน) 

 
ทั้งนี้ ยอดขาย หมายถึง มูลคาการขายสินคาและบริการของสถานประกอบการ สวน

ตนทุนทั้งหมด ประกอบดวย ตนทุนสินคามีไวเพื่อขายซึ่งประกอบดวยตนทุนการผลิตที่เปนตนทุน
ผันแปร และคาใชจายในการดําเนินงาน 
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กลาวโดยสรุป เราสามารถหามูลคาเพิ่มของแรงงานไดจากยอดขาย ลบดวย ตนทุนสินคา
มีไวเพื่อขายและคาใชจายในการดําเนินงาน 

 
สําหรับชั่วโมงการทํางานทั้งหมด ประกอบดวย ช่ัวโมงการทํางานปกติ และชั่วโมงการ

ทํางานลวงเวลา ซ่ึงสามารถคิดเปนชั่วโมงการทํางานทั้งหมด หรือช่ัวโมงการทํางานเฉลี่ยตอลูกจาง
หนึ่งคน ในระยะเวลา 1 วัน 1 สัปดาห 1 เดือน หรือ 1 ป ตามตองการ 
 

โดยการวัดผลิตภาพแรงงานทั้งในระดับมหภาคและระดับจุลภาคเปนผลิตภาพแรงงาน
เฉลี่ย และเมื่อพิจารณาตามลักษณะของการวัดโดยเปรียบเทียบกับปจจัยการผลิต แลว การวัดผลิต
ภาพแรงงานในระดับมหภาคและระดับจุลภาคนั้นเปนผลิตภาพการผลิตแบบบางสวน และเปนการ
วัดที่อธิบายถึงความสัมพันธระหวางปจจัยการผลิตและชั่วโมงการทํางานที่เกี่ยวของกับการผลิตอัน
แสดงใหเห็นถึงการเปลี่ยนแปลงจากชวงเวลาหนึ่งถึงชวงเวลาหนึ่งของจํานวนการผลิตสินคาและ
บริการตอช่ัวโมง 
 

การวัดผลิตภาพตามลักษณะขอมูล 
 

เนื่องจากในการผลิตสินคาหรือบริการนั้นมีความแตกตางกันตามลักษณะของสินคาหรือ
บริการนั้น ๆ ทั้งยังมีหนวยการวัดที่แตกตางกันดวย  การวัดผลิตภาพจึงมีไดหลายวิธีซ่ึงขึ้นอยูกับ
ลักษณะของขอมูลและคุณสมบัติของขอมูลที่ไดจากผลผลิตและปจจัยการผลิตนั้น ๆ ทั้งนี้การวัด
ผลิตภาพตามลักษณะขอมูลสามารถแบงไดเปน 2 ลักษณะคือ 

 
1.  การวัดผลิตภาพตามลักษณะขอมูลแบบตอเนื่อง (Continuos) โดยการพิจารณาจาก

ฟงกชันการผลิตซึ่งแสดงความสัมพันธระหวางผลผลิต (Q ) และปจจัยที่ใชในการผลิต และเมื่อ
กําหนดใหมีปจจัยการผลิต 2 ชนิด ไดแก แรงงาน (L) และทุน (K) ความสัมพันธระหวางผลผลิต
และปจจัยที่ใชในการผลิตสามารถแสดงฟงกชันการผลิตตามที่กลาวมาแลว คือ 

 
Q     =     f (L , K) 

 
โดยใชฟงกชันดังกลาวสามารถวัดผลิตภาพสวนเพิ่มหรือผลิตภาพหนวยสุดทายซ่ึงแสดงดวย
ฟงกชันคณิตศาสตรไดดังนี้ 
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MPL =   ∂Q    =     ∂f(L , K)      =   fL        (7) 

 ∂L ∂L 
2.  การวัดผลิตภาพตามลักษณะขอมูลแบบไมตอเนื่อง (Discrete) เปนการเปรียบเทียบ

ผลผลิตกับปจจัยแรงงานที่ใชในการผลิต ในทางเศรษฐศาสตรการเปรียบเทียบสัดสวนระหวาง
ผลผลิตกับปจจัยการผลิตสามารถกระทําไดอยางนอย 2 วิธี คือ  
                                                    
 2.1 การเปรียบเทียบสัดสวนของผลผลิตทั้งหมดที่ผลิตไดเฉลี่ยตอปจจัยการผลิตทั้งหมด
ที่ใช หรือเรียกวาผลผลิตเฉลี่ย (Average Product: AP) ดังเชน ผลผลิตเฉลี่ยตอปจจัยแรงงานทั้งหมด
ที่ใชสามารถแสดงในสมการตอไปนี้ 

  
APL = TP / L  (8) 

 
เมื่อ APL คือ ผลผลิตเฉลี่ย 

TP คือ ผลผลิตทั้งหมดที่ผลิตได 
L คือ ปจจัยแรงงานทั้งหมดที่ใชในการผลิ 
 

 2.2   การเปรียบเทียบสัดสวนของผลผลิตทั้งหมดที่เปลี่ยนแปลงเฉลี่ยตอการใชปจจัยการ
ผลิตที่เปลี่ยนแปลง หรือเรียกวาผลผลิตสวนเพิ่ม (Marginal Product: MP) ดังเชน ผลผลิตทั้งหมดที่
เปลี่ยนแปลงเฉลี่ยตอการใชปจจัยแรงงานที่เพิ่มขึ้นหนึ่งหนวย สามารถแสดงดังสมการตอไปนี้ 

  

MPL = ΔTP/ΔL  (9) 
 
เมื่อ  MPL  คือ ผลผลิตสวนเพิ่มหรือผลผลิตหนวยสุดทายของแรงงาน (Marginal Physical  
   Product of Labour) 
 TP คือ ผลผลิตทั้งหมดที่เปลี่ยนแปลง 
 L คือ การเปลี่ยนแปลงการใชปจจยัแรงงาน 
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 แนวทางในการเพิ่มผลิตภาพแรงงาน 
 
การเพิ่มผลิตภาพแรงงานนั้นเกิดขึ้นภายใตแนวคิดหลักที่กระทําเพื่อใหเกิดการปรับปรุง

ผลิตภาพขององคกรหนึ่ง ๆ อันนําไปสูเปาหมายสูงสุดนั่นคือ ผลประโยชนที่ไดจากการลงทุน
สูงสุด การปรับปรุงผลิตภาพเกิดขึ้นไดหลายลักษณะ ดังนี้  

 
1.  ผลผลิตเพิ่มขึ้นและทรัพยากรที่ใชลดลง 
2.  ผลผลิตเพิ่มขึ้นและทรัพยากรที่ใชคงที่ 
3.  ผลผลิตเพิ่มขึ้นและทรัพยากรที่ใชเพิ่มขึ้น แตเพิ่มขึ้นดวยอัตราที่ชากวา 
4.  ผลผลิตคงที่และทรัพยากรที่ใชลดลง 
5.  ผลผลิตลดลงและทรัพยากรที่ใชลดลง แตลดลงดวยอัตราที่เร็วกวา 

 
ซ่ึงการเพิ่มผลิตภาพของแรงงานสามารถทําไดหลายทางดวยกันเพราะ มีปจจัยมากมายที่

สงผลกระทบตอการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานหรือผลิตภาพของกําลังคน  อาทิ 
ความกาวหนาทางดานเทคโนโลยี การนําเครื่องจักรและเครื่องมือใหม ๆ มาใชในการผลิต การ
พัฒนาทักษะของแรงงาน การปรับปรุงดานการจัดองคกรของแรงงาน และการจัดการตาง ๆ เปนตน 
โดยสวนหนึ่ ง เปนผลจากความพยายามในการเพิ่มความรูและทักษะใหแกแรงงานและ
ผูประกอบการโดยตรง อีกสวนหนึ่งนั้นเกิดจากสภาวะแวดลอมที่ผูประกอบกิจการไดสรางขึ้น และ
สงผลกระทบตอผลงานของผูใชแรงงาน นอกจากนั้นแลวยังตองคํานึงถึงกฎระเบียบตาง ๆ ที่รัฐบาล
ไดสรางขึ้น ในอันที่จะสงผลกระทบตอสถานภาพของแรงงานในระบบอีกดวย อยางไรก็ตาม สถาน
ประกอบการหนึ่ง ๆ มีลูทางที่จะเพิ่มผลิตภาพแรงงานไดดังตอไปนี้ 

 
 ดานการพฒันาทักษะของแรงงาน ประกอบดวย 
 
 1.  การจัดหาเทคนิคใหม  ๆ อยู เสมอเพื่อนํามาใชปรับปรุงการผลิต  และปรับปรุง 
ประสิทธิภาพของแรงงาน 

 
 2.  การวางแผนจัดฝกอบรมแกแรงงาน และมีแผนพัฒนาคุณภาพแรงงานอยางตอเนื่อง มีการจัด
ฝกอบรมใหแรงงานมีการตื่นตัวตอวิทยาการและเทคโนโลยีใหม ๆ และเปดโอกาสใหแรงงานได
ทราบถึงงานโดยรวมของโรงงานและมีสวนรวมในความสําเร็จขององคกร 
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 3.  การที่แรงงานมีทักษะเหนือกวาองคกรอื่น ๆ ที่ทําใหสามารถใชเครื่องจักรเครื่องมืออุปกรณ 
และบริหารเวลาไดอยางมีประสิทธิภาพ ยอมชวยเสริมสรางใหผลิตภาพของแรงงานนั้นเพิ่มมากขึ้นไป
อีก 
 

ดานการบริหารจัดการ ประกอบดวย 
 

 1.  การวางแผนในการผลิตและมีการควบคุมที่ดี เพื่อใหไดมาซึ่งผลผลิตตามที่ตองการ  
 
 2.  การมีนโยบายและวิธีการที่ดีที่จะทําใหแรงงานทุกคนและทุกฝายไดรับผลประโยชนอยาง
เทาเทียมกัน  
 
 3.  การจัดตั้งคณะกรรมการเพื่อติดตามตรวจสอบผลิตภาพของแรงงานอยูเสมอ  
                        
 4. ระบบโครงสรางของคาจางที่เปนธรรม และมีนโยบายเกี่ยวกับการปรับและเปลี่ยนแปลง
โครงสรางของคาจางใหทันตอสภาพของเศรษฐกิจและสังคมอยูตลอดเวลา 

 
 5.  การเนนใชนโยบายทางดานการตลาดเพื่อใหผลิตสินคาไดทันตอความตองการของตลาด 
การที่ผลิตภาพของแรงงานจะเพิ่มขึ้นไดก็ตอเมื่อมีการผลิตอยางเต็มที่อยูตลอดเวลา ความสามารถในการ
ระบายสินคาออกสูตลาดไดมากเทาใด การปรับปรุงรูปแบบเทคนิคของการผลิตก็มีมากขึ้นเทานั้น เมื่อ
เปนเชนนี้ การปรับปรุงดานแรงงานเพื่อการผลิต จําเปนตองจัดทําอยูเสมอ 
 
 6.  การจัดการที่ดี มีความรอบรูในดานบุคลากรที่เกี่ยวของกับงานดานตาง ๆ ไดเปนอยางดี 
สามารถจัดสรรบุคคลไดสอดคลองกับงาน 
 

ดานสภาพแวดลอมในการทํางาน ประกอบดวย 
 

 1.  การรักษาเครื่องจักรและอุปกรณใหคงสภาพดีอยูตลอดเวลา ถาเครื่องจักรเครื่องมืออยูใน
สภาพดี แรงงานคนที่ประกอบเขาไปกับสิ่งตาง ๆ ก็จะใหผลออกมาอยางเต็มที่และสม่ําเสมอ 

 
 2.  การมีอุปทานวัตถุดิบตาง ๆ ที่ใชอยางเพียงพอ พรอมที่จะตอบสนองตอความตองการ
ของตลาดไดทันที 
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 3.  สภาพการทํางานที่เหมาะสม การจัดชวงเวลาทํางาน การพักผอน หองอาหาร การ
ใหบริการทางดานสวัสดิการอยางพรอมเพรียง 

 
 4.  การเพิ่มปริมาณปจจัยทุนตอแรงงาน เพื่อใหการผลิตดําเนินไปอยางเต็มสมรรถภาพอยู
ตลอดเวลา 

 
 ดานแรงงานสมัพันธ ประกอบดวย 

 
 1.  ความเปนอันหนึ่งอันเดียวกันระหวางฝายจัดการและฝายแรงงาน ซ่ึงทําใหการทํางาน
รวมกันเปนไปอยางมีประสิทธิภาพ 

 
 2.  การดําเนินงานในลักษณะของไตรภาคี คือ ฝายจัดการ ฝายสหภาพแรงงาน และฝาย
แรงงานอยางมีประสิทธิภาพ ใหดําเนินงานอยูบนพื้นฐานของการไดรับประโยชนรวมกัน 

            
ดานจิตวิทยา ประกอบดวย 

 
 1.  การติดตามสอดสองเพื่อรับทราบความทุกขยากของผูรวมงาน และหาทางชวยเหลือ
อยางเหมาะสมและรวดเร็ว เปนการสรางขวัญและกําลังใจในการทํางาน 

 
 2.  การใหรางวัลหรือโบนัส การขึ้นคาจาง เปนตนเพื่อกระตุนใหแรงงานมีความตื่นตัวใน
การปฏิบัติงานอยูเสมอ 

 
 3.  มีจิตสํานึกในดานตนทุนและคุณภาพในหมูแรงงานทั้งหลาย ถาแรงงานทุกคนมี
ความรูสึกรวมกันถึงความเปนเลิศทางดานคุณภาพและความประหยัด แรงงานก็จะทํางานลุลวงไป
ไดดี และสงเสริมใหหนวยงานนั้น ๆ มีความเจริญรุงเรืองไดอยางตอเนื่อง 

 
 4.  มีจิตสํานึกของความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน  

 
 5.  มีความยินดีและยอมรับการเปลี่ยนแปลงในทางที่ดีขึ้น 
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ผลของปจจัยที่มีผลตอการเพิ่มผลิตภาพทําใหผลิตภาพในการผลิตเพิ่มขึ้น ซ่ึงปจจัยทางดาน
การพัฒนาทักษะของแรงงาน ดานการบริหารจัดการ ดานสภาพแวดลอมในการทํางาน ดานแรงงาน
สัมพันธและดานจิตวิทยามีสวนทําใหผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้น  ทําใหไดผลผลิตเพิ่มขึ้นมากกวาเดิม 
ซ่ึงการปรับปรุงผลผลิตภาพในลักษณะที่การผลิตเพิ่มขึ้นและทรัพยากรที่ใชเพิ่มขึ้น แตเพิ่มขึ้นดวย
อัตราที่ชากวา ดังนั้นจึงทําใหเสนผลผลิตรวมและเสนผลผลิตเพิ่มสูงขึ้น  

 
โดยทั่วไปการวัดการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยีมักนิยมวัดในรูปของฟงกชันการผลิต 

เพราะวาฟงกชันการผลิตนั้นเกี่ยวของโดยตรงกับการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี ซ่ึงฟงกชันการ
ผลิตที่นํามากลาวถึงในที่นี้เปนฟงกชันการผลิตที่พบบอยและนิยมใชกันมา คือฟงกชันการผลิตแบบ 
Cobb-Douglas ในการศึกษาทางเศรษฐศาสตรเกี่ยวกับฟงกชันการผลิต (Productiion Function) ที่
ผานมาจะมีปจจัยที่ถูกกลาวถึงในการวิเคราะหการผลิตอยู 2 ปจจัยเทานั้นคือ ปจจัยทางดานทุน (K) 
และปจจัยทางดานแรงงาน (L) แตในปจจุบันยังมีปจจัยภายนอกอื่น ๆ อีกที่สําคัญซ่ึงถูกกําหนดขึ้น
สําหรับการวิเคราะหฟงกชันการผลิตโดยเฉพาะอยางยิ่งเทคโนโลยี ผลผลิตที่ไดรับจะเกิดขึ้นมาก
หรือนอย สวนหนึ่งปจจัยเหลานี้จะเปนตัวชวยกําหนด ดังจะเห็นไดจากหลาย ๆ ประเทศไดพยายาม
เรงพัฒนาทางดานเทคโนโลยี ดวยการจัดสรรงบประมาณเกี่ยวกับการใชจายเพื่อการวิจัยและพัฒนา
เทคโนโลยีเกี่ยวกับการผลิต เพื่อเปนเครื่องมือในการสรางความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการ
แขงขันกับตางประเทศ  

 
ฟงกชันการผลิตแบบ Cobb-Douglas 
 

 Q = AK αLβ                                      (10) 
 
โดยที่  Q = การผลิต 
  A = efficiency parameter 
  K = ปจจัยการผลิตชนิดทุน 
  L = ปจจัยการผลิตชนิดแรงงาน 

α = partial elasticity of output w.r.t. capital 
β = partial elasticity of output w.r.t. labour 

 
 . 
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จากสมการขางตน เราจะพิจารณาการเปลี่ยนแปลงในพารามิเตอรซ่ึงมี A,  α, β วาจะมีผล
เปน Neutral technology change หรือ Non-neutral technology change โดยดูวาการเปลี่ยนแปลง
สัดสวนจะมีผลกระทบตอคา MRTKL หรือไม ดังนี้ 
 

 การเปล่ียนแปลงใน A จาก 
 

      βα LAKQ =

dA
dALK

dA
dQ βα=  

                                                       βα LK=  
                                           

A
Q

=  

                                           ),( AQf=  
 
การเปลี่ยนแปลงใน A จะมีผลทําใหมีการเปลี่ยนแปลลงใน Q แตการเปลี่ยนแปลงใน A จะ

ไมมีผลตอการเปลี่ยนแปลงใน MRTSKL นั่นคือ 
 

  MRTSKL = 
L

K

MP
MP  

    = 
dLdQ
dKdQ

/
/  

    = 
K
L

⋅
β
α  

  
dA

dMRTsKL  = 0     (11) 

 
ดังนั้นการเปลี่ยนแปลงใน A จึงเปน Neutral technology change  
 
การเปลี่ยนใน βα + ซ่ึงเปนตัวกําหนดระดับของผลรับคืน (Degree of return to scale) ถา 

βα + เปล่ียนไปแตยังคงทําให 
β
α  คงเดิม การเปลี่ยนแปลงนั้นเปน Neutral technology change 

เพราะ  
β
α  คงเดิม ทําให MRTSKL ยังคงเดิม   
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การเปลี่ยนแปลงใน  α  และ /หรือ  β  จนทําให  
β
α  เปลี่ยนแปลงไป  และเกิดการ

เปลี่ยนแปลงของ MRTSKL การเปลี่ยนแปลงดังกลาวเปน Non-neutral technology chang ซ่ึง 
β
α  จะ

เปนตัวกําหนดสัดสวนของการใชแรงงานและทุนในการผลิต  นั่นคือถา  
β
α  เพิ่มขึ้น  การ

เปลี่ยนแปลงนั้นเปน Labour-using แตถา 
β
α  ลดลง การเปลี่ยนแปลงนั้นเปน Capital-using 

 
สมการการผลิตแบบ Cobb-Douglas ประกอบดวยสมมติฐานดังนี้ 
 
1. สมการแบบ Cobb-Douglas สามารถแสดงถึงความยืดหยุนของการใชปจจัยการ 

ผลิตได เพราะคาสัมประสิทธิ์ในกรณีของสมการการผลิตแบบนี้เปนความยืดหยุนของผลผลิตตอ
การใชปจจัยการผลิต 

 
2.  ผลรวมของคาความยืดหยุนหรือคาสัมประสิทธิ์ของปจจัยการผลิต แสดงถึงผลตอบแทน 

ตอขนาดการผลิต ซ่ึงเปนไปตามขอสมมติฐานทางทฤษฎีการผลิตโดยทั่วไปภายใตการแขงขัน
สมบูรณ ซ่ึงจะเปนประโยชนในการตัดสินใจของผูผลิตในการขยายขนาดการผลิต และคาความ
ยืดหยุนของการผลิตนี้จะชวยบอกถึงประสิทธิภาพของปจจัยการผลิตนั้น ๆ ดวย 
 

3.  คาความคลาดเคลื่อนมาตรฐานตาง ๆ จะมีคานอยลง เพราะตองเปลี่ยนขอมูลตาง ๆ ให
อยูในรูปล็อกการิทึมกอนการคํานวณซึ่งเปนการลดขนาดของขอมูล ดังนั้นคาความคลาดเคลื่อน 

ตาง ๆ ของขอมูลที่นํามาใชคํานวณจึงมีคานอยลง และทําใหระดับความเชื่อมั่นมากขึ้นดวย 
 
4. คาความยืดหยุนของผลผลิตจากการใชปจจัยการผลิตแตละชนิดคงที่ตลอดในทุกระดับ 

ของปจจัยการผลิต และผลบวกของคาความยืดหยุนของแตละปจจัยการผลิต คือ βα +  จะแสดงถงึ
ตอบแทนตอขนาดการผลิตใน 3 ลักษณะดังนี้ 
 

4.1  ถา  1>+ βα    แสดงวา  การผลิตเปนแบบผลตอบแทนตอขนาดเพิ่มขึ้น 
หมายความวา ถาเพิ่มปจจัยการผลิตทุกชนิดในสัดสวนเทากันเขาไปในกระบวนการผลิตอีกรอยละ 
1 จะทําใหผลผลิตทั้งหมดเพิ่มขึ้นมากกวารอยละ 1  
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4.2   ถา  1=+ βα    แสดงวา  การผลิตเปนแบบผลตอบแทนตอขนาดเพิ่มขึ้น 
หมายความวา ถาเพิ่มปจจัยการผลิตทุกชนิดในสัดสวนเทากันเขาไปในกระบวนการผลิตอีกรอยละ 
1 จะทําใหผลผลิตทั้งหมดเพิ่มขึ้นเทากับรอยละ 1  

 
4.3  ถา  1<+ βα    แสดงวา  การผลิตเปนแบบผลตอบแทนตอขนาดเพิ่มขึ้น 

หมายความวา ถาเพิ่มปจจัยการผลิตทุกชนิดในสัดสวนเทากันเขาไปในกระบวนการผลิตอีกรอยละ 
1 จะทําใหผลผลิตทั้งหมดเพิ่มขึ้นนอยกวารอยละ 1  

 
 ผลงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 

 
งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 

 
Borensztein E. et al. (1998) ศึกษาเรื่องผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่

มีผลกระทบตอการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ โดยใชขอมูลทุติยภูมิ และทําการวิเคราะหการถดถอย
พหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมีผลกระทบทางบวกตอการ

เจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ โดยมีสัมประสิทธิ์เทากับ 0.8 แตถารวมความมีปฏิกิริยากันระหวางการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและทุนมนุษยจะมีผลกระทบตอความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ 
มากกวา โดยมีสัมประสิทธิ์เทากับ 1.2 ซ่ึงสอดคลองกับแนวคิดที่วาการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศทําใหเกิดการถายทอดเทคโนโลยีตอประเทศผูรับทุน แตจะมีผลทําใหเกิดความ
เจริญเติบโตทางเศรษฐกิจมากนอยเพียงใด ขึ้นอยูกับความสามารถในการรับเทคโนโลยี นอกจากนี้
ยังพบวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหเกิดการสะสมทุนมากยิ่งขึ้น และมีประสิทธิภาพใน
การสงเสริมใหเกิดความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจมากกวาการลงทุนภายในประเทศ 

 
ธีรศักดิ์  ชิดเชี่ยว (2543) ศึกษาเรื่องผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอ

การคาระหวางประเทศ: กรณีศึกษาประเทศที่สําคัญโดยใชขอมูลทุติยภูมิแบบอนุกรมเวลา ตั้งแตป
พ.ศ. 2525–2540 และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด     

 
ผลการศึกษาพบวา ประเทศที่สําคัญ 6 ประเทศแรกไดแก ญี่ปุน สหรัฐอเมริกา ฮองกง 

สิงคโปร ไตหวัน และสหราชอาณาจักร ตามลําดับ โดยท่ีญี่ปุน สหรัฐอเมริกา ไตหวัน และสหราช
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อาณาจักร เนนการลงทุนในภาคอุตสาหกรรม สวนฮองกงและสิงคโปรเนนการลงทุนในภาค
สถาบันการเงิน อุตสาหกรรมที่ตางชาติลงทุนแลวชวยสงเสริมการสงออกของไทยโดยตรง ไดแก 
อุตสาหกรรมอาหาร อุตสาหกรรมสิ่งทอ และอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส สวน
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑโลหะและอโลหะ อุตสาหกรรมเครื่องจักรและอุปกรณขนสง อุตสาหกรรม
เคมีภัณฑ และอุตสาหกรรมปโตรเลียม สงเสริมการสงออกของไทยโดยออม และมีแนวโนมทําให
ไทยมีการนําเขามากขึ้น ทางดานผลกระทบจากการลงทุนจากประเทศตางๆตอการสงออกและการ
นําเขาของไทย พบวาการลงทุนจาก ญี่ปุน สหรัฐอเมริกา สิงคโปร ไตหวัน และสหราชอาณาจักร มี
สวนทําใหทั้งการสงออกไปประเทศนั้น  และการนําเขาของไทยจากประเทศนั้นเพิ่มขึ้น สวนการ
ลงทุนจากฮองกงมีสวนทําใหการสงออกไปฮองกงเพิ่มขึ้นเทานั้น 

 
Hale and Long (2006) ทําการศึกษาเรื่องการวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการถายทอด

เทคโนโลยีจากการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ โดยใชขอมูลปฐมภูมิจากธนาคารโลกในป 2000 
และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวา การศึกษา อายุ ทําเลที่ตั้งเปนปจจัยที่มีผลตอการถายทอดเทคโนโลยีจาก

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทั้งในทางบวกและทางลบ การศึกษาใหผลกระทบทางบวกตอ
การถายทอดเทคโนโลยี อายุใหผลตอบแทนในทางลบตอการถายทอดเทคโนโลยี นั่นคือธุรกิจที่
ไดรับการลงทุนโดยตรงจากชาวตางชาติมักจะจางแรงงานอายุนอยแตมีการศึกษาสูง ประสบการณ
ใหผลกระทบทางบวกตอการถายทอดเทคโนโลยี และทําเลที่ตั้งสงผลตอการถายทอดเทคโนโลยีคือ 
ธุรกิจที่ตั้งอยูในเมืองที่หางไกลจากทะเลและเพิ่งมีการพัฒนาจะมีผลิตภาพการผลิตดอยกวาเมือง
อ่ืนๆ อีกทั้งการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจะสงผลทางบวกตอธุรกิจประเภทเดียวกันซึ่งตั้งอยู
บริเวณเดียวกันดวย เมื่อกําหนดใหอายุและการศึกษาของแรงงานคงที่ 

 
จากการตรวจสอบเอกสารทําใหทราบวาการทดสอบผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจาก

ตางประเทศตอประเทศผูรับทุนนั้น สวนใหญทําการทดสอบโดยใชขอมูลทุติยภูมิแบบอนุกรมเวลา  
(Time Series Data) และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสนดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสงผลตอประเทศผูรับทุนทั้งทางบวก

และทางลบ ทางตรงและทางออม ในระดับจุลภาคและมหภาค ในหลายรูปแบบดวยกัน เชน 
ผลกระทบตอการเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ การคาระหวางประเทศ ความรูความกาวหนาทาง
เทคโนโลยี เปนตน แมจะมีแนวคิดที่วาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหเกิดการสะสมทุน 
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การถายทอดความรูใหม ๆ ที่ทายสุดแลวจะกอใหเกิดความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจมากกวาการ
ลงทุนภายในประเทศก็ตาม แตไมสามารถยืนยันไดวา ผลกระทบดังกลาวจะเปนไปในทิศทางใด
และขนาดเทาใด ทั้งนี้ตองขึ้นอยูกับลักษณะของอุตสาหกรรม ลักษณะของประเทศผูรับทุนที่
หมายถึง ระบบเศรษฐกิจหรือนโยบายการคาตาง ๆ ลักษณะของกําลังแรงงานในประเทศผูรับทุน 
ตลอดจนลักษณะของบรรษัทขามชาติที่เขามาลงทุนดวย  
 
งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับผลิตภาพแรงงาน 

 
Oulton (1990) ศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอผลิตภาพแรงงานของสหราชอาณาจักรใน

อุตสาหกรรม 93 สาขา ในชวงปค.ศ. 1971-1986 โดยตองการหาคําตอบวา “นอกจากการลงทุนใหม
และการเลิกใชสินคาทุนเดิมแลว ยังมีปจจัยอ่ืน ๆ หรือไมที่ชวยเพิ่มผลิตภาพแรงงาน” ทั้งนี้ปจจัยอ่ืน 
ๆ ที่พิจารณา ไดแก 1) การรวมกลุมแรงงาน ซ่ึงเปนตัวแปรที่แสดงถึงความสัมพันธในองคกร ในที่นี้มี
ขอสันนิษฐาน 2 ประการ คือ ประการแรก ในบริษัทขนาดใหญ หากมีการรวมกลุมแรงงานหลาย
กลุม อาจมีขอขัดแยงระหวางกลุม การที่จะบรรลุขอตกลงรวมกันก็จะเปนไปไดคอนขางยาก ซ่ึง
สงผลเสียตอการพัฒนาผลิตภาพแรงงาน ประการที่สอง ในบริษัทขนาดใหญ แมวาจะมีการรวมกลุม
แรงงานหลาย ๆ กลุม แตถาหากแตละกลุมเปนการรวมกลุมภายในฝายผลิตเดียวกัน เชน กลุม
แรงงานฝายผลิต กลุมแรงงานฝายขาย รวมกันกําหนดขอตกลงทําใหงานตาง ๆ ดําเนินไปไดดียิ่งขึ้น 
หากเปนเชนนี้ก็จะทําใหเปนการเพิ่มผลิตภาพแรงงานในแตละกลุม ซ่ึงจะสงผลใหการผลิตมี
ประสิทธิภาพยิ่งขึ้น 2) การเกิดความถดถอยทางเศรษฐกิจ เปนสาเหตุใหเกิดความกลัวท่ีจะตกงาน
และอาจเกิดการพัฒนาประสิทธิภาพการผลิตของแรงงานและผูจัดการ 3) การเปลี่ยนแปลงการเนน
การใชปจจัยทุน เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงของราคาปจจัยการผลิตชนิดอ่ืน ๆ และ 4) การ
เปลี่ยนแปลงในราคาวัตถุดิบ 

 
ผลการศึกษาของ Oulton พบวา 1) ยิ่งปริมาณการ Shock ทางเศรษฐกิจมากเทาใด การ

พัฒนาของการเจริญเติบโตดานผลิตภาพแรงงานยิ่งมากขึ้นเทานั้น ทั้งนี้โดยไมคํานึงถึงอัตราคาจาง
โดยเปรียบเทียบ 2) ยิ่งการรวมกลุมแรงงานมีความเขมแข็งมากเพียงใด (ความเปนหนึ่งเดียวกัน) 
การพัฒนาการเจริญเติบโตของผลิตภาพแรงงานก็จะเพิ่มมากขึ้นเทานั้น 3) บริษัทขนาดใหญ มีผลิต
ภาพแรงงานสูงกวาบริษัทขนาดเล็ก 4) ราคาวัตถุดิบที่เพิ่มขึ้น นําไปสูการลดลงของอัตราการ
เจริญเติบโตของผลิตภาพแรงงาน 5) เทคโนโลยีใหม และการเลิกใชสินคาทุนเกาเปนตัวแปรหนึ่งที่
สามารถอธิบายการเจริญเติบโตของผลิตภาพแรงงานไดแตไมทั้งหมด และ 6) ความยากงายในการ
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ปรับปรุงกระบวนการพัฒนาฝมือแรงงาน เปนปจจัยสําคัญที่สุดในการเพิ่มอัตราการเจริญเติบโตของ
ผลิตภาพแรงงาน 

 
Mason and Finegold (1997) ไดศึกษาวิเคราะหเปรียบเทียบประสิทธิภาพของการผลิตใน

อุตสาหกรรมการผลิต Biscuit ที่เปนการเปรียบเทียบระหวางสหรัฐอเมริกาซึ่งมีความไดเปรียบใน
ผลิตภาพแรงงานและขนาดการผลิตของ (Scale - Economies of Production) กับกลุมประเทศใน
ยุโรปตะวันตก 

 
ผลการศึกษาพบวา 1) อายุและความซับซอนของเครื่องจักรมีสวนเพียงเล็กนอยในการ

อธิบายถึงความแตกตางระหวางผลิตภาพแรงงานของทั้ง 2 กลุม แตสหรัฐอเมริกาไดประโยชนจาก
การที่มีระดับทุนตอจํานวนแรงงานที่สูงกวา 2) ผลิตภาพแรงงานที่สูงในสหรัฐอเมริกาเปนผลมาจาก 
ระดับสินคาทุนประเภทเครื่องจักรตอจํานวนคนงานมีสัดสวนที่สูง ปริมาณคนงานที่ไดรับการศึกษา
มีมาก ความสามารถในการพัฒนาการใชอุปกรณการผลิตในระดับสูง ปริมาณวิศวกรโรงงานมีจํานวน
มากกวาและสามารถใชแทนชางเทคนิคไดในหลาย ๆ สถานการณ และแรงงานที่ศึกษาโดยทุน
สวนตัวสูง ซ่ึงการคนพบดังกลาวสามารถใชเปนแนวทางในการพัฒนาผลิตภาพ แรงงานทั้งใน
ประเทศแถบยุโรป รวมถึงประเทศอื่น ๆ ดวย 

 
ขวัญลักษณ  ฉิมทับ (2545) ศึกษาเรื่องผลของการศึกษาตอผลิตภาพแรงงานในสาขาการ

ผลิตตาง ๆ ของประเทศไทย โดยใชขอมูลทุติยภูมิแบบอนุกรมเวลาตั้งแตพ.ศ. 2525-2542 และทํา
การวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวา การศึกษาระดับประถมศึกษามีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขา

เกษตรกรรม การปาไม การลาสัตวและการประมง สาขาอุตสาหกรรมการผลิต และสาขาการขนสง
คลังสินคาและคมนาคม เพิ่มขึ้น การศึกษาระดับมัธยมศึกษา มีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขา
เกษตรกรรม การปาไม การลาสัตวและการประมง สาขาอุตสาหกรรมการผลิต สาขาการขนสง
คลังสินคาคมนาคม และสาขาบริการ เพิ่มขึ้น แตมีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขาการกอสราง
ลดลง การศึกษาระดับอาชีวศึกษา มีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขาอุตสาหกรรมการผลิต และ
สาขาการกอสราง เพิ่มขึ้น การศึกษาระดับมหาวิทยาลัย มีผลทําใหผลิตภาพแรงงานในสาขาการขุด
แรโลหะและอโลหะ สาขาอุตสาหกรรมการผลิต สาขาสาธารณูปโภค สาขาพาณิชยกรรม และสาขา
การขนสงคลังสินคา และคมนาคม เพิ่มขึ้น  
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พลภูมิ  หิรัญเกศ (2547) ไดศึกษาผลของการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีที่มีตอผลิตภาพ
แรงงานในภาคอุตสาหกรรม โดยมีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาสภาพทั่วไปของการใชเทคโนโลยีใน
ภาคอุตสาหกรรมไทย และศึกษาผลกระทบของการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีที่มีตอผลิตภาพแรงงาน
ในภาคอุตสาหกรรมไทย โดยใชขอมูลทุติยภูมิ ในชวงป 2525-2543 ทําการศึกษาโดยใชวิธีการ
วิเคราะหเชิงพรรณนา เพื่ออธิบายถึงภาพรวมในการใชและพัฒนาเทคโนโลยีในภาคอุตสาหกรรม
ไทย และวิธีการวิเคราะหเชิงปริมาณ โดยใชวิธีการวิเคราะหสมการถดถอยเชิงซอน โดยการคาด
ประมาณดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด เพื่อศึกษาผลกระทบการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีที่มีตอผลิต
ภาพแรงงานในภาคอุตสาหกรรมไทย 

 
ผลการศึกษาพบวาอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานตออัตราการเปลี่ยนแปลง

ของจํานวนการจางงาน มีผลการเปลี่ยนแปลงทั้งในทิศทางเดียวกันและในทิศทางตรงกันขาม ทั้งนี้
เนื่องจากอุตสาหกรรมบางประเภทมีการเพิ่มแรงงานมากไป ในขณะที่กําลังการผลิตของเครื่องจักร
ไมเพิ่มขึ้น จึงเกิดความไมคลองตัวในการดําเนินงาน มีการกระจุกตัวของงานที่ทํา และเกิดความ
ซํ้าซอนในงานที่ทําขึ้น จึงทําใหผลิตภาพแรงงานลดลง สําหรับอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ
แรงงานตออัตราการเปลี่ยนแปลงของมูลคาสินทรัพยถาวรและอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ
แรงงานตออัตราการเปลี่ยนแปลงของเทคโนโลยีมีผลการเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางเดียวกันในทุก
ภาคอุตสาหกรรม โดยจะเห็นไดวาการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตในภาคอุตสาหกรรมทําใหผลิต
ภาพแรงงานเพิ่มขึ้นโดยตรงและสงผลคอนขางมากเมื่อเทียบกับ การเพิ่มจํานวนการจางงาน และ
การเพิ่มขึ้นของสินทรัพยถาวร 
 

จากการตรวจสอบเอกสารขางตนทําใหทราบวา การทดสอบปจจัยที่สงผลตอผลิตภาพ
แรงงานนั้น สวนมากใชขอมูลรายปแบบอนุกรมเวลา ตั้งแต 15 ปขึ้นไปและเปนการวัดผลิตภาพ
แรงงานโดยเฉลี่ยตามลักษณะขอมูลแบบตอเนื่อง ทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสนดวยวิธี
กําลังสองนอยที่สุด เพื่อหาคาสัมประสิทธิ์ตาง ๆ ที่แสดงถึงขนาดและทิศทางที่สงผลตอผลิตภาพ
แรงงานและมักทําการศึกษาในระดับมหภาคนั่นคือ ศึกษาในระดับประเทศ ภูมิภาคพื้นที่ หรือตาม
สาขาอุตสาหกรรม ซ่ึงพบวาปจจัยที่สงผลตอผลิตภาพแรงงานมีหลายปจจัยดวยกัน ไดแก ระดับ
การศึกษา การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยี การรวมกลุมแรงงาน ความถดถอยทางเศรษฐกิจ ขนาดของ
บริษัท ความยากงายในการปรับปรุงกระบวนการพัฒนาฝมือแรงงาน สัดสวนทุนตอแรงงาน ปจจัย
ตาง ๆ เหลานี้สงผลในทิศทางเดียวกับกับผลิตภาพแรงงานกลาวคือ หากปจจัยเหลานี้เพิ่มขึ้นจะทํา
ใหผลิตภาพแรงงานสูงขึ้น นอกจากนี้ยังพบวาความยากงายในการปรับปรุงกระบวนการพัฒนาฝมือ
แรงงานเปนปจจัยสําคัญที่สุดในการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน รองลงมาคือการพัฒนาเทคโนโลยี
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การผลิต สวนระดับการศึกษาเปนปจจัยพื้นฐานที่ใชอธิบายถึงการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ
แรงงาน เพราะงานวิจัยที่เกี่ยวกับปจจัยซ่ึงสงผลตอผลิตภาพแรงงานนั้นมักใชระดับการศึกษาเปนตวั
แปรหนึ่งในการทดสอบเสมอ ซ่ึงระดับการศึกษาที่ใชทดสอบนั้นจะแตกตางกันไปตามประเภทของ
อุตสาหกรรม 
 
งานวิจัยท่ีเก่ียวของกับผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงาน 
 

Lui et al. (2001) ทําการศึกษาเรื่องผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอ
ผลิตภาพแรงงานของอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในประเทศจีน โดยใชขอมูลทุติยภูมิแบบ
ภาคตัดขวาง (Cross Sections Data) ในป ค.ศ. 1996-1997 และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณ
เชิงเสน ดวยวิธี Ordinary Least Squares วิธี Weighted Ordinary Least Squares วิธี Two Stages 
Least Squares และวิธี Seemingly Unrelated Regression  

 
ผลการศึกษาพบวา การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ขนาดของธุรกิจ ทุนมนุษย มี

ผลกระทบในทางบวกตอผลิตภาพแรงงาน นั่นคือการเพิ่มขึ้นของปจจัยตางๆเหลานี้ ทําใหผลิตภาพ
แรงงานเพิ่มขึ้น โดยทุนมนุษยเปนปจจัยที่มีผลตอผลิตภาพแรงงานมากที่สุด รองลงมาคือ ขนาดของ
ธุรกิจ และการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ตามลําดับ ยกเวน สัดสวนของทุนตอแรงงาน ซ่ึงไมมี
ผลตอผลิตภาพแรงงานอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ โดยใหเหตุผลวา ความหนาแนนของทุนอาจไมใช
ปจจัยสําคัญที่มีผลตอผลิตภาพแรงงานมากนัก และแมวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศจะมี
ผลกระทบในทางบวกตอผลิตภาพแรงงานในทางบวก แตปจจัยนี้ก็มีตอผลิตภาพแรงงานเพียง
เล็กนอยเทานั้น 

 
พิสิฐ   ภาพปญญาพร  (2548) ทําการศึกษาเรื่องสัดสวนของการลงทุนทางตรงจาก

ตางประเทศกับความกาวหนาทางเทคโนโลยี กรณีศึกษา: อุตสาหกรรมแมพิมพในประเทศไทย โดย
ใชขอมูลปฐมภูมิแบบภาคตัดขวางในป พ. ศ. 2545 และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน 
ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด  

 
ผลการศึกษาพบวา จากการทดสอบดวยวิธี Hausman Specification Test สัดสวนของการ

ทางตรงจากตางประเทศกับประสิทธิภาพการผลิตรวม ซ่ึงแสดงถึงความกาวหนาทางเทคโนโลยี ไม
มีความสัมพันธซ่ึงกันและกัน แตสัดสวนการลงทุนทางตรงสงผลทางบวกตอประสิทธิภาพการผลิต
รวม จากความไดเปรียบดานเงินทุน วัตถุดิบ เครื่องจักรและเทคโนโลยีในการผลิต ขนาดของหนวย
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ธุรกิจสงผลทางบวกจากการประหยัดจากขนาด สวนทุนมนุษยไมมีความสัมพันธกับประสิทธิภาพ
การผลิตรวม สาเหตุสําคัญเกิดจากปญหาดานคุณภาพของนักศึกษา สถานศึกษา ผูประกอบการ 
ประสิทธิภาพเครื่องจักร การบํารุงรักษาเครื่องจักร และปญหาดานบุคลากรที่ใชซอฟแวร  

 
Kohpaiboon (2006) ทําการศึกษาเรื่องการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและการถายทอด

เทคโนโลยีในภาคอุตสาหกรรมของไทย  
 
ผลการศึกษาพบวา สัดสวนของทุนตอแรงงาน การสะสมทุน การลงทุนโดยตรงจาก

ตางประเทศ  เทคโนโลยี โครงสรางตลาดซึ่งพิจารณาจากการกระจุกตัวของอุตสาหกรรม เปนปจจัย
ที่มีผลตอผลิตภาพแรงงาน สวนคุณภาพแรงงานไมมีความสัมพันธตอผลิตภาพแรงงาน สัดสวนของ
ทุนตอแรงงาน การสะสมทุน และโครงสรางตลาดสงผลในทางบวกตอผลิตภาพแรงงาน การลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศและเทคโนโลยีสงผลในทางลบตอผลิตภาพแรงงาน นอกจากนี้ยังวิเคราะห
ปจจัยที่สงผลตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ พบวา ผลิตภาพแรงงาน โครงสรางตลาด 
คุณภาพแรงงาน นโยบายการคา เปนปจจัยที่มีผลตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ คุณภาพ
แรงงานสงผลทางบวกตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ สวนผลิตภาพแรงงาน โครงสรางตลาด 
นโยบายการคา สงผลในทางลบตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 

 
Peter J. et al. (2006) ทําการศึกษาเรื่องการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศกับผลิตภาพของ

ประเทศเจาบาน: กรณีศึกษาอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสในประเทศจีน โดยใชขอมูลทุติยภูมิรายป 
ในป 1996, 1998,  2000 และ 2001  และทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน ดวยวิธีกําลังสอง
นอยที่สุด ซ่ึงแบงการวิเคราะหเปน 2 กรณี คือวิเคราะหอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสโดยรวม ซ่ึงใช
ขอมูลแบบ Panel Data และแยกรายสาขาการผลิต ใชขอมูลแบบ Cross Sections Data  

 
ผลการศึกษาพบวา อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสโดยรวมทั้งประเทศ หากอุตสาหกรรมใดมี

สัดสวนการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมากก็จะมีผลิตภาพมากกวาอุตสาหกรรมที่มีสัดสวนการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศนอย กลาวคือ การเพิ่มขึ้นของสัดสวนการลงทุนจากตางประเทศรอย
ละ 10 จะทําใหผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้นรอยละ 2 และเมื่อพิจารณาแยกตามสาขาการผลิต พบวา การ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ความหนาแนนของทุน สินทรัพยที่ไมมีตัวตน ทุนมนุษย ใหผล
กระทบทั้งทางบวกและทางลบตอผลิตภาพแรงงาน  การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศให
ผลกระทบทางบวกตอผลิตภาพแรงงาน ความหนาแนนของทุนในชวงที่ทําการศึกษาใหผลกระทบ
ทางบวกตอผลิตภาพแรงงานเพียงปเดียวเทานั้น สวนสินทรัพยที่ไมมีตัวตนไมสงผลตอผลิตภาพ
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แรงงานในระยะแรกแตใหผลกระทบทางบวกตอผลิตภาพแรงงานในระยะหลังที่ทําการศึกษา และ
ทุนมนุษยใหผลกระทบทางบวกตอผลิตภาพแรงงานในระยะแรกแตไมมีผลกระทบตอผลิตภาพ
แรงงานในระยะหลังที่ทําการศึกษา 

  
จากการตรวจสอบเอกสารทําใหทราบวา การศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจาก

ตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานมักทําการศึกษาโดยใชขอมูลแบบภาคตัดขวาง (Cross Sections 
Data) ทําการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสนดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด และใชสัดสวนการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเปนตัวแปรในการอธิบายที่ใชทดสอบผลกระทบของการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงาน ผลการศึกษาพบวา การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
สามารถสงผลตอผลิตภาพแรงงานทั้งทางบวกและทางลบ บางกรณีก็พบวาตัวแปรทั้งสองไมมี
ความสัมพันธกัน และผลกระทบดังกลาวสามารถเปลี่ยนแปลงไดตลอดเวลานอกจากนี้งานวิจัยบาง
งานยังพบวา การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศไมไดสงผลกระทบตอผลิตภาพแรงงานอยางเดียว
เทานั้น ผลิตภาพแรงงานก็สงผลตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเชนกัน ซ่ึงสงในทิศทาง
เดียวกัน กลาวคือ ผลิตภาพแรงงานที่สูงขึ้นจะชวยดึงดูดใหเกิดการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
มากขึ้น การใชขอมูลแบบภาคตัดขวาง (Cross Sections Data) เปนการเปรียบเทียบระหวางบริษัท
หรืออุตสาหกรรม ซ่ึงสามารถอธิบายวา บริษัทหรืออุตสาหกรรมใดที่มีสัดสวนการถือหุนของ
ชาวตางชาติสูงกวา มีแนวโนมที่จะมีผลิตภาพแรงงานสูงกวา อยางไรก็ตามการศึกษาผลกระทบของ
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานจําเปนตองมีตัวแปรอื่นประกอบการพิจารณา
ดวย เพื่อใหผลการวิเคราะหที่ไดถูกตองมากที่สุด 

 
การศึกษาในครั้งนี้เปนการศึกษาเพื่อดูอัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานวาปจจัย

ตาง ๆ ทําใหผลิตภาพแรงงานเปลี่ยนแปลงไปในทิศทางใดและในสัดสวนเทาใด ทั้งยังเปน
การศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานที่เกิดขึ้นทั้งทางตรง
จากการขยายตัวของผลิตภาพและทางออมจากการปรับปรุงกระบวนการผลิตโดยผานปจจัย
ภายนอก (Spillovers) ดังนั้นขณะที่งานวิจัยหลายชิ้นเชนงานของ Kokko et al. (1996) พบวา การ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทําใหผลิตภาพแรงงานของประเทศผูรับทุนเปนบวก การศึกษาครั้งนี้
จึงบอกเพียงวา การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสงผลอยางไรตอบริษัทในประเทศผูรับทุนและ
บรรษัทขามชาติเอง และแตกตางจากงานวิจัยอ่ืนที่ศึกษาผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานโดยใชขอมูลแบบภาคตัดขวาง (Cross Sections Data) ซ่ึงเปนการ
เปรียบเทียบระหวางบริษัทหรือระหวางอุตสาหกรรมภายในปใดปหนึ่ง เนื่องจากการศึกษาในครั้ง
เปนการศึกษาโดยใชขอมูลแบบอนุกรมเวลา เพื่อศึกษาถึงลักษณะหรือสภาพของตัวแปรตาง ๆ และ
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พยากรณคาของตัวแปรนั้นในอนาคต ซ่ึงคาที่พยากรณไดจะชวยในการตัดสินใจ กําหนดทิศทางการ
ดําเนินงาน ทําใหสามารถวางแผนการดําเนินงานไดอยางมีประสิทธิภาพ โดยการเลือกพิจารณา
ผลกระทบทางดานเวลานั้นเนื่องจากเวลาเปนการสงสัญญาณเตือนจากอดีตและเปนเครื่องชี้บอก
ทิศทางผลิตภาพแรงงานในอนาคต 

 แบบจําลองในการวิจัย 

 
การศึกษาถึงผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานในครั้งนี้

อาศัยแนวคิดตามแบบจําลองของ Dimelis and Louri (2004) ที่เปนการวัดการเปลี่ยนแปลงของผลิต
ภาพแรงงานในรูปฟงกชันการผลิต ทั้งนี้เพราะฟงกชันการผลิตนั้นเกี่ยวของโดยตรงกับการ
เปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงาน จากการแสดงความสัมพันธระหวางปจจัยการผลิตและผลผลิตที่
ได หรืออีกนัยหนึ่งฟงกชันการผลิตจะบอกถึงจํานวนสูงสุดของผลผลิตที่สามารถผลิตไดจากปจจัย
การผลิตจํานวนหนึ่งซ่ึงสามารถแสดงรูปแบบความสัมพันธไดดังนี้ 
 
   Y  =  T f(L,K)                 (12) 
 

เมื่อ Y คือ   มูลคาเพิ่มของสินคาในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ                  
                                         อิเล็กทรอนิกส 

 
T คือ   ปจจัยภายนอกอื่น ๆ ที่ใชในการผลิตสินคาในอุตสาหกรรม      

                                   เครื่องใชไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส 
        

L คือ  เงินลงทุนที่ใชในการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา  
                          และอิเล็กทรอนิกส 

         
K คือ   ปจจัยแรงงานที่ใชในการผลิตสินคาในอุตสาหกรรม  

                                         เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนกิส 
  
จาก (1) กําหนดฟงกชันการผลิตใหอยูในรูปของ Cobb-Douglas  
 

   Y = TLα Kβ1
 (13) 
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             เมื่อ    α   คือ คาความยืดหยุนของเงินลงทุนที่ใชในการผลิตสินคาใน  
                                                                     อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 

 
β1  คือ คาความยืดหยุนของปจจัยแรงงานที่ใชในการผลิตสินคา 

ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 
จาก (13) สามารถทําใหอยูในรูปของ Logarithm และใสคาความคลาดเคลื่อนไดดังนี ้

 
ln Y =  ln T + α ln L + β1ln K + φ    (14) 

 
การทําใหอยูในรูปของ Logarithm เพื่อชวยลดความรุนแรงของปญหา Heteroscedasticity 

ไดคาความยืดหยุนในการอธิบายตัวแปรตาง ๆ  และเนื่องจากตัวแปรที่ใชในแบบจําลองมีหนวย
แตกตางกันทําใหยากตอการวิเคราะห Logarithm เปนการชวยแปลงหนวยตาง ๆ ใหอยูในรูป
เดียวกัน ซ่ึงจะทําใหการวิเคราะหมีความแมนยํามากขึน้ 
 

เนื่องจากวัตถุประสงคของการศึกษาครั้งนี้เปนการศึกษาผลกระทบของการลทุนโดยตรง
จากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานดังนัน้จึงทํา (14) ใหอยูในรูป Labour Intensive  
 

 ln Y – ln L =  ln T + α ln L + β1ln K  - ln L + φ  
 
             = ln T + (α-1) ln L + β1ln K + φ    (15) 

 
สมมติใหผลตอบแทนจากฟงกชันการผลิตเปนแบบคงที่ (Constant Return to Scale) จะได

วา α = 1 - β1 แทน α ใน (15) 
 

 ln Y – ln L =  ln T + (1- β1-1) ln L + β1ln K + φ  
 
ln Y – ln L = ln T - β1 ln L + β1ln K + φ  
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     ln   Y             =     ln T + β1ln K + φ    (16) 
            L                                      L 

 
  เมื่อ    Y  คือ ผลิตภาพแรงงาน ซ่ึงหลังจากนี้จะแทนดวยLP 

                          L                                 
           K             คือ สัดสวนเงินลงทุนตอจํานวนแรงงานซึ่งหลังจากนี้จะแทนดวยKL 

             L 
 
สําหรับ T ซ่ึงเปนปจจยัภายนอกอื่น ๆ ที่ใชในการผลิตสินคาในอุตสาหกรรม

เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสและมีผลตอผลิตภาพแรงงานนั้นอาศัยแนวคิดของ  Lui et al. 
(2001) พิสิฐ ภาพปญญาพร (2548)  ที่พบวาปจจัยสําคัญที่มีผลกระทบตอผลิตภาพแรงงานมี 3 
ปจจัยคือ คณุภาพแรงงาน การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ และการวจิัยและพัฒนา สามารถแสดง
ในรูปของฟงกชันไดดังนี ้

 
 T =  f (ปจจัยภายนอกอื่น ๆ ที่มีผลตอผลิตภาพแรงงาน)   
 

  T = f (LQ, FP, RD)                                          (17) 
 
จาก (17) เขียนเปนสมการแสดงความสัมพนัธในรูป Logarithm ไดดังนี ้
 
  ln T = β0 + β2 ln LQ + β3ln FP + β4ln RD + ψ          (18) 
 

เมื่อ LQ คือ   คุณภาพแรงงาน 
FP คือ   การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ 

  RD คือ   การวิจยัและพฒันา  
  β0 คือ   คาคงที่ 
  β2 คือ   คาความยืดหยุนของคุณภาพแรงงาน 
  β3 คือ   คาความยืดหยุนของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  
  β4 คือ   คาความยืดหยุนของ การวิจยัและพัฒนา 

ψ คือ คาความคลาดเคลื่อน 
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นํา (18) ไปแทนใน (16) ซ่ึงแสดงปจจัยที่สงผลตอผลิตภาพแรงงาน ดังนี้ 
ln LP = β0 + β1ln KL +β2 lnLQ + β3ln FP + β4ln RD + ε     (19) 
 

เมื่อ      ε   =    φ  +  ψ                           
  

การศึกษาในครั้งนี้เปนการศกึษาโดยใชขอมูลแบบอนุกรมเวลาทําใหเขยีน (19)ไดใหมดังนี ้
 
ln LPt = β0 + β1ln KLt+β2 ln LQt + β3ln FPt + β4ln RDt + εt (20) 

 
เมื่อ LP  คือ  ผลิตภาพแรงงาน ใชสัดสวนมูลคาเพิ่มตอจํานวนแรงงานทั้งหมด 

                     
KL คือ  สัดสวนของทนุตอจํานวนแรงงานทั้งหมด 

        
 LQ คือ  คุณภาพแรงงาน ใชสัดสวนแรงงานที่สําเร็จการศึกษาระดบั  
                                      ปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสตอจาํนวน  
                                       แรงงานทั้งหมด              

 
FP คือ  การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ใชสัดสวนเงินลงทุนจาก  
                          ตางประเทศตอการลงทุนทั้งหมด                                                                              
 
β0  คือ  คาคงที่ 
 
β1 – β4 คือ  คาสัมประสิทธิ์ถดถอย (Regression Coefficients) แสดง  
                            ความสัมพันธระหวางตัวแปรอิสระและตัวแปรตาม 

           
εt คือ  คาความคลาดเคลื่อน     
                           

                       t คือ   เวลา 
 

อยางไรก็ตามการวิจยัและพฒันาสําหรับประเทศไทยยังมีนอยมากทําใหขอมูลที่มีไม
เพียงพอสําหรบัการนํามาวิเคราะหสมการผลิตภาพแรงงาน แตเนื่องจากการวจิัยและพัฒนาเปน
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ปจจัยสําคัญทีส่งผลตออัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงาน ดังนั้นการศึกษาครั้งนี้จึงทําการ
วิเคราะหเชิงพรรณนาแทน 
  

สมการที่ 20 เปนสมการที่อธิบายถึงตัวแปรที่สงผลกระทบตอผลิตภาพแรงงาน (Labour 
Productivity) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส แตจากงานที่ไดศึกษากอนหนานี้ 
เชนงานของ Kohpaiboon (2006) และงานศึกษาอื่นที่ผานมาเกี่ยวกับสัดสวนการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศ (FDI) กับผลิตภาพแรงงาน (LP) พบวาความสัมพันธระหวาง FP และLP เปนไปได 4 
กรณี คือ 

 
    1.  กรณีที่ FP เปนตัวกําหนด LP และ LP ก็เปนตัวกําหนด FP ในเวลาเดียวกัน 

2.  กรณีที่ FP เปนตัวกําหนด LP เพียงอยางเดียว 
3.  กรณีที่ LP เปนตัวกําหนด FP เพียงอยางเดียว 
4.  กรณีที่ FP และ LP ไมมีความสัมพันธกันเลย 

 
ดังนั้นจึงตองตรวจสอบตัวแปรทั้ งสองกอนวามีความสัมพันธกันหรือไม  หากมี

ความสัมพันธกันในกรณีที่ 1 หรือเรียกวาสัมพันธแบบ Simultaneous Equation การประมาณสมการ
ที่ 2 เพียงสมการเดียว ดวยวิธีการการวิเคราะหการถดถอยพหุคูณเชิงเสน (Multiple Linear 
Regression Analysis) ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Square Analysis) จะนํามาซึ่ง
ผลเสียคือ คาที่ประมาณไดจะเอนเอียง (Biased) และไมคงเสนคงวา (Inconsistent) การทดสอบ
ความสัมพันธระหวาง FP และ LP เสียกอน ดวยวิธี Hausman Specification Test โดยทําการสราง
สมการขึ้นอีก 1 สมการ ซ่ึงจากงานศึกษาของ พิสิฐ  ภาพปญญาพร (2548) เกี่ยวกับปจจัยที่สงผล
กระทบตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสามารถแสดงไดดังสมการที่ 3        

 

ttttt LPWGDPFP μαααα ++++= lnlnlnln 3210                 (21) 
 

เมื่อ       คือ ผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ tGDP

 
                                      คือ    อัตราคาจางขั้นต่ําในเขตกรงุเทพมหานครและปริมณฑล tW

 

0α              คือ  คาคงที่ 
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31 αα −     คือ   คาสัมประสิทธิ์ถดถอย (Regression Coefficients) แสดง 
                ความสัมพันธระหวางตัวแปรอิสระและตัวแปรตาม 

  tμ                คือ คาความคลาดเคลื่อน 
                               
                               คือ  เวลา t

 
สมการที่ 21 แสดงถึงตัวแปรที่มีผลกระทบตอ FP ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกส และจากสมการที่ 20 จะเห็นวา LP เปนตัวแปรตาม FP เปนตัวแปรอิสระ สวนใน
สมการที่ 18 FP เปนตัวแปรตามและ LP เปนตัวแปรอิสระ ดังนั้นทั้งสมการที่ 20 และ 21 จะรวมกัน
กําหนดคา LP และ FP ตัวแปรทั้งสองนี้เรียกวาเปนตัวแปรที่กําหนดจากภายในระบบ (Endogenous 
Variable) ซ่ึงอาจกอใหเกิดปญหา Simultaneous Equation จึงตองทําการทดสอบปญหานี้โดยใชวิธี 
Hausman Specification Test โดยกําหนดให FP เปนตัวแปรตามในสมการที่ 22 ที่นําตัวแปรอิสระ
ทุกตัวในสมการที่ 20 ยกเวน FP และนําตัวแปรอิสระทุกตัวในสมการที่ 21 ยกเวน LP มาเปนตัว
แปรอิสระในสมการที่ 22 ทําใหไดสมการที่ 22 ดังนี้  

 
  ttttttt lqklwcpigdpfp θμμμμμμ ++++++= lnlnlnlnlnln 54321       (22) 

 
เมื่อ tθ         คือ  Residual 

 

สมมติฐานของแบบจําลอง 

 

0>
∂
∂
KL
LP  หรือ 01 >β แสดงถึงขนาดและทิศทางของการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ

แรงงานที่เกิดจากการเปลี่ยนแปลงของสัดสวนทุนตอแรงงาน กลาวคือ ถาสัดสวนทุนตอแรงงาน
เพิ่มขึ้น อัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานจะเพิ่มขึ้นดวย เนื่องจากปจจัยทุนเปนปจจัย
สําคัญและเห็นไดชัดเจนที่สุด  ที่ตองใชควบคูกับปจจัยแรงงาน(สุมาลี  ปตยานนท, 2535: 31)  
โดยเฉพาะอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่เทคโนโลยีเปล่ียนแปลงตลอดเวลา ทํา
ใหยิ่งตองใชเงินทุนในการซื้อเครื่องมือ เครื่องจักร การพัฒนาสิ่งประดิษฐ การนําเขาเทคโนโลยีใหม 
ๆ มากขึ้น ดังนั้นแรงงานที่มีประสิทธิภาพตองไดรับการสนับสนุนอยางดีดานเงินทุน ทั้งการศึกษาดู
งาน การจัดฝกอบรมเพื่อเพิ่มทักษะแรงงาน กลาวไดวาแรงงานที่มีประสิทธิภาพยอมขึ้นอยูกับการ
ใชปจจัยทุนที่มีประสิทธิภาพนั่นเอง 
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0>
∂
∂
LQ
LP  หรือ 02 >β  แสดงถึงขนาดและทิศทางของการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ

แรงงานที่เกิดจากการเปลี่ยนแปลงของคุณภาพแรงงาน กลาวคือ ถาคุณภาพแรงงานเพิ่มขึ้น อัตรา
การเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานจะเพิ่มขึ้นดวย เนื่องจากแรงงานเปนปจจัยขับเคลื่อนใหเกิด
กิจกรรมตาง ๆ ของกิจการ ทั้งการจัดการองคกร การเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีตางๆ ดังนั้นแรงงานที่
มีคุณภาพยอมมีทักษะ การเรียนรู การปรับปรุงวิธีการทํางาน และการบริหารจัดการที่ดีมากขึ้น โดย
เปนไปในรูปของความกาวหนาทางเทคนิคการผลิต ซ่ึงแรงงานเหลานี้จะมีบทบาทอยางมากในการ
กําหนดทิศทางการเติบโตและการเปลี่ยนแปลงนวัตกรรมหรือเทคโนโลยี (พิสิฐ ภาพปญญาพร, 
2548) รวมถึงประสิทธิภาพในการผลิตดวย มณฑาทิพย  ปานกุล (2541) พบวา แรงงานที่มี
การศึกษามีสวนชวยใหการขยายตัวของผลผลิตเพิ่มขึ้น 
  

0>
∂
∂
FP
LP  หรือ 03 >β แสดงถึงขนาดและทิศทางของการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ

แรงงานที่เกิดจากการเปลี่ยนแปลงสัดสวนของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ กลาวคือ ถา
สัดสวนการลงทุนโดยตรงจากประเทศเพิ่มขึ้น อัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานจะ
เพิ่มขึ้นดวย เนื่องจากการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศนอกจากนําเงินทุนเขามาแลว ยังนํา
เทคโนโลยีใหม ๆ การบริหารจัดการที่ดีเขามาดวย ทําใหแรงงานมีความรู ความสามารถ เกิดการ
พัฒนาปรับปรุงเทคนิคการผลิต และมีการปรับตัวเพื่อรองรับการเปลี่ยนแปลงอยูเสมอ สงผลใหการ
ผลิตมีประสิทธิภาพสูงขึ้นนอกจากนี้งานศึกษาเกี่ยวกับการถายทอดเทคโนโลยีของบริษัทตางชาติที่
ศึกษาผานผลิตภาพแรงงาน เชน งานศึกษาของ Kokko and Bromstrom  (1996) และ Kohpaiboon 
(2006) พบวา การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติสงผลทางบวกตอผลิตภาพแรงงานในประเทศ 

 

 0>
∂
∂
RD
LP

 หรือ 04 >β แสดงถึงขนาดและทิศทางของการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพ

แรงงานที่เกดิจากการเปลี่ยนแปลงคาใชจายดานการวิจยัและพฒันา กลาวคือ ถาการวิจัยและพฒันา
เพิ่มขึ้น อัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานจะเพิ่มขึ้นดวย เนือ่งจากการวิจัยและพัฒนาทํา
ใหแรงงานเกดิความรูใหม ๆ มีการคิดคนสิ่งประดิษฐ นวตักรรมตาง ๆ เพื่อชวยอํานวยความสะดวก
ในการผลิตอันนําไปสูการปรับปรุงเทคนิคการผลิตใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้น 
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วิธีการวิจัย 
 

การเก็บรวบรวมขอมูล 
 

ขอมูลที่ใชในการศึกษาครั้งนี้เปนขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) ที่ไดจากเอกสารขอมูล
ทางสถิติที่หนวยงานตางๆรวบรวมไว เชน ธนาคารแหงประเทศไทย สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนา
ประเทศ สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติ สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ตลอดจนงานวิจัยตางๆที่
เกี่ยวของตามรายละเอียดดังตอไปนี้ 

 
1.  ขอมูลเชิงพรรณนาที่ เกี่ยวของกับสภาพทั่วไป  ทั้งโครงสรางของอุตสาหกรรม 

พัฒนาการของอุตสาหกรรม การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  การพัฒนาขีดความสามารถในการ
แขงขัน และนโยบายของรัฐบาล โดยเฉพาะนโยบายในการพัฒนาทักษะแรงงาน ที่ไดรวบรวมจาก
สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน ธนาคารแหงประเทศไทย สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนา
ประเทศ สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติ และงานวิจัยที่เกี่ยวของ 

 
2.  ขอมูลเชิงปริมาณที่นํามาวเิคราะหผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศใน

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส โดยใชขอมูลรายปในชวงป พ.ศ. 2528-2548 ดังนี ้
 

2.1  ขอมูลมูลคาการลงทุนโดยรวม การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  รวบรวมจาก
ธนาคารแหงประเทศไทย 

 
2.2  ขอมูลมูลคาเพิ่ม ผลิตภัณฑมวลรวมภายในประเทศ  รวบรวมจากสํานักงาน

คณะกรรมการการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาต ิ
    

2.3  ขอมูลจํานวนแรงงานทัง้หมด รวบรวมจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการ
ลงทุนและกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 
2.4  อัตราคาจางขั้นต่ําในเขตกรุงเทพมหานครและปริมณฑล รวบรวมจากกระทรวง

แรงงาน 
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2.5  ขอมูลจํานวนแรงงานทีสํ่าเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส รวบรวมจากสํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา   

 
การวิเคราะหขอมูล 

 
1.  การวิเคราะหเชิงพรรณนา (Descriptive Analysis) เปนการศึกษาโครงสรางอุตสาหกรรม 

ภาวะการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศทั้งความเปนมาและ การใหความชวยเหลือแกบริษัทคนไทย 
การพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน ศักยภาพของอุตสาหกรรมม นโยบายของรัฐบาลตอ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส โดยนําขอมูลทุติยภูมิมาแสดงในรูปตารางและ
กราฟ 

 
2.  การวิเคราะหเชิงปริมาณ (Quantitative Analysis) เปนการวิเคราะหถึงผลกระทบของ

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศตอผลิตภาพแรงงานในอุตสาหกรรมครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในประเทศไทย โดยกําหนดฟงกชันการผลิตแบบ Natural Logarithm และ อาศัย
เครื่องมือการวเิคราะหทางเศรษฐมิติไดแก การวิเคราะหการถดถอยพหคุูณเชิงเสน (Multiple Linear 
Regression Analysis) ดวยวธีิกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Square Analysis) เพื่อหาคา
สัมประสิทธิ์ตาง ๆ ของฟงกชันการผลิตซ่ึงจะสามารถคํานวณหาผลการเปลี่ยนแปลงสัดสวนการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่มีตออัตราการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงานได 
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บทที่ 3 
 

สภาพทั่วไป 
 

การศึกษาในบทนี้จะกลาวถึงลักษณะโดยทั่วไปของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส ประกอบดวยโครงสรางของอุตสาหกรรม  พัฒนาการของอุตสาหกรรม การลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ การพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน และนโยบายของรัฐบาล ซ่ึงจะ
เนนนโยบายในการพัฒนาทักษะแรงงานเปนสําคัญ 
 

 โครงสรางของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่มีพัฒนาการทาง
เทคโนโลยีรวดเร็วมาก กอใหเกิดผลิตภัณฑใหม ๆ ที่ไมเคยมีมากอนหรือท่ีตอบสนองความตองการ
ของผูใชไดดีกวาผลิตภัณฑเดิมหรือมีราคาถูกกวา เชน คอมพิวเตอรสวนบุคคล เครื่องถายวิดีโอ 
โทรศัพทมือถือ หุนยนตอุตสาหกรรม  กลองถายรูปอัตโนมัติ เปนตน พัฒนาการทางเทคโนโลยีนี้
ทําใหตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสขยายตัวอยางรวดเร็วและมีความ
เกี่ยวของกับชีวิตมนุษยมากขึ้น นอกจากนี้อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสยังเปน
ผลิตภัณฑที่ใหความบันเทิง ขาวสาร สรางความสะดวกสบาย เมื่อประชาชนมีรายไดสูงขึ้น ความ
ตองการผลิตภัณฑตาง ๆ จึงสูงขึ้นเปนเงาตามตัว  

 
ในดานธุรกิจก็มีความตองการผลิตภัณฑเหลานี้สูงเชนเดียวกัน โดยเฉพาะคอมพิวเตอรและ

อุปกรณโทรคมนาคม เนื่องจากการแขงขันในธุรกิจตองการการติดตอส่ือสารที่สะดวกรวดเร็ว ตอง
แขงขันกันในดานขอมูลและการเพิ่มประสิทธิภาพของงานดวยอุปกรณที่ทันสมัย ดานอุตสาหกรรม 
ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีบทบาทในทุกขั้นตอนของกระบวนการผลิต อีกทั้ง
ผลิตภัณฑกลุมนี้ยังมีความเชื่อมโยงสูงทั้งในกลุมผลิตภัณฑดวยกันเองและกับผลิตภัณฑอ่ืน ๆ 
เนื่องจากผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมักประกอบขึ้นดวยช้ินสวนจํานวนมาก 
 

ศักยภาพทางการตลาดของอุตสาหกรรมนี้ ทําใหเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุต
สาหกรรมที่ทุกประเทศตางใหความสนใจในการพัฒนาขึ้นเปนอุตสาหกรรมหลักอยางหนึ่งของ
ประเทศ ความหลากหลายของอุตสาหกรรมทําใหประเทศที่มีระดับการพัฒนาเศรษฐกิจและระดับ
การพัฒนาเทคโนโลยีตางกันสามารถเลือกภาคการผลิตที่เหมาะสมกับสถานภาพของตนได เชน 



 47 

ประเทศดอยพัฒนามีความไดเปรียบในการผลิตที่ใชแรงงานเขมขน ประเทศที่มีความพรอมในดาน
ทุนและเทคโนโลยีสูงขึ้นไดเปรียบในการใชทุนเขมขนขึ้นและใชระดับเทคโนโลยีระดับสูงขึ้น 
 

การผลิตผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  
 
 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่มีพัฒนาการทาง
เทคโนโลยีอยางรวดเร็วดังกลาวขางตน ทําใหการผลิตผลิตภัณฑตองทันสมัยและมีความซับซอน 
เพราะชิ้นสวนในการประกอบมีขนาดเล็ก และจํานวนมาก เพื่อสรางความสะดวกสบายใหแก
ผูบริโภค อุตสาหกรรมนี้จึงมีรูปแบบการผลิตคอนขางแตกตางจากอุตสาหกรรมอื่นๆ กลาวคือ เปน
อุตสาหกรรมที่เนนดานการวิจัยและพัฒนา การออกแบบ การผลิต และทดสอบ เปนหลัก ส่ีขั้น
ตอนนี้ผูผลิตจําเปนตองใหความสําคัญอยางเทาเทียมกัน ละเลยขั้นตอนใดขั้นตอนหนึ่งไมได ทั้งนี้
เพื่อใหผลิตภัณฑของตนเองสามารถแขงขันในตลาดในประเทศและตลาดโลกได 
 

1.  การวิจัยพัฒนา หากผูผลิตตองการใหผลิตภัณฑของตนเองสามารถแขงขันไดในระยะ
ยาวจําเปนตองมีการลงทุนในการวิจัยและพัฒนาเพื่อปรับปรุงผลิตภัณฑ ประสิทธิภาพใน
กระบวนการผลิตใหดีขึ้น หรือการพัฒนาผลิตภัณฑใหม ๆ 
 

2.  การออกแบบ เปนตัวกําหนดกระบวนการผลิต บริษัทที่ขาดความสามารถในการ
ออกแบบจะทําไดเพียงเปนผูรับชวงผลิตตามแบบที่กําหนดโดยผูวาจางเทานั้น หรือมิฉะนั้นก็ทําการ
ผลิตโดยการซื้ อ สิทธิการผลิต  (Licensing)  การออกแบบผลิตภัณฑ เครื่องใชไฟฟ าและ
อิเล็กทรอนิกสประกอบดวยการออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส การเขียนซอฟแวร และการออกแบบ
เครื่องกล 
 

3.  การผลิต ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีวิธีการผลิตที่หลากหลาย ทั้ง
ขั้นตอนการใชแรงงานเขมขน เชน การประกอบแผงวงจรไฟฟา และข้ันตอนที่ใชทุนเขมขน เชน 
การผลิต Silicon Wafer 
 

4.  การทดสอบ เปนขั้นตอนที่ตองทําเพื่อรักษาคุณภาพและมาตรฐานของผลิตภัณฑ จึงตอง
ใชบุคลากรทางเทคโนโลยีในสัดสวนสูงและใชเครื่องมือ อุปกรณทดสอบที่แมนยํา ทําใหตองมีการ
ลงทุนสูงตามไปดวย 
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แนวโนมการพฒันาปรับปรงุผลิตภณัฑเคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 
 เปนที่คาดหมายกันวาในอนาคตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจะมีบทบาท
ตอชีวิตมนุษยอยางมาก ทั้งดานการสื่อสาร ความจําเปนของการแสวงหาขอมูลที่รวดเร็ว การเพิ่ม
ประสิทธิภาพการผลิตดวยอุปกรณอัตโนมัติโดยใชอุปกรณอิเล็กทรอนิกส  การเพิ่มความ
สะดวกสบายภายในบานและที่ทํางาน เนื่องจากเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนผลิตภัณฑที่
ตอบสนองความตองการอยางไมมีที่ส้ินสุดของมนุษย การพัฒนาทางเทคโนโลยีอยางสม่ําเสมอ 
สงผลใหผลิตภัณฑกลุมนี้มีการพัฒนาปรับปรุงลักษณะ รูปแบบ การใชงาน อยูตลอดเวลา เพื่อให
เกิดประสิทธิภาพมากขึ้นและทันตอความตองการของมนุษย 
 

1.  ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีโอกาสจะลดขนาดลงไดมาก  เชน เครื่อง
ไมโครคอมพิวเตอร ซ่ึงยอขนาดจนสามารถพกพาได เครื่องโทรสารและโทรศัพทเคล่ือนที่ที่ยอ
ขนาดเพื่อความสะดวกของผูใชมากขึ้น เปนตน ซ่ึงนอกจากเพื่อความสะดวก คลองตัว สามารถ
พกพาไดงายแลว ยังมีราคาถูก เชน โทรศัพทมือถือ คอมพิวเตอรขนาดกระเปาหิ้ว เปนตน 
 

2.  ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส สามารถรวมเขาดวยกันไดตามความ
ตองการของผู ใช  ซ่ึงคาดวาจะมีการรวมเครื่องคอมพิวเตอร เข ากับเครื่องโทรสาร  และ
เครื่องโทรศัพทที่เห็นภาพคูสนทนาได 
 

3.  การยนระยะเวลาในการพัฒนาผลิตภัณฑจากการใชคอมพิวเตอรในการออกแบบ
ผลิตภัณฑ ทําใหการผลิตมีความคลองตัวมากขึ้น การพัฒนาผลิตภัณฑใหมๆจึงสามารถทําได
รวดเร็วขึ้น นอกจากนี้การยนระยะเวลาในการพัฒนาผลิตภัณฑยังทําใหการแขงขันดานการวิจัยและ
พัฒนารุนแรงยิ่งขึ้น เนื่องจากผลิตภัณฑลาสมัยเร็ว 
 

4.  การลดขนาดและเพิ่มสมรรถนะของผลิตภัณฑ เทคนิคการผลิตที่มีประสิทธิภาพมากขึ้น 
ทําใหสัดสวนของตนทุนดานฮารดแวรลดลง ขณะที่ตนทุนดานซอฟแวรสูงขึ้น ปริมาณของ
ซอฟแวรตอฮารดแวรจะเพิ่มขึ้นตามการใชงานและความสามารถที่เพิ่มขึ้นของฮารดแวร 
 

5.  ใชวงจรดิจติอลมากขึ้น เนื่องจากมีประสิทธิภาพสูงและตนทุนต่ํากวาวงจรอนาลอก เชน 
วิทยแุบบดิจิตอล เครื่องเลนคอมแพกดิสก เปนตน 
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6.  มีการประยุกตใชไมโครโปรเซสเซอรมากขึ้น เนื่องจากสามารถทําหนาที่ไดใกลเคียงกับ
สมองมนุษย เชน ใชในการเก็บความจํา การคํานวณ เปนตน จึงสามารถพัฒนาผลิตภัณฑตางๆให
สามารถทํางานโดยอัตโนมัติได 
 
โครงสรางของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทย  
 

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทย เร่ิมจากการนําเขาชิ้นสวน
มาประกอบเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูปเพื่อทดแทนการนําเขา จนสามารถสงออกไดในระยะตอมา ทั้งนี้
เปนอุตสาหกรรมที่เนนการใชเทคโนโลยีเปนปจจัยสําคัญในการผลิต (Technology Based)และ
เจริญเติบโตพัฒนา โดยอาศัยการลงทุนของบริษัทตางชาติชาติที่ตองการใชประเทศไทยเปนฐาน
การผลิตเพื่อสงออกที่สําคัญโดยโครงสรางของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส  
แบงเปน 5 กลุม ดังนี้ 
 

1.  กลุมผลิตภัณฑโทรคมนาคม ตลาดผลิตภัณฑโทรคมนาคมในประเทศไทยเปนตลาดที่มี
การขยายตัวสูง อันเกิดแรงผลักดันจากการขยายตัวของโครงสรางพื้นฐานดานโทรคมนาคมของ
ประเทศเปนสําคัญ แตยังมีการผลิตในประเทศไมมากนัก ทําใหตองสูญเสียเงินตราไปตางประเทศ
จํานวนมหาศาลจากการนําเขาผลิตภัณฑที่สําคัญ ผลิตภัณฑที่สําคัญ ไดแก เครื่องรับโทรศัพท 
เครื่องโทรสาร และชิ้นสวนเครื่องรับโทรศัพท ผลิตภัณฑกลุมนี้มีมูลคาการสงออกสูงพอสมควร 
โดยป 2549 มีการสงออก 5,507,166.55 ลานบาท ตลาดที่สําคัญ คือ สหรัฐอเมริกา สิงคโปร และ
ยุโรป ขณะเดียวกันการขยายตัวของตลาดในประเทศประเทศในอัตราสูงก็ทําใหมูลคาการนําเขา
ผลิตภัณฑโทรคมนาคมสูงตามไปดวย 

 

ดังนั้นการพัฒนาผลิตภัณฑจึงอยูที่ ความสามารถทางการผลิตเพื่อตอบสนองความ
ตองการของตลาดภายในประเทศที่มีการขยายตัวของโครงสรางพื้นฐานทางดานโทรคมนาคม 

 
2.  กลุมผลิตภัณฑคอมพิวเตอร  เปนอุตสาหกรรมที่ใชเงินลงทุน ใชเทคโนโลยีสูงและ

ทันสมัย เนื่องจากการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีเปนไปอยางรวดเร็ว การผลิตของไทยสวนใหญจะ
ผลิตช้ินสวน อุปกรณและสวนประกอบ หรือนําเขาชิ้นสวนเพื่อประกอบเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป
แลวสงออก ทําใหตองพึ่งวัตถุดิบและชิ้นสวนจากตางประเทศกวารอยละ 70-80  และใชเทคโนโลยี
จากบริษัทแมที่เขามารวมทุนมีสัดสวนการสงออกรอยละ 80-90 ของการผลิต ตลาด 
สงออกที่สําคัญคือ สหรัฐอเมริกา สิงคโปร และเนเธอรแลนด 
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จึงกลาวไดวายิ่งการสงออกเพิ่มขึ้น การนําเขาก็เพิ่มตามไปดวย ฐานการผลิตในประเทศ
มีอยูแลวพอสมควร ทั้งที่เปนการประกอบเครื่องคอมพิวเตอร และการผลิตอุปกรณตอพวงและ
สวนประกอบ โดยเฉพาะอุปกรณตอพวงและสวนประกอบที่ฐานการผลิตเพื่อสงออกอยูในประเทศ
ไทยโดยปพ.ศ.  2549 ไทยมีมูลคาการผลิตผลิตภัณฑคอมพิวเตอรอยูในอันดับ 9 ของโลก  มีมูลคา
การสงออก 566,074.5 ลานบาท  ขณะเดียวกันการนําเขาเครื่องคอมพิวเตอร อุปกรณและ
สวนประกอบก็เพิ่มขึ้นตามการสงออก ปพ.ศ. 2549 มูลคาการนําเขา 291,489.8 ลานบาท เนื่องจาก
ตองนําชิ้นสวนจากตางประเทศเขาประกอบเปนผลิตภัณฑเพื่อสงไปจําหนายในตางประเทศการใช
ช้ินสวนภายในประเทศยังมีไมมากนัก และมีการพึ่งพาเทคโนโลยีจากบริษัทแมในตางประเทศสูง 

  

การพัฒนาผลิตภัณฑจึงอยูที่ การพัฒนาคนใหสามารถปรับตัวเขากับการเปลี่ยนแปลง
ของเทคโนโลยี เพราะความซับซอนของเทคโนโลยีเพิ่มขึ้น ทําใหกระบวนการผลิตจําเปนตองอาศัย
เครื่องจักรที่ทันสมัย จึงตองการคนที่มีความรูและทักษะมากขึ้น การสรางมูลคาเพิ่ม (Value added) 
ใหมากกวาที่เปนอยู การสรางระบบจัดหาชิ้นสวนและระบบการซื้อขายระหวางผูผลิตที่สะดวก
รวดเร็วและประหยัดคาใชจาย 

 

3.  กลุมชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส  เปนฐานสําคัญของกลุมอื่น ๆ และเปนอุตสาหกรรมที่
สําคัญของไทย สวนใหญเปนการลงทุนของบริษัทตางชาติจากประเทศญี่ปุน และสหรัฐอเมริกา ซ่ึง
เขามาตั้งฐานการผลิตในประเทศเพื่อสงออกไปยังบริษัทแม การลงทุนของคนไทยที่มีอยูมักเปนการ
รับชวงผลิตและทดสอบ ดังนั้นการสงออกของบริษัทไทยสวนใหญจึงเปนไปตามนโยบายและ
คําสั่งซื้อของบริษัทแมในตางประเทศ  การใชช้ินสวนภายในประเทศยังอยูในระดับต่ํา เนื่องจากไม
มีผูผลิตในประเทศหรือมีผูผลิตในประเทศแตไมมีคุณภาพตามที่ตองการ มีความยุงยากในการซื้อ
ขายระหวางโรงงาน ทําใหมูลคาการนําเขาชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสสูงเชนเดียวกับการสงออก 

  
ปจจุบันมีทั้งการลงทุนของบริษัทตางชาติ บริษัทรวมทุนกับคนไทย บริษัทรับชวงการ

ผลิตของคนไทย ผลิตภัณฑที่มีการผลิตไดแก ช้ินสวนประเภท Active parts และชิ้นสวนประเภท 
Passive parts สวนใหญเปนการผลิตเพื่อสงออก ลักษณะการผลิตมีทั้งใชแรงงานเปนหลักและใช
เครื่องจักรอัตโนมัติ โดยโรงงานขนาดกลางและขนาดใหญซ่ึงเปนโรงงานตางชาติ หรือรวมทุนจาก
ตางชาติจะใชเครื่องจักรอัตโนมัติ มีบริษัทแมเปนผูจัดหาวัตถุดิบ เครื่องจักร เทคโนโลยี และตลาด 
สวนบริษัทขนาดเล็กของคนไทยเปนการรับชวงผลิตจึงใชแรงงานเปนหลัก กระบวนการผลิตไม
ซับซอน อยางไรก็ตามการเขาไปรับชวงผลิตตองมีความนาเชื่อถือดานคุณภาพ ราคา และ
ความสามารถในการสงมอบดวย 
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ดังนั้นการพัฒนาผลิตภัณฑกลุมนี้จึงเหมือนกลุมผลิตภัณฑคอมพิวเตอร  
 
4.  กลุมผลิตภัณฑเคร่ืองใชไฟฟาภายในบาน มีการผลิตมานานกวา 30 ป ผูผลิตมีการพัฒนา

ขีดความสามารถทางเทคโนโลยีการออกแบบและมีความสามารถในการผลิตช้ินสวน สวนประกอบ
และผลิตภัณฑสําเร็จรูป ทําใหเครื่องใชไฟฟาภายในบานที่ผลิตในประเทศมีรูปแบบสวยงาม 
คุณภาพดี สามารถสงออกจําหนายในตลาดญี่ปุน ยุโรป และสหรัฐอเมริกา ทั้งภายใตเครื่องหมาย
การคาของบริษัทแมและการรับจางผลิต  
 

การผลิตเครื่องใชไฟฟาภายในบานมีความเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมในประเทศสูง 
ปจจุบันมีการใชช้ินสวนในประเทศเพิ่มขึ้นเรื่อย ๆ ดังแสดงในภาพที่ 3  แมผลิตภัณฑกลุมนี้จะขาด
ดุลการคาในปพ.ศ. 2542  พ.ศ. 2545 และพ.ศ. 2546 แตก็มีมูลคาไมสูงนักเมื่อเทียบกับมูลคาของปที่
เกินดุลการคา ปพ.ศ. 2547–2549 ประเทศไทยเกินดุลการคาโดยรวมถึง 565,877.3 ลานบาท และป
พ .ศ .  2547 ผลิตภัณฑกลุมนี้มี อัตราการขยายตัวจากปพ .ศ .  2546 สูงขึ้นถึง  รอยละ  84.41 
อุตสาหกรรมกลุมนี้มักเปนการรวมทุนระหวางบรรษัทขามชาติกับบริษัทคนไทย แตเดิมผลิตเพื่อ
จําหนายภายในประเทศเปนหลัก ตอมาไดขยายฐานการผลิตสําหรับสงออกไปจําหนายตางประเทศ
ดวย ผลิตภัณฑที่สําคัญไดแก เครื่องรับวิทยุโทรทัศน ตูเย็น เครื่องปรับอากาศ พัดลม เปนตน 
ประสบการณที่ส่ังสมมานาน ทําใหความสามารถทางเทคโนโลยีการประกอบชิ้นสวน และการ
ดัดแปลงผลิตภัณฑของไทยอยูในระดับดีพอควร แมวาจะตองพึ่งพาเทคโนโลยีผลิตภัณฑและ
ช้ินสวนสําคัญจากบริษัทแมในตางประเทศอยู  
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ภาพที่ 3  ดุลการคาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
ที่มา: การคํานวณ  
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 ผูผลิตหลายรายมีการผลิตช้ินสวนตางๆใชเองมากกวาใชระบบรับชวงการผลิต เพราะ
การซื้อขายชิ้นสวนจากบริษัทรับชวงการผลิตมีกฎระเบียบยุงยาก ซับซอน โดยเฉพาะการซื้อขาย
ระหวางผูผลิตเพื่อสงออกที่ไดรับการสงเสริมการลงทุน หรือตั้งอยูภายในคลังสินคาทัณฑบน หรือ
เขตอุตสาหกรรมสงออก กับผูผลิตที่มีการจําหนายในประเทศ 

 
 การพัฒนาผลิตภัณฑกลุมนี้อยูที่ขอผูกมัดซึ่งทําใหผูผลิตไทยไมสามารถดําเนินกิจกรรม

ทางดานการวิจัยและพัฒนา หรือการขยายตลาดตางประเทศไดเองจากเงื่อนไขสัญญากับบริษัท
ตางประเทศในการใชเทคโนโลยีหรือเครื่องหมายการคา การพัฒนาอุตสาหกรรมชิ้นสวนหรือ
อุตสาหกรรมสนับสนุนใหสามารถผลิตชิ้นสวนที่มีราคาและคุณภาพในระดับสากล รวมถึงการ
พัฒนาการผลิตช้ินสวนที่เปนหัวใจสําคัญของผลิตภัณฑจึงทําไดยาก 

 
5.  กลุมซอฟแวรมีการผลิตในประเทศไมมากนักและเปนการผลิตขนาดเล็กที่เปนซอฟแวร

ชวยปฏิบัติงานเฉพาะทาง เชน งานบัญชี งานบริหารบุคลากร งานควบคุมสินคาคงคลัง เปนตน 
ซอฟแวรระบบใหญๆยังตองซ้ือจากตางประเทศ อยางไรก็ตามการใชซอฟแวรมีแนวโนมเพิ่มขึ้น
อยางมาก ทั้งซอฟแวรของผูใชผลิตภัณฑทางดานเทคโนโลยีสารสนเทศทั่วไป และที่ตองใชในตวั
ผลิตภัณฑหรือกระบวนการผลิต 

 

นอกจากจะแบงโครงสรางอุตสาหกรรมเปน 5 กลุมแลวยังมีกลุมอุตสาหกรรมสนับสนุนที่
เปนพื้นฐานในการเติบโตระยะยาวของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสดวย โดยเปน
การผลิตชิ้นสวนเพื่อปอนตลาดภายในประเทศ ซ่ึงอุตสาหกรรมนี้มีการขยายตัวอยางรวดเร็วจากก
การสนับสนุนของรัฐบาลและผูผลิตดวยกันเอง 

 
กลุมอุตสาหกรรมสนับสนุน เปนพื้นฐานในการผลิตอุตสาหกรรมตาง  ๆ  ไดแก 

อุตสาหกรรมแมพิมพ ช้ินสวนโลหะ ช้ินสวนพลาสติก ฯลฯ โดยมีกระบวนการผลิตที่สําคัญ ไดแก 
การปมขึ้นรูป การชุบเคลือบโลหะ งานเครื่องมือกล การหลอ เปนตน ซ่ึงการผลิตชิ้นสวนแตละ
ชนิดมีการใชเทคโนโลยีการออกแบบและเทคโนโลยีการผลิตที่แตกตางกัน สําหรับการผลิต
ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกสอุตสาหกรรมสนับสนุนตางๆมีอยูในประเทศแลวพอสมควร แตเปนโรงงาน
ขนาดเล็ก ลาสมัย ขาดประสิทธิภาพ ทําใหคุณภาพชิ้นงานต่ํากวามาตรฐานที่ใชกัน โดยเฉพาะ
ช้ินงานที่มีขนาดเล็กและตองการความเที่ยงตรงสูง สวนผูผลิตที่มีคุณภาพก็มีงานลนมือจนเกิด
ปญหาการสงมอบงานมาทันตามกําหนด 
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เงื่อนไขการพัฒนาอยูที่การพัฒนาคน ทั้งในระดับผูบริหาร ชางและแรงงานใหปรับตัวเขา
กับอุตสาหกรรมที่ทันสมัย การปรับปรุงกระบวนการผลิต เครื่องจักรและการเพิ่มประสิทธิภาพการ
ทํางาน เพื่อใหไดงานที่มีคุณภาพ ราคา และสามารถสงมอบงานไดตามตองการ 

 
การพัฒนาผลิตภัณฑกลุมนี้อยูที่การพัฒนาคนที่มีความรูและทักษะดานซอฟแวรเพราะเปน

ผลิตภัณฑที่อาศัยฐานความรูในการสรางมูลคา การเปดโอกาสใหคนสามารถรับรูขาวสารที่ทันสมัย 
และความสะดวกในการซื้อหาเครื่องมืออุปกรณมาใชในการพัฒนา 
 

 การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศกับอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
ในประเทศไทย 

 
กระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสประกอบดวยขั้นตอน

ตางๆที่มีความแตกตางกันทั้งดานสัดสวนทุนตอแรงงานและระดับเทคโนโลยีที่ใช ความแตกตาง
เหลานี้ทําใหประเทศตาง  ๆ มีขอไดเปรียบเสียเปรียบในดานของตนทุนการผลิตในแตละ
กระบวนการแตกตางกัน นอกจากนี้ตนทุนดานการขนสงชิ้นสวนของอุปกรณและเครื่องใชไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกสคอนขางต่ํามาก เนื่องจากโดยทั่วไปมีขนาดเล็กและราคาสูง ดังนั้นผูผลิต
ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจึงสามารถแบงแยกขั้นตอนการผลิตแตละขั้นกระจาย
ออกไปตามประเทศตางๆเพื่อใหไดแหลงผลิตที่มีตนทุนต่ําสุดในการผลิตแตละขั้นตอนได ประเทศ
กําลังพัฒนาและดอยพัฒนาจึงถูกเลือกใหเปนแหลงผลิตในขั้นตอนการผลิตที่เปนการใชแรงงาน
เขมขนอยางแพรหลาย อาจกลาวไดวาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปน
อุตสาหกรรมที่มีการแบงงานกันทําระหวางประเทศตาง ๆ (Division on Labour) อยางคอนขาง
ชัดเจนโดยลักษณะการแบงงานกันทําเชนนี้ทําใหผลิตภัณฑสําคัญ ๆ ถูกควบคุมโดยบรรษัทขาม
ชาติ ขั้นตอนการผลิตในประเทศกําลังพัฒนาอาจเกิดขึ้นโดยการตั้งบริษัทสาขา (Subsidiary) ของ
บรรษัทขามชาติ หรือโดยการรวมทุน (Joint Venture) หรือการใหบริษัทในประเทศกําลังพัฒนาและ
ประเทศดอยพัฒนาเปนผูรับชวงการผลิต (Subcontracting) 
  

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศเปนเปาหมายหนึ่งที่รัฐบาลไทยใหการสงเสริมและ
สนับสนุนเสมอมา เพื่อดึงดูดการลงทุนของบริษัทตางชาติ  ซ่ึงอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสเปน 1 ใน 7 อุตสาหกรรมที่รัฐบาลใหการสงเสริมการลงทุน ภายใตการดําเนินงาน
ของสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน (BOI) สาเหตุที่อุตสาหกรรมนี้เปนอุตสาหกรรม
หลักที่รัฐบาลใหการสนับสนุนเนื่องจากเหตุผล 3 ประการ คือ 
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1.  ขีดจํากัดทางเทคโนโลยีของผูลงทุนฝายไทยทําใหตองพึ่งเทคโนโลยีจากตางประเทศ  
เนื่องจากการพัฒนาทางเทคโนโลยีตองอาศัยการวจิัยและพัฒนา (R & D) นั่นหมายความวาบรษิัท
ตองมีเงินทุนมากพอ และมนีักวจิัยที่มีความสามารถสูง ซ่ึงบริษัทไทยมีปจจัยทั้ง 2 นี้คอนขางจํากดั 

 
2.  ตองพึ่งพาบริษัทตางประเทศในดานการตลาด  เนื่องจากบรรษัทขามชาติที่เขามาลงทุน

ในประเทศไทยมักเปนบริษัทใหญที่มีตลาดกวางขวาง กระจายในหลายประเทศ นอกจากนี้
ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนผลิตภัณฑที่ใชสวนประกอบและชิ้นสวนจํานวน
มาก การที่บรรษัทขามชาติเขามาลงทุนก็อาจวาจางบริษัทผลิตช้ินสวนและสวนประกอบชาวไทยได 
จึงถือเปนการขยายตลาดสําหรับอุตสาหกรรมสนับสนุนของไทยอีกทางหนึ่ง 
 

3.  เพื่อลดภาระการระดมทุนของผูลงทุนฝายไทยเพราะอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ 
อิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่ตองใชเงนิลงทุนสูง การระดมทุนจากฝายไทยทําไดไมงายนกั ทํา
ใหบริษัทไทยตองรวมทุนกบัตางชาติเพื่อขอความชวยเหลือดานเงินทนุ 

 

ในโครงการที่มีการรวมทุนกับตางชาติ ฝายผูลงทุนตางชาติมักจะเปนฝายควบคุมดาน
เทคโนโลยีการผลิตและการจัดการทางการตลาดในการสงออก อาจสรุปไดวาเหตุผล 2 ขอแรก
นาจะเปนสาเหตุหลักที่ทําใหบริษัทที่เปนของคนไทยลวนมีอุปสรรคในการทําโครงการขนาดใหญ
ในอุตสาหกรรมนี้ 

 

สวนเหตุผลที่ทําใหบรรษัทขามชาติมีการลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทย สวนหนึ่งเปนเพราะลักษณะเฉพาะของอุตสาหกรรมนี้ท่ีมีการจัดระบบ
เครือขายการผลิตไปทั่วโลก (Globalization) เพื่อใชความไดเปรียบทางดานปจจัยการผลิตแตละดาน
ในประเทศตาง ๆ  

 

ดังนั้นลักษณะของอุตสาหกรรมนี้ทําใหบรรษัทขามชาติตองจัดระบบเครือขายไปใน
ประเทศตาง ๆ ใหเหมาะสมเพื่อสรางความไดเปรียบในการแขงขัน สําหรับประเทศไทยถูกเลือกให
เปนฐานการผลิตในสวนที่เปนการใชแรงงานเขมขน เนื่องจากมีคาแรงต่ําและคนงานมีวินัยคอนขาง
ดีเมื่อเทียบกับประเทศที่มีคาแรงใกลเคียงกันหรือต่ํากวา นอกจากนี้นโยบายเศรษฐกิจของไทยจัดวา
คอนขางเปดเสรีเกี่ยวกับการลงทุนจากตางประเทศและการคาระหวางประเทศ โดยเฉพาะอยางยิ่ง
ดานนโยบายสงเสริมการสงออก ซ่ึงนับวาเอื้อประโยชนตอระบบเครือขายการผลิตไปทั่วโลก 
(Globalization) ของการผลิตอุตสาหกรรมนี้อยางมาก 
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ความสําคัญของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยอยูที่บทบาทใน
การสงออก บทบาทสําคัญของการสงออกของอุตสาหกรรมนี้มีความเกี่ยวของกับการเพิ่มขึ้นอยาง
รวดเร็วของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสใน
ประเทศไทย ดังแสดงในภาพที่ 4 ซ่ึงแสดงใหเห็นถึง “การหลั่งไหลของการลงทุนจากตางประเทศ” 
และปริมาณการสงออกที่เพิ่มขึ้นในทิศทางเดียวกัน โดยเฉพาะชวงปพ.ศ.2547 ดังนั้นกลาวไดวา
ความสําคัญของอุตสาหกรรมนี้ตอเศรษฐกิจไทยเกิดจากการเพิ่มขึ้นของการลงทุนโดยตรงของ
บรรษัทขามชาติ 
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การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ การสงออก (50X)

 
 

ภาพที่ 4  มูลคาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและการสงออกของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา
และอิเล็กทรอนิกส 

ที่มา: ธนาคารแหงประเทศไทย  
 
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศภายใตการใชนโยบายทดแทนการนาํเขา  

 
การเขามาของบริษัทตางชาติในประเทศไทยประมาณปพ.ศ. 2504 เปนผลของการ

เปลี่ยนแปลงนโยบายจากการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยรัฐเปนการพัฒนาอุตสาหกรรมทดแทนการ
นําเขา โดยเนนเงินทุนจากภาคเอกชนและตางประเทศ การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาตินี้เพื่อ
รักษาสวนแบงตลาดที่อาจสูญเสียไปจากนโยบายใหมและเพื่อรักษาความไดเปรียบในการแขงขัน
กับอุตสาหกรรมในประเทศที่ไดรับการคุมครองจากภาษีนําเขาที่สูง โดยการรวมลงทุนการผลิตใน
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ประเทศไทย ดังแสดงในตารางที่ 1 เห็นไดวาตั้งแตปพ.ศ. 2523–2532 บริษัทที่เกิดจากการรวมทุน
ระหวางไทยและตางชาติมีอัตราการขยายตัวรอยละ 445.45 และบริษัทที่เกิดจากการลงทุนโดย
บริษัทญี่ปุนมีอัตราการขยายตัวถึงรอยละ 566.67 ซ่ึงถือวาสูงมาก 

 

ชวงนี้เองที่อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยไดกอตัวข้ึนและไดรับ
การสงเสริมการลงทุนจากรัฐบาล แตการผลิตในขณะนั้นเปนการนําเขาชิ้นสวนที่เปนและไมเปน
อุปกรณเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจํานวนมากเพื่อทําการประกอบแบบ Knock- Down ใน
ประเทศ ดังนั้นแมวาการผลิตผลิตภัณฑเครื่องมือเครื่องใชในครัวเรือน และการขยายตลาดใน
ประเทศจะประสบความสําเร็จก็ตาม แตการผลิตมีลักษณะเนนเฉพาะการประกอบในขั้นตอน
สุดทายโดยการพึ่งการนําเขาชิ้นสวนอุปกรณ การขยายการผลิตจึงไมสงผลตออุตสาหกรรมชิ้นสวน 
และสินคาขั้นกลาง ดังนั้นในชวงนี้จึงไมปรากฏการพัฒนาของกิจการรับชวงหรืออุตสาหกรรม
ช้ินสวนเลย อยางไรก็ตามไมสามารถปฏิเสธไดวาบริษัทตางชาติมีบทบาทสําคัญตอการกอตัวของ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 
ตารางที่ 1  จํานวนบรษิัทเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนกิส แยกตามปที่จัดตั้งและประเภทของ

เงินทุน 
 

ประเภทของเงนิทุน ปพ.ศ.2523 - 2527 ปพ.ศ. 2528 -2532 
อัตราการขยายตัว    

(รอยละ) 
ทุนไทย 30 20 -33.33 
รวมทุนไทยและตางชาต ิ 11 60 445.45 
รมทุนระหวางตางชาติ 3 5 66.67 
ทุนญี่ปุน 3 20 566.67 
ทุนอาเซียน 0 13 n.a 
ทุนยุโรปและตางชาติ 0 2 n.a 
รวม 47 120 155.32 
ที่มา: Thailand"Electrical,Electronics & Allied Industrial Partners in Thailand" (1989) 
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การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศภายใตการใชนโยบายสงเสริมการสงออก 
  

การพัฒนาอุตสาหกรรมเพื่อทดแทนการนําเขา ทําใหเกิดการนําเขาวัตถุดิบและวัตถุดิบขั้น
กลางมากขึ้นจนเกิดการขาดดุลการคา ภาวะเงินเฟอเนื่องจากเหตุการณ Nixon Shock และการเกิด
เหตุการณรณรงคใหเกิดความรักชาติ ทําใหมีการเรียกรองใหจํากัดการบริหารกิจการตางชาติในไทย
ใหอยูในขอบขายของประเทศ (Localization) เกิดการเปลี่ยนแปลงนโยบายอุตสาหกรรมเมื่อปพ.ศ. 
2532 โดยเนนการสงเสริมการสงออกและการใชทรัพยากรในประเทศ การเปลี่ยนแปลงนโยบายการ
ผลิตดังกลาว ทําใหมีการเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อการ
สงออกของบริษัทตางชาติอีกครั้งหนึ่ง เนื่องจากไดรับการสงเสริมการลงทุนจากรัฐบาลกลาวคือ ได
ใหการยกเวนภาษีนําเขาและภาษีการคาสําหรับวัตถุดิบและสินคากึ่งสําเร็จรูปที่มีวัตถุประสงคใน
การผลิตเพื่อการสงออก และลดหยอนภาษีรายไดที่เกี่ยวของกับการสงออกตามมูลคาการสงออก 
สวนใหญเปนบริษัทในเครือของประเทศอเมริกาที่ลงทุนเองทั้งหมดทําการผลิต IC โดยประเทศไทย
ผลิตขั้นตอนการประกอบซึ่งเปนการผลิตที่ใชแรงงานมาก (Labour Intensive) เพราะคาแรงใน
ประเทศไทยต่ํา ทําใหสัดสวนของ IC ในผลิตภัณฑสงออกทั้งหมดของไทยมีคาสูงมาก 
 

แมวาผูผลิต IC จากประเทศอเมริกาเปนผูมีสวนทําใหการสงออกของไทยเพิ่มมากขึ้นก็ตาม 
แตไมอาจกลาวไดวาผูผลิต  IC เปนผูปรับปรุงการขาดดุลการคาของประเทศ เนื่องจากในการผลิต 
IC นั้นตองนําเขาชิ้นสวนจํานวนมาก สําหรับผูผลิตเครื่องใชไฟฟาในครัวเรือนซึ่งสวนใหญเปน
กิจการในเครือของบริษัทญี่ปุน ก็เร่ิมตั้งฐานการผลิตอยางจริงจัง มีการเพิ่มการลงทุนและกลายเปนผู
ผูกขาดตลาด โดยการผลิตยังเปนแบบ Knock- Down อยู   

 

หลังจากมีการตั้งฐานการผลิตอยางจริงจังแลว บรรษัทขามชาติไดเร่ิมผลิต สวนประกอบ
ช้ินสวน (Components) และชิ้นสวน (Parts) แตก็เปนการผลิตเพื่อสงออกและปอนใหบริษัทในเครอื
เสียสวนใหญ ช้ินสวนอุปกรณนอกเหนือจากนี้ยังตองพึ่งการนําเขาจากตางประเทศ  ทําให
อุตสาหกรรมชิ้นสวนและอุตสาหกรรมสนับสนุนยังไมเติบโตเทาที่ควร อยางไรก็ตามการผลิต
สวนประกอบของชิ้นสวนไดมีการเชื่อมโยงกับกิจการของคนไทยแลว คือเร่ิมมีการจางบริษัทคน
ไทยใหทําการผลิตสวนประกอบชิ้นสวนบาง ที่เปนเชนนี้สาเหตุหนึ่งมาจากตลาดในประเทศไทยมี
ขนาดเล็ก ผูผลิตมีนอยราย ทําใหทางเลือกของบริษัทขามชาติมีนอยตามไปดวย แตถาเทียบกับการ
นําเขาสวนประกอบชิ้นสวน การจางบริษัทคนไทยก็คุมกวา เพราะมีตนทุนต่ํากวา 
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รัฐบาลใชนโยบายสงเสริมการสงออกมาจนปจจุบัน ทําใหบริษัทตางชาติยังคงใชประเทศ
ไทยเปนฐานการผลิตเพื่อสงออกตลอดมา แตอาจกระจายการลงทุนไปยังประเทศจีนและเวียดนาม
บาง การที่ประเทศไทยเปนฐานการผลิตของบริษัทตางชาติมายาวนาน สงผลใหเกิดคลัสเตอรของ
อุตสาหกรรมสนับสนุนมากขึ้นเปนลําดับ แตอุตสาหกรรมสนับสนุนเหลานี้ก็มีการพัฒนาอยาง
กระจัดกระจายในหลายพื้นที่ ทําใหไมสามารถเชื่อมโยงการผลิตตลอดทั้งหวงโซอุปทานได 
 
อุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสภายใตการหลัง่ไหลของการลงทุน 

 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสกอตัวข้ึนจากนโยบายพัฒนาอุตสาหกรรม

ทดแทนการนําเขาของรัฐบาลทําใหภาคอุตสาหกรรมมีการพัฒนาอยางจริงจัง และไดรับการ
สงเสริมการลงทุนจากรัฐบาล พรอมกันนี้การรวมลงทุนระหวางชาวตางชาติกับคนไทยก็ไดเร่ิมตน
ขึ้น กระทั่งอาจกลาวไดวาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเติบโตมาพรอมกับการ
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ ซ่ึงลักษณะเดนของการลงทุนจากตางประเทศในประเทศไทยมักเปน
การลงทุนโดยชาวตางชาติทั้งหมดและเนนการสงออก การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติกอใหเกิด
การเปลี่ยนแปลงตออุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสหลายดานทั้งการเปลี่ยนแปลง
โครงสรางการคา การเปลี่ยนแปลงและการถายทอดเทคโนโลยี และการจัดตั้งกลุมอุตสาหกรรม
สนับสนุน 

 

การเปล่ียนแปลงโครงสรางการคาของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
 
การเปลี่ยนแปลงโครงสรางการนําเขาและการสงออกสินคาในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา

และอิเล็กทรอนิกสมีสาเหตมุาจากการหลั่งไหลของการลงทุนจากตางประเทศตั้งแตปพ.ศ. 2531 
กลาวคือ การหลั่งไหลของการลงทุนจากตางประเทศกอใหเกดิความจําเปนในการสรางโรงงาน และ
การนําเขาเครือ่งจักรเปนจํานวนมากเพื่อใชในการผลิตเครื่องใชในการสื่อสาร และชิ้นสวนสินคา
อิเล็กทรอนิกส 

 

การลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสชวงปพ.ศ. 2531สวนใหญเปน
การลงทุนเพื่อสงออกสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาภายในบาน ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกส ทําใหมูลคา
การสงออกสินคาเหลานี้เพิ่มขึ้นอยางมาก เนื่องจากมีการผลิตอยางจริงจัง แมอุตสาหกรรมเครื่องใช
ในการสื่อสารจะไดรับการสงเสริมการลงทุนและผลิตเพื่อสงออกจํานวนมาก แตการลงทุนที่
ขยายตัวอยางรวดเร็วก็ทําใหอุปสงคของระบบและเครื่องใชในการสื่อสารเพิ่มขึ้นมาก โดยเฉพาะใน
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เขตกรุงเทพและปริมณฑล กอใหเกิดการนําเขาสินคาประเภทนี้อยางมาก การเปลี่ยนแปลงทั้งหมดนี้
ทําใหในป พ.ศ. 2531 เปนจุดหักเหของโครงสรางการนําเขาและการสงออก จากการเกินดุลการคา
ในสินคาประเภทชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส และขาดดุลการคาในสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาภายใน
บาน เปลี่ยนเปนการเกินดุลการคาในสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาภายในบาน และขาดดุลการคาใน
สินคาประเภทชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส เครื่องมือและเครื่องจักรเพื่อใชในการผลิต และเครื่องใชใน
การสื่อสาร (Akino, 2538)กระทั่งปจจุบันประเทศไทยก็ยังคงเกินดุลการคาในผลิตภัณฑ
เครื่องใชไฟฟา และขาดดุลในผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกสเร่ือยมา มีเกินดุลการคาเพียง 2 ปเทานั้นคือ 
ปพ.ศ. 2546–2547 ดังแสดงในภาพที่ 5 
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มูลคา (ลานบาท)

ดุลการคา เครื่องใชไฟฟา ดุลการคา ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส

 
ภาพที่ 5  ดุลการคาแยกระหวางผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส 
ที่มา: การคํานวณ  
 

แมวาการลงทุนจากตางประเทศจะลดลงบางในป พ.ศ. 2535 – 2542 แตหลังจากนัน้เปนตน
มาการลงทุนกข็ยายตวัอยางรวดเรว็ และมีขัน้ตอนการขยายตัวในรูปแบบเดิม คือเร่ิมจากการเพิ่มขึ้น
ของจํานวนโครงการที่ไดการสงเสริมการลงทุนเปนหลักดังแสดงในภาพที่ 6 โดยเฉพาะปพ.ศ. 2543 
ที่จํานวนโครงการที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนมีอัตราการขยายตวัจากป พ.ศ. 2542 ถึงรอยละ 
57.25 และป พ.ศ. 2548 มีอัตราการขยายตัวจากป พ.ศ. 2539 ถึง รอยละ 57.53 อยางไรก็ตาม
เปาหมายการผลิตของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสไดเปลี่ยนแปลงไปจากเดิมที่
เปนการผลิตสินคานอยชนดิและปริมาณการผลิตสูงเปนการผลิตแบบ “สินคามากชนิดและปริมาณ
การผลิตสูง” แทน เนื่องจากการแขงขันทางการคาที่สูงขึ้นระหวางประเทศพัฒนาแลว ประเทศ
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เหลานี้จึงตองสรางความแตกตางในสินคาของตนใหมากที่สุด กลาวคือ ตองมีความสามารถในการ
คิดคนสินคาใหมที่รวดเรว็ หรืออีกนัยหนึ่งตองทําใหระยะเวลาที่ใชในการคิดคนสินคาใหมส้ันลง 
หมายความวาระยะเวลาตั้งแตการคิดคนสินคาใหมจนถงึการยายฐานการผลิตมายังประเทศกําลัง
พัฒนาตองสั้นลงดวย ดังนั้นประเทศกําลังพัฒนาเชนประเทศไทยจงึจําเปนตองมคีวามสามารถใน
การตอบสนองดานการผลิตตอสินคาใหมอยางรวดเรว็เชนเดียวกนั ซ่ึงเมื่อเวลาผานไปคาดวาส่ิง
เหลานี้จะมีความสําคัญตอประเทศกําลังพฒันามากขึ้นเปนลําดับ 
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ภาพที่ 6  จํานวนโครงการทีไ่ดรับการสงเสริมการลงทุน 
ที่มา: สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน  
 

ยิ่งความสําคัญขางตนมากขึ้นเทาไรขอจํากัดของประเทศกาํลังพัฒนาก็มากขึ้นเทานัน้ 
ขอจํากัดดังกลาวคือ ขอจํากดัเกีย่วกับเทคโนโลยีในอุตสาหกรรมการผลิตช้ินสวนและอุตสาหกรรม
สินคาทุน ไดแก เครื่องมือเครื่องจักรเพื่อใชในการผลิตสินคาที่แตกตางจากเทคโนโลยีอุตสาหกรรม
ประกอบสินคาในปจจุบัน เพราะมีระดับเทคโนโลยีสูง และขั้นตอนการผลิตซับซอนขึ้น 

   
การเปล่ียนแปลงและการถายทอดเทคโนโลยี  

                              
Dunning กลาววา เหตุที่บริษัทตางชาติตัดใจเขามาลงทุนในตางประเทศนั้น เนื่องจากความ

ไดเปรียบ 3 ประการ  ไดแก ความไดเปรียบในการเปนเจาของสินทรัพยบางอยาง ความไดเปรียบ
จากการประกอบการของตนเอง ความไดเปรียบที่เกิดจากแหลงที่ตั้ง นั่นหมายความวา บริษัท
ตางชาติมีระดับความสามารถทางเทคโนโลยีสูงกวาประเทศไทยจากการนําเขาเทคโนโลยีทางการ
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ผลิตและการจัดการใหม ๆ เขามาใช อาทิ การควบคุมสินคาคงคลังดวย MRP การออกแบบดวย
คอมพิวเตอรระบบควบคุมคุณภาพแบบเบ็ดเสร็จ (Total Quality Management) เปนตน ทําให
ผลิตภัณฑมีความหลากหลายและยกระดับของสินคาใหสูงขึ้น นอกจากการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศจะมีการนําเทคโนโลยีใหมเขามาใชแลว ยังเปนหนทางหนึ่งที่ทําใหเกิดการถายทอด

เทคโนโลยีดวย เชน บรรษัทขามชาติไดใหความชวยเหลือในการฝกหัดเทคโนโลยีแกผูผลิตชาวไทย
ในการผลิตช้ินสวนพลาสติกคุณภาพสูง และสอนวิธีปรับปรุงคุณภาพสินคาแกผูผลิตช้ินสวนชาว
ไทย หรือบริษัทบางแหงเริ่มมีกิจกรรมการออกแบบแลว เชน บริษัทผลิตโทรทัศนแหงหนึ่ง ซ่ึงเปน
บริษัทรวมทุนระหวางไทยและญี่ปุน สามารถออกแบบแผนวงจรไดเปนแหงแรกในประเทศไทย 
เนื่องจากมีการตกลงระหวางหุนสวนทั้ง 2 ฝายที่ใหหุนสวนตางชาติถายทอดเทคโนโลยีของตน 
นอกจากนั้นบริษัทหลายแหงยังพยายามผลักดันใหโรงงานในประเทศไทยมีกิจกรรมในการ
ออกแบบเอง 

                

บริษัทเครื่องใชอิเล็กทรอนิกสภายในบานแหงหนึ่งเสียคาใชจายถึง 6 แสนบาทตอการสง
คนไปฝกงานในประเทศญี่ปุนเปนเวลา 6 เดือน เพื่อเรียนรูเทคนิคในการปรับปรุงกระบวนการผลิต 
และคุณภาพสนิคา การฝกอบรมดังกลาวมกัจะทําเมื่อบริษัทเริ่มมีการผลิตผลิตภัณฑใหม ๆ หรือมี
การปรับเปลี่ยนการผลิตครั้งใหญเทานัน้ ในกรณีทีก่ารผลิตผลิตภัณฑใหมตองใชเครื่องจักรใหม 
บริษัทจะสงพนักงานไปฝกงานกอนที่จะนาํเครื่องจักรเขามาใช พนกังานที่ถูกสงไปสวนใหญคือ
วิศวกรและชางเทคนิค ซ่ึงจะนําความรูที่ไดมาถายทอดใหแกพนักงานระดับรองลงไปอีกทีหนึง่  
(สมเกียรติ  ตั้งกิจวานิชย และ นิพนธ  พวัพงศกร, 2541) 

 

การจัดตั้งกลุมอุตสาหกรรมสนับสนุนของไทย 
 
เมื่อไมนานมานี้ไดเกิดการเชื่อมโยงของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ที่

เปนการผลิตช้ินสวนเพื่อปอนตลาดภายในประเทศ ทําใหเกิดอุตสาหกรรมสนับสนุนจํานวนมาก ซ่ึง
ทําการผลิตแมพิมพ  ช้ินสวนโลหะ  ช้ินสวนพลาสติก  เครื่องฉีดพลาสติก  เปนตน  การเกิด
อุตสาหกรรมสนับสนุนนั้นถือเปนนโยบายหนึ่งของรัฐบาล เพื่อลดการนําเขาชิ้นสวนจาก
ตางประเทศ สงเสริมผูประกอบการภายในประเทศที่มีกิจการขนาดกลาง และขนาดยอมใหสามารถ
แขงขันกับบริษัทขามชาติไดมากขึ้นจากตนทุนที่ต่ําลง และลดการพึ่งทุนจากตางชาติ แตปจจุบัน
อุตสาหกรรมสนับสนุนเหลานี้ก็ไมสามารถเปลี่ยนโครงสรางการพึ่งทุนจากตางชาติของ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสได เนื่องจากการผลิตชิ้นสวนสําคัญของบรรษัทขาม
ชาติเพื่อทดแทนการนําเขายังคงไดรับการสงเสริม ทําใหตลาดชิ้นสวนไดรับการคุมครอง จึง เปนไป
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ไดที่ตลาดสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยถูกผูกขาดหรือกึ่งผูกขาดโดยบริษัท
ตางชาติ เพราะปจจุบันอุตสาหกรรมสนับสนุนที่เกิดขึ้นมักใชเงินทุนตางชาติ และเกิดการยอมรับ
การสงออกโดยออม ซ่ึงหมายถึงการยอมใหบริษัทที่เนนการสงออกสามารถขายชิ้นสวนสงออก
ใหแกผูผลิตภายในประเทศที่ผลิตสินคาเพื่อสงออกได  ทําใหการเชื่อมโยงกับบริษัทของไทยกับ
บริษัทที่ผลิตเพื่อปอนตลาดในประเทศเกิดขึ้นนอยมาก นั่นคือเกิดการเชื่อมโยงระหวางบริษัท
ตางชาติดวยกันเองหรือระหวางบริษัทที่เนนการสงออกดวยกันเองเทานั้น  

 

ความเปนไปไดของการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย 
 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในประเทศไทยมีลักษณะเชนเดียวกับที่พบ

ในประเทศกําลังพัฒนาดวยกัน แมวามีระดับที่แตกตางกันบางก็ตาม คือ 
 

1.  ลักษณะการพึ่งอุตสาหกรรมชิ้นสวนจากบริษัททุนตางชาติ และการพึ่งเครื่องจักรที่ตอง
นําเขาจากตางประเทศ 

 
2.  ลักษณะผลิตภัณฑปลายสดุมักประสบปญหาการผูกขาดหรือกึ่งผูกขาดโดยบริษัท

ตางชาติ 
                

อยางไรก็ตามถาบรษิัทตางชาติมีการถายทอดเทคโนโลยแีละใหความชวยเหลือบริษัทคน
ไทยแลว ก็เปนไปไดทีจ่ะเกดิการเปลี่ยนแปลงโครงสรางจากเดิม นั่นคอื เปลี่ยนโครงสรางจากการ
ถูกนําโดยบรษิัทตางชาติเปนการพึ่งตนเอง ซ่ึงหากบริษทัไทยสามารถทําไดแสดงวาบริษัทไทยมี
ความสามารถในการผลิตช้ินสวนแลว เทากับวาเปนความสัมพันธในแนวดิ่งและแนวนอนระหวาง
ผูผลิตผลิตภัณฑขั้นสุดทายกบัผูผลิตช้ินสวนของไทย และระหวางผูผลิตช้ินสวนของไทยดวย
กันเอง 
  

การถายทอดเทคโนโลยีมายงัประเทศไทยไมประสบความสําเร็จเทาที่ควร เนื่องจากเกิด
ปญหาเกี่ยวกับทรัพยากรมนษุยอันเปนปจจัยการผลิตที่สําคัญปจจัยหนึง่ นอกเหนือจากปจจยัทุน
และเทคโนโลยี ซ่ึงเปนปญหาสําหรับทุกอุตสาหกรรมตลอดมา โดยเฉพาะอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ปญหาเหลานี้ไดแก การขาดแคลนผูเชี่ยวชาญทางเทคนิค การมี
คานิยมสูงในปริญญาและตําแหนงสูง  และความสัมพันธระหวางพนักงานระดับตางๆที่มีอยูนอย 

ทําใหการฝกงานในขณะทํางาน (On the Job Training) ทําไดยาก นอกจากนั้นการจดัตั้งระบบการ
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เล่ือนตําแหนงภายในบริษัท ซ่ึงเปนสิ่งที่สําคัญตอการถายทอดเทคโนโลยีในระยะยาวและกลางทํา
ไดยาก เนื่องดวยอัตราการออกจากงานมีอยูสูง  
  

ดานเทคโนโลยีการผลิตคาดวาตอไปคงไดรับแรงกดดันใหเปลี่ยนจากเทคโนโลยีการผลิตที่
เนนแรงงาน เปนการผลิตที่เนนประสิทธิภาพโดยเทคโนโลยีการผลิตที่ใชไมโครอิเล็กทรอนิกส 
(Micro- Electronics) ไดแก การผลิตอัตโนมัติแบบ FMS (Flexible Manufacturing System) หรือ 
CIM (Computer Integrated Manufacturing) เนื่องจากปจจุบันประเทศไทยโดยเฉพาะในเขต
กรุงเทพและจังหวัดใกลเคียงระดับคาจางแรงงานเพิ่มขึ้นเกิดการแขงขันกับประเทศเอเชียอ่ืนๆทําให
ความไดเปรียบดานคาจางแรงงานของไทยคอยๆหมดไป 
  

นักลงทุนตางชาติจึงอาจหันไปลงทุนในประเทศที่มีคาใชจายต่ํากวา เชน จีน เวียดนาม เปน
ตน และคาดวาการแขงขันของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสกับประเทศใน
ภูมิภาคเดียวกันอยางประเทศสิงคโปร ประเทศมาเลเซีย จะมีความรุนแรงมากขึ้น ดังนั้นประเทศ
ไทยจําเปนตองเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีที่เนนแรงงาน มาเปนอุตสาหกรรมที่เนนทุนตามเทคโนโลยี
แบบใหมซ่ึงอาจทําไดไมงายนัก เพราะตองประสบปญหาดานทรัพยากรมนุษยดังกลาวมาแลว 
  

การพิจารณาการเปลี่ยนแปลงของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสพบวาทุน
ตางชาติยังมีบทบาทนําและไมมีแนวโนมที่บริษัทไทยจะเขามามีบทบาทนํา นอกจากนี้โครงสรางที่
ทุนตางประเทศมีบทบาทนํานั้นยังพบในอุตสาหกรรมชิ้นสวนการเชื่อมโยงระหวางกิจการดวย 

  
การเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขนั 

 

ปจจัยท่ีกําหนดความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรม 
 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาของไทยประสบความสําเร็จ ในการพัฒนาขีดความสามารถ

ทางเทคโนโลยี สามารถออกแบบและผลิตไดเองทั้งชิ้นสวน สวนประกอบ และผลิตภัณฑสําเร็จรูป 
ผลิตภัณฑที่ผลิตในประเทศไทยจึงมีรูปรางสวยงาม คุณภาพดี และตนทุนการผลิตตอหนวยต่ํา 
สามารถสงไปขายในตลาดโลกได ทั้งภายใตตราสินคาของบริษัทแมและการรับจางผลิตแบบ OEM  
การผลิตเครื่องใชไฟฟาในปจจุบันมีการใชช้ินสวนนําเขาจากตางประเทศนอย สวนใหญเปนการ
นําเขาวัสดุและวัตถุดิบพื้นฐาน เชน เหล็ก อลูมิเนียม ทองแดง พลาสติก กระดาษ เคมีภัณฑ มาผลิต
เปนชิ้นสวนและสวนประกอบแลวจึงประกอบเขาเปนผลิตภัณฑสําเร็จรูป 
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สําหรับอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสมีผูกลาววา ประเทศไทยเปนเพียงฐานการแปรรูป
ผลิตภัณฑสงออกของบริษัทตางชาติเทานั้น ดังนั้นทิศทางการพัฒนาอุตสาหกรรมอิเล็กทรอนิกสจึง
ไมไดถูกกําหนดโดยนโยบายอุตสาหกรรมของรัฐบาลหรือแนวโนมของตลาดในประเทศ แตถูก
กําหนดโดยกลยุทธของบริษัทตางชาติ ทําใหผูผลิตชาวไทยไมสามารถพัฒนาขีดความสามารถใน
การผลิตไดเทาที่ควร อีกทั้งบริษัทไทยมักเปนการรับประกอบชิ้นสวน จึงมีการนําเขาชิ้นสวนจาก
ตางประเทศมาก เพราะชิ้นสวนสําคัญบริษัทไทยไมสามารถผลิตไดเอง แมอุตสาหกรรมนี้จะไม
ประสบความสําเร็จมากนักเหมือนอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาแตก็ปฏิเสธไมไดวาอุตสาหกรรม
อิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่นํารายไดจากการสงออกมาสูประเทศไทยเปนอันดับตนๆ ทั้ง
เครื่องคอมพิวเตอรและอุปกรณ  แผงวงจรไฟฟา และวงจรพิมพ 

 
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยนับวากาวมาไดไกลพอควรแลว 

และมีแนวโนมวาจะขยายตัวตอไปไดอีกเรื่อยๆ ตามการเติบโตของตลาดเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสโลก อยางไรก็ตามการขยายตัวไดมากหรือนอยนั้นยอมขึ้นอยูกับขีดความสามารถใน
การแขงขัน ซ่ึงถูกกําหนดโดยปจจัยตาง ๆ ดังนี้ 

 

1.  ปจจัยทางดานอุปสงค (Demand) 
  

เนื่องจากประเทศไทยยังไมมีการผลิตสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสขั้นตน 
การวิเคราะหปจจัยทางดานอุปสงคในอุตสาหกรรมนี้จึงพิจารณาเพียง 2 กลุม ไดแก อุตสาหกรรม
กลางน้ํา และอุตสาหกรรมปลายน้ํา  

 
1.1  กลุมท่ีเปนสินคาขั้นกลาง (จากอุตสาหกรรมกลางน้ํา) 

 
ตลาดของสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสขั้นกลางอยูในวงคอนขางแคบ  

สินคาสวนใหญมีลักษณะเปนการผลิตเพื่อขายใหบริษัทแม ดังนั้นปริมาณการสั่งซ้ือสินคาขั้นกลาง
จึงขึ้นอยูกับนโยบายของบริษัทแมเปนหลัก ผูผลิตรายอื่น ๆ ที่ไมไดผลิตเพื่อขายใหแกบริษัทแม 
สวนใหญเปนเพียงบริษัทเล็กๆมีสวนแบงในตลาดไมมากนัก ปจจัยที่สงผลตอการสั่งซ้ือสินคาไดแก 
 

1.1.1  ภาวะตลาดอุตสาหกรรมที่ใชช้ินสวนในการประกอบ สงผลกระทบในระยะ
ส้ัน กลาวคือ เมื่อความตองการสินคาที่ใชช้ินสวนในการประกอบลดลง ทําใหผูผลิตสินคากลุมนั้น
ลดการผลิตลง ความตองการวัตถุดิบจึงลดลงดวย สําหรับภาวะของตลาดในปจจุบัน ยังอยูในสภาวะ
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ที่ไมแนนอน ขึ้นอยูกับสภาวะเศรษฐกจิของประเทศผูนาํเขาสินคารายใหญ เชน สหรัฐอเมริกา และ
ญี่ปุน 
 

1.1.2  ตนทุนการผลิตสินคาขั้นกลาง (ราคาสินคา) สงผลกระทบในระยะยาว 
กลาวคือ เมื่อบริษัทแมเห็นวาฐานการผลิตในประเทศไทยมีตนทุนสูงกวาประเทศอื่นๆก็เริ่มมีการ
ยายฐานการผลิตออกไปยังประเทศที่มีตนทุนต่ํากวา ทั้งนี้การยายฐานการผลิตตองคํานึงถึงปจจัย
อ่ืนๆดวย เชน ความคุมทุนของปจจัยทุนของโรงงานที่ผลิตอยูในปจจุบัน การศึกษาความเปนไปได
ของสถานที่ตั้งโรงงานใหมวาใหผลตอบแทนในการลงทุนมากนอยเพียงใด ดังนั้นการยายฐานการ
ผลิตเนื่องจากปจจัยดานตนทุนจึงตองอาศัยระยะเวลาในการปรับตัว 

    

    1.2   สินคาขั้นสุดทาย (Final Goods) (จากอุตสาหกรรมปลายน้ํา) 
 

กลุมเปาหมายของผูผลิตสินคาขั้นสุดทาย ไดแกผูบริโภคทั่วไป ซ่ึงพิจารณาจาก 
ความตองการของผูบริโภควาสินคาเหลานี้มีความจําเปนมากนอยเพียงใด ในอดีตความยืดหยุนของ
อุปสงคตอราคาในสินคาประเภทนี้คอนขางสูง แตปจจุบันสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสไดเขามามีบทบาทตอการดําเนินธุรกิจและการใชชีวิตประจําวันมากขึ้น ความยืดหยุน
ของอุปสงคตอราคาในสินคาประเภทนี้จึงต่ํากวาในอดีต 
  

ปจจัยอ่ืน ๆ สงผลกระทบตอความตองการซื้อสินคา ไดแก รายไดของผูบริโภค สงผล
กระทบโดยตรงตอปริมาณการซื้อสินคา เมื่อรายไดของคนมากขึ้น ยอมทําใหปริมาณการซื้อสินคา
มากขึ้น อีกทั้งสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยมีการขายไปยังตางประเทศดวย การ
เปล่ียนแปลงรายไดของประเทศคูคาหรือประเทศที่นําเขาสินคาจากประเทศไทยยอมมีผลตอการ
สงออกสินคาประเภทนี้ของประเทศไทยดวย ปจจัยทางดานคุณภาพของสินคา นับวาเปนปจจัยที่
สงผลกระทบตอการขยายตัวของอุตสาหกรรมในระยะยาว กลาวคือ เมื่อมีการพัฒนาผลิตภัณฑ
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อตอบสนองความตองการของผูบริโภค ความตองการนี้จะ
ยังคงอยูจนกวาสินคานั้นจะไมสามารถตอบสนองความตองการของผูบริโภคได โดยเฉพาะ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่ถูกขับเคลื่อนโดยอุปสงคของ
สินคาชนิดใหม ๆ ที่มีลักษณะเบากวา เล็กกวา และมีราคาถูกกวาที่ใชอยูกอน 
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2.  ปจจัยทางดานอปุทาน (Supply) 
  

ในตลาดหนึ่ง ๆ การที่สินคาจะสามารถตกลงซื้อขายกันได เกิดจากการที่การเสนอซื้อ 
(อุปสงค) สอดคลองกับการเสนอขาย (อุปทาน) ดังนั้นปจจัยทางดานอุปทาน จึงเปนอีกปจจัยหนึ่งที่
จะตองคํานึงถึงในการวิเคราะหปจจัยที่สงผลตอขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงปจจัยที่สงผล
กระทบตออุปทาน ไดแก 
 

2.1  ตนทุนการผลิต หากผูผลิตสามารถหาวิธีทําใหการผลิตในอุตสาหกรรมมีตนทุน
ต่ําลงไดไมวาจะเปนการหาวัตถุดิบที่มีตนทุนต่ํา การบรหิารจัดการที่มปีระสิทธิภาพหรือสามารถหา
เทคโนโลยีการผลิตที่สามารถผลิตสินคาไดเร็วขึ้น ผลิตสินคาที่ดีขึ้นหรือผลิตสินคาที่มีมูลคาสูงขึ้น 
ยอมจูงใจใหผูผลิตทําการผลิตมากขึ้น กําไรจึงมากขึ้นจากตนทุนตอหนวยที่ลดลง 
 

2.2  การบริหารจัดการทางดานสินคาคงคลังที่เหมาะสมเปนเรื่องที่ผูผลิตจะตองคํานึงถึง 
เพราะนอกจากการบริหารสินคาคงคลังจะทําใหประหยัดตนทุนในการเก็บรักษาแลว สินคาในกลุม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนสินคาที่มีวงจรชีวิต (Product Life Cycle) ส้ัน การมีสินคาคง
คลังจํานวนมากอาจเสี่ยงตอความลาสมัยไดงาย ดังนั้นผูผลิตจะตองวางแผนการผลิต เพื่อใหสินคา
คงคลังของตนอยูในระดับที่เหมาะสมตลอดเวลา โดยพิจารณาถึงปจจัยหลาย ๆดาน เชน ผลิตภัณฑ
ใหม ๆ ของบริษัท อุปสงคของสินคาในตลาด เปนตน ซ่ึงการวางแผนดานสินคาคงคลังนี้จะสงผล
กระทบตออุปทานของสินคาประเภทเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสในตลาดโดยตรง 
 

3.  ปจจัยทางดานโยบายของรัฐ (Government Policy)  
  

เนื่องจากปจจัยทางดานนโยบายของรัฐ เปนปจจัยที่ประเทศไทยสามารถควบคุมได 
หมายความวา ปจจัยนี้เปนเพียงปจจัยเดียวจากทั้งหมด 4 ปจจัยที่ประเทศไทยสามารถกําหนดทศิทาง
ไดเองวาตองการใหเปนเชนไร สนับสนุนหรือขัดขวางการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน 

ดังนั้นเพื่อใหเห็นภาพอยางชัดเจน จึงจะกลาวถึงปจจัยนี้โดยละเอียดในหัวขอนโยบายของรัฐบาล 
 
4.  ปจจัยทางดานกติกาการคาโลก 

  
ดวยเหตุที่แตละประเทศไมสามารถผลิตสินคาไดทุกชนิด จึงเกิดการคาขายระหวาง

ประเทศขึ้น ปจจุบันการคาระหวางประเทศไดเร่ิมมีบทบาทมากขึ้นเรื่อยๆทําใหแตละประเทศตองมี
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การกําหนดกฎระเบียบเพื่อควบคุมการคาระหวางประเทศไมใหสงผลกระทบทางลบตอเศรษฐกิจ
ของประเทศ กฎระเบียบเหลานี้กอใหเกิดอุปสรรคตอการคาขายระหวางประเทศ ในที่สุดจึงเกิดการ
รวมกลุมความรวมมือระหวางประเทศขึ้น เพื่อลดขอกีดขวางเหลานี้ และทําใหกฎระเบียบตางๆ
เหลานี้เปนไปดวยความยุติธรรมมากยิ่งขึ้น ดังนั้นอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่
มีการติดตอระหวางประเทศคอนขางมาก ทั้งการนําเขาและการสงออก จึงจําเปนตองศึกษา และ
ติดตามปจจัยดานกติกาการคาโลกนี้เปนอยางยิ่ง เพื่อใหสามารถปรับตัวใหสามารถตามกฎระเบียบ
ไดอยางถูกตอง สําหรับมาตรการการกีดกันทางการคาระหวางประเทศจะสามารถแบงไดเปน 2 
กลุมใหญ ๆ ไดแก  

     

4.1  มาตรการทางดานภาษี (Tariff Barrier: TB) จากการที่ประเทศเปนสมาชิกความ
รวมมือทางการคาระหวางประเทศในกรอบเวที WTO และ AFTA ทําใหการสงออกสินคา
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยไมคอยไดรับผลกระทบจากมาตรการทางดานภาษีมาก
นัก สินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจะไมเสียภาษีนําเขา หรือเสียในอัตราที่คอนขางต่ํา 
 

4.2  มาตรการกีดกันท่ีมิใชภาษี (Non – tariff Barrier: NTBs  ) หมายถึง มาตรการที่
มิใชภาษีศุลกากร ซ่ึงเปนกฎระเบียบขอบังคับที่รัฐบาลประเทศตาง ๆ กําหนดขึ้น เพื่อเปนอุปสรรค
ตอการสงออกของประเทศคูคา หรือกําหนดขึ้นเพื่อกีดกันการนําเขาสินคาที่ไมไดมาตรฐาน ทั้ง
มาตรการดานสิ่งแวดลอม และมาตรฐานดานคุณภาพ เชน กฎระเบียบวาดวยการกําจัดเศษเหลือทิ้ง
ของผลิตภัณฑไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส (Waste from Electronical and Electronics Equipment: 
WEEE) ซ่ึงจะมีผลใหผูสงออกชาวไทยมีตนทุนการผลิตและสงออกสูงขึ้น  และอาจทําให
ความสามารถในการแขงขันลดลง 
 

ศักยภาพของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
  

การที่อุตสาหกรรมใดอุตสาหกรรมหนึ่งจะพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขันนั้น 
จําเปนที่ตองมีการประเมินศักยภาพของอุตสาหกรรม เพื่อใชประกอบการพิจารณาวาอุตสาหกรรม
นั้น ๆ มีขีดความสามารถมากนอยเพียงใดหรือมีสวนใดบางที่ตองไดรับการปรับปรุงแกไข ซ่ึง
มหาวิทยาลัยหอการคาไทยทําการประเมินศักยภาพของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในโครงการศึกษาศักยภาพการแขงขันสินคาอุตสาหกรรมไทยเพื่อการพัฒนาที่ยั่งยืน
เปนการประเมินโดยอาศัยแนวคิด Diamond Model ของ Professor Micael E. Porter เปนเครื่องมือ
ในการวิเคราะห และพิจารณาจากปจจัยแวดลอมทางธุรกิจ 5 ปจจัย ดังนี้ 
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1.  ดานปจจัยการผลิต (Factor Conditions) ปจจัยการผลิตนั้นประกอบดวยปจจยั 5 ดาน 
ดังนี ้
 

1.1  ดานโครงสรางพื้นฐาน ประกอบดวย 5 โครงสรางที่สําคัญ คือ ไฟฟา ประปา 
โทรศัพท ระบบสารสนเทศ และแหลงเงินทุน ซ่ึงโครงสรางการผลิตของไฟฟา ประปา โทรศัพท 
และระบบสารสนเทศนั้น จากการสํารวจพบวา สวนใหญมีความพรอมของระบบโครงสรางพื้นฐาน
ดังกลาวมาก เนื่องจากโรงงานสวนใหญตั้งอยูในเขตกรุงเทพฯและปริมณฑล และเขตนิคม
อุตสาหกรรม ซ่ึงมีระบบโครงสรางพื้นฐานเขาถึงอยางสมบูรณ รวมทั้งมีหนวยงานพัฒนาระบบ
สารสนเทศที่ทันสมัย สวนความพรอมดานแหลงเงินทุนของธุรกิจ พบวาธุรกิจสวนใหญมีการรวม
ทุนกับตางชาติ ซ่ึงมีความพรอมในดานของเงินทุนมาก หรือธุรกิจที่มีลักษณะเปนฐานการผลิต
ใหกับบริษัทแมในตางประเทศ ก็พบวาไมมีปญหาดานแหลงเงินทุนเชนกัน เนื่องจากบริษัทแมใน
ตางประเทศมีการใหความชวยเหลือดานเงินทุนอยางตอเนื่อง 
 

1.2  ดานบุคลากร สามารถจําแนกออกเปน 4 ประเภทหลักๆ คือ 
 

1.2.1  ชางเทคนิคและแรงงานฝมือ จากการสํารวจพบวาผูประกอบการสวนมากเห็น
วาบุคลากรดานนี้มีความสามารถในการทํางานไดดี เนื่องจากมีการฝกอบรมการทํางานอยางตอเนื่อง 
และบุคลากรไมขาดแคลนมากนัก  เพราะปจจุบันมีแรงงานจบใหมเปนจํานวนมาก  ทําให
ผูประกอบการมีตัวเลือกมากขึ้น อยางไรก็ตามผูประกอบการบางรายที่ประกอบธุรกิจขนาดเล็ก 
ยังคงมีปญหาการขาดแคลนบุคลากรดานเทคนิคและแรงงานอยูบาง เนื่องจากแรงงานมีการยายงาน
บอย ทําใหตองเสียเวลาและคาใชจายในการฝกอบรมบุคลากรใหม ๆ ที่ยังไมมีประสบการณ 
 

1.2.2  บุคลากรดานการตลาดในประเทศและตางประเทศ จากการสํารวจพบวา 
บุคลากรสามารถทํางานไดดี โดยทางบริษัทจะมีการอบรมควบคูไปกับการประเมินผลการทํางาน 
ทําใหบุคลากรเหลานี้มีการพัฒนาตนเองอยูเสมอ สําหรับบุคลากรดานการตลาดระหวางประเทศมี
การอบรมและสงไปดูงานตางประเทศ เพื่อนําความรูที่ไดมาปรับใชใหเกิดประโยชนกับธุรกิจ ซ่ึง
บุคลากรดานการตลาดระหวางประเทศจําเปนตองเปนผูที่มีความสามารถในดานภาษาตางประเทศ
เปนอยางดี และมีประสบการณในงานตลาดดวย ทําใหปจจุบันผูมีความสามารถในดานนี้มีไมมาก
นัก คาจางแรงงานจึงสูง เปนปญหาสําหรับผูประกอบการธุรกิจขนาดยอม 
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1.2.3  ผูเชี่ยวชาญเฉพาะทาง จากการสํารวจพบวา ผูประกอบการบางรายประสบ
ขาดแคลนบุคลากร เนื่องจากบุคลากรดานนี้มีคาจางแรงงานสูง และมีจํานวนไมมากนัก ดังนั้น
ผูประกอบการจึงตองพยายามแกปญหาโดยการจายคาจางแรงงานสูง ๆ เพื่อจูงใจใหเกิดการยายงาน 
หรือการจัดตั้งหนวยงานคอยดูแลและตรวจสอบผลการปฏิบัติงานใหมีประสิทธิภาพ สําหรับ
ผูประกอบการที่เปนธุรกิจขนาดใหญและมีบริษัทแมอยูในตางประเทศมักไมประสบปญหาดังกลาว 
เนื่องจากบริษัทแมจะเปนผูจัดสงและฝกอบรมบุคลากรเหลานี้ใหเอง 
 

1.2.4  บุคลากรดานสารสนเทศ จากการสํารวจเหน็วาบุคลากรดานนี้มคีวามสามารถ
ในการทํางานมาก เนื่องจากมีความกระตือรือรนในการเรยีนรูส่ิงใหม ๆ และบริษัทมีการจัดอบรม
เสริมทักษะ และสงไปดูงานตางประเทศอยูเสมอ อีกทั้งปจจุบันมีผูใหความสนใจและจบการศกึษา
ดานสารสนเทศมากขึ้น จึงทาํใหผูประกอบการไมคอยขาดแคลนบุคลากรในดานนี้มากนัก 

 
อาจสรุปไดวาหากผูประกอบการเปนผูประกอบการรายใหญที่มีการรวมทุนกับ

ตางชาติ หรือมีบริษัทแมอยูในตางประเทศแลว จะไมมีปญหาในดานบุคลากร เนื่องบุคลากรใน
สาขาตาง ๆ ทั้งผูเชี่ยวชาญเฉพาะทาง บุคลากรดานการตลาดในประเทศและตางประเทศ บุคลากร
ดานระบบสารสนเทศ และชางเทคนิค ลวนตองการความมั่นคงในการทํางาน สวัสดิการที่ดี และ
คาตอบแทนจากการทํางานสูง ซ่ึงบริษัทเหลานี้สามารถตอบสนองความตองการขางตนได เนื่องจาก
มีความพรอมในดานของเงินทุนมาก อีกทั้งบริษัทแมยังคอยใหความชวยเหลือ ทั้งดานการฝกฝน 
การถายทอดความรูเกี่ยวกับเทคโนโลยีใหมๆเพื่อใหเกิดความชํานาญ และมีการทําการตลาดใหกับ
บริษัทในเครืออีกดวย ประกอบกับปจจุบันผูจบการศึกษามีมาก ตลาดแรงงานกวางขึ้น ทําใหบริษัท
ใหญๆมีตัวเลือกมากขึ้นดวย แตกตางจากผูประกอบการรายเล็กที่มักมีปญหาเรื่องบุคลากร เพราะ
สวัสดิการและคาตอบแทนจากการทํางานที่มีนอยกวา สภาพแวดลอมในการทํางานไมดี ทําใหมีการ
ยายงานของบุคลากรบอยคร้ัง จึงตองเสียเวลาในการฝกฝนบุคลากรใหม ๆ ใหมีความชํานาญเทา
เทียมกับบุคลากรเกาที่ลาออกไป เปนเหตุใหการดําเนินงานของบริษัทชะงักตัว 
    

    1.3  ดานเงินทุน จากการสํารวจพบวาบริษัทตางๆมีความพรอมดานเงินทุนพอสมควร 
เนื่องจากอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสธุรกิจสวนใหญเปนการรวมทุนกับตางชาติ 
ทําใหมีเงินทุนเพียงพอ ทั้งยังสามารถระดมเงินทุนจากธนาคารพาณิชยไดงาย เนื่องจากมีความ
นาเชื่อถือมาก 
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1.4  ดานวัตถุดิบ อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่
พึ่งพาการนําเขาวัตถุดิบจากตางประเทศเปนจํานวนมาก เมื่อทําการสํารวจพบวา ผูประกอบการสวน
ใหญไมมีความพรอมทางดานวัตถุดิบเทาที่ควร โดยปญหาที่พบมากที่สุดคือ วัตถุดิบที่นําเขาจาก
ตางประเทศมีราคาสูง ประกอบกับมีการเก็บภาษีนําเขาวัตถุดิบในอัตราท่ีสูง ตนทุนการผลิตของ
ผูประกอบการจึงสูงตามไปดวย ปญหาอีกดานหนึ่งคือวัตถุดิบมีไมเพียงพอ อีกทั้งเปนวัตถุดิบที่หา
ยากทําใหมีราคาสูง 
 

1.5  ดานเทคโนโลยี อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่
ใชเทคโนโลยีในการผลิตสูง และมีการปรับปรุงเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีเพื่อใหเกิดความทันสมัย 
เทาทันคูแขงอยูตลอดเวลา จากการสํารวจพบวาธุรกิจมีความพรอมทางดานเทคโนโลยี เนื่องจาก
บริษัทสวนใหญเปนการรวมทุนกับตางชาติ และมีบริษัทแมอยูในตางประเทศ ทําใหมีการถายทอด
เทคโนโลยีที่ทันสมัยอยูตลอดเวลา แตสําหรับผูประกอบการบางราย ยังคงมีปญหาทางดานนี้อยู 
เนื่องจากเทคโนโลยีมีการพัฒนาอยางรวดเร็วจนตามไมทัน ทําใหไมสามารถพัฒนาสินคาให
ทัดเทียมกับคูแขงได 
 

2.  ดานอุตสาหกรรมที่สนับสนุนและเชื่อมโยง (Related & Supporting Industries) 
   

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีอุตสาหกรรมตนน้ําเปนโรงงานผลิต
พลาสติก เหล็ก มอเตอร สายไฟ เปนตน ซ่ึงพบวาอุตสาหกรรมตาง ๆ เหลานี้มีความเชื่อมโยง
สนับสนุนเพื่อชวยกันเสริมสรางความเขมแข็งและความสามารถในการแขงขันในระดับดี เนื่องจาก
มีการเรียกรองสิทธิและรักษาผลประโยชน ตลอดจนแนวทางในการแกปญหา และพัฒนาธุรกิจ
รวมกัน โดยจัดตั้งองคกรความรวมมือในลักษณะของสมาคมภายในธุรกิจที่เปนระบบและรูปธรรม 

เชน สภาอุตสาหกรรม และสมาคม เปนตน อยางไรก็ตาม ปญหาความเชื่อมโยงในอุตสาหกรรมยังมี
ใหเห็นบางในลักษณะของการแยงสวนแบงตลาดกันเองภายในธุรกิจเปนสวนใหญ รองลงมาเปน
ปญหาการขาดการประสานงานภายในองคกรความรวมมือ และสมาคมหรือชมรมที่จัดตั้งขึ้นขาด
ความเปนกลาง และไมกระจายเทคโนโลยีไปสูผูประกอบการรายเล็ก 

 

3.  ดานอุปสงคตอธุรกิจ (Demand Conditions) 
 

ความตองการสินคาในปจจุบันแบงออกเปนตลาดภายในประเทศและตลาดตางประเทศ 
โดยความตองการสินคาของตลาดภายในประเทศพบวา  มีความตองการนอย  เนื่องจาก
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ภายในประเทศสวนใหญเปนผูบริโภคในตลาดระดับลางที่ตองการสินคาราคาถูก ทําใหเกิดการ
แขงขันกับสินคาที่นําเขาจากจีน เนื่องจากมีตนทุนการผลิตถูกกวาไทย สําหรับตลาดระดับบนพบวา 
มีความตองการสินคาของธุรกิจมาก เพราะสวนใหญเห็นวาเปนสินคาที่มีคุณภาพ ไดมาตรฐาน ใช
วัสดุที่มีคุณภาพ รวมถึงการออกแบบสินคาที่มีความนาสนใจ และผูบริโภคบางรายเนนการบริโภค
สินคาที่มียี่หอเปนที่นิยมและมีช่ือเสียง 

 
สําหรับตลาดตางประเทศ สินคาของไทยเปนที่นิยมของตลาดตางประเทศ เนื่องจากมี

คุณภาพ ไดมาตรฐาน ราคาเหมาะสมกับคุณภาพ การออกแบบสินคาทันสมัยแปลกใหม มีสินคาให
เลือกหลากหลายรูปแบบ เปนที่ตองการของลูกคา และมีการทําตลาด การบริการที่ดี ทําใหสามารถ
แขงขันในตลาดตางประเทศได อยางไรก็ตามธุรกิจสวนใหญยังขาดนักการตลาดที่มีความสามารถ 
รวมทั้งตลาดตางประเทศบางแหงเขมงวดเรื่องคุณภาพสินคาอยางมาก 

 
4.  ลักษณะการดําเนินกลยุทธทางธุรกิจ (Firm Strategies)  

  
โดยทั่วไปผูประกอบการใชกลยุทธดานคุณภาพของสินคาและความหลากหลายทางดาน

รูปแบบสินคาเปนสําคัญ เนื่องจากผูประกอบการเนนตลาดตางประเทศและตลาดภายในประเทศที่
เปนตลาดระดับบน ทําใหตองเนนการผลิตสินคาที่มีคุณภาพไดมาตรฐาน ประกอบกับตลาด
ตางประเทศบางแหงมีความเขมงวดในดานมาตรฐานของสินคามาก พรอมดวยกลยุทธทางดาน
การตลาดและประชาสัมพันธ เพื่อแยงสวนแบงตลาดทั้งภายในและตางประเทศ มากกวาการดําเนิน
กลยุทธดานราคา ซ่ึงไมสามารถแขงขันกับคูแขงอยางจีนที่มีตนทุนต่ํากวาได 
 

5.  นโยบายของภาครัฐบาล (Government Policy) 
  

นโยบายของรัฐเปนปจจัยสําคัญอยางหนึ่งที่มีผลตอการเติบโต  การพัฒนาขีด
ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เพราะนโยบายของ
รัฐสามารถเปนไดทั้งการสงเสริม ผลักดัน หรือแมแตกีดกัน มีประเทศตาง ๆ จํานวนไมนอยที่
อุตสาหกรรมมีการเติบโตจากนโยบายที่สงเสริมและสนับสนุนการคาของรัฐบาล เชน จีน เวียดนาม 
เปนตน และมีประเทศตาง ๆ จํานวนไมนอยอีกเชนกันที่อุตสาหกรรมไมเจริญเติบโตเทาที่ควร 
เนื่องจากนโยบายกีดกันทางการคาของรัฐบาล เชน พมา กัมพูชา เปนตน สําหรับประเทศไทยไม
สามารถกลาวไดวานโยบายของรัฐบาลเปนการสนับสนุนหรือกีดกันอยางชัดเจน แตนับจากรัฐบาล
เปลี่ยนนโยบายจากการพัฒนาอุตสาหกรรมโดยรัฐเปนการพัฒนาอุตสาหกรรมทดแทนการนําเขา 
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และสงเสริมการสงออก ตามลําดับ ก็ทําใหรัฐบาลมีนโยบายในการสงเสริมการคามากขึ้น เห็นได
จากการจัดทําแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติซ่ึงมีการพัฒนา ปรับปรุง เปล่ียนแปลงมา
ตลอดดังนี้ 

 

ชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 1–2 (พ.ศ. 2504-2514) รัฐบาลมี
นโยบายเนนการพัฒนาอุตสาหกรรมผลิตสินคาทดแทนการนําเขา สํานักงานคณะกรรมการสงเสริม
การลงทุนไดใหการสงเสริมการลงทุน แกอุตสาหกรรมผลิตเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่ใช

ในบาน ลักษณะการผลิตในระยะแรกนี้เปนการนําเขาชิ้นสวนจากตางประเทศมาประกอบเปน
สินคาสําเร็จรูปเพื่อจําหนายในประเทศ นอกจากนี้ยังไดรับการคุมครองจากรัฐบาลดวยมาตรการ
ทางภาษีเพื่อเปนกําแพงกีดกันการแขงขันจากสินคาสําเร็จรูปนําเขา โดยอัตราอากรขาเขาอยูใน
ระดับสูงถึงรอยละ 80 – 100 จึงจูงใจใหเกิดอุตสาหกรรมผลิตเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่ใช
ในบานขึ้น เชน พัดลม ตูเย็น เครื่องรับวิทยุ โทรทัศน เปนตน ประกอบกับตลาดในประเทศมีความ
ตองการขยายตัวเพิ่มขึ้น ทําใหอุตสาหกรรมนี้เติบโตขึ้นเปนลําดับ บริษัทตางชาติที่เขามาลงทุนหรือ
รวมทุนกับคนไทยสวนใหญเปนบริษัทญี่ปุน ผลิตสินคาภายใตเครื่องหมายการคาของบริษัทแม เชน 
เนชั่นแนล ซันโย ฮิตาชิ เปนตน สวนบริษัทของคนไทยมีเพียงบริษัทธานินทอุตสาหกรรม 

 

ชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 3–4 (พ.ศ. 2515-2524) รัฐบาลเนน
นโยบายสงเสริมอุตสาหกรรมสงออก โดยยกเวนอากรขาเขาเครื่องจักรและวัตถุดิบที่นําเขามาผลิต
เพื่อสงออก ทําใหบริษัทตางชาติ เชน สหรัฐอเมริกา ไตหวันเริ่มเขามาผลิตแผงวงจรไฟฟาและ
ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกสเพื่อสงออก อยางไรก็ตามรัฐบาลยังคงใหความสําคัญแกอุตสาหกรรมผลิต 
ใหอุตสาหกรรมขยายตัวอยางตอเนื่อง เกิดผลิตภัณฑใหมๆหลากหลายมากขึ้น และสวนใหญยังคง
เนนขายในประเทศเปนหลัก (ยกเวนผูที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนโดยมีเงื่อนไขตองสงออก)   
           

ชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 5-6 (พ.ศ. 2525-2534) รัฐบาลมี
นโยบายมุงเนนพัฒนาอุตสาหกรรมเปาหมายเพื่อมุงพัฒนาใหประเทศไทยเปนประเทศกึ่ง
อุตสาหกรรม ซ่ึงอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมเปาหมายหนึ่งที่
รัฐบาลใหการสงเสริมการลงทุนเพื่อดึงเงินทุนจากตางประเทศและเพิ่มการจางงานเพื่อชวย
แกปญหาการวางงานและการขาดดุลการคา ประกอบกับปจจัยภายนอกซึ่งคาเงินเยนของญี่ปุนและ
คาเงินของกลุมประเทศอุตสาหกรรมใหมปรับคาแข็งขึ้นทําใหนักลงทุนจากประเทศเหลานี้ ยายฐาน
การผลิตมาประเทศไทยกันมาก จนเปนยุคทองของเศรษฐกิจไทยอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสขยายตัวอยางกาวกระโดด มีการใชไทยเปนฐานการผลิตเพื่อสงออกและมีการผลิต
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ช้ินสวนครบวงจรมากขึ้น โครงการใหญๆเกิดขึ้นมาก เชน โครงการในเครือของ NMB ผลิตตลับ
ลูกปน มอเตอรขนาดเล็ก แปนพิมพสําหรับคอมพิวเตอรและชิ้นสวนอุปกรณที่เกี่ยวของ บริษัท 
Seagate Technology ผูผลิตฮารดดิสกรายใหญของโลก ทําใหอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อสงออก
ขยายตัวสูงมาก แตไมมีสวนเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมในประเทศเลย เนื่องจากการผลิตจะสงออก
ทั้งหมดตามเงื่อนไขสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 

 

ขณะเดียวกันรัฐบาลยังคงนโยบายใหการคุมครองอุตสาหกรรมในประเทศอยางตอเนื่อง 
โดยลดอากรขาเขาชิ้นสวนที่ใชในการประกอบเครื่องรับโทรทัศน วิทยุ พัดลม เหลือรอยละ 10 โดย
ใหผูผลิตยื่นสูตรการผลิต ใชมาตรการหามตั้ง – ขยายโรงงานผลิตหลอดภาพโทรทัศนสีเปนเวลา 8 
ป เพื่อคุมครองผูผลิตที่ไดรับการสงเสริมจากสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน เปนตน 
มาตรการใหการคุมครองอยางสูงนี้ทําใหการแขงขันในตลาดมีนอย สงผลตอการพัฒนาผลิตภัณฑ
ในประเทศ แมวาการผลิตเครื่องใชไฟฟาภายในบานซึ่งมีเทคโนโลยีคอนขางคงที่นั้น ผูผลิตใน
ประเทศจะทําไดดี แตในดานอิเล็กทรอนิกสซ่ึงเทคโนโลยีเปลี่ยนแปลงตลอดเวลาผูผลิตในประเทศ
สวนใหญยังมีขีดความสามารถจํากัด ยังตองพึ่งการนําเขาชิ้นสวนวัตถุดิบจากตางประเทศในอัตรา
สูง สงผลตอดุลการคาของประเทศโดยรวม 

 

ชวงแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแหงชาติ ฉบับที่ 7-8 (พ.ศ. 2535-2544) รัฐบาลเนนการ
กระจายอุตสาหกรรมไปสูภูมิภาคโดยใชมาตรการกระจายสินเชื่อและระดมทุนสูภูมิภาค การเพิ่ม
สิทธิประโยชนเพื่อจูงใจการลงทุนในภูมิภาค โดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนได
กําหนดเขตสงเสริมการลงทุนตามพื้นที่ เร่ิมใชตั้งแตวันที่ 1 เมษายน 2536 ซ่ึงตามหลักเกณฑใหการ
สงเสริมการลงทุนสําหรับอุตสาหกรรมผลิตสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่ใชในบาน
จะตองตั้งโรงงานในเขต 3  สวนอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อใชในโรงงาน
อุตสาหกรรมและสํานักงานตองตั้งโรงงานในเขต 2 และเขต 3 สําหรับอุตสาหกรรมผลิตชิ้นสวน
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ไมไดกําหนดเงื่อนไขที่ตั้งโรงงานทั้งนี้เพื่อสนับสนุนการ
เชื่อมโยงการใชช้ินสวนภายในประเทศ อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปน 1 ใน 6 
อุตสาหกรรมเปาหมายที่จะสงเสริมใหเชื่อมโยงกับอุตสาหกรรมอื่นๆที่มีการปรับลดอัตราภาษี
ศุลกากรเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเมื่อตนปพ.ศ. 2537  

 

รัฐบาลเริ่มใหความสําคัญกับการปรับโครงสรางอุตสาหกรรมเพื่อเพิ่มขีดความสามารถใน
การแขงขันของอุตสาหกรรม 13 สาขา ซ่ึงอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปน
เปาหมายหนึ่ง เร่ิมมีการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิต  ทั้งปจจัยทุน ปจจัยแรงงานและเทคโนโลยี 
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โดยการจัดทําแผนแมบทการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟา อิเล็กทรอนิกส และเทคโนโลยี
สารสนเทศ เพื่อปรับโครงสรางอุตสาหกรรมอยางจริงจังในโครงสรางการผลิต โครงสรางของ
ระบบสนับสนุนและธุรกรรมการผลิต โครงสรางเทคโนโลยี โครงสรางการตลาด และโครงสราง
การจัดการ เนื่องจากความไดเปรียบในคาจางแรงงานราคาถูกเริ่มลดลง จนบริษัทตางชาติอาจมีการ
ยายฐานการผลิตออกจากประเทศไทย อันจะกอใหเกิดผลกระทบตอระบบเศรษฐกิจของประเทศ
โดยรวม 

 

นโยบายและมาตรการของรัฐท่ีดําเนินการในปจจุบัน 
 
นโยบายและมาตรการของรัฐในปจจุบันมุงเนนเพื่อเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขันทาง

การคากลาวคือ เปนนโยบายที่เนนการเพิ่มผลิตภาพการผลิต การเพิ่มผลิตภาพแรงงาน การพัฒนา
ทักษะเทคโนโลยี และนวัตกรรม (Skill Technology & Innovation : STI) ซ่ึงเปนการพัฒนาที่ยั่งยืน 
โดยเฉพาะการพัฒนาคนที่เปนหัวใจสําคัญในการเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน นอกจากนี้
รัฐบาลยังใหการสงเสริมการลงทุน การสงเสริมการสงออก การปรับโครงสรางภาษีนําเขา เพื่อ
ดึงดูดการลงทุนจากนักลงทุนทั้งชาวไทยและชาวตางชาติ นโยบายเหลานี้ก็เปนการเพิ่มขีด
ความสามารถในการแขงขันเชนกัน แตสงผลในรูปแบบที่แตกตางกันออกไปทั้งทางตรงและ
ทางออม การที่รัฐบาลหันมาใหความสําคัญกับนโยบายนี้เนื่องจากอุตสาหกรรมสวนใหญยังคงเนน
การใชแรงงานราคาถูกและเทคโนโลยีระดับต่ํา ทําใหสามารถแขงขันกับตลาดโลกไดในระยะสั้น
เทานั้น 
 

1.  นโยบายสงเสริมการลงทุน 
  

รัฐบาลโดยสํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนไดมีมาตรการสงเสริมการลงทุน
ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสโดยเนนการกระจายการลงทุนไปสูภูมิภาค โดย
เพิ่มสิทธิประโยชนการลงทุนในเขต 3 คือพื้นที่ในเขตนิคมอุตสาหกรรมแหลมฉบังและทองที่
จังหวัดทุกจังหวัด ยกเวน กรุงเทพฯ สมุทรปราการ สมุทรสาคร ปทุมธานี นนทบุรี นครปฐม ราชบรีุ 
สมุทรสงคราม กาญจนบุรี สุพรรณบุรี อางทอง พระนครศรีอยุธยา สระบุรี นครนายก ฉะเชิงเทรา 
และชลบุรี  
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สิทธิประโยชนจากการสงเสริมการลงทุน 
 

เขต 1 และ เขต 2 
       

1.  ลดหยอนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักรกึ่งหนึ่งเฉพาะเครื่องจักรที่มีอากรขาเขาไมต่าํ
กวารอยละ 10 
 

2.  ยกเวนภาษีเงินไดนิติบุคคลเปนระยะเวลา 3 ป สําหรับโครงการที่ตั้งสถาน 
ประกอบการในนิคมอุตสาหกรรมหรือในเขตอุตสาหกรรมที่ไดรับการสงเสริม และมีขนาดการ
ลงทุนตั้งแต 10 ลานบาทขึ้นไป 
 

3.  ยกเวนอากรขาเขาสําหรับวัตถุดิบหรือวัสดุจําเปนสําหรับสวนที่ผลิตเพื่อการสงออก
เปนระยะเวลา 1 ป 

 
เขต 3  

 
1.  ยกเวนอากรขาเขาสําหรับเครื่องจักร 

 
2.  ยกเวนภาษเีงินไดนิติบุคคลเปนระยะเวลา 8 ป สําหรับโครงการที่มีขนาดการลงทุน

ตั้งแต 10 ลานบาทขึ้นไป 
 

3. ยกเวนอากรขาเขาสําหรับวัตถุดิบหรือวสัดุจําเปนสําหรับสวนที่ผลิตเพื่อการสงออก
เปนระยะเวลา 5 ป  
 

สิทธิและประโยชนเพิ่มเติมพิเศษ 
 

1.  ลดหยอนภาษีเงินไดนิติบคุคลสําหรับกําไรสุทธิที่ไดจากการลงทุนในอัตรารอยละ 50 
ของอัตราปกติ เปนระยะเวลา 5 ป 
 

2.  อนุญาตใหหักคาขนสง คาไฟฟา และคาประปา 2 เทา เปนระยะเวลา 10 ป นับแตวนั
เร่ิมมีรายไดจากกิจการ 
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 นอกจากนี้ยังใหการสงเสริมอุตสาหกรรมเชื่อมโยงที่ถือเปนอุตสาหกรรมสนับสนุนโดยให
สิทธิประโยชนพิเศษแกอุตสาหกรรมสนับสนุน 10 ประเภท เชน อุตสาหกรรมแมพิมพ หลอโลหะ 
ชุบเคลือบผิว ช้ินสวนอุปกรณสําหรับอิเล็กทรอนิกส เปนตน ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมที่เกี่ยวของ
โดยตรงกับการพัฒนาเทคโนโลยี และใหการสงเสริมการวิจยัและพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตเพื่อ
ปรับปรุงคุณภาพผลิตภัณฑและพัฒนาผลิตภัณฑใหม โดยไดรับการยกเวนภาษีเงินไดนิติบคุคล
เพิ่มเติมเปนเวลา 3 ป สําหรับขนาดโครงการลงทุนที่มีการลงทุนขั้นต่ําไมนอยกวา 1 ลานบาทโดย
ความเปนจริงนโยบายดังกลาวไมประสบผลสําเร็จเทาที่ควร เนื่องจากยังขาดการเชือ่มโยงระหวาง
บริษัทขนาดใหญกับผูประกอบการของไทยซึ่งสวนใหญอยูในอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาด
ยอม และอุตสาหกรรมชิ้นสวน อุตสาหกรรมสนับสนุนของคนไทยยังไมสามารถพัฒนาไดอยาง
รวดเร็ว 
 

ผลของการประกาศใชนโยบายสงเสริมการลงทุนใหมนี้ ทําใหเกิดการลงทุนในภูมิภาค
มากขึ้น มีการขยายฐานการผลิตไปในเขต 3 โดยเฉพาะนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือมากขึ้น ทั้ง
โครงการขนาดกลางและขนาดเล็ก อยางไรก็ตามเงื่อนไขหนึ่งที่ผูผลิตกลาวถึงมาก คือ เงื่อนไขการ
สงเสริมการลงทุนในเขต 3 ซ่ึงยังขาดแคลนสาธารณูปโภค และสิ่งอํานวยความสะดวกพื้นฐาน
สําหรับอุตสาหกรรม ดังนั้นในการประกาศเขตสงเสริมการลงทุนอยางนอยควรมีสาธารณูปโภค
รองรับอยางเพียงพอ นอกจากนี้ระยะเวลาในการยกเวนภาษีที่นอยเกินไปทําใหผูประกอบการขนาด
เล็กซ่ึงยังไมสามาถคืนทุนไดตองเสียภาษีนําเขาวัตถุดิบในราคาปกติ ทําใหตนทุนการผลิตเพิ่มขึ้น 
ขั้นตอนการขออนุมัติ การนําเขาวัตถุดิบที่มีความยุงยาก ความลาชา ทําใหไมสามารถนําวัตถุดิบมา
ผลิตสินคาตามคําส่ังซ้ือของลูกคาไดทัน ทําใหเกิดผลเสียตอธุรกิจตามมา และการไดรับการสงเสริม
การลงทุนทําใหขายสินคาใหกับบริษัทที่อยูนอกเขตสงเสริมการลงทุนไมได เหตุผลเหลานี้ทําให
ผูประกอบการมองวาสิทธิประโยชนที่ไดรับในบางครั้งก็เปนอุปสรรคดวยเชนกัน 
 

2.  นโยบายดานโครงสรางภาษีนําเขา 
  

นโยบายและกฎระเบียบเกี่ยวกับภาษีอากร เปนสิ่งสําคัญยิ่งตอการพัฒนาเพื่อเพิ่ม
ศักยภาพในการแขงขันของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสและอุตสาหกรรม
ช้ินสวนในประเทศ เนื่องจากปญหาโครงสรางอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบชิ้นสวนประกอบและสินคา
สําเร็จรูปไมเหมาะสม มีอัตราลักหลั่นกัน เชน อัตราอากรขาเขาชิ้นสวนสูงกวาสินคาสําเร็จรูป อัตรา
อากรขาเขาวัตถุดิบสูงกวาชิ้นสวน นอกจากนี้ยังมีปญหาระเบียบการจัดเก็บไมชัดเจนขึ้นอยูกับดุลย
พินิจของเจาหนาที่และมีระเบียบขั้นตอนยุงยาก ตองเสียเวลามากในการขอคืนภาษี เปนตน  
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อัตราภาษีนําเขาของวัตถุดิบที่นํามาใชในการผลิตชิ้นสวนประกอบยังมีอัตราสูงกวาการ

นําเขาชิ้นสวนสําเร็จรูปจากตางประเทศ นอกจากนี้การคุมครองทางภาษีแกบางอุตสาหกรรม เชน 
ผลิตภัณฑปโตรเคมีและพลาสติก สงผลใหตนทุนการผลิตสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
สูงขึ้น เปนอุปสรรคตอการพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน คืออุตสาหกรรมผลิตช้ินสวนในประเทศ 
  

ในปพ.ศ. 2540 จํานวนอัตราอากรขาเขามี 6 อัตรา โดยลดหลั่นกนัตามระดับขั้นตอนการ
ผลิต คือ 

     
     รอยละ 0  สําหรับสินคาที่มีนโยบายยกเวนภาษี เชน อุปกรณการแพทย 

                      
     รอยละ 1 สําหรับวัตถุดบิ ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกส และพาหนะเพื่อการ

ขนสงระหวางประเทศ  
                      
                   รอยละ 5 สําหรับผลิตภัณฑขั้นตนและสินคาทุน เชน เครื่องจักรเครื่องมือ

ตาง ๆ และคอมพิวเตอร 
                     
                   รอยละ 10  สําหรับผลิตภัณฑขั้นกลาง 
                      
                   รอยละ 20  สําหรับสินคาสําเร็จรูป 
                     
                   รอยละ 30  สําหรับสินคาที่ตองการคุมครองเปนพิเศษ 
  

      การปรับโครงสรางอัตราภาษีนําเขานั้นเพื่อใหมีความเหมาะสมมากขึ้นเปนประโยชน
ตอการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ อีกทั้งเพื่อใหเปนไปตามแนวทางขอตกลง AFTA และขอตกลง
ทั่วไปวาดวยภาษีศุลกากรและการคาขององคกรการคาโลก (WTO) 

 
ผลจากการปรับโครงสรางภาษีตามแผนการนี้ ชวยใหการจัดเก็บภาษีงายและสะดวก

รวดเร็วมากขึ้น อีกทั้งการมีอัตราลดหลั่นตามขั้นตอนการผลิต จากวัตถุดิบซึ่งมีอัตราภาษีต่ําไปสู
สินคาสําเร็จรูปที่มีอัตราภาษีสูงขึ้น ก็เอื้ออํานวยตอการผลิตและกระตุนใหเกิดการลงทุนใน
อุตสาหกรรมตอเนื่องและอุตสาหกรรมสนับสนุนมากขึ้น แมปจจุบันจะมีการปรับลดอัตราภาษี
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นําเขาแตก็ยังไมมีการปรับลดอัตราภาษีนําเขาชิ้นสวนและวัตถุดิบใหสอดคลองกัน โดยเฉพาะอากร
ขาเขาหลักและพลาสติกที่เปนวัตถุดิบสําคัญ โครงสรางภาษีในปจจุบันจึงอยูในลักษณะที่อากรขา
เขาชิ้นสวนสูงกวาผลิตภัณฑสําเร็จรูป การผลิตชิ้นสวนตาง ๆ ในประเทศจึงมีตนทุนสูง (สภา
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541) 

 

3.  การสงเสริมการสงออก 
  

มาตรการสงเสริมการสงออกของรัฐบาลที่ดําเนินการอยูในปจจุบันนั้น  มีหลาย
หนวยงานที่เกี่ยวของทั้งกระทรวงการคลัง ซ่ึงดูแลดานภาษีอากร การยกเวนอากรขาออก การตั้ง
คลังสินคาทัณฑบนประเภทโรงงานผลิตสินคาซึ่งไดรับการยกเวนภาษีนําเขาวัตถุดิบ การสงเสริม
การสงออกที่ดําเนินการโดยกระทรวงพาณิชย การจัดตั้งเขตสงเสริมการสงออกใหแกโรงงานที่ผลิต
เพื่อสงออก การใหสินเชื่อเพื่อการสงออก สําหรับมาตรการแกไขและเรงรัดการสงออกในปจจุบันมี
ดังนี้ 

 
3.1  ใหดําเนินการตรวจสอบมาตรฐานสินคาอุตสาหกรรม และสินคาอาหารเพื่อให

สินคาสงออกเปนที่ยอมรับของตลาดตางประเทศ 
 

3.2  ใหมีการเจรจากับตางประเทศในระดบัพหุภาคี ภูมภิาค และทวิภาคีกับประเทศคูคา
สําคัญ เพื่อลดขอจํากัดทางการคา 
 

3.3  ใหเพิ่มกิจกรรมสงเสริมการสงออก เพือ่ขยายการสงออกไปยังตลาดใหม และเรง
ดําเนินการเจรจาทางการคาเพื่อใหเกิดระบบการคาตางตอบแทน 
 

3.4  การจัดตั้งธนาคารเพื่อการสงออกและนําเขาแหงประเทศไทย (EXIM Bank) เพื่อ
ใหบริการสินเชื่อตาง ๆ ที่เกี่ยวกับการสงออกและนําเขา รวมทั้งรับประกันความเสี่ยงในการสงออก
และการลงทุนในตางประเทศ 
 

3.5  เรงดําเนินการปราบปรามและจับกุมผูกระทําผิดเกีย่วกับสิทธิบัตร และละเมดิ
ลิขสิทธิ์อยางจริงจัง 
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แมปจจุบันรัฐบาลจะมีมาตรการเพื่อเรงรัดการสงออก แตภาครัฐยังขาดการเตรียมพรอม
ในการเจรจาและทําขอตกลงการคาระหวางประเทศ เนื่องจากยังขาดความพรอมในดานขอมูลและ
นโยบายสําหรับการเจรจา ทําใหการปฏิบัติตามขอตกลงระหวางประเทศ มีความขัดแยงกับสภาพ
ความพรอมของอุตสาหกรรมภายในประเทศ นอกจากนี้การสงออกผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสยังเปนการผลิตภายใตช่ือเครื่องหมายการคาของบริษัทแมในตางประเทศเปนสวน
ใหญ ดังนั้นรัฐบาลควรสงเสริมใหมีการผลิตผลิตภัณฑที่ใชช่ือเครื่องหมายการคาของตนเองเพื่อ
สรางฐานลูกคาระยะยาวภายใตลิขสิทธิ์ของเราเอง นอกจากนี้ควรเพิ่มการใชช้ินสวนในประเทศเพื่อ
สรางมูลคาเพิ่มแกช้ินสวนและผลิตภัณฑที่ผลิตในประเทศ 

 
4.  การสนับสนุนการวิจัยและพัฒนาในภาคเอกชน 
 

เพื่อเพิ่มศักยภาพการแขงขันในตลาดโลก อุตสาหกรรมในประเทศไทยจําเปนตอง
พัฒนาขีดความสามารถในการผลิต โดยอาศัยเทคโนโลยีทันสมัยมาชวยลดตนทุนและผลิตสินคาที่
กอใหเกิดมูลคาเพิ่มที่สูงมากยิ่งขึ้น เพราะปจจุบันคาจางแรงงานสูงขึ้นความไดเปรียบในดานนี้ของ
ไทยเริ่มหมดไป เพื่อความอยูรอดภายใตกระแสเศรษฐกิจโลกที่เปล่ียนแปลงไปอยางรวดเร็ว ธุรกิจ
เอกชนจําเปนตองปรับตัว ดังนั้นการวิจัยและพัฒนาในภาคเอกชนจึงมีความสําคัญมากขึ้น แต
ปจจุบันการลงทุนทางดานการวิจัยและพัฒนาทั้งในสวนรวมของประเทศและภาคเอกชนยังมีอยู
นอยมาก โดยเฉพาะภาคเอกชน ดังแสดงในตารางที่ 2 ตลอดระยะเวลา 5 ปภาคเอกชนทั้ง 2 
อุตสาหกรรมมีการลงทุนดานการวิจัยและพัฒนาไมถึงรอยละ 1 ของการลงทุนทั้งหมด ยิ่งผลิตภัณฑ
อิเล็กทรอนิกสดวยแลวมีถึง 3 ปที่ไมมีการลงทุนดานนี้เลย อีกทั้งไมสามารถคาดการณไดวา
แนวโนมของการลงทุนดานการวิจัยและพัฒนาในอนาคตจะเปนเชนไร 

 
เพื่อใหสัดสวนการลงทุนดานการวิจัยและพัฒนาระหวางภาครัฐและเอกชนอยูในระดับ

เดียวกับประเทศที่พัฒนาแลว รัฐบาลจึงมีมาตรการจูงใจทางภาษีและทางการเงิน รวมทั้งโครงการ
รวมมือกับตางประเทศดังนี้ 
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ตารางที่ 2  การใชจายดานการวิจัยและพัฒนาของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
              (หนวย: รอยละ) 

คาใชจายดานการวิจัยและพัฒนา 
ป 

ผลิตภณัฑเคร่ืองใชไฟฟา ผลิตภณัฑอิเล็กทรอนิกส 
2541 0.17 0.17 
2542 0.01 0.01 
2543 0.27 0.27 
2544 0.38 0.38 
2545 0.02 0.02 

ที่มา: สถาบันเพิ่มผลผลิตแหงชาติ (2546) 
 

4.1  ใชมาตรการจูงใจดานภาษี เชน การลดหยอนคาใชจายที่จายเปนคาจางดานวิจยัและ
พัฒนาแกหนวยงานของรัฐหรือเอกชนที่กระทรวงการคลงัรับรองโดยหกัจากเงนิไดพงึประเมินภาษี
นิติบุคคลมากกวาคาใชจายจริงเปน 2 เทาในปจจุบัน กระทรวงการคลังไดปรับลดอัตราภาษีอากร
เหลือรอยละ 5 สําหรับเครื่องมืออุปกรณเพือ่การวิจยัและพัฒนาที่ไมสามารถผลิตในประเทศได และ
รอยละ 1 สําหรับชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสจาํนวนหนึ่ง 
 

4.2  มาตรการจูงใจทางการเงิน เชน จัดใหมีแหลงเงินทุนในรูปของเงินใหเปลา เงินกู
ดอกเบี้ยต่ํา และเงินสมทบสําหรับการวิจัยและพัฒนา สนับสนุนใหมีกองทุนในลักษณะเวนเจอร 
แคปปตอล เพื่อใชในการนําผลการวิจัยหรือเทคโนโลยีใหมๆมาดําเนินการทางธุรกิจ สงเสริมการ
จัดตั้งกองทุนระหวางรัฐและเอกชนในการวิจัยและพัฒนา 
  

หนวยงานที่ดําเนินการตามมาตรการจูงใจทางการเงินประกอบดวย สํานักงานปลัด
กระทรวงวิทยาศาสตร เทคโนโลยีและส่ิงแวดลอม  (สป .วว . )  ศูนยถ ายทอดเทคโนโลยี 
กระทรวงวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและสิ่งแวดลอม สํานักงานพัฒนาวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี
แหงชาติ (สวทช.) ธนาคารแหงประเทศไทย บรรษัทเงินทุนอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (IFCT) 
และสํานักงานกองทุนสนับสนุนการวิจัย (สกว.) 
 

4.3  ใหความชวยเหลือดานอื่น ๆ เชน ปรับปรุงการจัดซื้อจัดจางของทางราชการและ
รัฐวิสาหกจิเพือ่เปดตลาดใหกับผลิตภัณฑที่พัฒนาในประเทศ การใหความคุมครองดานทรัพยสิน
ทางปญญา 
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4.4  ขยายขอบเขตของการวจัิยและพัฒนาเทคโนโลยีใหครอบคลุมถึงการควบคุม
คุณภาพการปรับปรุงผังโรงงาน และการนาํผลการวิจัยและพัฒนาไปใชในเชิงพาณิชย 
 

4.5  โครงการความรวมมือกับตางประเทศ 
  

ปจจุบันมีโครงการถายทอดเทคโนโลยีจากรัฐบาลหรือองคการธุรกิจตางประเทศ
เพื่อชวยพัฒนาใหภาคเอกชนไทยที่ตองการเพิ่มผลผลิตหรือขยายกิจการ รวมทั้งสรางโอกาสการ
ติดตอกับตางประเทศและโอกาสในการทําธุรกิจรวมกัน เชน 

              
โครงการสนับสนุนการลงทุนระหวางไทย–แคนาดา (Enterprise Thailand Canada) 

เพื่อสนับสนุนใหบริษัทธุรกิจไทยและแคนาดา มีโอกาสขยายธุรกิจรวมกันในรูปแบบของการรวม
ทุน การถายทอดเทคโนโลยีหรือรูปแบบอื่น ๆ เปนโครงการ 5 ป ดําเนินการโดย CIDA ซ่ึงไดรับ
การสนับสนุนดานการเงินจาก Canadian Imperial Bank of Commerce (CIBC) บริษัทไทยที่เขารวม
โครงการจะตองมีคนไทยเปนเจาของหรือหางหุนสวนจํากัด มีเงินทุนไมนอยกวา 1 ลานบาทและ
ยอดขายรายปไมต่ํากวา 15 ลานบาท  
 

อยางไรก็ตามการวิจัยและพัฒนาตองใชตนทุนสูงและตองทุมเทอยางจริงจัง แตมีความ
เส่ียงที่จะไมประสบผลคุมคาเชิงพาณิชยหรือกวาจะเสร็จก็ลาสมัยไปแลวเปนตน นักลงทุนไทยจึง
ไมมั่นใจที่จะลงทุนทําการวิจัยและพัฒนา ขณะที่ภาครัฐมีขอจํากัดมากมาย ทั้งความไมคลองตัวของ

ระบบราชการ การขาดบุคลากรและงบประมาณ มาตรการจูงใจตาง ๆ จึงไมประสบผลสําเร็จ
เทาที่ควร 

 
5.  การคุมครองและควบคุม 
 

มาตรการควบคุมการคาและอุตสาหกรรมสวนใหญมีจุดมุงหมายหลัก คือ เพื่อให
ปริมาณผลผลิตสอดคลองกับความตองในประเทศ เพื่อปองกันไมใหเกิดความเสียหายตอธุรกิจ
ประเภทนั้น ๆ โดยสวนรวม หรือเพื่อไมใหผูใชเดือดรอนในกรณีการควบคุมราคา ซ่ึงมาตรการ
เหลานี้ดําเนินการโดยกระทรวงอุตสาหกรรม 
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การกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ 
  

สํานักงานมาตรฐานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรมไดกําหนดมาตรฐานผลิตภณัฑ
สําหรับสินคาเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อคุมครองผูบริโภคใหมีความปลอดภัยจากการใช
สินคาดังกลาว ผลิตภัณฑไฟฟาที่มีการกําหนดใหผลิตใหไดคุณภาพไมต่ํากวามาตรฐาน ปจจุบันมี 
25 รายการ 
  

นอกจากมาตรฐานอุตสาหกรรมในประเทศแลว  การสงสินคาออกไปจําหนายใน
ตลาดโลกยังจําเปนตองผลิตใหไดตามมาตรฐานสากลดวย ซ่ึงปจจุบันมาตรฐาน ISO (International 
Organization for Standardization) เปนมาตรฐานสากลที่เปนที่ยอมรับกันอยางกวางขวางกวา 70 

ประเทศทั่วโลก และมีอิทธิพลอยางยิ่งตอการคาระหวางประเทศ สําหรับประเทศไทยไดรับ ISO 
9000 มาใชเปนมาตรฐาน มอก. 9000 ในประเทศไทยบริษัทที่ไดใบรับรองมาตรฐานISO 9000 แลว
กวา 150 บริษัท สวนบริษัทที่ไดรับการรับรองระบบคุณภาพตาม มอก.9001 (ISO 9001)  ในหมวด
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสและชิ้นสวนอุปกรณรวม 79 ราย นับวายังนอยอยูมากแตก็มี
แนวโนมจะเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็ว เนื่องจาก ISO 9000 เปนมาตรฐานสากลที่จะเอื้อประโยชนตอ
การคาในระดับสากล เพราะจะทําใหผูซ้ือมีความมั่นใจในคุณภาพสินคามากขึ้นและผูขายก็จะไดรับ
การยอมรับจากลูกคาทั่วโลก 
  

อีกมาตรฐานหนึ่งที่จะเขามามีบทบาทสําคัญตอการสงออกสินคาของทุกประเทศมากขึ้น
ในอนาคตคือ ISO 14000 ที่เกี่ยวกับสิ่งแวดลอม เนื่องจากในการจัดตั้งองคการการคาโลก (WTO) 
ไดมีความตกลงวาดวยอุปสรรคทางเทคนิคทางการคา (Technical Barrier to Trade) ซ่ึงกําหนดให
นํามาตรฐานระหวางประเทศมาอางอิงเพื่อปองกันการกีดกันทางการคา  

 
อยางไรก็ตามมาตรฐานผลิตภัณฑและการรับรองมาตรฐานของไทยยังไมสอดคลองกับ

มาตรฐานสากลทําใหเกิดปญหาในการคา เชน ประเทศสหรัฐอเมริกาและประเทศในแถบยุโรป เร่ิม
มีการนํามาตรฐานผลิตภัณฑมาใชเปนเครื่องมือกีดกันทางการคามากขึ้น ทําใหผูประกอบการที่ยัง
ไมสามารถปรับกระบวนการผลิตตามมาตรฐานเหลานั้น ไมสามารถสงสินคาไปจําหนายใน
ประเทศนั้น ๆ ได อีกทั้งภาครัฐยังขาดการใหความรูแกผูผลิตภายในประเทศใหมีความรู ความเขาใจ
ในมาตรฐานอุตสาหกรรมและการขอรับมาตรฐานอุตสาหกรรม อีกทั้งยังไมอํานวยความสะดวกใน
การขอมาตรฐานอุตสาหกรรมเทาที่ควร และใชระยะเวลาในการดําเนินงานคอนขางนาน 
  



 83 

นอกจากนี้รัฐบาลยังเนนนโยบายดานการพัฒนาทักษะแรงงานเปนสําคัญ เนือ่งจาก
แรงงานเปนปจจัยสําคัญในการพัฒนาอุตสาหกรรมและจากการสํารวจของสถาบันวิจัยเพื่อการ
พัฒนาประเทศไทย (TDRI) ในโครงการประยุกตใชรูปแบบการพัฒนากําลังคนเพื่อสนับสนุนการ
ปรับโครงสรางอุตสาหกรรมพบวา ผูประกอบการสวนใหญเห็นวาคุณภาพของแรงงานยังอยูใน
ระดับที่ไมนาพึงพอใจนัก โดยเฉพาะแรงงานในระดับอาชีวศึกษา และระดับที่ที่สูงกวาปริญญาตรี 
ซ่ึงมีคุณภาพและประสบการณไมตรงกับความตองการของอุตสาหกรรม อีกทั้งแรงงานยังขาด
ทักษะดานเทคโนโลยีสารสนเทศ ภาษาตางประเทศ การวิจัยและพัฒนา การออกแบบ การควบคุม 

 
คุณภาพ และการตลาดตางประเทศ ซ่ึงจะเปนขอจํากัดในการขยายตัวและเพิ่ม

ความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรมได นอกจากนี้หากประเทศไทยจะมุงสูการเปนระบบ
เศรษฐกิจฐานองคความรู (Knowledge – based Economy) การพัฒนาแรงงานใหมีศักยภาพสูงก็จะ
ยิ่งเปนประเด็นที่ตองใหความสําคัญมากขึ้น   การรายงานของธนาคารโลก ระบุวาจุดดอยของบริษัท
ที่ผลิตอุปกรณสํานักงานอัตโนมัติ คือ การขาดวิศวกรผูมีทักษะ ซ่ึงบริษัทอื่น ๆ ในประเทศไทยก็
ประสบปญหานี้เชนกัน 
  

การเสริมกําลังคนระดับวิศวกร และชางเทคนิคเขาสูภาคอุตสาหกรรม ภาระ
เบื้องตนเปนของภาคการศึกษาที่จะใหไดเพียงความรูและทักษะพื้นฐาน แตในโลกความเปนจริงนั้น 
ทักษะในการออกแบบผลิตภัณฑ การจัดการเรื่องกระบวนการผลิต การควบคุมคุณภาพ และการ
บํารุงรักษาเครื่องจักรและอุปกรณเปนหนาที่ของผูประกอบการที่ตองการวิเคราะหความตองการ
ทักษะและจัดเสริมทักษะใหแกพนักงานที่ยังขาดอยู  

 
ดังนั้นจึงตองมีการสงเสริมและพัฒนาแรงงานในภาคอุตสาหกรรมทั้งระบบตั้งแต

วิศวกร ชางฝมือและแรงงาน ใหมีทักษะและความสามารถในการเรียนรูเทคโนโลยีใหม ๆ เพื่อกาว
ไปสูการผลิตผลิตภัณฑใหมที่ใชเทคโนโลยีช้ันสูง ภายใตการกํากับดูแลของสถาบันไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสอยางเปนลําดับขั้นตอนดังนี้ 
  

1.  จัดทําวิสัยทัศนในการพฒันาทรัพยากรมนุษยเพื่ออุตสาหกรรม 
เคร่ืองใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ดังแสดงในตารางที ่3 
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ตารางที่ 3  วิสัยทัศนในการพัฒนาทรัพยากรมนุษยเพื่ออุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส 

 

ระดับผูบริหาร ระดับวิศวกร ระดับชางเทคนิค 
ระดับพนักงาน
ปฏิบตัิการ 

1.  มีความสามารถในการเจรจา
ตอรอง 
2.  มีเหตุผล ทํางานอยูบน
ฐานขอมูล 
3.  มีความเปนผูนํา ดูแลเรื่อง
ขวัญและกําลังใจของ
ผูใตบังคับบัญชา มีความ
ยุติธรรม และใหความสําคัญ
เรื่องการพัฒนาทรัพยากรมนุษย 
4.  มีความรับผิดชอบตอสังคม 
5.  มีความรูดานเทคโนโลยี
สารสนเทศ 
6.  มีความรูดาน
ภาษาตางประเทศเปนอยางดี 
7.  มีประสบการณในการ
แกปญหา 
8.  มีความสามารถในการ
กําหนดนโยบายกลยุทธมีการ
วางแผนที่เปนระบบ 
 

1.  มีจรรยาบรรณใน
วิชาชีพ 
2.  มีมนุษยสัมพันธ มี
ความสามารถในการ
สื่อสาร 
3.  มีความรูสามารถ
ออกแบบและพัฒนา
ผลิตภัณฑได 
4.  ภาษาอังกฤษดี 
5.  สามารถวาง
แผนการควบคุมสถิติ 
6.  มีความรูดาน
เครื่องมือ เครื่องจักรที่
ใชในการผลิต เทคนิค
ดานวิศวกรรม
อุตสาหกรรม 
 

1.  สามารถควบคุมและ
ติดตามงานไดดี สอนงาน
ได 
2.  มีทักษะในการควบคุม
และซอมบํารุงเครื่องจักร 
3.  รูจักใชเหตุผลในการ
ทํางาน 
4.  มีความคิดสรางสรรค 
5.  มีความรูความชํานาญ
ดานสถิติ ภาษา 
คอมพิวเตอร 
6.  มีความสนใจใน
นวัตกรรมใหมๆ 
 

1.  สามารถแกปญหา
เบื้องตนไดดวย
ตนเอง 
2.  มีทัศนคติที่ดีใน
การทํางานและมี
ความคิดสรางสรรค 
ขยันอดทนรักงาน 
3.  สามารถทํางาน
เปนทีม 
4.  เช่ือฟง
ผูบังคับบัญชา 
5.  รูจักคนควาและ
พัฒนาตนเอง 
 

ที่มา: สถาบันไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส (2547) 
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  2.  ดําเนินการฝกอบรมและพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรม 
  

สถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เปนหนวยงานที่ไดรับมอบหมายจากกรม
สงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรมใหเปนหนวยงานรับผิดชอบ โครงการพัฒนาผูผลิต
ช้ินสวน (Supplier Development Program) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
โดยไดดําเนินการฝกอบรมและพัฒนาบุคลากรในอุตสาหกรรมอยางเปนขั้นเปนตอนดังแสดงใน
ภาพที่ 8 และกําหนดหลักสูตรฝกอบรมดานตาง ๆ แบงออกเปน 3 หลักสูตร ไดแก 

 
2.1  หลักสูตรกลุมเทคโนโลยีอุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เนน

การพัฒนาความรูทักษะดานเทคโนโลยีสาขาตางๆ เชน เทคโนโลยีสารสนเทศ และคอมพิวเตอร 
เทคโนโลยีวิศวกรรมไฟฟา และอิเล็กทรอนิกส 
 

2.2  หลักสูตรกลุมวิชาการบริหารและการจัดการ เนนการพัฒนาความรู
ทักษะตางๆ เชน การบริหาร การจัดการเพิ่มผลผลิต การสงเสริมคุณภาพ และมาตรฐาน เทคโนโลยี
การจัดการพลังงานและสิ่งแวดลอม 
 

2.3  หลักสูตรทั่วไป เนนการพัฒนาความรูพื้นฐานในเรือ่งทั่วไปที่จําเปน
ตอการปฏิบัติงาน เชน การสอนงาน จิตวทิยาการบริหารจัดการ ความปลอดภัย ความรูพื้นฐานใน
การผลิต 
   

อยางไรก็ตามการลงทุนเพิ่มทักษะทางเทคโนโลยีการผลิตใหแตละ
ตําแหนงเปนเรื่องที่ตองลงทุนสูง และอาจไมเหมาะสมที่ตองลงทุนเองทั้งหมด รัฐบาลไทยและ
รัฐบาลสหพันธสาธารณรัฐเยอรมนีไดจัดตั้ง สถาบันไทย- เยอรมนี เพื่อชวยเพิ่มทักษะทาง
เทคโนโลยีการผลิตใหกับพนักงานแตละตําแหนง และวางแผนการเพิ่มทักษะ เพื่อใหพนักงานมี
ความรูดานเทคนิคที่สามารถทํางานไดดวยตนเองอยางมีประสิทธิภาพ 
 

นอกจากนี้สถาบันไฟฟาและอิ เ ล็กทรอนิกสยังรวมกับ  Danish 
Standard Association (DS) ซ่ึงไดรับการสนับสนุนทางการเงินจาก European Commission จัดทํา
โครงการ Capacity Building on Life Cycle Analysis and Eco Design for the Electrical and 
Electronics Institute of Thailand (EEI)โดยมีจุดมุงหมายในการพัฒนาบุคลากรของสถาบัน 
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ดําเนินการสรางหลักสูตรหรือรวมกับ
สถาบันอื่นในการพัฒนาหลักสูตร
ฝกอบรมตาม Training Need 

รับสมัครผูเขารับการ

ประชาสัมพันธ

คณะกรรมการพิจารณาคัดเลือก

กําหนดหลักสูตรฝกอบรม (มาตรฐาน,
ทั่วไป) 

สรุปประเมินผลการฝกอบรมแตละ
หลักสูตร 

ลงทะเบียนและฝกอบรม 

จัดทํา/ปรับปรุงหลักสูตร 

สรุปและวิเคราะหสาเหตุ(เสนอแนะ /
ปรับปรุงงาน) 

คณะกรรมการพิจารณาคัดเลือก
หลักสูตร 

 
ภาพที่ 8  ขั้นตอนการดําเนนิการจัดการฝกอบรม 
ที่มา: สถาบันไฟฟาและอเิล็กทรอนิกส (2547) 
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ไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสและพัฒนาหลักสูตรดานการออกแบบโดยใชการประเมินวงจรชีวิต
ผลิตภัณฑ (Life Cycle Analysis: LCA) เปนเครื่องมือตัดสินใจในการเลือกใชกระบวนการ วัสดุ 
แนวทางการทาํงาน เพื่อลดผลกระทบตอส่ิงแวดลอม และการออกแบบเชิงนิเวศเศรษฐกิจ (Eco 
Design) เปนการออกแบบทีค่ํานึงถึงความเปนมิตรตอพลังงานและสิ่งแวดลอม โดยเริม่ตั้งแต
กระบวนการออกแบบ 
 
 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเขามาในประเทศไทยเปนเวลานาน จาก
ระยะเริ่มตนที่เปนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาภายใตมาตรการกีดกันการแขงขันจากตางประเทศ 
จนกระทั่งปจจุบันที่สวนใหญเนนเพื่อการสงออก ตลอดเวลาที่ผานมาอุตสาหกรรมนี้ไดมีการ
เปล่ียนแปลงอยูเสมอ และมีพัฒนาการเพิ่มขึ้นเปนลําดับ เห็นไดจากโอกาสการขยายตัวของ
อุตสาหกรรมที่กวางขวางขึ้นทั้ง การลงทุน การผลิต และการจางงาน คาดวาตอไปอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยจะขยายตัวไปสูการผลิตชิ้นสวนในประเทศเพื่อใหครบ
วงจรมากยิ่งขึ้น ซ่ึงจากการศึกษาสภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสใน
คร้ังนี้สามารถสรุปไดดังนี้ 

 
1.  การใชปจจัยการผลิต  กระบวนการผลิตผลิตภัณฑเครือ่งใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส

ของไทยนั้นเปนการประกอบชิ้นสวนตาง ๆ เขาดวยกันจนกลายเปนสินคาสําเร็จรูป ปจจัยการผลิตที่
สําคัญ ไดแก ปจจัยทนุและวัตถุดิบ ซ่ึงประกอบดวย วัตถุดิบ ช้ินสวน เครื่องจักร และปจจยัแรงงาน 
โดยใชสัดสวนแรงงานต่ํามากประมาณรอยละ 5 – 10 ของตนทุนการผลิตทั้งหมด 

 
การใชสัดสวนแรงงานต่ําทําใหอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปน

อุตสาหกรรมที่ใชทุนในสัดสวนสูง นั่นคืออุตสาหกรรมนี้ตองใชเงินทุนจํานวนมากจากการที่ตอง
ใชเครื่องจักร เครื่องมืออุปกรณในการผลิตที่ทันสมัยและมีการพัฒนาตลอดเวลา เพราะผลิตภัณฑ
กลุมนี้มีการเปลี่ยนแปลงอยางรวดเร็ว และมีวงจรชีวิตผลิตภัณฑสั้น นอกจากนี้ปจจัยประเภท
ช้ินสวนซึ่งถือเปนหัวใจสําคัญในการผลิตก็ตองอาศัยปจจัยทุนในการซื้อหาดวย ปจจัยประเภท
ช้ินสวน แบงเปน 2 ประเภท คือ ช้ินสวนที่นําเขาจากตางประเทศ และชิ้นสวนที่ผลิตในประเทศ 
ขณะที่การผลิตเครื่องใชไฟฟาภายในบานใชช้ินสวนภายในประเทศมากขึ้น เนื่องจากมีจํานวน
ผูผลิตช้ินสวนที่สําคัญในประเทศไทยเพิ่มขึ้น และการผลิตชิ้นสวนมักใชเทคโนโลยีการผลิตที่ไม
สูงนัก ผูผลิตภายในประเทศจึงสามารถผลิตและพัฒนาชิ้นสวนเองได 
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2.  ผลิตภัณฑ ผลิตภัณฑที่ผลิตในประเทศกอนป พ.ศ. 2530 สวนใหญเปนเครื่องใชไฟฟา
ภายในบาน ไดแก โทรทัศน วิทยุเทป เปนตนมักเปนการลงทุนจากประเทศญี่ปุน  หลังจากนั้นเปน
ลงทุนเพื่อทําการผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสไดแก แผงวงจรไฟฟา โดยบริษัทในเครือของประเทศ
อเมริกาอยางไรก็ตามประมาณป พ.ศ. 2530 มีการกระจายการลงทุนไปตามผลิตภัณฑตางๆอยาง
กวางขวาง อาทิ เครื่องใชไฟฟาภายในบาน เชน เครื่องเลนวีดีโอ เตาไมโครเวฟ ตูเย็น เครื่องใช
อิเล็กทรอนิกสในอุตสาหกรรม เชน ไมโครคอมพิวเตอร ชุมสายโทรศัพทขนาดตางๆ อุปกรณ
โทรคมนาคมตางๆ ช้ินสวนอิเล็กทรอนิกส เชน ตัวตานทาน หลอดภาพโทรทัศนสี แผนวงจรพิมพ  
 

3.  เปาหมาย การลงทุนตั้งแต พ.ศ. 2530 เปนการผลิตเพื่อสงออก ซ่ึงแตกตางกันอยาง
ส้ินเชิงกับการลงทุนในชวงตนที่เนนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขา โดยเฉพาะเครื่องใชไฟฟา
ภายในบานที่ปจจุบันสามารถออกแบบและผลิตไดเองทั้งชิ้นสวน สวนประกอบ และผลิตภัณฑ
สําเร็จรูป ทําใหมีการใชช้ินสวนนําเขาจากตางประเทศนอย สําหรับชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสตอนตน

การผลิตชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกสในไทยมักเปนการผลิตเพื่อการสงออกและใชในการผลิตภายใน
กลุมบริษัท ทําใหการผลิตเปนลักษณะพึ่งการนําเขา ความแตกตางของเปาหมายการลงทุนสงผลให
ขนาดของการผลิต ลักษณะเทคโนโลยีที่ใช ความฉับไวในการเปลี่ยนแปลงตอเทคโนโลยีแตกตาง
กันดวย กลาวคือ การลงทุนในระยะหลังมีขนาดใหญ เพื่อใหไดขนาดที่เหมาะสมทางเศรษฐกิจ 
เทคโนโลยีที่ใชมีความทันสมัย และมีการเปลี่ยนแปลงทดแทนใหเหมาะสมตลอดเวลาเพื่อเปนการ
ประกันวาสินคาที่ผลิตออกมามีคุณภาพและตนทุนการผลิตต่ําเทาที่จําเปน   
  

4.  ลักษณะเจาของ  จากนโยบายของรัฐบาลที่ใหมีการพัฒนาอุตสาหกรรมเพื่อทดแทนการ
นําเขา ทําใหบริษัทตางชาติเขามาลงทุนในประเทศไทยอยางจริงจังเพื่อรักษาตลาดสินคาในประเทศ 
โดยในชวงตนเปนการรวมทุนของชาวตางชาติกับคนไทย ตอมามักเปนการลงทุนโดยบริษัท
ตางชาติทั้งหมดเปนสวนใหญ  เนื่องจากขีดจํากัดทางเทคโนโลยีและการตลาดทําใหโอกาสการ
ลงทุนของผูผลิตไทยมีจํากัด สวนลักษณะการลงทุนแบบรวมทุนในบรรดาบริษัทตางชาติที่เขามา
ลงทุนในประเทศไทย  ประเทศญี่ปุนมีการลงทุนสูงที่สุดประมาณรอยละ 60 ของการลงทุนทั้งหมด
ในโครงการที่ไดรับการสงเสริมการลงทุนจากคณะกรรมการสงเสริมการลงทุนตลอดชวงระยะเวลา
ที่ผานมา รองลงมาไดแก ประเทศอเมริกา และประเทศเกาหลีใต ตามลําดับ 
 

5.  การเรียนรูทางเทคโนโลยี จากลักษณะผลิตภัณฑที่หลากหลายกวาอดีต ประกอบกับ
เปาหมายการลงทุนที่ เปลี่ยนแปลงไป ทําใหเทคโนโลยีที่ใชตองมีการเปลี่ยนแปลงอยู เสมอ 
กระบวนการเรียนรูทางเทคโนโลยีจึงมีโอกาสเกิดขึ้นไดมากกวาในอดีต ระดับความสามารถทาง
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เทคโนโลยีของผูผลิตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสแตกตางกันไปตามลักษณะของ
สินคาที่ผลิต และข้ึนอยูกับลักษณะของผูผลิตดวย คือ ถาผูผลิตสินคาเปนบริษัทรวมทุนกับ
ตางประเทศโดยมีผูถือหุนใหญเปนชาวตางชาติและมีบริษัทแมอยูในตางประเทศ ผูผลิตจะสามารถ
ใชเทคโนโลยีของผูลงทุนจากตางประเทศ บริษัทเหลานี้มักไมมีหนวยออกแบบและพัฒนา
ผลิตภัณฑดวยตนเอง ถาผูผลิตมีการปรับปรุงแบบของผลิตภัณฑเดิมแมเพียงเล็กนอยก็ตองสงกลับ
ไปบริษัทแมเพื่อใหตรวจสอบและรับรองแบบเสียกอนจึงจะนํามาผลิตจริงได แตถาผูผลิตเปน
บริษัทของคนไทยหรือคนไทยมีอํานาจในการบริหาร ก็อาจมีการพัฒนาระบบการผลิต มีการ
ปรับปรุงและออกแบบผลิตภัณฑดวยตนเอง โดยปรับแตงใหเขากับความตองการและการใชงาน
เฉพาะของตลาด 

 
โดยทั่วไป ผูผลิตแตละผลิตภัณฑจะมีความสามารถทางเทคโนโลยีการผลิต การซอมบํารุง

เครื่องจักรและแมพิมพ การควบคุมคุณภาพทุกขั้นตอนการผลิต และการบริหารสายการผลิต แต
สําหรับความสามารถทางเทคโนโลยีในระดับที่สูงขึ้น ไดแก ความสามารถทางเทคโนโลยีในการ
ออกแบบผลิตภัณฑ มีเพียงผูผลิตตูเย็นและโทรทัศนบางราย หลายบริษัทมีหนวยงานออกแบบ
ผลิตภัณฑที่เปนของตนเองและนําผลิตภัณฑที่ออกแบบมาใชในการผลิตจริงดวย แตความสามารถ
ทางเทคโนโลยีในการวิจัยและพัฒนาผลิตภัณฑใหม ยังไมมีผูผลิตสินคารายใดสามารถประดิษฐ
คิดคนสินคาขึ้นมาใหมเองและดําเนินการผลิตเพื่อจําหนายได 

 
 6.  นโยบายของรัฐบาล ปจจุบันรัฐบาลเปลี่ยนจากนโยบายเพื่อเพื่อทดแทนการนําเขาเปน

นโยบายสงเสริมการสงออกที่ใหการสนับสนุน สงเสริมอุตสาหกรรมสําคัญที่มีการผลิตเชื่อมโยง
กันภายในประเทศ ใหสามารถผลิตไดภายในประเทศแทนที่จะตองพึ่งการนําเขา นอกจากนี้ยังมี
นโยบายสงเสริมการเชื่อมโยงกันระหวางกิจการชิ้นสวนที่มีอยูแลวกบักิจการสําเร็จรูปใหมากขึ้น 
พยายามเนนการใชนโยบายสงเสริมการลงทุนของอุตสาหกรรมพื้นฐานในประเทศ ไดแก การเนน
การสงออก และใชวัตถุดิบในประเทศแทนที่จะตองพึ่งพาการนําเขาจากตางประเทศ การพัฒนา
อุตสาหกรรมสนับสนุน การสงเสริมการลงทุนที่สามารถยกระดับเทคโนโลยีในประเทศ และการ
สงเสริมการลงทุนในเขตตางจังหวดั ทั้งนี้เพื่อจุดมุงหมายสูงสุดนั่นคือการเพิ่มขีดความสามารถใน
การแขงขัน  

 

จุดออนที่สําคัญที่สุดในการเติบโตของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสอยูที่
พัฒนาการของอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาดยอม กับอุตสาหกรรมขนาดใหญ ซ่ึงแทบไมมี
ความเชื่อมโยงกันเลย ไมวาจะเปนความเชื่อมโยงเชิงการคา หรือเชิงการผลิตในรูปของการรับชวง
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การผลิตหรือการจางผลิต เนื่องจากบริษัทที่ไดรับการสงเสริมเพื่อการสงออกจะไดรับผลประโยชน
ใหเปนฐานแปรรูปสงออกไปเรื่อยๆ ขณะที่บริษัทที่เนนการผลิตเพื่อทดแทนการนําเขาไดรับการ
คุมครองจากรัฐบาล และดวยขนาดที่จํากัดของตลาดภายในประเทศทําใหอุตสาหกรรมเพื่อทดแทน
การนําเขาซ่ึงมักเปนกิจการของชาวตางชาติสามารถครอบงําตลาดภายในประเทศในลักษณะแบบกึง่
ผูกขาดได โดยปราศจากความพยายามในการเพิ่มขีดความสามารถทางการแขงขันระหวางประเทศ
โดยการสงออก 
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บทที่ 4 
 

ผลการวิเคราะห 
 

ในบทนี้เปนการแสดงผลการศึกษา และการอธิบายผลการศึกษาจากแบบจําลองซึ่งแสดง
ความสัมพันธของผลิตภาพแรงงาน (LP) กับสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) โดยใช
ขอมูลทุติยภูมิปพ.ศ. 2528–2548 ที่ไดรวบรวมจากหนวยงานตาง ๆ ไดแก ธนาคารแหงประเทศไทย 
สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน สํานักงานคณะกรรมการพัฒนาเศรษฐกิจและสังคม
แหงชาติ สํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา ตอนตนเปนการประมาณความสัมพันธภายใน
ระหวางผลิตภาพแรงงาน (LP) และสัดสวนเงินลงทุนจากตางประเทศ (FP)โดยวิธี Hausman 
Specification Test เพื่อใหแบบจําลองที่ไดไมมีความเอนเอียง (Unbiased) และคงเสนคงวา 
(Consistent) จากนั้นจึงประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) ดวยวิธีการวิเคราะหการถดถอย
พหุคูณเชิงเสน (Multiple Linear Regression Analysis)ดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least 
Square: OLS) ผลการศึกษาเปนดังนี้ 

 ผลการประมาณความสัมพนัธภายในระหวางผลติภาพแรงงาน (LP) 

และการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) 

 

ttttt LQKLWGDPFP ln0713.2ln2689.1ln6728.0ln5986.02370.16ln +−++=                                 

                                   (4.5304)*          (6.6240)*             (-1.9585)ns           (0.5989)ns                 
 
R-Square Adjust = 0.5385   F-statistic = 27.9964 
S.E = 0.2928     D.W. = 1.8136 
()  ตัวเลขในวงเล็บคือคา t-statistic 
*  หมายถึง มนีัยสําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 90 
ns หมายถึง ไมมีนัยสําคัญทางสถิติ 
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จากผลการประมาณความสัมพันธภายในระหวางผลิตภาพแรงงาน (LP) และสัดสวนเงิน
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) โดยวิธี Hausman Specification Test พบวาในป พ.ศ. 2528–
2548 สรุปไดวา สัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) และผลิตภาพแรงงาน (LP) ไมมี
ความสัมพันธกัน นั่นคือ ไมมีความสัมพันธกันในแบบที่ สัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
เปนตัวกําหนดผลิตภาพแรงงาน(LP) และผลิตภาพแรงงาน (LP)เปนตัวกําหนดสัดสวนเงินลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ (FP) ทําใหสามารถประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP)โดยวิธีวิเคราะห
สมการถดถอยกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Square: OLS) ไดเลย 

 
 ผลการประมาณสมการผลติภาพแรงงาน (LP) 

 

tttt fplqkllp ln3337.0ln5562.0ln6453.03225.1ln +++=  
                          (1.8553)*            (1.1328)ns             (2.3623)**          
R-Square Adjust = 0.8316   F-statistic = 8.0999 

S.E = 0.2928     D.W. = 1.5834 

()  ตัวเลขในวงเล็บคือคา t-statistic 

*   หมายถึง มนีัยสําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 90 

**หมายถึง มนีัยสําคัญทางสถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 

nsหมายถึง ไมมีนัยสําคัญทางสถิติ 
 

จากการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในป พ.ศ. 2528- 2548  ซ่ึงพิจารณาจากคา t- test  และสัมประสิทธหนาตัวแปรแตละ
ตัว พบวา สัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL) และสัมประสิทธ์ิของสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศ (FP) มีคาเปนบวก หมายความวา สัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL)  สัดสวนการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ (FP) มีความสัมพันธในทิศทางเดียวกับผลิตภาพแรงงาน (LP) ณ ระดับ
ความเชื่อมั่นรอยละ 95 และรอยละ 90 อยางมีนัยสําคัญทางสถิติ ตามลําดับ การเพิ่มสัดสวนเงิน
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ(FP) รอยละ 1 จะทําใหผลิตภาพแรงงาน (LP)เพิ่มขึ้นรอยละ 0.3337 
เมื่อกําหนดใหปจจัยอ่ืน ๆ คงที่  หากมีการเพิ่มสัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL) รอยละ 1 จะทําให
ผลิตภาพแรงงาน (LP)เพิ่มขึ้นรอยละ 0.6453 เมื่อกําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ คงที่ สําหรับสัดสวนผูที่
สําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส(LQ)ไมมีนัยสําคัญทาง
สถิติ หมายความวา การศึกษาระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส(LQ)ไมมีผล
ตอผลิตภาพแรงงาน (LP) ซ่ึงจะกลาวถึงเหตุผลโดยละเอียดตอไปวาตัวแปรแตละตัวมีสวนชวย
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สนับสนุนใหเกิดการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน (LP) หรือกอใหเกิดความกาวหนาทางเทคโนโลยี
อยางไร เนื่องจากผลการศึกษาที่ไดจากแบบจําลองไมสามารถอธิบายได 
 

 เมื่อพิจารณาคา F- test พบวา สัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL) สัดสวนผูที่สําเร็จการศึกษา
ระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส(LQ)  และสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศ สามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงาน (LP) ไดอยางมีนัยสําคัญทาง
สถิติ ณ ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 เมื่อพิจารณาคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธ (Adjusted Coefficient 
of Determination: R2) พบวาในชวงป พ.ศ. 2528 – 2548 คาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธ (R2) เทากับ 
0.8316 แสดงวาสัดสวนของทุนตอแรงงาน (KL) สัดสวนผูที่สําเร็จการศึกษาระดับปริญญาตรีสาขา
วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส(LQ)  และสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  สามารถ
อธิบายการเปลี่ยนแปลงของผลิตภาพแรงงาน  (LP) ไดรอยละ 83.16 สวนที่ เหลือเปนการ
เปลี่ยนแปลงที่เกิดจากปจจัยอ่ืน ๆ 

 
ผลการศึกษาปจจัยท่ีมีผลกระทบตอผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) 
 

ที่ไดกลาวมาแลววาผลการศึกษาที่ไดจากแบบจําลองไมสามารถอธิบายถึงเหตุผลที่เกิดขึ้น
ในแตละปจจัยได กลาวคือ เปนเพียงการแสดงความสัมพันธระหวางผลิตภาพแรงงาน (LP) กับตัว
แปรอิสระแตละตัวเทานั้น ดวยเหตุนี้จึงทําการศึกษาขอมูลเพิ่มเติมทั้งจากงานวิจัย วารสารสงเสริม
การลงทุน วารสารเศรษฐกิจอุตสาหกรรม ส่ือส่ิงพิมพ เว็บไซตตาง ๆ เพื่อนํามาใชประกอบการ
อธิบายและสนับสนุนผลการศึกษาที่ไดจากแบบจําลองเพื่อใหเกิดความชัดเจนยิ่งขึ้น 
 

สัดสวนของทุนตอแรงงาน (K/L) 
 

จากการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) ของอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย ป พ. ศ. 2528-2548 พบวา การเปลี่ยนแปลงสัดสวนของ
ทุนตอแรงงาน (K/L) มีทิศทางเดียวกับผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) นัน่คือ สัดสวนของ
ทุนตอแรงงาน (K/L) มีสวนในการสนับสนนุใหผลิตภาพแรงงาน(Labour Productivity) สูงขึ้น หรือ
เกิดความกาวหนาทางเทคโนโลยีในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสของไทย ซ่ึง
สอดคลองกับสมมติฐาน ทฤษฎี และงานศึกษาที่ผานมา เพราะการปรบัเปลี่ยนอุตสาหกรรมใหทนั
ตอการเปลี่ยนแปลงของโลก จําเปนตองมีเทคโนโลยีที่ทันสมัย มีองคความรู ความเชี่ยวชาญ และ
ทุนที่เหมาะสมอยางเพยีงพอ (ปญชาน ศรีสังข, 2549) เมื่อพิจารณาจากผลการศึกษาพบวา สัดสวน
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ของทุนตอแรงงาน (K/L) ทีเ่ปลี่ยนแปลงไป 1 หนวย ทําใหผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) 
เปลี่ยนแปลงไป 0.6453 หนวย เนื่องจากอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอเิล็กทรอนิกสเปน
อุตสาหกรรมที่ตองใชเทคโนโลยีสูง เครื่องมือเครื่องจักรที่ทันสมยั และตองมีการพัฒนาอยาง
ตอเนื่อง เพราะเปาหมายการผลิตของอุตสาหกรรมนี้อยูที่การผลิตสินคามากชนิด และปริมาณการ
ผลิตสูง ทําใหตองใชเงินทุนเปนจํานวนมาก  
             

การใชเทคโนโลยีสูง และเครื่องมือเครื่องจักรที่ทันสมยั การนําเขาวตัถุดิบจากตางประเทศ 
เนื่องจากชิน้สวนสําคัญประเทศไทยไมสามารถผลิตได สงผลใหบริษัทตางๆจําเปนตองใชเงินทุน
ไปในการพัฒนาทักษะแรงงานเชนกนั เพื่อใหสามารถปรับตัวใหทนัตอการเปลี่ยนแปลงที่เกิดขึ้น
ตลอดเวลา นอกจากนี้บริษทัที่มีเงินทุนสงู เชน บริษทัใหญที่มีการรวมทุนกับชาวตางชาติ หรือมี
บริษัทแมอยูในอยูในตางประเทศ มกัไมมีปญหาดานแรงงาน เพราะแรงงานสาขาตาง ๆ ลวน
ตองการความมั่นคงในการทาํงาน สวัสดิการที่ดี และคาตอบแทนจากการทํางานสูง ซ่ึงบริษัทเหลานี้
สามารถตอบสนองความตองการได (ศนูยศึกษาการคาระหวางประเทศ, 2548) ทําใหแรงงานมี
แรงจูงใจ และชวยเสริมสรางทัศนคติที่ดีในการทํางาน   
                

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยโดยเฉลี่ยใชปจจัยทนุถึงรอยละ 80 
ของปจจัยการผลิตทั้งหมด และปจจัยแรงงานรอยละ 15 ของปจจัยการผลิตทั้งหมด เรียกไดวา
อุตสาหกรรมนี้เปนอุตสาหกรรมที่ใชทุนเขมขน ซ่ึงแรงงานมีฝมือกับทุนถือเปนสินคาประกอบกนั 
(Complementary) ดังนัน้สัดสวนของทุนตอแรงงาน (K/L) จึงเปนปจจยัสําคัญปจจัยหนึ่งตอการ
พัฒนาประสิทธิภาพแรงงาน 

 
คุณภาพแรงงาน (Labour Quality) 

  
 จากการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) จะเห็นไดวาคุณภาพแรงงาน (Labour 
Quality) ไมมีนัยสําคัญทางสถิติ หมายความวาการเปลี่ยนแปลงสัดสวนของแรงงานที่สําเร็จ
การศึกษาในระดับปริญญาตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสไมมีสวนชวยในการเพิ่มขึ้น
ของผลิตภาพแรงงาน (LP) หรือไมมีสวนชวยใหเกิดความกาวหนาทางเทคโนโลยีในอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส ซ่ึงขัดแยงกับสมมติฐานที่ตั้งไว แตจากการศึกษาคุณภาพแรงงาน 
(Labour Quality) ถือเปนปญหาสําคัญประการหนึ่งของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส ทําใหปจจุบันทั้งภาครัฐบาลและเอกชนหันมาใหความสนใจกับปญหานี้มากขึ้น 
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เพราะคุณภาพแรงงาน (Labour Quality) ที่ดีนําไปสูการพัฒนาที่ยั่งยืนทั้งระดับอุตสาหกรรมและ
ระดับประเทศ 
 

การศึกษาที่ผานมาพบวาอุตสาหกรรมใดที่แรงงานมีการศึกษาสูงจะสามารถรับการ
ถายทอดเทคโนโลยีและมีการพัฒนาจากการนําเขาเทคโนโลยีหรือการใชเครื่องมือเครื่องจักรตาง ๆ
มากกวา (Bromstrom and Wolff, 1994) เนื่องจากบริษัทมีการจัดฝกอบรม ทั้งยังเปนการชวยลด
ตนทุนการผลิต นอกจากนี้ยังพบวาทักษะความรูจากการศึกษาของภาครัฐบาลมีความสําคัญตอการ
ปฏิบัติงานนอยกวาการฝกอบรม (Bromstrom and Kokko, 2003) สําหรับอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีลักษณะเฉพาะเปนเทคโนโลยีที่มีความพิเศษและทันสมัย ทําให
อุตสาหกรรมนี้ในประเทศไทยหาผูเรียนจบเฉพาะทางไดยาก บริษัทตองจางวิศวกรใหใกลเคียงกับ
ความตองการมากที่สุดแลวจัดการฝกอบรมเอง ดังนั้นประสิทธิภาพแรงงานจึงมาจากการสั่งสม
ประสบการณ แตวิศวกรไทยมักเปลี่ยนงานบอย ทําใหไมสามารถสั่งสมประสบการณไดอยาง
แทจริง โดยสามารถสรุปสาเหตุสําคัญ ๆ ของการที่คุณภาพแรงงาน (Labour Quality) ใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยไมมีนัยสําคัญทางสถิติตอการเพิ่มขึ้นของ
ผลิตภาพแรงงาน (LP) ดังนี้ 
 

1.  ระบบการศึกษา ที่แสดงถึงการผลิตแรงงานที่ไมสอดคลองกันกับความตองการของ
อุตสาหกรรม  จากการสํารวจของสถาบันเพื่อการพัฒนาประเทศไทยพบวา ผูประกอบการ
อุตสาหกรรมสวนใหญเห็นวาคุณภาพแรงงาน (Labour Quality) ยังอยูในระดับที่ไมนาพอใจนัก 
สาเหตุหนึ่งมาจากการขาดการประสานงานที่ดีในการจัดทําหลักสูตรการศึกษาระหวางภาครัฐบาล
และภาคเอกชน เนื่องจากหลักสูตรการเรียนการสอนมุงเนนที่ทฤษฎีมากเกินไปทําใหแรงงานขาด
ความรู ในการปฎิบัติงานจริง  อีกทั้งแรงงานที่ สํา เร็จการศึกษาในระดับปริญญาตรีสาขา
วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีปริมาณเพิ่มขึ้นเรื่อย ๆ ทําใหหลักสูตรการศึกษากวางมากขึ้น 
จนบางสาขาที่เปนประโยชนตอภาคอุตสาหกรรมตองถูกลดทอนเนื้อหาและความเขมขนลง ความรู
ตามที่ เ รียนมาจึงไมตรงกับความตองการของภาคอุตสาหกรรมโดยเฉพาะอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส (สมเกียรติ ตั้งกิจวานิชย และ นิพนธ พัวพงศกร, 2541)  
 

2.  ทัศนคติในการทํางาน การศึกษาของ The World Bank เร่ือง Cost Structure of Major 
Industries ในประเทศไทย ระบุวา ความรับผิดชอบ ความกระตือรือรน และวินัยในการทํางาน
หยอนยานเกินไป กลาวคือ แรงงานไมมีความภาคภูมิใจในหนวยงานหรือบริษัทของตนเอง ขาด

ความกระตือรือรนในการพัฒนาทักษะ ความรูความสามารถโดยเฉพาะการเรียนรูดานการจัดการ



 96 

และเทคนิคใหม ๆ  ขาดทักษะการทํางานเปนทีม การตองการเปนเจาของกิจการเอง (Self-
employed) มากกวาการรับจางในลักษณะมนุษยเงินเดือน นอกจากนี้ยังมีการยายงานในอัตราสูงทั้ง
การเคลื่อนยายระหวางอุตสาหกรรมและการเขาออก (ปญชาน  ศรีสังข, 2549) เพราะระดับ
คาตอบแทนไมแตกตางกันทําใหขาดการสั่งสมทักษะและประสบการณในการทํางานอยางตอเนื่อง 
(สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541) 
 

3.  คุณภาพของนักศึกษาที่สําเร็จการศึกษาในสาขาวิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส 
พบวา ยังมีความสามารถไมเพียงพอ เนื่องจากผูสําเร็จการศึกษาสวนใหญมีความรูพื้นฐานเพียงพอ
ตอการนํามาใชในการปฏิบัติงานระดับหนึ่งเทานั้น แตยังขาดความคิดริเร่ิมและการประยุกตความรู
พื้นฐานที่เรียนมาในการปฏิบัติงานจริง ขาดพื้นฐานความรูในการผลิตที่ใชเทคโนโลยีสูงขึ้น การ
ควบคุมคุณภาพ การวิจัยและพัฒนา การออกแบบซึ่งผูเรียนดานนี้มักมีลักษณะเปนผูใชเทคโนโลยี
มากกวาเปนผูผลิตเทคโนโลยี ขาดทักษะในการบริหารงานที่มีความชํานาญเฉพาะดานเพราะเปน
การบริหารงานในระบบครอบครัว ซ่ึงขาดประสิทธิภาพทั้งการผลิต การบริหารการเงิน และ
การตลาด (สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541) อีกทั้งแรงงานยังขาดทักษะดานเทคโนโลยี
สารสนเทศ (Information Technology: IT) ภาษาตางประเทศโดยเฉพาะภาษาอังกฤษ  
 

 การขาดความสามารถในการสื่อสารภาษาอังกฤษทําใหไมสามารถสื่อสารกับผูบริหาร
หรือวิศวกรที่เปนชาวตางชาติได ซ่ึงถือเปนปญหาอยางมากเพราะอุตสาหกรรมนี้สวนใหญเปนการ
ลงทุนของบรรษัทขามชาติ นอกจากนี้การไมสามารถอานภาษาอังกฤษไดยังทําใหคนงานไม
สามารถใชเครื่องมือเครื่องจักรที่มีคําอธิบายเปนภาษาอังกฤษได 
 

4.  ผูประกอบการ ดังที่ไดกลาวมาแลววาอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส
เปนอุตสาหกรรมที่แรงงานมีการยายในอัตราสูง ทําใหเกิดภาระตนทุนการผลิตแกบริษัท บริษัทจึง
ไมสามารถวางแผนพัฒนาบุคลากรไดเต็มที่ เนื่องจากการฝกอบรมแรงงานเปนสวนสําคัญในการ
ปรับตัวของโรงงานอุตสาหกรรม เมื่อมีการปรับตัวของอุตสาหกรรมรูปแบบใดก็ตาม โรงงาน
จําเปนตองปรับทักษะแรงงานใหสอดคลองดวย (สมเกียรติ ตั้งกิจวานิชย และ นิพนธ พัวพงศกร, 
2541) โดยทั่วไปแลววิศวกรตองใชเวลาในการฝกอบรมตั้งแต 1 เดือนขึ้นไปจึงจะสามารถ
ปฏิบัติงานได และอาจตองใชเวลาเปนปจึงจะมีความสามารถในการปฏิบัติงานอยางชํานาญได 
 

 แมผลการศึกษาของศูนยศึกษาการคาระหวางประเทศ (2548) จะระบุวา ผูประกอบการ
รายใหญที่มีการรวมทุนกับชาวตางชาติ หรือมีบริษัทแมอยูในตางประเทศจะไมประสบปญหาดาน
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แรงงาน ซ่ึงแตกตางจากผูประกอบการรายเล็ก อยางไรก็ตามอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทยมีผูประกอบการรายเล็กถึงรอยละ 67 ของผูประกอบการทั้งหมด เมื่อ
ผูประกอบการรายเล็กเหลานี้ประสบปญหาดานคุณภาพแรงงานก็ยอมสงผลตออุตสาหกรรมทั้ง
ระบบดวย 
 

การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FDI) 
 
 จากการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทย ในปพ .ศ. 2528–2548 พบวา การเปลี่ยนแปลงสัดสวนเงินลงทุนโดยตรง
จากตางประเทศ (FP) มีทิศทางเดียวกับผลิตภาพแรงงาน (LP) นั่นคือ ยิ่งมีสัดสวนเงินลงทุนโดยตรง
จากตางประเทศ (FP) สูงก็มีแนวโนมวาผลิตภาพแรงงาน (LP) จะสูงตามไปดวย ซ่ึงสอดคลองกับ
สมมติฐาน ทฤษฎี และงานศึกษาที่ผานมา สําหรับประเทศไทยการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ
กอใหเกิดการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน หรือมีการถายทอดเทคโนโลยีใน 2 ชองทางหลัก ๆ คือ 
 

1.  การถายทอดเทคโนโลยีผานการสาธิต การฝกอบรม หรือการศึกษาดูงาน 
 
      เนื่องจากบรรษัทขามชาติที่เขามาลงทุนตั้งกิจการในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในประเทศไทยสวนใหญมักใชประเทศไทยเปนฐานการผลิตหรือประกอบชิ้นสวน
เพื่อปอนใหกับบริษัทแมภายใตเครื่องหมายการคาของบริษัทนั้น ๆ ดังนั้นเพื่อใหสินคาที่ผลิตมี
คุณภาพตรงตามความตองการ สามารถสงงานไดตรงเวลา บรรษัทขามชาติจึงมีการจัดฝกอบรม และ
ใหความชวยเหลือทางดานเทคนิคแกบริษัทลูก ตัวแทนจําหนาย และผูผลิตชาวไทย การฝกอบรมมี
ตั้งแตการฝกอบรมระยะสั้น การจัดสัมมนา หรือการสงคนไปศึกษาดูงานในตางประเทศ ซ่ึงเปน
รูปแบบที่ไดรับความนิยมจากบริษัทตางชาติอยางมาก Bromstrom and Kokko (2003) กลาววา หาก
บริษัทแมมีการกําหนดรูปแบบและคุณภาพใหไดมาตรฐานตามที่ตองการ บริษัทลูกและบริษัทใน
ประเทศอื่น ๆ จะไดรับประโยชนจากหลากหลายชองทางดวยกัน เชน การใหการสนับสนุน การ
สงเสริมเทคนิคเพื่อปรับปรุงคุณภาพสินคาใหดีขึ้น (โดยการฝกอบรมแรงงาน) การสงเสริมการคิด
ผลิตภัณฑพื้นฐาน นอกจากนั้นบริษัทแมในตางประเทศหลายแหงยังพยายามผลักดันใหบริษัทลูก
ในประเทศไทยมีกิจกรรมในการออกแบบมากขึ้น เพื่อใหสามารถเปลี่ยนแปลงรูปแบบการผลิตได
อยางรวดเร็ว ทันสมัย และตนทุนในการออกแบบลดลง ดวยการใชคอมพิวเตอรชวยในการ
ออกแบบ (Computer Aided Design: CAD) และคอมพิวเตอรชวยในการผลิต (Computer Aided 
Manufacturing: CAM) 
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 บริษัทที่เปนการรวมทุนกับชาวตางชาติมกัมีวิศวกรตางชาติประจําการอยูที่บริษัทดวย
จํานวนหนึ่ง โดยทําหนาที่ใหคําแนะนําดานเทคนิคตาง ๆ แกวิศวกรไทย สวนบริษทัที่เปนของคน
ไทย บรรษัทขามชาติเหลานี้ก็มีการแนะนําความรูใหม ๆ ดวยการสาธิตเทคโนโลยี การจัดแนะนํา
ความรูใหม ๆ การจัดฝกอบรมคนงาน รวมทั้งมีการถายทอดเทคนิคบริหารจัดการสินคาคงคลัง 
(Inventory and Storage Management) ดวยระบบ RFID (Radio Frequency Identification) การ
ควบคุมคุณภาพ และการรักษามาตรฐานใหกับผูผลิตชาวไทยดวย รายงานของ UNCTAD (1999) 
กลาววา ในประเทศไทย บรรษัทขามชาติไดจัดทําโครงการฝกอบรมตาง ๆ โดยผานสภาหอการคา
ไทย ซ่ึงบริษทัเหลานี้เปนสมาชิกอยู กับภาครัฐบาล ทั้งใหการสนับสนุนดานการเงิน การใหความ
ชวยเหลือ คําแนะนําปรึกษาดานการผลิต เชน การจัดโครงการสหกิจศึกษา ซ่ึงคลายคลึงกับ
โครงการทวิภาคี สําหรับนักศึกษาระดับปริญญาตรี โดยเฉพาะสาขาวศิวกรรมศาสตรป 3 และ ป 4 
ใหเขาไปฝกงานในโรงงานเปนเวลา 4 เดอืน หรือ 1 ภาคการศึกษา เปนตน บริษัทโซนี่ (ประเทศ
ไทย) จํากัด มีโครงการรวมมือกับสถาบันการศึกษา โดยสงวิศวกรของบริษัทไปถายทอดความรู
ใหแกสถาบันที่สนใจ รวมทั้งเชิญนักวิจัยและอาจารยจากมหาวิทยาลัยมาแลกเปลี่ยนความรูกับ
บริษัทอยางสม่ําเสมอ นอกจากนี้บริษัทแม็กซิมอินทีเกรเต็ดโปรดักส (ประเทศไทย) จํากดั ยังรับ
อาจารยและนกัศึกษาเขาฝกอบรมกับผูฝกสอนของบริษัท ซ่ึงมีทั้งผูฝกสอนที่มาจากสหรัฐอเมรกิา
และผูฝกสอนชาวไทยตามหลักสูตรและเทคนิคที่บริษัทตองการ เปนระยะเวลา 3 เดือนสําหรับ
เทคนิคขั้นพื้นฐาน และเปนระยะเวลา 2 เดือนสําหรับเทคนิคขั้นสูง อีกทั้งบริษัทยงับริจาคเครื่องจักร
และอุปกรณเพื่อเปนประโยชนแกการเรียนการสอนใหแกกรมอาชวีศกึษาดวย อีกทัง้เทคโนโลยีการ
ผลิตที่ใชในประเทศไทยของบรรษัทขามชาติเปนเทคโนโลยีที่ไมมีการเปลี่ยนมากนัก (Mature 
Technology) ผูผลิตไทยจึงสามารถเรียนรูเทคโนโลยีไดมากขึ้น โดยบริษัทแมจะทําหนาที่ดาน
การตลาดและจัดหาเทคโนโลยีการผลิตให  (ธัชชฏวรรณ  พุทธรักษา, 2542: 29) 
  
 อนาคตประเทศญี่ปุนจะเนนการใชเทคโนโลยีในกิจกรรมการผลิตที่สูงขึ้นดวยการ
จัดตั้งศูนยวิจัยและพัฒนาในประเทศที่ เปนฐานการผลิตเชนประเทศไทย  เพื่อใหเขาถึงและ
ประยุกตใชเทคโนโลยี Know-How ไดมากขึ้น เปนการตอบสนองตอความตองการที่เปล่ียนแปลง
อยางรวดเร็วของตลาดโลก และพบวาบริษัทญี่ปุนมีแนวโนมที่จะใชไทยเปนฐานการผลิตซึ่งรวมทั้ง
การออกแบบผลิตภัณฑดวย ( พัชราภา  ธรรมานุปถัมภ, 2546: 48) 
 
 อยางไรก็ตามการเปลี่ยนงานบอยของแรงงานเพื่อใหไดคาตอบแทนที่สูงขึ้น ทําใหเกิด
ความยากลําบากในการถายทอดเทคโนโลยีแกแรงงานไทย เพราะบริษัทตางชาติเกรงวาความลับ
ดานเทคโนโลยีอาจรั่วไหลจากการที่พนักงานลาออกไป  
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2.  การแขงขันทางการคา 
 

บรรษัทขามชาติที่เขามาลงทุนสวนใหญมีเงินลงทุนสูง ทั้งยังมีการใชเทคโนโลยี การ
บริหารจัดการที่ทันสมัย ทําใหบริษัทไทยตองเผชิญกับการแขงขันที่รุนแรงมากขึ้น  

 
...ธรรมชาติของคนเรา ถายังอยูไดโดยไมมีคูแขงขันก็จะไมมีความกระตือรือรนที่จะขยับ
ขยายกิจการหรือพัฒนาเทคโนโลยีใหม ๆ ซ่ึงเปนธรรมชาติของพอคานักธุรกิจ แตเมื่อคู
แขงขันมากขึ้นเพื่อชวงชิงความไดเปรียบในตลาดเดียวกัน  ถาหากยังนิ่งเฉยอยูก็จะเสียสวน
แบงทางการตลาด จึงไดเริ่มมีการปรับตัวและมีการพัฒนาเทคโนโลยีใหม ๆ ...(สวนยุทธ
ศาสตร สํานักนโยบายอุตสาหกรรมมหภาค,  2549) 
 

ดังนั้นการเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติจึงถือเปนแรงผลักดันใหบริษัทไทยมีการ
ปรับตัวโดยการใชเทคนิคและการจัดการสมัยใหมขึ้น เพื่อความอยูรอดและสามารถแขงขันในตลาด
ไดระดับหนึ่ง ซ่ึงอาจไดรับการถายทอดจากตางชาติที่รวมทุนดวย หรือจากการซื้อ การนําเขา
เทคโนโลยีมากขึ้น เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต กระตุนใหบริษัทในประเทศเพิ่มความสามารถใน
การจัดการ พัฒนาเทคนิคทางการตลาด ทั้งตลาดในประเทศและตลาดตางประเทศ ยิ่งภาวะการ
แขงขันทางการคาระหวางบรรษัทขามชาติกับบริษัทชาวไทยมีมากเทาใด การถายทอดเทคโนโลยีก็
จะมีมากขึ้นเทานั้น (Kokko, 1996) สอดคลองกับการศึกษาของ Nadari (1991) ที่ศึกษาการลงทุน
โดยตรงจากประเทศสหรัฐอเมริกาในภาคอุตสาหกรรมของประเทศฝรั่งเศส เยอรมัน ญี่ปุน และ
อังกฤษ ซ่ึงพบวา การเพิ่มขึ้นของทุนจากประเทศสหรัฐอเมริกาจะกระตุนใหเกิดการลงทุนใหม ๆ
ของบริษัทในประเทศผูรับทุน โดยทายที่สุดจะทําใหประสิทธิภาพการผลิตแกประเทศผูรับทุน
เพิ่มขึ้น 

 
แมวาการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FDI) จะเปนปจจัยหนึ่งในการเพิ่มผลิตภาพ

แรงงาน (LP) แตการเปลี่ยนแปลงของสัดสวนเงินลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FP) 1 หนวย ทํา
ใหผลิตภาพแรงงาน (LP) เปล่ียนแปลงเพียง 0.3337 หนวย ในทิศทางเดียวกัน ถือวายังไมมาก
เทาที่ควร จากการศึกษาของ Brooker Group ที่ศึกษาจากดัชนีจัดอันดับของ World Economic 
Forum  (WEF) โดยเปรียบเทียบศักยภาพในการรับเทคโนโลยีใหมๆ (Apsorption of New 
Technology) ของประเทศในแถบเอเชียตะวันออกเฉียงใตเทียบกับประเทศสิงคโปร พบวาระดับ
ความสามารถในการรับการถายทอดเทคโนโลยี (Apsorptive Capacity) ของภาคอุตสาหกรรมใน



 100 

ประเทศไทยยังอยูในระดับต่ํา กลาวคือ มีระดับใกลเคียงกับประเทศฟลิปปนสเทานั้น ยังหางไกล
จากประเทศมาเลเซียและประเทศสิงคโปรอยูมาก  ดังแสดงในภาพที่ 9  

 
ทั้งนี้ เพราะการผลิตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสที่มีระดับ

เทคโนโลยีการผลิตที่คอนขางสูง เชน การผลิต Floppy Disk Drive และ Hard Disk Drive ซ่ึงตอง
อาศัยความแมนยําและความทันสมัยของเครื่องจักร ทั้งทางอิเล็กทรอนิกสและทางเครื่องกลทําให
เทคโนโลยีระดับนี้บรรษัทขามชาติไมถายทอดใหบริษัทอื่นนอกจากบริษัทสาขา สวนผลิตภัณฑที่
ใชเทคโนโลยีไมสูงนัก บริษัทที่เปนการรวมทุนหรือบรรษัทขามชาติมักใชเครื่องจักรและอุปกรณ
การผลิตไมซับซอนมากนัก แตใชความสามารถและความละเอียดออนของแรงงานไทยในการ
ประกอบมากกวา การถายทอดความรูตาง ๆ จึงเกิดขึ้นไดนอย การจัดการดานการตลาดมักอยูภายใต
บริษัทแมในตางประเทศ ทั้งการกําหนดตลาด การจัดจําหนาย ผูประกอบการคนไทยจึงไมไดมีสวน
ในการสั่งสมประสบการณและความชํานาญดานการตลาดเทาที่ควร รวมทั้งผูประกอบการคนไทยที่
ทําการสงออกยังขาดขอมูลทางการตลาดที่ทันสมัย ทําใหชองวางทางความรูระหวางบรรษัทขาม
ชาติกับบริษัทคนไทยมีมาก การถายทอดเทคโนโลยีจึงเกิดขึ้นไดนอย (สภาอุตสาหกรรมแหง
ประเทศไทย, 2541)  

 
ดังนั้นการถายทอดความรูเทคโนโลยีจะเกิดขึ้นไดมากนอยเพียงใดยอมแตกตางกัน

ไปตามอุตสาหกรรม ระยะเวลาในการลงทุน ลักษณะของบริษัทในประเทศผูรับทุน และลักษณะ
ของบรรษัทขามชาติเอง 

 
การวิจัยและพัฒนา (Research & Development) 

 
 ดังที่ไดกลาวขางตนแลววาการวิจัยและพัฒนา (R&D) ไมสามารถนํามาใชเปนตัวแปรใน
การประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน (LP) ได เนื่องจากจํานวนขอมูลในการวิจัยและพัฒนาของ
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยมีนอยเกินไป แมทฤษฎีและผลการศึกษาที่
ผานมาจะพบวาปจจัยนี้เปนปจจัยสําคัญประการหนึ่งที่มีผลอยางมากตอผลิตภาพแรงงาน (LP) 
Kinoshita (2001) ทําการศึกษาความกาวหนาทางเทคโนโลยีของสาธารณรัฐเช็ค พบวา บริษัทใน
ประเทศจะไดประโยชนมากขึ้นเมื่อทําการวิจัยและพัฒนา (R&D) อยางจริงจัง ซ่ึงทําใหเกิดการ
นําเขาเทคโนโลยีใหม ๆ ดังนั้นการศึกษาครั้งนี้จึงไดทําการศึกษาเพิ่มเติมจากเอกสารตาง ๆ ซ่ึงเปน
ขอมูลเชิงพรรณนาแทน 
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ภาพที่ 9  เปรียบเทียบระดับศกัยภาพในการรับเทคโนโลยีใหม ๆ ของธุรกิจไทยเทียบกบัประเทศ 

  อ่ืน ๆ 
ที่มา: Brooker Group,Enchancing Policy and Institutional Support for Industrial Technology   
   Development in Thailand  
 

 การศึกษาพบวา  การวิจัยและพัฒนา  (R&D) ของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสในประเทศไทยมีนอยมาก ดังแสดงในตารางที่ 3 จนเรียกไดวาแทบจะไมมกีารทาํวจิยั
และพัฒนา (R&D) เลย แมแตบริษัทซ่ึงมีบริษัทแมอยูในตางประเทศหรือบริษัทขนาดใหญก็ตาม 
สาเหตุสําคัญมาจากการที่บริษัทแมมักทําการวิจัยและพัฒนา (R&D) แลว บริษัทลูกสามารถนํา
เทคโนโลยีที่ไดรับมาใชไดเลย จนบางบริษัทไมมีหนวยออกแบบเอง อยางไรก็ตามบริษัทที่มีการ
รวมทุนกับชาวตางชาติ เริ่มมีกิจกรรมดานนี้ในระดับเบื้องตนสําหรับบางผลิตภัณฑบางแลว โดย
วิธีการวิศวกรรมยอนรอย (Reverse Engineering) นั่นคือ เปนการศึกษาเทคโนโลยีของตางประเทศ
แลวนํามาดัดแปลงตอยอดใหเปนเทคโนโลยีของตนเอง สวนบริษัทที่มีเจาของเปนคนไทยก็มี
สาเหตุสําคัญมาจากการขาดแคลนบุคลากรที่มีความชํานาญและมีทักษะสูง  
 

ทั้งนี้เพราะการวิจัยและพัฒนา (R&D) เปนกิจกรรมที่มีมูลคาเพิ่มสูงจึงมักถูกดําเนินการใน
ประเทศพัฒนาแลว นอกจากนั้นการลงทุนในดานนี้ยังมีความเสี่ยงสูง ตองใชเงินลงทุนเปนจํานวน
มาก ระยะเวลาในการคืนทุนนาน และไมแนวาผลงานที่ออกนั้นจะประสบความสําเร็จหรือไม 
ผูประกอบการจึงเลือกธุรกิจที่มีตัวอยางของการประสบความสําเร็จแลวมากกวา แรงดึงดูดในการ
ทําการวิจัยและพัฒนา  (R&D) และการลงทุนเชิงพาณิชยสําหรับนวัตกรรมใหม ๆ จึงนอย 
นอกจากนี้ผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาภายในบานหลายชนิดที่ผูผลิตไทยควรมีขีดความสามารถทาง
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เทคโนโลยีผลิตภัณฑแลวแตยังไมสามารถพัฒนาเทคโนโลยีผลิตภัณฑของตนเองได เนื่องจาก
สัญญาผูกมัดทางเทคโนโลยีที่เสียเปรียบทั้งทางดานการใชจายคาใชสิทธิ การตลาด และการเรียนรู
และดัดแปลงทางเทคโนโลยี (สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541) 
 

ปจจุบันการวิจัยและพัฒนา (R&D) ไดรับการใสใจมากขึ้น แตตลาดในประเทศที่ยังมีขนาด
เล็ก การผลิตตองพึ่งพาวัตถุดิบจากการนําเขาเปนจํานวนมาก การพัฒนาเพื่อการผลิตภายในประเทศ
จึงยังไมถึงจุดคุมทุน สงผลใหการผลิตมุงเนนเพียงการใชแรงงานประกอบ อีกทั้งผูประกอบการ
สวนใหญของไทยเปนธุรกิจขนาดกลางและขนาดยอม มีระดับการพัฒนาเพียงขั้นปฏิบัติการพื้นฐาน 
(Basic Operator)  สวนบริษัทขนาดใหญ บริษัทที่มีเทคโนโลยีขั้นสูง หรือบริษัทตางชาติที่มีบริษัท
ลูกอยูในประเทศไทยมีระดับการพัฒนาอยูในขั้นการออกแบบและวิศวกรรม (Design & 
Engineering) เทานั้น จึงมีเพียงไมกี่บริษัทที่มีความสามารถทางเทคโนโลยีในระดับการวิจัยและ
พัฒนา (R&D) (สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนาประเทศไทย, 2547) 
 

การพัฒนาดานวิทยาศาสตรและเทคโนโลยีที่ภาครัฐบาลพยายามเนนการผลิตผลงานดาน
การวิจัยและพัฒนาเพื่อยกระดับศักยภาพทางเทคโนโลยีใหนั้น ถือเปนการผลักดันที่ไมสอดคลอง
กับศักยภาพและความตองการที่แทจริงของภาคเอกชน เนื่องจากสวนใหญมีระดับศักยภาพดาน
เทคโนโลยีเพียงระดับปฏิบัติการพื้นฐาน (Basic Operator) ซ่ึงไมซับซอนมากนัก ผูประกอบการชาว
ไทยจึงไมแรงจูงใจหรือเห็นความสําคัญที่จะพัฒนาเทคโนโลยีถึงขั้นการทําวิจัยและพัฒนา (R&D) 
ดังนั้นการลงทุนดานนี้สวนใหญจึงมาจากภาครัฐ ( สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2541 และ
สถาบันวิจัยเพื่อการพัฒนาประเทศไทย, 2547) 
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บทที่ 5 
 

สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะ 
 

 สรุปผลการศกึษา 

 
 อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญตอการ
สงออก กอใหเกิดการจางงานในประเทศจํานวนมาก มีความเชื่อมโยงกับหลายๆอุตสาหกรรม 
ศักยภาพในการเติบโตสูง และมีแนวโนมที่จะขยายตัวตอไปในระยะยาว ขณะเดียวกันก็เปน
อุตสาหกรรมที่มีการเปลี่ยนแปลงทางดานเทคโนโลยีการผลิตและรูปแบบผลิตภัณฑตลอดเวลา ทํา
ใหอุตสาหกรรมนี้ในประเทศไทยจําเปนตองปรับตัวเพื่อรองรับทิศทางการเปลี่ยนแปลงในอนาคต
และเพิ่มขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงหมายถึงอุตสาหกรรมจะตองมีเทคโนโลยีที่ทันสมัย 
ประสิทธิภาพการผลิตสูง แรงงานมีคุณภาพ และมีการพัฒนาอยางตอเนื่อง วิธีการหนึ่งที่จะชวยเพิ่ม
ประสิทธิภาพการผลิต โดยเฉพาะคุณภาพแรงงานคือ การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่เปน
ชองทางหนึ่งในการพัฒนาอุตสาหกรรม  การศึกษาในครั้งนี้จึงมีวัตถุประสงคที่จะศึกษาถึง
ผลกระทบของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ วาจะมีความสัมพันธกันหรือไม อยางไรใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย ถามีจะสงผลในทิศทางใด ซ่ึงศึกษาผาน
ผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity: LP) โดยวิธีการวิเคราะหสมการถดถอยกําลังสองนอยที่สุด 
(Ordinary Least Square: OLS) 
 

โครงสรางอุตสาหกรรม 
 

ตลาดของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีการขยายตัวอยางรวดเร็วและ
เกี่ยวของกับชีวิตมนุษยมากขึ้นเพื่อตอบสนองความตองการที่หลากหลายทําใหอุตสาหกรรมนี้เปน
อุตสาหกรรมที่มีการเปลี่ยนแปลงเทคโนโลยีการผลิตและรูปแบบผลิตภัณฑอยูตลอดเวลา ทั้งยังมี
รูปแบบการผลิตคอนขางแตกตางจากอุตสาหกรรมอื่นๆ กลาวคือ มุงเนนในการวิจัยและพัฒนา 
(R&D) เพื่อใหสามารถแขงขันไดในระยะยาว การออกแบบวงจรอิเล็กทรอนิกส ดวยการเขียน
ซอฟแวรและ การออกแบบเครื่องกล การผลิตทั้งขั้นตอนการใชแรงงานเขมขน และขั้นตอนทีใ่ชทนุ
เขมขน การทดสอบที่ทําเพื่อรักษาคุณภาพและมาตรฐานผลิตภัณฑ โดยเปนที่คาดหมายกันวา
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อนาคตผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสจะลดขนาดลงจากเดิมมาก ทั้งยังสามารถรวม
ผลิตภัณฑเขาไวดวยกันตามความตองการของผูใช การผลิตมีความคลองตัวมากขึ้นจากการยนเวลา
ในการผลิต การใชตนทุนดานฮารดแวรลดลง ตนทุนดานซอฟแวรสูงขึ้น มีการใชวงจรดิจิตอลมาก
ขึ้นเนื่องจากตนทุนต่ําและมีประสิทธิภาพสูง และประยุกตใชไมโครโปรเซสเซอรมากขึ้น เนื่องจาก
ทําหนาที่ไดใกลเคียงกับสมองมนุษย 
 

สําหรับประเทศไทยอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีการเจริญเติบโต
พัฒนา โดยอาศัยการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศที่ใชประเทศไทยเปนฐานการผลิตเพื่อสงออก 
ซ่ึงแบงโครงสรางออกเปน 5 กลุม คือ กลุมผลิตภัณฑโทรคมนาคม กลุมผลิตภัณฑคอมพิวเตอร 
กลุมชิ้นสวนอิเล็กทรอนิกส กลุมผลิตภัณฑเครื่องใชไฟฟาภายในบาน และกลุมซอฟแวร นอกจากนี้
ยังมีกลุมอุตสาหกรรมสนับสนุน ซ่ึงเปนพื้นฐานในการผลิตของอุตสาหกรรมตาง ๆ ดวย 
 

ปจจุบันการผลิตผลิตภัณฑ เหลานี้ของประเทศไทยใชปจจัยทุนและวัตถุดิบ  ซ่ึง
ประกอบดวย วัตถุดิบ ช้ินสวน เครื่องจักร ในสัดสวนที่สูงจากการนําเขาชิ้นสวนจากตางประเทศ ทํา
ใหมูลคาเพิ่มของอุตสาหกรรมนี้ไมมากเทาที่ควรแมจะมีมูลคาการสงออกสูงก็ตาม การใชสัดสวน
ปจจัยทุนและวัตถุดิบในสัดสวนสูง ทําใหใชแรงงานในสัดสวนที่ต่ํามาก สวนระดับความสามารถ
ทางเทคโนโลยี โดยทั่วไปผูผลิตจะมีความสามารถทางเทคโนโลยีการผลิต การซอมบํารุงเครื่องจักร
และแมพิมพ การควบคุมคุณภาพ ความสามารถในการออกแบบผลิตภัณฑมีเพียงผูผลิตตูเย็นและ
โทรทัศนบางราย แตความสามารถในการวิจัยและพัฒนา (R&D) ผลิตภัณฑใหมยังไมมีผูผลิตสินคา
รายใดสามารถคิดคนสินคาขึ้นใหมเพื่อจําหนายได 
 

อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเขามาในประเทศไทยเปนเวลานาน 
ระยะแรกเปนการผลิตเครื่องใชไฟฟาภายในบาน ตอมาจึงกระจายการลงทุนไปตามผลิตภัณฑตางๆ
มากขึ้น และเปนการผลิตเพื่อสงออก ทําใหบริษัทตางชาติเขามาลงทุนในประเทศไทยอยางจริงจัง 
จนเกิดกระบวนการเรียนรูทางเทคโนโลยีมากกกวาในอดีต 
 
การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ  
 
 ความสําคัญของอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสอยูที่บทบาทในการสงออก 
ซ่ึงมีความเกี่ยวของกับการเพิ่มขึ้นของการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ โดยระยะแรกเปนการเขา

มาลงทุนเพื่อรักษาสวนแบงตลาดในประเทศ จากนโยบายทดแทนการนําเขา ตอมารัฐบาลใช
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นโยบายสงเสริมการสงออก ทําใหมีการตั้งฐานการผลิตอยางจริงจัง และเริ่มผลิตสวนประกอบ
ช้ินสวน (Components) และชิ้นสวน (Parts) เพื่อปอนใหบริษัทในเครือ ทั้งยังเริ่มมีการเชื่อมโยงกับ
บริษัทของคนไทยดวย การลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสวนใหญเปนการลงทุนโดยชาวตางชาติ
ทั้งหมด และเนนเพื่อการสงออก กระทั่งปจจุบันอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสถือ
เปนอุตสาหกรรมที่มีการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศมากที่สุดเปนอันดับตนๆ  
 

จุดหักเหของอุตสาหกรรมนี้เกิดขึ้นในปพ.ศ. 2531 กลาวคือ จากการเกินดุลการคาใน
ผลิตภัณฑอิเล็กทรอนิกส และขาดดุลการคาในผลิตภัณฑประเภทเครื่องใชไฟฟาภายในบาน เปน
การเกินดุลการคาในผลิตภัณฑประเภทเครื่องใชไฟฟาภายในบาน และขาดดุลการคาในผลิตภัณฑ
อิเล็กทรอนิกสจนปจจุบัน ทั้งยังเปลี่ยนเปาหมายการผลิตจากการผลิตสินคานอยชนิดและปริมาณ
การผลิตสูง เปนการผลิตแบบ “สินคามากชนิดและปริมาณการผลิตสูงแทน” 
 

การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติไดนําเทคโนโลยีการผลิตใหมเขามาใช ทําใหผลิตภัณฑ
มีความหลากหลายและยกระดับผลิตภัณฑใหสูงขึ้น นอกจากนั้นบริษัทตางชาติยังใหความชวยเหลือ
ในการฝกหัดเทคโนโลยี และวิธีปรับปรุงคุณภาพสินคาแกผูผลิตชาวไทย สวนบริษัทลูกที่มีบริษัท
แมอยูในตางประเทศก็มีการสงคนไปศึกษาดูงานยังตางประเทศ และมีแนวโนมวาเทคโนโลยีการ
ผลิตตอไปคงเปลี่ยนจากเทคโนโลยีการผลิตที่เนนแรงงาน เปนการผลิตที่เนนเทคโนโลยีขั้นสูงแทน 
ดวยเหตุนี้ประเทศไทยจึงใหการสนับสนุนสงเสริมการลงทุนจากตางประเทศเสมอมา นอกจากนี้ยัง
ทําใหเกิดอุตสาหกรรมสนับสนุนจํานวนมากซึ่งเกิดขึ้นเพื่อลดการนําเขาชิ้นสวนจากตางประเทศ 
อยางไรก็ตามโครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมกลุมนี้ก็ยังเปนการพึ่งทุนตางชาติ สําหรับสาเหตุ
ที่บริษัทตางชาติเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย เนื่องจากมี
คาแรงต่ํา และคนงานมีวินัยคอนขางดี เมื่อเทียบกับประเทศที่มีคาแรงใกลเคียงกัน ทั้งประเทศไทย
ยังคอนขางเปดเสรีเกี่ยวกับการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศซึ่งเอื้อประโยชนตอชาวตางชาติมาก 
 

การพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขันและและนโยบายของรัฐบาล 
 

 การที่ประเทศไทยเปนเพียงฐานการแปรรูปผลิตภัณฑสงออกของบริษัทตางชาติ ทําให
ผูผลิตชาวไทยไมสามารถพัฒนาขีดความสามารถในการผลิตเทาที่ควร ดังนั้นผูเกี่ยวของทุกฝายจึง
หันมาใหความสําคัญกับการพัฒนาขีดความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงถูกกําหนดโดยปจจัยทางดาน
อุปสงค (Demand) ทั้งภาวะอุตสาหกรรม ตนทุนการผลิตสําหรับสินคาขั้นกลาง ความจําเปนและ
รายไดของผูบริโภคสําหรับสินคาขั้นสุดทาย ปจจัยทางดานอุปทาน (Supply) ทั้งตนทุนการผลิต 
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การบริหารจัดการสินคาคงคลัง นโยบายรัฐบาล (Government Policy) และปจจัยดานกติกาการคา
โลก  
 

  ศักยภาพของอุตสาหกรรม พบวาบริษัทที่รวมทุนกับตางชาติ หรือมีบริษัทแมอยูใน
ตางประเทศมักไมมีปญหาดานบุคลากร เงินทุน และเทคโนโลยีมากนัก แตกตางจากผูประกอบการ
รายเล็ก  สวนดานวัตถุดิบถือเปนปญหาอยางหนึ่งเพราะตองนําเขาจากตางประเทศ   ดาน
อุตสาหกรรมสนับสนุนถือวาชวยเสริมสรางความสามารถในการแขงขันระดับดี ดานอุปสงคตอ
ธุรกิจ (Demand Conditions) ความตองการของตลาดในประเทศมีนอย แตเปนที่นิยมในตลาด
ตางประเทศ ลักษณะการดําเนินกลยุทธทางธุรกิจ (Firm Strategies) ใชกลยุทธดานคุณภาพและ
ความหลากหลายดานรูปแบบ นโยบายของภาครัฐบาล (Government Policy) อาจเกิดปญหาจาก
ความลาชา ความยุงยากซับซอนในการดําเนินการ แตรัฐบาลก็มีการสนับสนุนทางดานอุตสาหกรรม
มาตลอด โดยเฉพาะนโยบายสงเสริมการลงทุน นโยบายอุตสาหกรรมสงออก และปจจุบันที่มุงเนน
นโยบายการเพิ่มประสิทธิภาพการผลิต การพัฒนาทักษะเทคโนโลยี และนวัตกรรม (Skill 
Technology & Innovation: SIT) เพื่อสรางมูลคาเพิ่ม จึงทําใหตองเนนการพัฒนาบุคลากรเปนสําคัญ 
เชนการจัดตั้งสถาบันไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเพื่อดําเนินการฝกอบรมและพัฒนาบุคลากรใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส แบงเปน 3 หลักสูตร คือ หลักสูตรกลุมเทคโนโลยี 
หลักสูตรกลุมวิชาการบริหารและจัดการ และหลักสูตรทั่วไป ประกอบกับการสรางทัศนคติที่ดี การ
ตั้งใจในการทํางาน และหาความรูเพื่อเพิ่มทักษะ ทั้งนี้เพื่อเปาหมายสูงสุดในการพัฒนาเศรษฐกิจ
ของประเทศอยางยั่งยืนนั่นเอง 
 

ผลการประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน 
 

ผลการศึกษาความสัมพันธภายในระหวางผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) และ เงิน
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FDI) โดยวิธี Hausman’s Test พบวาในปพ.ศ. 2528-2548 เงินลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ (FDI) และผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) ไมมีความสัมพันธกัน
แบบ Simultaneous Equation ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย แตเงิน
ลงทุนโดยตรงจากตางประเทศ (FDI) มีสวนชวยสนับสนุนใหเกิดการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน 

(Labour Productivity) หรือความกาวหนาทางเทคโนโลยีในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกสของไทย 
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ผลการศึกษาความกาวหนาทางเทคโนโลยีผานทางผลิตภาพแรงงาน (Labour Productivity) 
โดยวิธีการถดถอยพหุคุณเชิงเสนดวยวิธีกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least Square: OLS) คาทาง
สถิติที่ไดของตัวแปรตางๆ พบวา ตัวแปรดานสัดสวนของทุนตอแรงงาน (K/L) และการลงทุน
โดยตรงจากตางประเทศ (FDI) มีความสัมพันธตอการเพิ่มขึ้นของผลิตภาพแรงงาน (Labour 
Productivity) ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทยอยางมีนัยสําคัญทางสถิติ 
เพราะอุตสาหกรรมนี้เปนอุตสาหกรรมที่ตองใชเงินลงทุนสูงเพื่อซ้ือเครื่องมือเครื่องจักรที่ทันสมัย 
และตองมีการพัฒนาอยางตอเนื่อง อีกทั้งคาตอบแทนสูง สวัสดิการที่ดี ก็เปนการสรางแรงจูงใจที่ดี
ในการทํางานดวย  

 
นอกจากนี้สัดสวนการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศสูงก็มีแนวโนมที่จะมีผลิต

ภาพแรงงานสูงตามไปดวย เนื่องจากชาวตางชาติมีการถายทอดเทคโนโลยีใหโดยผานการสาธิต 
การแนะนําความรูใหม หรือการจัดฝกอบรม สัมมนาแกแรงงานในบริษัทลูกหรือบริษัทที่รับจาง
ผลิตชิ้นสวน เพื่อใหผลิตภัณฑที่ไดมีคุณภาพตามตองการ สงงานไดตรงเวลา ซ่ึงใหความชวยเหลือ
เชนนี้แกบริษัทของผูประกอบการชาวไทยดวย นอกจากนี้การเขามาลงทุนของบริษัทตางชาติยัง
กระตุนใหเกิดการแขงขันทางการคา ทําใหผูประกอบการชาวไทยมีการพัฒนาตนเองเพื่อเพิ่มขีด
ความสามารถในการแขงขันกับบริษัทตางชาติ  

 
ดานคุณภาพแรงงาน (Labour Quality) พบวาไมมีความสัมพันธตอผลิตภาพแรงาน 

ซ่ึงถือเปนปญหาสําคัญประการหนึ่งของอุตสาหกรรมเกิดจากดานระบบการศึกษาที่การจัดหลักสูตร
การเรียนการสอนไมสอดคลองกับภาคอุตสาหกรรม ดานทัศนคติในการทํางานที่แรงงานยังขาด
วินัย ความรับผิดชอบ ความกระตือรือรนในการทํางาน ขาดการทํางานเปนทีม ไมจงรักภักดีตอ
หนวยงาน ทั้งยังมีการยายงานบอยสงผลใหตนทุนการผลิตดานแรงงานสูงขึ้นและธุรกิจไมสามารถ
วางแผนพัฒนาบุคลากรไดอยางเต็มที่ และดานคุณภาพของนักศึกษาที่สวนมากนักศึกษาที่จบ
การศึกษาดานไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีความรูพื้นฐานเพียงพอสําหรับการปฏิบัติงานในระดบัหนึง่
เทานั้น ยังขาดการประยุกตใชความรูที่เรียนมาในการปฏิบัติงานจริง  

 
สวนการวิจัยและพัฒนา (R&D) แมวาปจจัยดานนี้จะไมไดใสในแบบจําลอง 

เนื่องจากขอมูลไมเพียงพอ แตการศึกษาเพิ่มเติมจากเอกสารตาง ๆ พบวา การวิจัยและพัฒนา (R&D) 
ในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสมีนอยมาก สาเหตุสําคัญมาจากบริษัทแมมักทํา
การวิจัยและพัฒนา (R&D) จากตางประเทศมาแลว ทั้งอุตสาหกรรมนี้ในประเทศไทยยังขาดแคลน
บุคลากรที่มีความชํานาญและทักษะสูง นอกจากนี้การวิจัยและพัฒนา (R&D)ตองใชเงินลงทุนมาก 
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และมีความเสี่ยงสูง หากผลงานไมประสบผลสําเร็จ ตามที่คาดไว ระยะเวลาในการคืนทุนนานทําให
ผูประกอบการขาดแรงจูงใจ สวนการวิจัยและพัฒนาเพื่อยกระดับศักยภาพทางเทคโนโลยีของ
รัฐบาลนั้นเปนการผลักดันที่สอดคลองกับศักยภาพและความตองการที่แทจริงของภาคเอกชน 

 
 ขอเสนอแนะ 

 
ขอเสนอแนะจากการศึกษา 
 

1.  จากการศึกษาพบวา สัดสวนของทุนตอแรงงานชวยเพิ่มผลิตภาพแรงงานใน
อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย แสดงวาการเพิ่มประสิทธิภาพแรงงาน
จําเปนตองควบคูไปกับการเพิ่มของทุน ดังนั้นจึงควรมีการลงทุนเพื่อเพิ่มผลิตภาพแรงงานมากขึ้น 
เชน การซื้อเครื่องมือเครื่องจักร อุปกรณที่มีคุณภาพและทันสมัย การเพิ่มคาตอบแทนหรือการให
สวัสดิการที่ดี อันเปนความตองการขั้นพื้นฐานของแรงงาน โดยการเปดโอกาสใหพนักงานใน
สายการผลิตกาวมาเปนหัวหนางาน หากมีความรูความสามารถ ประสบการณและมนุษยสมัพนัธด ี
หรือมีการเลื่อนตําแหนง การเพิ่มคาตอบแทน และชวยวางแผนเสนทางอาชีพ   

 
 2.  จากการศึกษาพบวา การเขามาลงทุนโดยตรงจากตางประเทศในอุตสาหกรรม
เครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสทําใหผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้น สะทอนใหเห็นวาการเขามามี
สวนรวมของบริษัทตางชาตทิําใหเกิดความกาวหนาทางเทคโนโลยีขึ้น ดังนั้นจึงควรมีการสงเสริม
ใหมีการเขามาลงทุนตั้งกิจการของชาวตางชาติในอุตสาหกรรมนี้ และจัดทํามาตรการเพื่อสราง
แรงจูงใจใหบริษัทตางชาติทีเ่ขามาลงทุนมีการถายทอดเทคโนโลยีมากขึ้น เชน  การปรับปรุง
ระบบโครงสรางพื้นฐานใหเอื้ออํานวยตอการตั้งกิจการ ทัง้ระบบน้ําประปา ไฟฟา โทรศัพท ถนน 
เรงขจัดขอจํากดั อุปสรรคโดยเฉพาะสวนทีเ่ปนกฎระเบียบของทางราชการที่มีความซับซอน หรือ
เกิดความลาชาในการใหบริการ ปรับลดอัตราภาษีสําหรับกิจการที่มีการถายทอดเทคโนโลยีแก
กิจการของคนไทย เปนตน อยางไรก็ตามผูจัดการบริษัทควรระลึกไววาการลงทุนโดยตรงจาก
ตางประเทศเปนเพียงปจจยัหนึ่งที่ทําใหผลิตภาพแรงงานเพิ่มขึ้นเทานั้น 
 

  3.  ควรมีการสนับสนุนใหเกดิการวจิัยและพัฒนามากขึ้น อาจดวยการใหเงินอุดหนุน 
หรือการใหสิทธิประโยชนตาง ๆ กับบริษัทที่ทําการวิจยัและพัฒนาเพือ่ดึงดูดใหเกิดการลงทุน 
นอกจากนี้รัฐบาลและธุรกิจตาง ๆในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสควรมีความ
เชื่อมโยงกันในการทําวจิัยและพัฒนามากกวานี้ เนื่องจากงานวจิัยของรัฐบาลที่ผานมาสามารถ



 109 

นําไปประยุกตใชในภาคอุตสาหกรรมไดนอย และมีลักษณะเปนงานทีใ่หความสนใจเฉพาะเรื่อง 
ลักษณะงานจงึกระจัดกระจาย 
 
ขอจํากัดในการศึกษา 
 
 1.  วิธีการวัดคาตัวแปรบางตัวของสมการผลิตภาพแรงงาน อาจทําใหผลการคํานวณที่ได
คลาดเคลื่อนไปบาง เนื่องจากขอจํากัดทางดานขอมูล ระยะเวลาที่ใชในการศึกษาอาจนอยเกินไป 
การวัดคุณภาพแรงงาน  ซ่ึงใชอัตราสวนของผู สําเร็จการศึกษาในระดับปริญญาตรีสาขา
วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส เปนเพียงตัวแปรที่ใชแทนจํานวนแรงงานในระดับปริญญาตรี
ของอุตสาหกรรมซึ่งถือเปนขอมูลเบื้องตนเทานั้น ประกอบกับอุตสาหกรรมนี้มีการลงทุนโดย
ชาวตางชาติสูง ผูควบคุมการผลิตสวนใหญจึงเปนชาวตางชาติ ทําใหไมสะทอนถึงความสามารถ
ในการผลิตของแรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสเทาที่ควร ดังนั้นการ
แปรผลของขอมูลที่ไดจึงตองระมัดระวังและรอบคอบมากขึ้น อีกทั้งการศึกษาครั้งนี้เปนการศึกษา
ในระดับอุตสาหกรรม ดังนั้นเพื่อใหสามารถเขาถึงขอมูลมากกวานี้ การศึกษาครั้งตอไปจึงนาจะ
ใชขอมูลเชิงลึกดวยการศึกษาในระดับโรงงาน และใชขอมูลแบบCross Sections Data  หรือ  
Panel Data เพื่อเปรียบเทียบผลการศึกษาวาสอดคลองหรือแตกตางกันหรือไม อยางไร นอกจากนี้
ควรแยกระหวางบริษัทที่ผูถือหุนเปนชาวไทยทั้งหมด บริษัทที่เปนการรวมทุน และบริษัทที่เปน
การลงทุนของชาวตางชาติทั้งหมด เพื่อดูขนาดและทิศทางของผลกระทบที่เกิดขึ้นวามีความ
แตกตางกันอยางไร 
 

   2.  การประมาณสมการผลิตภาพแรงงานอาจมีตัวแปรอื่นซึ่งสงผลกระทบตอผลิตภาพ
แรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและอิเล็กทรอนิกสของไทย เชน การสงออก ซ่ึงใช
สัดสวนมูลคาการสงออกตอมูลคาการผลิตทั้งหมด คาใชจายในการวิจัยและพัฒนา แตไมไดนํามา
ใสในแบบจําลอง เนื่องจากขอมูลที่ไดมีไมเพียงพอ และมูลคาการผลิตถือเปนความลับของกิจการ 
 

3.  การประมาณสมการผลิตภาพแรงงาน ไดกําหนดใหเปนสมการแบบเสนตรง ซ่ึงความ
เปนจริง ความสัมพันธของตัวแปรตาง ๆ ในแบบจําลองอาจไมเปนเชนนี้ก็ได ดังนัน้การศึกษาครัง้
ตอไปจึงควรลองใชความสัมพันธในรูปแบบอื่น เพื่อเปรียบเทียบผลการศึกษาตอไป                  
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ตารางผนวกที่ 1  ขอมูลการประมาณสมการปจจัยที่มีผลตอการลงทุนโดยตรงจากตางประเทศและสมการผลิตภาพแรงงานในอุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ  

                            อิเล็กทรอนิกสของไทยปพ.ศ. 2528-2548 

 

ป 
GDP1/  

(พันลานบาท) 
อัตราคาจาง2/ 

(บาท) 

ผลิตภาพ
แรงงาน 3/   

(ลานบาท/คน) 

มูลคาเพิ่ม1/   

 (ลานบาท) 
การจางงาน4/ 

(คน) 

ผูสําเร็จการศึกษาระดับ
ปริญญาตรีสาขา

วิศวกรรมไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส 5/ (คน) 

เงินลงทุนโดยตรง
จาก 

ตางประเทศ 6/

 (ลานบาท) 

เงินลงทุน 4/

(ลานบาท) 

2528 1,191.30 70.00 1.60 7,097.54 4,425 1,225 280.00 1,582.00 

2529 1,257.20 70.00 2.80 9,716.02 3,464 1,338 617.00 1,814.00 
2530 1,376.80 73.00 0.41 13,889.12 34,100 1,355 1,136.50 11,707.00 
2531 1,559.80 73.00 0.31 19,923.21 64,827 1,495 6,317.20 34,284.00 
2532 1,750.00 76.00 0.43 24,318.70 56,388 1,638 8,865.00 25,160.00 
2533 1,945.40 90.00 1.02 37,141.38 36,487 1,836 10,676.90 26,067.00 
2534 2,111.90 100.00 1.28 47,360.95 36,908 2,232 8,932.70 24,784.00 
2535 2,282.60 115.00 2.14 53,542.00 25,002 2,461 5,906.90 9,802.00 
2536 2,470.90 125.00 1.52 63,146.00 41,421 2,919 3,588.70 18,920.00 
2537 2,693.00 132.00 1.45 75,529.00 52,261 3,084 1,494.30 57,314.00 
2538 2,941.70 145.00 1.15 89,388.00 77,933 3,680 5,812.30 45,117.00 
2539 2,941.70 86.03 145.00 98,774.00 2,941.70 4,087 6,095.00 85,311.00 
2540 3,115.30 90.83 157.00 102,169.00 3,115.30 4,395 18,436.13 35,852.00 
2541 3,072.60 98.17 157.00 98,774.00 3,072.60 5,212 10,877.06 63,993.00 
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ตารางผนวกที่ 1  (ตอ) 

 

ป 
GDP1/  

(พันลานบาท) 
อัตราคาจาง2/ 

(บาท) 

ผลิตภาพ
แรงงาน 3/   

   (ลานบาท/คน) 

มูลคาเพิ่ม1/ 

(ลานบาท) 
การจางงาน4/ 

(คน) 

ผูสําเร็จการศึกษาระดับปริญญา
ตรีสาขาวิศวกรรมไฟฟาและ

อิเล็กทรอนิกส3/

                   (คน) 

เงินลงทุนโดยตรงจาก 
ตางประเทศ 6/

(ลานบาท) 

เงินลงทุน 4/

(ลานบาท) 

2542 2,749.70 98.47 162.00 94,071.00 2,749.70 4,317 16,442.77 58,501.00 
2543 2,872.00 100.00 162.00 104,991.00 2,872.00 5,397 21,083.25 77,168.00 
2544 3,008.40 101.66 162.00 127,516.00 3,008.40 5,558 43,772.35 54,020.00 
2545 3,073.60 102.28 165.00 102,063.00 3,073.60 5,527 9,278.19 81,092.00 
2546 3,237.00 104.15 165.00 122,926.00 3,237.00 5,625 13,509.41 44,336.00 
2547 3,468.20 107.04 169.00 147,197.00 3,468.20 5,770 31,955.47 94,274.00 
2548 3,685.90 111.90 170.00 165,665.00 3,685.90 5,919 34,754.69 89,412.00 

ที่มา: 1/ สํานักงานคณะกรรมการการพัฒนาเศรษฐกจิและสังคมแหงชาติ 
2/ กระทรวงแรงงาน 
3/ การคํานวณ                             

         4/ สํานักงานคณะกรรมการสงเสริมการลงทุน 
5/สํานักงานคณะกรรมการการอุดมศึกษา 

         6/ธนาคารแหงประเทศไทย 
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ประวัติการศึกษา และการทํางาน 
 

ช่ือ –นามสกุล นางสาวปฐมาวดี ชาวลุมบัว 
วัน เดือน ป ที่เกิด วันที่ 30 เดือนธันวาคม พ.ศ. 2525 
สถานที่เกิด  จังหวดัสุพรรณบุรี 
ประวัติการศึกษา วิทยาศาสตรบณัฑิต (คณิตศาสตร) 

มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร 
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