
สารบัญตาราง 
 
  ตารางท่ี หนา 
1.1 การพยากรณความตองการเฮชจีเอเทียบกับจํานวนเคร่ืองทดสอบใน 

เดือนกรกฎาคม ถึงธันวาคม.......................................................................       5 
1.2 แผนภาพแกนต (Gantt chart) ของแผนงานระยะเวลาในการดําเนินงาน.......       8 
2.1 แสดงความสัมพันธของผลิตภัณฑ ระบบและประเภทของการผลิต ...............       18 
2.2 ตัวอยางกฎเกณฑการประเมินของผลกระทบ ..............................................       23 
2.3 ตัวอยางกฎเกณฑการประเมินของโอกาสการเกิดขึ้นของสาเหตุ....................       24 
2.4 ตัวอยางกฎเกณฑการประเมินของตรวจจับระบบควบคุม.............................       25 
2.5 เปรียบเทียบลีนและซิกซ ซิกมา...................................................................       27 
4.1 การจัดเรียงลําดับความสําคัญ ...................................................................       55 
4.2 การวิเคราะหขอบกพรองและผลกระทบ หัวขอการจัดการการไหลของเฮชจีเอ       60 
4.3 การวิเคราะหขอบกพรองและผลกระทบ หัวขอการยกเลิกการจุมสวนแพด 

ของลายวงจรไฟฟาในซัสเพ็นชั่นของเฮชจีเอลงในน้ํายาไอพีเอ ......................       61 
4.4 การวิเคราะหขอบกพรองและผลกระทบ หัวขอลดการทดสอบพารามิเตอรลง 

โดยทดสอบเฉพาะลูกคาตองการและสําคัญเทาน้ัน .....................................       62 
4.5 การวิเคราะหขอบกพรองและผลกระทบ หัวขอลดระยะเวลาการทดสอบ 

ในแตละพารามิเตอร .................................................................................       63 
4.6 การวิเคราะหขอบกพรองและผลกระทบ หัวขอการจัดการวัสดุที่ใชทําเฮชจีเอ  

และ เฮชจีเอมีคุณภาพดีกอน/ หลัง การทดสอบ...........................................       65 
4.7 อัตราผลผลิตของผลิตภัณฑ โดยเฉล่ีย ........................................................       68 
4.8 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 2 ของตัวแปรท่ี 1 ...................       69 
4.9 ผลการทดสอบสัดสวนของผลิตภัณฑบกพรองที่ลูกคาในขั้นตอนที ่2 

ของตัวแปรท่ี 1 ..........................................................................................       71 
4.10 ตารางการประเมินทางเลือกการปรับปรุงเทียบกับสัดสวนของเสียท่ีลูกคา .....       72 
4.11 วิธีการปฎิบัติงานกอนและหลงัปรับปรุงวิธีการของตัวแปรท่ี 1.......................       74 
4.12 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 5 ของตัวแปรท่ี 1 ...................       75 

 

(10)



4.13 ผลการทดสอบสัดสวนของผลิตภัณฑบกพรองที่ลูกคาในขั้นตอนที ่5 
ของตัวแปรท่ี 1 ..........................................................................................       77 

4.14 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 2 ของตัวแปรท่ี 2...................       79 
4.15 ผลการทดสอบสัดสวนของผลิตภัณฑบกพรองที่ลูกคาในขั้นตอนที ่2 

ของตัวแปรท่ี 2 ..........................................................................................       81 
4.16 วิธีการปฎิบัติงานกอนและหลงัปรับปรุงวิธีการของตัวแปรท่ี 2.......................       87 
4.17 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 5 ของตัวแปรท่ี 2...................       88 
4.18 ผลการทดสอบสัดสวนของผลิตภัณฑบกพรองที่ลูกคาในขั้นตอนที ่5 

ของตัวแปรท่ี 2 ..........................................................................................       89 
4.19 เปอรเซ็นตการปรับปรุงการสูญเสียในแตละพารามิเตอร...............................       91 
4.20 รายละเอียดระยะเวลาการทดสอบเมือ่ปดพารามเิตอรพัลสวิดท 

และเอ็นแอลทีเอส .....................................................................................       92 
4.21 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 2 ของตัวแปรท่ี 3...................       93 
4.22 วิธีการปฎิบัติงานกอนและหลงัปรับปรุงวิธีการของตัวแปรท่ี 3.......................       95 
4.23 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 5 ของตัวแปรท่ี 3...................       96 
4.24 รายละเอียดระยะเวลาการทดสอบเม่ือปดพารามิเตอรสคอรช ......................       99 
4.25 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 2 ของตัวแปรท่ี 4...................       100 
4.26 วิธีการปฎิบัติงานกอนและหลงัปรับปรุงวิธีการของตัวแปรท่ี 4.......................       101 
4.27 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 5 ของตัวแปรท่ี 4...................       102 
4.28 รายละเอียดระยะเวลาการทดสอบเมือ่คงคาแรงดันไฟฟา.............................       104 
4.29 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 2 ของตัวแปรท่ี 5...................       105 
4.30 ผลการทดสอบสัดสวนของผลิตภัณฑบกพรองที่ลูกคาในขั้นตอนที ่2 

ของตัวแปรท่ี 5 ..........................................................................................       107 
4.31 ระดับแรงดันไฟฟาเม่ือเทียบกับอัตราผลผลิต...............................................       109 
4.32 วิธีการปฎิบัติงานกอนและหลงัปรับปรุงวิธีการของตัวแปรท่ี 5.......................       110 
4.33 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 5 ของตัวแปรท่ี 5...................       111 
4.34 ผลการทดสอบสัดสวนของผลิตภัณฑบกพรองที่ลูกคาในขั้นตอนที ่5 

ของตัวแปรท่ี 5 ..........................................................................................       112 
 

(11)



4.35 การวิเคราะหจัดการหาคาท่ีดีท่ีสุดของคาความกวางของสัญญาณแมเหล็ก 
ในการเขียนเทียบกับอัตราผลผลิต ..............................................................       114 

4.36 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 2 ของตัวแปรท่ี 6...................       115 
4.37 วิธีการปฎิบัติงานกอนและหลงัปรับปรุงวิธีการของตัวแปรท่ี 6.......................       118 
4.38 ผลการทดสอบจํานวนงานขาออกในขั้นตอนที่ 5 ของตัวแปรท่ี 6...................       119 
4.39 แผนภาพแกนต (Gantt chart) ของแผนงานในกระบวนปรับปรุง 

และแกไขระบบการทํางาน .........................................................................       120 
4.40 สรุปตัวแปรนําเขาท่ีสําคัญ วิธีการ และผลการปรับปรุงวิธีการทํางาน ............       121 
4.41 กําหนดวิธีการวัด ขนาดกลุมตัวอยางและความถ่ีในการวัด...........................       127 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

(12)


