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บทคัดยอ 
 
 กระบวนการผลิตเครื่องขยายสัญญาณแสงมีความสลับซับซอน นอกจากนี้ในสภาวะ
เศรษฐกิจปจจุบันจะตองมีความสามารถในการตอบสนองความตองการของลูกคาอยางรวดเร็ว
ที่สุดหลังจากไดรับการสั่งซื้อ ดังนั้นในงานวิจัยนี้จึงมีวัตถุประสงคเพื่อการศึกษาและการปรับปรุง
ประสิทธิภาพกระบวนการและสายการผลิตเครื่องขยายสัญญาณแสง โดยใชระบบการผลิตแบบ
ลีนมาประยุกตผานการจําลองสถานการณดวยคอมพิวเตอร กระบวนการทํางานแบบลีนที่ถูกคัด
สรรดวยหลักการของผูเชี่ยวชาญสามารถสรุปไดเปนจํานวน 3 รูปแบบคือ รูปแบบที่ 1 คือ การนํา
ระบบการจัดตารางการผลิตเขาใชโดยจัดตารางตามวันที่ในการสงออกผนวกกับการควบคุมระบบ
แบบงานเขามากอนจะถูกผลิตกอน รูปแบบที่ 2 คือการจัดผังสายการผลิตและปรับปรุง
กระบวนการใหมใหเปนสายการผลิตแบบไหล และรูปแบบสุดทายคือ การจัดผังสายการผลิตและ
ปรับปรุงกระบวนการใหมใหเปนสายการผลิตแบบไหล ผนวกกับจัดตารางการผลิตเขาใชโดยจัด
ตารางตามวันที่ในการสงออกและกับการควบคุมระบบแบบงานเขามากอนจะถูกผลิตกอน  
 ในการจําลองสถานการณดวยคอมพิวเตอรซึ่งอยูบนพื้นฐานของขอมูลของการทํางาน
ที่จํากัดภายใตคาคาดหวังจะถูกนํามาใชเพื่อการสังเกตถึงประสิทธิภาพของกระบวนการตางๆ ที่ได
ทําการพัฒนาขึ้น กระบวนการในรูปแบบที่มีความเหมาะสมจะถูกนําไปใชในการประยุกตใชจริงใน
สายการผลิตตัวขยายสัญญาณแสงเพื่อการยืนยันผล ผลของการปรับปรุงในสายการผลิตจริงจะ
ถูกนํามาวิเคราะหความแปรปรวนโดยมีระยะเวลาการผลิตรวมตอหนวยเปนคาผลตอบสนอง
พรอมทั้งมีการตรวจสอบความเหมาะสมของตัวแบบทั้งในสวนของการแจกแจงปกติ ความ
แปรปรวนคงที่ และความเปนอิสระตอกันของขอมูลคาความผิดพลาดจากการทดลอง โดยผลจาก
การวิจัยพบวา กระบวนการผลิตที่ถูกออกแบบใหเปนกระบวนการแบบไหล รวมทั้งการผลิตโดย
การจัดตารางการผลิตที่อางถึงวันที่สงมอบเปนหลักและการจัดการในการผลิตโดยใชระบบมากอน
ไดรับบริการกอนมีความเหมาะสมที่สุดดวยนัยสําคัญทางสถิติ โดยผลที่ไดจากการปรับปรุงจริง
แสดงใหเห็นถึงคาเฉลี่ยและความแปรปรวนของระยะเวลาของการประกอบรวมที่ดีข้ึน 
 
 
 
 
 

 


