
����� 4 
 

��ก
��

����ก
� ����ก
������
����� 
 
 ��กก����ก��	
�	�
�

����������  ����ก����ก�����ก���
��������������ก�
��  
�
�� !����"����ก� #$�#�%&�'�#$�(�
)�*�ก�ก�
ก����ก�
��  �� �����+%�&�� ,��-��)�*�ก#�%
&�'�#$�(�
	��&�-*�����
��(��.
#�%���������+%�&�� ,��  ��ก�/��� #$�ก���ก
0-��1�ก��
�� ก�)����,2��� ��2��	���#*	�-
�ก/))�*�ก  �
�#$�ก����ก�))��1�ก���� ก�)�))(�&2����
ก���� ก�)�
�(,2	���#*	,�/)-�  ��
�#$�ก��#
����� ก�)� ��2����1��
�&(,2	���#*		�/��
�
���#/���&
#.ก�2��  ��
��-
��	�+%��ก
�/
ก/)  ��1�ก��(,2	���#*	�)),�/)-���
��-
��	�+%��ก
�/

,����)  ��ก�/��� #$�ก��)/�#�ก-
�&3��������#�%����-���,��  ���	�� �4'�ก��#
��������)�#��)
�))��1��
�&ก/)��1�(�&2  ,2��ก���ก
�������+%�������+%�&�� ,���/��� �
��#$�ก��#
�����
��+%��0-ก��5�
#�%&�'��2�ก���ก�
�����+%�&�� ,�� �
�(�
����ก�&���	�� �4ก��5�
!��,��ก�-
�
&��2����
��$�0�#
���ก/)�	�+%��5�
������
��$�'�&����	�� �40

 
/���� 
 
4.1  ��ก
��������������ก
����ก�������� ������!� " 
  
 4.1.1  ��ก
����������������  (!$"�����%���&'������) 
 ��กก��#
���ก���� ก�)

����1��))�
�&	+�ก��(,2	���#*		�/���
���#/���&
(�
	�)
#.ก�2�� 
36�!#�% 4.1   
 

 
 

6�!#�% 4.1 
ก��(,2	���#*	�))	�/���
���	�)#.ก�2�� 
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��ก�/���$�0��-
��	�+%��ก
�/
#
���#/���&
 32 ���� ?�%������������#�%&������+%�&�� ,���ก�
-���#�%
�/�)�*�ก��+%����ก�����������#�%�'�ก5�
'�����ก&���
������$����&�ก0

'�
/������#�% 4.1 

 
�����#�% 4.1 

'�ก��#
����� ก�)

����1�ก���
�& 
 

 
#�%&� : �'�ก�� ก�) (Assembly Department) 
 
 ��ก'�ก��#
���(������#�% 4.1 !)�2� �&+%�#
����� ก�)�$���� 32 ���� #/���&
 5
	�/��

��ก/� � &����&�"-���,���5��%� 26.4 ������ก 32 ���� 	�
��������4�?*��4�5��%�0

�#2�ก/) 
82.50%  (�-" #�%���&�"-��
�&�	2��5��%� 5.6 ������ก 32 ���� 	�
��������4�?*��4�5��%��#2�ก/) 
17.50%   ?�%�&�	2��
��&�ก  �
�ก����ก�
��#�%�ก�
-���� �ก�
���)����"�����+%�&�� ,��-��
)�*�ก��ก���������ก��*�0

��2���/
����,
�0


/�6�!#�% 4.2   
 

 
 

6�!#�% 4.2 
���������ก�
��#�%�ก�
-�����������+%�&�� ,���� ก�)��1��
�& 
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 ��กก��#
���

����1����?�%�#$�(�
&����&�"-���,�������$����&�ก  ���0&2,�&���'2��
ก������,�)0

�!�� �����/ก�" #�%���กS��*�0

��2���/
���&�ก  ,2�'�(�
0&2,�&���,2�
�������	����	����40��/��3ก	
�0

  ����$�0�,32ก� )��ก����/)��.�

����1�ก���� ก�)�))(�&2
0


/���� 
 4.1.2  ��ก
�������������!� " (!$"�����%����$�&�*
) 
 ��กก��#
���ก���� ก�)

����1��))(�&2	+�ก��(,2	���#*	�)),�/)-�  �
�(,2
�))�2����
��2����
��$�0��-
��	�+%��ก
�/
  ��ก�/��ก*�$�ก�/)&�(,2	���#*	(��2��#�%���+���
�
�$�0��-
��	�+%��ก
�/
��ก	�/�����%�(�
	�)#.ก�2�� 
36�!#�% 4.3 
 

 
 

6�!#�% 4.3 
ก��(,2	���#*	�)),�/)-� 

 
��ก�/���$�0��-
��	�+%��ก
�/
#
���#/���&
 32 ����  ��
��$�ก�/)&�(,2	���#*	(��2��#�%���+�(�

	�)��
��$�0��-
��	�+%��ก
�/
��ก��)   ?�%�����������������+%�&�� ,���ก�
-���#�%�/�)�*�ก
��2��
���ก/)ก��#
�����ก &��*��ก��'����
���ก/�ก/)ก��#
�����ก  0

'�
/������#�% 4.2 
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�����#�% 4.2 
'�ก��#
����� ก�)

����1�ก���))(�&2 

 

 
#�%&� : �'�ก�� ก�) (Assembly Department) 
 
 ��ก'�ก��#
���(������#�% 4.2 !)�2� �&+%�#
����� ก�)�$���� 32 ���� #/���&
 5 
	�/��

��ก/� � &����&�"-���,���5��%� 15 ������ก 32 ���� 	�
��������4�?*��4�5��%�0

�#2�ก/) 
46.88%  (�-" #�%���&�"-��
�&�	2��5��%� 17 ������ก 32 ���� 	�
��������4�?*��4�5��%��#2�ก/) 
53.12%   ?�%�&�	2��!�%&-���  �!�� 5 �/��ก���� ก�)�)��1�,�/)-����,�&���#$�(�
���&�"-���,��&�
	2��
����ก��1�ก���� ก�)�))�
�&0

��� 35.62%  �
�ก����ก�
��#�%�ก�
-���� �ก�
���)����"
�����+%�&�� ,��-��)�*�ก��2��
���ก/)ก���� ก�)

����1��
�&��2�����ก-����+��!��,��ก&�	2�
�
��ก�2��
�&�,
�0


/�6�!#�% 4.4 
 

 
 

6�!#�% 4.4 
���������ก�
��#�%�ก�
-�����������+%�&�� ,���� ก�)��1�(�&2 
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4.2  ��ก
������
���ก
�+��,�
$-�ก����.���ก�  
  

 ��ก������/����  '3
���/�0

(�
����ก�&�2��(�ก�����	�� �4ก��5�


��  �!+%��2��(�ก����
��+%��0-ก��5�
#�%��&� ,&  ?�%�&����� ����

/���� 
 

 4.2.1  $��
����/

���0�'��
� 
 ����ก�&�2��(�ก�����	�� �4ก��0���
��ก��(�
�))�$���� 3 &��� (3 Dimension)  
�� � &�-��
�#2�ก/)�����������  ���#$�ก���-����))�$����-���&����� 3D ��
��
������
��&,ก.�0W�4(�
���� STL 0W�4 �!+%�(�
,�&����$��-
�,32����ก�&�2�����	�� �4ก��0��0

  ?�%��3�
�))�$�����������!�
�&

��-��
�,
�'2���3��4ก���-��#���-
���/ก (Sprue), #����%� (Runner)  
�� #���-
� (Gate) &�-��
�,
�'2���3��4ก����#2�ก/) 0.6 &�����&��  �
�(���2� �2���,
�0


/�
6�!#�% 4.5 
 

 
 

6�!#�% 4.5 
6�!�&�
��������#�%(�
(�ก��#
,�) 

φ2.0 mm 

φ3.0 mm 

φ1.5 mm 

φ2.0 mm 
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 ��/���ก�/��#$�ก���)2��	��,�
��'����-2�� 14434 element  9577 node  �� 
ก$���
#���-
�-����$�!��,��ก (Injection Location)  
/�6�!#�% 4.6 

 

 
 

6�!#�% 4.6 
�&�
��������#�%,�
�� Mesh �� ก$���
#���-
���$�!��,��ก 

  
 4.2.2  ��ก
������
�������.���ก�  
 ก�����	�� �4ก��0���/�-��!��,��ก

������ก�&�2�����	�� �4(�ก��5�
���  ���� #$�
ก����/)�/��	2�!���&�����4�2��e  (�
��32(��3��/���&/��  �!+%�(�
����ก�&�2�����	�� �4��
	2�!���&�����4�2��e ��ก&�(�
  ��
��$�	2�#�%0

0�#
���5�
����  �
�#$�ก����+�ก�/��.
�)���

�
���ก/�ก/)#�%(�
(�ก��'�������, �/��.
�)#�%(�
#$��&2!�&!4, -��
-���	�+%��5�
 �� -��
�,
�'2��
�3��4ก���-��,ก�3 ?�%��/��.
�)#�%(�
(�ก�����	�� �4

������ก�&� (�
�/��.
�) LCP, UENO 5030G  
��2(�ก��5�
����� (�
 LCP, UENO 6040 GM ?�%��/��.
�)#/��,�����
���&�	.",&)/��#�%	2��-
��
(ก�
�	���ก/� ��2� 	��&�����2�-�� LCP, UENO 5030G  �#2�ก/) 1.62 g/cm3 ,2�� LCP, 
UENO 6040 GM  &�	��&�����2� �#2�ก/) 1.74 g/cm3 �2��ก/��!��� 0.12 g/cm3 �#2��/��  ?�%�'�
ก�����	�� �40


/���� 
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 4.2.2.1  '�ก�����	�� �4-����+%��0-ก��5�
ก2����/)��.�

������ก�& 
 ��กก��#
���(�-/����� '3
���/�(�
����ก�&�2��(�ก�����	�� �4�!+%�
3�/ก�" 
-���������#�%0

������2��0�  
/��/��'3
���/�0

(�
-
�&3�	2�!���&�����4�2��e ��&#�%�ก*)-
�&3�&�0


��กno��'���  ��
��$�0��/��	2�(�����ก�&�!+%��2�����	�� �4?�%�&�-
�&3�
/���� 
 

�����#�% 4.3 
	2�!���&�����4-����+%��0-ก��5�
ก2��ก����/)��.� 

 
,
�
 ��-��� �"
���1��/
กก
������
��� 

�."�63&����&���� (oC) 325   
�."�63&��&2!�&!4 (oC) 70 
	��&
/�5�
!��,��ก (MPa) 55 
	��&
/���$� (MPa) 0, 15  
	��&��*�(�ก��5�
 (mm/s) 20, 50, 60   
� �  V-P (�ก��5�
 (mm) 4, 7.4, 8 
����(�ก��5�
 (sec) 0.4 

 
  ��/���กก���/��	2�!���&�����4�2��e #�%�ก�%��-
��  ��
�#$�ก�����	�� �4���,�*�
,���ก� )��ก��  � 0

'�ก�����	�� �4��ก&�&������/�-
�  ��2���� ��+�ก&� 2 �/�-
�0

�ก2  
�."�63&�ก��0��

����
� (Temperature at flow front) ��  �����+%�&�� ,�� (Weld Lines) 
��+%����ก#/�� 2 �/�-
��������,����.��/ก#�%#$�(�
�ก�
���������ก�
�� �� ,�&���
3'�ก�����	�� �4
��ก�3�6�!0

�/
���&�ก#�%,.
  ,�&����,
�'�ก�����	�� �40


/�6�!#�% 4.7 ��  4.8 
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6�!#�% 4.7 
�."�63&�ก��0��

����
�-����+%��0-ก2����/)��.� 

 
 ��ก6�!#�% 4.7 �,
��."�63&�ก��0��

����
�-��!��,��ก����-����+%��0-
ก2����/)��.�  � !)�2�)����"#�%�ก�
�����+%�&�� ,�� (Weld Lines) � &��."�63&��� &�" 295 
�����?��?��, ,2�'�#$�(�
��+��!��,��ก���%&�-*��/���#$�(�
�ก�
���������+%�&�� ,��-���#�%)����"
,2�����  �� ����)����"�
���ก/)�������#�%�ก�
ก����ก�
����/�ก���� ก�)  (�,2��-��

��n�u�
#���-
�!��,��ก���� (Gate) &��."�63&��� &�" 325 �����?��?��, )����"���� #$�(�
��+��
!��,��ก&�ก��0����+%�&�/�ก/�0


�ก�2����0&2�ก�
�����+%�&�� ,�� 
 

 
 

6�!#�% 4.8 
�����+%�&�� ,��-����+%��0-ก2����/)��.� 
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 ��ก6�!#�% 4.8 � !)�2��,
������+%�&�� ,��� �ก�
-���,2��&�ก#�%)����"

��
���-
�&#���-
�!��,��ก���� (Gate) ,2��)����"

��#���-
�!��,��ก����� 0&2�ก�
-������ 
 

  
 (ก) (-) 

 
6�!#�% 4.9 

�����)�#��)�/ก�" �������#�%���	�� �4��ก����ก�& ก/)ก��5�
������ก��+%��0-ก2����/)��.� 
 
 ��ก6�!#�% 4.9  �����)�#��)�/ก�" �������#�%���	�� �40

��ก����ก�& �� 
�������#�%5�
����!)�2� (��3� (ก) �/ก�" �������#�%���	�� �40

��ก����ก�&

�����-
�&#���-
�
!��,��ก����� &��."�63&��%$��� &�" 295 �����?��?��, ?�%�����)����"�
���ก/)�������#�%5�

�������������+%�&�� ,��(��3� (-) 
/��/��������,�&�����+%��+������
&ก�����	�� �4ก��0��

��
����ก�&0

 
 4.2.2.2  '�ก�����	�� �4����+%��0-ก��5�


������ก�&�))�/���&/��  
 ��กก��(�
����ก�&�2��(�ก�����	�� �4���  '3
���/�ก$���
  �."�63&��&2!�&!45�
 
(Mold temperature) �#2�ก/) 85 �����?��?��,,�."�63&����&���� (Melt Temperature) �#2�ก/) 
325 �����?��?��,, �� 	��&��*�(�ก��5�
 (Recommended ram speed)  &�(�
(�ก��#
���
5�
����������  ��+%����ก#/�� 3 ����/����  &�'��2�ก���ก�
�����+%�&�� ,��#�%�����.
	��&�-*�����%$�
,2�'�(�
�ก�
���������ก�
��  
/��/���������$�-
�&3����2�����!+%�#$�ก����/)�/��	2�(�ก��#
�������#�%
�	�+%��5�
  
/��,
�(�6�! 4.10  
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6�!#�% 4.10 
	��&��*��� � � (�ก��5�
-��������� 

 
 ��กก��W(�6�!#�% 4.10  ���,�&����2��	2�!���&�����4�
�ก���� &�"��ก
ก����ก�,
���� ���.
�/
ก��W  ��
��$�&�����	2��!+%�(�
������2���
���ก/�ก/)�	�+%��5�
 �!+%��$�
	2�#�%0

0�(,2#
���ก/)�	�+%��5�
 Sumitomo SE 50 DU 0


/���� 
 

�����#�% 4.4 
	2�	��&��*�(�ก��5�
 (Ram speed) �� � � (�ก��5�
 (Stroke) #�%0

��ก����ก�& 

 
Step 5 4 3 2 1 

Stoke (%) 0 40 60 80 100 
Speed (%) 10 20 10 100 20 
Stoke (mm) 0 3.2 4.8 6.4 8 
Speed(mm/s) 10 20 10 100 20 
  
 
  

Step 1 
Step 4 

Step 3 
Step 5 

Step 2 
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�����#�% 4.5 
ก�������)�#��)	2�!���&�����4#�%0

��กก�����	�� �4ก/)ก��#
���5�
���� 

 
,
�
 ��-��� �"
���1��/
กก
������
��� �"
���!0�!�ก
�+��/��� 

�."�63&����&���� 325  oC 325  oC 
�."�63&��&2!�&!4 85 oC 85 oC 
	��&��*�(�ก��5�
 10, 20, 10, 100, 20 20, 30, 15, 90, 20 
� �  V-P (�ก��5�
 (Stroke) 0, 3.2, 4.8, 6.4, 8 3.2,4,5,7,8 
����(�ก��5�
 0.1025 0.12 
 
 ��ก�����#�% 4.5 ����ก�������)�#��)	2��2��e #�%(�
(�ก�����	�� �4ก/)ก��#
���
5�
����  �
�	2��."�63&����&���� (Melt temp) �� �."�63&��&2!�&!4 (Mold temp) ,�&���(�

	2���ก����ก�&0

���  (�-" #�%	2��+%�e �
��&�ก����/)�/��	2� �!�� �2�	��&��*�(�ก��5�
0&2
,�&�����/)�/��0

 100% ��+%����ก�w��ก/���������ก�
ก��)�&!�� (Blister) �� ,ก�3,�ก���0�
ก�2��ก�� ,� �  V-P (�ก��5�
��/)�/����&�/ก�" �������#�%��ก&� �� �'+%���+��,$���� (Cushion) 
0�
�!+%��w��ก/�,ก�3��ก/)�/�5�
  ,2������5�
��/)�!�%&�2����+%���������0&2��*&��*ก�
�� 
 

 
 

6�!#�% 4.11 
�����)�#��)	2�!���&�����4	��&��*�  �� � � (�ก��5�
#�%0

��ก����ก�&�� 	2�5�
���� 

Cushion 
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 ��ก6�!#�% 4.11  �,
�(�
��*����ก�������)�#��)	2�	��&��*� (Speed) �� � �  
(Stroke) (�ก��5�
� ��2��	2�#�%0

��ก����ก�& �� ก��#
���5�
���� '����กS�2� 	2�#�%0

��ก
ก��5�
����(�-/��#�% 1 &�	2��#2�ก/� (�-/��#�% 2 �%$�ก�2� 10 &�����&���2�����#� #/������!+%��
������ก�

�������)�&!�� (Blister) �!�� ก��5�
��*��ก��0�#$�(�
�/��.
�)�
��-������ก�
����W����ก��0


�2�� ,2��(�-/��#�% 3, 4 ��  5 � &�	2�,3�ก�2���*ก�
��  (�,2��-��� � ก��5�
����(���2� � � 
� �
��&�ก����/)����%���!+%�(�
��+���/��.
�),�&���0���-
�0����&��*&�������(�
,&)3�"4&�ก#�%,.
 
�� (�� � ,.
#
��� �
��&�ก���'+%���+���/��.
�)��
��/�5�
 (Nozzle) �!+%��w��ก/�,ก�3��ก/)�/�5�



������ก�2� ��+���)� ,$���� (Cushion)  
/��/��� � ,.
#
�����0&2,�&��������3��40

 
/�ก��W#�%
(�6�!#�% 4.21�,
�(�
��*��2�� � ,.
#
��#�%5�
����� �
���/
#�% 3.2 &�����&�� ��+� 40% -����+��
!��,��ก 8 &�����&�� (Shot size) 
 4.2.2.3  '�ก�����	�� �4��+%��0-#�%
�#�%,.
#�%(�
5�
����

������ก�& 
 ��กก���$�-
�&3�	2�!���&�����4#�%(�
5�
����(������#�% 4.5 &�#$�ก�����	�� �4


������ก�&��ก	�/�����%��!+%��+��/�'�ก��#
��� �� 
3�/ก�" �������#�%�ก�
-���������2��0� 
 

 
 

6�!#�% 4.12 
�."�63&�ก��0��

����
�-����+%��0-��/���/)��.� 

 
 ��ก6�!#�% 4.12 �,
��."�63&�ก��0��

����
�-��!��,��ก����-����+%��0-
��/���/)��.� � !)�2�#�%)����"�ก�
�����+%�&�� ,�� (Weld Lines) � &��."�63&��� &�" 315 
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�����?��?��, ?�%�&��."�63&�,3�ก�2���+%��0-ก��5�
ก2��ก����/)��.�#�% 
/��/�����#$�(�
��+��!��,��ก
�ก�
ก����+%�&�/�ก/�0


�ก�2��
�& ��2�/�&������+%�&�� ,���ก�
-���0

 �� ����)����"�
���ก/)
�������#�%�ก�
ก����ก�
����/�ก���� ก�) 

 

  
 

6�!#�% 4.13 
�����+%�&�� ,��-����+%��0-��/���/)��.� 

 

   
 

6�!#�% 4.14 
�/ก�" �������#�%0

��/�ก��5�
�))��/)�/����+%��0-��&����ก�&��/�ก����/)��.� 

 
 ��ก6�!#�% 4.13 � !)�2��,
������+%�&�� ,��� �ก�
-���,2��&�ก#�%)����"


�����-
�&#���-
�!��,��ก���� (Gate) ,2��)����"

��#���-
�!��,��ก����� 0&2�ก�
-������ 



 88 

?�%�����)����"!+��#�%�."�63&��%$��� &�" 315 �����?��?��,  (�)����"��������.
�
���ก/)�������
����#�%0

��กก��5�


����+%��0-ก��5�
��/���/)��.���� ,2��6�!#�% 4.14  #��

�����-
�&#���-
�
!��,��ก����(�-" #�%)����"

��#���-
� �� #����%�� &��."�63&��� &�" 325 �����?��?��, 
#$�(�
(�)����",2�����!��,��ก�ก�
ก��0����+%�&�/�ก/�0


�ก�2�  ���0&2�ก�
�����+%�&�� ,�� ��+�
����ก�
-���0

�
��&�ก 
 

              
 (ก) (-) 
 

6�!#�% 4.15 
�����)�#��)�."�63&�ก��0��

����
�-����+%��0-(ก)ก2����/)��.��� (-)��/���/)��.� 

 
  ��ก6�!#�% 4.15 ����ก�������)�#��)�."�63&�ก��0��

����
�-����+��
!��,��ก���� � ��2����+%��0-ก��5�
ก2���� ��/�ก����/)��.� (�6�! (ก) 	+� ��+%��0-ก��5�

ก2��ก����/)��.�(�

�����-
�&#���-
�!��,��ก���� � &��."�63&��%$��� &�" 295 ����
�?��?��, ,2�'�(�
�ก�
�����+%�&�� ,��0

&�กก�2� (�6�! (-) 	+���+%��0-ก��5�
��/�ก��
��/)��.�� &��."�63&��%$��� &�" 315 �����?��?��, ?�%��."�63&�)����"���ก*&�	2�,3�ก�2�(�6�! 
(ก)  (�

�����-
�&#���-
�!��,��ก����  ,2�'�(�
,�&����
ก���ก�
�����+%�&�� ,��0

 
��+%����ก&��."�63&�-����+��!��,��ก����#�%,3�-�������ก�
ก����+%�&�/�0


�ก�2��
�& 
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�����#�% 4.6 
�����)�#��)��+%��0-ก��5�
ก2���� ��/�ก����/)��.� 

 

!���&�����4 ก2����/)��.� ��/���/)��.� 
	��&
/� (Pressure; MPa) 55 50 
	��&��*� (Speed; mm/s) 20, 40, 50 20, 30, 15, 90, 20 

� �  (Stroke; mm) 4, 7.4, 8 3.2,4,5,7,8 
� 
/)-/��ก��5�
(V-P step) 2V-2P 5V-5P 

�."�63&��&2!�&!4 (Mold temp; oC) 70 85 
�."�63&�ก� )�ก (Barrel temp; oC) 325 325 
	��&
/���$� (Hold press; MPa) 15 15 
-��
��+�� (Shot size; mm) 8 8 

	��&
/�ก�/)(Back pressure; MPa) 4 4 
��),ก�3 (Screw rev; rpm) 80 80 

� � �/ก,ก�3 (Pull back; mm) 3 3 
������2���*�(Cooling; Sec) 5 5 

 
 4.2.3  ��ก
���������ก����3��4�ก�5��0��� -"� 
 ��กก��#
���5�
�������  �
���/)�/��	2�!���&�����4#�%0

��ก����ก�&�/��  ���
,�&����$��������0�#
����� ก�)ก/)	���#*	�����.�ก�"4��+%�&�2� (Connector)  �����$���� 
5 	�/�� �
���2� 	�/���#2�ก/) 32, 100, 500, 1000, 1500 ���� ��&�$�
/)0

'�ก��#
���
/���� 
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�����#�% 4.7 
'�ก��#
����� ก�)�������#�%5�
��กก����/)	2�!���&�����4��&����ก�& 

 

 
#�%&� : �'�ก�� ก�) (Assembly Department) 
 
 ��ก'�ก��#
���(������#�% 4.7 !)�2� ���&�"-���,��0&2!)#�%ก��#
��� 32 ���� 
��  100 ����  ��2� ���%&!)#�%ก��#
��� 500 ���� &�-���,�� 4 ���� 	�
��������4�?*��40

�#2�ก/) 
0.8% ,�� �&+%�#
���#�% 1,000 ���� � !)-���,���!�%&-������� 10 ���� 	�
��������4�?*��40

�#2�ก/) 
1%  (�-" #�%#
��� 1,500 �������&�"-���,�� �
�����+��!��� 8 ���� 	�
��������4�?*��4�#2�ก/) 
0.53%  �� #
����!�%&-���	�/���  500 ���� !)�2� ����4�?*��4� ���%&	�#�%
/���� 0.55%, 0.6%, 
0.53%, 0.54%, ��  0.48% ��&�$�
/)  ���,�&������	�� �40

�2�����4�?*��4-���,��� &�	2�&�ก
#�%,.
�� &�" 1% �� �ก�
	��&�������-��ก��#
���	�/��#�% 4 �$���� 1,000 ���� ���
��+%��&���ก�� ,�#1�6�!-���	�+%���/ก�#�%0&2�,����(�-" 5�
���������2���2���+%�� ?�%�,�&�����
	2��5��%�����4�?*��4���������ก�
��0

�#2�ก/) 0.5% #/�������กก��#
���5�
��������
�ก����/)�/��
	2�!���&�����4#�%(�
���#��#�%0

��ก����ก�&�/��  ,�.�0

�2�,�&����ก
0-�������+%���������
��ก�
��0

��&��w��&��  �
��
���&�"-���,��0

��ก 99.05%  (�
���+� 0.5%  ?�%�6�!�������
�.�ก�"4��+%�&�2�#�%0

  ��/�ก��#
����� ก�)�,
�0


/�6�!#�% 4.16 
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                           (ก)                                                                          (-) 

6�!#�% 4.16 
�������#�%#
����� ก�)�����.�ก�"4��+%�&�2���กก��5�


����+%��0--������ก�& 

 
  ��ก6�!#�% 4.16 (�6�! (ก) 	+��������
� (0&2��ก�
��) '��� &��/ก�" ����)
,����&&��,
������+%�&�� ,�� (Weld line) �!�����*ก�
��0&2�/
���  �� 0&2��*����������ก��ก
��ก��กก/�-����+��!��,��ก  ,2��(�6�! (-) 	+���������,�� (��ก�
��)  � ��*��/ก�" '��
	2��-
�����) �� �����,
������+%�&�� ,�� (Weld Line) �� �2�������ก�
����*ก&�ก0&2
,�&���&����*�0



�������2� �
��,2��
3

��ก�
���.�#����4 ���� ,�&���&����*������ก�
��
#�%��ก��ก��กก/�0

 
  
4.3  ก
�$��
����6��� �,���ก
�-��/$��0�'��
� (Check Sheet) 
  
 ��ก������/����  '3
���/�0

#$�ก��,�
���))W��4&ก��)/�#�ก��+%��0-ก��5�
  �� �.

����,�)#�%,$�	/�-���&�(�&2  �!+%�(�
�'�ก����,�) (QA) 0

#$�ก������,�)(��.
#�%���������
,$�	/��!�%&�-
�0�

��  �� �!+%��w��ก/��2���#	��	 (Technician)  ��/)�/����+%��0-ก��5�
��&(�
�����  ��+�0&2�S�)/����&&���~��#�%,�
��-���&� �/�,2�'�(�
�������,3��,�� �� �ก�
	��&�2��
�  

/��/��'3
���/�0

,�
�� ())/�#�กก����
�/���&2!�&!4 (Mold Die Set up Record)  �� ())/�#�กก��
����,�)'���6/"�4 (In-Process Inspection Record) 
/��,
�(�6�!#�% 4.17 ��  4.18 
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6�!#�% 4.17 
�))W��4&��ก,��())/�#�ก��
�/���&2!�&!4 
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6�!#�% 4.18 
�))W��4&��ก,��())/�#�กก������,�)'���6/"�4 
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4.4  ก
�-��-
 ���
���&�ก
���&���4� (Monitoring Result) 
 
 ��กก����
��&'�ก��#
���  ��/�ก����/)��.���+%��0-ก��5�
��&�*�� (Lot ID.) #�%#$�
ก��'����$���� 5 �*�� ?�%�&�'�
/������#�% 4.8 �� ,�&����-�������ก��W0


/�6�!#�% 4.19 
 

�����#�% 4.8 
-
�&3�ก����
��&'�ก��#
�����������������ก�
�� 

 

 
 #�%&� : �'�ก�� ก�) (Assembly Department) 
 

 
 

6�!#�% 4.19 
-
�&3����&�"-���,����กก����
��&'�ก��#
��� 

#�%&� : �'�ก�� ก�)������� (Assembly Department) 
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 ��ก6�!#�% 4.19  �,
�(�
��*��2�  ����4�?*�-���,��#�%�������������ก�
�� (���2� �*��
ก��'���&�	2�&�ก#�%,.
 0.458%, 0.417%, 0.400% ��  0.350 % ��&�$�
/)  ?�%�&�	2�0&2��ก�2��
ก/�&�ก  �&+%�
3��กก��W���&���
������
&�,
�(�
��*��2�  ���,�&���	�)	.&ก� )��ก��'���  
0&2(�
&����&�"-���,��0&2�ก�� 0.5%  0



��ก��	�)	.&	2�!���&�����4�2��e 

��())/�#�กก��
��
�/���&2!�&!4  �� ()����,�)'���6/"�4(�
����0���&&���~��#�%ก$���
0�
�#2��/�� 


