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บทที่ 5 
 

สรุปผลการศึกษาและขอเสนอแนะ 
 
5.1 สรุปผลการวิจัย  
 

การวิจัยเรื่องการพัฒนา  และปรับปรุงเพ่ือลดตนทุนในกระบวนการผลิตเลนส
พลาสติกกึ่งสําเร็จรูปเปนการวิจัยที่ตองการคนหา  และวิเคราะหถึงตนทุนในกระบวนการผลิต
เพื่อใหทราบถึงแนวทางการพัฒนา  และปรับปรุงที่จะสามารถลดตนทุนในกระบวนการผลิต 
โดยหลังจากที่ทราบถึงตนทุนที่เกิดขึ้นของกระบวนการผลิตเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูปที่มีคาสูงสุด
คือ  วัตถุดิบซ่ึงคิดเปนรอยละ  40  ตอตนทุนในกระบวนการผลิตเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูป   
ดังนั้นเมื่อนําขอมูลที่ไดมาทําการพิจารณาจึงมีแนวความคิดในการลดตนทุนในสวนนี้เนื่องจาก 
ในกระบวนการผลิตเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูปปจจุบันไดมีการออกแบบเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูป
ใหสามารถตอบสนองตอความตองการของลูกคาในทุกคากําลังขยายของเลนสซึ่งมีผล 
ใหกระบวนการผลิตมีการผลิตเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูปข้ึนมาตอหนึ่งชิ้นงานตองมีคาเผื่อ 
ที่มากเกินความพอดีเพื่อที่จะสามารถครอบคลุมคากําลังขยายของเลนสพลาสติกสําเร็จรูปไดนั่น
คือ   เมื่อลูกคาทําการสั่งเลนสพลาสติกสําเร็จรูปก็จะตองนําเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูป 
มาทําการกัดเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูปใหไดคาความโคงตามคากําลังขยายของเลนส 
ที่ ลูกคาตองการโดยที่ส วนความตางระหวางปริมาตรของเลนสพลาสติก ก่ึงสําเร็จรูป 
กับ เลนสพลาสติกสํ า เ ร็ จรูปถ ามีมากก็จะทํา ให วัตถุดิบส วนนั้ นตอง เสียมากตามไป 
โดยเปลาประโยชน  ซึ่งสามารถวิเคราะหไดจากการตรวจสอบทางสถิติขอมูลคําสั่งซื้อของลูกคา
ยอนหลังที่ผานมาโดยที่ลูกคาสวนใหญจะทําการสั่งซื้อที่ชวงของกําลังขยายของเลนสสําเร็จรูป
ในชวงที่แคบกวาคาที่ออกแบบเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูปไว ดวยเหตุนี้จึงไดมีการพัฒนา   
และปรับปรุงเพื่อลดตนทุนในกระบวนการผลิตดวยการออกแบบเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูป 
ใหมีปริมาตรพอดี  หรือใกลเคียงกับความตองการที่ใชในกระบวนการผลิตเลนสสําเร็จรูป   
โดยสิ่งที่จะตองคํานึงถึงก็คือ  คากําลังขยายของเลนสตองมีคาอยูในเกณฑมาตรฐานที่กําหนด  
ดังนั้นการวิจัยจึงตองศึกษาถึงปจจัยที่ มีผลตอคากําลังขยายของเลนสดวยเปนสําคัญ 
โดยอาศัยการออกแบบ  และวิเคราะหการทดลอง  เพ่ือศึกษาถึงปจจัยที่มีอิทธิพลตอคากําลังขยาย
ของเลนสในกระบวนการผลิตเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูป  และเพื่อตัดสินระดับของปจจัย 
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ที่เหมาะสมที่สุดใหกับกระบวนการ  โดยพิจารณาปจจัยที่ควบคุมไดของกระบวนการผลิตเลนส
พลาสติกกึ่งสําเร็จรูปที่ทําการวิจัยครั้งนี้คือ  ระยะความสูงตรงกลางของเลนส  และระยะความสูง
ตรงขอบของเลนส  สวนปจจัยที่ควบคุมภายใตเงื่อนไขคือ  ระยะเวลาที่ใชในการอบเลนส   
และความเร็วรอบในการลดขนาดเสนผานศูนยกลางเลนส  การวิจัยครั้งนี้ไดมีการดําเนินการ
ทดลองพรอมทั้งวิเคราะหการทดลองที่ระดับความเชื่อมั่น  95%  (ระดับนัยสําคัญ  0.05)  
ในสวนของการทดลองเบื้องตน  ซึ่งเปนการทดลองเพื่อวิเคราะหหาจํานวนปจจัย  (Factor 
Screening Experiment)  เพื่อคัดเลือกปจจัยที่นํามาทดลองนั้นวามีอิทธิพลตอคากําลังขยายของ
เลนส  ดวยการตรวจสอบรูปแบบเหมาะสมของรูปแบบจําลองแฟคทอเรียล  สําหรับหาคา 
ความผิดพลาด  หรือความคลาดเคลื่อนในการทดลอง  เมื่อผลลัพธที่ไดมีความถูกตอง  ก็สามารถ
นําไปวิเคราะหความแปรปรวน  (Anova)  พิจารณาอันตรกริยา  (ผลกระทบรวม)  และผลกระทบ
หลัก  เพื่อเปรียบเทียบระดับความมีอิทธิพลของแตละปจจัย  วามีมากนอยเพียงใดที่มีตอคา
กําลังขยายของเลนส  ดวยการออกแบบการทดลอง  2k  แฟคทอเรียล  (2k  Factorial)  ซึ่งมีระดับ
ของปจจัย  2  ระดับสูง  และต่ํา  จากการทดลองพบวา  ปจจัยที่มีอิทธิพลตอคากําลังขยาย 
ของเลนสจากมากไปนอยตามลําดับคือ  ระยะความสูงตรงกลางของเลนส  ระยะความสูงตรงขอบ
ของเลนส  ระยะเวลาที่ใชในการอบเลนส  และความเร็วรอบในการลดขนาดเสนผานศูนยกลาง
เลนสเมื่อสามารถระบุถึงปจจัยที่มีอิทธิพลอยางมีนัยสําคัญไดแลวก็ทําการวิเคราะหระดับ 
ที่เหมาะสมของแตละปจจัยดวยการออกแบบการทดลองแฟคทอเรียลเต็มรูป  (Full Factorial)  
เพื่อทราบถึงผลกระทบหลัก  อันตรกิริยา  และผลตอบสนอง  อันจะนําไปสูการลดความแปรปรวน
ใหกับกระบวนการ ซึ่งจากการวิเคราะหผลการทดลองพบวา  ระดับของปจจัย  ระยะความสูง 
ตรงกลางของเลนส  9  มิลลิเมตร  ระยะความสูงตรงขอบของเลนส  10  มิลลิเมตร ระยะเวลาที่ใช
ในการอบเลนส  24  ชั่วโมง  และความเร็วรอบในการลดขนาดเสนผานศูนยกลางเลนส  25   
รอบตอนาทีทําใหคากําลังขยายของเลนสมีคาอยูระหวางคามาตรฐานที่กําหนด  เมื่อสามารถ
ตัดสินระดับที่ดีที่สุดของปจจัยซึ่งจากการทดลองดังกลาวนั้น  ทําใหสามารถตอบวัตถุประสงค 
ของการวิจัยไดดังนี้  ทราบถึงปจจัยที่มีอิทธิพลตอคากําลังขยายของเลนส  และระดับที่เหมาะสม
ใหกับกระบวนการผลิตเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูป  การปรับปรุงกระบวนการผลิตจากการกําหนด
สภาวะใหมที่ไดจากการวิจัยกับกระบวนการเมื่อนําคาระดับของปจจัยที่เหมาะสมมากําหนด 
ใชกับกระบวนการผลิตเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูปทําใหสามารถลดตนทุนในสวนของวัตถุดิบ 
ที่ใชในการผลิตเลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูปลดลง 30% และสามารถเพิ่มประสิทธิภาพ 
ใหกับกระบวนการในสวนของการลดระยะเวลาในการอบเลนสลดลง 50% สภาวะใหม 
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ของกระบวนการสามารถลดตนทุนในกระบวนการผลิตเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูปใหกับผลิตภัณฑ
ได 

 
5.2 ขอเสนอแนะ 
 

1.หลังจากที่ทราบถึงปจจัยที่มีอิทธิพลตอคากําลังขยายของเลนส  และกําหนดระดับ
ที่เหมาะสมไดแลว  ยังคงควรที่จะศึกษา  และพิจารณาถึงชวงระดับของปจจัยใหแคบลง  
เพ่ือใหสามารถปรับระดับที่ เหมาะสมตอไปซึ่งเปนผลใหตนทุนในการผลิตเลนสพลาสติก 
ก่ึงสําเร็จรูปในสวนของวัตถุดิบลดลง 

2.ศึกษาผลกระทบของการผลิตเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูป  ที่มีผลตอคุณภาพ 
ของผลิตภัณฑเพ่ือปองกันผลกระทบตอปญหาดานคุณภาพในดานอื่นๆ  เนื่องจากปจจัย 
ที่ไดจากการทดลองนั้นเปนระดับของปจจัยที่ไมเหมือนกับสภาวะที่ใชอยูในปจจุบัน 

3.การวิจัยครั้งนี้เปนการทดลอง ในกระบวนการผลิตเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูป 
เพียงชนิดเดียว  ดังนั้นควรที่จะนําแนวคิด  และความรูที่ไดจากการวิจัยนี้ไปพัฒนา  และขยายผล
ไปยัง  กระบวนการผลิตเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูปชนิดอื่น 


