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การลดตนทุนในกระบวนการผลิตพลาสติกกึ่งสําเร็จรูปเปนแนวทางหนึ่งที่สามารถใช
ในการพัฒนา  และปรับปรุงกระบวนการผลิตได  โดยตนทุนสวนใหญเกิดขึ้นมาจากวัตถุดิบ 
เนื่องจากการผลิตเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูปมีการกําหนดคาเผื่อของวัตถุดิบที่มากเกินความพอดี
เพื่อใหครอบคลุมคากําลังขยายของเลนสที่กําหนด  วัตถุดิบสวนที่เกินเกิดขึ้นจากคาความแตกตาง
ระหวางปริมาตรของเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูปกับเลนสพลาสติกสําเร็จรูป  ดังนั้นในการลดตนทุน
ที่เกิดจากวัตถุดิบจึงควรมีการออกแบบเลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูปใหมีปริมาตรพอดี  หรือใกลเคียง
กับเลนสพลาสติกสําเร็จรูป  จากการที่เลนสพลาสติกก่ึงสําเร็จรูปเมื่อมีรูปแบบตางจากเดิมจะมีผล
ใหคากําลังขยายของเลนสเปลี่ยนแปลง  งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาถึงปจจัยที่มีผลตอคา
กําลังขยายของเลนสดวยการออกแบบการทดลองแฟคทอเรียลเต็มรูป  (Full Factorial)  ปจจัยที่
ทําการศึกษา  คือ  ระยะความสูงตรงกลางของเลนส  ระยะความสูงตรงขอบของเลนส  เวลาใน 
การอบเลนส  และความเร็วรอบในการลดขนาดของเสนผานศูนยกลางของเลนส  จากผล 
การทดลอง  พบวาปจจัยที่มีอิทธิพลตอคากําลังขยายของเลนสจากมากไปนอยตามลําดับ  คือ 
ระยะความสูงตรงกลางของเลนส  ระยะความสูงตรงขอบของเลนส  ระยะเวลาที่ใชในการอบเลนส 
และความเร็วรอบในการลดขนาดเสนผานศูนยกลางเลนส  โดยจากการวิเคราะหหาคาปจจัย 
ที่เหมาะสมพบวา  ระยะความสูงตรงกลางของเลนส  9  มิลลิเมตร  ระยะความสูงตรงขอบ 
ของเลนส  10  มิลลิเมตร  ระยะเวลาที่ใชในการอบเลนส  24  ชั่วโมง  และความเร็วรอบในการลด
ขนาดเสนผานศูนยกลางเลนส  25  รอบตอนาที  ทําใหคากําลังขยายของเลนสมีคาอยูระหวาง 
คามาตรฐานที่กําหนด  เมื่อนําคาระดับของปจจัยที่เหมาะสมมากําหนดใชกับกระบวนการผลิต
เลนสพลาสติกกึ่งสําเร็จรูปทําใหสามารถลดตนทุนในสวนของวัตถุดิบที่ใชในการผลิตเลนส
พลาสติกกึ่งสําเร็จรูปลดลง  30%  และสามารถลดระยะเวลาในการอบเลนสลง  50%  
 

 
 
 
 
 
 
 




