
บทที่ 4 
 

ผลการศึกษา 
 

 ในบทนีจ้ะเปนการวิเคราะหปจจยัที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติก สําหรับบรรจุ
ภัณฑอาหารในประเทศไทย โดยใชวธีิการแบบจําลองทางเศรษฐมิติมาสรางสมการในรูปแบบ
สมการถดถอยเชิงซอน (Multiple Regressions) และในการประมาณคาสัมประสิทธิ์ของปจจัยตางๆ
ที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย โดยใชวิธีกําลัง
สองนอยที่สุดแบบธรรมดา (Ordinary Least Square: OLS) ดวยโปรแกรมสําเร็จรูป SPSS และ
ขอมูลที่ใชในการศึกษาครั้งนี้เปนขอมูลปฐมภูมิ จากการสัมภาษณเชิงลึกกับผูนําเขาฟลมพลาสติก
และขอมูลทุติยภูมแิบบอนุกรมเวลารายปตัง้แตป พ.ศ. 2539-2548 โดยการเก็บรวบรวมขอมูลจาก
เอกสาร รายงานการศึกษาวิจัย วารสาร บทความและขอมูลสถิติตางๆที่เกี่ยวของจากหนวยงาน
ราชการและภาคเอกชน เชน กรมการคาตางประเทศ กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กรมศุลกากร สภา
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย ฝายวิจัยธุรกิจของธนาคารตางๆ  และ
หองสมุดของมหาวิทยาลัยตางๆ  
 
 ในการวิเคราะหสมการอุปสงคการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน และฟลมโพลิโพรพิลีน นั้นจะ
กําหนดใหปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน และฟลมโพลิโพรพิลีนเปนตัวแปรตามโดยมีตัวแปร
อิสระที่ใชในการวิเคราะหคอื ราคานําเขาโดยเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีน และฟลมโพลิโพรพิลีน (P1 
และ  P2) ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม (y) อัตราแลกเปลี่ยน (EX) และดัชนีราคา
ผูบริโภคดานอาหาร (CPI) ดังแสดงในตารางผนวกที่ 1-3 โดยการศึกษาแบงเปน  2 สวน คือ 
  
 สวนที่ 1 ศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารใน
ประเทศไทยประเภทฟลมโพลิเอทิลีน และฟลมโพลิโพรพิลีน 
  
 สวนที่ 2 วิเคราะหโดยใชสมการถดถอยเชิงซอน (Multiple Regression Analysis) จากตัว
แปรตางๆ ประมาณคาสัมประสิทธิ์ของปจจัยตางๆ ที่มผีลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับ
บรรจภุัณฑอาหารในประเทศไทย สวนคาความยดืหยุนของอปุสงคนัน้จะอาศัยคาสัมประสิทธิ์จากสมการอปุ
สงคมาคํานวณ 
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 สวนผลการวิเคราะหจะพิจารณาจากคา R2 , Adjust R2 , คา Durbin-Watson, คาความคลาด
เคลื่อน (Standard Error of Estimation), คา t statistics และคา F statistics ดังมีรายละเอียดดังนี้   
 

คาสัมประสิทธิ์ของการตัดสินใจ (Coefficient of Determination: R2) เปนคาที่แสดงใหรูวา
สมการถดถอยที่คํานวณไดนัน้ผิดจากขอมลูที่เปนจริงเพยีงใด ซ่ึงกค็ือคาที่บอกวาตัวแปรอิสระที่
กําลังศึกษาอยูนั้นสามารถนําไปอธิบายหรอืพยากรณคาตัวแปรตามไดอยางมีคุณภาพเพียงใด 

 
คาความคลาดเคลื่อนมาตรฐานของการกะประมาณ (Standard Error of Estimation: S.E.) 

เปนการดวูาขอมูลที่ผูวิจัยเกบ็รวบรวมมาไดนั้นกระจดักระจายคลาดเคลื่อนไปจากเสนถดถอยที่
คํานวณไดมากนอยเพียงใด  

 
คา F statistics เปนคาที่ใชในการตรวจสอบความสัมพันธของตัวแปรอสิระทุกตัวในสมการ 

กับตัวแปรตามวามีมากนอยเพียงใด ในกรณีที่สมการมีตวัแปรอิสระมากกวา 1 ตัวข้ึนไป 
 
คา t statistics เปนคาที่ใชในการตรวจสอบความสัมพันธของตัวแปรอสิระแตละตวักบัตัว

แปรตามวามีมากนอยเพียงใด 
 
คา Durbin-Watson (D.W.) เปนคาที่ใชในการตรวจสอบวาสมการที่สรางขึ้นเกิดปญหา 

Serial Correlation หรือ Autocorrelation หรือไม ซ่ึงเปนสภาพที่คาความผิดพลาดเกิดความสัมพันธ
กันในแตละกลุมของตัวแปรอิสระ 
 

การวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติก 
สําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย 

 
1. ฟลมพลาสติกประเภทฟลมโพลิเอทิลีน 

 
    ในการศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน    ไดพิจารณาตวัแปรอิสระ 

จํานวน 4 ตัวแปรไดแก ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีน ระดับรายไดภายในประเทศดาน
อุตสาหกรรม อัตราแลกเปลี่ยนเงินตราของไทยเปรียบเทียบกับสกุลเงินดอลลาร และดัชนีราคาผูบริโภค
ดานอาหาร โดยใชวิธีวิเคราะหสมการถดถอยเชิงซอน ดังผลการวิเคราะห ซ่ึงแสดงไวในสมการที ่1 
และตารางที่ 18 ดังนี ้
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QPE = 3348.272+6.836NSy-136.978NSP1–71.647NSEX+64.964NSCPI (1) 

t-stat =                   (0.853)          (-1.313)          (-0.382)         (0.297) 

 
R2  = 0.882  Adjust R2 = 0.788 
D.W  = 1.621  S.E.  = 1776.766 
F statistic = 9.347*** N  = 10 
 
*** หมายถึง มีนัยสําคัญที่ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 99 

 NS หมายถึง ไมมีนัยสําคัญทีระดับความเชือ่มั่นรอยละ 95 
 
โดยกําหนดให 
 

QPE = ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน มีหนวยเปนตนั 
 

y = ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม มีหนวยเปนลานบาท 
 
P1 = ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีน มีหนวยเปนบาทตอกิโลกรัม 

 
 EX = อัตราแลกเปลี่ยนเงินตราของไทยเปรียบเทยีบกับสกุลเงินดอลลาร 
 
 CPI = ดัชนีราคาผูบริโภคดานอาหาร 
 
 ผลการวิเคราะหพบวาตวัแปรทั้งหมดในสมการรวมกันสามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลง
ของปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีนไดรอยละ 78.8 อยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่น
รอยละ 99 จากคา D.W. เทากับ 1.621 จึงสามารถระบุไดวาไมเกิดปญหา Autocorrelation 
 
 
 
 
 



 68

ตารางที่ 18  ผลการวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน 
 

ตัวแปรอิสระ คาสัมประสิทธ์ิ
คาคงที่ 3348.272NS

(0.151)
ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม 6.836NS

(0.853)
ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีน -136.978NS

(-1.313)
อัตราแลกเปลี่ยน -71.647NS

(-0.382)
ดัชนีราคาผูบริโภคดานอาหาร 64.964NS

(0.297)
R2 0.882
Adjust R2 0.788
F 9.347***
D.W. 1.621
N 10  
หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บคอืคา t-statistic 

    *** หมายถงึ มีนัยสําคัญที่ระดับความเชือ่มั่นรอยละ 99 
    NS หมายถงึ ไมมีนัยสําคญัทีระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 

ที่มา: ผลจากการคํานวณโดยใชโปรแกรม SPSS 
 
 จากการพจิารณาคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธของตัวแปรอิสระในสมการเพื่อตรวจสอบ
ปญหา Multicollinearity ซ่ึงเปนสาเหตทุี่ทําใหเกิดความผิดพลาดในการทดสอบสมมติฐานของตัว
แปรอิสระในสมการ พบวาตัวแปรมีคาสมัประสิทธิ์สหสัมพันธสูงมากดังแสดงในตารางผนวกที่ 4 
กลาวคือ ระดบัรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม (y) กับปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน 
(QPE) มีคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทากับ 0.831 อัตราแลกเปลี่ยนเงนิตราของไทยเปรียบเทียบกับ
สกุลเงินดอลลาร (EX) กับ ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน (QPE) มีคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธ
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เทากับ 0.607 ดัชนีราคาผูบริโภคดานอาหาร (CPI) กับ ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน (QPE) มี
คาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทา 0.903 อัตราแลกเปลี่ยนเงนิตราของไทยเปรียบเทียบสกุลเงินดอลลาร 
(EX) กับ ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีน (P1) มีคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทากับ -0.611 
ดัชนีราคาผูบริโภคดานอาหาร (CPI) กบั อัตราแลกเปลี่ยนเงินตราของไทยเปรียบเทียบสกุลเงนิ
ดอลลาร (EX) เทากับ 0.528 ดัชนีราคาผูบริโภคดานอาหาร (CPI) กับ ระดับรายไดภายในประเทศ
ดานอุตสาหกรรม (y) เทากบั 0.941 จึงทําการตัดตัวแปรที่มีปญหาออก โดยทําการวเิคราะหสมการที่
เปนไปไดทุกสมการ (all possible regression) เพือ่หาสมการที่มีความเหมาะสมที่สุด ซ่ึงจากการ
วิเคราะห ไดสมการที่เหมาะสมที่สุดดังตอไปนี ้(สมการที่ 2 และตารางที่ 19) 
 
QPE = 4011.976+8.391***y–132.527***P1    (2) 

t-stat =                   (6.029)            (-3.129) 

 
R2  = 0.871  Adjust R2 = 0.834 
D.W  = 1.314  S.E.  = 1571.924 
F statistic = 23.577*** N  = 10 
 
*** หมายถึง มีนัยสําคัญที่ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 99 

 
โดยกําหนดให 
 

QPE = ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน มีหนวยเปนตนั 
 

y = ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม มีหนวยเปนลานบาท 
 
P1 = ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีน มีหนวยเปนบาทตอกิโลกรัม 

 
 ผลจากการวิเคราะหในตารางผนวกที่ 5-7 ซ่ึงสามารถแสดงผลสรุปไดดังตารางที่ 19 พบวา 
ตัวแปรทั้งหมดในสมการรวมกัน สามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลงของปริมาณการนาํเขาฟลมโพลิเอ
ทิลีน ไดรอยละ 83.4 อยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 99 และจากคา D.W. 
เทากับ 1.314 ทําใหไมสามารถระบุไดวาเกิดปญหา Autocorrelation หรือไม ดังนั้น จึงควร
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ระมัดระวังความคลาดเคลื่อนที่เกิดจากการนําสมการไปใชในการพยากรณปริมาณการนําเขาฟลม
โพลิเอทิลีน 
 

จากการวิเคราะหพบวา ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรมมีความสัมพนัธกับ
ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีนในทิศทางเดียวกนั กลาวคือ หากระดับรายไดภายในประเทศดาน
อุตสาหกรรมเพิ่มขึ้นแลว จะทําใหปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีนเพิ่มขึ้น เนือ่งจากระดับรายได
ภายในประเทศดานอุตสาหกรรมเปนสวนหนึ่งของระดับรายไดภายในประเทศทั้งหมด เมื่อระดับรายได
ภายในประเทศเพิ่มขึ้นจะทําใหความตองการบริโภคสินคาของประชาชนในประเทศเพิ่มสูงขึ้น และ
ยังทําใหความสามารถในการนําเขาสินคาของประเทศเพิ่มขึ้นดวย ทั้งนี้ กําหนดใหปจจัยอ่ืน ๆ คงที่  

 
ในขณะที่ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีนมีความสัมพันธกับปริมาณการนําเขาฟลม

โพลิเอทิลีนในทิศทางตรงกันขาม กลาวคือ เมื่อราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีนเพิ่มขึ้น 
ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน จะลดลง ทั้งนี้ กําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ คงที่ และเมื่อพิจารณา
ลักษณะของความสัมพันธของตัวแปรอิสระที่มีตอตัวแปรตามจากสมการ สามารถอธิบายไดวา 
ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรมมีความสัมพันธในทิศทางที่เปนบวก คือ มีทิศทางไป
ในทิศทางเดยีวกันกับการเปลี่ยนแปลงปรมิาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน ขณะทีร่าคานําเขาเฉลี่ย
ของฟลมโพลิเอทิลีนมีความสัมพันธในทิศทางที่เปนลบ คือ มีทิศทางไปในทิศทางตรงกันขามกบั
การเปลี่ยนแปลงปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน ซ่ึงสอดคลองกับสมมติฐานที่ตั้งไว 
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ตารางที่ 19  ผลการวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน โดยการตัดตัวแปรที่ 
      มีปญหาออก 

 
ตัวแปรอสิระ คาสัมประสิทธิ์

คาคงที่ 4011.976***
(0.840)

ระดับรายไดภายในประเทศดานอตุสาหกรรม 8.391***
(6.029)

ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีน -132.527***
(-3.129)

R2 0.871
Adjust R2 0.834
F 23.577***
D.W. 1.314
N 10  
หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บคอืคา t-statistic 

    *** หมายถงึ มีนัยสําคัญที่ระดับความเชือ่มั่นรอยละ 99 
ที่มา: ผลจากการคํานวณโดยใชโปรแกรม SPSS  
 
 2. ฟลมพลาสติกประเภทฟลมโพลิโพรพิลีน 
 
     ในการศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน ไดพจิารณาตัวแปร
อิสระจํานวน 4 ตัวแปรไดแก ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน ระดับรายไดภายในประเทศ
ดานอุตสาหกรรม อัตราแลกเปลี่ยนเงนิตราของไทยเปรียบเทียบกับสกุลเงินดอลลาร และดัชนีราคา
ผูบริโภคดานอาหาร โดยใชวิธีวิเคราะหสมการถดถอยเชิงซอน ดังผลการวิเคราะห ซ่ึงแสดงไวใน
สมการที่ 3 และตารางที่ 20 ดังนี้ 
 
QPP = 3196.748+2.837NSy-30.498**P2–40.398NSEX+13.290NSCPI (3) 

t-stat =                  (1.614)        (-2.684)          (-0.935)         (0.248) 
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R2  = 0.891  Adjust R2 = 0.804 
D.W  = 1.670  S.E.  = 637.564 
F statistic = 10.242*** N  = 10 
 
*** หมายถึง มีนัยสําคัญที่ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 99 
** หมายถึง มนีัยสําคัญที่ระดับความเชื่อมัน่รอยละ 95 

 NS หมายถึง ไมมีนัยสําคัญทีระดับความเชือ่มั่นรอยละ 95 
 
โดยกําหนดให 
 

QPP = ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน มีหนวยเปนตัน 
 

y = ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม มีหนวยเปนลานบาท 
 
P2 = ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน มีหนวยเปนบาทตอกิโลกรัม 

 
 EX = อัตราแลกเปลี่ยนเงินตราของไทยเปรียบเทยีบกับสกุลเงินดอลลาร 
 
 CPI = ดัชนีราคาผูบริโภคดานอาหาร 
 
 ผลการวิเคราะหพบวาตวัแปรทั้งหมดในสมการรวมกันสามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลง
ของปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน ไดรอยละ 80.4 อยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความ
เชื่อมั่นรอยละ 99 จากคา D.W. เทากับ 1.670 จึงสามารถระบุไดวาไมเกิดปญหา Autocorrelation 
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ตารางที่ 20  ผลการวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน 
 

ตัวแปรอสิระ คาสัมประสิทธิ์
คาคงที่ 3196.748NS

(0.961)
ระดับรายไดภายในประเทศดานอตุสาหกรรม 2.837NS

(1.614)
ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน -30.498**

(-2.684)
อตัราแลกเปลี่ยน -40.398NS

(-0.935)
ดัชนีราคาผูบรโิภคดานอาหาร 13.290NS

(0.248)
R2 0.891
Adjust R2 0.804
F 10.242***
D.W. 1.670
N 10  
หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บคอืคา t-statistic 

    *** หมายถงึ มีนัยสําคัญที่ระดับความเชือ่มั่นรอยละ 99 
    NS หมายถงึ ไมมีนัยสําคญัทีระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 

ที่มา: ผลจากการคํานวณโดยใชโปรแกรม SPSS 
 
 จากการพจิารณาคาสัมประสิทธิ์สหสัมพนัธของตวัแปรอิสระในสมการเพื่อตรวจสอบปญหา 
Multicollinearity ซ่ึงเปนสาเหตุที่ทําใหเกดิความผิดพลาดในการทดสอบสมมติฐานของตัวแปรอิสระ
ในสมการ พบวาตัวแปรมีคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธสูงมากดังแสดงในตารางผนวกที่ 8 กลาวคือ 
ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม (y) กับปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน (QPP) มี
คาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทากับ 0.817 ดชันีราคาผูบริโภคดานอาหาร (CPI) กับ ปริมาณการนําเขา
ฟลมโพลิโพรพิลีน (QPP) มีคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทา 0.824 ราคานําเขาโดยเฉลี่ยของฟลมโพลิ
โพรพิลีน (P2)  กับ ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน (QPP)  มีคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทากับ  
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-0.535 ดัชนีราคาผูบริโภคดานอาหาร (CPI) กับ ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน (QPP) มีคาสัมประสิทธิ์
สหสัมพันธเทา 0.528 และระดบัรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม (y) กับ ดัชนีราคาผูบริโภคดาน
อาหาร (CPI) มีคาสัมประสิทธิ์สหสัมพันธเทา 0.941 จึงทําการตัดตัวแปรที่มีปญหาออก โดยทําการ
วิเคราะหสมการที่เปนไปไดทุกสมการ (all possible regression) เพื่อหาสมการที่มีความเหมาะสม
ที่สุด ซ่ึงจากการวิเคราะห ไดสมการที่เหมาะสมที่สุดดังตอไปนี ้(สมการที่ 4 และตารางที่ 21) 
 
QPP = 3015.352+2.945***y–32.219***P2    (4) 

t-stat =                   (5.667)           (-3.348) 

 
R2  = 0.872  Adjust R2 = 0.836 
D.W  = 1.314  S.E.  = 584.034 
F statistic = 23.891*** N  = 10 
 
*** หมายถึง มีนัยสําคัญที่ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 99 

 
โดยกําหนดให 
 

QPP = ปริมาณการนําเขาของฟลมโพลิโพรพิลีน มีหนวยเปนตนั 
 

y = ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม มีหนวยเปนลานบาท 
 
P2 = ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน มีหนวยเปนบาทตอกิโลกรัม 

 
 ผลจากการวิเคราะหในตารางผนวกที่ 9-11 ซ่ึงสามารถแสดงผลสรุปไดดังตารางที่ 21 
พบวา ตวัแปรทั้งหมดในสมการรวมกัน สามารถอธิบายการเปลี่ยนแปลงของปริมาณการนําเขาฟลม
โพลิโพรพิลีนไดรอยละ 83.6 อยางมีนัยสําคัญทางสถิติที่ระดับความเชื่อมั่นรอยละ 99 และจากคา 
D.W. เทากับ 1.430 ทําใหไมสามารถระบุไดวาเกิดปญหา Autocorrelation หรือไม ดังนั้น จึงควร
ระมัดระวังความคลาดเคลื่อนที่เกิดจากการนําสมการไปใชในการพยากรณปริมาณการนําเขาฟลม
โพลิโพรพิลีน 
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จากการวิเคราะหพบวา ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรมมีความสัมพนัธกับ
ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีนในทิศทางเดียวกนั กลาวคือ หากระดับรายไดภายในประเทศ
ดานอุตสาหกรรมเพิ่มขึ้นแลว จะทาํใหปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน เพิ่มขึ้น เนื่องจากระดับ
รายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรมเปนสวนหนึ่งของระดับรายไดภายในประเทศทั้งหมด เมื่อระดับรายได
ภายในประเทศเพิ่มขึ้นจะทําใหความตองการบริโภคสินคาของประชาชนในประเทศเพิ่มสูงขึ้น และ
ยังทําใหความสามารถในการนําเขาสินคาของประเทศเพิ่มขึ้นดวย ทั้งนี้ กําหนดใหปจจัยอ่ืน ๆ คงที่  

 
ในขณะที่ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน มีความสัมพันธกับปริมาณการนําเขา

ฟลมโพลิโพรพิลีนในทิศทางตรงกันขาม กลาวคือ เมื่อราคานาํเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน 
เพิ่มขึ้น ปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน จะลดลง ทั้งนี้ กําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ คงที่ และเมือ่
พิจารณาลักษณะของความสัมพันธของตัวแปรอิสระทีม่ีตอตัวแปรตามจากสมการ สามารถอธิบาย
ไดวา ระดับรายไดภายในประเทศดานอตุสาหกรรมมีความสัมพันธในทิศทางที่เปนบวก คือ มี
ทิศทางไปในทิศทางเดียวกนักับการเปลี่ยนแปลงปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน ขณะที่ราคา
นําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน มีความสัมพันธในทศิทางที่เปนลบ คือ มีทิศทางไปในทิศทาง
ตรงกันขามกบัการเปลี่ยนแปลงปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน ซ่ึงสอดคลองกับสมมติฐาน
ที่ตั้งไว 
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ตารางที่ 21  ผลการวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน โดยการตัดตวัแปร 
      ที่มีปญหาออก 
 

ตัวแปรอสิระ คาสัมประสิทธิ์
คาคงที่ 3015.352NS

(1.886)
ระดับรายไดภายในประเทศดานอตุสาหกรรม 2.945***

(5.667)
ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน -32.219***

(-3.348)
R2 0.872
Adjust R2 0.836
F 23.891***
D.W. 1.314
N 10  
หมายเหต:ุ ตัวเลขในวงเล็บคอืคา t-statistic 

    *** หมายถงึ มีนัยสําคัญที่ระดับความเชือ่มั่นรอยละ 99 
    NS หมายถงึ ไมมีนัยสําคญัทีระดับความเชื่อมั่นรอยละ 95 

ที่มา: ผลจากการคํานวณโดยใชโปรแกรม SPSS 
 
การวิเคราะหความยดืหยุนของการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีนและฟลมโพลิโพรพิลีน  
 
 จากการวิเคราะหปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีนและฟลมโพลิโพรพิลีน 
ขางตน เปนการพิจารณาจากคา t-ratio ของระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม และราคา
นําเขาโดยเฉลีย่ และเพื่อเปนการเปรียบเทียบใหเห็นไดชัดเจนยิ่งขึ้นถึงผลของการเปลี่ยนแปลงของ
ตัวแปรอิสระแตละตัวที่มีตอพฤติกรรมในการนําเขาของฟลมโพลิเอทิลีน และฟลมโพลิโพรพิลีนที่
ทําการศึกษาในครั้งนี้ จึงจะไดใชแนวความคิดสัมประสิทธิ์แหงความยืดหยุน (Elasticity 
Coefficient) มาชวยในการพิจารณา อนึง่ ความยืดหยุนของการนําเขาในที่นี้ หมายถึง อัตราการ
เปลี่ยนแปลงเปนรอยละของการนําเขาตออัตราการเปลี่ยนแปลงเปนรอยละของตัวแปรอิสระที่
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นํามาใชซ่ึงสามารถคํานวณไดจากฟงกช่ันการนําเขาและคาเฉลี่ยของตัวแปรอิสระตางๆ จากสูตร
ดังนี ้
 
 ความยืดหยุนของการนําเขาตอระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม 
 
 Emy =  
 
โดยที ่ Emy = คาความยืดหยุนของระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม 
 Q = ปริมาณการนําเขาของฟลมพลาสติก 
 y = ระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม 
 
 ความยืดหยุนของการนําเขาตอราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมพลาสติก 
 
 Emp =  
 
โดยที ่ Emp = คาความยืดหยุนของราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมพลาสติก 
 Q = ปริมาณการนําเขาของฟลมพลาสติก 
 P = ราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมพลาสติก 
 

เมื่อพิจารณาคาความยืดหยุนของการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน ตอระดับรายไดภายในประเทศ
ดานอุตสาหกรรม มีคาเทากับ 2.334 หมายความวา ถาระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม
เปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะทําใหปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีนเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 2.334 ใน
ทิศทางเดียวกนักับการเปลี่ยนแปลงของระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม เมื่อกําหนดใหปจจัยอ่ืน  ๆ
คงที่ 

 
และเมื่อพิจารณาคาความยืดหยุนของการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีน ตอราคานําเขาเฉลี่ยของ

ฟลมโพลิเอทิลีน มีคาเทากับ -1.964 หมายความวา ถาราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีน
เปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะทําใหปริมาณการนําเขาฟลมโพลิเอทิลีนเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1.964 
ในทิศทางตรงกันขามกับการเปลี่ยนแปลงของราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิเอทิลีนเมื่อกําหนดให
ปจจัยอ่ืนๆ คงที่ 

รอยละของการเปลี่ยนแปลงของปริมาณการนําเขาฟลมพลาสติก 
รอยละของการเปลี่ยนแปลงของระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม 

รอยละของการเปลี่ยนแปลงของปริมาณการนําเขาฟลมพลาสติก 
รอยละของการเปลี่ยนแปลงของราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมพลาสติก 
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เมื่อพิจารณาคาความยดืหยุนของการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน ตอระดับรายไดภายในประเทศดาน
อุตสาหกรรม มีคาเทากับ 3.530 หมายความวา ถาระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรมเปลี่ยนแปลงไปรอย
ละ 1 จะทําใหปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีนเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 3.530 ในทิศทางเดียวกันกับการ
เปลี่ยนแปลงของระดับรายไดภายในประเทศดานอุตสาหกรรม เมื่อกําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ คงที่ 

 
และเมื่อพิจารณาคาความยืดหยุนของการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีน ตอราคานําเขาเฉลี่ยของ

ฟลมโพลิโพรพิลีน มีคาเทากับ -3.929 หมายความวา ถาราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีน
เปลี่ยนแปลงไปรอยละ 1 จะทําใหปริมาณการนําเขาฟลมโพลิโพรพิลีนเปลี่ยนแปลงไปรอยละ 
3.929 ในทิศทางตรงกันขามกับการเปลี่ยนแปลงของราคานําเขาเฉลี่ยของฟลมโพลิโพรพิลีนเมื่อ
กําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ คงที ่
 

การวิเคราะหจดุแข็ง จุดออน โอกาสและอุปสรรคของอุตสาหกรรม 
ฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย 

 
 จากทฤษฎีและแนวคิดการวเิคราะหจดุแขง็ จุดออน โอกาส และอุปสรรค ในบทที่ 2 สามารถ
นํามาวิเคราะหรวมกับสถานการณการผลิตและสภาพทางการตลาดของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติก
สําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย ในบทที ่ 3 เพื่อประเมินสภาพแวดลอมภายในและ
ภายนอก ซ่ึงจะทําใหทราบถึงจุดแข็ง จุดออน โอกาส และอุปสรรคของการนําเขาฟลมพลาสติก
สําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย เพื่อหาแนวทางในการแกไขและพัฒนาการวางแผนการ
ผลิตและการตลาด ใหสามารถผลิตสินคาใหมีคุณภาพและตอบสนองความตองการของผูบริโภค
ภายในประเทศได และใชเปนแนวทางในการวางแผนการตลาดเพื่อพัฒนาและขยายตลาดของ
อุตสาหกรรมฟลมพลาสติกตอไป 
 
การวิเคราะหสภาพแวดลอมแบบมหภาค 

  
การวิเคราะหสภาพแวดลอมของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหาร ใน

ขั้นตอนนี ้ จะเปนการวเิคราะหสภาพแวดลอมแบบมหภาค (Macro Environment) ซ่ึง
สภาพแวดลอมเหลานี้จะไมมีความสัมพันธกับองคกรโดยตรง แตสามารถมีผลกระทบทางออมตอ
หนวยธุรกิจ ไดแก 
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1. สภาพแวดลอมทางเศรษฐกิจ (Economic Environment)  
 
ในปจจุบนัสภาพเศรษฐกจิของโลกมีการเริ่มฟนตัว จากสภาพเศรษฐกจิตกต่ําโดยจะสังเกตุ

เห็นไดจากเครื่องชี้วัดเศรษฐกิจมหภาคที่สําคัญตัวหนึ่งคอื ผลิตภัณฑประชาชาติ (บาทตอคน) ซ่ึงมี
แนวโนมที่เพิม่ขึ้นตั้งแตปพ.ศ. 2542 จนถึงปปจจุบัน จะแสดงใหเห็นวาเมื่อรายไดของผูบริโภคเพิ่ม
จะทําใหการเปลี่ยนแปลงดานการบริโภคของผูบริโภคมีแนวโนมที่เพิ่มขึ้นตามกัน ดังแสดงในภาพที่ 14 

 

ผลิตภัณฑประชาชาติ (บาทตอคน)
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ภาพที่ 14  ผลิตภัณฑประชาชาติ 
ที่มา: ธนาคารแหงประเทศไทย (2548) 
 

สวนปจจยัในดานเศรษฐกิจโลกที่สงผลกระทบไปทั่วโลกไดแก การเพิ่มสูงของราคาน้ํามัน 
ทําใหตนทนุในการผลิตสินคาที่สูงขึ้น และกดดนัใหอัตราเงนิเฟอทั่วโลกมีแนวโนมที่สูงขึน้มาก 
การสูงขึ้นของราคาน้ํามันยังทําใหตนทุนวัตถุดบิในการผลิตที่สําคัญของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับ
บรรจุภัณฑอาหารก็คือ เม็ดพลาสติก การที่น้ํามนัในตลาดโลกมีราคาสูงขึ้นจะสงผลทําใหเม็ด
พลาสติกที่นําเขามีราคาสูงตามกัน ซ่ึงจะเปนสาเหตทุําใหตนทนุในการผลิตสินคามีราคาสูงตาม 
และคาขนสงสินคาที่เพิ่มสูงขึ้นมาก จะเปนอุปสรรคในการสงออกสินคา  

 
2. สภาพแวดลอมทางประชากร (Demographic Environment)  
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จากภาพที่ 15 แสดงใหเหน็วาจํานวนประชากรในประเทศไทยในปจจุบันมีจํานวนถึง 60 
ลานคน ซ่ึงจะสงผลใหปริมาณความตองการบริโภคฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภณัฑอาหารใน
ประเทศไทยมากตามไปดวย 

 

จํานวนประชากร
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ภาพที่ 15  จํานวนประชากร 
ที่มา: ธนาคารแหงประเทศไทย (2548) 
 

3. สภาพแวดลอมทางสังคมและวัฒนธรรม (Social/Culture Environment) 
 

จากพฤติกรรมการเปลี่ยนแปลงของผูบริโภคในปจจุบนัพบวา ผูบริโภคมีความเปนอยูที่เรง
รีบ ตองการความสะดวกสบายที่เพิ่มขึน้ ตองการอาหารสําเร็จรูปพรอมรับประทาน และอาหาร
สําเร็จรูปพรอมปรุง ซ่ึงอาหารเปลานี้มักจะถูกบรรจุอยูในรูปของถุงประเภทตางๆ ที่ผลิตมาจาก
ฟลมพลาสติกชนิดตางๆ ดงันั้นคาดวาแนวโนมของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑ
อาหารในประเทศไทยนาจะมีแนวโนมที่ดตีามการเปลี่ยนแปลงทางสังคมและวัฒนธรรม  

 
4.  สภาพแวดลอมทางเทคโนโลยี (Technological Environment) 

 
  การพัฒนาการที่รวดเร็วของเทคโนโลยีในปจจุบัน ทําใหมีผลกระทบกับผูผลิตสินคาที่
เกี่ยวของกับเทคโนโลยีตองมีการปรับตัวอยูตลอดเวลา เพื่อใหสามารถคงความไดเปรยีบเชิงแขงขัน 
และทําใหอยูรอดในตลาดได จากการที่มกีารใชเทคโนโลยีที่ทันสมัยนับไดวาเปนการพัฒนาสินคา
ดีขึ้น สามารถตอบสนองตอการใชงานไดรวดเร็วข้ึน ออกมาสูตลาดอยางสม่ําเสมอ ดังนั้นถาสินคา
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ของผูผลิตรายใดไมไดมีจุดเดนที่ไดเปรียบคูแขง และไมไดมีการพัฒนา ก็จะไมสามารถอยูไดตอง
ออกจากตลาดในที่สุด 

 
อุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารก็เปนอีกสินคาหนึ่งที่ปจจุบันมกีาร

พัฒนาคุณลักษณะของสินคาที่ดีขึ้นเรื่อยๆ ดังจะเห็นไดจากปจจุบนัสามารถผลิตฟลมพลาสติกไดถึง 
11 ช้ัน (สวนบรรจุภัณฑ สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, 2543) และขณะเดยีวกันการพัฒนา
ดานกระบวนการผลิต ก็จะทําใหตนทุนการผลิตของสินคาต่ําลง และทําใหราคาขายในตลาดของ
ฟลมพลาสติกมีการลงต่ําลง 

 
การวิเคราะหสภาพแวดลอมแบบจุลภาค 
 
 การวิเคราะหสภาพแวดลอมของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหาร ใน
ขั้นตอนนี้ จะเปนการวเิคราะหสภาพแวดลอมแบบจุลภาค (Micro Environment) เปน
สภาพแวดลอมที่มีความสัมพันธกับหนวยธุรกิจโดยตรง ซ่ึงไดจากการสัมภาษณผูประกอบการ
อุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทยสามารถไดดังนี้ 
 

 1. กลุมสาธารณะ (Public)  
 
 อุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารเปนอุตสาหกรรมที่มีความสําคัญ
กับอุตสาหกรรมอาหารโดยตรง ซ่ึงเกี่ยวกับดานความปลอดภัยของผูบริโภค ดังนั้นจึงทําให
หนวยงานทั้งภาครัฐและเอกชนตางตองใหความสําคัญในการกําหนดมาตรฐานของการผลิตฟลม
พลาสติกเพื่อนํามาใชบรรจอุาหาร โดยหนวยงานที่จัดทํามาตรฐานดังกลาวนี้คอื สํานักงาน
มาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม (Thailand Industrial Standard Institute) ดังแสดงไดในตาราง
ผนวกที่ 12 
 
 2. ผูจัดหาวตัถุดิบ (Suppliers)  
 
 วัตถุดิบหลักทีใ่ชในการผลิตฟลมพลาสติกคือ เม็ดพลาสติก ซ่ึงวัตถุดบิเหลานี้สวนใหญ
จะสั่งซื้อเม็ดจากภายในประเทศ เนื่องจากเม็ดพลาสติกที่ผลิตไดในประเทศมรีาคาถูกกวาเมด็
พลาสติกที่นําเขาจากตางประเทศ จึงทําใหราคาขายฟลมพลาสติกมีราคาไมแพงมาก ยกเวนกรณีที่
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ลูกคาระบุวาตองการเม็ดพลาสติกชนิดพิเศษที่ตองนําเขาจากตางประเทศเทานั้น ซ่ึงจะทําใหราคา
ขายฟลมชนิดนี้มีราคาสูงดวย 
 

จุดแข็ง (Strength: S) 
 

1. ขนาดของตลาด  ผลิตภัณฑฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารภายในประเทศมี
แนวโนมที่ดีในอนาคตเนื่องจากการขยายตวัของอุตสาหกรรมอาหารไทยที่เติบโตขึน้  และประเทศ
ไทยเปนผูนําอาเซียนทางดานการผลิตปโตรเคมี ซ่ึงเปนวัตถุดิบของการผลิตฟลมพลาสติก 
 

2.   ไดรับการสนับสนุนจากภาครัฐ  และมหีนวยงานทีเ่ปนศูนยกลางขอมูล มีผูเชี่ยวชาญให 
คําแนะนํา มบีริการทดสอบที่ไดมาตรฐานสากล มีความรวมมือเพื่อการวิจยั พัฒนา การฝกอบรม
และการสรางบุคลากร มีความรวมมือกับสถาบันการศึกษา เพื่อวจิัย และพัฒนาทัง้ในประเทศและ
ตางประเทศ 
 
 จุดออน (Weaknesses: W) 
 

1. วัตถุดิบภายในประเทศมรีาคาสูง สงผลใหผลิตภัณฑฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑ
อาหารที่ออกมาสูตลาดราคาสูงตามไปดวย ทําใหไมสามารถแขงขันกับสินคาฟลมพลาสติกสําหรับ
บรรจุภัณฑอาหารที่มาจากการนําเขาจากตางประเทศได โดยเฉพาะอยางยิ่ง นําเขาจากญี่ปุน  เกาหลี
ใต และมาเลเซีย ทําใหผูประกอบการในไทยนิยมนําเขาจากตางประเทศมากกวา ซ่ึงมีแนวโนม
เพิ่มขึ้นเรื่อยๆ 

 
2. ดานแรงงาน ขาดแคลนบุคลากรที่มีความเชี่ยวชาญ และแรงงานที่มีอยูสวนใหญเปน

แรงงานที่ไมมทีักษะในดานการผลิตฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหาร 
 
3.   การผลิตและแมพิมพยังมีประสิทธิภาพต่ําและตนทนุสูง 
 
 
 
 
 



 83

โอกาส (Opportunities) 
 
 เปนขอไดเปรยีบที่หนวยธุรกิจอาจแสวงหาโอกาสจากสภาพแวดลอมภายนอกดานใดดาน
หนึ่ง โดยหนวยธุรกจิตองคาดคะเนการเปลี่ยนแปลงของสภาพแวดลอมนั้น ซ่ึงการเปลี่ยนแปลง
เหลานี้จะทําใหความตองการของผูบริโภค และการวางแผนกลยุทธตองเปลี่ยนแปลงตามไปดวย เชน 
 

1. ขนาดของตลาดมีศักยภาพ     เนื่องจากประเทศไทยตั้งอยูในจุดยุทธศาสตรทางการคาที่มี 
ชองทางเขาสูส่ีเหล่ียมเศรษฐกิจในภาคเหนือและประเทศอินโดจีน หากการคมนาคมครอบคลุมไป
ถึงพื้นที่เหลานี้ จะทําใหความเจริญเกดิขึ้น และผลที่ไดก็จะเปนสินคาของประเทศไทย (สภา
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2547)  

 
2. ตลาดผลิตภัณฑฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทยยังมแีนวโนมที่ดี

ในอนาคตเนื่องจากการขยายตัวของอุตสาหกรรมอาหารไทยที่เติบโตขึ้น (กรมสงเสริมอุตสาหกรรม, 2485) 
 
3. จากการเปดการคาเสรี (Trade Liberization) ผลิตภัณฑพลาสติก หลังการลดภาษีนําเขา

สินคาตางๆ ในกรอบของ AFTA ทําใหผูผลิตมีทางเลือก โดยสามารถนําเขาวัตถุดิบไดในราคาที่
ต่ําลง ซ่ึงจะชวยลดตนทนุและเปนโอกาสที่ดีในการปรับปรุงคุณภาพการผลิตใหดียิ่งขึ้น (สภา
อุตสาหกรรมแหงประเทศไทย, 2547) 
 
 อุปสรรค (Threats: T) 
 

1. ขาดแคลนความหลากหลายของวัตถุดิบ สินคาชนิดพิเศษ โดยเฉพาะพลาสติกที่มี
คุณภาพดีซ่ึงตองมีการนําเขาจากตางประเทศ 

  
2.    ขาดแคลนการลงทุนวจิยัและพฒันาเทคโนโลยีการผลิต การลงทุนทางดานเทคโนโลยี

มีตนทุนสูงและเทคโนโลยีมจีํากัดอยูกับผูผลิตใหญเพียงบางราย  จึงตองนําเขาจากตางประเทศ 
 
3. อุตสาหกรรมพลาสติกมีขอจํากัดจะตองมีมาตรการในการลดมลภาวะจากกระบวนการ

ผลิต และไมสรางผลกระทบตอส่ิงแวดลอมตองตรงกับมาตรฐานดานสิ่งแวดลอม ISO 14000 
 


