
บทที่ 3 
 

สภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภณัฑอาหารในประเทศไทย 
 

ความรูทั่วไปของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑ 
 

ประวัติศาสตรบรรจุภัณฑ (ปุน และสมพร, 2541: 2) 
 
 การศึกษาประวัติความเปนมาของบรรจุภัณฑเปรียบเสมือนกับการศึกษาอารยธรรมของ
มนุษย ความเปนอยูที่ดีขึ้นของมนุษยจะพฒันาไปพรอมๆ กับมาตรฐานของบรรจุภณัฑ สืบเนื่องจาก
คุณประโยชนที่บรรจุภัณฑเอื้ออํานวยใหการกินอยูดีขึน้ การศึกษาประวัตกิารพฒันาบรรจุภัณฑ
ยอมจะทําใหมองเห็นถึงความสําคัญและคุณประโยชนของบรรจุภัณฑที่มีตอมนุษย นอกจากนี้
บรรจุภัณฑทีเ่กิดขึ้นตามธรรมชาติยังสามารถใชเปนแนวทางในการพัฒนาบรรจุภัณฑ ดวยเหตุนี้
การศึกษาประวัติการพัฒนาบรรจุภัณฑจึงควรเริ่มจากการศึกษาบรรจุภณัฑธรรมชาติ 
 
 บรรจุภัณฑที่มนุษยสรางขึ้นและพยายามลอกเลียนแบบบรรจุภัณฑธรรมชาติ เชน ไข 
รูปทรงของไขไมไดเปนรูปทรงเรขาคณิต คือไมกลมหรือวงรีทําใหกล้ิงไมสะดวก สงผลใหโอกาส
เกิดการกระแทรกจากการเคลื่อนไหวไมรุนแรง สวนโคงของไขมนพอดีกับการกกไขที่จะใหความ
อบอุนไดอยางทั่วถึง เปลือกของไขเต็มไปดวยรูพรุนตางๆ เพื่อใหมีปริมาณอากาศภายในไขอยาง
พอเหมาะทีจ่ะใหลูกออนเติบโตได ไขขาวที่มีอยูภายในมลัีกษณะเปนของเหลวหนืด เอื้ออํานวยให
ไขแดงสามารถเคลื่อนไหวได และในขณะเดยีวกนัยังชวยปองกนัไขแดงที่อุดมดวยคุณคาทาง
โภชนาการดวย เปลือกผิวไขที่ยอมใหอากาศซึมผานอยางพอเหมาะชวยควบคุมอากาศภายในไขให
สมดุลซ่ึงเปนหลักการที่ใชในการออกแบบพัฒนาระบบบรรจุภัณฑที่มกีารปองกันเชงิรุก คือมี
บทบาทตอการเตรียมและรกัษาผลิตภณัฑอาหารดวยววิฒันาการความกาวหนาทางเทคโนโลยี
ใหมๆที่นอกเหนือจาการทําหนาที่ใสอาหารเพียงอยางเดยีว (ดังภาพที่ 5) 
 
 บรรจุภัณฑธรรมชาติที่นาสนใจอีกตัวอยางคือ เม็ดถ่ัวที่อยูภายในฝกเรียงตัวเปนแถว ตัวฝก
เปรียบเหมือนกับฟลมเคลือบอยู 2 ช้ัน โดยมีช้ันนอกที่แข็งและชั้นในที่ออนนุม ภายในฝกถ่ัวยงัมี
การปรับอากาศภายในใหเหมาะสมตอการเจริญเติบโต เปรียบเสมือนกับบรรจภุัณฑปรับสภาวะ
บรรยากาศที่มนุษยคดิคนเลียนแบบเมื่อหลายสิบปที่ผานมา (ดังภาพที่ 6) 
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ภาพที่ 5  บรรจุภณัฑธรรมชาติของไข 
ที่มา: ปุนและสมพร (2541) 
 

 
 
ภาพที่ 6  บรรจุภณัฑธรรมชาติของถ่ัว 
ที่มา: ปุนและสมพร (2541) 
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ประวัติการพฒันาบรรจุภณัฑพลาสติก 
 
 พลาสติกชนิดแรกสุดมีช่ือวา Parke sine ไดรับการคิดคนขึ้นในปพ.ศ. 2399 โดยชาว
อังกฤษที่ช่ือวา Alexander Parkers นับเปนพลาสติกจําพวก Thermoplastics ชนิดแรกที่ผลิตขึ้นใน
โลกนี้ และไดนําออกแสดงในงานแสดงสนิคาที่เมือง South Kensington ในอีก 6 ปตอมา หลังจาก
นั้น พลาสติกชนิดตางๆ ไดรับการคิดคนขึ้นมากมาย เชน สไตรีน (Styrene) ซ่ึงไดรับการคิดคนในป
พ.ศ. 2409 ตามมาดวย ไวนิลคลอไรด (Vinylchloride) ในปพ.ศ. 2415 เปนตน การศึกษา
ประวัติศาสตรในยุคตอมาซึ่งมีวิวัฒนาการที่นากลาวถึงดงัแสดงในตารางที่ 3 
 
ตารางที่ 3  ประวัตกิารพัฒนาของบรรจุภัณฑพลาสติก  
 

ปพ.ศ. วิวัฒนาการ
2468 เร่ิมยุคสมัยของพลาสติก โดยมีการใชโพลิเอทิลีน (Polyethlene: PE), Cellophane,

โพลิไวนิลคลอไรด (Polyvinylchloride: PVC) และโพลิสไตรีน (Polystrene: PS)
2503 เร่ิมผลิตถุงพลาสติกที่ตมในน้ํารอนไดและขวดนมขนาดใหญที่ผลิตจาก

โพลิเอทิลีนความหนาแนนสูง (Hight Density Polyethlene: HDPE)
2507 แผงยาที่ใชกดเม็ดยาใหทะลุแผนเปลวอะลูมิเนียม และฟลมหดที่มาใช

แทนที่กลองกระดาษลูกฟูก
2510 หลอดพลาสติกและฝาพลาสติกที่เปดแลวเกลียวขาดจากกัน
2513 ฟลมเม็ตทัลไลซ (Metallized) ที่มีแสงแวววับ
2520 ขวดเพ็ทสําหรับเคร่ืองด่ืมน้ําอัดลม
2521 ระบบบรรจุภัณฑสุญญากาศ และระบบปรับสภาวะบรรยากาศ
2526 ขวดซอสมะเขือเทศที่ผลิตดวยกรรมวิธีการรีดรวม Co-Extrusion

 ที่มา: ปุน และสมพร (2541) 
 

ความรูทั่วไปของอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑอาหาร  
 
 บรรจุภัณฑอาหารเปนวิทยาการที่รวมเทคโนโลยี 2 สาขาเขามาดวยกัน คือ เทคโนโลยี
อาหารและเทคโนโลยีบรรจุภัณฑ สืบเนื่องจากเปนวิทยาการทีเ่กี่ยวเนื่องกับคุณภาพของชวีิต 
เทคโนโลยีใหมๆในการพัฒนาบรรจุภณัฑ จึงไดรับการพัฒนาและประยกุตใชในอุตสาหกรรม
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อาหารตลอดมา ในชวง 50 ปที่ผานมา บรรจุภัณฑไดสถาปนาตัวเองในสถานะของวิทยาการใหม และ
อุตสาหกรรมอาหารไดตระหนักถึงความสําคัญของบรรจุภัณฑที่มีตอความสําเร็จของอุตสาหกรรมอาหาร ดังนั้น
นวัตกรรมทางดานวัสดุบรรจภุัณฑตางๆ ไดทยอยกันเกิดขึ้น เชน ถุงตมในน้ํารอน (Retort Pouch) 
เปนบรรจุภณัฑสําหรับอาหารชนิดออนที่สามารถทนตอขบวนการผานความรอน และการออกแบบ
เครื่องจักรใหม เชน เครื่อง Form-Fill-Seal เปนเครื่องจกัรทําหนาที่ขึน้รูปโดยมวนวัสดุใหมีรูปราง
ตามตองการ แลวนําไปบรรจุผลิตภัณฑตามปริมาณที่กําหนดไว หลังจากนัน้จะปดผนึกและตัด
ออกเปนแตละหอ ส่ิงเหลานี้ถือเปนนวัตกรรมที่เกิดขึ้นกบัอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑสําหรับอาหารที่
เกิดขึ้นเพื่อสนองกับความตองการของผูอุปโภคบริโภคในนานาประเทศทั่วโลก 
 
 ปจจัยสําคัญทีก่อใหเกิดการเปลี่ยนแปลงตอการพัฒนาบรรจุภัณฑอาหาร คือ สถานะภาพ
การคาระหวางประเทศ ในสภาพที่โลกมิไดถูกแบงกั้นดวยเขตแดนตางๆ สินคาตางๆ สามารถ
กระจายไดไกลที่สุดเทาที่จะทําได ผลกําไรและปริมาณการคาที่ไมมีเขตจํากัดทําใหการคาระหวาง
ประเทศขยายตัวมากขึ้นทกุป บรรจุภัณฑอาหารที่ใชในการหอหุมสนิคาสําหรับแตละภูมภิาคหรือ
แตละประเทศยอมแตกตางกนัไป เร่ิมจากการปองกันตองดีขึ้นกวาเดิมเพราะจาํเปนตองขนสง
ระยะไกลขึ้น และยังตองแขงขัน ณ จุดขายที่มสิีนคาจากนานาประเทศทั่วโลกมาวางแขงกัน 
กฎเกณฑและขอบังคับที่เกี่ยวกับอาหารและบรรจุภณัฑในแตละประเทศยอมแปรตามกันไปดวย 
ความสําเร็จขององคกรใดๆ ในอุตสาหกรรมแปรรูปเกษตร จึงจําเปนตองปรับสถานะและพัฒนา
บรรจุภัณฑตามไปดวย การควบคุมคุณภาพและกระบวนการที่จะทําใหมีตนทุนการผลิตนอยที่สุด
เปนหนทางการอยูรอดในยุคนี้ 
 
 ดังนั้นการพัฒนาระบบบรรจุภัณฑ และการปรับปรุงระบบการขนสงในแตละประเทศ ถือเปนกุญแจ
สําคัญที่สามารถเปดประตูสูการลดความเสียหายและสรางความมั่นใจไดวาอาหารสามารถนําไปสง
ถึงมือผูที่ตองการไดโดยปลอดภัย (ปุน และสมพร, 2541: 20) 
 

ภาพรวมของอตุสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 
 
 อุตสาหกรรมพลาสติกเปนอุตสาหกรรมหนึ่งที่มีบทบาทสําคัญยิ่งตอเศรษฐกิจของประเทศ
ไทย จากภาพที่ 7  แสดงใหเห็นวาโครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมพลาสติกไดมีการพัฒนามา
จากอุตสาหกรรมการผลิตปโตรเคมีขั้นปลายที่ทําหนาที่ผลิตเม็ดพลาสตกิหรือเรซนิ เพื่อใชเปน
วัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมแปรรูปพลาสติกในการผลติผลิตภัณฑสําเร็จรูป เชนบรรจุภัณฑ ของ
ใชในครัวเรือน ซ่ึงสามารถสงตรงสูตลาดผูบริโภค หรือผลิตชิ้นสวนพลาสติกเพือ่สงตอไปใชใน
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อุตสาหกรรมตอเนื่องอื่นๆ เชน อุตสาหกรรมยานยนตและชิ้นสวน อุตสาหกรรมเครื่องใชไฟฟาและ
อิเล็กทรอนิกส อุตสาหกรรมรองเทา อุตสาหกรรมวัสดุกอสราง เปนตน สวนอุตสาหกรรม
สนับสนุนสําหรับการขึ้นรูปผลิตภัณฑพลาสติก ไดแก อุตสาหกรรมเครื่องจักรสําหรับการขึ้นรูป
พลาสติก และอุตสาหกรรม Mold&Die ซ่ึงอุตสาหกรรมเหลานี้จัดเปนอุตสาหกรรมยทุธศาสตรใน
ระดับประเทศ ที่เปนอุตสาหกรรมขนาดใหญ มีการลงทุนที่สูง มีผลตอบแทนที่นํารายไดมูลคาสูงสู
ประเทศเปนจาํนวนมาก และยังเปนการชวยเพิ่มพูนผลผลิตมวลรวมประชาชาติและเศรษฐกจิของ
ประเทศไทยดวย 
 
 โรงงานอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสติกที่ไดขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
กระทรวงอุตสาหกรรม เพื่อประกอบการขึน้รูปผลิตภัณฑพลาสติก มีทั้งสิ้น 4,296 โรงงาน ทั้งนี้
จํานวนโรงงานดังกลาวมิไดครอบคลุมโรงงานผลิตภัณฑพลาสติกที่มิไดจดทะเบียน
เปนผูประกอบการกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม และโรงงานที่จดทะเบียนประกอบการผลิต
สินคาประเภทอื่นแตมีเครื่องจักรและกิจกรรมขึ้นรูปผลิตภัณฑพลาสติก อยางไรก็ตามจํานวน
โรงงานอุตสาหกรรมผลิตภณัฑพลาสติกที่คาดวามีผูประกอบการจริงในอุตสาหกรรมนี้คือประมาณ
กวา 5,000 โรงงาน  
 

สําหรับโรงงานที่ไดจดทะเบยีนประกอบการโรงงานผลิตภัณฑพลาสติกที่ขึ้นรูปผลิตภัณฑ
ตางๆ พรอมจํานวนคนงานและเงินทนุจดทะเบียนของโรงงาน (ภาพที่ 8) แสดงใหเห็นวามีโรงงาน
ที่เปนกลุมผูผลิตบรรจุภัณฑทั้งหมด 1,722 โรงงาน คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 42 ของโรงงาน
ผลิตภัณฑพลาสติกทั้งหมด ซ่ึงนับเปนกลุมที่มีสัดสวนตลาดใหญทีสุ่ดในผลิตภณัฑพลาสติกดวย 
รองลงมาคือ กลุมผูผลิตของใชในบาน-ครัว ซ่ึงมี 716 โรงงาน คิดเปนสัดสวนรอยละ 17 เปน
ผูประกอบการเม็ดพลาสติกในลักษณะทํา Compounding มี 216 โรงงาน คิดเปนสัดสวนรอยละ 5 
เปนผูประกอบการของเลน-เครื่องกีฬามี 209 โรงงาน คิดเปนสัดสวนรอยละ 4 เปนกลุมผลิตภัณฑ
วัสดุกอสรางม ี 187 โรงงาน คิดเปนสัดสวนรอยละ 5 เปนโรงงานผลิตรองเทาและชิ้นสวนมี 180 
โรงงาน คิดเปนสัดสวนรอยละ 4 เปนโรงงานผลิตชิ้นสวนเครื่องใชไฟฟา-อิเล็กทรอนิกสมี 177 
โรงงาน คิดเปนสัดสวนรอยละ 4 เปนโรงงานผลิตชิ้นสวนยานยนตที่เปนพลาสติกม ี 66 โรงงานคิด
เปนสัดสวนรอยละ 2 ของโรงงานผลิตภัณฑพลาสติกทั้งหมด สวนผูประกอบการผลิตเสนใย
สังเคราะห ซ่ึงไดแกกลุมที่ผลิต เชือก แห อวน ตาขายพลาสติก มีจํานวนโรงงาน 25 โรงงานคิดเปน
สัดสวนเพยีงรอยละ 1 ของโรงงานผลิตภัณฑพลาสติกทั้งหมด 
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ภาพที ่7  โครงสรางอุตสาหกรรมผลิตภัณฑพลาสติก 
ที่มา: สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (2547) 
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ภาพที่ 8  สัดสวนจํานวนโรงงานของผลิตภัณฑพลาสติก 
ที่มา: สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (2547) 
 

สภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติก 
 
ดานการผลิต 
 
 อุตสาหกรรมฟลมพลาสติกเปนเปนอุตสาหกรรมหนึ่งทีม่ีสถิติการนําเขามากที่สุดเมือ่เทียบ
กับผลิตภัณฑพลาสติกประเภทอื่นๆ และจากการพจิารณาสัดสวนความตองการใชเม็ดพลาสติก
ชนิดตางๆ ไดแก โพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) โพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) โพลิไวนิล
คลอไรด (Polyvinylchloride: PVC) และ โพลิสไตรีน (Polystyrene: PS) ที่เปนวัตถุดิบสําคัญในการ
ผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทตางๆ พบวาบรรจุภณัฑพลาสติกประเภทฟลมพลาสติก มีสัดสวน
การใชงานของเม็ดพลาสติกคือ ใชเม็ดพลาสติกประเภท โพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) ประมาณ
รอยละ 55 ใชเม็ดพลาสติกประเภท โพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) ประมาณรอยละ 40 และ
ประเภทอื่นๆ ประมาณรอยละ 5 ของความตองการใชเม็ดพลาสติกทัง้หมด (สวนบรรจุภัณฑ สํานัก
พัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, 2543) 
 
 จากตารางที่ 4 จะเหน็ไดวาฟลมพลาสติกที่ประเทศไทยมีปริมาณการนําเขามากที่สุดคือ ฟลมโพลิเอ
ทิลีน (Polyethylene: PE) และฟลมโพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) 
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ตารางที่ 4  ปริมาณการนําเขาฟลมพลาสติกที่นิยมใชสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย 
(หนวย: กิโลกรัม) 

รายการ
2544 2545 2546 2547 2548

Polypropylene (PE) 6,045,126       10,085,464     12,743,233     10,502,839     8,697,251       
Polypropylene (PP) 2,450,475       4,048,815       4,845,319       5,632,004       6,801,517       
Polyethlene Terephthalate (PET) 1,040,141       2,464,499       2,449,156       2,517,415       123,204          
Polyvinyl Chloride (PVC) N/A 1,239,316       885,254          923,023          1,118,975       
Polyamides (PA) 77,656            1,736,356       2,027,003       2,394,023       144,530          
Polystyrene (PS) 944,298          846,790          881,987          1,107,553       744,374          
รวม 10,557,696     20,421,240     23,831,952     23,076,857     17,629,851     

ปพ.ศ.

 
หมายเหต:ุ N/A หมายถึงไมมีขอมูลปรากฏ 
ที่มา: กรมศุลกากร (2548) 
 

จากแนวโนมการเจริญเติบโตของอุตสาหกรรมอาหาร (ดังภาพที่ 9) ทําใหการผลิตฟลม
พลาสติกสําหรับการบรรจุอาหารทั้งอาหารพรอมปรุง อาหารสด ผักและผลไม อาหารแชแข็ง 
ตลอดจนการนําฟลมพลาสติกหลายชัน้มาใชในการผลิตถุงขนมซึ่งวางจําหนายตามหางสรรพสินคา
ทั่วไป หรือนาํมาใชในการเก็บรักษาผักและผลไมใหสดอยูเสมอ กําลังเปนที่ตองการของตลาดมาก 
จัดอยูในบรรจภุัณฑพลาสติกที่มีอัตราการขยายตวัสูงสุดในปจจุบนั จึงคาดการณวาแนวโนมของ
อุตสาหกรรมฟลมพลาสติกจะเพิ่มมากขึ้นเรื่อยๆ สวนหนึ่งเปนการผลติเพื่อทดแทนการนําเขา และ
เหตุผลที่ฟลมพลาสติกไดรับความนิยมเนือ่งจากคุณสมบัติที่เดนของพลาสติก เชน น้ําหนักเบาแต
แข็งแรง สามารถขึ้นรูปไดงาย ทนทานตอน้ําและสารเคมี ไมเปนสนิม ไมผุกรอน ไมเปนตวันํา
ไฟฟา เปนตน 
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ภาพที่ 9  ดัชนอุีตสาหกรรมอาหาร 
ที่มา: ธนาคารแหงประเทศไทย (2548) 
  
 ปจจุบันในประเทศไทยมีกําลังการผลิตเม็ดพลาสติกโพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) ใน
อัตราเพิ่มขึ้นโดยในปพ.ศ. 2542 เพิ่มขึ้นจากปพ.ศ. 2541 ในอัตราเฉลีย่รอยละ 30.7 และในปพ.ศ. 
2544 เพิ่มขึ้นจากปพ.ศ. 2543 ในอัตราเฉลีย่ประมาณรอยละ 17.2 ในปพ.ศ. 2545 เพิม่ขึ้นจากปพ.ศ. 
2544 ในอัตราเฉลี่ยประมาณรอยละ 2.7 และในปพ.ศ. 2547 เพิ่มขึ้นจากปพ.ศ. 2546 ในอัตราเฉลี่ย
ประมาณรอยละ 17.3 และในปพ.ศ. 2547 เพิ่มขึ้นจากปพ.ศ. 2546 ในอัตราเฉลี่ยประมาณรอยละ 
17.3   สวนปพ.ศ. 2543 และ 2546 พบวากําลังการผลิตไมมีการเปลี่ยนแปลงไปจากปพ.ศ. 2545 และ
ความตองการบริโภคฟลมพลาสติกโพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) ในประเทศกม็ีความตองการ
เพิ่มขึ้นอยางตอเนื่องทุกป   
 
 จากความตองการบริโภคเมด็พลาสติกโพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) สามารถนํามา
คํานวณหาความตองการบริโภคฟลมพลาสติกโพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) จากสัดสวนที่กลาว
ไวในบทที่ 1 ดังภาพที่ 2 พบวาความตองการบริโภคฟลมพลาสติกดังกลาวเพิ่มขึ้นทกุปตั้งแตปพ.ศ. 
2541-2548 ดังแสดงในตารางที่ 5 
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ตารางที่ 5  กําลังการผลิต การผลิต และความตองการของ Polyethylene (PE) ของประเทศไทย 
(หนวย: 1000ตัน) 

ปพ.ศ. 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 2548
กําลงัการผลติ 978 1278 1278 1498 1538 1538 1804 1804
(เพ่ิมขึ้น) 0.307 0 0.172 0.027 0 0.173 0
ปริมาณการผลติ 810 1028 1138 1239 1446 1307 1533 1533
ความตองการบริโภคเม็ด
พลาสติกในประเทศไทย 569 680 746 866 1034 1110 1196 1272
ความตองการบริโภคฟลม
พลาสติกในประเทศไทย 313 374 410.3 476.3 568.7 610.5 657.8 699.6  
ที่มา: สถาบันปโตรเลียมแหงประเทศไทยและการคํานวณ (2547) 
 
 สวนเม็ดพลาสติกโพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) ในประเทศไทยมีกําลังการผลิตเม็ด
พลาสติก ในอัตราเพิ่มขึ้นโดยในปพ.ศ. 2542 เพิ่มขึ้นจากปพ.ศ. 2541 ในอัตราเฉลี่ยรอยละ 2.9 และ
ในปพ.ศ. 2544 เพิ่มขึ้นจากปพ.ศ. 2543 ในอัตราเฉลี่ยประมาณรอยละ 14.6 ในปพ.ศ. 2545 เพิ่มขึ้น
จากปพ.ศ. 2544 ในอัตราเฉลี่ยประมาณรอยละ 5 สวนปพ.ศ. 2546 จนถึงปพ.ศ. 2548 พบวากําลัง
การผลิตไมมีการเปลี่ยนแปลงไปจากปพ.ศ. 2545  
 
 จากความตองการบริโภคเมด็โพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) สามารถนํามาคํานวณหา
ความตองการบริโภคฟลมโพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) จากสดัสวนที่กลาวไวในบทที่ 1 ดัง
ภาพที่ 2 พบวาความตองการบริโภคฟลมพลาสติกดังกลาวเพิ่มขึ้นทุกปตั้งแตปพ.ศ. 2541-2548 ดัง
แสดงในตารางที่ 6 
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ตารางที่ 6  กําลังการผลิต การผลิต และความตองการของ Polypropylene (PP) ของประเทศไทย 
(หนวย: 1000ตัน) 

ปพ.ศ. 2541 2542 2543 2544 2545 2546 2547 2548
กําลงัการผลติ 1025 1025 1055 1209 1270 1270 1270 1270
(เพ่ิมขึ้น) 0 0.029 0.146 0.05 0 0 0
ปริมาณการผลติ 807 928 1005 1020 1155 1080 1080 1080
ความตองการบริโภคเม็ด
พลาสติกในประเทศไทย 426 514 514 577 689 738 790 844
ความตองการบริโภคฟลม
พลาสติกในประเทศไทย 170.4 205.6 205.6 230.8 275.6 295.2 316 337.6  
ที่มา: สถาบันปโตรเลียมแหงประเทศไทยและการคํานวณ (2547) 
 

ดานเทคโนโลยีการผลิต (สวนบรรจุภณัฑ สํานักพัฒนาอตุสาหกรรมสนับสนุน, 2543) 
 

 เนื่องจากวัตถุดิบหลักที่ใชในการผลิตฟลมพลาสติก คือเม็ดพลาสติก ซ่ึงสวนใหญไดแก
เม็ดพลาสติกประเภทโพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) โพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) โพลิไว
นิลคลอไรด (Polyvinyl Chloride: PVC) และโพลิสไตรีน (Polystyrene: PS) ตามลําดับ สวนวัตถุดบิ
รองที่ถูกนํามาใชไดแก แผนอลูมิเนียม และกระดาษ สวนกรรมวิธีในการผลิตกระบวนการขึ้นรูป
ฟลมพลาสติกใหเปนรูปแบบตางๆ ตามที่ตองการ ขึ้นอยูกับปจจัยหลายประการที่ผูประกอบการ
อุตสาหกรรมตองศึกษาขอมลูที่เกี่ยวของเพื่อพิจารณาผลิตฟลมพลาสติกใหเหมาะสมกับการใชงาน 
ซ่ึงขอมูลที่ใชประกอบการพิจารณาที่สําคญั เชน 
 

1. คุณสมบัติเฉพาะของพลาสติกชนิดตางๆ และราคา 
2. คุณสมบัติของผลิตภัณฑที่จะบรรจุ และอายกุารเก็บ 
3. ความหนาแนนของการปดผนึก 
4. ขอกฎหมายทีเ่กี่ยวของกับความปลอดภัยของผลิตภัณฑทีบ่รรจุแลว (ถามี) 
5. สภาพการลําเลียง ขนสง และการเก็บรักษาผลิตภัณฑจากแหลงผลิต จนถึงมือผูบริโภค 
6. เทคโนโลยีการผลิต ประสิทธิภาพในการผลิต และตนทนุการผลิตตอหนวย  
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วิธีในการผลิตฟลมที่ถูกพัฒนาขึ้นมาใชในปจจุบัน ไมแตกตางไปจากวิธีดั้งเดิม 
กระบวนการอดัรีด (Extrusion) เปนวธีิที่นิยมใชมากที่สุด เปนกรรมวิธีในการผลิตชิ้นงานที่
ตองการแบบยาวตอเนื่องกันตลอดรวมทั้งการผลิตชิ้นงานที่มีลักษณะบาง หลักการทํางานอาศัย
เครื่อง Extruder เปนอุปกรณสําคัญ โดยใชเกลียวหนอนประกอบหมนุไดอยูในเรือนทรงกระบอก 
ทําการอัดหลอม และผสมพลาสติกซึ่งเติมลงมาทางดานบนของกระบอกสูบและดันออกทางดาน
หนา เครื่องExtruder ตองทํางานควบคูไปกับเครื่องมือสรางรูปทรง (หัวฉีด) และมอุีปกรณอ่ืนๆ 
ประกอบ เชน เครื่องปรับขนาด ชุดหลอเยน็ เครื่องดึง เครื่องมวน และ/หรือ เครื่องตัด เขาไปจึงจะ
ครบทั้งระบบ (ภาพที่ 10) 

 
 

ภาพที่ 10  แสดงสวนประกอบของเครื่องอัดรีด 
ที่มา: กรมสงเสริมอุตสาหกรรม (2543) 
 

พลาสติกที่ใชกับเครื่องรีดในระบบนี้เปนจําพวก เทอรโมพลาสติก ใชไดทุกชนิด แตมี
ขอจํากัด คือพลาสติกที่ใชผลิตเมื่อออนตัวจะตองมีความหนืดสูง เพื่อใหพลาสตกิที่ผานหวัฉีด
ออกมาจะตองทรงรูปไดช่ัวระยะเวลาหนึ่ง ไมไหลมารวมกัน 
 
 โครงสรางตนทุนการผลิต (สวนบรรจุภณัฑ สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, 2543) 
 



 41

 ตนทุนการผลิตในอุตสาหกรรมเกี่ยวกับฟลมพลาสติกจะมีลักษณะเดียวกับการผลิตใน
อุตสาหกรรมอื่นๆ ซ่ึงสามารถจําแนกไดเปน 2 ประเภทคือ 
 
 1. ตนทุนคงที่ ในกระบวนการผลิตฟลมพลาสติกที่สําคัญไดแก ทีด่ินพรอมสิ่งปลูกสราง 
เครื่องจักรและอุปกรณในการผลิต (รวมทั้งแมแบบ) สัดสวนของตนทุนดังกลาวขึ้นอยูกับประเภท
ของผลิตภัณฑที่ผลิต พรอมกําลังการผลิตที่ใช ทั้งนี้เนือ่งจากโรงงานผลิตฟลมพลาสติกสวนใหญ
เปนการผลิตเพื่อใชเปนวัตถุดิบในการผลิตสินคาสําเร็จรูปเพื่อจําหนายไปยังผูประกอบการใน
อุตสาหกรรมอาหารตอไป จากการสํารวจสัดสวนของเงนิลงทุนในสวนของตนทุนคงที่พบวา การ
ลงทุนในอุตสาหกรรมการผลิตฟลมพลาสติกหลายชัน้ มีสัดสวนของเงนิลงทุนดังกลาวเฉลี่ย 13 : 1 
ทั้งนี้องคประกอบสําคัญไดแก เครื่องจักรในกระบวนการผลิตดังกลาวยังตองมกีารนําเขาซึ่งมีราคา
สูง เพราะความซับซอนในการนําวัตถุดิบทีม่ีคุณสมบัติแตกตางกันมาหลอมและรีดอัดซอนกันหลาย
ช้ัน เปนผลทําใหเงินลงทนุโดยรวมในการผลิตพลาสติกหลายชั้นในปจจุบัน นับเปนการผลิตที่ใช
เงินลงทุนสูงเมื่อเทียบกับการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกชนิดอื่น 
 
 2. ตนทุนผันแปร ในกระบวนการผลิตฟลมพลาสติกที่สําคัญในสวนของตนทุนผันแปรนี้
และมีผลกระทบตอความสามารถในการแขงขันคือ ตนทุนดานวัตถุดิบ เพราะตนทุนสวนนี้คดิเปน
รอยละ 65-73 ของสัดสวนการผลิตบรรจุภณัฑพลาสตกิ สวนตนทนุรองลงมาไดแก คาแรง คา
พลังงาน (คาไฟฟาและคาน้าํ) และคาเสื่อมราคาเครื่องจักรอุปกรณ (รวมทั้งแมแบบ) โดยมีสัดสวน
รอยละ 5-30, 4-12 และ 5-23 ของสัดสวนตนทุนการผลิตตามลําดับ (ตารางที่ 7) 
 
 จากตารางเปรยีบเทียบตนทนุการผลิตบรรจุภณัฑพลาสตกิพบวา คาวัตถุดิบที่สัดสวนสูงสุด
เฉลี่ยรอยละ 65 ของตนทุนทั้งหมด ฉะนัน้การเปลี่ยนแปลงราคาน้ํามันดิบในตลาดโลก ซ่ึงเปนที่มา
ของเม็ดพลาสติกที่ใชในการผลิตฟลมพลาสติก ยอมสงผลกระทบโดยตรงตอตนทนุการผลิต และ
ราคาจําหนายของฟลมพลาสติก และเนื่องจากเมด็พลาสติกที่ใชในประเทศ สวนหนึ่งยังคงตอง
นําเขาจากตางประเทศ ดังนัน้ความผันผวนของราคาเม็ดพลาสติกในตลาดโลกยอมจะสงผลกระทบ
มาถึงราคาฟลมพลาสติกที่ผลิตภายในประเทศ 
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ตารางที่ 7  เปรียบเทียบตนทุนการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกแตละชนดิ 
 

ผลิตภัณฑ
วัตถุดิบ แรงงาน พลังงาน คาเสื่อม อื่นๆ

Bag 65.4% 12.5% 12.4% 4.0% 5.7%
Bottle 65.9% 15.8% 7.4% 5.9% 2.9%
Film 70.0% 5.0% 5.0% 4.3% 15.7%
Tube 65.4% 11.9% 10.2% 2.5% 10.0%
Box 66.0% 10.7% 9.0% 4.1% 10.2%
Bucket 68.2% 9.4% 12.0% 3.9% 6.5%
Basket 62.8% 16.7% 8.2% 6.2% 7.1%
Can 61.0% 14.3% 9.0% 5.1% 10.6%
Fome 72.5% 10.4% 7.8% 4.7% 4.6%
Sacks 47.9% 10.6% 11.1% 15.1% 15.3%
Average 65% 12% 9% 6% 9%

สัดสวนตนทุนการผลิต

 
ที่มา: สวนบรรจุภัณฑ สํานกัพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน (2543) 
 
ดานการตลาด  
 

 จากขอมูลภาพรวมของอุตสาหกรรมพลาสติกพบวาปจจบุันมีผูผลิตบรรจุภัณฑพลาสติก
ประเภทตางๆ จํานวน 1,722 โรงงาน เปนโรงงานที่ประกอบการในอตุสาหกรรมฟลมพลาสติกสํา
หรบบรรจุภัณฑอาหารเปนจาํนวนทั้งสิ้น 16 ราย โดยแบงเปนผูประกอบการขนาดใหญที่มีเงินทุน
จดทะเบียนตัง้แต 100 ลานบาทขึ้นไป จํานวน 10 ราย เปนผูประกอบการขนาดกลางที่มีเงินทุนจด
ทะเบียนตั้งแต 10 ลานบาทแตไมเกิน 100 ลานบาท จํานวน 4 ราย และเปนผูประกอบการขนาดเลก็
ที่มีเงินทุนจดทะเบียนต่ํากวา 10 ลานบาท จํานวน 2 ราย สวนผูนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุ
ภัณฑอาหารมจีํานวนทั้งสิ้น 96 ราย (กรมสงเสริมอุตสาหกรรม, 2548) ทั้งนี้จํานวนโรงงานดังกลาว
มิไดครอบคลุมโรงงานที่เลิกกิจการ และโรงงานผลิตภัณฑบรรจุภณัฑพลาสติกที่มิไดจดทะเบยีน
เปนผูประกอบการกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม  
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 อุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสวนใหญเปนอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อใชเปนวัตถุดิบในการแปร
รูปพลาสติกในการผลิตผลิตภัณฑสําเร็จรูป เชน ถุง ซอง ฟลมพลาสติกรัดรูป และฉลากหดรดัรูป 
เพื่อสงตอไปยงัอุตสาหกรรมตอเนื่องอื่นๆ เชนอุตสาหกรรมอาหาร 
  
 ทางดานชองทางการจัดจําหนาย จากการสอบถามผูประกอบการบางรายพบวา ผูผลิตฟลม
พลาสติกสวนใหญจะผลิตสินคาตามคําสั่งซื้อของลูกคาและทําการจําหนายโดยตรงแกอุตสาหกรรม
การผลิตทั่วไปมากกวาการจําหนายผานรานคาสง 

 
ฟลมพลาสติกจัดอยูในผลิตภัณฑพลาสติกประเภทหนึ่งที่ใชในการหบีหอ หมายถึง วัสดุ

ออนตัวพับได (Flexible Material) ซ่ึงทําจากฟลมพลาสติกชนิดเดยีวและช้ันเดียว (Single Layer) 
หรือฟลมพลาสติกหลายชั้น (Multilayer) ที่ประกอบดวยฟลมพลาสติกชนิดเดียวกนัหรือตางชนดิ
กันก็ได หรือพลาสติกกับวสัดุอ่ืน เชน กระดาษ อะลูมิเนียม โดยกรรมวิธีการประกบ (Lamination) 
หรือการรีดรวม (Co extrusion) หรือการเคลือบ (Coating) 

 
โดยทั่วไปคําวาฟลม (Film) จะมีความหมายแตกตางจากชีท (Sheet) ตรงความหนา คือ 

ฟลมจะหมายถึงพลาสติกแผนบางที่มีความหนาต่ํากวา 250 ไมครอน สวนชีทจะหมายถึงพลาสติก
แผนหนาที่มีความหนาตั้งแต 250 ไมครอนขึ้นไป 

 
ประเภทของพลาสติกที่แบงตามโครงสรางและคุณสมบตัิทางความรอนโดยทัว่ไปสามารถ

แบงออกเปน 2 ประเภทคือ (ศูนยปฏิบัตกิารวิศวกรรมพลงังานและสิ่งแวดลอม คณะวศิวกรรศาสตร 
มหาวิทยาลัยเกษตรศาสตร, 2547) 

 
1. พลาสติกเทอรโมเซ็ท เปนพลาสติกที่มีโครงสรางตาขาย สามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ

รูปทรงตางๆ ไดโดยทําใหแข็งตัวดวยความรอน แตไมสามารถหลอมเหลวไดอีก ตัวอยางพลาสติก
ในประเภทนีไ้ดแก อีพอกซี (Epoxy) เมลามีน (Melamine) ยเูรีย (Urea) ฟนอลิค (Phenolic) และโพ
ลิเอสเทอรไมอ่ิมตัว เปนตน 

 
2. พลาสติกเทอรโมพลาสหรือเทอรโมพลาสติก เปนพลาสติกที่มีโครงสรางเปนสายโซ 

หลอมตัวดวยความรอน และกลับแข็งตวัเมื่ออุณหภูมิลดต่ําลง ผลิตไดงายในปริมาณมาก และราคา
ถูก จึงจัดเปนพลาสติกที่มีการใชงานอยางแพรหลาย ตวัอยางพลาสติกในประเภทนีไ้ดแก โพลิเอทธิ
ลีน (Polyethylene: PE) ทั้งชนิดที่มีความหนาแนนต่ํา (Low Density Polyethylene: LDPE) และชนดิ



 44

ที่มีความหนาแนนสูง (High Density Polyethylene: HDPE) โพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) โพ
ลิสไตรีน (Polystyrene: PS) โพลิไวนิลคลอไรด (Polyvinyl Chloride: PVC) และโพลิเอทธิลีน
เทเลพทาเลท (Polyethylene Terephthalate: PET) เปนตน 
 

ฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารสวนใหญ จัดอยูในพลาสติกประเภทเทอรโมพลาส 
หรือเทอรโมพลาสติก ที่สามารถจําแนกตามวัตถุดิบที่ใช และวัตถุประสงคในการใชงานไดดังนี้ 
(กรมสงเสริมอุตสาหกรรม, ม.ป.ป.) 
 

1. ฟลมพลาสติกเดี่ยว (Single Plastic Film) มักใชทําถุงทั่วไป    โดยมีราคาไมสูงมาก เชน  
ถุงที่มีความหนาแนนต่ํา (Low Density Polyethylene: LDPE) หรือที่เรียกวาถุงเยน็ จะมีลักษณะ
คอนขางใส นิ่ม ยืดหยุนพอสมควร ใชบรรจุของทั่วไป รวมทั้งอาหารแชแข็งได และถุงโพลิโพรพิ
ลีน (Polypropylene: PP) หรือที่เรียกวา ถุงรอน จะมีคุณสมบัติที่พิเศษคือมีจุดหลอมเหลวสูง ทําให
สามารถใชเปนบรรจุภณัฑสําหรับอาหารในขณะรอนได และนอกจากนี้ฟลมพลาสติกเดี่ยวยังนยิม
ทําเปนถุงชั้นในกลองกระดาษแข็งบรรจุอาหารสําเร็จรูปเพื่อการขายปลกี 
                                  

2. ฟลมพลาสติกประกบ (Laminated Plastic Film)  หมายถึง    ฟลมตางชนิดกันทีป่ระกบ 
เขาดวยกัน หรือฟลมพลาสติกที่ใชประกบกับวัสดุอ่ืนๆ เชนกระดาษแผนเปลวอลูมเินียม รวมทั้ง
พลาสติกที่ผานการเคลือบดวยไออลูมิเนียม (Metallization) แลวนํามาประกบกับฟลมพลาสติกชนิด
อ่ืนๆ โครงสรางของฟลมเหลานี้ประกอบดวยวัสดุตั้งแต 2 ช้ันขึ้นไป โดยจะประกบกนัมากหรือ
นอยช้ัน หรือใชวัสดุประเภทใดขึ้นอยูกบัคุณสมบัติที่ตองการในการใชงาน อาหารที่ใชบรรจุ
สําหรับฟลมพลาสติกประเภทนี้คือ อาหารแหง เครื่องดืม่ผงสําเร็จรูป อาหารที่ตองฆาเชื้อดวยความ
รอน บะหมี่สําเร็จรูป ขนมขบเคี้ยว เปนตน 
 

3. ฟลมพลาสติกรีดรวม (Co extruded Plastic Film) เปนฟลมหลายชัน้ซึ่งประกบดวย
พลาสติกชนิดเดียวกันหรือตางชนิดกนั โดยการประกบใชวิธีรีดใหตดิกัน อาหารทีใ่ชบรรจุสําหรับ
ฟลมประเภทนี้คือ เนื้อ ไสกรอก แฮม ปลา เนยแข็ง คอรนเฟลก นมผง และอาหารที่มีไขมันสูง เปนตน 

 
พลาสติกในงานบรรจุภัณฑ นับไดวาเปนวัสดุที่ถูกนํามาใชในการหีบหอที่มีอัตราการ

ขยายตัวสูงมากเมื่อเทียบกับวัสดุประเภทอื่นๆ เนื่องจากบรรจุภัณฑพลาสติกมีคุณสมบัติเหนือกวา
บรรจุภัณฑชนิดอื่นๆ เชน มีหลายชนิดใหเลือกใชไดตามความเหมาะสม มีความเหนียว น้ําหนักเบา 
มีความทนทานตอสารเคมี กรด ดางไขมัน ปองกันการซึมผานของอากาศ และกาซไดดี สามารถ
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ตอตานการทําลายของแบคทีเรียและเชื้อรา ตานทานตอดินฟาอากาศ มีความทนทานตออุณหภูมิใน
ชวงกวาง มีความสะดวกในการพิมพและผนึกปดเชื่อม ประกอบกับความกาวหนาทางเทคโนโลยทีาํ
ใหสามารถพัฒนาคุณสมบัติและรูปแบบของบรรจุภัณฑพลาสติกไดหลายชนิดเพื่อใหสอดคลองกับ
การพัฒนาดานผลิตภัณฑ พลาสติกสามารถเขามาแทนที่ไมและกระดาษที่ถูกจํากัดดานคุณสมบัติ
บางประการ อีกทั้งตนทุนวัตถุดิบในการผลิตเพิ่มสูงขึ้น และยังหาวัตถุดิบไดยากขึ้น จึงทําใหมี
แนวโนมที่จะใชบรรจุภัณฑพลาสติกทดแทนมากยิ่งขึ้นในอนาคต 

 
พลาสติกที่ถูกนํามาใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกมีอยูหลายประเภท การศึกษา

คุณสมบัติของพลาสติกแตละประเภทมีความจําเปนอยางยิ่งเพื่อที่จะทําใหบรรจุภัณฑพลาสติกที่
เลือกใชสามารถทําหนาที่ไดอยางสมบูรณ  

 
ตารางที่ 8  คุณสมบัติและการใชงานของฟลมโพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) 
 

ชนิดฟลม การใชงาน 
High Density Polyethylene 

(HDPE) 
- ใชในงานนํามาสานทอเปนผืนเย็บเปนกระสอบ บรรจุ
ผลิตภัณฑเกษตรทั่วไป  

Medium Density Polyethylene  
(MDPE) 

- ใชในงานผลิตภัณฑที่เปนเครื่องอุปโภค และอุปกรณเครื่อง
เขียนตางๆ 

Low Density Polyethylene 
(LDPE) 

- ใชถุงบรรจุอาหาร เชน ผัก ผลไมสด เนื้อสด ขนมปง ลูกกวาด
และอาหารแชแข็ง 
- ใชเปนฟลมหดและฟลมยืดที่ตองการความเหนียวแนนสูง  

Liner Low Density 
Polyethylene 

 (LLDPE) 

- ถุงสําหรับบรรจุสินคาหนัก เชนผลิตผลเกษตรขาวสาร ปุย 
ช้ินสวนของเครื่องจักร 
- มีความเหนียวสูง มักใชประกบกับฟลมอื่นเพื่อเพิ่มความ
เหนียว 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
  
 คุณสมบัติของฟลมโพลิเอทิลีน 
  
 1. โปรงแสง นิ่ม และยืดหยุน  มีความเหนียวสูง 
 2. มีความทนทานตอสารเคมีจําพวก กรด ดาง ไดดี 
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 3. ดูดซึมน้ําไดต่ํามาก ปองกันการซึมผานไอน้ําไดดี 
 4. ปองกันการซึมผานของกาซไดต่ํา 
 5. ปดผนึกดวยความรอนไดดี 
 6. ใชไดเหมาะสมกับอุณหภูมิตั้งแต 40-80 องศาเซลเซียส 
 7. มีความคงรูปต่ํา 
 8. มีความปลอดภัยสามารถใชกับอาหาร 
 
ตารางที่ 9  คุณสมบัติและการใชงานของฟลมโพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) 
 

ชนิดฟลม การใชงาน 
Cast Polypropylene 

(CPP) 
- ถุงบรรจุอาหารสําเร็จรูป เชน ขนมปง ลูกกวาด อาหารแหง 
- ถุงบรรจุเสื้อผาสําเร็จรูป ส่ิงทอ เครื่องเขียน ของขวัญตางๆ  
- ใชประกบกับวัสดุอ่ืนๆ ทําเปนถุงบรรจุอาหารที่ตองผาน
กรรมวิธีฆาเชื้อดวยความรอน 

Oriented Polypropylene 
(OPP) 

- ใชหอผลิตภัณฑตางๆ เชน อาหารแหง ขนมขบเคี้ยว กลอง 
หรือซองบุหร่ี การปดผนึกตองเคลือบดวยวัสดุเชื่อมประสาน 
- ใชทําเปนแถบกาวพลาสติก และสายรัด 
- ผลิตเปนฟลมหด ใชกับการหอสินคาที่ตองการความสวยงาม
เปนพิเศษ 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
  
 คุณสมบัติของฟลมโพลิโพรพิลีน 
 
 1. โปรงใสมีผิวหนาเปนมันวาว ฝุนไมเกาะติด 
 2. มีความเหนียว ทนทานตอสารเคมีจําพวก กรด ดางไดดี 
 3. ปองกันการซึมผานของไขมัน และน้ําไดดี 
 4. ทนทานตอความรอนไดสูงถึง 120 องศาเซลเซียส 
 5. ไมทนทานตอการใชงานที่อุณหภูมิต่ํากวาจุดเยือกแข็งเพราะจะกรอบแตก 
 6. มีความตานทานตอการขีดขวนสูง 
 7. มีความทนทานตอการพับและมีความคงรูป 
 8. มีความปลอดภัยสามารถใชกับอาหารและยาได 
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ตารางที่ 10  คุณสมบัติและการใชงานของฟลมโพลิไวนิลคลอไรด (Polyvinyl: PVC) 
 

ชนิดฟลม การใชงาน 
Polyvinyl  

(PVC) 
- ใชหอ หรือทําถุงบรรจุผลิตผลสด เชน ผัก ผลไมสด เนื้อสด 
เพราะยอมใหไอน้ําและกาซออกซิเจนผานเขาออกไดดี 
- ใชกับอาหารที่แชเย็น เพราะจะทําใหฟลมไมขุนมัว 
- ใชทําเปนฟลมหดสําหรับหุมรัดสินคาเพื่อรวมใหเปนหนวย 
หรือชุดเดียวกัน 
- ผลิตเปนฟลมยืดชนิดที่มีคุณสมบัติเกาะติดกัน สําหรับการหอ
รัดผัก ผลไมสด เนื้อสัตว เนื้อปรุงสําเร็จ เพิ่มการขายปลีก 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
 
 คุณสมบัติของฟลมโพลิไวนิลคลอไรด  
 
 1. โปรงใสไมเปนฝาขุนมัว แมจะอยูในที่ๆอุณหภูมิต่ํา 
 2. มีความเหนียวสูง ดูดซึมน้ําไดคอนขางสูง 

3. มีความทนทานตอสารเคมีสวนมาก รวมทั้งกรดและดาง 
4. ปองกันการซึมผานของกาซไดอยูในเกณฑปานกลางจนถึงต่ํา ขึ้นอยูกับสารเติมแตงที่ใช 
5. ปองกันการซึมผานของไอน้ํา น้ํามันได 
6. ปดผนึกดวยความรอนไดดีที่อุณหภูมิชวงเดียวกับ LDPE คือ 120-175 องศาเซลเซียส 
7. อุณหภูมิเหมาะกับการใชงานไมเกิน 80 องศาเซลเซียส 
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ตารางที่ 11  คุณสมบัติและการใชงานของ ฟลมโพลิสไตรีน (Polystyrene: PS)  
 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
 
 คุณสมบัติของฟลมโพลิสไตรีน 
 

7. อุณหภูมิเหมาะกับการใชงานไมเกนิ 82-85 องศาเซลเซียส และต่ําสุด 40 องศาเซลเซียส 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ชนิดฟลม การใชงาน 
Polystyrene 

(PS) 
- ใชหอ หรือทําถุงบรรจุผลิตผลสด เชน ผัก ผลไมสด เนื้อสด  
- ใชหออุปกรณไฟฟา เชน สายไฟ 
- ทําเปนหนาตางของกลองกระดาษแข็ง 
- ใชหอไมตัดดอกสําหรับเปนของขวัญ เพราะมีความคงรูป 
ใส และมันวาว เพราะ OPS สามารถใหไอน้ําและกาซผานเขา
ออกไดดี 

 1. โปรงใสมีความมันวาว ฝุนเกาะติดงายและจะพับงาย 
2. มีความทนทานตอสารเคมีเฉพาะกรดและดาง 
3. ดูดซึมน้ําไดต่ําและปองกันการซึมผานของกาซไดต่ํา 
4. ปองกันการซึมผานของน้ํามันพืชไดดี 
5. ปดผนึกดวยความรอนในอุณหภูมิชวง135-175 องศาเซลเซียส 
6. มีความตานทานตอสภาพแวดลอม เก็บไวนานจะไมกรอบหรือเปลี่ยนสี 
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ตารางที่ 12  คุณสมบัติและการใชงานของฟลมโพลิแอไมด หรือไนลอน  
      (Polyamide:PA หรือ Nylon) 

 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
 
 คุณสมบัติของฟลมโพลิแอไมด หรือไนลอน 
 

1. โปรงใสมีความคงรูปและทนทานตอการขัดสีสูง 
2. มีความเหนียวสูง สามารถตานแรงทิ่มทะลุและแรงดันทะลุไดสูง  
3. มีความทนทานตอสารเคมีจําพวกกรดแตไมทนทานตอดาง 
4. ดูดซึมน้ําไดสูง จึงทําใหเกิดการเปลี่ยนแปลงของขนาดไดและไมทนทานตอสภาวะ

แวดลอมคือเกิดการขุนมัวและเปลี่ยนสีเมื่อเก็บไวนาน 
5. ปองกันการซึมผานของไอน้ําไดต่ํา 
6. ปองกันการซึมผานของกาซไดสูง  
7. ปองกันการซึมผานของไขมันหรือน้ํามันไดสูง 
8. ปดผนึกดวยความรอนในอุณหภูมิชวง130-180 องศาเซลเซียส 
9. อุณหภูมิเหมาะกับการใชงานสูงถึง160 องศาเซลเซียส และต่ําสุด 40 องศาเซลเซียส 

 
 
 
 
 
 
 

ชนิดฟลม การใชงาน 
Polyamide หรือ Nylon 

(PA หรือ NYLON) 
- ไมนิยมใชฟลม PA เดี่ยวๆ เนื่องจากดูดซึมน้ําไดงาย และ
อุณหภูมิในการปดผนึกสูง จึงใชรวมกับพลาสติกอื่นๆ  
- ใชบรรจุอาหารที่ตองการเก็บรักษารสชาติ กล่ิน และอายุการ
เก็บรักษานาน 
- ทําถุงบรรจุอาหารที่ตองการฆาเชื้อดวยความรอน หรือการ
บรรจุแบบสูญญากาศ 
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ตารางที่ 13  คุณสมบัติและการใชงานของฟลมโพลิไวนิลลิดีนคลอไรด  
      (Polyvinylidene Chloride: PVDC) 

 
ชนิดฟลม การใชงาน 

Polyvinylidene Chloride 
(PVCD) 

- ใชหออาหารที่ตองนําไปผานกระบวนการตอไปเชน เนยแขง็ 
ไสกรอก 
- ใชหออาหารที่ตองการอุนตูอบไมโครเวฟ 
- ใชรวมกับพลาสติกอื่น ในลักษณะการเคลือบโดยเฉพาะ
อาหารประเภทยาที่มีความไวตอไอน้ํา 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
 
 คุณสมบัติของฟลมโพลิไวนลิลิดีนคลอไรด 
 

1. โปรงใสและมีความมันวาวสูง 
2. มีความเหนียวสูง ดูดซึมน้ําไดคอนขางสูง 
3. มีความทนทานตอสารเคมียกเวนดางแกเอสเทอรและดีโทน 
4. ปองกันการซึมผานของกาซไดอยูในเกณฑปานกลางจนถึงต่ํา ขึ้นอยูกับสารเติมแตงที่ใช 

 
ตารางที่ 14  คุณสมบัติและการใชงานของฟลมโพลิเอทีลินเทอรฟะทาเลด  

      (Polyethylene Terephthalate: PET) 
 

ชนิดฟลม การใชงาน 
Polyethylene Terephthalate 

(PET) 
- ใชหออาหารประเภทเนื้อที่สุกแลว และนํามาทําถุงบรรจุการ
แชแข็ง 
- ใชประกบกับพลาสติกอื่น สําหรับถุงที่ตองการใชงานที่
อุณหภูมิสูง และถุงที่ตองการบรรจุดวยสูญญากาศ 
- ใชหอผลิตภัณฑที่มีสวนแหลมคมเชน อุปกรณหรือช้ินสวน
ของเครื่องจักร 
- ผลิตเปนฟลมหดที่ตองการคุณสมบัติในดานความเหนียว 
และสามารถปองกันไอน้ําและกาซไดดี 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
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 คุณสมบัติของฟลมโพลิเอทีลินเทอรฟะทาเลด 
 

1. โปรงใสและมีความ. มีความเหนียวสูง 
2 ปดผนึกดวยความรอนไมไดนอกจากจะเคลือบกับพลาสติกอื่นๆ เชน PE, LLDPE 
3. มีความทนทานตอสารเคมีจําพวกกรดแตไมทนทานตอดาง 
4. ปองกันการซึมผานของไอนาไดดี 
5. ปองกันการซึมผานของกาซไดดีมาก 
6. ปองกันการซึมผานของไขมันและน้ําไดดี 
7. ปดผนึกดวยความรอนในชวงอุณหภูมิ 220-230 องศาเซลเซียส 

 
ตารางที่ 15  คุณสมบัติและการใชงานของฟลมไอโอโนเมอร (Inomer หรือ Surlyn) 
 

ชนิดฟลม การใชงาน 
IONOMER หรือ SURLYN - ใชรวมกับพลาสติกอื่น หรืออาจจะใชประกบแบบรีดรวม 

บรรจุผลิตภัณฑที่ตองการปองกันการซึมผานของไขมันและ
น้ํา เชน บรรจุน้ํามันพืช อาหารที่มีไขมันสูง และแชมพู 
- ใชทดแทน  LLDPE ได  ปดผนึกที่ อุณหภูมิต่ํ า  และใช
ความเร็วที่สูงขึ้น 
 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
 
 คุณสมบัติของฟลมไอโอโนเมอร 
 
 1. โปรงใสและมีความเหนียวสูง มีคุณสมบัติดานทานแรงดึงและแรงกระแทก 

2. มีความทนทานตอสารเคมีสูงทั้งกรดและดาง หรือตัวทําลาย 
3. ดูดซึมน้ําไดต่ํา   
4. ปองกันการซึมผานของไอนาและกาซไดดี 
5. ปองกันการซึมผานของไขมันและน้ําไดดี 
6. ปดผนึกดวยความรอนในชวงอุณหภูมิที่กวางและต่ํากวา 115-120 องศาเซลเซียส 
7. มีความตานทานตอการขัดสีสูง 
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8. อุณหภูมิที่เหมาะสมกับการใชงานสูงสุดไมเกิน 70 องศาเซลเซียส และต่ําสุดไดถึง 70 
องศาเซลเซียส 
 
ตารางที่ 16  คุณสมบัติและการใชงานของฟลมเอทิลีนไวนิลแอลกอฮอล 

     (Ethylene-vinyl Alcohol: EVOH) 
 

ชนิดฟลม การใชงาน 
Ethylene-vinyl Alcohol 

(EVOH) 
- ใชรวมกับฟลมพลาสติกอื่นในลักษณะประกบทํา บรรจุ
อาหารที่ตองการอายุการเก็บนาน 
- ใชรวมกับพลาสติกอื่นในลักษณะประกบ และการรีดรวม
เพื่อทําถุงบรรจุอาหารที่ตองการปองกันกาซ และเก็บรักษา
รสชาติไว เชน เนยแข็งและเนื้อสัตว 
- ใชรวมกับพลาสติกอื่นในลักษณะรีดรวมเพื่อทําถุงบรรจุใน
กลอง เชน น้ําผลไม นม ไวน สาเก 

ที่มา: บริษัทไทยศิลปพลาสติกการพิมพ (2548) 
 
 คุณสมบัติของฟลมเอทิลีนไวนิลแอลกอฮอล 
 
 1. โปรงใสเปนมันวาว มีความคงรูปและมีความเหนียวสูง  

2. ปองกันการซึมผานของไอนาไดต่ํา 
3. ปองกันการซึมผานของกาซไดดีมาก 
4. ดูดซึมน้ําไดต่ํา   
5. เก็บรักษารสชาติ และกลิ่นของผลิตภัณฑไดดีมาก 
6. ปองกันการซึมผานของไขมันและน้ําไดสูง 
7. ทนทานตอรังสีอัลตราไวโอเลต และรังสีอ่ืนไดดี 
8. อุณหภูมิในการใชงานสูงถึง 240 องศาเซลเซียส 
9. มีความปลอดภัย สามารถใชกับอาหารได 
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Aluminium Foil เปนโลหะชนิดหนึ่งที่ไมสามารถใชเดี่ยวได ตองนําไปประกบกับฟลม
ชนิดอื่น เชน ฟลมโพลิเอทิลีน (Polythylene: PE) เพื่อนําไปทําเปนบรรจุภัณฑตางๆ โดยมีคุณสมบตัิ
ดังนี้ 

 
1. ไมสามารถใชเดี่ยวๆ เนื่องจากจะมีความเปราะ ไมแข็งแรง แตกงายตองนําไปประกบกับ

ฟลมชนิดอื่นๆ 
2. ปองกันแสงได 100% ปองกันแกสไดดีที่สุด 
3. ปองกันความชื้น อากาศและแสงสวางไดดี 

 
 จากตารางแสดงคุณสมบัติและการใชงานของฟลมพลาสติกแตละประเภทดังที่กลาวไว
ขางตน (ตารางที่ 8 ถึง 16) พบวา ฟลมพลาสติกที่นิยมใชในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑอาหารมาก
ที่สุดคือ ฟลมโพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) ฟลมโพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) ฟลมโพลิไว
นิลคลอไรด (Polyvinyl Chloride: PVC) ฟลมโพลิสไตรีน (Polystyrene: PS) ฟลมโพลิเอทีลินเทอร
ฟะทาเลด (Polyethylene Terephthalate: PET) (ปุน และสมพร, 2541) 
 

ประเภทของฟลมพลาสติกที่มักใชในการทาํถุงหรือใชหอ สามารถแบงออกเปนลักษณะ
ตางๆ ไดดังนี ้(กรมสงเสริมการเกษตร, ม.ป.ป.) 
 

1. ถุงพลาสติกธรรมดา ไดแก 
 

1.1 ถุงเย็น ทํามาจากเม็ดพลาสตกิโพลิเอทิลีน ชนิดความหนาแนนต่ํา (Low Density  
Polyethylene: LDPE) ถุงมีลักษณะคอนขางใส นิ่ม ยืดหยุนพอสมควร ใชบรรจุของทั่วไป รวมทั้ง
อาหารแชเยน็ได 

 
1.2 ถุงรอน สวนใหญทํามาจากเม็ดพลาสติกโพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) ถุงมี 

ลักษณะใสมาก และมีความกระดางกวาถุงเย็น สามารถบรรจุของรอนไดถึงจุดน้ําเดอืด แตไมเหมาะ
กับการบรรจุอาหารแชแข็ง เพราะพลาสติกจะเปราะ และอีกชนิดหนึ่งทาํมาจากเม็ดพลาสติกโพลิเอ
ทิลีนชนิดความหนาแนนสูง (High Density Polyethylene: HDPE) ถุงจะมีลักษณะบางขุน 
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1.3 ถุงหิ้ว โดยทัว่ไปทํามาจากพลาสติกโพลิเอทิลีน ชนิดความหนาแนนต่ํา (Low  
Density Polyethylene: LDPE) แตสวนใหญมักนําถุงพลาสติกที่ใชแลวมาทําความสะอาดแลวหลอม
ใหมใสสีใหดสูวยงานขึ้น ซ่ึงไมปลอดภัยกับการบรรจุอาหารที่ตองสัมผัสกับถุงโดยตรง 
 

1.4 ถุงซิบ เปนถุงที่ปากถุงมีล็อคเพื่อความสะดวกในการเปดและปด ใชสําหรับบรรจุ 
อาหารสําเร็จรูปประเภทของแหงและยาเมด็ สวนมากทํามาจากพลาสติกโพลิเอทิลีน ชนิดความ
หนาแนนต่ํา (Low Density Polyethylene: LDPE)  
 

2. ถุงพลาสติกอื่นๆ ที่ใชในอุตสาหกรรม ถุงชนิดนี้มีมากมายใหเลือกใชตามความเหมาะ 
สม มีทั้งที่ทําจากฟลมพลาสติกชั้นเดยีวและประเภทหลายชั้น 
 

3. ถุงประเภทหลายชั้น การที่จะบรรจุอาหารเพื่อเก็บถนอมอาหารไวในระยะนาน โดยไม 
ใหคุณภาพเปลี่ยนแปลงนั้น ควรใชถุงบรรจุอาหารที่ทําดวยฟลมพลาสติกตางชนิดประกบกนั หรือ
ระหวางฟลมพลาสติกกับวสัดุอ่ืน เชน กระดาษ แผนเปลวอลูมิเนียม เปนตน ซ่ึงเรียกวา ลามิเนท 
เพื่อใหมีคณุสมบัติครบตามตองการ 
 

 
 
ภาพที่ 11  ฟลมพลาสติกที่ใชในการทําถุงประเภทหลายชั้น 
ที่มา: กรมสงเสริมการเกษตร (ม.ป.ป.) 
 

4. พลาสติกหดรดัรูป มี 2 ชนิด 
 

4.1 ฟลมพลาสติกรัดรูป ฟลมพลาสติกชนิดนีจ้ะหดตวัเมื่อถูกความรอนถึงจดุที่เรียกวา  
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Heat Set หรือ Heat Memory โมเลกุลของพลาสติกจะกลับมีสภาพเดิม พลาสติกจะหดตวัลง 
ตัวอยางการบรรจุดวยฟลมพลาสติกชนิดนี้ เชน การบรรจุผลิตภัณฑชุด หรือเปนโหล เชน นมกลอง
จัดเปน 6 กลองตอ 1 แพค 
 

 
 
ภาพที่ 12  ฟลมพลาสติกที่ใชในการทําพลาสติกหดรัดรูปประเภทฟลมพลาสติกรัดรูป 
ที่มา: กรมสงเสริมการเกษตร (ม.ป.ป.) 
 
 4.2 ฉลากฟลมหดรัดรูป (Shrink Label) ฉลากฟลมหดรัดรูปแบบใหมไดเขาสูวงการ
บรรจุหีบหอในประเทศเมื่อไมนานมานี้ สามารถพิมพสอดสีไดกวา 7 สี มีความคมชัด ประณีต และรัดรูปแนบ
สนิทกับตัวภาชนะ แตราคาสูง ไมคุมคาสําหรับอุตสาหกรรมขนาดเล็กที่มีปริมาณการขายต่ํา 
 

 
 
ภาพที่ 13  ฟลมพลาสติกที่ใชในการทําพลาสติกหดรัดรูปประเภทฉลากหดรัดรูป 
 ที่มา: กรมสงเสริมการเกษตร (ม.ป.ป.) 
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 ดังนั้นการที่เราจะเลือกใชถุงพลาสติกหรือฟลมพลาสติกประเภทตางๆ ควรเลือกใชตาม
ความเหมาะสมกับอาหารทีบ่รรจุ เพื่อที่จะชวยทําใหอาหารมีคุณภาพดี เก็บไวไดนานโดยไม
เปลี่ยนแปลง 
 

ปญหาของการใชฟลมพลาสติก  
 
 ปญหาของการใชฟลมพลาสตกิกับอาหารซึ่งมักพบเหน็เสมอ  ๆสามารถสรุปไดดังนี ้(มยุรี, 2537) 
 
 1. ความปลอดภัย สํานักคณะกรรมการอาหารและยา (อย.) กระทรวงสาธารณะสุขไดออก
ประกาศเกีย่วกับคุณสมบัตแิละเกณฑกําหนดในความปลอดภัยของการใชพลาสติกเพื่อการหีบหอ
อาหารไว ซ่ึงผูผลิตอาหารหรือผูบรรจุควรจะปฏิบัติตาม แตก็ยังพบวามีการใชกันไมถูกตอง เชน 
การใชถุงพลาสติกที่ไดจากการหลอมใหมมาสัมผัสกับอาหาร 
 
 2. ลักษณะภายนอก ในระบบการจําหนายสินคาแบบชวยตวัเองในซุปเปอรมารเก็ต ไมวา
จะเปนการผลิตภายในประเทศหรือเพื่อการสงออกก็ตาม บรรจุภัณฑตองทําหนาทีส่งเสริมการขาย
ได ดังนั้นถุงพลาสติกควรมีรูปลักษณะภายนอกที่สวยงาม ชวยเรียกรองความสนใจแกผูพบเห็นอกี
ทั้งยังสรางความเชื่อถือใหแกผูบริโภคได ปญหาที่มักพบเห็นในประเด็นนี้คือ 
 

2.1 ฉลากไมเปนไปตามกฎระเบยีบของสํานักงานคณะกรรมการอาหารและยาของ 
ตลาดเปาหมาย เชน การไมระบุเครื่องหมาย อย. สําหรับสินคาที่ควบคุม, การใชภาษา (มักเปนกรณี
ของอาหารสงออก) ที่ผูบริโภคอานไมออก เปนตน 
 

2.2 ฉลากเลอะเลือน หรือลอกหลุด เนื่องจากคณุภาพการพิมพไมดีพอ ไมมกีารปรับผิว 
ของฟลมพลาสติกกอนการพิมพ หรืออาจเนื่องมากจากน้ํามันในอาหารซึมผานออกมาละลายหมึกพิมพ 
 

2.3 การใชรูปภาพ สีสัน ขอความ ไมชวนมอง รวมทั้งคําแนะนําในการใชนั้นไม 
ชัดเจน 

 
2.4 การใชหนวยไมถูกตองตามหลักสากล (มกัเปนกรณีของการสงออก) ซ่ึงอาจกอ 

ความเขาใจผดิแกผูบริโภค 
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 3. อุณหภูมิในการใชงาน ฟลมพลาสติกแตละชนดิมีชวงของอุณหภมูิในการใชงานตางกัน 
ดังนั้นผูผลิตอาหารจึงควรเลอืกใชฟลมใหเหมาะสม หากไมเหมาะสมแลวอาจกอความไมปลอดภัย
แกผูบริโภคหรือไมก็ทําใหคณุสมบัติทางกลเสียไปได และปญหาที่มักพบในประเด็นนี้คือ 
 
 3.1 การนําถุงโพลิเอทิลีนที่มีความหนาแนนต่ํา (Low Density Polyethylene: LDPE) 
ไปบรรจุอาหารที่เดือดใหมๆ ซ่ึงทําใหพลาสติกละลายได 
  
 3.2 การใชถุง CPP บรรจุอาหารแชแข็ง ซ่ึงทําใหพลาสตกิเปราะแตกได 
  
 3.3 การใชฟลมยืดโพลิไวนลิคลอไรด (Polyvinyl Chloride: PVC) หออาหาร แลวทํา
ใหสุกในตูอบไมโครเวฟ ซ่ึงทําใหพลาสตกิละลายได 
 
 4. ความแข็งแรงของถุง ถุงที่ใชบรรจุอาหารจําพวกผลิตผลเกษตรเพื่อการขนสง ควรเลือก
ชนิดของฟลมที่มีคุณสมบัติในดานความแขง็แรงเพียงพอตอการใชงาน โดยเฉพาะอยางยิ่งคาของ
การตานแรงดงึ การยืดตวั การตานแรงกระแทก และความแข็งแรงของตะเข็บ หากคาเหลานีต้่ํา
เกินไปจะทําใหถุงแตกขาดในระหวางการลําเลียงและขนสง ซ่ึงนับวาเปนอีกปญหาหนึ่งที่พบเห็นเสมอๆ   
 
 5. การทํางานของเครื่องจักรอัตโนมัติ ในการบรรจุ หรือหีบหออาหารดวยเครื่องจักรที่มี
ความเร็วสูงและอัตโนมัติกาํลังเปนที่นิยมเพิ่มขึ้น เชน ระบบการบรรจุแบบ Form Fill Seal (เปน
เครื่องจักรทําหนาที่ขึ้นรูปโดยมวนวัสดุใหมีรูปรางตามตองการ แลวนําไปบรรจุผลิตภัณฑตาม
ปริมาณที่กําหนดไว หลังจากนั้นจะปดผนึกและตดัออกเปนแตละหอของอาหารเหลว) และ
อาหารแหงชนดิตางๆ การหอลูกกวาด เปนตน ฟลมพลาสติกที่ใชจําเปนตองมีคุณสมบัติสอดคลอง
กับการทํางานของเครื่องจักรดวย ที่สําคัญไดแก ความคงรูปและความสม่ําเสมอของความหนาของ
ฟลมพลาสติก โรงงานผลิตอาหารบางแหงประสบปญหาในการใชฟลมกับเครื่องจักร เชน ฟลม 
OPP/LDPE หอลูกกวาดทําใหเครื่องปดผนึกดวยความเร็วสูงไมได เพราะฟลมมีความคงรูปต่ํา จึง
ควรใช Cellophane/LDPE แทน เพราะกระดาษแกวมีความคงรูปสูง 
 
 6. อายุการเกบ็ของอาหาร การที่อาหารมีอายุการเก็บสัน้กวาที่ผูผลิตหรือผูจําหนายกําหนด
ไวเปนปญหาที่สําคัญยิ่ง เพราะมีผลทําใหอาหารนั้นไมเปนที่ยอมรับและนาเชื่อถือของผูบริโภค 
อันมีสวนตอการเสียช่ือเสียงของบริษัทผูผลิตอาหารนั้น อาหารที่สามารถจําหนายไดอยางรวดเร็ว 
มักจะไมมีปญหาเกีย่วกับการเลือกใชพลาสติก แตถาเปนอาหารทีไ่มสามารถจําหนายไดหมดใน
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ระยะเวลาอันสั้น หรือตองมีการขนสงเปนระยะเวลานาน ปญหานี้มันเกิดขึ้นเสมอ ซ่ึงผูผลิตอาหาร
นั้นควรศึกษาระยะเวลาเริ่มตั้งแตผลิตจนถึงอาหารนั้นถูกซื้อไปโดยผูบริโภค เพื่อกําหนดอาหารการ
เก็บที่ตองการแลวนํามาใชเปนขอมูลประกอบการเลือกใชฟลมพลาสติกใหสามารถคุมครองรักษา
คุณภาพของอาหารนั้นไดตลอดอายุการเกบ็ที่กําหนด 
 
  ปญหาทางการผลิต (สวนบรรจุภัณฑ สํานกัพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, 2543) 
  
 1. ปญหาทางดานวัตถุดิบ แมวาในปจจุบนัประเทศไทยสามารถผลิตวัตถุดิบหลักคือ เม็ด
พลาสติก โพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) โพลิโพรพิลีน (Polypropylene: PP) และ โพลิสไตรีน 
(Polystyrene: PS) ไดเองภายในประเทศ แตเนื่องจากคุณภาพของวตัถุดิบบางชนดิไมไดมาตรฐาน 
ไมตรงกับความตองการ จึงทําใหตองมกีารนําเขาเม็ดพลาสติกจากตางประเทศในราคาสูงเนื่องจาก
ราคานําเขาผันผวนไปตามราคาน้ํามันดิบในตลาดโลก ซ่ึงทําใหตนทุนการผลิตมีราคาสูงไปดวย 
 
 2. ปญหาทางดานเทคโนโลยีการผลิต เนือ่งจากประเทศไทยยังไมสามารถผลิตเครื่องจักรที่
ทันสมัยไดเอง ทําใหตองมีการนําเขาเครื่องจักรจากตางประเทศซึ่งมีราคาที่คอนขางแพง สวน
เครื่องจักรที่สามารถผลิตไดภายในประเทศ ยังใชเทคโนโลยีที่คอนขางต่ํา ซ่ึงสงผลทําใหคุณภาพ
ของสินคาไมเปนตามความตองการของผูบริโภค 
 
 3. ปญหาดานฝมือแรงงาน เนื่องจากประเทศไทยยังมแีรงงานที่มีความเชี่ยวชาญอยูไมมาก 
แรงงานที่มีสวนใหญเปนแรงงานที่ไมมีทกัษะในดานการผลิตฟลมพลาสติก ทําใหผูประกอบการ
ในอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกตองพัฒนาชางฝมือของตนเองขึ้นมาเอง โดยตองอาศัยการฝกฝนเปน
เวลานาน  
 
 ปญหาดานสิ่งแวดลอม (สวนบรรจุภณัฑ สํานักพัฒนาอตุสาหกรรมสนับสนุน, 2543) 
 
 บรรจุภัณฑพลาสติกมักจะถูกเกีย่วโยงกับปญหาสิ่งแวดลอม ทั้งนี้เพราะพลาสติกตองใช
ระยะเวลายาวนานในการยอยสลาย ในขณะที่บรรจภุัณฑพลาสติกไดเขามาทดแทนบรรจุภัณฑทีท่ํา
จากวัสดุอ่ืนๆ อยางรวดเรว็จนกอใหเกิดปญหาปริมาณขยะจากบรรจภุัณฑพลาสติกใชแลวเพิ่มมาก
ขึ้น สาเหตุ ที่ทําใหบรรจุภณัฑพลาสติกไดรับความนยิมมากขึ้นอยางรวดเร็ว สวนหนึ่งมาจากการที่
ตนทุนการผลิตต่ํา น้ําหนกัเบา สะดวกในการพกพาและขนยาย ในขณะทีก่ารคิดคนพัฒนา
เทคโนโลยีของเม็ดพลาสติกเปนไปอยางตอเนื่อง และการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกมีความกาวหนา
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อยางมาก เพือ่ใหสามารถตอบสนองตอความตองการในการบรรจุหบีหอสินคาที่หลากหลาย ใน
ขณะเดียวกนัมกีารรณรงคใหมีการนําบรรจภุัณฑมาใชใหม และการนําพลาสติกทีผ่านการใชงาน
กลับมาใชในการผลิตใหม เพื่อลดปญหามลภาวะดานสิ่งแวดลอมทําใหความหวงใยดานปญหา
ส่ิงแวดลอมในแวดวงบรรจภุัณฑพลาสติกไดลดลงในชวงเวลา 3-4 ปที่ผานมา ความพยายามของ
ผูประกอบการและผูเกีย่วของในอุตสาหกรรม เพื่อลดจํานวนขยะที่เกิดจากการใชบรรจุภัณฑ
พลาสติก สงผลใหเกิดการเปลี่ยนแปลงดานการออกแบบ การเลือกใชวัสดุใหเหมาะสมกับการใช
งานและกระบวนการผลิต รวมทั้งการพัฒนาประสิทธิภาพ และเทคนคิการผลิตตางๆ มากมาย ดาน
ผูเกี่ยวของกับวงการพลาสตกิไดใหเหตุผลช้ีแจงเพิ่มเติมเกี่ยวกับปญหาดานสิ่งแวดลอมใน
อุตสาหกรรมพลาสติกไว 2 ประการ ดังนี ้
 
 1. พลาสติกโดยตวัของมันเองไมไดสรางปญหามลภาวะแตอยางไร ทั้งนี้เพราะ พลาสติก
เปนผลพวกทีไ่ดจากการกลัน่ปโตรเคมี (น้ํามันและกาซธรรมชาติ) ที่มีอยูแลวในโลก ดังนั้นการนํา
ผลิตผลจากการกลั่นน้ํามันมาใชประโยชนอยางแพรหลายในรูปเชื้อเพลิงพลังงานและผลพลอยได
ในรูป Naptha ซ่ึงเปนวัตถุดบิที่จะนํามาผลิตเปนเม็ดพลาสติกชนิดตางๆ จึงนับไดวาเปนการจดัการ
ทรัพยากรธรรมชาติอยางมีประสิทธิภาพแทนการเผาทิ้ง ปจจุบัน ราคาเม็ดพลาสติกมีแนวโนม
สูงขึ้นตามราคาน้ํามันดิบที่ปรับตัวสูงขึ้นอยางตอเนื่อง สงผลใหผูผลิตมีการนําเม็ดพลาสติกกลับมา
ใชในกระบวนการผลิตมากขึ้น ในขณะที่กาํลังการซื้อของผูบริโภคลดลง ทําใหมีการนําบรรจุภัณฑ
พลาสติกที่ผานกระบวนการใชงานกลับมาใชใหมอีก ซ่ึงเปนการลดปญหาขยะพลาสติกไดอีกทางหนึ่ง 
 
 2. หากเปรียบเทียบกระบวนการผลิตพลาสติกในปจจุบนั จะพบวาการผลิตเม็ดพลาสติก 
หรือการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกนั้น จะสรางปญหาดานสิ่งแวดลอมนอยกวาการผลิตวสัดุอ่ืน 
ในชวงระยะทีผ่านมา วิกฤตการณทางธรรมชาติ หรือความแปรปรวนดานฤดูกาลตางๆ มีผลมาจากา
กรตัดไมทําลายปา ซ่ึงสวนหนึ่งถูกนําไปใชในการผลิตเยื่อกระดาษ และในกระบวนการฟอกยอม
เยื่อกระดาษ จาํเปนตองใชน้าํและสารเคมีในปริมาณมาก บอยครั้งที่น้ําทิ้งจากกระบวนการฟอกยอม
ยังไมผานกระบวนการบําบดั หรือมีการบาํบัดที่ไมถูกวธีิกอนปลอยลงสูแมน้ํา จนทําใหโรงงานเยื่อ
กระดาษในประเทศถูกทางราชการสั่งใหหยดุประกอบกจิการอยูเปนประจํา เนื่องจากเปนสาเหตุที่มี
สวนทําลายแหลงน้ําธรรมชาติ 
 
 จากเหตุผลดังกลาวขางตน ประกอบกับผูเกี่ยวของในอุตสาหกรรมบรรจุภณัฑพลาสตกิได
พยายามลดปรมิาณการใชพลาสติกลงไมวาจะเปนการเลือกใชวัสดทุี่เหมาะสม การลดน้ําหนกั หรือ
ปริมาตรของบรรจุภัณฑพลาสติก การนําพลาสติกเกากลับมาใชในการผลิต เพื่อเปนการลดตนทนุ
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การผลิต ซ่ึงจะนําไปสูการลดราคาจําหนายบรรจุภณัฑพลาสติกใหสามารถแขงขันได ยังจะเปนการ
ลดคาใชจายดานการขนสง ลําเลียง ผูบริโภคไดรับความสะดวกในการพกพา และยังเปนการชวย
เบรรเทาปญหาขยะจากบรรจุภณัฑ  
 
 แนวทางการลดปริมาณบรรจุภณัฑพลาสตกิทําไดหลายวธีิ โดยสรุปเปนแนวทางที่ใชอยูใน
ปจจุบัน ไดแก 
 

1. การทําวัสดุบรรจุภัณฑใหบางลง ดวยการเลือกใชวัสดุทีน่ํามาผลิตบรรจุภณัฑที่ให 
คุณสมบัติในดานการคุมครองสินคาที่บรรจุอยู ใหคงทน และดีกวาวัสดบุรรจุภัณฑทีใ่ชอยูเดิม โดย
ใหความหนาของวัสดุที่บางลง แตยังคงคณุสมบัติที่ตองการเดิมไว 
 

2. การทําวัสดุบรรจุภัณฑใหมีน้าํหนักลดลง 
 

3. การใชวัสดุบรรจุภัณฑที่งายขึ้น โดยทัว่ไปการใชวัสดุบรรจุภัณฑที่เปนฟลมลามิเนต 
หลายชั้นเปนกระบวนการที่คอนขางซับซอนและเสียคาใชจายสูง ดังนัน้ การพัฒนาฟลมพลาสติก
ช้ันเดียวที่สามารถทดแทนฟลมหลายชั้น ยอมกอผลดีในดานการลดปรมิาณวัสดแุละลดคาใชจายได 
 

4. การใชวัสดุบรรจุภัณฑใหมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น การเลือกใชวัสดุภณัฑทีส่ามารถทํา 
หนาที่ไดหลายๆ อยาง เชน สามารถคุมครองคุณภาพผลิตภัณฑ สามารถปดผนึกดวยความรอนได
ในชวงอณุหภมูิกวาง สามารถใชกับเครื่องจักรความเรว็สูงไดดี เชน การพัฒนาฟลม Metalizd OPP 
ที่สามารถปองกันการซึมผานของไอน้ํา กาซและกลิ่นไดดีมาก ไมเกิดปญหาอะลูมิเนียมแตกเมือ่มี
การหอ หรือพบั จึงนิยมใชหอขนมขบเคี้ยว ช็อคโกแลต และทําเปนถุงบรรจุอาหารวางตางๆ 
 
 5.  การใชวัสดุผลิตบรรจุภัณฑที่สามารถนํากลับมาใชในกระบวนการผลิตใหมได เพื่อเปน
การประหยัดวสัดุ ลดคาใชจาย และลดการใชทรัพยากรธรรมชาติ 
 

แนวโนมของการพัฒนาบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทออนตัว 
 
 เนื่องจากฟลมพลาสติกจัดอยูในอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทออนตวัซ่ึงไดแก 
ฟลม หลอดและถุงพลาสติก จะมีการใชงานไดอยางกวางขวางและมีโอกาสขยายตัวสูงกวาบรรจุ
ภัณฑประเภทคงรูปซึ่งไดแก ขวด ถวย ถาด ถัง เปนตน และแนวโนมของการพฒันาบรรจุภณัฑ
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ออนตัวในประเทศมีผลมาจากแนวโนมของตลาด และแนวทางการดําเนินชวีิตของประชาชนที่
เปลี่ยนแปลงไปอยางรวดเรว็ (สวนบรรจภุณัฑ สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, 2543) เชน 
 

1. การขยายตวัหรือการรวมตัวของอุตสาหกรรม เพื่อเปนธุรกิจขนาดใหญที่มีกําลังการ 
ผลิตสูง มีอํานาจการตอรองในการซื้อขายสูงขึ้น และจะมีสวนเขามาชี้นําการพฒันารูปแบบของ
บรรจุภัณฑทีจ่ะเกดิขึ้น รวมทั้งเพื่อเปนการแกไขปญหาการขาดสภาพคลองทางการเงินและเปนการ
เพิ่มอํานาจในการตอรองกับผูผลิตวัตถุดิบ หรือเปนการนาํเขาวัตถุดิบจากตางประเทศ  
 

2. ขนาดของครอบครัวที่เล็กลง ความเปนอยูทีเ่รงรีบ ทําใหความตองการอาหารสําเร็จ 
รูปพรอมรับประทาน และอาหารสําเร็จรูปพรอมปรุง มีเพิ่มมากขึ้น ประกอบกับกําลังซื้อของ
ประชาชนในประเทศต่ําลง ในขณะทีป่ริมาณอาหารจะมีความตองการที่มีขนาดบรรจุเล็กลงเพียง
พอที่จะรับประทานคนเดียวใหหมดในครั้งเดียว 
 
 3.    การขยายตัวของระบบการจัดจําหนาย ซุปเปอรมารเก็ต และหางขนาดเล็กในรูป
สะดวกซื้อในยานชุมชน ทําใหความตองการสินคาที่สามารถใหความสะดวกในการลาํเลียงและ
ขนสง และบรรจุภัณฑที่สามารถถนอมอายุสินคาที่ยาวนานขึ้น ในขณะที่ผูซ้ือตองการความสะดวก
ในการพกพา ความสวยงามและทันสมัยของบรรจุภัณฑ 
 
 4.    ภาพรวมทั่วโลกของบรรจุภัณฑพลาสติกออนตัวมกีารเติบโต 5% ตอปอยางตอเนื่อง 
(ศูนยการบรรจุหีบหอไทย, 2545) 
 
 แมวาปจจุบันภายในประเทศยังตองเผชิญกับปญหาวกิฤติทางดานเศรษฐกิจ และการเงินก็ตาม 
แตตลาดบรรจภุัณฑก็ยังมแีนวโนมกําลังการขยายตัว และไดรับความสนใจเปนพิเศษโดยเฉพาะใน
อุตสาหกรรมการผลิตที่ตองพึ่งบรรจุภัณฑเพื่อการบรรจสิุนคาของตนในขบวนการขนสง และความ
จําเปนของประชาชนในประเทศที่ตองการสินคาอุปโภคและบริโภคยังมีอยู แมวาปริมาณการ
บริโภคตอคนจะลดลงก็ตาม 
 
 ความกาวหนาของบรรจุภัณฑพลาสติกในอนาคต สวนหนึ่งขึ้นอยูกับความกาวหนาในการ
พัฒนาวัตถุดิบ ซ่ึงไดแกเมด็พลาสติก และสารเติมแตงในขบวนการผลิตทั้งหลาย การพัฒนารูปแบบ
ของผลิตภัณฑ ตลอดจนความกาวหนาในดานเทคโนโลยีการผลิตของบรรจุภัณฑพลาสติกเอง ในระยะเวลาที่ผาน
มามีวิวัฒนาการในดานตางๆ  ดังนี้ (สวนบรรจุภัณฑ สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน, 2543) 
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1.  การพัฒนาการผลิตเม็ดพลาสติกที่มีคุณสมบัติสามารถปองกันกาซและกลิ่นไดสูง 
 

2.  การพัฒนาเทคนิคการผลิตดวยการแปรรูปดวยกรรมวิธีรีดรวมโดยการนําเอาพลาสติก 
ตางชนิดกนัมาใชรวมกนั เพื่อใหมีคุณสมบัตใินการปองกนักาซไดดี ในปจจุบันการรีดรวมไดพัฒนาถึง 
11 ช้ันแลว และยังคงมีการพฒันาอยางตอเนื่อง 
 
 3.  การเคลือบผิวฟลมพลาสติกดวยไอของอลูมิเนียม โดยทดแทนฟลมประกบ เพื่อลดปญหา
การเกิดรูเข็มบริเวณทีย่ับ หรือพับ เทคโนโลยีนี้ไดเนนทีก่ารเคลือบไออะลูมิเนียมบนผิวฟลม PET และ 
PP ที่ใหความสม่ําเสมอและกระบวนการผลิตอยางตอเนื่อง 
 
 4. ฟลมยืดที่ใชหอรัดสินคาเปนหนวยใหญบนแทนรองรับสินคา จะไดรับความนยิมสูงขึ้น
เร่ือยๆ เพราะชวยในการลําเลยีงสินคาใหเปนไปอยางรวดเร็ว 
 
 5.  ฟลมยืดที่ใชหอหุมอาหาร แตเดิมมีการใช โพลิไวนิลคลอไรด (Polyvinyl Chloride: PVC)
เปนพลาสติกหลัก แตปจจุบนัไดพัฒนามาใช โพลิเอทิลีนที่มีความหนาแนนต่ําเชิงเสน (Linear Low 
Density Polyethylene: LLDPE) แทน เพื่อลดปญหาเกีย่วกับความปลอดภัยอันเนื่องมาจากการเคลือ่น
ตัวของไวนิลคลอไรดโมโนเมอรเขาไปในอาหารในระหวางการสัมผัสอาหารและยังชวยลดแรงกดดนั
อันเนื่องมาจากปญหาสิ่งแวดลอม 

 
6.     ฟลมหดทีป่องกันขโมยเปดไดมีการพฒันาใช PET แทน PVC ในการผลิตเปนฟลมหด 

สําหรับหุมสินคาเพื่อปองกันขโมยเปด จุดเดนของ PET คือใหความมนัวาว สวยงาม ทนอุณหภูมิไดสูง 
ทนทานตอสารเคมีไดดี พิมพไดงาย ทนตอการขีดขวนไดดกีวา PVC 
 

นโยบายและมาตรการสนับสนุนของภาครัฐ 
 
 นโยบายและมาตรการตางๆ ของรัฐบาลแตละประเทศเปนปจจัยสําคัญที่มีผลกระทบ
โดยตรงอยางมากตอความสามารถในการแขงขันของอุตสาหกรรม นโยบายของรัฐบาลนับเปน
ปจจัยภายนอกซึ่งอยูนอกเหนอืการจัดการหรือการควบคุมของผูประกอบการเนื่องจากอุตสาหกรรม
บรรจุภัณฑพลาสติกจัดเปนอุตสาหกรรมสนับสนุนและนโยบายของภาครัฐสวนใหญจะมุงสนับสนุน 
อุตสาหกรรมยทุธศาสตรของประเทศเปนหลัก อยางไรกด็ี นโยบายของรัฐซึ่งมีผลกระทบโดยตรง
ตอผูประกอบการอุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกในทีน่ี้ ไดแก นโยบายเปดเสรีทางการคา 
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 การเปดเสรีทางการคาตามขอตกลงของเขตการคาเสรีอาเซียน (Asean  Free  Trade  Area, 
AFTA) ที่จะมุงลดภาษีระหวางประเทศสมาชิกใหเหลือรอยละ 0-5 ภายใน 10 ป นับตั้งแตที่เขารวม
กลุมและการเขารวมเปนสมาชิกขององคการการคาโลก (World Trade Organization, WTO) ทําให
อัตราอากรนําเขาของวัตถุดิบ สารเคมี ช้ินสวนผลิตภณัฑบรรจุภณัฑพลาสติก  ตลอดจนสนิคา
สําเร็จรูปตางทยอยลดลง จนแตละประเทศสมาชิกถูกปรับใหอยูในอัตรารอยละ 5 นับตั้งแตวันที ่ 1 
มกราคม 2546  (กรมศุลกากร, 2549) โดยอัตราอากรนาํเขาสําหรับบรรจุภัณฑพลาสติกมีการลดลง
ตามพันธกรณขีองไทยตอAFTA   
 
 นโยบายดังกลาวผนวกกับการยกเลิกขอบังคับใชช้ินสวนในประเทศกอใหเกิดทั้งผลดแีละ
ผลเสียตออุตสาหกรรมบรรจุภัณฑพลาสติกไทย ผลดีตอผูประกอบการ คือ การลดอัตราอากรนําเขา
พลาสติก ชวยใหตนทุนดานวัตถุดิบลดลง การเปดเสรีทางการคา ชวยทําใหผูประกอบการมีแหลง
วัตถุดิบมากขึน้สามารถหาแหลงวัตถุดิบสาํรองได หากแหลงใดแหลงหนึ่งมีปญหาการผลิตหรือการ
สงมอบอัตราอากรที่ลดลงทําใหวตัถุดิบ บรรจุภัณฑพลาสติกที่ผลิตจากตางประเทศมีโอกาสเขามา
แขงขันในตลาดของไทยมากขึ้น ทั้งในดานคุณภาพและราคา 
 
 นอกจากนี้ยังมหีนวยงานทั้งภาครัฐและเอกชนที่ใหการสนบัสนุนในอุตสาหกรรมฟลม
พลาสติก (ตารางที่ 17) 
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ตารางที่ 17  หนวยงานของภาครัฐและเอกชนที่สนับสนุนดานการผลิตสินคา 
 

หนวยงาน ที่อยู บทบาท 
ศูนยการบรรจหุีบหอไทย 196 ถ.พหลโยธิน เขตจตุจักร 

กรุงเทพฯ 10900 
โทร. 0-2579-1121-30 

- เปนศูนยบรรจุหีบหอแหงชาติที่
ดําเนินงานดานบรรจุภัณฑ 

สมาคมบรรจุภัณฑไทย อาคารสํานักพัฒนาอุตสาหกรรม
สนับสนุน ช้ัน 1 ซ.ตรีมิตร 
ถ.พระราม 4 แขวงกลวยน้ําไท 
เขตคลองเตย กรุงเทพฯ 10110 
โทร. 0-2712-1995 

- แนะนําบรรจภุัณฑที่ทําธุรกิจ
เกี่ยวกับดานบรรจุภัณฑ 

สมาคมอุตสาหกรรม 
พลาสติกไทย 

127/2 ถ.พญาไม แขวงสมเดจ็
เจาพระยา เขตคลองสาน 
กรุงเทพฯ 10600 
โทร. 0-2438-9457-8 

- สนับสนุนใหมีการพัฒนาและ
เพิ่มศักยภาพการคาใอุตสาหกรรม 
- ประสานงานกับภาครัฐบาลใน
การสงเสริมและสนันสนุนดาน
การผลิต 

กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กรมสงเสริมอุตสาหกรรม   
ถ.พระรามที่6  เขตราชเทวี 
กรุงเทพฯ 10400 
โทร. 0-2202-4417 

- ใหคําปรึกษาแนะนํา ดานการ
บริหารจัดการ ดานการพัฒนา
เทคโนโลยีการผลิต ดานการ
ออกแบบบรรจภุัณฑ 

กรมสงเสริมการสงออก 22/77 ถ. รัชดาภิเษก เขตจตจุกัร 
กรุงเทพฯ 10900 
โทร. 0-2511-5066-77 

- สงเสริมใหสามารถใชศักยภาพ
การผลิตและการตลาดไดอยาง
เต็มที่ เพื่อเพิ่มขีดความสามารถใน
การแขงขันของสินคาไทยใน
ตลาดโลก 

ที่มา: กรมสงเสริมอุตสาหกรรม (ม.ป.ป.) 
 
 
 
 
 


