
บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

ความสําคัญของปญหา 
 
 พลาสติกจัดเปนวัสดุที่มีสวนเกี่ยวของกับชวีิตประจําวันของเราเปนอยางมาก ทั้งในแงของ
การเปลี่ยนแปลงลักษณะการดําเนินชวีิตและยกระดับความเปนอยูของมนุษยในปจจบุัน พลาสติก
จัดเปนวัสดุทีส่ะอาด มีกระบวนการผลิตและการใชงานที่เปนมิตรตอส่ิงแวดลอม และมีความ
ไดเปรียบในเชงิเศรษฐศาสตรมากกวาวัสดอ่ืุนๆ เพราะสามารถนํากลับมาใชใหมไดหลายครั้ง และ
เมื่อถึงรอบสุดทายของการใชงานแลว ยังสามารถใชเปนเชื้อเพลิงเพื่อแปรสภาพใหเปนพลังงานใน
รูปแบบอื่นๆ ถึงแมวาราคาพลาสติกจะมรีาคาแพงเมื่อเทียบน้ําหนักวตัถุดิบกับวัสดธุรรมชาติอ่ืนๆ ที่
นิยมใช เชน โลหะ ไม แกว และกระดาษ แตพลาสติกกถู็กนํามาพัฒนาใชงานมากกวา ทั้งนี้เนื่องจาก
คุณสมบัติของพลาสติกในดานความคงทน น้ําหนกัเบา สามารถดัดแปลงและแปรรูปไดงาย 
สามารถผลิตไดปริมาณมากและรวดเร็ว จึงทําใหตนทนุการผลิตต่ํา ราคาผลิตภัณฑพลาสติกจงึถูก
กวาผลิตภณัฑที่ทําจากวัสดุอ่ืน และสะดวกในการขนยายอีกดวย 
 
 สําหรับภาคอุตสาหกรรม อุตสาหกรรมพลาสติกเปนอุตสาหกรรมหนึง่ที่มีบทบาทสําคัญยิ่ง
ตอเศรษฐกิจของประเทศไทย เนื่องจากโครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมพลาสติกไดมีการ
พัฒนามาจากอุตสาหกรรมการผลิตปโตรเคมีขั้นปลาย ที่ทําหนาที่ผลิตเม็ดพลาสติกเพื่อใชเปน
วัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมแปรรูปพลาสติกในการผลติผลิตภัณฑสําเร็จรูป หรือผลิตชิ้นสวน
พลาสติกเพื่อสงตอไปในอตุสาหกรรมตอเนื่องอื่นๆ เชน อุตสาหกรรมยานยนตและชิน้สวน 
อุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส และอุตสาหกรรมอาหาร เปนตน ซ่ึงอุตสาหกรรมเหลานี้
จัดเปนอุตสาหกรรมยุทธศาสตรในระดับประเทศ ที่เปนอตุสาหกรรมขนาดใหญ มีการลงทุนที่สูง มี
ผลตอบแทนที่นํารายไดมูลคาสูงสูประเทศเปนจํานวนมาก และยังเปนการชวยเพิ่มพูนผลผลิตมวล
รวมประชาชาติและเศรษฐกจิของประเทศไทยดวย 
 

โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมพลาสติก ทําใหสามารถแบงตามชนิดของผลิตภัณฑ 
ออกเปนสองกลุมใหญคือ กลุมที่เปนอุตสาหกรรมที่ผลิตเพื่อใชเปนสนิคาสําเร็จรูป และกลุมที่เปน
อุตสาหกรรมที่ผลิตเปนชิ้นสวนเพื่อนําไปประกอบหรือเปนชิ้นสวนในการผลิตสินคาชนิดอื่น แต
ถาแบงตามการใชงานแลว สามารถแบงไดเปน 4 ชนิดที่สําคัญ คือ ชนิดแรกเปนผลิตภัณฑพลาสติก
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ที่ใชในการหบีหอ (Packaging) เชน ถุง กระสอบ ฟลม ฯลฯ ซ่ึงคิดเปนสัดสวนของผลิตภัณฑ
พลาสติก ประมาณรอยละ 60  ชนดิที่สองเปนผลิตภัณฑพลาสติกที่ใชในครัวเรือน เชน จาน ชาม 
ฯลฯ ซ่ึงคิดเปนสัดสวนของผลิตภัณฑพลาสติกประมาณรอยละ 25 ชนิดที่สามเปนผลิตภัณฑ
พลาสติกที่ใชเปนชิ้นสวนในการผลิตสินคาชนิดอื่น เชน เครื่องใชไฟฟา อะไหลรถยนต ฯลฯ ซ่ึงคิด
เปนสัดสวนของผลิตภัณฑพลาสติกประมาณรอยละ 10 และชนิดที่ส่ีเปนผลิตภัณฑพลาสติกที่ใชใน
การผลิตเฟอรนิเจอร ซ่ึงคิดเปนสัดสวนของผลิตภัณฑพลาสติกประมาณรอยละ 5  (ภาพที่ 1) และ
จากขอมูลขางตนแสดงใหเหน็วาประเภทของอุตสาหกรรมพลาสติกที่มีสัดสวนมากทีสุ่ดคือ 
ผลิตภัณฑพลาสติกที่ใชในการหีบหอ หรือที่เรียกวา บรรจุภณัฑ          

     

ใชในครวัเรอืน
25%

เปนชิ้นสวน
ในการผลิต

สินคาชนิดอื่น
10%

ใชในการหีบหอ
60%

ในในการผลิต
เฟอรนิเจอร    

5%

 
ภาพที่ 1  ประเภทของอุตสาหกรรมพลาสติกที่แบงตามการใชงาน 
ที่มา: ฝายแผนงานเศรษฐกจิรายสาขา สถาบันวิจยัเพื่อการพัฒนาประเทศไทย (2539) 
 
 ผลิตภัณฑพลาสติกที่ใชในการหีบหอ หรือที่เรียกวา บรรจุภัณฑนั้นถือไดวามีความสําคัญ
ตอการดํารงชีวิตในปจจุบนั เนื่องจากแนวโนมพฤติกรรมของผูบริโภคเปลี่ยนไปคือ มีชีวิตที่เรงรีบ
ในเมืองใหญ ชอบการทองเที่ยว มีความรูมากขึ้น ตองการผลิตภัณฑทีป่ลอดภัย และไดคุณคาตามที่
คาดหวัง ซ่ึงเปนสาเหตุที่ทําใหเกิดการพัฒนาบรรจุภณัฑสําหรับสินคาอุปโภค บริโภค ในดานตางๆ 
เชน การทําใหมีขนาดพกพาสะดวก เปดหรือปดใหมได  สามารถอุนรอนดวยตูอบไมโครเวฟได 
หรือตมได (ศูนยการบรรจหุีบหอไทย, 2545) และทีสํ่าคัญบรรจุภัณฑ ยังทําหนาที่ในการรักษา
ระดับคุณภาพของอาหารนั้นๆ ใหคงไวในระดับคงที่และยาวนานที่สุดเทาที่จะเปนไปได โดยการ
ลด หรือกําจัดปจจัยตางๆ ทีม่ีผลกระทบตอการเสื่อมคุณภาพของผลิตภัณฑอาหาร ในขณะเดยีวกนัก็
ยังรักษาคณุภาพใหเปนที่ตองการไวไดจนกระทั่งสงถึงมือผูบริโภค ที่เรียกวาการถนอมอาหาร ซ่ึง
ถือเปนสิ่งที่สําคัญสําหรับอุตสาหกรรมอาหารโดยตรง  (ปุน และสมพร, 2541) 
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 ประเภทของบรรจุภัณฑพลาสติกสามารถจําแนกไดตามรปูทรงของบรรจุภณัฑพลาสตกิได
ดังนี้ ถุงและกระสอบพลาสติก ขวดพลาสติก หลอดพลาสติก ลังพลาสติก บรรจุภัณฑชนิดแผน
(แผนฟลมพลาสติก) เปนตน จากภาพที่ 2 ซ่ึงจะเห็นไดวาบรรจภุัณฑพลาสติกที่มีปริมาณการผลิต
มากที่สุดคือ ถุงและซอง คิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 60 ชนดิทีส่องคือ กระสอบพลาสติก คิด
เปนสัดสวนประมาณรอยละ 20 ชนิดที่สามคือ แผนฟลม ฟอยลและแถบ คิดเปนสัดสวนประมาณ
รอยละ 15 และชนิดสุดทายคืออ่ืนๆ ซ่ึงคิดเปนสัดสวนประมาณรอยละ 5 

                   

กระสอบพลาสติก
20%

แผนฟลม 
ฟอยลและแถบ

15% ถุงและซอง
60%

อืน่ๆ    
5%

 
ภาพที่ 2  สัดสวนปริมาณการผลิตบรรจุภัณฑพลาสติกประเภทตางๆในประเทศไทยในปพ.ศ. 2542 
ที่มา: สวนบรรจุภัณฑ สํานกัพัฒนาอุตสาหกรรมสนับสนุน (2543) 
 
 ประเทศไทยจดัเปนประเทศที่มีการสงออกผลิตภัณฑพลาสติกเปนปริมาณสูงสุดในภูมภิาค
อาเซียน ผลิตภัณฑพลาสติกที่สงออกแลวทํารายไดเปนอันดับ 1 มาตลอด ตั้งแตปพ.ศ. 2540 – 2546 
คือ ผลิตภัณฑพลาสติกประเภทบรรจุภณัฑ ไดแก แผนฟลม ฟอยลและแถบ ถุงกระสอบ กลองและหีบ 
ซ่ึงมีมูลคาการสงออกรวมเกนิกวารอยละ 50 ของมูลคาการสงออกผลิตภัณฑพลาสติกทั้งหมดในแต
ละป (ภาพที่ 3) 
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ภาพที่3  มูลคาการสงออกบรรจุภัณฑพลาสติกเปรียบเทยีบกับมูลคาการสงออกรวมของ 
 ผลิตภัณฑพลาสติกในปพ.ศ. 2540 – 2546 
ที่มา: สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (2547) 
 

ผลิตภัณฑพลาสติกที่เปนสินคาสงออกที่ทํารายไดเปนอันดับ 1 ตลอดมาคือ แผนฟลม 
ฟอยลและแถบ (ตารางที่ 1) ซ่ึงแสดงมูลคาและอัตราการขยายตวัของผลิตภัณฑพลาสติกตั้งแตป
พ.ศ. 2540-2546 โดยมีอัตราการการขยายตวัในปพ.ศ. 2543 ถึงรอยละ 25.3 และในปพ.ศ. 2546 รอย
ละ 23.62 แสดงใหเห็นวาการสงออกสินคาอุตสาหกรรมแผนฟลม ฟอยลและแถบของประเทศไทย
มีความสําคัญอยางมากในการเพิ่มรายไดของประเทศ 
 
 

มูลคา(ลานบาท) 

ปพ.ศ. 



ตารางที่ 1  มูลคาการสงออกผลิตภัณฑพลาสติกที่สําคัญในประเทศไทย 
           

ปพ.ศ. แผนฟลม ถุง หลอด ทอ กระสอบ กลอง ของใช รวม แผนฟลม ถุง หลอด ทอ กระสอบ กลอง ของใช
ฟอยลและแถบ ในครัวเรือน ฟอยลและแถบ ในครัวเรือน

2540 8,402                   5,240     537           1,211      1,125   1,838               18,353      
2541 9,246                   6,510     558           1,465      1,022   2,334               21,134      10.05                  24.23     3.91          20.98      9.13-       26.94             
2542 8,844                   6,423     575           1,122      623      2,384               19,972      4.35-                    1.32-       3.00          23.36-      39.01-     2.17               
2543 11,081                 7,901     606           1,289      719      2,544               24,140      25.30                  23.01     5.42          14.83      15.37     6.70               
2544 11,407                 8,887     752           1,297      714      2,495               25,551      2.94                    12.47     24.09        0.60        0.78-       1.93-               
2545 11,889                 9,609     889           1,471      768      2,636               27,262      4.22                    8.13       18.25        13.48      7.61       5.64               
2546 14,696                 12,773   1,107        1,236      877      2,627               33,315      23.62                  32.92     24.46        16.00-      14.18     0.34-               
รวม 75,565                 57,342   5,024        9,090      5,848   16,856             169,726    61.77                  99.44     79.13        10.53      11.77-     39.18             

(อัตราการขยาย: รอยละ)(มูลคา: ลานบาท)

ที่มา: สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (2547) 
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แมผลิตภัณฑพลาสติกประเภทบรรจุภณัฑจัดเปนผลิตภณัฑที่ประเทศไทยสามารถสงออก
เปนมูลคาสูงสุดตลอดมา แตก็ยังมีการนําเขาผลิตภัณฑกลุมบรรจุภัณฑประเภทแผนฟลม ฟอยลและ
แถบ ถุงกระสอบ กลองและหีบ โดยมีมูลคาการนําเขารวมสูงถึงรอยละเกนิกวา 40 ของมูลคาการ
นําเขาผลิตภัณฑพลาสติกทั้งหมดในแตละป (ภาพที่ 4) เนื่องจากปญหาวัตถุดิบภายในประเทศมี
ราคาสูง จึงสงผลใหผลิตภัณฑพลาสติกในประเทศมีราคาสูงตามไปดวย และที่สําคัญการพัฒนาและ
การประยกุตใชเทคโนโลยีการผลิตยังมีไมเพียงพอ รวมทั้งเครื่องจกัรภายใน ประเทศยังไมมี
ประสิทธิภาพ จึงทําใหมีการพึ่งพาเครื่องจักรและอุปกรณจากตางประเทศ สงผลใหตนทุนการผลิต
สูงไปดวย (กรมสงเสริมอุตสาหกรรม, 2548) 
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บรรจุภัณฑพลาสติก ผลิตภัณฑพลาสติกรวม

 
ภาพที่ 4  มูลคาการนําเขาบรรจุภัณฑพลาสติกเปรียบเทยีบกับมูลคาการนําเขารวมของผลิตภัณฑ 
 พลาสติกในปพ.ศ. 2540 – 2546 
ที่มา: สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (2547) 
 

ผลิตภัณฑพลาสติกที่เปนสินคานําเขาเปนอนัดับ 1 ตลอดมาคือ แผนฟลม ฟอยลและแถบ 
(ตารางที่ 2) ซ่ึงแผนฟลม ฟอยลและแถบที่นําเขามี 2 สวนคือ สวนทีไ่มมีการผลิตในประเทศและมี
ความจําเปนตองนําเขา เชน แผนฟอยล และสวนที่มกีารนําเขาทั้งๆ ที่ประเทศไทยมีความสามารถ
ผลิตไดเอง เชน ฟลม Oriented Polypropylene หรือ OPP Film หรือ Blow Film ซ่ึงมีการนําเขาจาก
ประเทศชายแดนทางภาคใต เชน มาเลเซีย สิงคโปร  
 

มูลคา(ลานบาท) 

ปพ.ศ. 
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ตารางที่ 2  มูลคาการนําเขาผลิตภัณฑพลาสติกที่สําคัญในประเทศไทย 
 

ปพ.ศ. แผนฟลม ถุง กระสอบและกลอง หลอด ทอ ของใช รวม แผนฟลม ถุง กระสอบและกลอง หลอด ทอ ของใช
ฟอยลและแถบ ในครัวเรือน ฟอยลและแถบ ในครัวเรือน

2540 12,323                 2,945                              1,338           372                    16,978               
2541 13,799                 3,367                              1,587           307                    19,060               11.97                          14.33                                18.61             17.55-             
2542 14,920                 3,695                              1,346           521                    20,481               8.13                            9.74                                  15.20-             69.65             
2543 19,581                 5,364                              2,014           1,064                 28,024               31.24                          45.19                                49.64             104.46           
2544 19,725                 6,181                              2,023           815                    28,744               0.73                            15.23                                0.43               23.45-             
2545 21,805                 6,513                              2,125           676                    31,120               10.55                          5.37                                  5.05               17.01-             
2546 24,548                 7,749                              2,802           1,234                 36,332               12.58                          18.97                                31.86             82.49             
รวม 126,701              35,814                            13,236         4,988                 75.20                          108.83                              90.39             198.58           

(อัตราการขยาย: รอยละ)(มูลคา: ลานบาท)

 
ที่มา: สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย (2547) 
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แมวาประเทศไทยสามารถผลิตฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารไดเอง แตแนวโนม
การนําเขาของอุตสาหกรรมแผนฟลม ฟอยลและแถบในประเทศไทย พบวาอัตราการขยายตวัของ
การนําเขาสินคาชนิดในปพ.ศ. 2540-2546 มีอัตราการการขยายตวัในปพ.ศ. 2543 ถึงรอยละ 31.24 
แตลดลงในปพ.ศ. 2544 เหลือรอยละ 0.73  และเพิ่มขึน้ในปพ.ศ. 2545-2546 รอยละ 10.55 และ
12.58 ตามลําดับ แสดงใหเหน็วาการประเทศไทยเรายังมีความตองการสินคาชนิดนีสู้ง 

 
ดังนั้นผูศึกษาจึงสนใจทีจ่ะศกึษาถึงสภาพการผลิต การตลาด และปจจัยที่มีผลกระทบตอ

การนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย เพื่อนําขอมูลที่ไดจากการศึกษา
ใชเปนแนวทางในการแกไขปญหาตางๆ ที่เกิดขึ้นตลอดจนการสงเสริมและพัฒนาการผลิตสินคาให
ตรงตามความตองการของผูบริโภคเพื่อทดแทนการนําเขาและขยายตลาดของอุตสาหกรรมฟลม
พลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทยตอไปในอนาคต 

 
วัตถุประสงคของการศึกษา 

 
 ในการศึกษาวจิัยเร่ืองปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑ
อาหารในประเทศไทย มวีัตถุประสงคดังนี้ 
  

1. เพื่อศึกษาสภาพทั่วไปทางการผลิตและการตลาดของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติก 
สําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย 

 
2. เพื่อศึกษาถึงจดุแข็ง จุดออน โอกาส อุปสรรค ของอุตสาหกรรมเขาฟลมพลาสติก

สําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย 
 
3.    เพื่อศึกษาความสัมพันธของปจจัยที่มผีลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับ

บรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย 
 

ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 
 เพื่อใหทราบถงึสภาพโดยทัว่ไปทางการผลิต การตลาด จุดแข็ง จุดออน โอกาส อุปสรรค 
ของการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย และเพื่อใหทราบถึงปจจัยทีม่ี
ผลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย เพื่อนําขอมูลที่ได
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จากผลการวิเคราะหมาใชเปนแนวทางในการพัฒนาการวางแผนการผลิตและการตลาด ใหสามารถ
ผลิตสินคาใหมีคุณภาพและตอบสนองความตองการของผูบริโภคภายในประเทศได และใชเปน
แนวทางในการวางแผนการตลาดเพื่อพัฒนาและขยายตลาดของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับ
บรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทยตอไป 
 

ขอบเขตของการศึกษา 
 
 ในการศึกษาครั้งนี้จะทําการสัมภาษณบริษทัผูประกอบการในอุตสาหกรรมฟลมพลาสติก
สําหรับบรรจุภัณฑอาหารโดยเฉพาะผูประกอบการทีน่ําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหาร
เพื่อศึกษาถึงปจจัยที่มีผลกระทบตอการนําเขาฟลมพลาสติก สําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศ
ไทยในครั้งนี ้ โดยเฉพาะฟลมพลาสติกตามพิกัดของกรมศุลกากรเลขที่พิกัด 3920100105 คือ
แผนฟลมทําดวยโพลิเอทิลีน และเลขทีพ่ิกัด 3920200107 คือแผนฟลมทําดวยโพลิโพรพิลีน 
เนื่องจากฟลมพลาสติกทั้ง 2 พิกัดนีม้ีปริมาณการนําเขามากที่สุดและฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุ
ภัณฑอาหารจดัอยูในพิกดันี้ (จากการสอบถามเจาหนาทีก่รมศุลกากร) 
  
 นอกจากนี้จะทําการศึกษาถงึสภาพโดยทัว่ไปทางดานการผลิต การตลาด และการนําเขา
ของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทยตลอดจนวิเคราะหอุปสงค
ของการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทยที่มีแนวโนมลดลง โดยขอมูล
ที่นํามาศึกษาในครั้งนี้เปนขอมูลทุติยภูมิที่เกี่ยวกับดานปริมาณและมูลคาของการนําเขาอุตสาหกรรมฟลม
พลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหารในประเทศไทย เปนรายปตั้งแตป พ.ศ. 2539 - 2548  รวมระยะเวลา 10 
ป มาทําการวิเคราะห  

 
วิธีการศึกษา 
 

การเก็บรวบรวมขอมูล 
 
1. ขอมูลปฐมภูมิ (Primary Data) เปนการสัมภาษณโดยไมใชแบบสัมภาษณ (Unstructured 

Interview) แบงเปนการสัมภาษณแบบเจาะลึก (In-Dept Interview) ขอมูลเกี่ยวกับลักษณะทั่วไปใน
การดําเนนิธุรกิจทางดานการบริหารและการจัดการ 
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2. ขอมูลที่ใชศึกษาในงานวิจยันี้เปนขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data) แบบอนุกรมเวลารายป
ตั้งแตป พ.ศ. 2539 - 2548 ซ่ึงไดรวบรวมจากเอกสาร รายงานการศกึษาวิจยั วารสาร บทความและ
ขอมูลสถิติตางๆที่เกี่ยวของจากหนวยงานราชการและภาคเอกชน เชน กรมการคาตางประเทศ กรม
สงเสริมอุตสาหกรรม กรมศุลกากร สภาอุตสาหกรรมแหงประเทศไทย สมาคมอุตสาหกรรม
พลาสติกไทย ฝายวิจัยธุรกจิของธนาคารตางๆ และหองสมุดของมหาวิทยาลัยตางๆ เพื่อศึกษาและ
รวบรวมขอมลูที่เกี่ยวของกบัอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภณัฑอาหารในประเทศไทย 

 
การวิเคราะหขอมูล 

 
 1. การวิเคราะหขอมูลเชิงพรรณนา   (Descriptive Analysis) การศึกษาถงึสภาพโดยทัว่ไป 
ทางการผลิตและการตลาดของอุตสาหกรรมฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภณัฑอาหารในประเทศไทย 
และ เพื่อศกึษาถึงจุดแข็ง จุดออน โอกาส อุปสรรค จะใชวิธีวเิคราะหเชิงพรรณนาที่ไดจากการ
สัมภาษณและการรวบรวมเอกสาร รายงานการศึกษาวิจยั วารสาร บทความและขอมูลสถิติตางๆที่
เกี่ยวของจากหนวยงานราชการและภาคเอกชน  

 
 2. การวิเคราะหขอมูลเชิงปริมาณ (Quantitative Analysis) การศึกษาปจจัยที่มีผลกระทบ 
ตอการนําเขาฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภณัฑอาหารในประเทศไทยเปนการนําขอมูลในเชิงปริมาณ   
มาทําการวิเคราะหหาความสมัพันธระหวางตัวแปรตางๆ ที่มีอิทธิพลตอปริมาณความตองการนําเขา
ฟลมพลาสติกสําหรับบรรจุภัณฑอาหาร ดวยการสรางแบบจําลองทางเศรษฐมิติ โดยวิธีการสมการ
ถดถอยเชิงซอน (Multiple Regression Model) และวิธีประมาณคาสมัประสิทธิ์ของตัวแปรตางๆใน
สมการ ดวยวธีิกําลังสองนอยที่สุด (Ordinary Least – Squares Method)  
 

นิยามศัพท 
 
 พลาสติก หมายถึง การไหลหรือการขึ้นรูป เปนวัสดุประเภทหนึ่งซึ่งมีน้ําหนกัโมเลกุลสูง 
โครงสรางประกอบดวยการรวมตัวของคารบอน ออกซิเจน ไฮโดรเจน และสารอื่น ๆ มีสถานะเปน
ของแข็งภายใตสภาวะปกตแิตสามารถหลอมเหลวโดยการใชความรอนและความดนัภายในระยะเวลา
ที่เหมาะสม (ปุน และสมพร, 2541: 348) 
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 บรรจุภัณฑ หมายถึง ส่ิงหอหุม หรือบรรจุผลิตภัณฑ รวมทั้งภาชนะที่ใชเพื่อการขนสง
ผลิตภัณฑจากแหลงผูผลิตไปยังแหลงใชประโยชน เพื่อวัตถุประสงค ปองกันและรักษาผลิตภัณฑ
ใหคงสภาพ ตลอดจนคุณภาพใกลเคียงกับเมื่อคร้ังผลิตมากที่สุด (สมาคมพลาสติกแหงประเทศไทย) 
 
 ฟลม หมายถึง พลาสติกแผนบางที่มีความหนาต่ํากวา 250 ไมครอน (มยุรี, 2537)  
 
 ฟลมพลาสติกที่ใชในการหบีหอ หมายถึง วัสดุออนตัวพับได ซ่ึงทําจากฟลมพลาสติกชนิด
เดียวและชัน้เดยีว หรือฟลมพลาสติกหลายชั้น อันประกอบดวยฟลมพลาสติกชนิดเดียวกันหรือตาง
ชนิดกันก็ได หรือพลาสติกกับวัสดุอ่ืนๆ เชน กระดาษ อลูมิเนียม โดยกรรมวิธีการประกบ 
(Lamination) หรือการรีดรวม (Co extrusion) หรือการเคลือบ (Coating) (มยุรี, 2537) 
 
 ลามิเนต (Laminate) หมายถึง ผลิตภัณฑซ่ึงเกิดจากการประกบวัสดตุั้งแต 2 ช้ินขึน้ไปให
เปนแผนเดียวกัน (กรมสงเสริมอุตสาหกรรม, ม.ป.ป.) 
 
 โพลิเอทิลีน (Polyethylene: PE) เปนเทอรโมพลาสติก มีคุณสมบัติที่สําคัญคือ เปนฉนวนไฟฟาที่ดี มี
ความเหนียว และทนทานตอแรงดึงปานกลาง พวกที่มคีวามหนาแนนต่ําจะใสมาก แตจะขุนเมื่อมี
ความหนาแนนสูง ปกติจะไมละลายในตวัทําละลายใดๆ แตถาอุณหภูมสูิงกวา 70 องศาเซลเซียส จะ
เร่ิมละลาย (สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 โพลิเอทิลีนที่มีความหนาแนนสูง (High Density Polyethylene: HDPE) เปนโพลิเอทิลีน ที่
มีความหนาแนนตั้งแต 0.940 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตรขึ้นไป (สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 โพลิเอทิลีนที่มีความหนาแนนปานกลาง (Medium  Density Polyethylene: MDPE) เปนโพ
ลิเอทิลีน ที่มีความหนาแนน 0.926 – 0.940 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร (สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 โพลิเอทิลีนที่มีความหนาแนนต่ํา (Low Density Polyethylene: LDPE) เปนโพลิเอทิลีน ที่มี
ความหนาแนน 0.910 – 0.925 กรัมตอลูกบาศกเซนติเมตร (สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 โพลิเอทิลีนที่มีความหนาแนนต่ําเชิงเสน (Linear Low Density Polyethylene: LLDPE) 
เปนโพลิเอทิลีนที่มีคุณสมบตัิจะอยูระหวาง LDPE และ HDPE แตจะนิ่มและเหนยีวมากกวา LDPE 
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และ HDPE ไดรับการแปรรปูเปนฟลมถึง 65% เพื่อใชในอุตสาหกรรมการหีบหอ (สมาคมอุตสาหกรรม
พลาสตกิไทย, 2546) 
 
 โอเร็นเต็ด โพลิโพรพิลีน (Oriented Polypropylene: OPP) เปนแผนฟลมที่ผลิตจากโพลิโพรพิลีน เหมาะ
สําหรับงานลามิเนท และงานเคลือบ (สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 โพลิไวนิลคลอไรด (Polyvinyl Chloride: PVC) เปนเทอรโมพลาสติกที่มีการใชงานอยาง
กวางขวาง มีคุณสมบัติที่สําคัญคือ เมื่อติดไฟจะดับไดดวยตัวเอง ทนตอน้ํา น้ํามนั กรด ดาง 
แอลกอฮอล และสารเคมีตางๆ ยกเวนคลอรีน ทนตอการขัดถู เปนฉนวนไฟฟาที่ด ี (สมาคม
อุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 โพลิสไตรีน (Polystyrene: PS) เปนเทอรโมพลาสติกที่มีลักษณะโปรงแสงและใส นอกจากนี้ยังมคีวาม
แข็งมาก ไมยดืหยุน และเปราะ ไมดูดความชื้นและน้ํา ไมมีรส ไมมีกล่ิน เปนฉนวนไฟฟา เฉื่อยตอ
สารเคม ีทนตอกรดแกและเบสแก กนัการซึมผานของกาซไดดี (สมาคมอตุสาหกรรมพลาสตกิไทย, 2546) 
 
 โพลิแอไมด (Polyamide: PA) เปนเทอรโมพลาสติกที่มีคุณสมบัติที่สําคัญคือ เหนียว แกรง 
ขยายตวัไดมาก ทนตอสารเคมี ทนตอการขีดขวน การขัดสี ทนตอความรอน ดูดซึมน้ําไดมาก 
(สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 โพลิไวนิลลิดีนคลอไรด (Polyvinylidene Chloride: PVDC) เปนโพลิเมอรที่มีความเปนผลึกสูง มักถูก
นําไปใชงานในรูปของฟลมหอของ เพราะโปรงใส เหนียว และสามารถปองกันการซึมผานของไอ
น้ํา และกาซไดเปนอยางด ี(สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 โพลิเอทิลินเทอรฟะทาเลด (Polyethylene Terephthalate: PET) เปนโพลิเอสเตอรเชิงเสนตรงที่อ่ิมตัวที่
สําคัญที่สุด ในรูปของแผนฟลมที่ผลิตจาก PET มีความเหนยีว และใส มักจะใชในงานเกี่ยวกบั
อาหารและยา (สมาคมอุตสาหกรรมพลาสติกไทย, 2546) 
 
 ฟลมพลาสติกเลขที่พิกัด 3920100105 หมายถึง ฟลมโพลิเอทิลีน 
 
 ฟลมพลาสติกเลขที่พิกัด 3920200107 หมายถึง ฟลมโพลิโพรพิลีน 
 


