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บทคัดยอ 

 
 เคร่ืองจักรนับเปนปจจัยท่ีสําคัญปจจัยหนึ่งตอการผลิตซ่ึงผูบริหารอุตสาหกรรม
จําเปนตองใหความสําคัญเนื่องจากการใชเคร่ืองจักรในการผลิตสินคาอยางเต็มกําลังยอมนํามาซ่ึง
การตอบสนองความตองการสินคาของผูบริโภคอยางพอเพียงและกอใหเกิดผลกําไรแกองคกร 
 ในงานวิจัยนี้ไดแสดงถึงวิธีการประเมินคาประสิทธิภาพโดยรวมของเคร่ืองจักรโดยได
ออกแบบใบตรวจสอบเพ่ือเก็บขอมูลตางๆท่ีจําเปนในการประเมินเม่ือทําการวัดโดยกอนเร่ิมการ
ปรับปรุงมีคาเพียง 66.62% เทานั้นซ่ึงเปนคาท่ีตํ่าดังนั้นจึงมีการต้ังเปาหมายท่ีจะทําการปรับปรุงคา
ประสิทธิภาพโดยรวมของเคร่ืองจักรใหสูงข้ึนโดยอางอิงจากมาตรฐานของบริษัทระดับโลกซ่ึงมี
เปาหมายท่ี 85.00% จากการวิเคราะหคาตัวแปรตางๆท่ีใชในการคํานวณคาประสิทธิภาพโดยรวม
ของเคร่ืองจักรอันประกอบดวยอัตราการเดินเคร่ืองจักรซ่ึงมีคาเทากับ 70.30%  ประสิทธิภาพในการ
เดินเคร่ืองจักรซ่ึงมีคาเทากับ 98.10% และ อัตราคุณภาพซ่ึงมีคาเทากับ 96.60%  ดังนั้นจึงตองเนนท่ี
การปรับปรุงคาอัตราการเดินเคร่ืองจักรเปนหลักโดยสาเหตุท่ีทําใหอัตราการเดินเคร่ืองจักรมีคาตํ่ามี
สองประการ คือ เหตุขัดของของเคร่ืองจักรเกิดข้ึนบอยคร้ัง และ เวลาสูญเสียจากการปรับต้ังเคร่ือง
ในการเร่ิมผลิต หรือ การเปล่ียนชนิดงานสูง   
 ในการแกไขปญหาทีมงานไดทําการฟนฟูสภาพเคร่ืองจักรทําใหเวลาสูญเสียเนื่องจาก
เคร่ืองจักรขัดของลดลงรอยละ 62.85 ในดานการปรับต้ังเคร่ืองจักรไดมีการปรับปรุงวิธีการในการ
จัดตารางการผลิตเพื่อลดเวลาการปรับหนากวางพบวาเวลาในการปรับต้ังลดลงรอยละ 36.14              
คาอัตราการเดินเคร่ืองจักรเพ่ิมข้ึนจาก 70.30% เปน 88.60% ซ่ึงเพิ่มข้ึนถึงรอยละ 26.03 
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 เม่ือทําการประเมินผลคาประสิทธิภาพโดยรวมของเคร่ืองจักรหลังการปรับปรุงพบวา
ประสิทธิภาพในการใชงานเคร่ืองจักรสูงถึง 84.50% ซ่ึงเพิ่มสูงข้ึน 26.84% และใกลเคียงกับ
เปาหมายท่ีไดต้ังไว   
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Abstract 

 
 Machine is one of the most important factors in the manufacturing activities to which 
every industrial managers have to give precedence due to it’s connectivity to customer’s demand 
response and profit. 
 This research expresses the measurement of the overall equipment effectiveness 
(OEE) by using check sheet to collect the necessary data for the analysis. Before improvement the 
overall equipment effectiveness was only 66.62% which is quite low, thus the new target has been 
set to be compliant with the world class manufacturing standard that suggested the proper OEE 
should be at least 85%. Analyzing the 3 parameters that affects to OEE which constist of  
machine availability that is 70.30%, performance efficiency that is 98.10%  and quality rate that is 
96.60%., the machine availability is very critical and need the immediate improvement. Main 
causes of the low machine availability are machine break down and loss time due to machine 
setting at the beginning of production or when model change.  
 Corrective action for the machine breakdown is to provide the machine restoration 
that reduce machine breakdown time 62.85% while the machine setup down time can be 
decreased 36.14% by improving the production schedule to minimize the sheet width setup. 
Process availability was improved from 70.30% to 88.60% which is 26.03% 

ฉ 



 ช

  
 Overall Equipment Effectiveness evaluation after improvement shows the increasing 
efficiency to be 84.5% which is increasing 26.84% and close to the targe 


