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บทคัดยอ 
 

การศึกษาการปรับปรุงกระบวนการสะปอนิฟเคชันและสมบัติของของเหลือทิ้งใน
กระบวนการผลิตแคโรทีนอยดจากน้ํามันปาลมดิบมีวัตถุประสงค 3 ประการ คือ 1) เพื่อศึกษา
ปริมาณดางที่เหมาะสมในการทําปฏิกิริยาสะปอนิฟเคชัน 2) เพื่อศึกษาการใชน้ําเพื่อทดแทนเอทา
นอลบางสวนเพื่อเปนตัวทําละลายดางในการทําปฏิกิริยาสะปอนิฟเคชัน  และ 3) เพื่อศึกษาถึง
ปริมาณ คุณภาพและมูลคาของไขมัน สบูและกลีเซอรีนจากของเหลือทิ้งในกระบวนการผลิต 

ผลการศึกษาพบวาปริมาณดางที่เหมาะสมในการทําปฏิกิริยาสะปอนิฟชันโดยใชเอทานอล 
100%  คือการใชดาง 25% โดยน้ําหนักของสารสกัดแคโรทีนอยด ซ่ึงจะไดปริมาณแคโรทีนอยด 
และไดคา relative recovery ไมแตกตางกับการใชดาง 100% (P>0.05)  

การใชน้ําเพื่อทดแทนเอทานอล สามารถทดแทนไดถึง 40%  และเมื่อใชเอทานอล 60% 
ผสมน้ํา 40% รวมกับการใชดาง 90% จะไดปริมาณแคโรทีนอยดและคา relative recovery ไม
แตกตางกับการใชเอทานอล 60% ผสมน้ํา 40% รวมกับการใชดาง 100% (p>0.05)  

การสะปอนิฟเคชันโดยใชเอทานอล 100% รวมกับการใชดาง 25%  เปนสภาวะที่
เหมาะสมที่สุดในการสะปอนิฟเคชัน เนื่องจากใหมูลคาของแคโรทีนอยดและของเหลือทิ้งมาก
ที่สุดคือ 63.36 บาท/กิโลกรัมของน้ํามันปาลมดิบ ที่สภาวะนี้ไดของเหลือทิ้งที่มีมูลคาคือไขมันใน
ปริมาณ 63.22% โดยน้าํหนักของน้ํามันปาลมดิบ ซ่ึงไขมันที่ไดมีสมบัติใกลเคียงมาตรฐาน
ผลิตภัณฑอุตสาหกรรมน้ํามันปาลมธรรมชาติ  สวนการใชเอทานอล 60% ผสมน้ํา 40% รวมกับ



 จ 

การใชดาง 90% สามารถลดตนทุนการผลิตไดต่ําสุดคือลดได 15.40% เมื่อเทียบกับตนทุนการ
ผลิตแคโรทีนอยดที่ไมลดปริมาณเอทานอลและดาง  


