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ยังคงเปนอีกหนึ่งอุตสาหกรรมท่ีสําคัญของประเทศไทยเพราะกอใหเกิดรายไดจากการสงออกและการ
จางงานในประเทศนับแสนลานบาทจึงเปนท่ีนาจับตามองเปนอยางยิ่งวาหลังจากท่ีไดมีการเปดการคาเสรี
แลว อุตสาหกรรมนี้จะเปนอยางไรในเวทีการคาตลาดโลก 
 
              วัตถุประสงคในการศึกษา คือ เพ่ือวิเคราะหภาพรวมของวัฏจักรการคาระหวางประเทศของ
อุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหมของไทย โดยจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงและดัชนีชี้นําวัฏจักรการคา
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การหาวัฏจักร สวนของขอมูลอนุกรมเวลาท่ีเบ่ียงเบนออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉลี่ยจะเปนสวนท่ี
แสดงถึงวัฏจักรของขอมูลโดยสวนท่ีตํ่ากวาเสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงหดตัวและสวนท่ีอยูเหนือ
เสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงขยายตัว จากนั้นนําวัฏจักรของดัชนีชี้นําผสมท่ีจัดทําข้ึนมาเปรียบเทียบ
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วัฏจักร มีระยะเวลาของวัฏจักร 34  และ 43 เดือน  โดยชวงระยะเวลาชะลอตัวเฉลี่ยประมาณ 20 เดือน 
และระยะเวลาขยาย ตัวเฉลี่ยประมาณ 22 เดือน และอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกไดผาน
พนวัฏจักรมาแลว 2 วัฏจักร ระยะเวลาของวัฏจักรเฉลี่ย 47 เดือน  โดยระยะเวลาชะลอตัวเฉลี่ย 20 เดือน 
และระยะเวลาขยายตัวเฉลี่ยประมาณ 28 เดือน  สวนผลการจัดทําดัชนีชี้นําวัฏจักรอุตสาหกรรมสิ่งทอ
พบวาดัชนีชี้นําผสมสามารถชี้นําวัฏจักร อุตสาหกรรมสิ่งทอเพ่ือการสงออกไดในระดับหนึ่ง คือ มี
ลักษณะการชี้นําไมคงท่ีตลอดระยะเวลา 10 ป  โดยมีระยะเวลาชี้นําเฉลี่ย 12 เดือนและอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมพบวาดัชนีชี้นําผสมสามารถชี้นําวัฏจักรไดสมํ่าเสมอ ตลอดชวงระยะเวลา โดยดัชนีชี้นําผสม
มีระยะเวลานําวัฏจักรอางอิงเครื่องนุงหมเฉลี่ยประมาณ 14 เดือน 
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 Textile and Clothing Industry is referred to a traditional industry as a labor-intensive industry, 
therefore expanded development to the related industries. At present the Textile and Clothing Industry 
is still one of the most important industries of Thailand and often represents a major factor of income 
from export and domestic employment more than a trillion baht. Accordingly after opening free trade 
zone, how Textile and Clothing Industry has been attracted attention in the world market. 
 
 The objectives of this study were to analyze the prospective of international trade and 
business cycle of Thai Textile and Clothing Industry. To arrange Reference Index and Leading Index 
of international trade cycle of Thai Textile and Clothing. To analyze time-series data by moving 
average method to adjust seasonal effect data, create moving average trend line by Residual Method to 
find out the cycle of data. Time-series data that turned aside from moving average trend line has shown 
the cycle of data. The data below trend line has shown contraction phase and the data above trend line 
has shown expansion phase. Then compare the combined Leading Index with the Reference Index to 
get duration of leading and summary cycle, duration of contraction and expansion of Thai Textile and 
Clothing for export. 
 
 According to the results of study, the export of Thai Textile Industry had passed over for 2 
cycles. The average cyclical periods were 34 and 43 months. The contraction and expansion phase 
averages of which were 20 and 22 months respectively. The export of clothing industry had passed 
over for 2 cycles which had average cyclical period 47 months. The average contraction phase was 20 
months and average expansion phase was 28 months approximately. Result of Leading Index of textile 
was not consistent through 10 years that had average leading period 12 months. Composite Leading 
Index of clothing indicated the cycle overall time constantly and had average leading period 14 months 
approximately. 
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     21 ปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน ขอมูลรายเดือนซ่ึงยังไมไดปรับฤดูกาล  

ปพ.ศ. 2542 – 2551 126 
   

     22 ปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน ขอมูลรายเดือนหลังจากปรับฤดูกาลแลว  
ปพ.ศ. 2542 – 2551 128 

   
     23 แนวโนมของอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก (วัฏจักรอางอิง) 129 

   
     24 ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน ขอมูลรายเดือนซ่ึงยังไมไดปรับ

ฤดูกาล  ปพ.ศ.2542 – 2551 131 



 
(6) 

สารบัญภาพ (ตอ) 
 

ภาพที่ หนา 
  
     25 ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน ขอมูลรายเดือนหลังจากปรับ

ฤดูกาลแลว  ปพ.ศ.2542 – 2551 132 
   

     26 แนวโนมของอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก (วัฏจักรอางอิง) 133 
   

     27 ดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออกแบบผสม 137 
   

     28 วัฏจักรอางอิงและดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก 138 
   

     29 ดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกแบบผสม 142 
   

     30 วัฏจักรอางอิงและดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก 143 
 
 
 



บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

 ความสําคัญของปญหา 
 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมเปนอุตสาหกรรมแรกเริ่ม ในการพัฒนาอุตสาหกรรม
ประเภทอ่ืนๆ     โดยเฉพาะประเทศกําลังพัฒนาท่ีตองการพัฒนาอุตสาหกรรมจะมีการเลือกส่ิงทอ
และเครื่องนุงหมเปนอุตสาหกรรมแรกเนื่องจากเปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานเขมขน      ( Labor 
Intensive Industry)  ยกตัวอยางเชนประเทศญี่ปุนภายหลังสงครามโลกครั้งท่ีสองไดมีการพัฒนา
อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมโดยการผลิตและสงออกไปยังตลาดโลกซ่ึงเพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็ว 

ตลาดท่ีสําคัญคือประเทศสหรัฐอเมริกา จนทําใหผูผลิตส่ิงทอและเครื่องนุงหมในประเทศสหรัฐ 
อเมริกาไดรับความเดือดรอน เนื่องจากไมสามารถแขงขันกับส่ิงทอจากประเทศญี่ปุน ซ่ึงมีอัตรา
คาจางแรงงานท่ีต่ํากวาไดและเริ่มมีการกีดกันสินคานําเขาจากญี่ปุน       โดยการทําขอตกลงระหวาง
ประเทศ   แตในปจจุบันประเทศญี่ปุนซ่ึงอดีตเคยเปนประเทศท่ีสงออกสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหม
ท่ีสําคัญของตลาดโลกกลับกลายเปนประเทศนําเขาสินคาประเภทนี้เนื่องจากปญหาเรื่องอัตราคาจาง
แรงงานภายในประเทศท่ีสูงขึ้น กอใหเกิดการเปล่ียนแปลงของความไดเปรียบในการผลิตและการ
สงออกสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมในตลาดโลก ซ่ึงเปนไปตามทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบ 
เทียบ (Comparative Advantage) เนื่องจากอุตสาหกรรมนี้ใชแรงงานเขมขน (Labor-intensive)  ซ่ึง
เติบโตไดดีในประเทศท่ีมีอัตราคาจางแรงงานท่ีต่ํา และในประเทศท่ีสูญเสียความไดเปรียบเชิง
เปรียบเทียบของการผลิตสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมก็จะตองมีการปรับโครงสรางการผลิตโดยผัน
ทรัพยากรท่ีมีอยูไปใชในการผลิตสินคาและบริการอ่ืนท่ียังคงมีความไดเปรียบเชิงเปรียบเทียบแทน 

 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย   เปนอุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทความสําคัญตอ
เศรษฐกิจของประเทศไทยเปนอยางมากตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน   ท้ังในดานมูลคาเพ่ิมแกระบบ
เศรษฐกิจ มูลคาการสงออกและการจางงาน  มีการผลิตท่ีครบวงจร  ตั้งแตการผลิตเสนใย  ปนดาย  
ทอผาและถักผา  ฟอก  ยอม  พิมพ  แตงสําเร็จและเส้ือผาสําเร็จรูป     นํารายไดจากการสงออกเขาสู
ประเทศนับแสนลานบาทตอป            ซ่ึงในป พ.ศ. 2543   มีการจางงานสูงเปนอันดับหนึ่งในภาค 
อุตสาหกรรมมีการจางงานมากกวา 1 ลานคนหรือรอยละ 22.7  ของแรงงานภาคอุตสาหกรรมมีการ
สงออกปละมากกวา 200,000 ลานบาท  หรือรอยละ 5.7   ของการสงออกสินคาไทย และกอใหเกิด
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รายได 270,179.8 ลานบาทตอปหรือรอยละ 5.5 ของรายไดประชาชาติ   แตหลังจากวันท่ี 1 มกราคม 
พ.ศ. 2548  มีการยกเลิกโควตาส่ิงทอตามขอตกลงของประเทศสมาชิก WTO    ทําใหระบบการคามี
การเปดเปนการคาเสรแีละสะทอนความสามารถในการแขงขันมากขึ้น  ผลท่ีเกิดขึ้นคือ ผูซ้ือหลักใน 

ตลาดโลกไดแกสหรัฐอเมริกาและกลุมประเทศสหภาพยุโรปเปล่ียนพฤติกรรมการซ้ือใหม จากการ
ส่ังซ้ือกระจายในหลายประเทศตามโควตา เปนการเลือกซ้ือในประเทศท่ีมีความพรอมมากท่ีสุด
เพียงไมกี่ประเทศ  โดยสหรัฐอเมริกาไดใหการยอมรับและนําเขาสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมจาก
ประเทศจนีมากท่ีสุด     เพราะประเทศจีนมีความสามารถในการผลิตสินคาท่ีหลากหลายประเภทใน
ทุกระดับคุณภาพและในราคาท่ีแขงขันได ซ่ึงจากภาวะดังกลาวทําใหการสงออกของไทยมีอัตรา 
ขยายตัวลดลง เนื่องจากประสบปญหาการแขงขันท่ีสูงขึ้นประกอบกับการแข็งคาของเงินบาท อัตรา
คาจางแรงงานและราคาน้ํามันท่ีเพ่ิมสูงขึ้นอยางตอเนื่อง ซ่ึงทําใหประเทศไทยมีความสามารถใน 
การแขงขันลดลง 

 
จากตารางท่ี 1 มูลคาการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยในปพ.ศ. 2550 (ม.ค.- พ.ย.) 

มีมูลคาการสงออกท้ังส้ิน 6,384 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้น 2.3%   เม่ือเทียบ 
กับปท่ีผานมาในชวงระยะเวลาเดียวกัน    ประเภทของส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาการสงออก
มากท่ีสุดไดแก เส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคา 2,745 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราลดลง 6.13% รองลง 
มาคือผาผืน ดาย ฝายและดายเสนใยประดิษฐมีมูลคา 1,837 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยาย 
ตัวเพ่ิมขึ้น 10.86%  จะเห็นไดวามูลคาการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปจะลดลง   แตโดยภาพรวมของการ
สงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยภายหลังการเปดการคาเสรีในปพ.ศ.2548 ก็ยังไมไดลดลงไป 
เนื่องจากมีการส่ังสินคา (order) ลวงหนาไวกอน 

 
มูลคาของตลาดสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของไทย( ตารางท่ี 2 )   ท่ีมีมูลคาการ

สงออกมากท่ีสุดไดแกตลาดสหรัฐอเมริกา โดยในปพ.ศ. 2548 มีมูลคาการสงออก 2,111 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้น1.48%  เม่ือเทียบกับปพ.ศ. 2547   แตภายหลังจากมีการเปด
การคาเสรีในปพ.ศ. 2548   ทําใหในปพ.ศ. 2549 มีการลดลงถึง 1.31%  และในปพ.ศ. 2550 ลดลงถึง 
4.86% เนื่องจากปญหาการแขงขันท่ีสูงแลวยังมีปญหาซับไพรมท่ีเกิดขึ้นในสหรัฐอเมริกาดวย จาก
ขอมูลขางตนจะสังเกตไดวา ถึงแมการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมไปยังประเทศสหรัฐอเมริกา 
(ตลาดหลัก) จะมีมูลคาการสงออกท่ีลดลง   แตภาพรวมการสงออกก็ยังเพ่ิมขึ้นอยูแมอัตราการขยาย 
ตัวไมสูงมากนักก็ตาม   โดยมีการขยายตลาดไปในสหรัฐอาหรับเอมิเรสตและตลาดอ่ืนๆ  
  



ตารางที ่1  การสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย ปพ.ศ.2545 – 2550 (ม.ค.- พ.ย.) 
 
                    มูลคา (ลานเหรียญสหรัฐฯ)                             อัตราการเปล่ียนแปลง (รอยละ)     สัดสวน (รอยละ) 

         สินคา                          2545         2546         2547        2548         2549          2549         2550          46/45  47/46   48/47  49/48   50/49        2545     2546     2547     2548     2549     2550     
                                                                   ม.ค.-พ.ย.   ม.ค.-พ.ย.         ม.ค.-พ.ย.                         ม.ค.-พ.ย. 
 
1. เคร่ืองนุงหม   2,979.10   3,019.10   3,393.95   3,469.03   3,545.31   3,241.11   3,091.59        1.34    12.42    2.21    2.20    -4.61        57.93    55.23    53.07    51.83    51.43    48.43      
    1.1 เสื้อผาสําเร็จรูป 2,721.50   2,761.80   3,089.23   3,150.21   3,198.83  2,925.04   2,745.66  1.48 11.86 1.97 1.54  -6.13  52.92    50.52  48.30  47.06  46.40  43.01 
    1.2 เครื่องนุงหมอื่นๆ    257.60     257.30      304.72      318.80    346.48     316.07    345.93 -0.12 18.43 4.62 8.68   9.45    5.01    4.71    4.76    4.76    5.03    5.42 

2. ส่ิงทอ 2,163.50   2,447.70   3,001.34   3,230.20   3,348.17   2,998.69   3,292.62      13.14    22.62    7.63    3.65     9.80        42.07    44.77    46.93    48.26    48.57    51.57         
    2.1 ผาผืนและดาย 1,268.90   1,414.50   1,713.73   1,832.83   1,822.82   1,657.76   1,837.77      11.47    21.15    6.95   -0.55   10.86        24.67    25.87    26.80    27.38    26.44    28.79 
          2.1.1 ผาผืน              804.00      874.70   1,034.59   1,078.86   1,104.05   1,001.09   1,063.72        8.79    18.28    4.28     2.33     6.26        15.63    16.00    16.18    16.12    16.02   16.66   
          2.1.2 ดายและเสนใย  464.90      539.80      679.14      753.97      718.77      656.67      774.06      16.11    25.81    11.02  -4.67   17.88         9.04     9.87     10.62    11.26    10.43    12.12 
                   ประดิษฐ 
    2.2 เสนใยสังเคราะห       247.10      291.80      415.58      443.61      450.47      414.09      475.26      18.09    42.42    6.74     1.55   14.77         4.80      5.34      6.50      6.63      6.53      7.44 
    2.3 เคหะสิ่งทอ                152.70      182.20      227.46      240.86      283.54      257.74      300.00      19.32    24.84    5.89   17.72   16.40         2.97      3.33      3.56      3.60      4.11      4.70 
    2.4 สิ่งทออื่น ๆ                494.80      559.20      644.57      707.20      791.34      669.10      679.59      13.02    15.27    9.72   11.90     1.57         9.62    10.23    10.08    10.57    11.48    10.64 
             รวม                      5,142.60   5,466.80   6,395.29   6,693.48   6,893.48   6,239.80   6,384.21        6.30    16.98    4.66    2.99      2.31     100.00  100.00  100.00  100.00  100.00  100.00 

ท่ีมา: ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  โดยความรวมมือของกรมศุลกากร (2550) 
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ตารางที่ 2  ตลาดสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของไทย 

                มูลคา (ลานเหรียญสหรัฐฯ)           อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ)   สัดสวน (รอยละ) 
ประเทศ/กลุม                  2546          2547         2548         2549           2549          2550        47/46     48/47    49/48    50/49        2546     2547     2548     2549     2550 
                                                                                                                           ม.ค.-พ.ย.      ม.ค.-พ.ย.                       ม.ค.-พ.ย.         ม.ค.-พ.ย. 

สหรัฐอเมริกา           1,868.60    2,080.33    2,111.14    2,083.47    1,907.41    1,814.72     11.33     1.48     -1.31     -4.86         34.18    32.53    31.54    30.48    28.43 
สหภาพยุโรป               1,018.20    1,194.30    1,210.40  1,316.80    1,196.00   1,199.70     17.30     1.35     8.79    0.31         18.63   18.67    18.08    19.27   18.79 
แคนาดา                          107.80         99.95         98.53        87.15         79.57         75.63      -7.28     -1.42   -11.55    -4.95           1.97      1.56      1.47       1.28     1.18 
นอรเวย                10.70        10.33          11.68        12.55         11.59         10.89       -3.46    13.07      7.45    -6.04            0.20      0.16      0.17       0.18     0.17 
ญี่ปุน              372.60      429.63        412.07      395.42       366.77       344.66      15.31    -4.09     -4.04    -6.03            6.82      6.72      6.16       5.79     5.40
จีน              180.00      266.12        282.48      249.71       227.66       242.24      47.84     6.15   -11.60      6.40           3.29      4.16      4.22       3.65      3.79    
ฮองกง              172.90      191.63        176.90      178.56       163.75       157.07      10.83    -7.69      0.94    -4.08            3.16      3.00      2.64       2.61      2.46 
สหรัฐอาหรับเอมิเรสต   137.30      161.63        175.32      183.51       163.22       179.71      17.72      8.47      4.67   10.10            2.51      2.53      2.62       2.69      2.81 
อ่ืนๆ          1,598.70    1,961.37    2,220.60    2,327.44    2,123.83    2,359.59     22.69    13.22      4.81    11.10         29.24     30.67    33.18     34.05   36.96 
รวม          5,466.80    6,395.29    6,693.48    6,834.61    6,239.80    6,384.21     16.98      4.66      2.11      2.31       100.00  100.00   100.00   100.00  100.00    

ท่ีมา: ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  โดยความรวมมือของกรมศุลกากร (2550)
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ในปจจุบันอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย เริ่มประสบปญหาในการแขงขัน 
หลายประการท้ังปญหาภายในประเทศและภายนอกประเทศ ไดแก  การแข็งคาของเงินบาท  การ 
ขาดแคลนแรงงาน   อัตราคาจางแรงงานและราคาน้ํามันท่ีสูงขึ้น  การไมมีBrand ซ่ึงเปนท่ียอมรับ
ของตัวเองยังคงเปนแตเพียงรับจางผลิต   การขาดการทําตลาดเชิงรุก  ขาดการวิจัยและพัฒนา  ความ
ไมมีเสถียรภาพทางการเมืองและมาตรการทางการคาท่ีมีความเขมงวดของประเทศคูคาท่ีสําคัญ  เชน 
มาตรการส่ิงแวดลอม      ดังนั้นจึงจําเปนอยางยิ่งท่ีตองมีการศึกษาอยางจริงจังวาอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
และเครื่องนุงหมไทยนั้นอยูในชวงใดของวัฏจักรการคาระหวางประเทศ  เพ่ือทราบถึงทิศทางและ
แนวโนมการสงออกของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย นอกจากนี้ยังเปนเครื่องมือใน
การเตรียมรับกับการปรับเปล่ียนในอนาคต เพ่ือจะไดมีการวางแผนผลิตลวงหนาวาควรจะใช
เครื่องจักรแทนแรงงานบุคคล   การลดการสูญเสียปริมาณวัตถุดิบ     ตลอดจนพิจารณาวาควรจะมี
การโยกฐานการผลิตไปประเทศอ่ืนหรือไม   เพ่ือมิใหประเทศไทยท่ีเปนประเทศสงออกสินคาส่ิง
ทอและเครื่องนุงหม กลับกลายเปนผูนําเขาสินคาประเภทนี้เฉกเชน ประเทศญี่ปุน 
 

 วัตถุประสงคของการศึกษา 
 
1.   สรางดัชนีช้ีนําและดัชนีอางอิงวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการ

สงออก 
  
 2.   วิเคราะหวัฏจักรการคาระหวางประเทศของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย 
 

 ขอบเขตการศึกษา 
 

ชวงระยะเวลาท่ีทําการศึกษา  จะทําการวิเคราะหโดยใชขอมูลทุติยภูมิท่ีไดจากการเก็บรวบ 
รวมจากหนวยงานตางๆเปนรายเดือนโดยครอบคลุมในชวง ปพ.ศ.2542 – ป พ.ศ.2551   

 
 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

 
1. เพ่ือทราบตัวช้ีวัดวัฏจักรของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
 
2. เพ่ือทราบถึงชวงเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยในปจจุบัน 
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เพ่ือใหมีการลงทุนในการสงออกท่ีเหมาะสมท้ังในภาคการผลิตและการจางงาน 
 

 นิยามศัพท 
 
ในการศึกษาครั้งนี้  มีคําศัพทสําคัญท่ีควรใหคําจํากัดความ        เพ่ือใหทราบรายละเอียดท่ี 

เปนประโยชน ดังนี้ (รัตนา สายคณิต, 2544) 
 
วัฏจักรการคา (Trade Cycles)  การผันแปรของมูลคาผลผลิตในงวดเวลาหนึ่ง ๆ  ท่ีตางไป 

จากเสนแนวโนมการเติบโตของมูลคาผลผลิตในระยะยาวแบงออกเปน 4 ชวง  คือ  ชวงเศรษฐกิจ 
ขยายตัว   หดตัว  ซบเซา(หรือตกต่ํา)  และชวงเศรษฐกิจฟนตัว 

 
ชวงวัฏจักรขยายตัว   (Expansion Period)      การผลิต    การบริโภคและการลงทุนขยายตัว 

การจางงานและระดับราคาสูงขึ้น 
 
ชวงวัฏจักรหดตัว (Contraction Period)  การผลิต การบริโภคและการลงทุนชะลอตัว  

ระดับราคาลดลง  การวางงานสูงขึ้น 
 
ชวงวัฏจักรซบเซา  (Recession Period)  การผลิต การบริโภคและการลงทุนลดลง  ระดับ 

ราคาต่ํา  การวางงานสูงขึ้นมาก 
 
ชวงวัฏจักรฟนตัว (Recovery  Period)  การผลิต การบริโภคและการลงทุนวกกลับมาสูง 

ขึ้นจากท่ีอยูในระดับต่ําในชวงเวลากอนหนาระดับราคาและการจางงานสูงขึ้น 
 
ชวงภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา (Depression Period)   ภาวะเศรษฐกิจใกลถึงระดับต่ําสุดอาจเปน

ระยะเวลาหลายป  
 
เคร่ืองชี้หรือดัชนีชี้ภาวะเศรษฐกิจ (Economic Indicator)  แบงเปนดัชนีช้ีนําภาวะเศรษฐกิจ  

ดัชนีพองภาวะเศรษฐกิจและดัชนีช้ีตามภาวะเศรษฐกิจ  
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เคร่ืองชี้หรือดัชนีชี้นําภาวะเศรษฐกิจ  (Leading Economic Indicator)     ขอมูลสถิติตางๆ ท่ี  
ปรับตัวลวงหนากอนการปรับตัวของเศรษฐกิจสวนรวมเชน ปริมาณเงินและมูลคาเงินลงทุน เปนตน 

 
เคร่ืองชี้หรือดัชนีพองภาวะเศรษฐกิจ (Coincident Economic Indicator)  ขอมูลสถิติตางๆ 

ท่ีปรับตัวพรอมๆ และในทิศทางเดียวกันกับการปรับตัวของเศรษฐกิจสวนรวม   เชน   ดัชนีราคา
ผูบริโภคและดัชนีผลผลิตสินคาอุตสาหกรรม  เปนตน 

 
เคร่ืองชี้หรือดัชนีชี้ตามภาวะเศรษฐกิจ (Lagging Economic Indicator) ขอมูลสถิติตางๆ ท่ี

ปรับตัวลาชากวาการปรับตัวของเศรษฐกิจสวนรวม เชน ระยะเวลาการวางงานโดยเฉล่ียและจํานวน 
โรงงานท่ีเลิกกิจการ เปนตน 

 
ปจจัยทางเศรษฐกิจ (Economic Factors)  ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอสภาพแวดลอมทางเศรษฐกิจ 

มหภาค มีท้ังปจจัยภายในประเทศและปจจัยภายนอกประเทศ 
 
จุดสูงสุดของชวงขยายตัวในวัฏจักร (Peak)  ภาวะความรุงเรืองของเศรษฐกิจถึงจุดสูงสุด 
 
จุดต่ําสุดของชวงซบเซาในวัฏจักร (Trough)  ภาวะความซบเซาของเศรษฐกิจถึงจุดต่ําสุด 

  
 จุดวกกลับ   (Turning Point)    คือ    จุดสูงสุดของชวงเศรษฐกิจขยายตัวหรือจุดต่ําสุดของ 
ชวงเศรษฐกิจซบเซาในวัฏจักร 

 
 วิธีการศึกษา 

 
การเก็บรวบรวมขอมูล 
  
 การศึกษาจะใชขอมูลทุติยภูมิ  (Secondary data)    ของตัวแปรทางเศรษฐศาสตรท่ีมีความ 
สําคัญทางเศรษฐกิจในระดับมหภาค โดยจะเก็บขอมูลเปนรายเดือน แบบอนกุรมเวลา (time series 
data)   ในชวงป พ.ศ. 2542 - 2551 รวมเปนเวลา 10 ป โดยรวบรวมขอมูลจากแหลงตาง ๆ    ดังนี้  
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1. กระทรวงพาณิชย 
      
     ขอมูลปริมาณการสงออกส่ิงทอของไทย หนวยเปน ตัน 
     ขอมูลปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมของไทย หนวยเปน ช้ิน 
     ขอมูลมูลคาการนําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ หนวยเปน บาท 
     ขอมูลปริมาณการนําเขาดายและเสนใยใชในการทอ หนวยเปน กิโลกรัม 
     ขอมูลปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ หนวยเปน กิโลกรัม 
     ขอมูลปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ หนวยเปน กิโลกรัม 
 
 2. สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
 
     ขอมูลผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง  รหัสสถิติ ISIC : 171110   หนวยเปน  ตัน 
     ขอมูลผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง รหัสสถิติ ISIC : 173010 และ181010  หนวยเปน ช้ิน 
     ขอมูลปริมาณส่ิงทอคงคลัง  รหัสสถิติ ISIC : 171110   หนวยเปน  ตัน 
     ขอมูลปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง  รหัสสถิติ ISIC : 173010 และ 181010  หนวยเปน ช้ิน 
 
 3. กรมพัฒนาธุรกิจการคา กระทรวงพาณิชย     
 
     ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม  หนวยเปน โรงงาน 
 
 4. ธนาคารแหงประเทศไทย 
 
     ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน หนวยเปน บาทตอดอลลารสหรัฐฯ 
 
การวิเคราะหขอมูล 

 
การวิเคราะหเชิงปริมาณโดยใชดัชนีวัฏจักรธุรกิจอางอิงและดัชนีช้ีนําวัฏจักรการคาระหวาง 

ประเทศของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยมาทําการวิเคราะห  โดยการวิเคราะหขอมูล 
อนุกรมเวลา (Time Series Analysis)  ดวยวิธีหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ีเพ่ือกําจัดอิทธิพลของฤดูกาล    
สรางเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียและใชวิธีสวนท่ีเหลือ ในการหาวัฏจักรสวนของขอมูลอนุกรมเวลาท่ี 
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เบ่ียงเบนออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียจะเปนสวนท่ีแสดงถึงวัฏจกัรของขอมูล โดยสวนท่ีต่ํา 
กวาเสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงหดตัว (Growth Contraction)  และสวนท่ีอยูเหนือเสนแนวโนมจะ
แสดงถึงชวงขยายตัว (Growth Expansion)  โดยกําหนดใหวัฏจักรของปริมาณการสงออกส่ิงทอ 1 
ตันเปนวัฏจักรอางอิงของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก   และปริมาณการสงออกเครื่อง 
นุงหม 1 ช้ิน เปนวัฏจักรอางอิงของอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก หลังจากนั้นนํา 
วัฏจักรของดัชนีช้ีนําผสมท่ีจัดทําขึ้นมาเปรียบเทียบกับวัฏจักรอางอิง เพ่ือจะไดทราบระยะเวลาช้ีนํา 
โดยเฉล่ียและสรุปวัฏจักรเฉล่ีย   ระยะเวลาชะลอตัว   ระยะเวลาขยายตัวของอุตสาหกรรมส่ิงทอและ 
เครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 

 
 สมมติฐานของแบบจําลอง 

 
 แบบจําลองท่ีใชในการศึกษาวิเคราะหวัฏจักรการคาระหวางประเทศของอุตสาหกรรมส่ิง 
ทอและเครื่องนุงหมของไทย แบงเปน 2 ขั้นตอนหลัก คือ 
 
 1. สรางดัชนีวัฏจักรอางอิงสําหรับอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
  
 2. สรางดัชนีช้ีนําวัฏจักรสําหรับอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก    
 

หลังจากนั้นนําดัชนีช้ีนําวัฏจักรมาเปรียบเทียบกับดัชนีวัฏจักรอางอิง  เพ่ือใหทราบถึงระยะ 
เวลาในการช้ีนําวัฏจกัรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 

 
 ขั้นตอนแรก จัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสง 
ออก จะใชขอมูลอนุกรมเวลาของปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน     และปริมาณการสงออก
เครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน  โดยใชขอมูลตั้งแต ป พ.ศ.2542 – 2551 มาทําการแยกสวนโดยวิธีการทาง
สถิต ิ ไดแก วิธีอัตราสวนตอคาเคล่ือนท่ีเฉล่ีย ( Ratio to Moving Average )  และวิธีสวนท่ีเหลือ 
(Residual Method) เพ่ือหาสวนของวัฏจักรขอมูล ซ่ึงมีขั้นตอนดังนี ้
 

1. พิจารณารูปของขอมูลอนุกรมเวลาของปริมาณการสงออกส่ิงทอ 1 ตัน และปริมาณการ
สงออกเครื่องนุงหม 1 ช้ิน เพ่ือพิจารณาสวนประกอบตาง ๆ  โดยท่ี 
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  Y   =   T × S × C × I                                  ………………….      (1) 
 
กําหนดให Y = ปริมาณการสงออกส่ิงทอ 1 ตัน (ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม 1 ช้ิน) 
  T = องคประกอบท่ีเปนคาแนวโนม 
  S = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันตามฤดูกาล 
  C = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันตามวัฏจักร 
   I = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันผิดปกต ิ
 
 2. นําขอมูลรายเดือนของปริมาณการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีจัดเก็บไวซ่ึงมีอิทธิพล 
ของฤดูกาลอยูมาขจัดอิทธิพลของฤดูกาลกอน     โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปซ่ึงโปรแกรมจะคํานวณ 
หาคาดัชนีฤดูกาล (Seasonal Factor)  โดยใชวิธีหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี 12 เดือน เม่ือขจัดปจจัยฤดูกาล
ออกจากขอมูลแตละตัวแปรแลว จะไดสมการดังตอไปนี ้
 
  Ys   =   T × S × C × I       =       T  × C × I    ………………….      (2) 
            S 
  
 โดยท่ี Ys คือ ขอมูลปริมาณการสงออกส่ิงทอ  (ขอมูลปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม)  ท่ีมี 
การขจัดการแปรผัน ตามฤดูกาลแลว (Seasonally Adjusted Data) 
 
 3. หาสวนของแนวโนม (Trend)  โดยนําขอมูลของตัวแปรท่ีไดขจัดสวนของฤดูกาลแลวมา 
ขจัดความผันแปรผิดปกติและหาเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ีย(Trend : T) สวนของขอมูลอนุกรมเวลา 
ท่ีเบ่ียงเบนออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียจะเปนสวนท่ีแสดงคาวัฏจักรของขอมูล โดยสวนท่ีต่ํา
กวาเสนแนวโนมจะแสดงคาชวงหดตัว  (Contraction Phase)    และสวนท่ีอยูเหนือเสนแนวโนมจะ 
แสดงถึงชวงขยายตัว(Expansion Phase)  และจะกําหนดจุดสูงสุด (Peak : P) และจุดต่ําสุด (Trough : 
T) ของวัฏจักรแตละวัฏจักรดวย 
 
 4. หาวัฏจักรของขอมูลโดยวิธีสวนท่ีเหลือ   โดยการนําคาแนวโนมคาชวงเฉล่ียท่ีคํานวณได 
ในขอ  3 ไปหารขอมูลท่ีขจัดฤดูกาล    แลวสวนท่ีเหลือก็ คือ สวนของขอมูลท่ีเบ่ียงเบนออกจากเสน 
แนวโนม  
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สมการดังนี้          Ys        =        T  × C × I        =         C × I        …………  (3) 
                        Trend                       T  
 

 
ผลท่ีได คือ วัฏจักรของปริมาณการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย ซ่ึงจะนําไปใชเปน 

ดัชนีวัฏจักรอางอิงของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย เพ่ือการสงออกตอไป 
 
    สวนของแนวโนม     
                                    

         แนวโนม 
                                                      
 
     
        

          เวลา  
 

ภาพที่ 1  ขอมูลท่ีมีสวนของแนวโนมอยู         
 
             สวนท่ีขจัดแนวโนมแลว 
                                    
 
 
     
        

         
            เวลา 
 
ภาพที่ 2  ขอมูลท่ีไดขจัดแนวโนมแลวคงเหลือแตสวนของวัฏจักร 
  
 ขั้นตอนท่ี 2 คือการสรางดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการ 
สงออกซ่ึงจะจัดทําในลักษณะของดัชนีช้ีนําผสม   ท้ังนี้เนื่องจากตัวแปรใดตัวแปรหนึ่งไมสามารถ
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ใชช้ีนําภาวะอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกไดด ี และอาจกอใหเกิดปญหา 
การใหสัญญาณท่ีผิดพลาด (False Signal) ได 
  
 การจัดทําดัชนีช้ีนําผสมนั้นจะตองศึกษาความสามารถในการช้ีนําของตัวแปรแตละตัวกอน 
คือ การเกิดจุดวกกลับของตัวแปรเหลานั้น   จะนําการเกิดจุดวกกลับของวัฏจักรอุตสาหกรรม ส่ิงทอ
และเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกไดดีมากนอยเพียงไร       ตัวแปรท่ีไดเก็บรวบรวมขอมูลมาแบง  
เปน 2 กลุมคือ  
 
 1. ตัวแปรเพ่ือช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก 
     1.1 มูลคาการนําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ 
     1.2 ปริมาณการนําเขาดายทอผาและดายเสนเล็ก 
     1.3 ปริมาณการนําเขาเสนใยใชในการทอ 
     1.4 ผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง 
     1.5 ปริมาณส่ิงทอคงคลัง 
     1.6 โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
     1.7 อัตราแลกเปล่ียน 
  
 2. ตัวแปรเพ่ือช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
     2.1 ปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ 
     2.2 ปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ  
     2.3 ผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง  
     2.4 ปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง 
     2.5 โรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม 
     2.6 อัตราแลกเปล่ียน 
  
 การนําตัวแปรท่ีมีหนวย และการเคล่ือนไหวไมเหมือนกันมารวมเปนดัชนีตัวเดียวกันนั้นจํา 
เปนตองปรับมาตรฐานและใหน้ําหนักแกองคประกอบแตละตัว  โดยมีขั้นตอนดังตอไปนี ้
  
 1. คํานวณเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของขอมูลรายเดือนของตัวแปรแตละตัวโดยสูตร 
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  Cit      =           200  ( Xit – Xit - 1) 
                             Xit  + Xit – 1 
  
โดยกําหนดให 
  Xit = ขอมูลของตัวแปรi ณเวลา t 
  Xit - 1 = ขอมูลของตัวแปร i ณเวลา t-1 
  Cit = เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของ Xit 
 
 2. ปรับมาตรฐานของขอมูล (Standardization) ท่ีไดจากขอ 1 ดวยคาเฉล่ียของตัวแปรนั้น 
เอง ท้ังนี้เพ่ือปองกันไมใหตัวแปรตัวใดตัวหนึ่งมีอิทธิพลเหนือตัวแปรอ่ืน  ๆ
       
  Sit =  Cit 
      Ai  
     
     N  
  Ai = ∑ │Cit │ 
                          t = 2 
               N- 1  
    
โดยกําหนดให 
  Sit = คาของขอมูลตัวแปรนัน้ ๆ หลังปรับมาตรฐาน 
  Ai = คาเฉล่ียของตัวแปรนั้น ๆ 
   N = จํานวนเดือนของขอมูล 
 
 3. รวมขอมูลของตัวแปรตางๆ    ท่ีเปนองคประกอบของดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรม 
ส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกเขาดวยกัน 
         

 
   N 

 Ri = ∑ Wi Sit  
                t = 1 
       N  

 ∑ Wi 
                                 t = 1 
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โดยกําหนดให 
 Ri = ดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก 

 Wi = น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปร i 
 

 น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปรใชวิธี Weighted Least Square (WLS)  ซ่ึงไดประมาณคาการ
กระจายของตวัแปรตาม (Y) เม่ือกําหนดคาตัวแปรอิสระ(X)  แตละคาแลววัดคา Y ซํ้ากันหลายครั้ง 
เม่ือใหคา X คงท่ี จะใหคาน้ําหนักเปน Wi  
 

การจัดทําดัชนีช้ีนําผสมจะทดลองจัดทําดัชนีช้ีนําผสมโดยใชตัวแปรท่ีมาประกอบเปนดัชน ี
ช้ีนําผสมในหลายรูปแบบท่ีแตกตางกัน     เพ่ือหาดัชนีช้ีนําผสมท่ีดีท่ีสุด คือ ดัชนีช้ีนําผสมดังกลาว 
สามารถช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก ไดสมํ่าเสมอตลอดชวง 
ระยะเวลา หลังจากไดดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
แลว จะนําคล่ืนวัฏจักรของดัชนีช้ีนําผสมมาเปรียบเทียบกับวัฏจักรอางอิงของอุตสาหกรรมส่ิงทอ
และเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก เพ่ือจะไดทราบระยะเวลาช้ีนําโดยเฉล่ีย ระยะเวลาชะลอตัว 
และระยะเวลาขยายตัวของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 



บทที่ 2 
 

การตรวจเอกสารและแนวคิดทางทฤษฎี 
 

 การตรวจเอกสาร 
 

นิสา  แซตั้ง (2543)   ไดทําการศึกษาอุตสาหกรรมรถยนตเพ่ือการพาณิชยในประเทศไทย 
ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมท่ีมีสวนสําคัญในการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ โดยสรางดัชนีช้ีวัดทิศทาง
และแนวโนมของอุตสาหกรรม และจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิง  ดัชนีช้ีนําวัฏจักรของอุตสาหกรรม
รถยนตเพ่ือการพาณิชยในประเทศไทย โดยไดใชขอมูลทุติยภูมิ ตั้งแตปพ.ศ.2523 – 2542 รวมเปน
เวลา 20 ป ซ่ึงไดทําการวิเคราะหเชิงปริมาณโดยการวิเคราะหขอมูลอนุกรมเวลาดวยวิธีหาคาเฉล่ีย
เคล่ือนท่ีและวิธีสวนท่ีเหลือ 

 
ผลการตรวจสอบเอกสารพบวา อุตสาหกรรมรถยนตเพ่ือการพาณิชยในประเทศไทย ตั้งแต

ปพ.ศ.2523 - 2542 ไดผานพนวัฏจักรมาแลว 3 วัฏจักรครึ่ง โดยดัชนีช้ีนําผสมท่ีจัดทําขึ้นประกอบ 
ดวยขอมูลปริมาณเงิน ขอมูลดัชนีราคาหุน ขอมูลทุนจดทะเบียนธุรกิจรายใหม จํานวนนักทองเท่ียว
ตางชาติท่ีเขามาในประเทศไทย ราคาขายปลีกน้ํามันดีเซล(สวนกลับ) อัตราดอกเบ้ียมาตรฐาน(สวน
กลับ) โดยดัชนีช้ีนําดังกลาวมีระยะเวลาช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมรถยนตเพ่ือการพาณิชยโดยเฉล่ีย 5 
เดือน  ระยะนําเฉล่ียท่ีจุดสูงสุดเทากับ 6 เดือน  ระยะนําเฉล่ียท่ีจุดต่ําสุดเทากับ 4 เดือน 

 
บุษบง กันมล (2537)        ไดทําการศึกษาปจจัยใดท่ีมีผลกระทบตออุปสงคการสงออกของ 

อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยไปยังสหรัฐอเมริกาและญี่ปุนในแตละหมวดสินคา    โดยได 
ศึกษาวิเคราะหเชิงปริมาณดวยแบบจําลองทางเศรษฐมิติประเภทสมการถดถอยเชิงซอน  จากการ 
วิเคราะหพบวาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตออุปสงคการสงออกของไทยในตลาดสหรัฐอเมริกา   ในแตละ 
หมวดสินคา ไดแก ราคาสงออกของไทยท่ีมีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 1 ราคาสงออกของ 
เกาหลีใตและอัตราคาจางเปรียบเทียบมีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 2 และ 4   รายไดประชา 
ชาติของสหรัฐอเมริกามีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 1  2  3 และ 5       และอัตราแลกเปล่ียน 
ระหวางประเทศมีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 2 4 และ5   สวนในตลาดญี่ปุน ไดแก ราคา 
สงออกของไทยและรายไดประชาชาติของญี่ปุน  มีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 5   ราคาสง 
ออกของเกาหลีใตและอัตราคาจางเปรียบเทียบมีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 4     และอัตรา 
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แลกเปล่ียนระหวางประเทศมีอิทธิพลตออุปสงคในทุกหมวดสินคา                                                                                                                                                                                                   
  

จากการตรวจสอบเอกสารพบวา   ผลการวิเคราะหสามารถนํามากําหนดนโยบายและมาตร 
การสนับสนุนการสงออกใหมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น  การใชนโยบายขยายการสงออกโดยการจํากัด 
ปริมาณการสงออกหรือราคาสงออก กรณีท่ีคาความยืดหยุนของอุปสงคตอราคาสงออกของประเทศ 
ไทยเปนบวกและมีคาสูง และลดราคาสงออกกรณีท่ีคาเปนลบและมีคาสูง 

 
ภัทรจิต ชุมวรฐาศี (2538)   ไดทําการศึกษาผลการจํากัดการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของ 

ประเทศไทยไปประเทศในขอตกลงวาดวยการคาส่ิงทอระหวางประเทศ(Multi - Fiber Arrangement 
: MFA) ศึกษากรณีสหรัฐอเมริกาและประชาคมยุโรป   นับตั้งแตประเทศไทยไดสมัครเขาในภาคี 
MFAในปพ.ศ.2519  ซ่ึงมีผลใหประเทศไทยตองจํากัดปริมาณการสงออกส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป
โดยสมัครใจ (Voluntary Export Restraint :VER)  ซ่ึงในระยะแรกของการสมัครเขาไปเปนภาคี 
MFA นั้นมีสวนทําใหผูผลิตและผูสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทยสามารถแทรกตัวเขาไป
แขงขันกับประเทศในกลุมอุตสาหกรรมใหมซ่ึงเปนผูผลิตและผูสงออกรายใหญได   แตเม่ือประเทศ
ไทยเริ่มไดเปรียบในการแขงขันการจํากัดปริมาณการสงออกโดยสมัครใจ หรือ VER  กลับทําให
ประเทศไทยไมสามารถขยายการสงออกได   เนื่องจากมีโควตาเปนตัวจํากัดการเพ่ิมปริมาณการผลิต 
และการสงออก    อีกท้ังอัตราการขยายตัวของปริมาณโควตาคอนขางต่ําประกอบกับวิธีการจัดสรร
โควตาการสงออกของประเทศผูนําเขานั้นจะใชฐานมาจากประวัติการสงออก สงผลทําใหประเทศ
ไทยไดรับโควตาการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปในสัดสวนท่ีนอย    เม่ือเปรียบเทียบกับประเทศในกลุม
อุตสาหกรรมใหมท่ีเริ่มพัฒนาอุตสาหกรรมการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปมากอนประเทศไทย และเม่ือทํา
การประมาณคาความยืดหยุนตอราคาของสมการอุปสงคและอุปทานการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของ
ไทย พบวาผูผลิตและผูสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทยมีศักยภาพในการปรับตัวการเพ่ิมสูง 
ขึ้นของระดับราคาไดดี    ผูบริโภคเส้ือผาสําเร็จรูปในประชาคมยุโรปยังมีความสามารถในการปรับ 
ตัวตอการลดต่ําลง ของราคาสินคาเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีสงออกไดมากกวาใน สหรัฐอเมริกา 

 
นฤมล  คงนอย (2540)     ไดทําการศึกษาการวิเคราะหความไดเปรียบเชิงแขงขันของ 

อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทย   โดยใชทฤษฎีความไดเปรียบเชิง แขงขัน  ( Theory 
of Competitive Advantage ) ของ  “ Micheael E. Porter ”  ในการวิเคราะหพบวาการสงออก เส้ือผา
สําเร็จรูปของประเทศไทยกําลังประสบปญหาภาวะการณคอนขางรุนแรง   ท้ังกับประเทศท่ีมี 
ความกาวหนาทางเทคโนโลยใีนการผลิต เชน อิตาลี ฮองกง ไตหวันและเกาหลีใต เปนตน  และกับ 
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ประเทศกําลังพัฒนาท่ีมีตนทุนการผลิตต่ํา        ซ่ึงเปนขอไดเปรียบประเทศไทยในดานราคา  เชน   
สาธารณรัฐประชาชนจนี อินโดนีเซีย และเวียดนาม เปนตน   สําหรับอุปสงคภายในประเทศท่ีมีตอ 
ระดับคุณภาพเส้ือผาสําเร็จรูปนั้น    พบวามีประชากรสวนใหญของประเทศไทยมีระดับรายไดปาน 
กลางและคอนขางต่ํา ทําใหระดับคุณภาพเส้ือผาสําเร็จรปูท่ีประชาชนสวนใหญตองการอยูในระดับ 
ปานกลางและคอนขางต่ําไปดวย ในขณะท่ีผูบริโภคก็มีกําลังซ้ือสูงและมีความตองการเส้ือผา 
สําเร็จรูปคุณภาพดีนั้น เปนเพียงกลุมนอยของประเทศและเปนการแขงขันดานราคามากกวาดาน  
คุณภาพ 
  
 จากการตรวจสอบเอกสาร     พบวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปยังมีความไดเปรียบโดย 
เปรียบเทียบอยู ผูผลิตและผูสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทยมีศักยภาพในการปรับตัวตอการ 
เพ่ิมสูงขึ้นของระดับราคาไดด ี ตอมาการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทยเริ่มประสบปญหา 
เนื่องจากความกาวหนาทางเทคโนโลยีการผลิตและตนทุนการผลิตท่ีต่ํากวาจากประเทศคูแขง   เชน  
อิตาลี  เกาหลีใต  ฮองกง  สาธารณรัฐประชาชนจีน  อินโดนีเซีย  และเวียดนาม เปนตน 
  
 จากการตรวจสอบเอกสารฉบับท่ีหนึ่ง มีบทบาทตอการศึกษาโดยไดนําแนวคิดและวิธีการ 
ศึกษามาใชเปนแนวทางในการศึกษาครั้งนี้  และเอกสารฉบับท่ี 2 – 4 มีบทบาทตอการศึกษาโดยนํา 
ผลการวิเคราะหมาเปนขอมูลพ้ืนฐานตอการศึกษาในครั้งนี ้  
 

 แนวคิดทางทฤษฎ ี
 
1.  ทฤษฎีอุปสงค 
 

อุปสงค หมายถึง   ปริมาณสินคาและบริการชนิดใดชนิดหนึ่งท่ีผูซ้ือตองการเต็มใจท่ีจะซ้ือ 
และสามารถท่ีจะซ้ือได ณ ระดับราคาตาง ๆ  กันในระยะเวลาใดเวลาหนึ่งในตลาดแหงหนึ่ง     โดย 
กําหนดใหส่ิงอ่ืน ๆ คงท่ี  

 
จากคําจํากัดความของอุปสงคสามารถแยกประเด็นไดดังนี ้
 
1. ปริมาณสินคาท่ีผูซ้ือตองการ (Want) นั้นเปนสินคาชนิดใดชนิดหนึ่ง 
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2. ผูซ้ือตองมีความเต็มใจท่ีจะซ้ือ (Willingness to Pay) กลาวคือ ในการซ้ือสินคาชนิดใด ก็
ตามถาหากผูซ้ือถูกบังคับใหซ้ือจะไมถือวาเปนอุปสงค 

 
3. ผูซ้ือจะตองสามารถท่ีจะซ้ือสินคานั้นไดหรือมีอํานาจในการซ้ือ (Purchasing Power) 
 
กฎของอุปสงค (Law of Demand) ระบุถึงความสัมพันธระหวางปริมาณการซ้ือและราคา

สินคาไวดังนี้ “เม่ือกําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ ท่ีมีอิทธิพลในการกําหนดปริมาณซ้ือสินคาและบริการคงท่ี 
ถาระดับราคาสินคาสูงขึ้นปริมาณความตองการซ้ือสินคาชนิดนั้นจะลดลง แตถาราคาสินคาชนิดนั้น
ถูกลงปริมาณความตองการซ้ือสินคาชนิดนั้นจะเพ่ิมขึ้น” (เสาวลักษณ ปโกฏิประภา, 2548) 

 
ปจจัยท่ีมีอิทธิพลในการกําหนดอุปสงค  ไดแก 
 
1. ราคาสินคาและบริการชนิดนั้น (Own Price) เม่ือกําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ คงท่ี ยกเวนราคา

สินคาชนิดนั้น เม่ือราคาสินคาเปล่ียนแปลงยอมทําใหปริมาณความตองการซ้ือสินคาเปล่ียนแปลง 
คือ ราคาสินคาเพ่ิมขึ้นปริมาณความตองการซ้ือสินคาชนิดนั้นจะลดลง และในทางตรงกันขามเม่ือ
ราคาสินคาชนิดนั้นลดลงปริมาณความตองการซ้ือก็จะเพ่ิมขึ้นตามกฎของอุปสงค การท่ีราคาสินคา
เปล่ียนแปลงแลวทําใหปริมาณความตองการซ้ือเปล่ียน แปลงไปนั้นเปนการเคล่ือนยายจุดจากจุด
หนึ่งไปยังอีกจุดหนึ่งบนเสนอุปสงคเสนเดิม  ดังภาพท่ี 3 
 
                   ราคา 

 
 
 
          เสนอุปสงค 
         
                  ปริมาณ 

 
ภาพที่ 3  การเปล่ียนแปลงจํานวนอุปสงค  
 

2. ปจจัยอ่ืนๆ ยกเวนราคาสินคาชนิดนั้น การท่ีปจจัยอ่ืนๆ ยกเวนราคาสินคาชนิดนั้นเปล่ียน  

A 

B 

C 

4 6 8 

14 

12 

10 

. 
. 

. 
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แปลงไป ยอมทําใหเสนอุปสงคเคล่ือนยายท้ังเสน (Shift the Demand Curve) ซ่ึงเสนอุปสงคอาจ 
เคล่ือนยายไปทางขวามือหรือทางซายมือของเสนอุปสงคเสนเดิมก็ได ขึ้นกับปจจัยตางๆ ดังนี ้

 
     2.1 รสนิยมและความพอใจของผูบริโภค (Taste and Preferences) 
 
           รสนิยมอาจเกี่ยวของกับความรูสึกนิยมชมชอบช่ัวขณะหนึ่งสามารถเปล่ียนแปลงไป

อยางรวดเร็ว แตบางกรณีความนิยมนั้นก็คงอยูนาน ส่ิงท่ีกําหนดรสนิยมของผูบริโภคไดแก อายุ เพศ 
ความเช่ือ คานิยม การศึกษาและอิทธิพลของการโฆษณา  

 
           เม่ือรสนิยมของผูบริโภคเปล่ียนแปลงก็ยอมจะกระทบตอเสนอุปสงค สินคาชนิดใด

ท่ีผูบริโภคหันมานิยมบริโภคมากขึ้นยอมทําใหเสนอุปสงคของสินคาชนิดนั้นเคล่ือนยายไปทางขวา 
มือของเสนอุปสงคเสนเดิม ในทางตรงกันขามสินคาชนิดใดท่ีผูบริโภคลดการบริโภคลงเสนอุปสงค
ของสินคาชนิดนั้นก็ยอมเคล่ือนยายไปทางซายมือของเสนอุปสงคเสนเดิม ดังเชนภาพท่ี 4 

 
                     ราคา 

 
  
 
     
         
                ปริมาณ 

 
ภาพที่ 4  การเคล่ือนยายเสนอุปสงค 

 
2.2 รายไดของผูบริโภค (Income) 
 

            รายไดเปนปจจัยท่ีสําคัญในการกําหนดปริมาณสินคา ตลอดจนประเภทของสินคาท่ี
ผูบริโภคจะซ้ือ ถาผูบริโภคมีรายไดหรือมีเงินเดือนสูงขึ้นยอมทําใหสามารถซ้ือสินคาไดจํานวนมาก
ขึ้นทําใหเสนอุปสงคเคล่ือนยายไปทางขวามือของเสนอุปสงคเดิม แตในทางตรงกันขามถาผูบริโภค
ถูกลดเงินเดือนหรือมีรายไดนอยลงยอมสามารถซ้ือสินคาไดจํานวนท่ีลดลง    ทําใหเสนอุปสงคของ 

เสนอุปสงคเดิม 

เสนอุปสงคเคลื่อนเพราะคนนิยมบริโภคมากขึ้น 

เสนอุปสงคเคลื่อนเพราะคนลดความนิยมลง 
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สินคาท่ีเคยบริโภคอยูเคล่ือนยายไปทางซายมือของเสนอุปสงคเสนเดิม 
 

2.3 ราคาสินคาชนิดอ่ืน 
 

2.3.1 ราคาสินคาทดแทน (Price of Substitute goods) 
 

         ราคาสินคาชนิดอ่ืนยอมกระทบตอการตัดสินใจซ้ือ  ซ่ึงสินคาประเภทเดียวกัน
ท่ีมียี่หอตางกันหรือสินคาท่ีมีวัตถุประสงคในการใชงานเหมือนกัน      เรียกวาเปนสินคาทดแทนกัน  
(Substitute) ซ่ึงถาราคาสินคาชนิดหนึ่งเพ่ิมขึ้นอุปสงคของสินคาอีกชนิดซ่ึงใชทดแทนกันจะเพ่ิม 
ขึ้นเนื่องจากผูบริโภคจะซ้ือสินคาท่ีมีราคาถูกกวาโดยเปรียบเทียบ แทนการซ้ือสินคาท่ีมีราคาสูงขึ้น
โดยเปรียบเทียบ แตถาราคาสินคาชนิดหนึ่งลดลงยอมทําใหอุปสงคของสินคาท่ีใชทดแทนสินคา
ชนิดนั้นลดลงดวย 
 

2.3.2 ราคาสินคาประกอบกัน (Price of Complementary goods) 
 

                     สินคาประกอบกันเปนสินคาท่ีใชบริโภคพรอมกับสินคา ท่ีผูบริโภคจะตัดสิน 
ใจซ้ือหรือเปนสินคาท่ีตองใชรวมกัน เชน ขนมปงและเนย วิทยุและซีดี เปนตน     กรณีของสินคา
ประกอบกันนี้ ถาราคาสินคาชนิดหนึ่งเพ่ิมขึ้น(ลดลง) ยอมทําใหอุปสงคของสินคาอีกชนิดท่ีใช
ประกอบกันลดลง(เพ่ิมขึ้น) เชน ถาราคาขนมปงเพ่ิมขึ้นผูบริโภคจะลดการบรโิภคขนมปงลง ยอม
ทําใหซ้ือเนยลดลง อุปสงคสําหรับเนยจึงลดลง เม่ือราคาขนมปงสูงขึ้นเสนอุปสงคสําหรับเนยก็จะ
เคล่ือนยายไปทาง ซายมือของเสนอุปสงคเดิม แตในทางตรงกันขามถาราคาขนมปงลดลงยอมทําให
อุปสงคสําหรับเนยเพ่ิมขึ้นหรือเสนอุปสงคสําหรับเนยเคล่ือนยายไปทางขวามือของเสนอุปสงคเดิม 

 
2.4 การคาดการณในอนาคต 
 

             การคาดการณในอนาคต อาจจะทําใหอุปสงคเพ่ิมขึ้นหรือลดลงก็ไดในกรณีท่ี
ผูบริโภคคาดวาราคาสินคาชนิดใดจะสูงขึ้นในอนาคต อุปสงคท่ีมีตอสินคานั้นในปจจุบันจะสูงขึ้น
หรือเล่ือนตําแหนงไปทางขวามือ ในกรณีท่ีผูบริโภคคาดวาราคาสินคาชนิดใดจะลดลงในอนาคต 
อุปสงคท่ีมีตอสินคานั้นในปจจุบันจะลดลงหรือเล่ือนตําแหนงไปทางซายมือ หรือในกรณีท่ี
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ผูบริโภคคาดวาจะมีสินคารุนใหมออกสูตลาด อุปสงคท่ีมีตอสินคานั้นในปจจุบันจะลดลง ในกรณีท่ี
ผูบริโภคคาดวาสินคารุนใดจะขาดตลาด อุปสงคท่ีมีตอสินคานั้นในปจจุบันจะสูงขึ้น 

 
2.5 กฎระเบียบตางๆของรัฐบาล 
 

            กฎระเบียบตางๆของรัฐบาลก็มีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือสินคา เชน ถารัฐบาลออก
กฎหามขี่จักรยานบนถนนหลวง    เพ่ือความปลอดภัยของผูขี่เองตลอดจนเพ่ือความปลอดภัยของผู
ขับขี่รถยนตบนทองถนน ยอมทําใหอุปสงคสําหรับจักรยานลดลง หรือเสนอุปสงคสําหรับจักรยาน
เคล่ือนยายไปทางซายมือของเสนอุปสงคเสนเดิม 
 

2.6 ขาวสารขอมูล  
 

             ขาวสารขอมูล เปนอีกปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือ   เชน   ปจจุบันผูบริโภค 
ทราบวาการดื่มชาเขยีวจะชวยปองกันการเกิดมะเร็ง ทําใหอุปสงคสําหรับชาเขียวเพ่ิมขึ้นหรือเสน
อุปสงคสําหรับชาเขียวเคล่ือนยายไปทางขวามือของเสนอุปสงคเสนเดิม 
 

2.7 จํานวนประชากรและการกระจายรายได   
 

            เม่ือมีจํานวนประชากรเพ่ิมขึ้นอุปสงคสําหรับสินคายอมเพ่ิมขึ้น หรือเสนอุปสงค
เคล่ือนยายไปทางขวามือ และการกระจายรายไดก็เปนอีกปจจัยหนึ่งซ่ึงกระทบตออุปสงคเนื่องจาก
โดยท่ัวไปเม่ือประชากรมีรายไดโดยเฉล่ียสูงขึ้น ความตองการสินคาและบริการจะเปล่ียนไป คือ
มักจะลดการบริโภคสินคาราคาถูก และขณะเดียวกันก็หันไปบริโภคสินคาราคาแพงหรือสินคาท่ีมี
คุณภาพด ี

 
     2.8  ฤดูกาล  (Seasonality) 
 
            ฤดูกาลเปนปจจัยท่ีสงผลตอการบริโภคสินคาและบริการ เชนในประเทศท่ีอยูใน

เขตหนาวเม่ือยางเขาฤดูหนาว ประชาชนจําเปนตองจัดหาเครื่องนุงหมกันหนาว ทําใหความตองการ
สินคาเครื่องกันหนาวตางๆในชวงเวลาดังกลาวเพ่ิมขึ้น 
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2.  ทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (Comparative Advantage) 
  
 ทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (สุปราณี โกศลศิริลักษณ, 2545)   ตามทฤษฎีการคา 
ระหวางประเทศ การจัดสรรทรัพยากรธรรมชาติภายใตระบบเศรษฐกจิจะเปนไปอยางมีประสิทธิ 
ภาพก็ตอเม่ือการผลิตและการคาระหวางประเทศ ตั้งอยูบนพ้ืนฐานความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ 
ของระบบเศรษฐกิจนั้น  ๆ ดังนั้นความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบหมายถึงความสามารถของประเทศ 
ใดประเทศหนึ่งในการผลิตสินคาและบริการชนิดใดชนิดหนึ่งดวยตนทุนท่ีต่ํากวาประเทศอ่ืน ๆ  ซ่ึง 
ลักษณะของความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบนี ้ สามารถอธิบายเกี่ยวกับการผลิตและการคาระหวาง 
ประเทศได 
  
 จากแนวคิดทฤษฎีความไดเปรียบโดยสมบูรณ (  Absolute Advantage Theory  )     ของ  
Adam Smith ซ่ึงอธิบายวาการคาเกิดขึ้นจากการไดเปรียบอยางสมบูรณนั่นคือประเทศใดประเทศ 
หนึ่งจะผลิตเฉพาะสินคาท่ีมีความชํานาญไดเปรียบอยางสมบูรณแลวนํามาแลกเปล่ียนกับสินคาของ 
อีกประเทศหนึ่งทําใหประเทศท้ังสองประเทศมีสินคาบริโภคมากขึ้น  David  Ricardo ไดแสดงแนว 
คิดในเรื่องการคาระหวางประเทศเพ่ิมเติมจาก Adam Smith    โดย Ricardo เนนสภาพทางการคา
ภายใตการคาเสรีวาแตละประเทศมีความชํานาญเฉพาะอยางในการผลิตสินคา ซ่ึงสามารถผลิตได 
ดวยตนทุนท่ีต่ํากวาและแตละประเทศจะส่ังสินคาท่ีผลิตแลวมีตนทุนโดยเปรียบเทียบในการผลิตสูง 
กวาเปนสินคานําเขาแทน แสดงวาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบถูกกําหนดโดยตนทุนเชิงเปรียบ 
เทียบ(Comparative Cost)  โดยอยูภายใตเง่ือนไขวามีปจจัยการผลิตชนิดเดียวกัน ตามแนวคิดของ 
สํานักคลาสสิกคือแรงงานซ่ึงมีลักษณะเหมือนกันหมด (Homogeneous)     ไมสามารถเคล่ือนยาย 
ระหวางประเทศได แตสามารถเคล่ือนยายภายในประเทศได   โดยไมมีการเปล่ียนแปลงทางดาน 
เทคโนโลยีการผลิตแตแรงงานในแตละประเทศนั้นจะมีประสิทธิภาพการผลิตแตกตางกัน ซ่ึงเปน 
จุดท่ีทําใหเกิดการคาระหวางประเทศขึ้น โดยมีขอสมมติวาความพอใจในการบริโภคของแตละ 
ประเทศเหมือนกัน 
  
 ในระยะแรก ๆ โดยท่ัวไปการคาในระบบเศรษฐกิจแบบเปดและมีการแขงขันโดยเสรีนั้น 
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของประเทศในสินคาชนิดใดชนิดหนึ่ง จะเปนไปตามทฤษฎีความ 
ม่ังคั่งอุดมสมบูรณของปจจัยการผลิต (Factor Endowment Theory)  ซ่ึงถูกประเมินออกมาในรูป 
ของราคาตามทฤษฎีของ Heckscher - Ohlin  ผลการคาระหวางประเทศจะทําใหราคาของปจจัยการ
ผลิตเทากันในประเทศตาง ๆ         และส่ิงเหลานี้เปนการทดแทนการเคล่ือนยายปจจัยการผลิต 
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ระหวางประเทศ   ทฤษฎีของ Heckscher - Ohlinไดใหแนวความคิดเพ่ิมเติมจาก Ricardo ซ่ึงเนน ใน
เรื่องพฤติกรรมความสัมพันธแหงการผลิต ( Factor Intensity ) เปนตัวแยกสินคาภายใตการคาเสรี  
ประเทศจะไดประโยชนจากการผลิตและสงออกสินคาท่ีใชปจจัยการผลิตท่ีมีอยูอยางสมบูรณ ใน
ประเทศ   สถานการณการผลิตของสินคาท่ีมีการทําการคานั้นจะตองอยูภายใตผลตอบแทนตอขนาด
คงท่ี   ลักษณะการจางงานจะตองเปนการจางงานเตม็ท่ีในประเทศท่ีมีการใชแรงงานเหลือเฟอ อัตรา
คาจางแรงงานจะต่ํา ทําใหประเทศนั้นมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตสินคาท่ีใช 
แรงงานอยางหนาแนน ( Labor Intensive)   เนื่องจากใหตนทุนท่ีต่ํากวาการผลิตสินคาชนิดเดียว กัน
ในประเทศอ่ืนท่ีขาดแคลนแรงงานมากกวาหรือมีอัตราคาจางแรงงานสูงกวา ดังนั้นในทางทฤษฎี 
ราคาเปรียบเทียบของปจจัยการผลิตจะเทากับราคาเปรียบเทียบของสินคา แตถาระบบเศรษฐกิจอยู 
ภายใตสภาพตลาดท่ีมีการบิดเบือน (Distortion)  แลวราคาเปรียบเทียบของปจจัยการผลิตจะไมเทา 
กับราคาเปรียบเทียบของสินคา    ซ่ึงในความเปนจริงเกิดจากการแทรกแซงตาง ๆ ท้ังในตลาดปจจัย 
การผลิตและตลาดผลผลิตและโครงสรางทางการคาของอุตสาหกรรม     จําเปนตองคํานึงถึงการบิด 
เบือนตางๆ เหลานี้ดวยซ่ึงช้ีใหเห็นวาขอสรุปท่ีกลาวมาขางตนอาจไมถูกตองเม่ือมีการบิดเบือนราคา 
ของปจจยัการผลิตและราคาของสินคา        และจากแนวคิดเบ้ืองตนทําใหความไดเปรียบโดยเปรียบ 
เทียบถูกกําหนดโดยระดับความสามารถทางการแขงขัน           ซ่ึงจะถูกกําหนดจากความเกื้อกูลของ 
ทรัพยากรและเทคโนโลยีการผลิตในแตละประเทศโดยส่ิงตางๆเหลานี้จะสะทอนออกมาในรูปราคา 
รวมถึงนโยบายของภาครัฐและการดําเนินงานของเอกชน      ซ่ึงมีสวนสําคัญในการกําหนดรูปแบบ 
ของการแขงขันของอุตสาหกรรม 
 
3.  ทฤษฎีการปกปองระหวางประเทศ   (International Protection Policy) 

 
เปนเครื่องมือดานนโยบายท่ีใชในการปกปองระหวางประเทศ 2 ประการ คือ มาตรการทาง 

ภาษีศุลกากรและมาตรการท่ีไมใชภาษีศุลกากร 
 
1. มาตรการทางภาษีศุลกากร   (Tariff Measure)   
      
   เปนการกีดกันท่ีแกตตหรือการประชุมระหวางประเทศ ภายใตขอตกลงท่ัวไปวาดวยภาษี

และการคา (The General Agreement on Tariff and Trade : GATT) อนุญาตใหกระทําไดโดย
หลักเกณฑวาจะตองมีการเจรจาเพ่ือหาความเห็นชอบจากผูถูกกระทบ และมีการชดเชยในส่ิงท่ีถูก
กระทบรวมท้ังตองเปดเผยถึงนโยบายและมาตรการทางภาษีอยางแจมชัด โดยแบงการจัดเก็บเปน 
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- ภาษีขาเขา (Import Duties)  เก็บจากสินคานําเขาของประเทศทุกชนิดเปนภาษีท่ีสําคัญ

ท่ีสุดจุดประสงคสวนใหญเพ่ือปกปองผูผลิตภายในประเทศใหสามารถแขงขันกับผูผลิตตางประเทศ 
ไดหรือเพ่ือเปนรายไดของรัฐและเปนการปกปองในกรณีประเทศกําลังพัฒนา 

 
- ภาษีขาออก (Export Duties)  เหมาะสําหรับประเทศซ่ึงเปนผูสงออกรายใหญ ๆของ

โลก ซ่ึงจะมีผลทําใหเพ่ิมรายไดของรัฐ แตผูสงออกของประเทศนั้นจะตองรับภาระภาษีสูงขึ้น เม่ือมี
การสงออกท่ีสูงขึ้นมีผลทําใหผูสงออกทําการสงสินคาลดลง กอใหเกิดความขาดแคลนในตลาดโลก  
ราคาสินคาสูงขึ้นผูบริโภคหรือประเทศท่ีเคยนําเขาสินคาชนิดนั้นลดลง หรืออาจบริโภคสินคาอ่ืนท่ี
ทดแทนได ในท่ีสุดรัฐบาลของประเทศผูสงออกรายใหญก็จะตองลดภาษีขาออกลงเพ่ือสงเสริมการ
สงออก 

 
2. มาตรการที่ไมใชภาษีศุลกากร  (Non –Tariff  Measure Barries : NTBS)    
 
     ปจจุบันใชในประเทศท่ีพัฒนาแลวและกําลังพัฒนาหลายประเทศ โดยท่ีแกตตเองก็ยังไม  

สามารถออกกฎระเบียบใดๆ มาหามได        ซ่ึงเริ่มจะเปนปญหาท่ีเกิดขึ้นกับการคาระหวางประเทศ  
อยางมาก มาตรการท่ีสําคัญมีดังนี ้  
 

- โควตา (Quota)   เปนการจํากัดสินคาทางปริมาณซ่ึงใชบังคับไดกับการส่ังเขาและการ
สงออกมีลักษณะการใช 2 แบบ คือโควตาแบบรวมซ่ึงกําหนดแตปริมาณสูงสุดท่ีส่ังเขามาได  โดย
ไมคํานึงถึงวาจะมาจากประเทศใดและโควตาแบบเลือก ซ่ึงกําหนดท้ังปริมาณสูงสุดท่ีส่ังเขามาได
และประเทศท่ีสามารถนําเขาไดสินคาเขาบางกรณีอาจจัดสรรใหหลายประเทศนําเขารวมกัน  ดังนั้น 
จึงตองมีการจัดระเบียบทางการตลาด  โดยผูสงออกจะตองทําความตกลงกับผูนําเขาท่ีจะสงออกตาม 
ปริมาณท่ีจะไดรับการจัดสรรจากผูนําเขา 

 
- เงินอุดหนุน  (Subsidies)      เปนเครื่องมือคุมกันทางออมเพ่ือชวยเหลือใหผูผลิตภายใน 

ประเทศท่ีมีประสิทธิภาพดอยกวา สามารถทําการแขงขันกับผูผลิตตางประเทศท่ีมีประสิทธิภาพมาก 
กวาคือเงินอุดหนุนจะทําใหผูผลิตภายในประเทศขายสินคาไดในราคาท่ีต่ํากวาตนทุนท่ีแทจริง 
 

- การรวมกลุมกันผูกขาด (Cartels)   เปนองคกรหนึ่งของผูขายสินคาท่ีตั้งอยูในประเทศ 
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ตางๆหรือเปนกลุมหนึ่งของรัฐบาลท่ีตกลงจํากัดผลผลิตและการสงออก      โดยมีจุดประสงคเพ่ือให  
กําไรท้ังหมดขององคกรสูงสุด การรวมกลุมกันผูกขาดจะเปนผลสําเร็จมากถามีผูขายสินคานอยราย 
และสินคานั้นเปนสินคาท่ีไมมีสินคาอ่ืนทดแทนไดอยางสมบูรณ 
 

- การทุมตลาด (Dumping)  เปนการขายสินคาในตลาดตางประเทศดวยราคาต่ํากวาตลาด
ภายในประเทศมี 3 รูปแบบคือ Presistent   Predatory และSporadic   การทุมตลาดแบบ Presistent 
เปนการตั้งราคาอยางลําเอียงเนื่องจากผูผูกขาดในประเทศตองการแสวงหากําไรสูงสุดโดยขายสินคา
ในตลาดภายในประเทศดวยราคาต่ํากวาตลาดตางประเทศ    การทุมตลาดแบบ Predatory  เปนการ
ขายสินคาในตลาดภายในประเทศหรือตลาดตางประเทศต่ํากวาตนทุนช่ัวคราว  สวนการทุมตลาด
แบบ Sporadic เปนการขายสินคาในบางโอกาสในราคาต่ํากวาตนทุนหรือขายสินคาในตลาดตาง 
ประเทศดวยราคาต่ํากวาตลาดภายในประเทศ เพ่ือขายสินคาท่ีเหลือโดยไมไดคาดหวัง 

 
- การจํากัดสินคาออกโดยความสมัครใจ  ( Voluntary Export Restraints )   เปนกรณีท่ี 

ประเทศส่ังสินคาเขามาชักจูงใหประเทศตางๆ ลดปริมาณสินคาออกอยางตั้งใจ    โดยใชการจํากัด 
สินคาบางครั้งเรียกวาการจัดการทางตลาดอยางมีระเบียบซ่ึงวิธีนี้มักใชไมไดผลเพราะแตละประเทศ 
 ท่ีสงออกไมอยากลดปริมาณการสงออก 

 
4.  ทฤษฎีทางเศรษฐศาสตรเกี่ยวกับวัฏจักรธุรกิจ (นิสา แซตั้ง, 2543)   

 
วัฏจักรธุรกิจ(Business Cycle) หมายถึงการผันผวนของกิจกรรมทางเศรษฐกิจโดยสวนรวม 

ซ่ึงกิจกรรมทางเศรษฐกิจโดยสวนรวมก็คือรายไดประชาชนท่ีแทจริงหรือผลผลิตของประเทศ ซ่ึง
สัมพันธใกลชิดกับปริมาณการจางงาน  เม่ือปริมาณผลผลิตและระดับการจางงานเปล่ียนแปลงไป 
ในทางเพ่ิมขึ้นจะทําใหอุปสงครวมสูงขึ้น ระดับราคาจะเปล่ียนแปลงตอบสนองตอการเปล่ียนแปลง 
ของอุปสงครวมและตนทุนเพ่ิม (Marginal Cost)  ขณะเดียวกันการเปล่ียนแปลงของปริมาณผลผลิต 
และระดับราคาก็ยอมจะมีผลตอการเปล่ียนแปลงของมูลคาท่ีเปนตัวเงินของสินคาท่ีถูกผลิตขึ้นดวย 

 
Burns และ Mitchellไดกําหนดจุดเปล่ียนทิศ  ( Inflection Point ) ของวัฏจักรไววามี 2 จุด 

คือ จุดสูงสุด (Peak) และจุดต่ําสุด (Trough) จากจุด 2 จุดนี้จะแบงวัฏจักรธุรกิจ ออกไดเปน 2 สวน
ใหญ ๆ คือ 
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1. ชวงเศรษฐกิจขยายตัว (Expansion Phase) 
 
2.    ชวงเศรษฐกิจตกต่ํา (Contraction Phase) 

  
 ท่ีจุดเปล่ียนชวงลางจะเปนชวงเศรษฐกิจฟนตัว  (Revival)      และจะเติบโตอยางรวดเร็วจน 
เปนชวงเศรษฐกิจรุงเรือง (Expansion)    และท่ีจุดเปล่ียนชวงบนเปนชวงท่ีระยะเศรษฐกิจถดถอย
(Recession) แลวในท่ีสุดก็เขาสูเศรษฐกิจหดตัวหรือเศรษฐกิจตกต่ํา (Contraction) 
  
 ระยะตางๆ ของวัฏจักรธุรกิจ (Phase of the Business Cycle) แบงไดเปน 4 ระยะดังตอ ไปนี้ 
 
 1. ภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา (Depression Phase) 
 
     ภาวะเศรษฐกิจตกต่ําของวัฏจักรเศรษฐกิจท้ังหมดนั้น   สืบเนื่องตอมาจากระยะเศรษฐกิจ 
รุงเรืองและภาวะเศรษฐกิจถดถอย ในระยะนี้รายไดประชาชาติจะลดลง การใชจายของท้ังผูบริโภค 
และบริษัทตางๆ มีระดับต่ําลง   ในระยะนี้จะมีคนวางงานจํานวนมาก    สินคาคงเหลือมีระดับต่ําลง  
การเพ่ิมขึน้ของธุรกิจท้ังระบบเศรษฐกิจมีเพียงจํานวนท่ีพอกับความจําเปนเทานั้น  ลูกหนี้จะประสบ 
ปญหาในการชําระหนี้ท่ีติดคาง  ดังนั้นธนาคารจะปลอยเครดิตการกูยืมนอยลง    เศรษฐกิจโดยท่ัว ๆ  
ไปในชวงนี้มีลักษณะท่ีไมม่ันคงและคอนขางจะเส่ียงมาก 
 
     สวนท่ีไดรับความกระทบกระเทือนอันเกิดจากภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา  ไดแก     ตลาดเงิน  
(Money Market)   ธนาคารมีเงินเก็บมากเกินความตองการและไมสามารถขยายเครดิตได   ระดับ 
เงินฝากต่ําลง ราคาหุนในระยะนี้ลดต่ําลง  เนื่องจากประชาชนตองการรักษาสถานะของตนใหคง 
เดิมหรือเพ่ือใชชําระหนี้ใหแกเจาหนี้จึงขายหลักทรัพยในราคาต่ําลง   การหดตัวของระบบเศรษฐกิจ 
จะทําใหอุตสาหกรรมท่ีผลิตสินคาประเภททุนตองลดการผลิตลงในอัตราท่ีมาก ถาความรุนแรงของ 
สภาวะเศรษฐกิจตกต่ํามากจะทําใหแรงจูงใจในการลงทุนหมดไปแมวาอัตราดอกเบ้ียจะต่ําก็ตาม 
  
 2. ภาวะเศรษฐกิจฟนตัว (Recovery Phase) 
 
     การท่ีภาวะเศรษฐกิจจะฟนตัวไดรวดเร็วเพียงใดนั้น ขึ้นอยูกับปริมาณสินคาท่ีคงคลังท่ีมี 
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อยู ความตองการสินคาประเภททุนและสินคาเพ่ือการบริโภคประเภทคงทนของท้ังผูผลิตและผู 
บริโภคเพ่ือทดแทนของเกา   ถาปริมาณสินคาหมดไปอยางรวดเร็วและมีระดับความตองการเพ่ิมขึ้น 
ก็จะทํา ใหผูประกอบการตองลงทุนเพ่ิมขึ้น พลังท่ีจะกระตุนเศรษฐกิจใหเปล่ียนจากภาวะเศรษฐกิจ
ตกต่ํามา ยังภาวะเศรษฐกิจฟนตัวจะแตกตางกันแลวแตวัฏจักร   ผลของภาวะเศรษฐกิจฟนตัวทําให
ธุรกิจบาง แหงจะขยายกิจการคนงานจะถูกจางมากขึ้น เม่ือมีการจางงานเพ่ิมขึ้นรายไดสุทธิของ
คนงานจะเพ่ิม ขึ้น  เม่ือรายไดเพ่ิมขึ้นรายจายเพ่ือการบริโภคจะสูงขึ้นดวย รานคาจะส่ังสินคามากขึ้น 
มีธุรกิจใหมๆ กอตั้งขึ้น   การพัฒนาดานตางๆ เริ่มขยายตัวเศรษฐกิจเริ่มพัฒนาจากภาวะเศรษฐกิจ
ฟนตัวเขาสูภาวะ เศรษฐกจิรุงเรือง 

 
3. ภาวะเศรษฐกิจรุงเรือง (Prosperity Phase) 
 
    การเปล่ียนแปลงจากภาวะเศรษฐกิจฟนตัวเขาสูชวงเศรษฐกิจรุงเรือง  คาจางท่ีเริ่มเพ่ิมสูง 

ขึ้นอยางชาๆ ในตอนแรกของภาวะเศรษฐกิจฟนตัว   จะเริ่มสูงขึ้นตลอดทุกสวนของระบบเศรษฐกิจ   
เงินจะถูกนํามาใชจาย     ธุรกิจจะกูเงินจากธนาคารเพ่ือซ้ือเครื่องจักรใหมสรางโรงงานใหมและเพ่ิม 
ปริมาณสินคาคงเหลือ อํานาจซ้ือจากทุกทางจะเพ่ิมมากขึ้นในระบบเศรษฐกิจมีการใชเครดิตมากขึ้น 
รานคาตาง ๆ ส่ังสินคามากขึ้น ทําใหผูผลิตตองใชปจจัยการผลิตเพ่ิมขึ้นและขยายการใชแรงงานมาก 
ขึ้นถาปริมาณการส่ังซ้ือสินคายิ่งเพ่ิมขึ้นก็ตองเพ่ิมประสิทธิภาพในการผลิต จึงมีการออกหลักทรัพย 
เพ่ิมขึ้นเพ่ือมีเงินทุนมาใชในการดําเนินงานอยางเพียงพอ  สําหรับประเทศท่ีตลาดหลักทรัพยเจริญ 
เติบโตมากๆ ยอมทําใหราคาหลักทรัพยเพ่ิมขึ้นดวย 
  
     ในตอนปลายของสภาวะเศรษฐกิจรุงเรืองเปนการยากท่ีจะหาคนงานเพ่ิมขึ้น   ดังนั้นจึงมี 
การแขงขันกันหาคนงาน  ตลาดแรงงานจะกลายเปนตลาดของผูขายแรงงาน  คาจางเริ่มสูงขึ้นอยาง 
รวดเร็ว วัตถุดิบเริ่มมีราคาสูงขึ้นทําใหราคาสินคาสูงขึ้นเรื่อย ๆ  ตนทุนท่ีสูงขึ้นนี้จะมีผลตอผูบริโภค 
และผูผลิตบางธุรกิจตองเผชิญกับราคาวัตถุดิบและแรงงานท่ีสูงขึ้น และภาระของตนทุนคงท่ีท่ีสูงจะ 
พบวาผูบริโภคมีปฏิกิริยาตอตานราคาท่ีสูงโดยจะชะลอการซ้ือสินคาคงทน เม่ือขายสินคาไดนอยลง 
สินคาเหลือเพ่ิมขึ้น ปริมาณการส่ังสินคาก็ลดลง ซ่ึงเปนสาเหตุท่ีทําใหเศรษฐกิจเริ่มตกต่ํา 
  
 4. ภาวะเศรษฐกิจถดถอย (Recession Phase) 
 
     การเปล่ียนแปลงจากภาวะเศรษฐกิจรุงเรืองไปสูภาวะเศรษฐกิจถดถอย อาจเปนไปอยาง 
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ชาๆหรืออาจเปนไปอยางรวดเร็ว ถาในระยะเศรษฐกิจรุงเรืองมีการเก็งกําไรอยูมาก    นอกจากนีก้าร
ลมเหลวของธุรกิจตางๆ มีเพ่ิมขึ้น สินคาคงคลังมีจํานวนมาก ท้ังๆ ท่ีธุรกิจไดพยายามจําหนายสินคา
เหลานี้ออกไป  เปนเหตุใหตองลดราคาลงซ่ึงยอมกระทบกระเทือนเงินรายไดของแรงงานท่ัวไป 
  
     ในระยะนี้ธนาคารจะไมเพ่ิมการใหกูอีกหรืออาจดําเนินการไถถอนการใหกู และเพ่ิม
อัตราดอกเบ้ียใหสูงขึ้น   (Liquidation of Bank Loan)  ราคาหุนเริ่มตกต่ําลงเนื่องมาจากผูถือหุน
พยายามขายหุนกอนท่ีราคาของหุนจะตกต่ําลงมาก หรืออาจเกิดจากการท่ีธนาคารเพ่ิมอัตราดอกเบ้ีย     
ทําใหผูเก็งกําไรจากการซ้ือขายหุน โดยการกูเงินจากธนาคารตองหันมาขายหุนเพ่ือไปชําระหนี้เงิน 
กูในระยะนี้การส่ังซ้ือเครื่องจักรและส่ิงกอสรางจะลดลงอยางมาก   อาจกลาวไดวาสัญลักษณเริ่มตน 
ของระยะเศรษฐกิจชะงักตัว คือ การลดลงของผลผลิตการลดลงในการส่ังซ้ือสินคาอุตสาหกรรม 
ประเภททุน 
  
5.  ทฤษฎีทางดานสถิต ิ

 
การวิเคราะหอนุกรมเวลา (Time Series Analysis) คือ การศึกษาลักษณะการเคล่ือนไหว

ของขอมูลอนุกรมเวลา 
 

ขอมูลอนุกรมเวลา คือขอมูลของตัวแปรใดตัวแปรหนึ่งเก็บอยางตอเนื่องเปนระยะเวลานาน  
องคประกอบของขอมูลอนุกรมเวลา ประกอบดวยสวนตางๆ 4 สวน ดังนี้ (กัลยาณ ีคูณมี, 2538) 

 
1. แนวโนม (Trend) 
2. การผันแปรตามฤดูกาล (Seasonal Variation) 
3. การผันแปรตามวัฏจักร (Cyclical Variation) 
4. การผันแปรผิดปกติ (Irregular Variation) 

  
 โดยขอมูลอนุกรมเวลาสามารถแสดงอยูในรูปผลคูณ (Multiplication Mode) ดังตอไปนี ้
   
   Y  = T  ×  S  ×  C  ×  I 
 
โดยกําหนดให 
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  Y =  ตัวแปร (ขอมูล) อนุกรมเวลา 
  T = องคประกอบท่ีเปนคาแนวโนม 
  S =  องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันตามฤดูกาล 
  C = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันตามวัฏจักร 
   I = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันผิดปกต ิ
  
 1. แนวโนม ( Trend )        คือการเคล่ือนตัวของขอมูลอนุกรมเวลาในระยะยาว    ซ่ึงอาจมี 
ลักษณะราบเรียบโดยตลอดหรือมีลักษณะขึ้นๆลงๆ  แตเปล่ียนไปในทิศทางท่ีแนนอน สวนใหญมัก 
เปนขอมูลท่ีเกี่ยวของกับการเปล่ียนแปลงท่ีเช่ือมโยงกับการเพ่ิมขึ้นของประชากร เชน อุปสงคของ 
สินคา X ในภาพท่ี 5 เปนตน 
  
                            อุปสงคตอสินคา X 

    
                              2537                      2550     ปพ.ศ. 
 

ภาพที่ 5  แนวโนมของอุปสงคท่ีมีตอสินคา X  ตั้งแตป พ.ศ.2537 – 2550 

 
 ขอมูลอนุกรมเวลาหลายๆ จุดมีแนวโนมท่ีจะเพ่ิมขึ้น ( Upward Trend )     หรือลดลง 
(Downward Trend) คอนขางแนนอนตลอดชวงเวลายาวนาน ดังภาพท่ี 6 
 
 ขอมูลท่ีนํามาจากแนวโนมควรจะเปนขอมูลท่ีเกิดขึ้นในระยะยาวนานพอสมควร แนว โนม
ท่ีเกิดเสมือนวาเปนคาเฉล่ียของทุก ๆ รายการรวมกัน  การสรางเสนแนวโนมดังกลาวไมจําเปนวา
จะตองเปนเสนตรงเสมอไปอาจจะเปนเสนโคงก็ได   การสรางเสนแนวโนมโดยท่ัวไปทําได 2 วิธี 
คือ 
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         จํานวนแรงงาน 

    
                                     2537                                                   2550     ปพ.ศ. 
 
ภาพที่ 6  แนวโนมจํานวนแรงงานในการผลิตสินคา Y ตั้งแตป พ.ศ.2537 – 2550 
   
     1. การกะประมาณดวยสายตา ทําไดโดยวิธีลากเสนดวยมือ ( Freehand )   และวิธีเลือก
จุด (Select Points) 
 

    2. การคํานวณทําไดโดยวิธีเฉล่ียทีละครั้ง  ( Semi Average Method )    และวิธีกําลังสอง
นอยท่ีสุด (Least Squares Method) วิธีกําลังสองนอยท่ีสุดนี้เปนวิธีท่ีนิยมใชกันมาก     การสรางเสน    
แนวโนม โดยวิธีนี้ใชหลักเกณฑท่ีพยายามทําใหผลรวมกําลังสองของผลตางระหวางคาท่ีไดจาก
เสนแนวโนมกับคาของขอมูลเดิมมีคานอยท่ีสุด   เสนแนวโนมท่ีสรางขึ้นโดยวิธีกําลังสองนอยท่ีสุด    
เชน  เสนแนวโนมเชิงเสน ( Simple Linear Trend)    เสนแนวโนมเอ็กซโปแนนเชียล (Exponential)  
เปนตน 
 
     นอกจากการหาเสนแนวโนมโดยวิธีดังกลาว    ซ่ึงเปนการหาเสนแนวโนมโดยท่ัวไปทาง 
สถิติแลวในการศึกษาสําหรับเรื่องการวิเคราะหวัฏจักรธุรกิจ ไดใชวิธีการสรางเสนแนวโนมท่ีเรียก 
วาเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ีย (Phase Average Trend) โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปซ่ึงเสนแนวโนมคา
ชวงเฉล่ียนี้ประมาณขึ้นโดยวิธีการหาคาเฉล่ียระหวางชวงของขอมูล โดยปราศจากอิทธิพลของ
ขอมูลวัฏจักรระยะส้ัน (Short Term Cyclical Movement)   คุณสมบัติท่ีเดนของเสนแนวโนมแบบนี้ 
คือ จะแนบกับขอมูลอนุกรมเวลาของตัวแปรนั้น ๆ   ไดดีกวาเสนแนวโนมเชิงเสนธรรมดาและเสน 
แนวโนมเอ็กซโปแนนเชียล 
 
     โปรแกรมมีวิธีการคํานวณแนวโนม และกําหนดจุดวกกลับจากขอมูลท่ีปรับฤดูกาลออก 
ไปแลว โดยสรุปไดดังตอไปนี ้
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     1. หาแนวโนมระยะยาว (Long Term Trend)   โปรแกรมจะนําขอมูลท่ีกําจัดสวนของ 
ฤดูกาลออกไปแลวมาคํานวณคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี              ซ่ึงจะเปนการขจัดสวนความผันแปรผิดปกติ  
( Irregular Variation) 
 
      2. โปรแกรมจะคํานวณสวนของขอมูลท่ีเบ่ียงเบนจากเสนแนวโนมในขอ 1 (Deviation 
From Trend )   และกําหนดจุดสูงต่ําเปนจุดวกกลับตาง ๆ  และคัดเลือกจดุเหลานี้มาเปนจุดวกกลับ 
ทดลอง(Tentative Turning Point) โปรแกรมทดลองตามกฎท่ีกําหนดไวคือความยาวของเสนวัฏจักร 
(Cycle) ไมนอยกวา 15 เดือนและความยาวของ 1 ชวง (Phase)  ไมนอยกวา 5 เดือน   เพ่ือกําหนดจุด
วกกลับสุดทายของขอมูลอนุกรมเวลา เพ่ือนําไปหาเสนแนวโนมคาเฉล่ียตอไป 
 
      3. โปรแกรมจะแบงขอมูลออกเปนชวง ๆ    ตามจุดวกกลับท่ีกําหนดและคํานวณคาเฉล่ีย
ของแตละชวง (Phase Average) 
 
 4. คํานวณคาเฉล่ียเคล่ือนท่ีของขอมูลท่ีไดจากขอ 3 ทีละ 3 ชวง    ( 3 - Phase Moving 
Average) 
 
     5. หาเสนแนวโนมโดยเช่ือมตอจุดกึ่งกลางของคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี 3 ชวงเขาดวยกันแลว
ปรับขอมูลใหเทากับขอมูลจริงและปรับใหเรียบโดยการคํานวณคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี 12 เดือน เสนแนว
โนมสุดทายท่ีได คือ เสนแนวโนมคาชวงเฉล่ีย 
 

2. การแปรผันตามฤดูกาล  (Seasonal Variation)    ขอมูลอนุกรมเวลามีรูปแบบการเคล่ือน 
ไหวขึ้นหรือลงทํานองเดียวกัน ในชวงเวลาเดียวกันของรอบเวลาหนึง่ ซ่ึงสวนใหญไมเกิน 1 ป  เชน 
ไตรมาส  เดือน  สัปดาห เปนตน  การเปล่ียน แปลงแบบนี้จึงสามารถคาดคะเนได 

 
    การแปรผันตามฤดูกาลเปนผลท่ีเกิดจากฤดูกาล  เทศกาลและวันหยุดตางๆ  ท่ีกําหนดขึ้น 

เชน  การเปล่ียนแปลงของอากาศทําใหอากาศรอนสงผลใหน้ําอัดลมขายด ี   ปริมาณการขายสินคา 
ของหางสรรพสินคาในชวงวันหยุดหรือชวงเทศกาลจะขายดีกวาวันธรรมดา  เปนตน 

 
    การประมาณการการแปรผันตามฤดูกาลในอนุกรมเวลาจะแสดงโดยเลขดัชนีฤดูกาล  ซ่ึง  

ดัชนีฤดูกาลสวนใหญอยูในรูปรอยละ   ดังนั้นถาดัชนีฤดูกาลของเดือนใดเทากับ 105  ก็หมายถึงผล 
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อันเนื่องมาจากการแปรผันฤดูกาล ทําใหขอมูลของเดือนนั้นสูงกวาคาเฉล่ีย 5 % 
 
             มูลคาการขาย (ลานบาท) 

                          
            2548  2549  2550               เวลา 
 

ภาพที่ 7  การผันแปรตามฤดูกาลของมูลคาการขายสินคาของหางสรรพสินคา A  
               ตั้งแตปพ.ศ. 2548 – 2550 

  
    การคํานวณหาคาดัชนีฤดูกาลท่ีนิยมใชมี 2 วิธี คือ 
 
    1.วิธีหาอัตราสวนระหวางขอมูลอนุกรมเวลากับคาแนวโนม 
 
    2.วิธีหาอัตราสวนระหวางขอมูลอนุกรมเวลากับคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี 
 
    ประโยชนของดัชนีฤดูกาล ท่ีสําคัญมี 2 ประการ คือ 
 
    1.ใชเปนเครื่องมือขจัดการแปรผันตามฤดูกาลออกจากขอมูลอนุกรมเวลา 

(Deseasonalizing) ทําใหการประมาณแนวโนมของตัวแปรอนุกรมเวลา ในกรณีท่ีเราไมสนใจ การ
แปรผันตามฤดูกาลไดถูกตองยิ่งขึ้นนั่นคือ    เม่ือเรากําหนด   Y   =   T × S × C × I    เราตองการขจัด
การแปรผันตามฤดูกาลออกไป โดย     Y    =   T × C × I 
              S 
 

    2.ใชประโยชนในการพยากรณตาง ๆ จากการพยากรณโดยอาศัยสมการแนวโนม   เม่ือ 
เราตองการพยากรณเปนรายเดือนตองใชดัชนีฤดูกาลเขาชวย 
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3. การแปรผันตามวัฏจักร    การเกิดขึ้นซํ้าๆ กันของการเปล่ียนแปลงขึ้นๆลงๆ ของขอมูล
อนุกรมเวลาซ่ึงแตกตางจาก การแปรผันตามฤดูกาล คือ  เราจะไมทราบวาชวงการเกิดวัฏจักรหนึ่ง ๆ    
จะกินเวลานานเทาใดและ ขนาดของการเปล่ียนแปลงขึ้นๆลงๆ ในแตละวัฏจักรนั้นจะมีระดับความ
สูงต่ํามากนอยเพียงใดเนื่อง จากการเปล่ียนแปลงตามวัฏจักรสวนใหญ   เปนปรากฏการณท่ีเกิดขึ้น
ในดานธุรกิจและเศรษฐกิจจึง นิยมเรียกการแปรผันตามวัฏจักรนี้วา วัฏจักรธุรกิจ (Business Cycle)  
ดังภาพท่ี 8 

 
 กรณีขอมูลอนุกรมเวลาเปนรายป การแปรผันของขอมูลตามฤดูกาลจะถูกเฉล่ียหมดไป

ในแตละป สวนการเปล่ียนแปลงขอมูลรายปจะขึ้นกับวัฏจักรทางธุรกิจท่ีเรียกวาเปนวัฏจักรหมายถึง 
วาในชวงเวลาหนึ่งมีท้ังระยะเวลารุงเรืองถึงสุดยอดจนกระท่ังถึงระยะตกต่ําสุด    ซ่ึงเหตุการณทาง 
เศรษฐกิจมักจะเปนไปทํานองนี ้  

 
 วิธีการแปรผันตามวัฏจักรท่ีนิยมใชกันสวนมากจะเปนวิธีสวนท่ีเหลือ (Residual 

Method)  จากขอมูลอนุกรมเวลา    Y   =   T × S × C × I 
                 
       ระดับของกิจกรรม   

                             A               C 
 
 
                           
                                               B    
       0                                                                                        เวลา 

 
ภาพที่ 8  การแปรผันตามวัฏจักร 

  A: ภาวะเศรษฐกิจเฟองฟู        AB: ภาวะเศรษฐกิจถดถอย         B: ภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา 
  BC: ภาวะเศรษฐกิจเริม่ฟนตัว    C: ภาวะเศรษฐกิจเฟองฟูอีกครั้ง 
 
     ในขอมูลรายป S จะเฉล่ียหมดไป และคา I  มีคานอยมากจนเราอาจถือไดวาไมมี  ดังนั้น  

Y  =  T × C     จะได   C   =    Y 
                          T 
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      ในขอมูลรายเดือน  รายไตรมาส  ตองขจัดการแปรผันตามฤดูกาล (Deseasonalize)   
ของขอมูลดวย 
 
    Y          =    T × S × C × I   
 

       จะได       Y          =    C × I    
                         T×S  
  
      ถาระยะเวลาท่ีนํามาศึกษามีการแปรผันไมปกติเกิดขึ้นดวยเราจะขจัด  (Irregular 
Variation) ออกไปโดยวธีิเฉล่ียเคล่ือนท่ี (Moving Average) 

 
 4. การแปรผันแบบผิดปกต ิ (Irregular Variation)    เกิดจากปจจยัท่ีไมอาจคาดคิดได
ลวงหนา เปนเหตุการณท่ีไมเปนไปตามปกติหรือนานๆ จึงจะเกิดขึ้นครั้งหนึ่ง    เม่ือเกิดแลวมีผล 
กระทบกระเทือน  เชน  น้ําทวม แผนดินไหว  สงคราม เปนตน ในทางปฏิบัติมักจะเรียกการแปรผัน
ผิดปกติวาเปนสวนท่ีเหลือของการแปรผันท้ังหมดในอนุกรมเวลา   ดังนั้นเม่ือเราขจัดคาแนวโนม
การแปรผันตามฤดูกาลและการแปรผันตามวัฏจักรเราจะไดคาดัชนีแปรผันแบบผิดปกติจากรูปแบบ
อนุกรมเวลาในรูปผลคูณ   

        
             Y    =     T × S × C × I    
 

      ดังนั้น       I     =              Y 
              

         T × S × C 
 
6. ทฤษฎีทางดานคณิตศาสตร (ศุภวัจน รุงสุริยะวิบูลย, 2550) 

 
การหาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันในทางคณิตศาสตรจะหมายถึงการหาคาสูงสุด หรือต่ําสุด

ของฟงกชัน คาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันในท่ีนีจ้ะหมายถึงคาสูงสุดสัมพัทธหรือต่ําสุดสัมพัทธ 
(relative maximum and minimum) โดยคาสูงสุดสัมพัทธ (relative maximum) ของฟงกชัน หมายถึง 
คาสูงสุดของจุดท่ีกําลังพิจารณาซ่ึงสูงกวาจุดอ่ืนๆท่ีอยูขางเคียง    จากรูปภาพท่ี 9  คาสูงสุดสัมพัทธ
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ของฟงกชัน )(xf  คือ จุด A  และ C  สําหรับคาต่ําสุดสัมพัทธ (relative minimum) ของฟงกชัน 
หมายถึง คาต่ําสุดของจุดท่ีกําลังพิจารณาซ่ึงต่ํากวาจุดอ่ืนๆท่ีอยูขางเคียงจากรูปภาพท่ี 9  คาต่ําสุด
สัมพัทธของฟงกชัน )(xf  คือ จุด B  และ D  ซ่ึงคาสูงสุดและต่ําสุดสัมพัทธท้ังสองรวมเรียกวา 
คาขีดสุดสัมพัทธ (relative extremum) ท้ังนี้คาสูงสุดและต่ําสุดสัมพัทธของฟงกชันอาจมีไดหลายคา 
โดยคาสูงสุดสัมพัทธไมจําเปนตองเปนจุดสูงท่ีสุดของฟงกชัน เพียงแตเปนจุดซ่ึงใหคาสูงสุดเม่ือ
เทียบกับจุดขางเคียงเทานั้น ในลักษณะเดียวกันคาต่ําสุดสัมพัทธไมจําเปนตองเปนจุดต่ําท่ีสุดของ
ฟงกชันเพียงแตเปนจุดซ่ึงใหคาต่ําสุดเม่ือเทียบกับจดุขางเคียงเทานั้น 

 
การหาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันตามหลักการทางคณิตศาสตรสามารถแบงออกไดเปนการ

หาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันท่ีมีตัวแปรอิสระเพียงหนึ่งตัวแปร การหาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันท่ี
มีตัวแปรอิสระมากกวาหนึ่งตัวแปร และการหาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันท่ีมีขอบเขตจํากัด 

  
           y 
 
            C                   f(x) 
                A 
     
           D   
             B 
 
              
           0               a       b        c       d           x        
 
ภาพที่ 9  แสดงคาสูงสุดและต่ําสุดสัมพัทธ 
 
 1. การหาคาที่เหมาะสมของฟงกชันที่มีตัวแปรอิสระเพียงหนึ่งตัวแปร  

   (Optimization with One Choice Variable) 
 

    กําหนดใหฟงกชัน )(xfy   เปนฟงกชันท่ีมีความตอเนื่อง (continuous) และสามารถ
หาคาอนุพันธได (differentiable) คาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง (first-order derivative) ของฟงกชันท่ี
กําหนดให นั่นคือ )(xf

dx
dy   คาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งนี้จะบอกถึงคาความชันของจุดตางๆบน

เสนกราฟ ถากําหนดใหฟงกชัน )(xfy   แสดงในรูปภาพท่ี 10     
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          y 

              B 
 

          (+) (-) 
      (-)  (+) 
            A               y = f(x) 

 
                     
            0      x1             x2                             x 
 
ภาพที่ 10  แสดงคาสูงสุดและต่ําสุดสัมพัทธ 

 
 จากรูปภาพสามารถพบความสัมพันธท่ีวา จุด A และ B เปนจุดต่ําท่ีสุดและจุดสูงสุด

ตามลําดับของฟงกชัน )(xf  หากหาคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งของฟงกชัน )(xf  ณ จุด A และ  B 
จะพบวาคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งหรือคาความชันของจุดท้ังสองมีคาเทากับศูนยนั่นคือ 0)( 1  xf  
และ 0)( 2  xf  นอกจากความสัมพันธดังกลาวยังพบวาคาความชันของเสนกอนจุด A ซ่ึงเปนจุด
ต่ําสุดจะมีคาความชันเปนลบ แตคาความชันของเสนหลังผานจุด A จะมีคาเปนบวก ในขณะท่ีคา
ความชันของเสนกอนจุด B ซ่ึงเปนจุดสูงสุดจะมีคาความชันเปนบวก แตคาความชันของเสนหลัง
ผานจุด B จะมีคาเปนลบ ความสัมพันธดังกลาวถือไดวามีความสําคัญในการกําหนดคาสูงสุดหรือ
ต่ําสุดของฟงกชันใด ๆ ท่ีกําลังพิจารณา  

 
    อยางไรก็ตามความสัมพันธดังกลาวยังไมเพียงพอท่ีจะกําหนด เพ่ือหาคาสูงสุดหรือต่ําสุด

ของฟงกชันใดๆ พิจารณารูปภาพ11 (ก) จากกราฟของฟงกชัน )(xf  คาความชันท่ีจุด J มีคาเทากับ
ศูนย นอกจากนั้นคาความชันของเสนกอนจุด J และคาความชันของเสนหลังผานจุด J ไมได
เปล่ียนแปลงเครื่องหมายแตอยางไร นั่นคือ มีคาเปนบวก เม่ือนําคาความชันของฟงกชัน )(xf   ไป
แสดงเปนกราฟจะไดลักษณะตามรูปภาพ 11 (ข)  ดังนั้น ถึงแมวาคาความชันท่ีจุด J มีคาเทากับศูนย 
แตจุด J ไมไดเปนจุดสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชัน เนื่องจากคาความชันของเสนกอนจุด J   และหลัง 
ผานจุด J ไมไดมีการเปล่ียนแปลงเครื่องหมาย เราเรียกจุด J วาเปนจุดเปล่ียนเวา (infection point) 

   

     รูปภาพ 11 (ก*) และ 11 (ข*) ก็แสดงใหเห็นถึงจุดเปล่ียนเวา (infection point) ของ
ฟงกชัน )(xg  พิจารณาคาความชันท่ีจุด K มีคามากกวาศูนย โดยท่ีคาความชันของเสนกอนจุด K 
และคาความชันของเสนหลังผานจุด K ไมไดเปล่ียนแปลงเครื่องหมายแตอยางไร   ดังนั้นถาคาความ 
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ชันท่ีจุด K มีคาไมเทากับศูนย จุด K ไมไดเปนจุดสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชัน )(xg    

 
        y      y 
   y = f(x)              y = g(x) 
 
              J                      K 
 

 

 
                                 

 
         (ก)       (ก*) 

dy/dx      dy/dx   
 
 
             
              K’    
 
                                 
                f’(x)                       g’(x) 
          J’ 
               

                          (ข)                   (ข*) 
 
ภาพที่ 11  จุดเปล่ียนเวา (infection point) 

    
    ดังนั้นในการตรวจสอบหาคาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันใดๆท่ีกําลังพิจารณา คาความ

ชันหรือคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งเพียงอยางเดียว ไมเพียงพอท่ีจะทําการสรุปหาคาสูงสุดหรือต่ําสุด
ของฟงกชันนั้นได จึงจําเปนตองทําการวัดหาคาอัตราการเปล่ียนแปลงของอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง
หรือคาความชันของฟงกชันเม่ือมีการเปล่ียนแปลงคาของ x  ซ่ึงคาดังกลาวนี้สามารถหาไดโดยการ
คํานวณหาคาอนุพันธอันดับท่ีสองของฟงกชัน  
 

    ดังนั้นในการตรวจสอบหาคาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันใดๆท่ีกําลังพิจารณา คาความ
ชันหรือคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งเพียงอยางเดียว ไมเพียงพอท่ีจะทําการสรุปหาคาสูงสุดหรือต่ําสุด
ของฟงกชันนั้นได จึงจําเปนตองทําการวัดหาคาอัตราการเปล่ียนแปลงของอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง
หรือคาความชันของฟงกชันเม่ือมีการเปล่ียนแปลงคาของ x  ซ่ึงคาดังกลาวนี้สามารถหาไดโดยการ
คํานวณหาคาอนุพันธอันดับท่ีสองของฟงกชัน  

x x 

x x 
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    รูปภาพท่ี 12 แสดงใหเห็นถึงความสัมพันธของคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง )(xf   คา 
อนุพันธอันดับท่ีสอง )(xf   จุดต่ําสุด และจุดสูงสุดของฟงกชัน 
 

ณ จุด A  นั่นคือ 0)(0)( 111  xfxfxx  

ณ จุด B  นั่นคือ 0)(0)( 222  xfxfxx  

ณ จุด C  นั่นคือ 0)(0)( 333  xfxfxx  

ณ จุด D  นั่นคือ 0)(0)( 444  xgxgxx  

ณ จุด E  นั่นคือ 0)(0)( 555  xgxgxx  

ณ จุด F  นั่นคือ 0)(0)( 666  xgxgxx  

 
       y      y 
                      

 
          B 
                     
                A           C 

                  D                 F  
                f(x)             g(x) 

        E 
    
            
dy/dx          dy/dx 
       
       

 
 
 
 
 

      dy/dx    dy/dx 
 
 

ภาพที่ 12  การใชอนุพันธอันดับท่ีสองเพ่ือทดสอบ (critical point) จากเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง 

 
    สรุปขั้นตอนในการตรวจสอบเพ่ือหาคาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันใดๆท่ีกําลังพิจารณา 

เง่ือนไขท่ีสําคัญท่ีใชตรวจสอบประกอบไปดวย 

x 

x x 

x 
x1 x3 x6 x5 x2 x4 

x1 x6 x5 x3  x4 x2 
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    1. เง่ือนไขท่ีจําเปนหรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง (Necessary conditions or first-order 
condition : FOC) หมายถึง เง่ือนไขท่ีใชเพ่ือตรวจสอบคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งของฟงกชัน หรือ
ตรวจสอบคาความชันของฟงกชัน โดยท่ีคา 0xx   จะเปนคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธของฟงกชัน 
ก็ตอเม่ือคาความชันของฟงกชันณ จุด 0xx   จะตองมีคาเทากับศูนย นั่นคือ 0)( 0

0




xf
dx
dy

xx

 

 
    2. เง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง (Sufficient conditions or second-order 

condition: SOC) หมายถึง เง่ือนไขท่ีใชเพ่ือตรวจสอบคาอนุพันธอันดับท่ีสองของฟงกชัน หรือ
ตรวจสอบคาการเปล่ียนแปลงของอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง หรือคาการเปล่ียนแปลงของความชันของ
ฟงกชัน เม่ือมีการเปล่ียนแปลงคาของ x   พิจารณาระดับ 0xx    ท่ีทําให 0)( 0  xf  แลว  

 
           - )( 0xf  จะเปนคาสูงสุดสัมพัทธ ถาคาอนุพันธอันดับท่ีสอง 0)( 0  xf  
           - )( 0xf  จะเปนคาต่ําสุดสัมพัทธ ถาคาอนุพันธอันดับท่ีสอง 0)( 0  xf  
           - )( 0xf  จะเปนคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธหรืออาจจะเปนจุดเปล่ียนเวา      ถาคา
อนุพันธอันดับท่ีสอง 0)( 0  xf  

  
 2. การหาคาเหมาะสมของฟงกชันกรณีที่มีตัวแปรอิสระมากกวาหนึ่งตัวแปร 

   (Optimization with More Than One Choice Variables) 
 

     พิจารณากรณีท่ีฟงกชันประกอบไปดวยตัวแปรอิสระมากกวาหนึ่งตัวแปร   
 

),...,,( 21 nxxxfz   

 
โดยท่ี  z  คือ ตัวแปรตาม (Dependent variable) 
 nxxx ,...,, 21  คือ ตัวแปรอิสระ (Independent variable) 
      
     การหาคาเหมาะสมของฟงกชันท่ีมีตัวแปรอิสระมากกวาหนึ่งตัวแปร  สามารถทําไดโดย 
การตรวจสอบเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่งและเง่ือนไขอันดับท่ีสอง           ในลักษณะเดียวกันกับการหาคา 
เหมาะสมของฟงกชันท่ีมีตัวแปรอิสระเพียงหนึ่งตัวแปร 
 



 40

     1. เง่ือนไขท่ีจําเปนหรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง (necessary conditions or first-order 
condition : FOC) เง่ือนไขดังกลาวนี้ถูกใชเพ่ือคํานวณหาคาวิกฤต (critical value) ของฟงกชันนั่นคือ 

0dz  ก็ตอเม่ือ 0...21  nfff  

 
      2. เง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง (sufficient conditions or second-order 
condition: SOC) เง่ือนไขดังกลาวนี้ถูกใชเพ่ือตรวจสอบวาคาวิกฤตท่ีคํานวณไดจากเง่ือนไขท่ีจําเปน 
หรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่งนั้นเปนคาท่ีทําใหเกิดคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธของฟงกชัน 
 
   ถา 02 zd  แสดงวา z  จะเปนคาต่ําสุด 

   ถา 02 zd  แสดงวา z  จะเปนคาสูงสุด 

 
           ซ่ึงสามารถพิจารณาไดจาก Hessian determinant นั่นคือ 
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 1

1

2

1        เปนตน 

 
 
      ถาฟงกชันประกอบไปดวยตัวแปรอิสระ n  ตัว จะสามารถสราง Hessian determinant 
ไดขนาด nn  ดวยเชนกัน ซ่ึงการพิจารณาเครื่องหมายของ determinant สามารถทําไดโดยอาศัย
เง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง ดังนี ้
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      ถา z  เปนคาต่ําสุดเม่ือ 02 zd  ก็ตอเม่ือ 01 H , 02 H , 03 H ,…. 

      ถา z  เปนคาสูงสุดเม่ือ 02 zd  ก็ตอเม่ือ 01 H , 02 H , 03 H ,…. 

      
     เม่ือ  111 fH    

 

2221

1211
2 ff

ff
H   

 

332331

232221

131211

3

fff
fff
fff

H   

 

nnnn

n

n

n

fff

fff
fff

HH

...

...

...

21

22221

11211


  

 
ตารางที่ 3  สรุปเง่ือนไขท่ีใชสําหรับตรวจสอบคาเหมาะสมของฟงกชันท่ีมีตัวแปรอิสระn ตัวแปร 
 

    เงื่อนไข      คาสูงสุด                   คาต่ําสุด 

        อันดับท่ีหนึ่ง     0...21  nfff   0...21  nfff  

        อันดับท่ีสอง           01 H , 02 H , 03 H ,…, 0,...,, 21 nHHH  

   0)1(  n
n H  

ท่ีมา: ศุภวัจน  รุงสุริยะวิบูลย (2550) 
  
 3. การหาคาเหมาะสมของฟงกชันที่มีขอบเขตจํากัด 

    (Optimization with Equality Constraints) 
 

    คาเหมาะสมไมวาจะเปนคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธของฟงกชัน ท่ีประกอบไปดวยขอบ  
เขตจํากัด คาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันนี้สามารถเปนคาเดียวกัน หรือแตกตางจากกรณีท่ีฟงกชัน 
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ไมไดถูกจํากัดดวยขอบเขตจํากัดกไ็ด ขึ้นอยูกับความสัมพันธของขอบเขตจํากัดท่ีถูกกําหนด 
พิจารณารูปภาพขางลางนี้ซ่ึงแสดงใหเห็นถึงฟงกชัน )(xf  ถูกจํากัดดวยเสนแสดงขอบเขตจํากัด 

)(xg     จากรูปภาพท่ี 13   จะพบวาคาสูงสุดของฟงกชันจะมีคาไมเทากันระหวางกรณีท่ีฟงกชันถูก
จํากัดดวยขอบเขตจํากัดและกรณีท่ีฟงกชันไมไดถูกจํากัดดวยขอบเขตจํากัด ตําแหนง A แสดงถึง
จุดสูงสุดของฟงกชันกรณีท่ีฟงกชันไมไดถูกจํากัดดวยขอบเขตจํากัด แตเม่ือฟงกชัน )(xf  ถูกจํากัด
ดวยเสนแสดงขอบเขตจํากัด )(xg  จุดสูงสุดของฟงกชัน )(xf จะเกิดขึ้นท่ีตําแหนง B แทน  

 
    การหาคาเหมาะสมของฟงกชันภายใตขอบเขตจํากัดจึงไมสามารถใชเง่ือนไขเดียวกันกับ

กรณีท่ีฟงกชันไมไดถูกจํากัดดวยขอบเขตดังท่ีไดอธิบายไวในบทกอนหนานี้ อยางไรก็ตาม วิธีการ
หาคาเหมาะสมของฟงกชันภายใตขอบเขตจํากัดก็สามารถทําไดในลักษณะเดียวกัน แตท้ังนี้ในการ
วิเคราะหจะตองพิจารณาถึงฟงกชัน2 ชนิดประกอบกันไดแก ฟงกชันเปาหมาย (Objective function) 
ซ่ึงเปนฟงกชันท่ีตองการหาคาเหมาะสมและฟงกชันขอจํากัด (Constraints) ซ่ึงเปนฟงกชันท่ีกําหนด
ขอบเขตของฟงกชันเปาหมาย  

 
                 y 

 

                              A  เสนแสดงขอบเขตจํากัด, )(xg  
                                      B 
      
 
     
         )(xf  
 
 
                                x 

 
ภาพที่ 13  แสดงฟงกชัน )(xf  ถูกจํากัดดวยเสนแสดงขอบเขตจํากัด )(xg  

 
    กําหนด ฟงกชันเปาหมาย (Objective function) คือ  ),...,,( 21 nxxxfz   และ

ฟงกชันขอจํากัด (Constraint) ประกอบไปดวย 1 ขอจํากัด คือ cxxxg n ),...,,( 21   โดยท่ี c  คือ 
คาคงท่ีใด  ๆ

  
     ฟงกชันเปาหมายและฟงกชันขอจํากัดสามารถนํามาเขียนเปนฟงกชันใหมท่ีเรียกวา 
ฟงกชัน Lagrangian ไดดังนี้ )],...,,([),...,,( 2121 nn xxxgcxxxfL    โดยท่ี   คือ ตัวคูณ  



 43

Lagrangian หรือ Lagrangian multiplier 
 
     ดังนั้นฟงกชันLagrangian จะกลายเปนฟงกชันท่ีไมมีขอจํากัดโดยฟงกชันLagrangian จะ
เปนฟงกชันท่ีขึ้นอยูกับคา nxxx ,...,, 21  และ   นั่นคือ ),,...,,( 21 nxxxLL   การหาคาเหมาะสม
ของฟงกชัน Lagrangian ก็สามารถทําไดโดยการประยุกตวิธีการหาคาเหมาะสมของฟงกชันท่ีได
กลาวไวในบทท่ีผานมา ซ่ึงการหาคาเหมาะสมของฟงกชันจะตองทําการตรวจสอบเง่ือนไข 2 
ประการ อันไดแก เง่ือนไขท่ีจําเปนหรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง (necessary conditions or first-order 
condition : FOC) และเง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง (sufficient conditions or second-
order condition : SOC) 
      
     1) เง่ือนไขท่ีจําเปนหรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง (necessary conditions or first-order  
condition : FOC) เง่ือนไขดังกลาวนี้ถูกใชเพ่ือคํานวณหาคาวิกฤต (critical value) ของฟงกชัน 
Lagrangian นั่นคือ 0dL  ก็ตอเม่ือ  
 

   0




ii xx

i
i gf

x
LL   

 
   0),...,,( 21 




 nxxxgcLL
  เม่ือ ni ,...,2,1  

 
          สมการความสัมพันธท่ีไดจาก FOC ประกอบไปดวยจํานวน 1n  สมการ และตัว
แปรท่ีตองการหาคามีจํานวน 1n  ตัวแปร ดังนั้น เราสามารถแกสมการเพ่ือหาคาตัวแปร 

nxxx ,...,, 21  และ   ท่ีทําใหไดคาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชัน Lagrangian ได 
 
     2) เง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง (sufficient conditions or second-order 
condition : SOC) เง่ือนไขดังกลาวนี้ถูกใชเพ่ือตรวจสอบวาคาวิกฤตท่ีคํานวณไดจากเง่ือนไขท่ี
จําเปนนั้นเปนคาท่ีทําใหเกิดคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธแกฟงกชัน Lagrangian หรือเปนคาท่ีทําให
เกิดคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธแกฟงกชันเปาหมาย ),...,,( 21 nxxxfz   ท่ีอยูภายใตฟงกชัน
ขอจํากัด cxxxg n ),...,,( 21  ท่ีกําหนดให  

 
         เง่ือนไขเพ่ือยืนยันดังกลาวสามารถพิจารณาไดจาก Bordered Hessian determinant  
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H  ซ่ึงเขียนไดในรูป 
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เราสามารถกําหนด Hessian determinant ท่ีเรียกวา bordered principal minors ไดดังนี ้
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      ซ่ึงตัวสุดทายของ bordered principal minors คือ HHn   เราใชสัญลักษณ “ ” 

แทน bordered และ subscript แสดงถึงลําดับของ principal minor ท่ีจะตองมี bordered ตัวอยางเชน 
2H  เกี่ยวของกับ second principal minor ของ Hessian determinant  ธรรมดาและมี bordered คือ 

1,0 g และ 2g  ตามลําดับ โดยเง่ือนไขของการหาคาเหมาะสมของฟงกชันเปาหมาย คือ  
 
       z  จะเปนคาสูงสุด ถาคา 02 zd   เม่ือ ,...0,0,0 432  HHH  

        z  จะเปนคาต่ําสุด ถาคา 02 zd   เม่ือ 0,...,,, 432 nHHHH  

 
           สรุปเง่ือนไขท่ีใชตรวจสอบเพ่ือหาคาเหมาะสมของฟงกชัน ),...( 1 nxxfz  ภายใต
ฟงกชันขอจํากัด cxxgg n  ),...( 1 โดยท่ีฟงกชัน  Lagrangian   เขียนไดเปน   

 
      )],...([),...( 11 nn xxgcxxfL    
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ตารางที่ 4  สรุปเง่ือนไขท่ีใชสําหรับตรวจสอบคาเหมาะสมของฟงกชัน z 

 เงื่อนไข      คาสูงสุด                   คาต่ําสุด 

        อันดับท่ีหนึ่ง 0...21  nLLLL   0...21  nLLLL  

        อันดับท่ีสอง           02 H , 03 H ,…,   0,...,2 nHH  

   0)1(  n
n H  

ท่ีมา: ศุภวัจน  รุงสุริยะวิบูลย (2550) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



บทที่ 3 
 

อุตสาหกรรมสิ่งทอและเคร่ืองนุงหมไทย 
 

ในบทนี้จะประกอบไปดวยสาระสําคัญท้ังหมด  4   สวน   โดยสวนแรกจะเปนการกลาวถึง  
สภาพท่ัวไปของอุตสาหกรรมส่ิงทอ    ประวัติความเปนมาและสถานการณของอุตสาหกรรมส่ิงทอ
ไทย   โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูปไทย      สวนท่ีสองจะกลาวถึง 
การตลาดของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป ท้ังภายในประเทศและตลาดตางประเทศ    
ปญหาสําคัญของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยและแนวทางแกไข   สวนท่ีสามจะกลาวถึงขอตกลงทาง 
การคากติกาการคาสากล  สวนท่ีส่ีจะกลาวถึง สถานการณส่ิงทอไทยในปจจุบัน  ดังมีรายละเอียด
ดังตอไปนี ้
 

สภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมไทย 
 
ประวัติความเปนมาของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมไทย 

 
อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย เปนอุตสาหกรรมท่ีมีความสําคัญตอประเทศเปน

อยางมาก      โดยส่ิงทอและเครื่องนุงหมถือเปนปจจัยท่ีสําคัญตอการดํารงชีวิตของมนุษย    เริ่มแรก
มีการผลิตในครัวเรือนเพ่ือใชเฉพาะสมาชิกในครอบครัวหรือชุมชน ตอมาเกิดความตองการบริโภค
ท่ีเพ่ิมขึ้น ซ่ึงเปนสัญญาณบงบอกวาเกิดการขยายตัวทางเศรษฐกิจ     ทําใหตองมีการผลิตเพ่ิมขึน้เพ่ือ
ตอบสนองความตองการท้ังประเทศจนในท่ีสุดอุตสาหกรรมส่ิงทอพัฒนาจากระบบอุตสาหกรรมใน
ครัวเรือนมาเปนระบบอุตสาหกรรมเชิงพาณิชยอยางเต็มรูปแบบ  
 
ตารางที่ 5  ประวัติความเปนมาและสถานการณของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย 
 

  ป     ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
 
2476  กระทรวงกลาโหมไดมอบใหกรมพลาธิการทหารบก จัดตั้งโรงงานทอผา

   ขึ้น และใชช่ือวา “โรงงานฝายสยาม” เพ่ือผลิตผาไวใชในราชการทหาร 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

  ป    ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
 
 2493  อุตสาหกรรมปนดายในประเทศไทยไดเริ่มขึน้โดยกระทรวงกลาโหม ได
   นําเครื่องปนดายจากตางประเทศเขามาผลิตเสนดายปนจํานวน 20,000
   แกน เพ่ือใชในการผลิตเส้ือผาแทนการนําเขาจากตางประเทศ หลังจากนั้น
   เริ่มมีเอกชนเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมปนดาย 

 
2497   รัฐบาลเริ่มมีสวนสนับสนุนโดยมีนโยบายสงเสริมการลงทุนในภาค 

   อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเรื่อยมา 
 
2500 เริ่มมีการผลิตเสนใยโพลีเอสเตอร กอใหเกิดอุตสาหกรรมเสนใยโพลี - 
  เอสเตอรในประเทศ 

 
2503 รัฐบาลออกพระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุนพ.ศ 2503   ประกอบกับการ

ใหชาวตางชาติเขามาลงทุน      จึงมีนักลงทุนเขามาลงทุนในอุตสาหกรรม 
ปนดายเปนจํานวนมาก 

 
2518  เปนอุตสาหกรรมท่ีกอใหเกิดมูลคาเพ่ิมและการจางแรงงานสูงท่ีสุดในภาค 

หัตถอุตสาหกรรม  โดยกอใหเกิดมูลคาเพ่ิม 16,190 ลานบาท  และการจาง
 แรงงานคิดเปนสัดสวนมากกวา 1 ใน 4 ของการจางงานในภาคหัตถ
 อุตสาหกรรมโดยมีการจางงานสูงถึง 642,000 คน และเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆตาม
 ลําดับ 

 
2524  อุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาเครื่องนุงหม  ไดพัฒนาจากอุตสาหกรรมท่ี

   ผลิตเพ่ือทดแทนการนําเขา     จนกลายเปนอุตสาหกรรมท่ีสงออกท่ีสําคัญ
   ท่ีสุดในประเทศ เปนสินคาสงออกอันดับหนึ่งของการสงออกของไทย
   เรื่อยมาตั้งแตปพ.ศ.2524 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

ป     ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
   
2532 มีความรวมมือทางเศรษฐกิจในภูมิภาคเอเชียแปซิฟก ซ่ึงกอเกิดกลุมความ 
  รวมมือทางเศรษฐกิจเอเชีย - แปซิฟก   ( Asia - Pacific  Economic  

 Cooperation  :  APEC) ซ่ึงมีผลตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทยดังนี้    
   
  1)  ขยายโอกาสทางการคาและการลงทุนระหวางประเทศสมาชิก 
  2) ไดรับประโยชนจากโครงการความรวมมือตาง ๆ   เชน การพัฒนา

 ทรัพยากรมนุษย   การถายทอดเทคโนโลยี   การพัฒนาวิสาหกิจขนาด
 กลางและขนาดยอม 

  3)  เปนโอกาสสําหรับประเทศไทยในการเจรจาตอรองในเวที APEC  เพ่ือ 
 ผลประโยชนของประเทศและ APEC ยังสามารถเพ่ิมอํานาจการตอรองใน 
 เวที WTO ได 

 
2538  เกิดขอตกลงส่ิงทอและเครื่องนุงหมขององคการการคาโลก   (Agreement 

 on Textiles and Clothing: ATC)ซ่ึงขอตกลงการคาส่ิงทอระหวางประเทศ 
 หรือ MFA (Multifiber Arrangement) ซ่ึงมีผลบังคับใชตั้งแตปพ.ศ. 2517-
 2537 และไดเปล่ียนมาเปนขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลกหรือ 
 ATC  (Agreement on Textile and Clothing) ตั้งแตวันท่ี 1 มกราคม 2538  
 โดยมีวัตถุประสงคท่ีจะใหการคาส่ิงทอของโลกเปนไปอยางเสรี ยกเลิก
 การควบคุมปริมาณการนําเขาส่ิงทอท้ังหมดภายใน 10 ป นับตั้งแตป พ.ศ.
 2538-2547 และหลังจากนั้นในป 2548 เปนตนไป การคาส่ิงทอโลกจะ
 เปนไปอยางเสร ี

 
2539  อุตสาหกรรมส่ิงทอไทย เริ่มประสบปญหาหลายดานโดยเฉพาะคาจางแรง 

งานท่ีสูงขึ้น   ในขณะท่ีประสิทธิภาพของแรงงานยังไมพัฒนาเทาท่ีควร 
สงผลใหตนทุนการผลิตสูงขึ้น    ประกอบกับผูผลิตส่ิงทอจํานวนมากยัง
ไมปรับปรุงเครื่องจักรและเทคโนโลยีการผลิตใหทันสมัย   ความสามารถ 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

ป    ประวัติความเปนมาและสถานการณ  
 
ในการแขงขันของส่ิงทอไทยจงึลดลงเม่ือเทียบกับประเทศคูแขง       เชน  
สาธารณรัฐประชาชนจีนและอินโดนีเซีย  ทําใหมูลคาสงออกผลิตภัณฑ 
ส่ิงทอไทยในปนี้ลดลงจากปกอนประมาณรอยละ 15 
 

2540 รัฐบาลประกาศใชนโยบายอัตราแลกเปล่ียนลอยตัว  ทําใหคาเงินบาทออน 
  ตัวลง มีผลทําใหการสงออกส่ิงทอไทย   โดยรวมขยายตัวดีขึ้นและมีผลทํา 

   ใหการสงออกในรูปเงินบาทขยายตัวเพ่ิมขึ้นมาก     ประกอบกับประเทศผู
   สงออกในภูมิภาคเอเชียประสบกับปญหาวิกฤตการณเศรษฐกิจ 
  
 2541  อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยตองเผชิญกับปญหาสําคัญหลายประการ  อาทิเชน  

ความตองการในประเทศท่ีลดลงตามภาวะเศรษฐกิจซบเซา ตนทุนการ
ผลิตสูงขึ้นเนื่องจากคาเงินบาทออนตัว    ทําใหวัตถุดิบท่ีนําเขาจากตาง 
ประเทศมีราคาสูงขึ้น และผูประกอบการจํานวนมากประสบปญหาขาด
สภาพคลองทางการเงินและปดกิจการไป โดยเฉพาะผูประกอบการขนาด
กลางและขนาดยอมท่ีไมสามารถแกไขปญหาภาระหนี้สินได ทําใหมีการ
เลิกจางแรงงานจํานวนมาก 
 

2542  อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยโดยรวมอยูในสภาพซบเซา    โดยการสงออก
   ผลิตภัณฑส่ิงทอมีมูลคารวม 193,530.8 ลานบาท  ลดลงจากปกอนรอยละ 
   7.5 และคิดเปนสัดสวนรอยละ 8.7 ของมูลคาการสงออกรวมท้ังประเทศ  
   เนื่องจากตนทุนการผลิตสูง ส่ิงทอคุณภาพต่ําและปานกลางแตคุณภาพสูง
   กวาประเทศคูแขงสําคัญ โดยเฉพาะประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน 
   เวียดนาม  เม็กซิโก  อินเดีย อินโดนีเซียและปากีสถาน แตในขณะเดียวกัน       
   ประเทศในกลุมยุโรปตะวันออกและแอฟริกา ไดกลายมาเปนคูแขงสําคัญ
   สําหรับสินคาคุณภาพปานกลาง    โดยอาศัยความไดเปรียบทางดานภาษี
   อากรและระยะทางท่ีใกลกับสหภาพยุโรป     เปนผลใหสหภาพยุโรปเริ่ม 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

ป              ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
 

  ส่ังซ้ือสินคาจากกลุมประเทศดังกลาวมากขึ้น 
 
2543  ผลการประชุมระดับรัฐมนตร ีAPEC  พฤศจิกายน 2543 ณ ประเทศบรูไน    

ไดเนนถึงความสําคัญของ ECOTECH ท่ีจะนําไปสูการคาและการลงทุน
 เสรีในกลุมประเทศสมาชิก APEC ในป 2010 และ 2020   ตลอดจนแนว 
 ทางใหมของการจัดการคือการสรางให ECOTECH  อยูบนรากฐานของ 
 IAPs  ( Individual  Action  Plans )   ท้ังนี้อาศัยหลักการของ  “ Unilateral 
 Commitment ”  โดยการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศตนเอง   ในขณะท่ี
 สามารถขอความชวยเหลือทางวิชาการ จากประเทศท่ีพรอมกวาได  
 ECOTECH  มีหลักการเพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงค คือ  ลดความแตกตาง 
 ทางเศรษฐกิจระหวางประเทศสมาชิก และยกระดับความเปนอยูท้ังทาง
 เศรษฐกิจและสังคม โดยมุงถึงการเจริญเติบโตอยางยั่งยืนและความเสมอ
 ภาคในการพัฒนา เนนถึงประสิทธิภาพของกลไกตลาดในการพัฒนารวม 
 กันของประเทศสมาชิกรวมถึงความรวมมือกับภาคธุรกิจเอกชน ความมี 
 ผลประโยชนรวมกันอยางเทาเทียม 

 
2546 รัฐบาลสนับสนุนใหมีโครงการกรุงเทพฯเมืองแฟช่ัน โดยมีความสําคัญ

อยู  3 ประการ คือ  
 
 1. การเปนยุทธศาสตรหนึ่งของประเทศ 
 2. การปรับตัวรับกับสถานการณในเชิงรุก    
 3. ตรงกับความตองการของภาคเอกชน  
  
  โดยมีภาครัฐเปนผูประสานงานโครงการกรุงเทพฯเมืองแฟช่ัน        ไดเริ่ม 
  ดําเนินโครงการเม่ือเดือนกรกฎาคม 2546     โดยไดรับงบประมาณท้ังส้ิน 

 1,825 ลานบาทตั้งเปาการดําเนินโครงการไว 3 ระยะ คือ ระยะแรกใชเวลา 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

ป              ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
  
 ดําเนินงาน 18 เดือน เพ่ือใหกรุงเทพฯเปนศูนยกลางแฟช่ันในอาเซ่ียนให

ไดภายในเดือนมกราคม 2546    ระยะท่ีสองการเปนศูนยกลางแฟช่ันใน
ภูมิภาคภายในระยะเวลา 3 ป      และระยะสุดทาย คือ การเปนศูนยกลาง
แฟช่ันแหงหนึ่งของโลกภายในปพ.ศ. 2555 กลยุทธท่ีใชรองรับการดําเนิน 

 โครงการกรุงเทพฯเมืองแฟช่ันประกอบดวยการสรางคน  เนนการพัฒนา
บุคลากรดานแฟช่ัน  การสรางธุรกิจ  เนนการพัฒนาเช่ือมโยงธุรกิจแฟช่ัน 
และการสรางเมืองเนนการพัฒนาภาพลักษณกรุงเทพฯ เมืองแฟช่ัน 
 

2548  มีการเปดการคาเสรีส่ิงทอ     จากขอตกลงการคาส่ิงทอขององคการการคา
 โลก  (Agreement on Textile and Clothing : ATC) กําหนดใหปพ.ศ.2548 

  เปนปแหงการเปดการคาส่ิงทอเสร ี(Quota free)    โดยใหมีการยกเลิกการ 
 ควมคุมปริมาณการนําเขา และดําเนินการคาส่ิงทอโลกใหเปนไปอยางเสรี
 ซ่ึงการยกเลิกขอตกลงนี ้กอใหเกิดการเปล่ียนแปลงทางอุตสาหกรรมและ
 รูปแบบทางการคาของประเทศไทยอยางมาก 

 
2549  - บริษัทไอ.ซี.ซี  อินเตอรเนช่ันแนล  จํากัด  ไดรับเลือกใหเปนผูสนับสนุน

   ชุดวายน้ํา    บนเวทีการประกวด   มิส ย.ูเอส.เอ.     มิสทีน ยู.เอส.เอ.   และ  
  มิสยูนิเวิรสเปน เวลา 2 ป 

 
- โครงการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องแตงกายมุสลิมใน 3 จังหวัดชายแดน

 ภาคใต   เพ่ือสงเสริมและสรางรายได  รวมท้ังขยายการผลิตและการตลาด
 สูตางประเทศ ซ่ึงโรงแรมดิเอมเมอรัลด รวมกับศูนยสงเสริมอุตสาหกรรม
 ภาคท่ี11   กรมสงเสริมอุตสาหกรรม    กระทรวงอุตสาหกรรม      จัดงาน
 แฟช่ันโชวเครื่องแตงกายมุสลิมครั้งแรกในกรุงเทพฯ   “เสนทางอาภรณ
 สวรรคสูฝนท่ีเปนจริง” 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

ป              ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
 
- เปดตัวเส้ือซิลเวอรนาโน (SILVER NANO เส้ือไรแบคทีเรีย) ชวยยับยั้ง
การเจริญเติบโตแบคทีเรียไรกล่ินอับไมระคายเคือง ภายใตแบรนด I-TEX  
ดวยนวัตกรรม I-TEX  โดยไดมีการจดสิทธิบัตรถูกตองเปนท่ีเรียบรอย 
 
- เกิดผลกระทบของคาเงินบาท    จากสถานการณคาเงินบาทแข็งคาสูงสุด 
ในรอบ 7 ป  สงผลกระทบตออุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพราะการซ้ือขาย
สินคากับลูกคาตางประเทศจะมีการโคดราคาลวงหนา โดยคิดอัตราคาเงิน 
บาทท่ีระดับ 39-39.5 บาทตอเหรียญสหรัฐ แตเม่ือคาเงินบาทแข็งคาขึ้นอยู
ท่ี 38 บาทตอเหรียญสหรัฐ  จะทําใหทุกๆ 1 เหรียญสหรัฐมูลคาเงินหายไป 
หรือขาดทุน 1 บาท หรือทุกลานเหรียญสหรัฐ คาเงินหาย 1 ลานบาท ซ่ึง
อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยมีการสงออกตอเดือน 1 หม่ืนลานบาท ทํา
ใหไดรับผลกระทบขาดทุนเดือนละ 300 ลานบาท 

    

   - สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ    นํามาตรฐาน  EU Eco-label  หรือ  
   EU- Flowerมาใชในอุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย เพ่ือยกระดับคุณภาพ
   ส่ิงทอไทยใหเปนท่ียอมรับในตลาดสําคัญ โดยเฉพาะในตลาดยุโรป    
   ฉลากส่ิงแวดลอม (Eco-Label) ในผลิตภัณฑส่ิงทอ ไดแก EU Eco- label   
   หรือ   EU - Flower  เปนฉลากรับรองผลิตภัณฑ ท่ีแสดงถึงความปลอดภัย
   ตอผูใชและส่ิงแวดลอมตลอดอายุของผลิตภัณฑ       ตั้งแตขั้นตอนการ
   เตรียมวัตถุดิบ  กระบวนการผลิต การบรรจุหีบหอ  การใชงาน  จนถึงการ
   จัดการกับกากเหลือใชฉลากชนิดนี้  เปนท่ียอมรับครอบคลุมทุกประเทศ
   ในสหภาพยุโรป(EU)ภายใตการดูแลของคณะกรรมการฉลากส่ิงแวดลอม
   แหงสหภาพยุโรป 
 

2552  สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (สศอ.)           ไดดําเนินโครงการพัฒนา 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

ป              ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
 

  ผลิตภัณฑส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย      เพ่ือตอบสนองผูผลิตในประเทศ 
 และสมาชิกอาเซียน โดยรวมกับสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอพรอม
 ดวยภาคเอกชน ไดเขารวมการเจรจาจับคูทางธุรกิจและรวบรวมขอมูล
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม ณ ประเทศเวียดนาม      เพ่ือใหผู
 ประกอบการท้ังไทยและเวียดนาม ไดพบปะเจรจาทางธุรกิจใหเกิดความ
 สัมฤทธ์ิผล     เนื่องจากเวียดนามเองถือเปนประเทศท่ีกําลังเริ่มพัฒนาใน
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมอยางรวดเรว็ แตความพรอมใน
 หลายๆ ดานยังเปนปญหาอุปสรรคสําคัญ    หากไดรับความรวมมือจาก
 ไทยจะชวยใหสามารถพัฒนาขีดความสามารถไปไดอีก ซ่ึงไทยจะได
 ประโยชนในการขยายตลาด และการสรางพันธมิตรทางธุรกิจท่ีเหนียว
 แนน  ผลท่ีไดจากการเจรจา คือสินคาส่ิงทอของไทยจะมีขอไดเปรียบโดย
 ภาษีนําเขาตามขอตกลงอาเซียนจะลดลงเหลือ 0% ภายในป 2558  และ
 ระยะทางใกลกวาประเทศอ่ืนๆ  เชน จีน เกาหลีใต หรือ อินโดนีเซีย
 รวมท้ังไทยมีสินคาตนน้ําท่ีครบถวน  และการทําขอตกลงการคาเสรี
 ระหวางอาเซียนกับประเทศอ่ืน ๆ    ทําใหเวียดนามตองมีการใชวัตถุดิบท่ี
 ผลิตภายในประเทศอาเซียนดวยกันเอง    จึงเปนโอกาสของสินคาส่ิงทอ
 ไทย ท่ีประเทศเวียดนามหรือประเทศอ่ืนๆในกลุมอาเซียนจะส่ังซ้ือสินคา 
 ไดมากขึ้น 

ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ (2550) และสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (2552) 
 

โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูปไทย  
 

อุตสาหกรรมส่ิงทอ เปนอุตสาหกรรมขนาดใหญท่ีมีโครงสรางการผลิตตั้นแตอุตสาหกรรม
ตนน้ํา ตอเนื่องไปจนถึงปลายน้ํา อุตสาหกรรมส่ิงทอไดผลิตสินคาหลายชนิด หลายประเภทใหกับ
อุตสาหกรรมตางๆ เชน ดานการเกษตร การแพทย ยานยนต กีฬา เปนตน  นอกจากนี้อุตสาหกรรม
ส่ิงทอและเครื่องนุมหมยังเปนอุตสาหกรรมท่ีทํารายไดใหแกประเทศเปนจํานวนมาก และสามารถ 
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สรางแรงงานจํานวนมาก จึงเปนอุตสาหกรรมท่ีภาครัฐใหการสนับสนุนอยางเปนระบบและมีการ
จัดตั้งหนวยงานขึ้นมารับผิดชอบในทุกกระบวนการ 

 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม ประกอบดวย 3 กลุมใหญ คือ  
 
 1) อุตสาหกรรมตนน้ํา (Upstream)  ไดแก อุตสาหกรรมเสนใย  
 
 2) อุตสาหกรรมกลางน้ํา   (Midstream)   ไดแก  อุตสาหกรรมปนดาย    อุตสาหกรรมทอผา     
อุตสาหกรรมถักผา    อุตสาหกรรมฟอกยอมพิมพและแตงสําเร็จ     อุตสาหกรรมของผลิตภัณฑ
นอนวูฟเวน (Nonwoven) 
 
 3) อุตสาหกรรมปลายน้ํา (Downstream)    ไดแก   อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปและ
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑส่ิงทอสําเร็จรูปอ่ืน  ๆ 

 
โดยทุกอุตสาหกรรมยอยเหลานี้มีความสัมพันธเกี่ยวเนื่องกันท้ังระบบ   ดังแสดงในรูปภาพ

ท่ี 14   นอกจากทุกสวนของอุตสาหกรรมท่ีกลาวมานี้แลว ยังกอใหเกิดอุตสาหกรรมตอเนื่องตามมา
อีกอยางมากมาย เชน อุตสาหกรรมการทําซิป กระดุม สียอม สารเคมี เปนตน 

 
อุตสาหกรรมเสนใย  (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 

 
อุตสาหกรรมนี้กลาวไดวาเปนอุตสาหกรรมปลายน้ําของอุตสาหกรรมปโตรเคมี ท้ังนี้

เนื่องจากการผลิตเสนใยประดิษฐกลุมท่ีเปนเสนใยสังเคราะหนั้น เปนลักษณะของการนําเอาพอลิ
เมอรท่ีไดจากการสังเคราะหของสารเคมีอันเปนผลจากอุตสาหกรรมปโตรเคมีโดยตรงมาใช 

 
อุตสาหกรรมเสนใย สามารถแบงประเภทของเสนใยออกเปน 2 ลักษณะคือ 

  
 1. เสนใยธรรมชาติ ไดแก เสนใยฝาย เสนใยไหม ลินิน ปาน ปอ เปนตน ซ่ึงนิยมใชเสนใย
ฝายมากท่ีสุด และประเทศไทยจําเปนตองนําเขาฝายจากตางประเทศเกือบท้ังหมด เนื่องจาก
ภูมิอากาศของประเทศไทยไมเหมาะสมกับการปลูกฝาย 

 
2. เสนใยประดิษฐ ไดแก เสนใยโพลีเอสเตอร เสนใยไนลอน เสนใยอะครีลิค และเสนใย 
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เรยอน 
 
 เสนใยธรรมชาติเปนส่ิงท่ีมนุษยไดเริ่มรูจักนํามาใชประโยชนเปนเวลานาน มีท้ังเสนใยท่ีได
จากพืช เชน ฝาย ลินิน ปาน ปอ และท่ีไดจากสัตว เชน ขนสัตว ไหม แตเนื่องจากอัตราการขยายตัว
ของประชากรโลกท่ีเพ่ิมมากขึ้นอยางรวดเร็ว ในขณะท่ีพ้ืนท่ีท่ีใชเพ่ือเกษตรกรรมและกสิกรรม
สําหรับการเพาะเล้ียงเพ่ือใหไดเสนใยนั้นกลับถูกจํากัดและลดนอยลง           ดังนั้นการคิดคนเสนใย 

ประดิษฐขึ้นเพ่ือเลียนแบบและทดแทนเสนใยธรรมชาต ิ      จึงเปนส่ิงท่ีหลีกเล่ียงไมได   พัฒนาการ 

ดังกลาวไดเกิดตอเนื่องกันมาจนถึงปจจุบันไดมีเสนใยประดิษฐถูกนํามาใชงานเปนจํานวนมาก จึง
ไดมีการแบงชนิดของเสนใยประดิษฐใหละเอียดขึ้น คือ เปนเสนใยประดิษฐชนิดเซลลูโลส  เสนใย
ประดิษฐชนิดพอลิเมอรท่ีไมใชเซลลูโสส 
 

 
 
ภาพที่ 14  โครงสรางอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ังระบบ 
ท่ีมา: สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ (2550) 
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 เสนใยประดิษฐชนิดเซลลูโลสท่ีมีโรงงานผลิตในประเทศมีเพียงชนิดเดียวเทานั้นคือ เสน
ใยเรยอน    โดยบริษัทไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) ผลิตเสนใยเรยอนชนิดวิสโคส  ในขณะท่ีเสนใย
ประดิษฐชนิดพอลิเมอรท่ีไมใชเซลลูโลส หรือเรียกวาเปนเสนใยสังเคราะหมีจํานวนมากมายหลาย
ชนิดท่ีมีผลิตในประเทศไดแก พอลิเอสเทอร ไนลอน และอะคริลิก 

 
เสนใยธรรมชาต ิ

 
 เสนใยธรรมชาติท่ีสามารถใชประโยชนไดในอุตสาหกรรมส่ิงทอ  มีมากมายหลายชนิดดวย  
กันท้ังเสนใยเซลลูโลสท่ีไดจากพืชและเสนใยโปรตีนท่ีไดจากสัตว แตเสนใยท่ีใชมากและมีผล 
กระทบในเชิงเศรษฐศาสตร โดยเฉพาะอยางยิ่งกับประเทศไทยอาจกลาวไดวาในบรรดาเสนใยพืช
ท้ังหมดคงเปน เสนใยฝายท่ีเดนท่ีสุด ดวยสมบัติท่ีดีมากมายตลอดจนการเปนท่ีรูจักยอมรับและการ
ใชงานท่ีกวางขวาง ประกอบกับเปนพืชท่ีปลูกงายแทบทุกพ้ืนท่ีของโลก สวนเสนใยสัตวโดยภาพ 
รวมแลวขนสัตวดูนาจะเปนเสนใยท่ีมีใชกันมากแทบทุกประเทศ แตสําหรับประเทศไทยการเล้ียง
สัตวเพ่ือวัตถุประสงคของการผลิตเสนใยขนสัตวกลับไมเหมาะท่ีจะทํา อันเนื่องจากสภาพภูมิอากาศ
ท่ีคอนขางรอนช้ืนเกือบตลอดป เสนใยท่ีทําช่ือเสียงใหกับประเทศและมีผลตอเศรษฐกิจคือ ไหม 

 
เสนใยประดิษฐ 

  
 อุตสาหกรรมเสนใยประดิษฐในประเทศไทยมีการผลิตเสนใย ท้ังชนิดท่ีเปนเสนใย
เซลลูโลส หรืออาจจัดเปนเสนใยกึ่งสังเคราะห คือ เสนใยเรยอนและเสนใยท่ีไมใชเซลลูโลสหรือ 
พวกท่ีเปนเสนใยสังเคราะห  คือ พอลิเอสเทอร ไนลอน และอะคริลิก นับเปนอุตสาหกรรมท่ีใชเงิน
ลงทุนสูง  ดังนั้นจึงพบวาโรงงานผูผลิตสวนใหญอยูในรูปของกิจการรวมทุนกับตางชาตมีิผูผลิต
รวมกันท้ังส้ิน 18 ราย โดยกําลังการผลิตของทุกแหงแยกตามชนิดของเสนใยพรอมท้ังปริมาณการ
บริโภคภายในประเทศซ่ึงสังเกต ไดวากําลังการผลิตท้ังส้ินมีสูงกวาการบริโภค ดังนั้นจึงมีเสนใย
ประดิษฐจํานวนหนึ่งท่ีเกินความตองการภายในประเทศ และเปนสวนท่ีทําการสงขายออก
ตางประเทศ   อยางไรก็ดีประมาณการวาประมาณ 80% ของเสนใยประดิษฐท่ีผลิตถูกนํามาใชเปน
วัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมตอเนื่องภายในประเทศ ปริมาณท่ีสงออกนั้นยังไมสูงมากนัก ในทาง
กลับกันวัตถุดิบท่ีจําเปนตองใชเพ่ือการผลิตเสนใยยังตองอาศัยการนําเขาคอนขางมาก แมวาสวน
หนึ่งสามารถผลิตไดแลวภายในประเทศก็ตาม วัตถุดิบเหลานี้ถูกสงเขามาในรูปของสารเคมีตั้งตน 
เชน กรดเทเรฟทาลิกบริสุทธ์ิ (Puritied terephthalic acid : TPA)  และ เอทิลีนไกลคอล (  Ethylene 
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glycol :  EG ) ใชสําหรับการผลิตเสนใยพอลิเอสเทอร    อะคริโลไนไตรล (Acrylonitrile)ใชสําหรับ
การผลิตเสนใยอะคริลิก  คาโปรแลกแทม (Caprolactam) สําหรับการผลิตเสนใยไนลอน 6 หรือแม 
กระท่ังเซลลูโลสเยื่อไม (wood cellulose) สําหรับการผลิตเสนใยเรยอน เปนตน   ดังนั้นโครงสราง
ตนทุนการผลิตเสนใยประดิษฐสวนหนึ่งจึงไปหนักอยูท่ีวัตถุดิบถึง 72.75 %    และในจํานวนนี้มีถึง 
58.60 % เปนวัตถุดิบท่ีตองนําเขาจากตางประเทศ 
  
 หลักการพ้ืนฐานของการผลิตเสนใยประดิษฐประกอบดวยหลักการใหญเบ้ืองตน คือ 
กระบวนการเกิดพอลิเมอร ( Polymerisation )    เพ่ือทําการสังเคราะหวัตถุดิบตั้งตนสําหรับเสนใย 
กระบวนการดังกลาวอาจเริ่มจากการใชวัตถุดิบจากธรรมชาต ิ  เชน เยื่อไมหรือเศษใยฝายท่ีมีองค 
ประกอบหลักทางเคมีเปนเซลลูโลส ทําการแยกเอาเซลลูโลสออกมาใชใหมโดยรักษาโครงสราง
ทางเคมีไวเปนเซลลูโลสท่ีตอกันยาวในลักษณะของพอลิเมอรธรรมชาติสามารถนําไปใชผลิตเสนใย 
เรยอนหรือไลโอเซลล หรือแมกระท่ังอาจนําไปทําการดัดแปรโครงสรางทางเคมีออกไปเปน
เซลลูโลสแอซีเทต เพ่ือผลิตเสนใยแอซีเทตก็ได สําหรับการผลิตเสนใยสังเคราะหเชนพอลิเอสเทอร
นั้นกระบวนการเกิดพอลิเมอรจะแตกตางออกไปตั้งแตสารตั้งตนท่ีใชสังเคราะห เริ่มจากสารเคมีท่ี
ไดจากอุตสาหกรรมปโตรเคมี โดยการนําเอากรดเทเรฟทาลิกมาทําปฎิกิริยากับเอทิลีนไกลคอลได
ออกมาเปนพอลิเมอรของพอลิเอทิลีนเทเพฟทาเลต  (Poly ethylene terephthalate : PET)       ซ่ึงก็คือ  
พอลิเอสเทอรนั่นเอง หลังจากท่ีไดพอลิเมอรตามตองการสําหรับการผลิตเสนใยแตละชนิดแลว
หลักการตอมาจึงเขาสูการผลิตเสนใยประดิษฐท่ีแทจริง 
 

อุตสาหกรรมเสนใย เปนอุตสาหกรรมท่ีมีการลงทุนสูงการลงทุนสวนใหญเปนลักษณะการ
รวมทุนกับนักลงทุนตางชาตโิดยพ่ึงพาเทคโนโลยีจากบริษัทแม ดังนั้นความมีอิสระและความเปน  
ไปไดในการพยายามทําการวิจัยและพัฒนาเพ่ือนํามาใชงานไดจริงจึงไมมากนัก    ปญหาสําคัญของ
อุตสาหกรรมนี้ คือการผลิตวัตถุดิบเพ่ือปอนใหกับอุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะหภายในประเทศไม
เพียงพอตอความตองการและสามารถผลิตวัตถุดิบไดเพียงไมกี่ชนิด ซ่ึงชนิดของเสนใยประดิษฐท่ีมี
การผลิตอยูในประเทศไทยมีอยูเพียง 4 ชนิดเทานั้น คือ เรยอน อะคริลิก ไนลอน6 และพอลิเอสเทอร 

 
อุตสาหกรรมปนดาย (วีระศักดิ์ อุดมกจิเดชา, 2544)  
 
 เปนอุตสาหกรรมท่ีรับเอาวัตถุดิบเสนใยธรรมชาติ เชน ฝาย หรือเสนใยประดิษฐเขามาตี
เกลียวหรือปนใหเปนเสนดาย ถาหากเสนใยท่ีนํามาใชเปนเสนใยส้ัน(staple fiber)  ก็จะไดเสนดาย  
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ชนิดเสนดายปน (spun yarn)  หากใชเสนใยยาว (filament)  เปนวัตถุดิบก็จะไดเสนดายชนิดเสนดาย 
ใยยาว (filament yarn)  กระบวนการในการปนดายนั้นยังจําเปนตองมีการลงทุนมากใชเทคโนโลยี
ระดับปานกลาง แตเดิมใชกระบวนการชนิดท่ีเรียกวาการปนดายแบบวงแหวน (ring spinning)  ซ่ึง
สามารถปนดายไดหลากหลายขนาดโดยเรียกกันเปนเบอรดาย สวนมากหมายถึงเบอรของดายฝายท่ี
กําหนดจากนิยามวาเสนดายน้ําหนัก 1 ปอนดมีความยาวเปนกี่เทาของความยาว 840 หลา ดังนั้น
เบอรดายท่ียิ่งสูงมากเสนดายก็ยิ่งละเอียด เบอรดายนี้อาจกลาวไดวาเปนตัวบงบอกหรือกําหนดคุณ 
ภาพและราคาของเสนดาย ตลอดจนเปนดัชนีตัวหนึ่งในการบอกถึงขีดความสามารถทางเทคโนโลย ี
ดวย เสนดายนับเปนวัตถุดิบท่ีสําคัญในการผลิตผาผืน ผาทอ และผาถัก เปนตัวกําหนดสมบัติของผา
ผืนท่ีสําคัญยิ่งท้ังในดานความสวยงาม การสัมผัส ตลอดจนการใชงาน 
 
 อุตสาหกรรมปนดายในประเทศไทยไดเริ่มตนขึ้นในปพ.ศ. 2493 โดยกระทรวงกลาโหมได
นําเขาเครื่องปนดายจากตางประเทศเขามาทําการผลิตเสนดายปนจํานวน 20,000 แกน หลังจากนั้น
จึงเริ่มมีภาคเอกชนลงทุนตั้งโรงงานปนดายตามมา  จนกระท่ังเม่ือมีการออกพระราชบัญญัติสงเสริม 
การลงทุนขึ้นในปพ.ศ. 2503     ประกอบกับการอนญุาตใหชาวตางประเทศเขามาลงทุนดําเนินธุรกิจ 
ในราชอาณาจักรไดทําใหอุตสาหกรรมปนดายมีการขยายตัวอยางรวดเร็วและตอเนื่องกันมา แมจะ
ประสบวิกฤตการณบางในบางครั้ง   และในปพ.ศ. 2516 อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยมีการเจริญเติบโต
สูงสุดมีดุลการคาท่ีไดดุลเปนปแรก สามารถทําการสงออกเปนมูลคาสูงถึงกวา 1,800 ลานบาท โดย
สูงกวามูลคาการสงออกของปพ.ศ. 2515 ถึงประมาณ 3 เทาตัว   จากนั้นเปนตนมาอุตสาหกรรมปน
ดายก็มีสภาพแปรปรวนไปตามผลกระทบของเศรษฐกิจโลก โดยเฉพาะอยางยิ่งเม่ือครั้งเกิดสงคราม
ตะวันออกกลางในปพ.ศ. 2516     ประกอบกับการขยายตัวดานการผลิตท่ีมากเกินไป ผูประกอบการ
หลายบริษัทประสบความลมเหลวและขาดทุน หลังจากนั้นในชวงระหวางปพ.ศ.2529 – 2532 ตลาด
การคาเสนดายก็มีการขยายตัวอีกครั้งหนึ่ง ราคาเสนดายเพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็วในระยะเวลาไมนานนัก
ก็สามารถทํากําไรใหกับผูประกอบการจนฟนตัวกลับได ชวงเวลานี้เองท่ีทําใหอุตสาหกรรมปนดาย
มีการขยายตัวมากกวา 50% นับตั้งแตกอนปพ.ศ.2530 ท่ีมีกําลังการผลิตเพียง 2 ลานแกนไดมีการ
อนุมัติการขยายและเพ่ิมโรงงานใหมจากกระทรวงอุตสาหกรรมอีกถึงกวาลานแกน ปจจุบันโรงงาน
ปนดายสวนใหญเปนโรงงานปนดายแบบวงแหวน มีอยูรวมท้ังส้ินประมาณ 4 ลานแกน แตเครื่อง
ปนดายเปนเครื่องเกาถึงรอยละ 70 ทําใหประสิทธิภาพของการผลิตยังไมดีเทาท่ีควร ประเทศไทยยัง
มีความจําเปนในการนําเขาเสนดายคุณภาพสูงจากตางประเทศ เชน ญี่ปุน เปนตน นอกจากนั้น
โครงสรางตนทุนการผลิตอันสืบเนื่องจากอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบก็ดี คาจางแรงงานท่ีปรับตัวสูงขึ้น
ก็ดี ทําใหเกิดการสูญเสียความไดเปรียบเชิงการแขงขันกับคูแขงตางประเทศท่ีสําคัญ เชน จีน 
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อินโดนีเซีย และปากีสถาน เปนตน โครงสรางตนทุนการผลิตของเสนดาย มีดังนี้ ดายเสนใย
ประดิษฐและดายเสนฝายประมาณ 62%เปนเรื่องของวัตถุดิบ จากนั้นประมาณ 10% เปนคาพลังงาน
ไฟฟา และอีกประมาณ10% เปนคาแรง ซ่ึงในภาวะการแขงขันปจจุบันและอนาคตจะมีความสําคัญ
มากยิ่งขึ้น โดยเฉพาะอยางยิ่งหากตองการเนนคุณภาพและประสิทธิภาพของการผลิตมีความจําเปน
ท่ีจะตองลงทุนซ้ือหรือปรับปรุงเครื่องจักรใหทันสมัยอยูเสมอ อันจะสงผลกระทบตอโครงสราง
ตนทุน   
 
 การจัดแบงระดับคุณภาพเสนดายมักพิจารณาจากเบอรดายเปนสําคัญ โดยแบงคุณภาพเปน 
เสนดายเบอรต่ํากวา 20 คุณภาพดายจะเปนดายหยาบ    เสนดายเบอร 20 - 60 คุณภาพดายเปนดาย
ละเอียดปานกลาง และเสนดายเบอรสูงกวา 60 คุณภาพดายคือดายละเอียด   เบอรดายในท่ีนี้หมายถึง
เบอรดายฝาย โดยดายท่ีผลิตภายในประเทศสวนใหญเปนดายท่ีมีคุณภาพจัดอยูในกลุมดายละเอียด
ปานกลาง อยางไรก็ตามคุณภาพของเสนดายนอกจากดูท่ีเบอรดายแลว ยังตองดูความสมํ่าเสมอของ
เสนดายประกอบดวย โดยยึดถือเอามาตรฐานของ Uster เปนเกณฑ นอกจากนั้นก็ยังมีสมบัติดานอ่ืน 
เชน ความแข็งแรง เปนตน ท่ีตองใชพิจารณารวมดวย 
 
 ในสวนของกําลังการผลิตเสนดายในประเทศนั้น กําลังการผลิตของเสนดายใยฝายมี
แนวโนมลดลงบางเล็กนอย เม่ือเทียบกับการผลิตเสนดายใยประดิษฐ ในขณะท่ีปริมาณการบริโภคก็
มีลักษณะลดลง ยกเวนในปพ.ศ. 2538 ท่ีเศรษฐกิจขยายตัวอยางสูงกอนการเกิดวิกฤตการณฟองสบู
แตกในชวงถัดมาอีก 2 ป     อยางไรก็ดีจะเห็นวากําลังการผลิตเสนดายมีปริมาณมากกวาการบริโภค
ภายในประเทศอยูทุกปปริมาณสวนตางดังกลาวมีอยูประมาณรอยละ20 ซ่ึงเปนสวนท่ีมุงไปยังตลาด
สงออกตางประเทศ เชน ฮองกง ฝรั่งเศส สหรัฐอเมริกา สหรัฐอาหรับเอมิเรสต 
 
 วิวัฒนาการของอุตสาหกรรมปนดายในประเทศท่ีผานมา สวนใหญจะเนนไปท่ีความ
พยายามในการใชเครื่องจักรใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้น การพัฒนาคุณภาพของเสนดายโดยการผลิต
เสนดายท่ีมีความละเอียดเล็กลง ไดคุณภาพท่ีมีความสมํ่าเสมอดีขึ้น แตเนื่องจากเครื่องจักรท่ีใชมีอายุ
คอนขางมากเปนเครื่องเกาท่ีใชกันมานาน     โดยพบวากวา 70 % ของเครื่องท้ังหมดเปนเครื่องเกา 
ดังนั้นการปรับแตงเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพและคุณภาพของผลิตภัณฑจึงยังคงเปนปญหาท่ีวนเวียนอยู 
มีดัชนีอยูบางตัวท่ีพอเปนเครื่องบงช้ีไดวาเกิดการพัฒนาทางเทคโนโลยีไปไดเพียงใดบาง เชน 
คาเฉล่ียของเบอรดายท่ีผลิต  จํานวนคนงานตอกะท่ีคุมแกนปนดาย 10,000 แกนในระบบการปน
แบบวงแหวน เปนตน แมดัชนีเหลานี้มีการเปล่ียนแปลงเปนบวกมาเปนระยะ แตก็คงยังไมเปนท่ีนา
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พอใจนักเม่ือเทียบกับพัฒนาการเทคโนโลยีในยุคโลกาภิวัฒน ความจําเปนในการปรับปรุง
เครื่องจักร การเปล่ียนเครื่องจักรใหม การรูจักนําเทคโนโลยีสมัยใหมเขาชวยท้ังระบบอัตโนมัติและ
ระบบสารสนเทศ ลวนแลวแตมีความสําคัญในการชวยใหอุตสาหกรรมปนดายสามารถรักษาขีด
ความสามารถในการแขงขันกับตลาดโลกได ดวยคาแรงงาน วัตถุดิบ และสาธารณูปโภคท่ีเพ่ิมขึ้น
อยางหลีกเล่ียงไมได ความจําเปนในการยกระดับคุณภาพสินคาอาจเปนทางออกท่ีเหมาะสมกวา 
ผูผลิตคงตองใหความสนใจกับตลาดท่ีสูงขึ้น เชน การผลิตดายเบอร 60 ขึ้นไป การศึกษาทําความ
เขาใจกับเครื่องจักรท่ีใชเทคโนโลยีใหมเพ่ือประสิทธิภาพการทํางานท่ีรวดเร็วขึ้น เชน เครื่องปนดาย
ระบบปลายเปด การควมคุมคุณภาพเสนดายใหสมํ่าเสมอเพ่ือรองรับเครือ่งทอระบบใหมคือระบบ
ไรกระสวยท่ีมีความออนไหวตอเสนดายท่ีปอนเขาเครื่องมาก อาจทําใหเครื่องตองหยุดการทํางาน
อัตโนมัติทันทีเม่ือตรวจพบแมกระท่ังปลายเสนใยท่ีโผลออกมา 
 
 เทคโนโลยีสมัยใหมของวงการปนดายคือการปนดายระบบปลายเปด (open-end spinning 
หรือ O.E.)  ซ่ึงเปนระบบท่ีสามารถปนดายไดเร็วขึ้นมากแตมีตนทุนสูงขึ้นและเหมาะเฉพาะกับเสน 
ดายเบอรหยาบๆ เทานั้นเอง คือตั้งแตเบอร 40 ลงไป นอกจากนั้นแลวอุตสาหกรรมปนดาย ยังมีอีก
กลุมหนึ่งท่ีเปนลักษณะของการทําการตกแตงผิวเสนดายใยยาว ใหมีสมบัติเฉพาะท่ีดขีึ้นท่ีเหมาะแก
การใชงาน เชน ทําใหมีความนุมนวลในการสัมผัส ดูดซึมน้ําไดดีขึ้น กลุมนี้จะเรียกวาเปนการทํา
เสนดายเทกซเจอร (textured yarn)  
 

ผลิตภัณฑท่ีไดจากอุตสาหกรรมปนดาย ไดแก 
- เสนดายฝาย ซ่ึงแบงเปนเสนดายสําหรับทอผา และเสนดายสําหรับเย็บผา 
- เสนดายใยสังเคราะห ไดแก เสนดายโพลีเอสเตอร เสนดายไนลอน เสนดายอะครีลิค และ 

  เสนดายเรยอน 
 
ในอดีตจะผลิตเฉพาะเสนดายฝายเปนหลัก แตในปจจบัุนไดนําเสนใย 2 ประเภทมาผสมกัน

เพ่ือใหเสนดายมีคุณสมบัติท่ีแตกตางกันออกไปตามความตองการของตลาด 
 

อุตสาหกรรมทอผา (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 
 

เปนอุตสาหกรรมท่ีใชวัตถุดิบจากอุตสาหกรรมปนดาย ซ่ึงผลิตภัณฑท่ีไดจากอุตสาหกรรม
ทอผา ไดแก  ผาทอจากใยฝาย ใยสังเคราะห และใยผสม        อุตสาหกรรมทอผาไทยสวนใหญเปน
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อุตสาหกรรมขนาดเล็กและขนาดกลาง        โดยมีโรงงานขนาดใหญอยูบางไมถึง 10 % ของโรงงาน
ท้ังหมด การผลิตผาผืนสวนหนึ่งใชบริโภคภายในประเทศ  ท้ังเพ่ือเขาสูอุตสาหกรรมตอเนื่องและ
เพ่ือจําหนายในรูปของผาผืนประมาณรอยละ 80 และท่ีเหลืออีกรอยละ 20 เปนการสงออกขณะเดียว 
กันก็มีการนําเขาผาผืนจากตางประเทศ   ซ่ึงเปนผาท่ีมีคุณภาพดีและบางครั้งถูกกําหนดมาจากลูกคา
ท่ีผลิตเครื่องนุงหมในใบส่ังซ้ือลวงหนา แตละปมีการนําเขาผาผืนถึงกวา 20,000 ลานบาท  

 
 หลักการพ้ืนฐานของการทอผา นับเปนวิทยาการท่ีมนุษยไดพัฒนาขึ้นมาเปนระยะเวลา
ยาวนาน ดวยการสรางผาผืนขึ้นมาจากเสนดาย 2 ชุด มาสานกัน เสนดายชุดแรกวางตามแนวความ
ยาวของผาผืน เรียกวา เสนดายยืน (warp) และเสนดายชุดท่ีสองวางตามขวางของผืนผาใหเกิดการ
ขัดสานกับเสนดายยืน เสนดายชุดนี้คือเสนดายพุง (weft หรือ filling yarn) การขัดกันระหวาง
เสนดายท้ังสองชุดทําใหไดผาผืนท่ีมีโครงสรางแตกตางกันออกไปขึ้นกับลายทอท่ีกําหนดไว  โดย
เสนดายพุงทํามุม 90 องศา กับเสนดายยืนเสมอ    อยางไรก็ดีการทอผาไดมีวิวัฒนาการอยางตอเนื่อง
จนมีการทอผาในลักษณะ 3 มิติ นอกเหนือจากผาผืนท่ีมีเพียงความกวางและความยาวแลว     ไดเพ่ิม
มิติทางความหนาเขามาดวย ซ่ึงสามารถทําไดโดยการใชเสนดายยืน 2 ชุด และเสนดายพุง 1 ชุด เปน
ลักษณะ 3 แกน ทํามุมขัดสาน 60 องศาซ่ึงกันและกัน ทําใหไดผาท่ีมีความหนาและมีความแข็งแรง
ในทุกทิศทาง 
 
 การทอผาในประเทศไทยยังคงเปนลักษณะการทอแบบสองมิติเทานั้น แตอาจมีพัฒนาการ
ท่ีเห็นชัดเจนคือชนิดของเครื่องทอ(loom)  จากเดิมซ่ึงใชเครื่องทอแบบกระสวยไปเปนการใชเครื่อง
ทอแบบไรกระสวย แตหลักการท้ังหมดยังคงเหมือนกัน โดยเริ่มตนตั้งแตการกําหนดหรือออกแบบ
ลายผาทอท่ีตองการ การเตรียมเสนดายไปจนกระท่ังการทอผา 
 

ปจจุบันการพัฒนาของเทคโนโลยีการทอผานั้น ไดสงผลอยางมากตอภาคอุตสาหกรรมทอ
ผาอยางมาก เครื่องทอผาระบบกระสวย (shuttle loom) ไดถูกยกเลิกผลิตไปแลวอันสืบเนื่องจาก
จุดออนหรือขอเสียท่ีมีปรากฏอยูมากมาย  ไมวาจะเปนเรื่องของการส้ินเปลืองพลังงาน อันตรายจาก
กระสวยเสียงดังและประสิทธิภาพการทํางาน     ระบบท่ีเขามาทดแทนใหม คือ ระบบไรกระสวย 
(shuttleless loom) ซ่ึงใชหลักการในการทอเหมือนเดิม เพียงแตเปล่ียนรูปแบบการพาเสนดายพุงจาก
การใชกระสวยเปนอยางอ่ืนท่ีไมใชกระสวย มีความเร็วในการผลิตสูง และลดขอเสียตางๆ ของ
ระบบการทอแบบเกาไดอยางมากมาย 
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อุตสาหกรรมถักผา (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544)  
 
อุตสาหกรรมการถักผา           เปนอุตสาหกรรมท่ีมีความแตกตางจากอุตสาหกรรมทอผาใน 

ประเด็นท่ีสําคัญประการหนึ่งคือ ผลิตภัณฑท่ีไดจากการถักผานั้น บางชนิดสามารถถักออกมาเปน
รูปรางและอาจใชงานไดเลย เชน ถุงมือ  ถุงเทา  เส้ือยืด  ดังนั้นโรงงานเหลานี้หลายแหงจึงเปน
โรงงานท่ีผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปเปนอยางมาก จึงเปนอุตสาหกรรมท่ีไดรับการยกเวนมิไดติดอยูในขาย
ควบคุมกําลังการผลิตตามนโยบายอุตสาหกรรมส่ิงทอของรัฐบาลในอดีตท่ีผานมา ทําใหการเจริญ 
เตบิโตเปนไปอยางตอเนื่องและเสรีมาเปนระยะเวลานาน การขยายตัวดานการลงทุนเครื่องจักรถัก
ผาก็เปนไปอยางสมํ่าเสมอ ดังนั้นอายุของเครื่องจักรโดยเฉล่ียจึงเปนเครื่องท่ีคอนขางใหมโดย 
เฉพาะอยางยิ่งเม่ือเทียบกับเครื่องทอผา  การบํารุงรักษาเครื่องเปนไปอยางมีระบบแตเนื่องจาก
ผลิตภัณฑทางดานผาถักมีความสัมพันธกับสภาพตามฤดูกาลอยางมาก ทําใหการผลิตไมอาจเปนไป
อยางตอเนื่องท้ังป  ประสิทธิภาพของการใชเครื่องมือจึงไมสามารถใชไดเต็มท่ีดวยเหตุผลท่ีเครื่อง 
จักรถักผาสามารถลงทุนติดตั้งไดงายและผลิต ผลิตภัณฑสําเร็จรูปไดอยางเบ็ดเสร็จในตัวมันเอง 
ลักษณะของผูประกอบการจึงมีความหลากหลายอยางมากในขนาดโรงงาน  โรงงานเล็กๆ ทําไดแม
ใชพ้ืนท่ีเล็กนอยเชนตึกแถว  และดําเนินการดวยการใชคนภายในครอบครัวกันเองไปจนกระท่ังเปน
โรงงานขนาดใหญท่ีมีคนงานหลายรอยคนใชเทคโนโลยีท่ีทันสมัย ประมาณการวาโรงงานท่ีมี
ขนาดกลางและยอมมีรวมกันประมาณถึงกวา 95 % ของโรงงานท้ังหมด 
 

ผลิตภัณฑท่ีเปนผาถักกําลังการผลิตต่ํากวาปริมาณการบริโภค หรือความตองการภายใน 
ประเทศอยูเสมอซ่ึงแสดงวาผาถักจํานวนหนึ่งยังคงอาศัยการนําเขาจากตางประเทศขณะท่ีผลิตภัณฑ 
เส้ือผาเครื่องนุงหมท่ีทําจากผาถักกลับมีลักษณะตรงกันขามกลาวคือกําลังการผลิตมีมากกวาปริมาณ 
การบริโภคภายในประเทศ ดังนั้นจํานวนสวนท่ีเหลือจึงเปนการสงออกจําหนายยังตางประเทศ 

 
ความเปนอิสระอันสืบเนื่องจากกฎระเบียบทางราชการและในเชิงการตลาด ท่ีไมไดผูกติด

กับระบบการคาผาของตลาดสําเพ็ง รวมไปถึงดานวัตถุดิบท่ีใช คือ เสนดาย ท่ีมีขั้นตอนการเตรียม
เสนดายไมยุงยากเทากับการเตรียมเสนดายกอนการทอท่ีตองใชเครื่องจักรเงินลงทุนสูง สงผลให
การพัฒนาเครื่องจักรถักผารุนใหมๆ ถูกนําเขาทดแทนเครื่องเกาไดอยางรวดเร็ว ระบบคอมพิวเตอร
ไดเขามาชวยและมีบทบาทตอการพัฒนาเปนอยางมาก เนื่องจากโครงสรางผาถักท่ีจะแขงขันใน
ตลาดโลกมีความยุงยากสลับซับซอนเพ่ิมมากขึ้น ขณะท่ีการเปล่ียนแปลงของตลาดแฟช่ันก็
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เปล่ียนแปลงไปอยางรวดเร็ว ผูประกอบการจําเปนตองพัฒนาตนเองตลอดเวลาเพ่ือใหตอบสนอง
ความตองการของตลาดไดทันทวงที 

 
การถักผานับเปนเทคนิคท่ีมนุษยไดรูจักและนํามาใชเปนเวลานานแลวไมแพการทอผา โดย 

เริ่มจากการถักดวยมือกอน จากนั้นจึงพัฒนาตอมาเปนการถักดวยเครื่อง ในหลักการถักผานั้นผาถัก
เกิดขึ้นจากการใชเสนดายเพียงชุดเดียวทําใหเกิดการคลองกันระหวางหวงถัก โดยอาศัยเข็มถักเปน
ตัวทํางานหลัก หวงถักท่ีคลองตอเนื่องกันทําใหผาถักมีสมบัติเดนในดานของการยืดดึงทุกทิศทาง 
แมจะใชเสนดายท่ีมีสมบัติการยืดตัวต่ํามาเปนวัตถุดิบก็ตาม 
 

หากเปรียบเทียบระหวางการถักผาและการทอผา ความแตกตางท่ีเห็นชัดเจนคือ จํานวน
เสนดายท่ีใชเปนวัตถุดิบตั้งตน ในการทอผาเกิดจากการใชเสนดายสองชุดคือเสนดายยืนและ
เสนดายพุงมาทําการสานขัดกัน ทําใหผามีโครงสรางท่ียากตอการยืดดึง ยกเวนในกรณีท่ีมีการ
ออกแบบพิเศษโดยเฉพาะ ดังนั้นจุดเดนของผาถักท่ีเกิดจากการใชเสนดายชุดเดียวถักเปนหวงคลอง
ตอเนื่องกันไป ทําใหผาท่ีไดมีการยืดตัวไดสูง ผลิตภัณฑท่ีทํารัดรูปทรงไดดีในขณะท่ีใหความสบาย
ตอผูใชดวย 

 
โครงสรางผาถักท่ีมีลักษณะใหความอบอุน อันเนื่องมาจากชองลมภายในโครงสรางกอให 

เกิดความพรุนเกิดการถายเทอากาศไดดี หวงถักในโครงสรางมีการขยายและหุบตามการเคล่ือนไหว
ของรางกาย ผาถักโดยท่ัวไปสามารถดูดซึมความช้ืนไดดี  น้ําหนักเบา  และทนตอการยับไมตองรีด
หลังจากการซัก ความสามารถในการเปล่ียนแปลงรูปแบบไดอยางรวดเร็วในเครื่องถักเครื่องเดียว 
เชน การถักตามแนวนอน (weft knitting) ดังนั้นการตอบสนองความตองการของตลาดจึงทําได
อยางรวดเร็วกวาการปรับเปล่ียนในการทอมาก แตมีขอควรระวังคือการหดตัวสูงกวาผาทอมาก 
ขอเสียอีกขอหนึ่งในผลิตภัณฑผาถักบางชนิด คือ การท่ีเสนดายเสนหนึ่งขาดออก ทําใหเกิดการ
ขยายตัวเปนรูไดงาย แตปญหานี้ก็สามารถปองกันไดดวยการใชโครงสรางผาถักท่ีหนาแนนขึ้น ใช
เสนดายท่ีมีการตีเกลียวมากขึ้น หรืออาจใชเทคนิคเขาชวย เชน การถักแบบ 2 ช้ัน (double knit) 

 
อุตสาหกรรมนอนวูฟเวน (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 

 
นอนวูฟเวน เปนคําท่ีเริ่มถูกนํามาใชเม่ือประมาณ 40 ปกอนหนานี้ โดยมีความแตกตางจาก

ศัพทส่ิงทอดั้งเดิม เชน การทอ  หรือการถัก หรือแมกระท่ังตางจากคําวา felt ท่ีหมายถึงการนําเสนใย
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ขนสัตวมาอัดทําเปนแผนขนสัตวดวยการใชความรอนและความดัน ซ่ึงเปนกระบวนการท่ีคนพบมา
แตดั้งเดิมและยังมีการพัฒนามาจนปจจุบัน ไดมีความพยายามท่ีจะนิยามความหมายของนอนวูฟเวน
แตกตางกันไป แตเปนท่ียอมรับในหลักการท่ี ASTM ไดกําหนดไววา เปนผาผืนท่ีไดจากการนําเสน
ใยมาผลิตโดยตรง ท้ังนี้เสนใยถูกทําใหเกาะกันหรือโครงสรางแนน เสนใยมีความแข็งแรงอาจทําได
โดยการใหเสนใยยึดติดกันดวยกระบวนการเชิงกล หรือใชสารเคมี หรือใชความรอนหรืออาจใช
มากกวาวิธีการเดียวผสมกันก็ได กลาวไดวานอนวูฟเวนเปนเทคโนโลยีส่ิงทอท่ีฉีกแนวออก ไปจาก
เทคโนโลยีดั้งเดิม ลดขั้นตอนการผลิตจากเสนใยไปเปนผาผืนโดยไมตองผานการทําเปนเสนดาย
กอน พัฒนาการท่ีผานมาทําใหผลิตภัณฑนอนวูฟเวนไดรับการใชงานขยายกวางขึ้นอยางรวดเร็ว 
โดยเฉพาะอยางยิ่งใชในผลิตภัณฑผาออมเด็กและผูใหญ ผาอนามัย  ชุดผาตัดของแพทยและ
ผลิตภัณฑท่ีใชในโรงพยาบาล ซ่ึงเนนสุขอนามัยเปนหลัก   ใชในผลิตภัณฑซับในสําหรับเส้ือผา
เครื่องนุงหม ผาหม ผากรอง ส่ิงทอโยธาเพ่ือการเกษตร งานกอสราง 

 
ผลิตภัณฑนอนวูฟเวนเปนผลิตภัณฑท่ีมีการขยายตัวสูงในประเทศท่ีพัฒนาแลว เชน

ประเทศในทวีปอเมริกาเหนือ  ยุโรป  และญี่ปุน  สําหรับในประเทศท่ีมีสภาพเศรษฐกิจลดหล่ันลง
มา คือในกลุมประเทศท่ีกําลังพัฒนา ผลิตภัณฑดังกลาวก็เริ่มมีอัตราการบริโภคมากขึ้น เปนท่ีรูจัก
กวางขวางขึ้นในเมืองใหญ ๆ ท้ังหลาย       ตลาดของผลิตภัณฑนอนวูฟเวนขึ้นอยูกับความเขาใจการ   
ศึกษาตลอดจนพฤติกรรมของผูบริโภค รวมท้ังภาวะทางเศรษฐกิจท่ีจะเอ้ืออํานวยการซ้ือของ
ผูบริโภคดวย 

 
ผลิตภัณฑท้ังหมดอาจแบงออกไดเปนสองกลุมใหญๆ  คือ 
1. ผลิตภัณฑชนิดท่ีใชแลวท้ิง (For disposable uses) 
2. ผลิตภัณฑท่ีใชไดทนนาน (For durable applications) 
 
ผลิตภัณฑท่ีใชแลวท้ิงเปนผลิตภัณฑสวนใหญของนอนวูฟเวนในปจจุบัน โดยเนนสมบัติ

ทางดานสุขอนามัย  ความสะอาดปลอดภัยเปนหลัก ผลิตภัณฑดังกลาวมีดังตัวอยางตอไปนี ้
 

 - ผาออมเด็กเปนกลุมท่ีมีอัตราการขยายตัวและสวนแบงในตลาดสูงท่ีสุดและเปนผลิตภัณฑ 
ท่ีคาดวาจะยังคงความสําคัญไปไดอีกนาน  นับเปนดัชนีตัวหนึ่งท่ีสามารถบงช้ีถึงธุรกิจในผลิตภัณฑ
นอนวูฟเวนไดคอนขางดี  นอกจากนั้นการขยายตัวยังครอบคลุมตอไปถึงผาออมสําหรับผูใหญ  



 65

กรณีของผูปวยหรือผูสูงอายุท่ีไมสามารถควบคุมระบบขับถายได  สวนท่ีเปนผานอนวูฟเวนคือสวน
ท่ีเปนผาช้ันนอกสัมผัสผิวของผูใช หรือท่ีเรียกวา Cover stock 
 
 - ผาอนามัย  ซ่ึงเปนผลิตภัณฑท่ีจําเปนและใชกันเปนประจําสําหรับสุภาพสตรี ท้ังนี้รวมไป
ถึงผาอนามัยชนิดใหม หรือ tampon 
 
 - ชุดสําหรับศัลยแพทย รวมไปถึงผาปดปาก ผาปดศีรษะ     ตลอดจนช้ินสวนอ่ืนๆ เปนการ
ออกแบบเพ่ือความม่ันใจดานความสะอาด  เนื่องจากเปนการใชเพียงครั้งเดียวแลวท้ิง   หลีกเล่ียง
การซักลางหรือตมฆาเช้ือท่ีเคยใชกรณขีองผาทอแบบเกา  
 
 - ผามวนสําหรับเช็ดถู ใชเช็ดทําความสะอาดแทนกระดาษ 
 
 - ผากรอง รวมไปถึงแผนกรองตางๆ  
 
 - เครื่องนุงหม ปจจุบันท่ีมีในตลาดเมืองไทย พบเปนผลิตภัณฑชุดช้ันใน คือ กางเกงในท่ีใช
สําหรับการเดินทาง ท่ีมีใชกันมากขึ้นเปนเส้ือครุยผูสําเร็จการศึกษา เปนตน 
 
 - ผาชุบน้ํายาทําผานุม ในประเทศพัฒนาแลวนิยมใชมาก  โดยการใสไวในตูอบแหงเส้ือผา
แทนการใสน้ํายาในขณะซัก 

 
อุตสาหกรรมฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 

 
จัดเปนอุตสาหกรรมขั้นตอนสุดทายของการผลิตผากอนออกสูผูบริโภค หรือโรงงานผลิต

เส้ือผาสําเร็จรูปเปนระบบตอเนื่องอัตโนมัติท่ีรวมเอากระบวนการตางๆ คือ       การเตรียม 
(pretreatment) การยอมหรือพิมพ (dyeing or printing) ไปจนถึงการตกแตงสําเร็จ (finishing) เพ่ือให
ไดสมบัติเฉพาะตามตองการเขาดวยกัน โดยเพ่ิมคุณคาใหผาผืนในดานความสวยงาม นาใช สวมใส
สบายและเพ่ือใหเหมาะกับการใชงานในกิจกรรมตาง ๆ  เปนอุตสาหกรรมท่ีสามารถสรางมูลคาเพ่ิม
ใหกับผลิตภัณฑไดอยางมากมาย โดยสามารถเพ่ิมมูลคาใหกับผาผืนถึง 2-3 เทาตัวผานกระบวนการ
ฟอกคือ การทําใหผาขาวและสะอาดกอนท่ีจะทําการยอมสีและพิมพตามท่ีตองการแลว จึงทําการ
แตงสําเร็จคือ ทําใหผามีคุณสมบัติตางๆ เชน ออนนุม มัน เงา กันน้ํา หรือยับยาก เปนตน แตก็มักมี
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ปญหาในสวนของการบริหารการใชน้ําท่ีเปนหัวใจของกระบวนการ  ท้ังเรื่องของการใชน้ําดแีละ
การปลอยน้ําเสีย มีความเกี่ยวของกับกระบวนการทางเคมีเปนอยางมาก 

 
อุตสาหกรรมฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ   เปนอุตสาหกรรมท่ีใชเงินลงทุนคอนขาง

สูง อีกท้ังตองใชความรูเทคนิคดานเคมีส่ิงทอคอนขางมาก ทําใหจํานวนโรงงานท่ีมีอยู เม่ือนับยอน 
5 ปหลังคอนขางจะเปล่ียนแปลงนอยมาก โดยมีแนวโนมลดลงอยางชา ๆ นับตั้งแตป พ.ศ.2539 เปน
ตนมา สืบเนื่องจากปญหาของวิกฤติเศรษฐกิจทําใหโรงงานขนาดเล็กและกลางท่ียังใชระบบเกาลา 
สมัยขาดการควบคุมคุณภาพท่ีดี ตองปดกิจการลงไป จนในป พ.ศ. 2542 มีจํานวนโรงงานอยูท้ังส้ิน 
410 โรงงาน จํานวนของการจางแรงงานในปเดียวกนันี้คือ 47,050 คน คิดเปนรอยละ 4.3 ของการ
จางงานในอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ังระบบ ในจํานวนโรงงานท้ังหมดเปนโรงงานท่ีอาจมีกิจการเฉพาะ
พิมพหรือยอมเทานั้น รวมท้ังโรงงานท่ีอาจมีท้ังพิมพและยอมในบริษทัเดียวกัน โรงงานท้ังหมดนี้มี
อยูเพียงประมาณ 100 โรงงานท่ีจัดไดวาเปนโรงงานขนาดใหญมีการผลิตท่ีครบวงจร เริ่มตั้งแตการ
ปนดาย ทอผา ถักผา นอกจากนั้นท่ีเหลือก็เปนโรงงานขนาดกลางและเล็กท่ีทําหนาท่ีรับจางฟอก 
ยอมโดยเฉพาะ  ขอสังเกตอีกประการหนึ่งก็คือ พ้ืนท่ีตั้งของโรงงานมักอยูในเขตบรเิวณกรุงเทพฯ 
และเขตปริมณฑลถึงกวา 90 % ของโรงงานท้ังหมด 

 
ปจจุบันผูประกอบการท่ีเกี่ยวของไดรวมกันจัดตั้งสมาคมขึ้นใชช่ือ สมาคมอุตสาหกรรม

ฟอก ยอม พิมพ และตกแตงส่ิงทอไทย เม่ือป 2534 โดยไดรับการสนับสนุนจากสวนอุตสาหกรรม
ส่ิงทอ สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม   เพ่ือ
รวมมือกันพัฒนาอุตสาหกรรมนี้ใหเจริญรุดหนาตอไป ท่ีผานมา 17 ป สมาคมไดมีกิจกรรมมาอยาง
ตอเนื่อง สามารถรวบรวมสมาชิกไดท้ังส้ิน 131 สวนใหญเปนผูประกอบการขนาดใหญ และกลาง 
โดยมีกิจกรรมทางธุรกิจแยกออกไดเปนดานฟอก ยอม พิมพ ตกแตงสําเร็จรปู ผูขายสียอมและ
สารเคมี และกิจการอ่ืน ๆ ท่ีเกี่ยวของ  

 
กําลังการผลิตรวมท้ังส้ินประมาณ 4,000 ลานตารางหลาตอป  โดยรวมกําลังการผลิตท้ังผูท่ี

จดทะเบียนในกลุมอุตสาหกรรมฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จกับโรงงานอ่ืน ๆ ท่ีมีกิจการแบบ
ครบวงจรเขาดวยกัน โรงงานขนาดใหญมักเปนโรงงานท่ีมีเทคโนโลยีการผลิตท่ีดี มีระบบการผลิต
ท่ีอาศัยระบบอัตโนมัติเขาชวย ท้ังบางแหงก็เปนระบบการผลิตแบบตอเนื่อง สามารถควบคุมการทํา 
งานใหมีคุณภาพสมํ่าเสมอและประสิทธิภาพสูง อีกท้ังมีการจัดการเรื่องของน้ําท้ิงน้ําใชและน้ําเสีย
อยางมีระบบ      ในขณะท่ีโรงงานขนาดกลางและเล็กสวนใหญยังใชเครื่องจักรท่ีเกาลาสมัยมีปญหา 
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ดานคุณภาพของผลิตภัณฑ ผูประกอบการขาดความรูท่ีเหมาะสมและขาดการสนับสนุนดานการเงิน  
ผลการศึกษาวิเคราะหตนทุนการผลิต ท้ังขอมูลของทางสมาคมและคณะผูศึกษาวิจัยมีลักษณะใกล 
เคียงกันคือ เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมท่ีมีการใชน้ํา สี สารเคมี พลังงาน ตลอดจนแรงงานท่ีคอนขาง
สูงและท่ีสําคัญคือในกระบวนการผลิตมีการกอใหเกิดน้ําเสียจํานวนมากตามมา   โครงสรางตนทุน
การผลิตโดยประมาณเปนวัตถุดิบหลัก   คือ สีและสารเคมีรอยละ 45 คาแรงงาน รอยละ 15 คาไฟฟา
และพลังงานรอยละ 12.5  คาน้ํารอยละ 2  คาเส่ือมราคารอยละ 10  คาซอมบํารุงรอยละ 4.5 และ
คาใชจายอ่ืน ๆ รอยละ 11 
 
 กระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ ประกอบไปดวยขึ้น
ตอนหลัก 4 ขั้นตอนท่ีสําคัญ คือ  
 

1. กระบวนการเตรียม (pretreatment process) 
2. กระบวนการยอม (dyeing process) 
3. กระบวนการพิมพ (printing process) 
4. กระบวนการตกแตงสําเร็จ (finishing process) 
 
ขั้นตอนเหลานี้ขึ้นอยูกับผลิตภัณฑท่ีตองการผลิต ซ่ึงอาจเปนการยอมเสนดาย ยอมผาทอ 

หรือยอมผาถัก หรือแมกระท่ังอาจตองแยกชนิดของเสนใยดวย โดยวัตถุดิบท่ีตั้งตนจากเสนใยตาง
ชนิดกันยอมตองผานกระบวนการท่ีแตกตางกัน ตั้งแตการเตรียมผาไปจนถึงขั้นตอนสุดทายของการ
ตกแตงสําเร็จ แตหลักการท่ัวไปมีความคลายกันในเชิงวัตถุประสงคคือ ผลิตภัณฑไมวาจะเริ่มจากผา
ผืนหรือเสนดายผานการทําใหสะอาด ขาว ปราศจากส่ิงสกปรก แลวจึงนําไปยอมสีใหสวยงาม หรือ
อาจตามดวยการพิมพลายจากนั้นจึงทําการตกแตงสําเร็จเพ่ือใหไดสมบัติเฉพาะท่ีตองการ เชน การ 
ทําใหสียอมติดทน มีความออนนุม เงามัน กันยับ เปนตน 
 

รูปภาพท่ี 15 แสดงขั้นตอนของกระบวนการท่ีเริ่มจากวัตถุดิบคือเสนใยฝาย  เสนดายอาจ
ถูกนําไปเตรียมเพ่ือเขาสูการยอมเลยกอนถูกนําไปทอหรือถัก หรือเสนดายอาจถูกนําไปทอหรือถัก
กอน แลวจึงนําผาดิบเขาสูกระบวนการฟอก ยอม ตอไป  
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ภาพที่ 15  กระบวนการฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ ผลิตภัณฑจากฝาย 
ท่ีมา: กรมสงเสริมการสงออกอุตสาหกรรมส่ิงทอ (2544) 
  
อุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 
 
 อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมหรืออุตสาหกรรมผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปจัดเปน อุตสาหกรรมปลาย
น้ําท่ีเนนการใชแรงงาน โดยไมจําเปนตองลงทุนสูงมากและใชเทคโนโลยีไมซับซอน แตมีมูลคา
การสงออกสูงสุด และสรางมูลคาเพ่ิมใหแกผลิตภัณฑไดคอนขางสูง เนื่องจากแรงงานไทยเปน

ฝายดิบ 

ปนเสนดาย 

การถักผา ลงแปง การจัดการไขมัน
และส่ิงสกปรก 

การทอผา ยอมสี 

การทําเมอร
เซอไรส การลอกแปง 

ลางสบูและ
ตกแตงใหสี

ทนทาน 

การตกแตงสําเร็จ 

พิมพลาย ยอมสี 

การกําจัดไขมันและ 
ส่ิงสกปรก การฟอกขาว 

เสนดายฝาย 
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แรงงานมีฝมือ ผลิตภณัฑท่ีไดจึงมีคุณภาพคอนขางดเีปนท่ีตองการของตลาด ผลิตภัณฑท่ีไดจาก
อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไดแก เส้ือผาสําเร็จรูปจากการทอ  และเส้ือผาสําเร็จรูปจากการถัก 
 
 อยางไรก็ตาม การผลิตยังขึ้นกับการออกแบบและคุณภาพวัตถุดิบดวย และเนื่องจากแรง 
งานไทยมีคุณภาพคอนขางดี จึงมีคาแรงสูง          ทําใหผูวาจางในตางประเทศยายฐานการผลิตไปยัง 
ประเทศท่ีมีคาแรงถูกกวา ประเทศไทยจึงจําเปนตองเรงใหมีการพัฒนาการออกแบบผลิตภัณฑเพ่ือ
สรางตราสินคาของตนเอง และการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตใหมีความรวดเร็วและแมนยํามากขึ้น 
เพ่ือลดการสูญเสียวัตถุดิบ และทําใหการผลิตงายและรวดเร็วขึ้น 

 
 อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในตลาดโลก 
 
 เส้ือผาสําเร็จรูปในตลาดโลกแบงออกเปนสามสวนใหญๆ คือ เส้ือผาผูหญิง (Women wear) 
เส้ือผาผูชาย (Men wear) และเส้ือผาเด็กออน (Infant) มีขนาดตลาดรวมประมาณ 852,800 ลาน
เหรียญสหรัฐฯ ในป พ.ศ. 2549 และคาดวาจะเพ่ิมเปน 994,800 ลานเหรียญสหรัฐฯ ในป พ.ศ. 2554 
โดยเส้ือผาผูหญิงมีขนาดใหญท่ีสุด คือ รอยละ 54.5 (ภาพท่ี 16) 
 
 ภูมิภาคอเมริกาเหนือเปนภูมิภาคท่ีซ้ือเส้ือผาสําเร็จรูปมากท่ีสุดรอยละ 44.5    รองลงมาคือ
ยุโรปรอยละ 30.5 และเอเซียแปซิฟครอยละ 20   เครื่องแตงกาย กระโปรง และกางเกง มีสัดสวน
มากท่ีสุดในเครื่องแตงกายผูหญิงรอยละ 41.9 รองลงมาคือ เส้ือ และชุดช้ันในรอยละ 26.8 และรอย
ละ 17.7 ตามลําดับ (ภาพท่ี 17)   สวนกางเกงมีสัดสวนมากท่ีสุดในเครื่องแตงกายชาย รอยละ 46.3
รองลงมาคือ เส้ือและชุดช้ันใน รอยละ 33.1 และรอยละ 9.6 ตามลําดับ (ภาพท่ี 18) 
 
 ในอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป ผูคาปลีกเปนผูท่ีมีบทบาทสําคัญท่ีสุด เนื่องจากผูบริโภค
เปนผูตัดสินใจซ้ือเอง จึงมีอํานาจตอรองต่ํา โดยเฉพาะอยางยิ่งในตลาดท่ีผูบริโภคใหความสําคัญกับ
ช่ือยี่หอ ในขณะท่ีผูจําหนายในอุตสาหกรรมคือโรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปและผูคาสง ซ่ึงใน
หลายๆ ประเทศมักจะมีขนาดเล็กและอยูกระจัดกระจายจึงมีอํานาจตอรองนอย    โดยเฉพาะอยางยิ่ง 
เม่ือมีการนําเขาเส้ือผาสําเร็จรูปจากตางประเทศ 
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ภาพที่ 16  Market Segmentation in Global Apparel 

ท่ีมา: สํานักงานสงเสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (2550) 

 

             
 
ภาพที่ 17  ชนิดเครื่องแตงกายสตรีในตลาดโลก 

ท่ีมา: สํานักงานสงเสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (2550) 
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ภาพที่ 18  ชนิดเครื่องแตงกายบุรุษในตลาดโลก 

ท่ีมา: สํานักงานสงเสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (2550) 
 
 โครงสรางอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
 
 ในการวิเคราะหหวงโซคุณคาของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป พบวาอัตราสวนมูลคาการ
นําเขาวัตถุดิบและช้ินสวนตอมูลคาวัตถุดิบช้ินสวนในประเทศคิดเปนรอยละ 30 และ 40 ตามลําดับ 
วัตถุดิบท่ีสามารถผลิตไดในประเทศไทย ไดแก ผาผืนบางชนิดตลอดจนช้ินสวนประกอบอ่ืนๆ เชน 
ซิป กระดุม และดาย จากภาพพบวาผูประกอบการไทยสามารถสรางมูลคาเพ่ิมเขาสูประเทศได 
ประมาณรอยละ 45 ของมูลคารวม (ภาพท่ี 19) 
 

1. Inbound Logistics 
 

 วัตถุดิบในกรณีของการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปคือผาผืนนั้น ผูผลิตผาผืนในประเทศมี
ศักยภาพท่ีจะผลิตผาผืนไวใชในอุตสาหกรรมนี ้ แตในทางปฏิบัติกลับพบวาตองมีการนําเขาผาผืน 
จากตางประเทศ ซ่ึงสงผลใหตนทุนการผลิตเพ่ิมสูงขึ้นกวาในกรณีใชผาผืนท่ีผลิตภายในประเทศ 
สาเหตุท่ียังคงมีปญหาขาดแคลนวัตถุดิบ ก็เนื่องมาจากวาขาดความเช่ือมโยงในอุตสาหกรรมส่ิงทอ
และเครื่องนุงหม (ตนน้ํา กลางน้ํา และปลายน้ํา) ท้ังนี้เพราะในแตละขั้นตอนมีการลงทุนท่ีคอนขาง
สูง โดยเฉพาะอยางยิ่งในสวนของอุตสาหกรรมตนน้ําและกลางน้ํา ดังนั้นจึงมีเพียงไมกี่บริษัท 
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ภาพที่ 19  หวงโซคุณคาของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
ท่ีมา: สํานักงานสงเสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (2550) 
 
เทานั้นท่ีมีกิจกรรมครบวงจร โดยผูประกอบการท่ีมีโรงถักทอเปนของตนเองก็มักจะมีบริษัทผลิต
เส้ือผาสําเร็จรูปเปนของตนเองดวย จึงนิยมนําผาผืนท่ีถักทอนั้นมาผลิตตอเปนเส้ือผาสําเร็จรูปหรือมี 
ลักษณะของ Vertical Integration นั่นเอง  ดังนั้นโรงถักทอเหลานี้จึงไมนิยมขายผาผืนใหแกผูผลิต
เครื่องนุงหมรายอ่ืน ๆ สงผลใหเกิดความขาดแคลนวัตถุดิบกับผูผลิตรายอ่ืนๆ  จึงตองมีการนําเขา
วัตถุดิบจากตางประเทศ สาเหตุอีกประการหนึ่งท่ีตองนําเขาผาผืนนั้นเปนไปตามความประสงคของ
ลูกคา ท่ีตองการผาผืนท่ีมีคณุภาพสูง หรือมีคุณสมบัติพิเศษตาง  ๆจึงสามารถกลาวไดวาในสวนของ 
Inbound Logistics ยังคงเปนปญหาของอุตสาหกรรมนี ้ โดยเฉพาะอยางยิ่งกับผูประกอบการขนาด
กลางและขนาดยอม 
 

2. Operation  
 

 ขั้นตอนในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปซ่ึงเปนการผลิตในสวนของอุตสาหกรรมปลายน้ํา ซ่ึง
มีกิจกรรมหลักคือการตัดเย็บ นอกจากนั้นก็ยังมีการออกแบบเขามารวมดวย จัดวาเปนอุตสาหกรรม
ท่ีใชแรงงานเขมขน (Labor intensive industry) ประเทศไทยมีแรงงานท่ีมีฝมือและมีความประณีต
สูงอยูจํานวนมาก ซ่ึงก็สอดคลองกับอุตสาหกรรมนี้ซ่ึงตองใชแรงงานท่ีมีฝมือเขมขน อยางไรก็ตาม
ในดานของการออกแบบนั้นนักออกแบบชาวไทยสวนมากยังไมสามารถออกแบบ ใหไดตรงตาม
ความตองการของตลาดตางประเทศ ดังนั้นการผลิตสวนใหญจึงเปนไปในลักษณะการรับจางผลิต
มากกวาท่ีจะเปนการผลิตโดยใชแบบของตนเอง  การท่ีนักออกแบบยังไมสามารถออก แบบไดตรง
ตามความตองการและรสนิยมของตลาดตางประเทศไดนั้น สวนหนึ่งมีสาเหตุมาจากการ 
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ท่ีนักออกแบบสวนมากยังขาดความรูความเขาใจทางดานการตลาดขาดประสบการณในตางประเทศ  
ดังนั้นแมวาการออกแบบเครื่องนุงหมออกมาไดสวยงามและประณีตเพียงไร  แตในดานการตลาดก็
มักไมประสบความสําเร็จ  หรืออีกนัยหนึ่งก็คือยังไมสามารถสรางงานศิลปเชิงพาณิชยขึ้นได  
ดังนั้นในขณะท่ีประเทศไทยมีขอไดเปรียบในดานแรงงาน   แตยังเสียเปรียบในดานการออกแบบให
เปนท่ีตองการหรือตรงความตองการของตลาดโลกได ซ่ึงหากสามารถปรับปรุงและพัฒนานัก
ออกแบบชาวไทยได ขั้นตอนในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปในหวงโซแหงคุณคานี้ก็จะสามารถเปน 
ขั้นตอนท่ีสรางมูลคาเพ่ิมและเปนจุดแข็งของอุตสาหกรรมนี้ไดดียิ่งขึ้น  
 

3. Outbound Logistics  
 

 ในสวนของกิจกรรมการจัดสงสินคาไปยังตลาดหรือลูกคานั้น   โดยรวมก็สามารถจัดสง 
สินคาไดอยางสะดวกและรวดเร็ว เปนสินคาท่ีมีขนาดและน้ําหนักพอสมควร ตนทุนของ Logistic 
ในสินคานั้นมีไมถึงรอยละ 1 ของตนทุนท้ังหมด เนื่องมาจากขนาดท่ีไมเทอะทะ (Bulky) และ
น้ําหนักท่ีเบากวาในกรณีของสินคาท่ีเปน Consumer product ในปจจุบันลูกคานิยมใชระบบ Just in 
time  ดังนั้น Stock ของสินคาจึงตกอยูกับผูผลิต ซ่ึงสามารถกลาวไดวากิจกรรมการจัดสงเปน
กิจกรรมท่ีมีประสิทธิภาพพอสมควรในการจัดสงภายในประเทศ แตเม่ือคํานึงถึงการขนสงไปยัง
ตางประเทศ พบวามักนิยมใชธุรกิจขนสงของบริษัทตางประเทศ ซ่ึงสินคามักจะผานไปท่ีทาเรือของ
ประเทศเพ่ือนบานกอน จึงทําใหตนทุนการขนสงในกรณีนี้สูงกวาหากเราขนสงโดยบริษัทขนสง
ของไทย  
 

4. Procurement  
 

 การจัดหาวัตถุดิบนับเปนหัวใจสําคัญของการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมนี ้ ผูประกอบ 
การสวนใหญท่ีมิไดมีธุรกิจครบวงจรนั้นจะตองอาศัยการจัดหาวัตถุดิบเปนสําคญั เม่ือผูผลิตท่ีมี
ธุรกิจครบวงจรไมปอนวัตถุดิบผาผืนใหกับผูประกอบการรายอ่ืน ผูประกอบการเหลานี้จึงตอง
นําเขาผาผืนมาจากตางประเทศ นอกจากนี้ผูประกอบการยังพบวามีความแตกตางกันระหวางการใช
ผาผืนท่ีผลิตในประเทศกับผาผืนนําเขาในการผลิต เพราะกรณีของการเสียภาษ ี หากผูประกอบการ
ไดรับสิทธิประโยชนจากการสงเสริมการลงทุน ผูประกอบการสามารถนําวัตถุดิบท่ีใชในการผลิต
เพ่ือสงออกเขามาโดยมิตองเสียภาษีอากรขาเขาและภาษีมูลคาเพ่ิม ในขณะท่ีถาผูประกอบการซ้ือผา
ผืนในประเทศเพ่ือเปนวัตถุดิบในการผลิตเพ่ือสงออก   ผูประกอบการรายนั้นจะตองเสียภาษีวัตถุดิบ 
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ไปลวงหนาแลวจึงจะนําหลักฐานมาขอคืนภาษี เม่ือสงออกไปแลว    อีกท้ังยังตองจายภาษีมูลคาเพ่ิม 
รอยละ7ไปกอนดวย ซ่ึงในกรณีนี้ผูประกอบการจะตองขาดสภาพคลองไปจํานวนหนึ่งจากการตอง 
เสียภาษีตาง ๆ    นอกจากนี้ในขั้นตอนของการขอคืนภาษีก็ยังคงตองมีความซับซอนหลายประการท่ี 
ผูประกอบการเองหากเลือกไดก็ไมตองการท่ีจะเขาขบวนการซับซอนนั้น   อาจกลาวไดวาในสวนนี้
นโยบายของรัฐเอ้ือประโยชนใหกับผูประกอบการท่ีใช Import Content มากกวาผูประกอบการท่ีใช
Local Content  ดังนั้นหากผูประกอบการสวนมากนําเขาวัตถุดิบก็จะไมสงผลดีตออุตสาหกรรม ตน
น้ําและกลางน้ํา ซ่ึงเปนการบ่ันทอนกิจกรรมสนับสนุนของหวงโซคุณคาและเปนอุปสรรคตอ
อุตสาหกรรมโดยรวม  
 

5. Technology Development 
 

 การพัฒนาเทคโนโลยีของผูประกอบการในอุตสาหกรรมนี้ยังคงอยูในระดับต่ํา ในสวน
ของอุตสาหกรรมปลายน้ําท่ีเรากําลังพิจารณาการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป พบวาเครื่องจักรหลัก คือ 
เครื่องเย็บผานั้นนําเขามาและจักรเย็บนั้นเทคโนโลยีมิไดเปล่ียนแปลงบอย จักรเครื่องหนึ่งสามารถ
ใชงานไดเปน 10 ป ดังนั้นหนวยธุรกิจจึงพึงพอใจท่ีจะนําเขาเครื่องเย็บผาตอไป เพราะการจะพัฒนา
และผลิตเครื่องจักรเองนั้นจะตองคุมคาตอการลงทุน กลาวคือสามารถเกิดการประหยัดตอขนาด 
โดยเม่ือวิจัยและพัฒนาเครื่องจักรนี้มาแลว จะตองมีอุปสงคสูงตอเครื่องจักรนี้ดวย  อยางไรก็ตามใน
ปจจุบันเครื่องมือเครื่องจักรท่ีทันสมัย มักจะเปนเครื่องมือเครื่องจักรท่ีมีการทํางานเฉพาะเจาะจง 
ดังนั้นหากจะลงทุนพัฒนาเครื่องจักร การใชเครื่องจักรดังกลาวจะตองสามารถผลิตสินคานั้น  ๆออก 
มามากเพียงพอกับคาใชจายท่ีลงทุนไป ผูประกอบการจึงยังคงใชเครื่องจักรมาตรฐานซ่ึงนําเขามา
โดยมิไดสนใจท่ีจะพัฒนาเทคโนโลยีแตอยางใด  
 

6. Human Resource Management  
 

 แรงงานท่ีใชในการผลิตเปนแรงงานท่ีมีฝมือและความชํานาญสูง   อยางไรก็ตามเม่ือคา 
แรงของคนงานชาวไทยเพ่ิมสูงขึ้น ก็มีผูประกอบการจํานวนไมนอยท่ีหันไปใชแรงงานตางชาติท่ีมี
คาแรงต่ํากวา ซ่ึงหากมิไดพัฒนาทักษะใหกับแรงงานตางชาติเหลานี ้ ก็อาจสงผลเสียหายตอสินคา
ไทยท่ีเคยไดช่ือวาเปนสินคาท่ีใชแรงงานฝมือประณีต ซ่ึงจะเปนปญหาตออุตสาหกรรมในอนาคต 
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7. Firm Infrastructure  
 

    ธุรกิจขนาดใหญในประเทศไทยจะมีการบริหารงานท่ีเปนระบบ มีบริษัทในเครือหลาย 
บริษัทแบงกันรับผิดชอบกิจกรรมตาง ๆ อาทิเชน มีบริษัทท่ีรับทําตลาดของตนเอง เปนตน บริษัท
ขนาดใหญเหลานี ้ สามารถเขาถึงแหลงเงินทุนเพ่ือขยายกิจการไดสะดวก โดยธุรกิจขนาดใหญ
เหลานี้มักมีตรายี่หอของตนเองพรอมไปกับการรับจางผลิตใหตางประเทศ ในขณะท่ีผูประกอบการ
ขนาดกลางและขนาดยอมมักจะขาดแคลนเงินทุนในการขยายกิจการ สวนใหญยังคงรับจางผลิตและ
มีการตัดราคากัน ดังนั้นโครงสรางภายในกิจการของวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมยังไมเอ้ือ 
อํานวยตอการพัฒนาธุรกิจและอุตสาหกรรมโดยรวม 
 

ตลาดของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป 
 

 โดยสรุปโครงสรางตลาดของส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยมี 2 ตลาดท่ีสําคัญ คือ  ตลาดใน
ประเทศมีชองทางการจําหนายท่ีไมซับซอนมากนัก  ตลาดในประเทศท่ีสําคัญสวนใหญเปนตลาดคา
สงท่ีมีบทบาทคอนขางมากจากอดีตจนถึงปจจุบัน และไดมีการพัฒนามาเปนลําดับเพ่ือตอบสนอง
ความตองการของลูกคาและสภาพสังคมท่ีเปล่ียนแปลงไป  ทําใหตลาดแตละแหงสามารถพัฒนา
เอกลักษณเฉพาะตัวขึ้นมาไดคอนขางโดดเดน ดังนั้นหากพิจารณาทําเลท่ีตั้งของตลาดอาจจะมีเนื้อท่ี
ไมมากนัก แตพ้ืนท่ีการขายมีครอบคลุมท่ัวทุกภาคของประเทศทีเดียว และตลาดตางประเทศ ตลาด
สงออกส่ิงทอของไทยแบงเปนตลาดหลัก 2 กลุมคือ  
 
 ตลาดในขอตกลงวาดวยการคาส่ิงทอระหวางประเทศ ATC ( Agreement on Textiles and 
Clothing) หรือ MFA  (Multi Fiber Agreement) ในอดีตหมายถึงตลาดท่ีมีขอตกลงการคาส่ิงทอสอง
ฝายกับไทยมี 18 ประเทศ ไดแก สหภาพยุโรป (15 ประเทศ) สหรัฐอเมริกา แคนาดา และนอรเวย  
ซ่ึงเปนตลาดท่ีมีการกําหนดโควตานําเขา และตลาดนอกขอตกลงหมายถึงตลาดท่ีไมมีขอตกลง
การคาส่ิงทอสองฝายกับไทย  สามารถสงออกไดโดยเสรีไมมีการจํากัดปริมาณการนําเขา ตลาดท่ี
สําคัญของกลุมไดแก ญี่ปุน ฮองกง สหรัฐอาหรับเอมิเรสต และซาอุดิอาระเบีย สินคาส่ิงทอสวน
ใหญของไทยจะสงออกไปยังตลาดในขอตกลงเปนหลัก เนื่องจากเปนตลาดท่ีมีศักยภาพการซ้ือสูง
และมีความแนนอน โดยเฉพาะสหรัฐอเมริกาและสหภาพยุโรปในปพ.ศ. 2543 มีสัดสวนการสงออก 
ของท้ังสองประเทศรอยละ 37.7 และ 19.5 ตามลําดับ นอกจากนี้ผลจากระบบการจัดสรรโควตาของ
ตลาดสงออกท่ีสําคัญ อาทิ สหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป แคนาดา และนอรเวย ทําใหในชวงท่ีผานมา
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มีบริษัทตางชาติในอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมและเส้ือผาสําเร็จรูป เขามาตั้งโรงงานผลิตเส้ือผาเพ่ือ
สงออกในไทยอยางตอเนือ่ง  
 
 
    
 
 
 
  

  
                                                                           
 

  
 
ภาพที่ 20  โครงสรางการตลาดของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม  
ท่ีมา: รายงานโครงการวิจัยสํานักงานปลัดกระทรวงวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและส่ิงแวดลอม (2543) 
 
การคาและตลาดในประเทศ 
 
 การคาในประเทศของสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยผานชองทางท่ีสําคัญ 2 ระบบ
คือ ระบบแรกการคาปลีก (Retail) รวมท้ังรูปแบบการคาสมัยใหม (Modern Trade)  อาทิ  หาง 
สรรพสินคาท่ีมีช่ือเสียง เชน เซ็นทรัล  เดอะมอลล  เอ็มโพเรียม เปนตน  และดิสเคานทสโตรตาง ๆ 
เชน แมคโคร โลตัส โอซอง และคารฟูร เปนตน เปนระบบการกระจายสินคาใหกับผูบริโภค
โดยตรง       ซัพพลายเออรและผูผลิตเส้ือผาแบรนดเนมในประเทศจะเปนผูเขาไปติดตอวางจําหนาย 
สินคาดวยตนเองอาจจะอยูในรูปแบบท่ีซัพพลายเออรเปนผูจัดวาง           และเสนอสินคาดวยตนเอง 
 (เคานเตอรเซอรวิสหรือเชาพ้ืนท่ีในหางฯ รวมท้ังการเปดรานคาเฉพาะสินคาของแตละแบรนดหรือ
กลุมบริษัท) หรือใหหางตาง ๆ เปนผูบริหารการขายให และคิดคาบริการจากยอดขายและระบบท่ี
สองการคาสง    นอกจากการติดตอซ้ือขายสินคาและวตัถุดิบระหวางผูผลิตดวยกัน     เพ่ือท่ีจะผลิต 
สินคาสงออกไปตางประเทศแลว     ตลาดคาสงในไทยนับวาเปนรูปแบบการคาสงท่ีมีประสิทธิภาพ 

ผูผลิต ผูผลิต 

ตลาดภายในประเทศ 

ผูจัดจําหนาย จําหนายโดยตรง 

รานคาปลีก 
Modern 
Trade 

ตลาดตางประเทศ 

Trading 
Company 

สงออกโดยตรง 

ตลาดในขอตกลง 
 

ตลาดนอก
ขอตกลง 
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คอนขางมากและมีการพัฒนาดวยตนเองมาเปนระยะเวลานาน ทําใหตลาดแตละแหงมีลักษณะ
เฉพาะตัวท่ีแตกตางกันพอสมควร 
 
 ตลาดคาสงส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม 
 
 ตลาดคาสงท่ีสําคัญของไทยสามารถจําแนกไดเปน 2 กลุมคือ กลุมตลาดส่ิงทอ (ผาผืนหรือ
ผาปลีกสําหรับท่ีจะนําไปตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูป)ไดแกตลาดยานเยาวราชและวังบูรพา(ตลาดสําเพ็ง) 
และกลุมตลาดเส้ือผาสําเร็จรูป ไดแก ตลาดยานคลองมหานาคและอาคารโบเบทาวเวอร ตลาดยาน
ประตูน้ําและอาคารใบหยก และตลาดยานบางลําภู โดยผูประกอบการในตลาดจะมีท้ังผูจัดจําหนาย
หรือรานคาอิสระ ซ่ึงเปนผูประกอบการสวนใหญในตลาด และกลุมท่ีสองรานคาหรือผูจัดจําหนาย 
ท่ีผูผลิตเขาไปจัดตั้งและดําเนินการดวยตนเอง  
 

1. ตลาดเยาวราชและวังบูรพา หรือ ตลาดสําเพ็ง เปนตลาดเกาแกของไทยท่ีมีจําหนายสินคา
ส่ิงทอและเครื่องตกแตงท่ีคอนขางหลากหลาย และมีสินคาท่ีคอนขางครบถวนตามความตองการ
ของผูซ้ือ ผูผลิตเครื่องนุงหมสวนใหญจึงนิยมมาติดตอส่ังซ้ือสินคา อาทิ ผาผืนหรือผาปลีกจาก
รานคาในตลาดนี้เพ่ือไปตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูป 

 
2. ตลาดยานคลองมหานาคและอาคารโบเบทาวเวอร หรือ ตลาดโบเบ เปนตลาดคาสงท่ี

เกาแกอีกแหงหนึ่งของไทย รานคาในตลาดแหงนี้สวนใหญจะจําหนายสินคาท่ีมีการผลิตจํานวน
มาก  เนนความเปนรูปแบบมาตรฐานมากกวาการออกแบบและแฟช่ัน รานคาปลีกท่ีไมเนนในเรื่อง
ของการออกแบบและแฟช่ันมากนัก   ประกอบกับเปนตลาดท่ีเปดคอนขางเชาประมาณ 03.00-
10.00น. ผูซ้ือจากภูมิภาคสวนใหญจึงนิยมเขามาซ้ือสินคาท่ีตลาดแหงนี้เปนหลักเนื่องจากผูซ้ือมักจะ 
เดินทางมาถึงตลาดในตอนเชา เม่ือเลือกซ้ือสินคาเสร็จก็สามารถเดินทางกลับไดภายในวันเดียวกัน 
ท้ังนี้ตลาดยานคลองมหานาคนี้เริ่มมีการจําหนายสินคาท่ีมีการออกแบบและสินคาแฟช่ันมากขึ้น  
 

3. ตลาดยานประตูน้ําและอาคารใบหยกและตลาดยานบางลําพู  เปนตลาดท่ีรานคาสวน
ใหญจะจําหนายเส้ือผาสําเร็จรูปตามแฟช่ัน โดยเฉพาะตลาดยานประตูน้ําและอาคารใบหยกถือไดวา
เปนตลาดท่ีสําคัญในการปอนสินคาใหกับรานคาปลีกจํานวนมาก นอกจากนี้การท่ีรานคาในตลาดนี้ 
สวนใหญจะจําหนายสินคาแฟช่ันลูกคาชาวตางชาตท่ีิตองการเขามาซ้ือสินคาแฟช่ันของไทย จึงนิยม
ท่ีจะมาเลือกซ้ือสินคาจากตลาดนี้เปนหลัก ประกอบกับการติดตอกับลูกคาตางประเทศมาเปนเวลา 
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นานทําใหมีความคุนเคยในการติดตอซ้ือขายกับชาวตางชาติดวยกัน ท้ังนี้ลูกคาชาวตางชาติท่ีเขามา
ซ้ือสินคาสวนใหญจะตองการรับสินคากลับไปพรอมกัน อาทิตองการสินคาภายในเวลา 5-7 วัน 
ตลาดยานประตูน้ํา จึงกลายเปนแหลงตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูปและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญอีกแหงหนึ่ง 
ควบคูกันไปกับการเปนแหลงคาสงท่ีสําคัญ เพ่ือรองรับความตองการของลูกคาจากตางประเทศท่ี
ตองการสินคาจํานวนมากภายในเวลาท่ีจํากัด และจากลักษณะเดนนี้  ทําใหซัพพลายเออรหรือผูผลิต
เส้ือผาสําเร็จรูปและเครื่องนุงหมของไทยบางรายเริ่มเขามาเปดรานคาในตลาดนี้ เพ่ือใชเปนชองทาง
ในการเสนอขายสินคาของตนเองใหแกลูกคาตางประเทศอีกชองทางหนึ่ง   
  
 นอกจากนี้ยังมีตลาดส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญแหงอ่ืน ๆ     ท่ีมีความสําคัญมากขึ้นเปน 
ลําดับ อาทิ ตลาดสวนจตุจักรและตลาดปริมณฑลรวมท้ังตลาดคาสงในภูมิภาคท่ีเริ่มมีการจัดตั้งเพ่ิม 
ขึ้น ท้ังนี้ตลาดสวนจตุจักรนับไดวาเปนตลาดอีกแหงหนึ่งท่ีเริ่มมีช่ือเสียงเปนท่ีรูจักของชาวตาง 
ประเทศมากขึ้น โดยเฉพาะสินคาแฟช่ันท่ีชาวตางประเทศบางสวนเริ่มเขาเลือกซ้ือจากตลาดแหงนี้
มากขึ้น 

 
การคาและตลาดตางประเทศ 
 
  อุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะห 
 

ตลาดสงออกเสนใยสังเคราะหของไทยสวนใหญจะอยูในเอเชีย ไดแก ประเทศอินโดนีเซีย 
ฮองกง และจีน ซ่ึงการสงออกเสนใยสังเคราะหของไทยมีการสงออกท้ังเสนใยส้ันและเสนใยยาว 
โดยการสงออกเสนใยส้ันไดแก เสนใยโพลีเอสเตอร เสนใยอะครีลิคและเสนใยเรยอน ซ่ึงเสนใย
ส้ันเปนเสนใยท่ีไทยสงออกมากท่ีสุดคิดเปนรอยละ 90    ของมูลคาการสงออกเสนใยสังเคราะหท้ัง 
หมด    สวนเสนใยยาว ไดแก  เสนใยโพลีเอสเตอรและเสนใยไนลอน    มีสัดสวนการสงออกเพียง 
รอยละ 10 
 

อุตสาหกรรมปนดาย 
 
ผลผลิตของอุตสาหกรรมปนดายท่ีผลิตไดนั้น     สวนใหญใชบริโภคภายในประเทศคิดเปน

รอยละ 80 และสวนท่ีเหลืออีกรอยละ 20 สงออกไปขายยังตางประเทศ โดยตลาดสงออกดายท่ี
สําคัญ ไดแก ฮองกง ฝรั่งเศส สหรัฐอเมริกา และสหรัฐอาหรับเอมิเรตส จากการปรับตัวสูงขึ้นของ
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ราคาวัตถุดิบภายในประเทศอันเนื่องจากการลอยตัวคาเงิน ทําใหราคาดายท่ีขายในประเทศมีราคา
สูงขึ้น ในขณะท่ีราคาสินคาท่ีสงออกตางประเทศจะมีราคาถูกลงในสายตาของประเทศผูนําเขา 
ดังนั้นการท่ีประเทศไทยมีอัตราแลกเปล่ียนแบบลอยตัว จะสงผลกระทบในแงบวกตอการสงออก
เสนดาย หากผูประกอบการรายใดท่ีมีสัดสวนการผลิตเพ่ือการสงออกในปริมาณท่ีมาก และมีความ
พรอมดานกลยุทธทางการตลาดท่ีดี ก็จะมีโอกาสในการขยายตลาดสงออกไดมาก 

 
อุตสาหกรรมทอผาและถักผา 
 
ประเทศไทยมีสัดสวนการสงออกผาผืนคิดเปนรอยละ30 ของปริมาณผาผืนท่ีผลิตไดท้ังหมด 

โดยในจํานวนนี้แบงเปนการสงออกผาทอใยสังเคราะหรอยละ 68 ผาทอฝายรอยละ 30 และผาถักอีก
รอยละ2 ซ่ึงการสงออกผาผืนของไทยสวนใหญเปนการสงออกผาผืนดิบชนิดท่ียังไมผานกระบวน 
การแตงสําเร็จ เนื่องมาจากขอจํากัดในดานประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมฟอกยอม พิมพ 
และแตงสําเร็จของไทยท่ียังไมไดมาตรฐานสากล พบวาผาถักยังคงมีมูลคาการสงออกเติบโตอยาง
ตอเนื่อง แตเนื่องจากไทยมีมูลคาการสงออกผาถักเพียงรอยละ2 ของมูลคาการสงออกรวม การเพ่ิม 
ขึ้นในสวนนี้จึงไมทําใหตัวเลขการสงออกผาผืนโดยรวมเพ่ิมมากขึ้น 

 
ในสวนของผาทอนั้น ถึงแมวามูลคาการสงออกผาทอโดยรวมจะมีการปรับตัวลดลง แตเม่ือ

พิจารณาตลาดสงออกหลักของไทยแลว พบวาการลดลงของมูลคาการสงออกไมไดลดลงในทุก
ตลาด โดยตลาดสงออกหลักของไทยท่ียังคงมีการขยายตัว ไดแก ฮองกง ญี่ปุน เบลเยีย่ม เยอรมนี 
และอิตาลี สวนสหรัฐอเมริกาและสหราชอาณาจักรนั้นเปนตลาดท่ีมีมูลคาการสงออกท่ีลดลง โดย
ประเทศเหลานี้เปนตลาดหลักของไทยสําหรับผาผืนคุณภาพดีท่ีมีราคาสูง  

 
สวนการสงออกผาทอคุณภาพต่ํา มูลคาการสงออกไดลดลงในทุกตลาดท่ีเปนตลาดหลัก

ของไทย ยกเวน จีน เวียดนาม และกัมพูชา ท่ียังคงมีมูลคาการสงออกท่ีเพ่ิมขึ้น อยางไรก็ตามมูลคา
การสงออกในตลาดเหลานี้มีแนวโนมท่ีลดลง ถาอุตสาหกรรมทอผาและถักผาของไทยยังไมมีการ
พัฒนาประสิทธิภาพการผลิต 

 
 อุตสาหกรรมฟอกยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ 
 

อุตสาหกรรมฟอกยอมสวนใหญเปนการผลิตเพ่ือใชภายในประเทศ ตลาดท่ีสําคัญ คือ โรงงาน 
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ทอผาและโรงงานเครื่องนุงหม แตในปจจุบันอุตสาหกรรมฟอกยอมประสบปญหาวาตลาดท่ีสําคัญ
อยางเครื่องนุงหมนั้น หันไปนิยมการนําเขาผาจากตางประเทศมากกวาท่ีจะใชผาท่ียอมภายใน 
ประเทศ เชนนําเขาผาจากประเทศจีนซ่ึงมีราคาถูกรวมถึงนําเขาผาท่ีมีลวดลายและดีไซนแปลกๆจาก 
เกาหลีใตหรือไตหวัน เปนตน สาเหตุท่ีเปนเชนนี้ก็เพราะวาผาท่ีผลิตไดในประเทศนั้นมักจะมีลวด 
ลายพ้ืนๆไมคอยมีการออกแบบลวดลายแปลกๆมากนัก ท้ังนีเ้นื่องจากตลาดผาดานนี้ยังไมกวางพอ 
ดังนั้นการท่ีจะผลิตผาแบบนี้ออกมาสูตลาดจึงยังไมเปนการคุมทุนของผูประกอบการ 

 
อุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม 
 
เครื่องนุงหมมีสัดสวนการสงออกประมาณรอยละ 67    ของมูลคาการสงออกส่ิงทอไทยท้ัง 

หมด ตลาดสงออกเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของไทย คือ สหรัฐอเมริกา รองลงมาไดแก สหภาพยุโรป 
และญี่ปุน 

 
ตลาดสงออกเครื่องนุงหมสามารถแบงออกเปน 3 ระดับ  คือ  ตลาดระดับบน    ระดับกลาง 

 และระดับลาง โดยตลาดระดับบนและกลาง ความตองการเส้ือผาในตลาดนี้มีอยูอยางตอเนื่อง ซ่ึง
ตลาดสงออกสวนใหญของไทย คือ ประเทศสหรัฐอเมริกา แคนนาดา กลุมประเทศในสหภาพยุโรป 
และประเทศญี่ปุน ขอไดเปรียบของประเทศไทย คือ มีตนทุนการผลิตท่ีต่ําสําหรับการผลิตเส้ือผา
สําเร็จรูประดับบนและกลาง ดังนั้นผูผลิตจึงควรมีการปรับตัว ท้ังทางดานคุณภาพ การออกแบบ 
และการสรางความหลากหลายของสินคา รวมท้ังทําการตลาดในเชิงรุกมากขึ้น นอกจากนี้ควรมี
การผลิตและสงมอบสินคาไดตรงความตองการของผูส่ังดวย ท้ังนี้เพ่ือใหพรอมกับขอตกลงของ
องคการการคาโลกตามนโยบายการคาเสรี สวนตลาดระดับลางนั้นปจจุบันประสบปญหาการ
แขงขันท่ีรุนแรงในตลาดโลกเนื่องจากมีประเทศคูแขงมากขึ้น อีกท้ังปญหาตนทุนการผลิตท่ีเพ่ิมสูง 
ขึ้นทุกป เม่ือเทียบกับประเทศคูแขง เชน จีน อินโดนีเซีย และเวียดนาม ซ่ึงประเทศเหลานี้มีตนทุน
การผลิตโดยเฉพาะคาแรงงานท่ีต่ํากวาไทยประมาณ 3เทา ซ่ึงตลาดระดับนี้เนนการแขงขันดานราคา 
มากกวาคุณภาพ ทําใหไทยไมสามารถแขงขันกับประเทศเหลานี้ได เนือ่งจากไทยมีความเสียเปรียบ
ทางดานความสามารถในการแขงขันกับประเทศคูแขงอยูแลว การสงออกของตลาดในระดับลางจึง
มีแนวโนมลดลงในอัตรารอยละ 5-10   เพราะฉะนั้นในอนาคตการท่ีอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมของ
ไทยยังตองการรักษาตลาดระดับลางนี้ไว คงตองพิจารณาถึงการยายฐานการผลิตไปยังแหลงท่ีมี
ความไดเปรียบทางดานตนทุนการผลิตดวย 
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ปญหาสําคัญของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยและแนวทางแกไข 

 
1. ความลาหลังของเทคโนโลยีและเครื่องจักรท่ีใชในการผลิต      ซ่ึงสงผลกระทบสําคัญ  2 

ประการ        ประการแรก ทําใหประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยโดยรวมยังอยูใน
ระดับต่ําตนทุนการผลิตส่ิงทอไทยจึงสูงกวาประเทศคูแขงและเสียสวนแบงตลาด ใหแกประเทศท่ีมี
ตนทุนแรงงานต่ํากวาไทยมากขึ้นเรื่อยๆ ประการท่ีสองมีผลทําใหคุณภาพสินคาส่ิงทอไทยท่ีผลิตได 
ยังไมไดมาตรฐานตามความตองการของตลาด รวมท้ังไมสามารถปรับเปล่ียนรูปแบบและประเภท
ของสินคาไดทันตามแฟช่ันและรสนิยมของตลาดท่ีมีแนวโนมเปล่ียนแปลงเร็วขึ้นมาก  เชน  ใน
อุตสาหกรรมทอผายังมีการใชเครื่องจักรแบบใชกระสวยจํานวนมาก เปนตนผลเสียท่ีเกิดขึ้นตามมา 
จากผลกระทบดังกลาวคือ ทําใหอุตสาหกรรมส่ิงทอของไทยสูญเสียความสามารถในการแขงขันใน
ตลาดโลกอยางตอเนื่อง 

 
     แนวทางแกไข 
 
     การปรับปรุงและพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตโดยใชเครื่องจักร และเทคโนโลยีท่ีทันสมัย
เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตใหสินคามีคุณภาพ   และสามารถตอบสนองความตองการของ
ผูบริโภคไดมากขึ้น  มีรูปแบบท่ีทันสมัย  สรางจุดเดนในตัวสินคา  พัฒนาคุณภาพและรูปแบบของ
ผลิตภัณฑใหมีความหลากหลายแตกตางจากคูแขงขัน เชน การใชเครื่องทอผาแบบไรกระสวยแทน
เครื่องทอผาท่ีใชกระสวย  ซ่ึงทําใหเกิดการสูญเสียนอยกวาและสามารถทํางานไดเร็วกวาเครื่อง
กระสวยถึง 3 เทาการพัฒนาการผลิตเสนใยประดิษฐท่ีมีคุณสมบัติพิเศษมากขึ้น   เพ่ือเปนการเพ่ิม
มูลคาใหแกผลิตภัณฑและหลีกเล่ียงการแขงขันกับประเทศท่ีไดเปรียบดานคาแรง   เชน สาธารณรัฐ
ประชาชนจีน อินโดนีเซีย และเวียดนาม เปนตน  
 
 ในการลงทุนเพ่ือปรับเปล่ียนเครื่องจักรนั้น ควรเตรียมความพรอมในเรื่องตลาดท่ีจะ
รองรับสินคาและความพรอมของบุคลากรในการใชเครื่องจักรใหมดวย ท้ังนี้การปรับเปล่ียน
เครื่องจักรบางประเภทไมจําเปนตองใชเครื่องจักรใหมท้ังหมด   เนื่องจากการลงทุนในเครื่องจักร
ใหมตองใชเงินลงทุนสูง  ดังนั้นจึงอาจนําเครื่องจักรท่ีใชแลวประมาณ 3 - 4 ปมาใชแทน   ซ่ึงจะมี
ตนทุนท่ีต่ํากวาควรพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอใหมีมาตรฐานเปนท่ียอมรับในตลาดโลก ไมวาจะเปน 
มาตรฐานอุตสาหกรรมหรือมาตรฐานดานส่ิงแวดลอม เชนการแกไขปญหาเรื่องฝุนในอุตสาหกรรม 
ทอผา การแกไขปญหาเรื่องน้ําเสียในอุตสาหกรรมฟอกยอมฯ และการใชเคมีภัณฑและสียอมใหมี
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สัดสวนท่ีถูกตองเปนตน เนื่องจากประเทศผูนําเขาบางแหงไดนํามาตรฐานอุตสาหกรรมและ
มาตรฐานดานส่ิงแวดลอมมาเปนเครื่องมือกีดกันการคาจากประเทศผูสงออก 
 
 2. ขาดบุคลากรท่ีมีความรูความสามารถท้ังในการผลิต  การตลาดและการจดัการโดยเฉพาะ
ในดานการจัดการนั้นถือเปนหัวใจสําคัญท่ีจะกอใหเกิดการปรับตัว  และเปล่ียนแปลงไปสู
อุตสาหกรรมส่ิงทอรูปแบบใหมท่ีจะตองสามารถผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพรูปแบบ และการสงมอบท่ี
ทันกับความตองการของตลาดดวยการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพสูงและตนทุนต่ํา   ประกอบกับผู 
ประกอบการสวนใหญยังทําตลาดในลักษณะเชิงรับอยู คือ ผลิตเปนจํานวนมาก ๆ สินคามีความ
หลากหลายนอย และปรับเปล่ียนรูปแบบสินคาไดชา 
 
 แนวทางแกไข 
 
 การพัฒนาแรงงานใหมีคุณภาพ ยกระดับความรูความสามารถท้ังในระดับพนักงาน
ปฏิบัติเจาหนาท่ีทางเทคนิค ตลอดจนผูบริหารโดยการฝกอบรม สัมมนา ประชุม โดยรวมมือกับ
หนวยงานหรือองคกรท่ีเกี่ยวของ  
 
       3.โครงสรางภาษีของอุตสาหกรรมส่ิงทอ ไมเอ้ืออํานวยตอการพัฒนาอุตสาหกรรมและไม
สนับสนุนอุตสาหกรรมภายในประเทศ เชน การนําเขาวัตถุดิบสําคัญ คือ Caprolactum ตองเสียภาษี
ขาเขาในอัตรารอยละ 7 และวัตถุดิบ Ithylene Glycol (EG) Dimethyl Terephthalate (DMT) และ 
Acrylonitrile ตองเสียภาษีขาเขาในอัตรารอยละ 5 ในขณะท่ีประเทศอ่ืน ๆ เชน อินโดนีเซีย มาเลเซีย 
สิงคโปรและญี่ปุนไมเสียภาษีขาเขา   สวนประเทศไตหวันและเกาหลีใตเสียในอัตรารอยละ 1 
เทานั้น   นอกจากนี้การนําเขาสียอมเครื่องจักรอะไหลและอุปกรณยังตองเสียภาษีขาเขาในอัตราท่ี
สูงผูประกอบการไทยจึงเสียเปรียบคูแขงขันในตางประเทศ เนื่องจากมีตนทุนการผลิตสูงกวา 
 
 แนวทางแกไข  
 
 เนื่องจากอุตสาหกรรมส่ิงทอเปนอุตสาหกรรมท่ีมีความเช่ือมโยงกัน การท่ีจะแกไข
ปญหาของอุตสาหกรรมส่ิงทอใหไดผลจําเปนตองพิจารณาแกไขท้ังระบบ โดยนอกจากจะกําหนด
เปนแผนระยะยาวในการปรับโครงสรางของอุตสาหกรรมส่ิงทอแลว ในระยะส้ันผูประกอบการใน



 83

อุตสาหกรรมส่ิงทอจะตองเรงพัฒนาความสามารถท้ังในดานเทคโนโลยี  บุคลากร  และการจัดการ
องคกรอยางตอเนื่องดวย 
 
 4. จากขอตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) ซ่ึงกําหนดวาตั้งแตวันท่ี 1 มกราคม 2543 
ภาษีขาเขาสินคาส่ิงทอตองลดลงเหลือรอยละ 0.5 เทานั้น และตั้งแตปพ.ศ. 2548 จะมีการเปดเสรี
การคาส่ิงทอไดสงผลกระทบใหผูประกอบการตองเผชิญกับปญหาการแขงขันท่ีรุนแรงมากขึ้น โดย 
เฉพาะสินคานําเขาราคาถูกจากตางประเทศท่ีจะเขามาแขงขันกับสินคาในประเทศ เชน ผาขนหนู 
จากเวียดนาม    ผาไนลอนจากมาเลเซีย    เสนดายและผาโพลิเอสเตอรจากอินโดนีเซีย    เนื่องจาก
ผูประกอบการไทยยังเสียเปรียบในดานตนทุนการผลิตอยู หากผูประกอบการรายใดท่ีมีตนทุนการ
ผลิตสูงจะมีโอกาสสูญเสียสวนแบงตลาดใหกับส่ิงทอนําเขาท่ีมีตนทุนต่ํากวา นอกจากนี้ยังอาจจะ
ตองเผชิญกับปญหาการยายฐานการลงทุนจากไทยไปยังประเทศอ่ืนๆ ท่ีมีแหลงวัตถุดิบท่ีมีราคาถูก
และมีโครงสรางอัตราภาษีท่ีเอ้ืออํานวยตอการแขงขันมากกวาไทย 
 
 แนวทางแกไข  
 
 ผูประกอบการควรปรับกลยุทธดานการตลาดในเชิงรุกมากขึ้น โดย  
 

- การหาชองทางในการจําหนายสินคาตลาดใหม ๆ ท่ีมีศักยภาพในการซ้ือ  เชน จีน และ
ตลาดในเอเชียอ่ืน ๆ เนื่องจากเปนตลาดขนาดใหญ และมีกําลังซ้ือมากขึ้น  

 
- การหันมาขยายตลาดส่ิงทอคุณภาพสูงมากขึ้น  เพ่ือหลีกเล่ียงการแขงขันในสินคา

คุณภาพต่ําท่ีสูญเสียความสามารถในการแขงขัน 
 

- การผลิตและสงมอบสินคาไดตรงตามความตองการของผูบริโภค ผลิตสินคาท่ีมีความ
หลากหลายและสรางตรายี่หอท่ีเปนของไทย   เพ่ือสรางสินคาไทยใหมีความเปนเอกลักษณและเปน
ท่ีรูจักในตลาดโลก 

 
 5. ขาดระบบขอมูลทางดานการผลิต การตลาดและการจําหนายท่ีทันสมัยและถูกตองทําให
ท้ังภาครัฐและเอกชนไมสามารถคาดการณสถานการณของอุตสาหกรรมส่ิงทอได และไมสามารถ
กําหนดนโยบายในการบริหารไดอยางสอดคลองกับภาวะขอเท็จจริงและทันเหตกุารณ 
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 แนวทางแกไข 
 
 การพัฒนาระบบขอมูลทางดานการผลิต การจําหนาย การสงออก การนําเขา และขอมูล
ทางดานการตลาดอ่ืนๆใหเปนระบบเดียวกันและทันสมัย โดยใหหนวยงานท่ีเกี่ยวของ อาทิ สถาบัน 
พัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอหรือกองอุตสาหกรรมส่ิงทอ กระทรวงอุตสาหกรรมเปนศูนยกลางในการ
เผยแพรเพ่ือเปนประโยชนแกภาครัฐและเอกชนในการดําเนินนโยบายท่ีถูกตอง ท้ังนี้ผูประกอบการ
ควรติดตามความเคล่ือนไหวเกี่ยวกับรสนิยม และความตองการของผูบริโภคในแตละตลาดซ่ึงมีการ
เปล่ียนแปลงอยางรวดเร็ว เพ่ือสามารถคาดการณแนวโนมการตลาดไดอยางถูกตอง 
 

ขอตกลงทางการคาและกติกาการคาสากล (สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ , 2546) 
 

การขยายตัวของการแขงขันทางเศรษฐกิจในโลกยุคหลังสงครามเย็น (Post Cold War Era) 
ไดเปนแรงกระตุนใหประเทศตาง ๆ    มีการปรับตัวเพ่ือสามารถแขงขันในบรรยากาศแหงการ
เปล่ียนแปลงท่ีมีความรุนแรงและรวดเร็ว หลายประเทศตระหนักดีวาไมอาจแขงขันโดยลําพังได 
การปรับตัวท่ีสําคัญประการหนึ่งก็คือ การรวมกลุมทางเศรษฐกิจ (Economic Grouping) ของ
ประเทศตางๆ ในท่ัวทุกภูมิภาค โดยอาศัยความไดเปรียบเชิงเปรียบเทียบของกันและกัน ซ่ึงจะชวย
เสริมศักยภาพในการแขงขัน เพราะจะทําใหระบบเศรษฐกิจมีการประหยัดในขนาด (Economy of 
Scale) และทําใหตลาดการคาขยายตัว    อีกท้ังยังทําใหเสริมสรางพลังอํานาจในการตอรองท้ังทาง
เศรษฐกิจและการเมืองกับประเทศอ่ืนๆ ไดอีกดวย 
 

ปจจุบันกติกาหรือขอตกลงเกี่ยวกับการคาระหวางประเทศ ท่ีมีผลกระทบตออุตสาหกรรม
ส่ิงทอไทยมีท้ังระดับทวิภาคี   เชน ขอตกลงรวมทางเศรษฐกิจญี่ปุน - สิงคโปร (JSEPA)  เปนตน 
ระดับภูมิภาค  เชน เขตการคาเสรีอเมริกาเหนือ (NAFTA)   เขตการคาเสรีเม็กซิโก - สหภาพยุโรป 
(MEFTA) โครงการความรวมมือทางเศรษฐกิจบังคลาเทศ อินเดีย พมา ศรีลังกา ไทย (BIMST-EC) 
ความรวมมือทางเศรษฐกิจเอเชีย-แปซิฟก (APEC) และเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) และระดับ
โลก คือ องคการการคาโลก (WTO) โดยมีรายละเอียดดังนี ้
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1. ขอตกลงรวมทางเศรษฐกิจญี่ปุน-สิงคโปร  ( Japan-Singapore Economic Partnership 
Agreement : JSEPA) 

 
เนื่องจากประเทศญี่ปุนและสิงคโปร เปนประเทศคูคาทางเศรษฐกิจท่ีสําคัญของกันและกัน 

โดยในปพ.ศ. 2542   ประเทศญี่ปุนเปนประเทศคูคารายใหญเปนอันดับ  3  ของประเทศสิงคโปร      
ในขณะท่ีประเทศสิงคโปรก็เปนประเทศคูคารายใหญเปนอันดับ 9 ของประเทศญี่ปุน นอกจากนี้ท้ัง
สองประเทศมีความสัมพันธทางดานการเมืองท่ีแนนแฟนอีกดวย จึงไดมีการลงนามขอตกลงรวม
ทางเศรษฐกิจระหวางญี่ปุนและสิงคโปร เม่ือวันท่ี 13 มกราคม 2545 ณ ประเทศสิงคโปร โดยมี
สาระสําคัญดังนี ้

 
วัตถุประสงคของการจัดทําขอตกลงรวมทางเศรษฐกิจญี่ปุน-สิงคโปร คือ 
 
1. เพ่ือขยายขนาดตลาดของประเทศ 
2. เพ่ือสงเสริมการเคล่ือนยายทุน สินคา และขอมูลระหวางประเทศโดยเสร ี
3. เพ่ือประสานและเช่ือมโยงความเขาใจระหวางประเทศในดานการคา การลงทุนตลอด 

จนขอมูลและการพัฒนาทรัพยากรมนุษยระหวางประเทศ 
 
ขอตกลงทางดานภาษี มีดังนี ้
 
1. ยกเลิกอัตราภาษีนําเขาประเทศญี่ปุนหรือรอยละ 0 (แตครอบคลุมสินคารอยละ 94 ของ 

มูลคาสินคานําเขาท้ังหมด)โดยสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมก็เปนหนึ่งในจํานวนดังกลาวท่ีคิดอัตรา 
ภาษีนําเขารอยละ 0 

 
2. ยกเลิกอัตราภาษีนําเขาประเทศสิงคโปรหรือรอยละ0 ท้ังนี้ครอบคลุมสินคาทุกประเภท 

อยางไรก็ตามการยกเลิกอัตราภาษีนําเขาของท้ังสองประเทศดังกลาวนั้น  สินคานําเขาจะตองเปนไป
ตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา (Rules of  Origin) 

 
ผลกระทบของ JSEPA ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย 
 
ภายใต JSEPA จะทําใหเกิดการลงทุนระหวางประเทศญี่ปุนและสิงคโปรมากขึ้น ซ่ึงจะ 
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กอใหเกิดการพัฒนาเทคโนโลยีในการผลิตรวมกันระหวางญี่ปุนกับสิงคโปร และเนื่องจากสิงคโปร
เปนหนึ่งในสมาชิกของเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA)      ดังนั้นสิงคโปรจึงอาจจะมีการกระจาย
เทคโนโลยีในการผลิตใหกับประเทศสมาชิกอาเซียนซ่ึงรวมท้ังประเทศไทยดวย 
 
2. เขตการคาเสรีอเมริกาเหนือ  (North America Free Trade Area : NAFTA) 

   
  เขตการคาเสรีอเมริกาเหนือ (NAFTA) ประกอบดวยประเทศสมาชิก 3 ประเทศ ไดแก 

สหรัฐอเมริกา แคนาดา และเม็กซิโก เพ่ือขจัดอุปสรรคทางการคา การลงทุนและการบริการระหวาง
ประเทศสมาชิกท่ีเกิดมาจากมาตรการทางภาษีอากรและมาตรการท่ีมิใชภาษีอากร นอกจากนี้ยัง
รวมมือกันเพ่ือเพ่ิมมาตรฐานการคุมครองสิทธิในทรัพยสินทางปญญาและเพ่ือจัดตั้งกลไกการยุติขอ
พิพาททางการคา ท้ังนี้เพ่ือเพ่ิมศักยภาพการแขงขันกับกลุมประเทศอ่ืนๆรวมท้ังชวยกระตุนการ
เจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศสมาชิก ซ่ึงขอตกลงในความรวมมือเหลานี้เริ่มมีผลบังคับใช
ในวันท่ี 1 มกราคม 2537 

 
แมวา NAFTA จะมีประเทศสมาชิกเพียง 3 ประเทศ แตก็เปนกลุมประเทศท่ีมีประชากรถึง 

370 ลานคนและเปนตลาดใหญของโลก (โดยเฉพาะตลาดสหรัฐอเมริกา)     ดังนั้นเขตการคาเสร ี
NAFTA จึงสงผลกระทบในดานการผลิต การคา การลงทุน และการจางงานตอประเทศตางๆ ท้ังท่ี
เปนสมาชิกและไมไดเปนสมาชิกของ NAFTA โดยมีสาระสําคัญดังนี ้

 
หลักการสําคัญในการเปดเสรีสินคาส่ิงทอ คือ 

 
1.ลดและยกเลิกมาตรการภาษีและมาตรการท่ีมิใชภาษีศุลกากรระหวางประเทศภาคีดวยกัน

 2.ประเทศภาคีสามารถกําหนดอัตราภาษีอากรหรือขอจํากัดทางการคาประเทศนอกกลุมได
โดยเสรี 

 
 กฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา  
 

สินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมของประเทศสมาชิก ท่ีจะไดรับสิทธิพิเศษภายใตขอตกลงของ
เขตการคาเสรีอเมริกาเหนือจะตองเปนสินคาท่ีเปนไปตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคาหรือก็คือการ
กําหนดสัดสวนการผลิตสินคาท่ีตองใชวัตถุดิบ หรือผลิตภัณฑภายในประเทศสมาชิกในการผลิต



 87

สินคา    โดย NAFTA กําหนดวาจะตองเปนสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีผลิตในอเมริกาเหนือนับ 
ตั้งแตเสนดาย สวนเสนใยท่ีใชผลิตเสนดายอาจจะนําเขาไดตามกฎท่ีเรียกวา Yarn Forward แตก็มี
สินคาบางประเภทท่ีกําหนดใหตองผลิตในอเมริกาเหนือตั้งแตขั้นเสนใย (Fiber Forward)   เชน ดาย 
ฝาย ดายถักผา นอนวูฟเวน และส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีทําจากเสนใยสังเคราะห 
 

นอกจากนั้น เครื่องนุงหมบางประเภทท่ีผลิตในอเมริกาเหนือ แมวาจะไมไดใชผาท่ีทําใน
อเมริกาเหนือ ก็อาจไดรับสิทธิพิเศษเชนกันถาหากเปนผาท่ีใชเสนใยหรือเสนดายบางชนิด เชน 
เส้ือผาท่ีทําจากไหมและลินิน บราเซียร ชุดนอนสตรีและชุดช้ันในท่ีทําจากผาถักฝาย เส้ือเช้ิตชายท่ี
ทําจากผาฝายหรือผาฝายผสมชนิดพิเศษ และเส้ือผาท่ีทําจากผาบางประเภท ซ่ึงขาดแคลนในอเมริกา
เหนือ เปนตน 

 
สิทธิพิเศษท่ีสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีเปนไปตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา มีดังนี ้
 
1. ไดรับการยกเลิกโควตาทันที นอกจากนี้ในเฉพาะกรณีเครื่องนุงหมแมไมตรงตามกฎวา

ดวยแหลงกําเนิดสินคาก็จะยกเลิกโควตาเชนกัน ถาใชผาท่ีทําและตัดจากประเทศสมาชิก สวนสินคา
ส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีไมเปนไปตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคาจะยกเลิกโควตาภายใน 10 ป 

 
2. ไดรับการยกเลิกภาษีนําเขาภายใน6ป สวนสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีไมไดเปนไป 

ตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคาจะไดรับการยกเลิกภาษีใหหมดภายใน 10 ป 
 
ผลกระทบของ NAFTA ตออุตสาหกรรมส่ิงทอไทย 
 
1. ประเทศเม็กซิโก ซ่ึงเปนประเทศผูสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของโลก จะ

สามารถสงออกสินคาไปยังประเทศสหรัฐอเมริกาไดมากขึ้น ท้ังนี้เปนผลจากการลดและยกเลิก
มาตรการภาษีและมาตรการท่ีมิใชภาษีศุลกากรระหวางประเทศสมาชิก       รวมท้ังในดานคาขนสง 
สินคาเขาสหรัฐอเมริกาท่ีมีอัตราต่ํา เนื่องจากระยะทางใกลกับสหรัฐอเมริกามากจึงทําใหเม็กซิโกมี
ความไดเปรียบไทยมากยิ่งขึ้น 

 
2. ผลประโยชนจากกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา จะเปนแหลงดึงดูดนักลงทุนจากตางชาติ

โดยเฉพาะจากสหรัฐอเมริกา เนื่องจากเม็กซิโกมีคาจางแรงงานดานส่ิงทอต่ํากวาสหรัฐอเมริกามาก 
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การขยายตัวของการลงทุนของตางชาติในเม็กซิโก โดยเฉพาะสหรัฐอเมริกาทําใหเกิดการถายทอด
เทคโนโลยี ตลอดจนทําใหคุณภาพและมาตรฐานสินคาของเม็กซิโกเพ่ิมขึ้น ดังนั้นเม็กซิโกจึงเปน
คูแขงสําคัญของไทยท่ีจะแยงสวนแบงการตลาดในตลาดโลก โดยเฉพาะในตลาดสหรัฐอเมริกาเปน
อยางมาก 

 
3. เขตการคาเสรีเม็กซิโก-สหภาพยุโรป  (Mexico-EU Free Trade Area : MEFTA) 
 
 การจัดทําเขตการคาเสรีระหวางประเทศเม็กซิโกและสหภาพยุโรป    มีการลงนามเม่ือวันท่ี 
26 มีนาคม 2543 และเริ่มมีผลบังคับใชตั้งแตวันท่ี 1 กรกฎาคม 2543 ซ่ึงถือไดวาเปนความตกลงจัด 
ทําเขตการคาเสรีครั้งแรกในประวัติศาสตร ระหวางสหภาพยโุรปกับประเทศในกลุมลาตินอเมริกา 
เพ่ือลดอุปสรรคทางดานการคาและการลงทุนระหวางประเทศสมาชิก โดยความตกลงดังกลาวมีการ
เจรจารวม9รอบใชระยะเวลาในการเจรจาและสรุปผลประมาณ1 ปคือตั้งแตวันท่ี 9พฤศจิกายน2541 
 ถึง วันท่ี 24 พฤศจิกายน 2542 โดยมีสาระสําคัญดังนี ้
 

ขอบเขตและกําหนดการเปดเขตการคาเสรีเม็กซิโก-สหภาพยุโรป 
 
1. สินคาอุตสาหกรรม 
 
    ภายใตเขตการคาเสรีเม็กซิโก – สหภาพยุโรปกําหนดให ปพ.ศ. 2546      อัตราภาษีสินคา 

อุตสาหกรรมจากเม็กซิโกนําเขาสหภาพยุโรปคิดรอยละ 0    ในขณะท่ีอัตราภาษีสินคาอุตสาหกรรม 
จากสหภาพยุโรปนําเขาเม็กซิโกคิดรอยละ 5 แตในปพ.ศ.2550 ท้ังสองฝายจะยกเลิกอัตราภาษีนําเขา 
สินคาอุตสาหกรรมระหวางกัน 
              
 2. สินคาเกษตรและประมง 
 
               สินคาเกษตรท่ีจะเปดเสรีทันทีภายหลังจากการจัดทําขอตกลงมีสัดสวนรอยละ62ของ
มูลคาการคาสินคาเกษตรท้ังหมด หรือคิดเปนรอยละ7 ของมูลคาการคาสองฝาย โดยสินคาออนไหว
บางรายการจะมีการเปดเสรีภายในระยะเวลา 10 ป สวนสินคาธัญพืช เนื้อสัตว และผลิตภัณฑนม ยัง
ไมไดนํามารวมในรายการลดภาษีแตกําหนดใหมีการทบทวนภายใน 3 ป 
 



 89

                สินคาเกษตรท่ีสหภาพยุโรปใหความสําคัญ ไดแก ไวน เครื่องดื่มท่ีมีแอลกอฮอลและ
น้ํามันมะกอก ซ่ึงจะไดรับประโยชนในทันทีเชนเดียวกับเม็กซิโกท่ีจะไดรับประโยชนจากการสง 
ออก โดยสินคาเกษตรท่ีสงออกเปนหลักของเม็กซิโก ไดแก น้ําสมคั้น ผลอะโวคาโด และดอกไม  
 

3. การคาบริการ 
 
    การคาบริการจะเปดเสรีภายในระยะเวลา 10 ป  และจะครอบคลุมบริการทุกสาขา  ไดแก  

การบริการทางการเงิน การโทรคมนาคม การกระจายสินคา พลังงาน การทองเท่ียว และส่ิงแวดลอม 
ยกเวน 3 สาขา คือ Audio-visual Services,  Maritime Cabotage และการขนสงทางอากาศ 
 

4. การลงทุน 
 
    สหภาพยุโรปจะไดรับสิทธิเขาไปดําเนินการในสวนของ Public Procurement เทียบ 

เทากับสมาชิก NAFTA ซ่ึงจะครอบคลุมท้ังสาขาปโตรเคมีไฟฟาและกอสรางขณะท่ีเม็กซิโกก็จะได 
รับสิทธิพิเศษตามท่ีสหภาพยุโรปไดใหกับประเทศคูคาท่ีสําคัญของสหภาพยุโรปตามกฎของ WTO 

 
กฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา 
 
สําหรับสินคาของเม็กซิโกท่ีจะสงออกไปยังสหภาพยุโรปนั้น         จะตองใชวัตถุดิบภายใน  

ประเทศเม็กซิโกอยางนอยรอยละ 60 ในสินคาอุตสาหกรรมสวนใหญ อยางไรก็ดีเม็กซิโกไดขอ
ยกเวนหลักการดังกลาวช่ัวคราว โดยใชกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคารอยละ 40 ในสาขารถยนต ช้ิน 
สวนรถยนตและส่ิงทอ 

 
ผลกระทบของ MEFTA ตออุตสาหกรรมส่ิงทอไทย 
 
ในดานการคาสหภาพยุโรปเปนตลาดใหญท่ีรองรับ สินคาเกษตรและอุตสาหกรรมของไทย

มาชานาน สหภาพยุโรปเริ่มใหสิทธิพิเศษทางศุลกากรหรือ GSP ( Generalized System of 
Preferences) แกประเทศไทยตั้งแตปพ.ศ. 2514 ทําใหประเทศไทยสงออกไปยังสหภาพยุโรปไดมาก
ขึ้น ในอดีตสินคาหลักมักเปนสินคาเกษตร เชน มันสําปะหลัง แตในปจจุบันสินคาอุตสาหกรรม 
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เชน ส่ิงทอก็สงออกไปสหภาพยุโรปเปนจํานวนมาก  ดังนั้นการท่ีประเทศเม็กซิโกไดจัดทําขอตกลง
เขตการเสรีกับสหภาพยุโรปยอมสงผลกระทบตออุตสาหกรรมส่ิงทอไทยหลายประการ ดังนี ้

 
1. ภายใตเขตการคาเสรีเม็กซิโก-สหภาพยุโรป ประเทศเม็กซิโกซ่ึงเปนประเทศผูสงออกส่ิง

ทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของโลก จะสงออกสินคาไปยังสหภาพยุโรปไดมากขึ้น ท้ังนี้ เนื่องจาก
การลดและยกเลิกมาตรการภาษี และมาตรการท่ีมิใชภาษีศุลกากรระหวางประเทศสมาชิก จึงทําให
เม็กซิโกสามารถเพ่ิมสวนแบงการตลาดในตลาดสหภาพยุโรป ซ่ึงถือเปนตลาดสงออกส่ิงทอตลาด
หลักของไทยรองจากตลาดสหรัฐอเมริกา 

 
2. การขยายตัวของการลงทุนของตางชาติในเม็กซิโก โดยเฉพาะนักลงทุนจากสหรัฐ 

อเมรกิา ทําใหเกิดการถายทอดเทคโนโลยีซ่ึงจะทําใหคุณภาพและมาตรฐานสินคาของเม็กซิโกเพ่ิม
สูงขึ้น ดังนั้นเม็กซิโกจึงเปนคูแขงสําคัญท่ีจะแยงสวนแบงการตลาดในตลาดโลกของไทย 

 
4. โครงการความรวมมือทางเศรษฐกิจบังคลาเทศ อินเดีย พมา ศรีลังกา และไทย (Bangladesh-
India-Mynmar-Sri Langka-Thailand Economic Cooperation : BIMST-EC) 
 

กรอบความรวมมือทางเศรษฐกิจบังคลาเทศ อินเดีย พมา ศรีลังกา ไทย (BIMST-EC)  
กอตั้งขึ้นตามปฏิญญากรุงเทพฯ เม่ือวันท่ี 6 มิถุนายน 2540 โดยในขั้นตน ประกอบดวยประเทศ
สมาชิก 4 ประเทศ ไดแก ประเทศบังคลาเทศ อินเดีย ศรีลังกา และไทย ภายใตช่ือ BIST-EC ซ่ึง
ตอมาไดรับประเทศพมาเขาเปนสมาชิกอยางเปนทางการ เม่ือวันท่ี 22 ธันวาคม 2540 พรอมท้ัง
เปล่ียนช่ือกรอบความรวมมือเปน BIMST-EC  

 
วัตถุประสงคของการจัดตั้งกรอบความรวมมือทางเศรษฐกิจ BIMST-EC มีดังนี้ 

 
1. สรางความเจริญทางเศรษฐกิจและสังคมในภูมิภาค 
2. สงเสริมผลประโยชนรวมกันในดานเศรษฐกิจ สังคม เทคโนโลยี และความรวมมือ

ระหวางประเทศสมาชิก 
 
สาขาความรวมมือภายใตกรอบ BIMST-EC มีท้ังหมด 6 สาขาหลัก คือ 1) สาขาการคาและ

การลงทุน 2) สาขาคมนาคมและการขนสง 3) สาขาการทองเท่ียว 4) สาขาการถายทอดเทคโนโลยี 
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5) สาขาพลังงาน และ 6) สาขาประมง ท้ังนี้ ภายใตสาขาการคาและการลงทุน แบงออกเปนสาขา
ยอย 8 สาขา ไดแก 
 
 - สาขาส่ิงทอและเครื่องนุงหม 
 - สาขาอาหารแปรรูป 
 - สาขาอัญมณีและเครื่องประดับ 
 - สาขาผลิตภัณฑยา 
 - สาขาผลิตไมดอกไมประดับ 
 - สาขาอุตสาหกรรมยานยนตและสวนประกอบ 
 - สาขายางพารา ชา และกาแฟ 
 - สาขามะพราวและเครื่องเทศ 
 

ผลการประชุมระดับรัฐมนตรีและเจาหนาท่ีอาวุโสของ BIMST-EC ครั้งท่ี 2 เม่ือวันท่ี 17-
19 ธันวาคม 2541 ณ กรุงธากา ประเทศบังคลาเทศ คือ ใหแตละประเทศสมาชิกไดแบงหนาท่ีความ
รับผิดชอบในสาขาความรวมมือ ดังนี ้

 
1. ประเทศบังคลาเทศเปนประเทศนําในสาขาการคาและการลงทุน 
2. ประเทศอินเดียเปนประเทศนําในสาขาเทคโนโลย ี
3. ประเทศพมาเปนประเทศนําในสาขาพลังงาน 
4. ประเทศศรีลังกาเปนประเทศนําในสาขาการทองเท่ียว 
5. ประเทศไทยเปนประเทศนําในสาขาการประมง 
6. สาขาการคมนาคมและการส่ือสาร ใหมีการหมุนเวียนกันเปนประเทศนําตามประเทศท่ี

เปนเจาภาพจัดการประชุมประจําป 
 

ผลการประชุมระดับรัฐมนตรีและเจาหนาท่ีอาวุโสของ BIMST-EC ครั้งท่ี 3 เม่ือวันท่ี 4-6 
กรกฎาคม 2543 ณ กรุงนิวเดลี ประเทศอินเดีย มีดังตอไปนี ้

 
1. ในสาขาการคาและการลงทุนท่ีประชุมไดสนับสนุน และเนนความสําคัญของการสง 

เสริมการคาและการลงทุนในภูมิภาคโดยเฉพาะเรื่องการจัดตั้งเขตการคาเสร(ีFree Trade Area) หรือ
การจัดทําความตกลงวาดวยสิทธิพิเศษทางการคาระหวางกนั (Preferential Trading Arrangement) 
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พรอมท้ังเรงรัดใหประเทศสมาชิกดําเนินการตามแผนปฏิบัติการของสาขายอยดานตางๆ ภายใต
คณะทํางานดานการคาและการลงทุน 

 
2.  ในสาขาคมนาคม  ท่ีประชุมไดพิจารณาถึงความรวมมือในการเช่ือมโยงเสนทางการ 

คมนาคมในภูมิภาค ท้ังทางถนน รถไฟ และทางเรือ เชน การพัฒนาเสนทาง Trans Asia Highway 
และ Trans Asia Railway 
 

3. ท่ีประชุมไดเนนความสําคัญของการเพ่ิมบทบาทของภาคเอกชน และไดเห็นชอบกับ
ขอเสนอแนะและกิจกรรมตางๆ ตามท่ีเสนอในการประชุม BIMST-EC Economic Forum ซ่ึงจัดขึ้น
กอนการประชุมระดับรัฐมนตรี ไดแก ขอเสนอใหมีการจัดประชุมEconomic Forum ปละ 2 ครั้ง 
และการขอใหภาครัฐเรงดําเนินการในเรื่องการอํานวยความสะดวกทางการคาและการลงทุน และ
การพัฒนาโครงสรางพ้ืนฐานแกนักลงทุน 

 
4. ท่ีประชุมไดเห็นชอบกับขอเสนอของประเทศไทยในเรื่องการดําเนินการภายใตกรอบ

BIMST-EC ในอนาคต ในเรื่องตอไปนี ้
 
 4.1 เนนการพัฒนาท้ังทางดาน Software และ Hardware 
 4.2 สรางความเช่ือมโยงและความรวมมือกับองคการระหวางประเทศ และสถาบัน

การเงินระหวางประเทศหรือประเทศท่ีมีศักยภาพในเรื่องความชวยเหลือทางดานการเงิน 
 4.3 สงเสริมบทบาทของ BIMST-EC ใหเปนองคกรความรวมมือท่ีสามารถแสดงทาที

รวมกันในเวทีระหวางประเทศอ่ืนๆ เชน WTO เปนตน 
 

 ผลกระทบของ BIMST-EC ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย 
 

1. เม่ือพิจารณาจากจํานวนประชากรแลว จะเห็นไดวาจํานวนประชากรรวมของทุก
ประเทศสมาชิกใน BIMST-EC มีมากกวาหนึ่งพันลานคน ซ่ึงถือวาเปนตลาดท่ีคอนขางใหญมาก 
ดังนั้นประเทศไทยในฐานะประเทศภาคีสมาชิกสามารถใชตลาด BIMST-EC เปนอํานาจในการตอ 
รองได 

 
2. เปนประโยชนตอประเทศไทย ในแงการเสริมสรางความสัมพันธในกลุมประเทศ 
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สมาชิก ซ่ึงจะชวยขยายเศรษฐกิจการคาและการลงทุนระหวางประเทศสมาชิก รวมท้ังเปนสะพาน
เช่ือมโยงไปยังภูมิภาคอ่ืนดวย 

 
5. ความรวมมือทางเศรษฐกิจเอเชีย-แปซิฟก   ( Asia - Pacific Economic Cooperation : APEC) 
 

ความรวมมือทางเศรษฐกิจเอเชีย-แปซิฟก(APEC) จัดตั้งขึ้นเม่ือปพ.ศ. 2532 โดยความริเริ่ม
ของประเทศออสเตรเลีย เนื่องจากเล็งเห็นวาประเทศในภูมิภาคแถบนี้ประกอบดวยประเทศมหา 
อํานาจทางเศรษฐกิจและประเทศท่ีมีอัตราการเติบโตทางเศรษฐกิจท่ีสูงท่ีสุดในโลก ซ่ึงถือเปนตลาด
ใหญท่ีมีศักยภาพในการขยายการคาและการลงทุนระหวางกัน ประกอบกับความยืดเยื้อของการ
เจรจาการคาหลายฝายรอบอุรุกวัย (Uruguay Round)    ทําใหประเทศมหาอํานาจอยางเชน
สหรัฐอเมริกาและออสเตรเลียซ่ึงตองพ่ึงพาการคาระหวางประเทศมาก ตองการใหการเจรจาการคา
รอบอุรุกวัยประสบผลสําเร็จโดยเร็ว เพ่ือใหการคาโลกมีการเปดเสรีมากยิ่งขึ้นจึงเห็นควรใหจัดตั้ง 
APEC ขึ้น  
 

ประเทศสมาชิกเริ่มแรก APEC ประกอบดวยสมาชิก 12 ประเทศ คือ กลุมประเทศอาเซียน 
6 ประเทศ ไดแก ไทย มาเลเซีย สิงคโปร อินโดนีเซีย ฟลิปปนส และบรูไน กับออสเตรเลีย 
นิวซีแลนด ญี่ปุน เกาหลีใต สหรัฐอเมริกา และแคนาดา ตอมา APEC ไดรับสมาชิกเพ่ิมอีก 6 
ประเทศ ไดแก จีน ไตหวัน ฮองกง ปาปวนิวกินี เม็กซิโก และชิลี 
 

จากนั้นในปพ.ศ.2541 APEC มีสมาชิกเพ่ิมเติมอีก 3 ประเทศ ไดแก เวียดนาม เปรู และ
รัสเซีย ดังนั้น ปจจุบัน APEC จึงมีประเทศสมาชิกรวมท้ังส้ิน 21 ประเทศ 

 
หลักการความรวมมือของ APEC มี 3 ประการใหญๆ คือ 
 
1. เปนเวทีสําหรับปรึกษาหารือ (Consultative Forum) เกี่ยวกับประเด็นทางเศรษฐกิจ 
2. ยึดหลักฉันทามต ิ (Consensus) ในการดําเนินการใดๆ โดยยอมรับความเสมอภาคของ

ประเทศสมาชิก 
3. ยึดหลักผลประโยชนรวมกัน โดยคํานึงถึงความแตกตางของระดับการพัฒนาทาง

เศรษฐกิจ ระบบสังคมและการเมืองการปกครองของประเทศสมาชิก 
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วัตถุประสงคเพ่ือ 
 

1. พัฒนาและสงเสรมิระบบการคาหลายฝาย 
2. สนับสนุนการขยายตัวทางเศรษฐกิจของภูมิภาคและของโลก 
3. ลดอุปสรรคและอํานวยความสะดวกในการคา  การบริการและการลงทุนระหวาง

ประเทศสมาชิก โดยใหสอดคลองกับกฎเกณฑของ WTO  
 
ท้ังนี้การอํานวยความสะดวกทางการคา  (Trade Facilitation)           มีบทบาทสําคัญในการ 

ดําเนินธุรกิจระหวางประเทศ เพ่ิมโอกาสการคาระหวางประเทศและการชวยเหลือธุรกิจขนาดกลาง
และขนาดยอม ใหมีตนทุนทางการคาท่ีลดลง และจากผลการสํารวจของภาคธุรกิจของ APEC 
พบวาอุปสรรคทางการคาท่ีสําคัญ คือ พิธีการทางศุลกากร ดังนั้นการอํานวยความสะดวกทางการคา
จึงยึดหลักท่ัวไปของวาระปฏิบัติตามความสมัครใจและรวมมือกับภาคธุรกิจ ขอเสนอแนะตอการ
อํานวยความสะดวกทางการคา ไดแก 

 
1. การเผยแพรขอมูลอยางโปรงใสในนโยบาย กฎหมายระเบียบการออกใบอนุญาต การ 

ออกใบรับรอง ขอกําหนดในเรื่องการจดทะเบียนและขั้นตอน กฎระเบียบและขอปฏิบัติในการคา 
สินคาและบริการ 
 

2. การแลกเปล่ียนขอมูลระหวางผูเกี่ยวของทางการคาท้ังภาครัฐและเอกชน เพ่ือการจัดทํา
การปรับปรุงแกไขขอปฏิบัติและทบทวนกฎระเบียบ ขั้นตอนทางการคาตางๆ เพ่ือลดขั้นตอนการคา
และตนทุนทางการคา 

 
3. การไมเลือกปฏิบัติระหวางการคา จากผูคาในประเทศและผูคาจากตางประเทศ 
 
4. จัดทํามาตรฐานการคาและสรางมาตรฐาน ใหเปนท่ียอมรับกันระหวางประเทศเพ่ือลด

ตนทุนในการติดตอประสานงานและตนทุนในการดําเนินธุรกิจเขาสูตลาดตางประเทศ 
 
5. ประสานงานระหวางหนวยงานท้ังในและตางประเทศใหมีการนําเทคโนโลยีท่ีทันสมัย

มาใชเพ่ือสนับสนุนขอมูลทางการคา และกติกาการคาใหโปรงใสและแพรหลายตอผูท่ีสนใจ
นอกจากนั้นยังมีความรวมมือทางเศรษฐกิจและวิชาการ     (Economic  and  Technical Cooperation: 
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ECOTECH) ซ่ึงประกอบดวย 6 สาขา ไดแก 1) การพัฒนาทรัพยากรมนุษย 2) การพัฒนาตลาดทุน 
3) การเพ่ิมศักยภาพของเทคโนโลยี 4) การพัฒนาและสนับสนุนอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาด
ยอม 5) การเสริมสรางความแข็งแกรงของสาธารณูปโภคทางเศรษฐกิจ และ 6) การสรางความ
เจริญเติบโตโดยไมมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
 

 ความรวมมือทางเศรษฐกิจและวิชาการ (ECOTECH)      มีหลักการเพ่ือใหบรรลุวัตถุ 
ประสงคอยู3ประการ คือประการแรกลดความแตกตางทางเศรษฐกิจระหวางประเทศสมาชิกและยก 
ระดับความเปนอยูท้ังทางเศรษฐกิจและสังคม โดยมุงถึงการเจริญเติบโตอยางยั่งยืนและความเสมอ
ภาคในการพัฒนา ประการท่ีสองเนนถึงประสิทธิภาพของกลไกตลาดในการพัฒนารวมกันของ
ประเทศสมาชิกรวมถึงความรวมมือกับภาคธุรกิจเอกชน ประการสุดทาย คือ ความมีผลประโยชน 
รวมกันอยางเทาเทียมระหวางประเทศสมาชิก 

 
 ผลการประชุมระดับรัฐมนตรี APEC (เม่ือเดือนพฤศจิกายน 2543 ณ ประเทศบรูไน) 

ไดเนนถึงความสําคัญของ ECOTECH ท่ีจะนําไปสูการคาและการลงทุนเสรีในกลุมประเทศสมาชิก 
APEC ตลอดจนแนวทางใหมของการจัดการ คือการสรางให ECOTECH อยูบนรากฐานของ IAPs 
(Individual Action Plans) ท้ังนี้อาศัยหลักการของ “Unilateral Commitment” โดยการพัฒนา
เศรษฐกิจของประเทศตนเอง ในขณะเดียวกันก็สามารถขอความชวยเหลือทางวิชาการจากประเทศท่ี
มีความพรอมมากกวาได 

 
ผลกระทบของ APEC ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของประเทศไทย 
 
การท่ีประเทศไทยเขาเปนสมาชิก APEC มาตั้งแตตน ยอมกอใหเกิดประโยชนแกประเทศ

ไทยหลายประการ ดังนี ้
 
1. ขยายโอกาสหรือลูทางการคาและการลงทุนในกลุมประเทศสมาชิก อันเปนผลมาจาก

การลดอุปสรรคท้ังท่ีเปนภาษีและมิใชภาษ ี
 
2. ไดรับประโยชนจากโครงการความรวมมือตางๆ เชน การพัฒนาทรัพยากรมนุษย การ

ถายทอดเทคโนโลยีและการพัฒนาวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 
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3. เปนโอกาสสําหรับประเทศไทยในการเจรจาตอรองในเวที APEC    เพ่ือผลประโยชน
ของประเทศ และ APEC ยังสามารถเพ่ิมอํานาจการตอรองในเวที WTO ได 

 
อยางไรก็ดี ถึงแมประเทศไทยจะไดรับประโยชนหลายประการดังกลาวขางตน แตการเปด

เสรีก็จะสงผลกระทบตออุตสาหกรรมไทยโดยเฉพาะอุตสาหกรรมประเภทท่ีไมคอยมีประสิทธิภาพ 
ดังนั้นจึงจําเปนท่ีจะตองมีการปรับตัวในหลายๆ ดาน ท้ังในดานโครงสรางการผลิต ตลอดจนการใช
เทคโนโลยีท่ีสูงขึ้น เพ่ือใหประสิทธิภาพการผลิต (Productivity) เพ่ิมมากขึ้น 
 
6. เขตการคาเสรีอาเซียน (ASEAN Free Trade Area : AFTA) 
 
  เขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) จัดตั้งขึ้นเม่ือวันท่ี 1 มกราคม 2536 มีประเทศสมาชิก 6 
ประเทศ ไดแก บรูไน อินโดนีเซีย มาเลเซีย ฟลิปปนส สิงคโปร และไทย ตอมามีประเทศสมาชิก
ใหมเพ่ิมขึ้นอีก 4 ประเทศ ไดแก กัมพูชา ลาว พมา และเวียดนาม หรือเรียกยอๆ วา CLMV โดย
ขอตกลง AFTA จะใชกันเฉพาะในกลุมประเทศท่ีกอตั้ง ASEAN (6 ประเทศ) ท้ังนี้ เนื่องจาก
โครงสรางภาษีอากรของประเทศสมาชิกใหม(CLMV) ยังไมสามารถปรับใหทันกับโครงสรางภาษี
ของกลุม ASEAN เดิมได การจัดตั้งเขตการคาเสรีอาเซียน มีสาระสําคัญ ดังนี ้
 

วัตถุประสงคของการจัดตั้งเขตการคาเสรีอาเซียน มี 4 ประการ คือ 
 
1. ขยายการคาภายในภูมิภาค 
2. ดึงดูดการลงทุนจากตางประเทศ 
3. เพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตของประเทศสมาชิก 
4. เพ่ิมอํานาจตอรองของอาเซียนในเวทีการเจรจาระหวางประเทศ 
 
หลักการของ AFTA  
 
1. ลดอัตราภาษีศุลกากรระหวางกันลงเหลือรอยละ 0-5 ภายในระยะเวลา 15 ป 
2. ยกเลิกมาตรการจํากัดปริมาณของสินคาทันทีท่ีสินคานั้นไดรับสิทธิประโยชนทาง  

ภาษีจากสมาชิกอ่ืน 
3. ยกเลิกมาตรการกีดกันทางการคาท่ีมิใชภาษีอ่ืนๆ  
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4. กฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา 
5. หลักการตางตอบแทน (Reciprocity) 
 
การลดอัตราภาษีศุลกากรส่ิงทอ 

 
ส่ิงทอเปนสินคาท่ีอยูในรายการสินคาในบัญชีลดภาษี (Inclusion List: IL) ของ AFTA ซ่ึง

ประเทศสมาชิกอาเซียนจะลดภาษีนําเขาใหแกกนั ยกเวนอินโดนีเซีย ฟลิปปนสและเวียดนาม ซ่ึงได
ขอยกเวนท่ีจะยังไมนําสินคาส่ิงทอบางรายการ รวมไวในตารางแผนการลดภาษีเปนการช่ัวคราว  
(Temporary Exclusive List)  เชน 

 
ประเทศอินโดนีเซีย ขอยกเวน 1) ผาทอดวยฝายประเภทIkat fabrics  2) ดายทนแรงดึงสูง 

ทําดวยโพลีเอสเตอร และ 3) ดายยางและดายยางชนิดรัดท่ีหุมดวยส่ิงทอ 
 
ประเทศฟลิปปนส ขอยกเวน 1) พรมและส่ิงทอปูพ้ืนอ่ืนๆ  และ 2) เครื่องนุงหมและเส้ือผา

สําเร็จรูป 
 
ประเทศเวียดนาม ขอยกเวน 1) ผาทอทําดวยไหม เศษไหม ขนแกะ หรือขนละเอียดของ

สัตว ฝาย ปาน ลินิน ปอกระเจา ส่ิงทอจากเปลือกไมของตนไมอ่ืนๆ 2) เสนใยส้ันสังเคราะห 3) ผา
ทอทําดวยเสนใยสังเคราะห 4) เครื่องนุงหมและเส้ือผาสําเร็จรูป 5) ถุงนอง กางเกง และถุงเทาชนิด
อ่ืนๆ และ 6) ถุงมือทุกชนิดถักแบบนิตหรือโครเชต 

 
ท้ังนี้สินคาส่ิงทออยูในรายการลดภาษีภายใต AFTA มีท้ังรายการท่ีเรงลดภาษ ี(Fast Track) 

และรายการลดภาษีปกติ (Normal Track) ขึ้นอยูกับรายละเอียดรายการสินคาแตละประเทศเสนอลด
ภาษี สวนใหญจะเปนประเภทรายการเรงลดภาษี แตบางประเทศอาจจะจัดใหรายการนั้นๆ อยูใน
รายการลดภาษีปกติ เชน ดายฝายจัดอยูในรายการเรงลดภาษีของทุกประเทศ ยกเวนฟลิปปนสจะจัด
อยูในรายการลดภาษีปกติ ซ่ึงมีท้ังหมดกวา 3,000 รายการ โดยจะมีการลดภาษีตามขั้นตอนและตาม
ภาษีปรากฏในแผนการลดภาษีท่ีประเทศสมาชิกไดยื่น และไดรับความเห็นชอบจากท่ีประชุมคณะ 
รัฐมนตรี AFTA แลว กลาวคือ 

 
สินคาเรงลดภาษี (Fast Track) มี 15 กลุมสินคา  ไดแก ปูนซิเมนต ปุย ผลิตภัณฑหนัง เยื่อ 
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กระดาษ ส่ิงทอ อัญมณี เครื่องอิเล็กทรอนิกส เฟอรนิเจอร น้ํามันพืช เคมีภัณฑ พลาสติก ผลิตภัณฑ
ยาง ผลิตภัณฑเซรามิก ผลิตภัณฑแกว และแคโทดท่ีทํามาจากทองแดง หากคิดภาษีรอยละ 20 หรือ
ต่ํากวา ใหลดเหลือรอยละ 0-5 ภายใน 5 ป (1 มกราคม 2541) แตหากคิดภาษีสูงกวารอยละ 20 ใหลด
เหลือรอยละ 0-5 ภายใน 7 ป (1 มกราคม 2543) 

 
 สินคาลดภาษีปกต ิ (Normal Track) หากคิดภาษีรอยละ 20 หรือต่ํากวา ใหลดเหลือรอยละ 
0-5 ภายใน 7 ป (1 มกราคม 2543) แตหากคิดภาษีสูงกวารอยละ 20 ใหลดเหลือรอยละ 20 ภายใน 5 
ป(1 มกราคม 2541) และลดลงเหลือรอยละ 0-5 ภายใน 5 ปตอมา (1 มกราคม 2546) 
 

สําหรับสินคาท่ีอยูในรายการสินคายกเวนช่ัวคราว (Temporary Exclusion List) ไดแก
สินคา ท่ีแตละประเทศสงวนสิทธิไมลดภาษีช่ัวคราว แตจะทยอยนํามาลดภาษีรอยละ 20 ของทุกป
ภายในระยะเวลา 5 ป โดยเริ่มตั้งแต 1 มกราคม 2538 และจากการประชุม ASEAN Summit ครั้งท่ี 6
การประชุม AFTA Council ครั้งท่ี 13 และการประชุม ASEAN Informal Summit สามารถสรุปเปน
กําหนดการในการลดภาษีไดดังตารางท่ี 6 
 

หลักเกณฑดังกลาวมีผลนับแตวันท่ี 1 มกราคม 2540 แตจนถึงปจจุบันผูผลิตส่ิงทอในกลุม
ประเทศสมาชิกอาเซียนก็ยังคงใชหลักเกณฑสัดสวนของวัตถุดิบ เปนแหลงกําเนิดสินคาอยางท่ีเคย
ปฏิบัติมา 

 
 ตารางที่ 6  กําหนดการลดภาษีของประเทศสมาชิกอาเซียนเดิม 6 ประเทศ 
 

        ป 2543            ป 2544               ป 2545                    ป 2546          ป 2553 

 85% ของ IL มี        90%ของ IL มี      ทุกรายการใน IL       ทุกรายการใน IL    ทุกรายการในIL 
 อัตราอากร 0-5%   อัตราอากร 0-5%   มีอัตราอากร 0-5%    มีอัตราอากร 0-5%   มีอัตราอากร0% 
        (ยืดหยุนบางรายการ)   และ60%  ของ IL 
        มีอัตราอากร 0% 

 ท่ีมา: กรมเศรษฐกิจการพาณิชย (2546) 
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ผลกระทบของ AFTA ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย 
 
1. การลดภาษีนําเขาส่ิงทอของ  AFTA        จะทําใหการนําเขาวัตถุดิบส่ิงทอจากประเทศ 

สมาชิกมีราคาถูกลงซ่ึงจะมีผลตอการลดตนทุนการผลิต และเพ่ิมขีดความสามารถในการสงออก
ของไทย 
 

2. การแขงขันภายในกลุมประเทศสมาชิก จะทําใหเกิดการพัฒนาปรับปรุงประสิทธิภาพ
ในการผลิตของประเทศไทย   

 
3. การรวมมือกันในกลุมประเทศสมาชิก     จะสงผลใหตนทุนการผลิตและการตลาดของ 

สินคาลดลง ทําใหศักยภาพการสงออกของผูผลิตภายในกลุมประเทศสมาชิกมีมากขึ้น เชน การ
รวมมือกับประเทศอินโดนีเซียซ่ึงเปนแหลงวัตถุดิบ และการรวมมือกับประเทศเวียดนามซ่ึงเปน
แหลงแรงงานท่ีมีอัตราคาจางต่ํา 

 
4. เนื่องจากสภาพทางภูมิศาสตรของไทยท่ีตั้งอยูเปนศูนยกลางของภูมิภาคอาเซียน ทําให

การคมนาคมติดตอส่ือสารไดสะดวกและลดคาใชจายในการขนสงวัตถุดิบหรือสินคาส่ิงทอประเภท
ตางๆ 

 
5. เปนโอกาสท่ีไทยจะขยายตลาดในภูมิภาคอาเซียน           ซ่ึงเปนตลาดท่ีมีขนาดใหญพอ 

สมควร โดยมีจํานวนประชากรมากถึง  500  ลานคน           ดังนั้นประเทศไทยจึงควรเรงทําตลาดใน 
อาเซียนใหเพ่ิมขึ้น 
 

จากการศึกษาเกี่ยวกับผลกระทบของ AFTA ท่ีมีตอประเทศไทย ของคณะเศรษฐศาสตร 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย พบวาการท่ีผลผลิตทางดานส่ิงทอเพ่ิมขึ้น เปนผลมาจากการเพ่ิมขึ้นของ
อุตสาหกรรมหีบปนฝายและทอผา (รอยละ1.9) สินคาส่ิงทอ (รอยละ1.27) โรงงานถัก (รอยละ 1.86) 
พรมและเครื่องปูลาด (รอยละ 1.76) และผลิตภัณฑปาน ปอ (รอยละ 1.28) และเม่ือพิจารณาภาคการ
ผลิตส่ิงทอ โดยแยกเปนอุตสาหกรรมยอยๆแลว จะเห็นไดวาโดยรวมแลวภาคการผลิตดังกลาวมี
ผลผลิตท่ีเพ่ิมขึ้น โดยอุตสาหกรรมท่ีมีการขยายตัวสูงสุด ไดแก อุตสาหกรรมหีบปนฝายและทอผา 
เม่ือทําการพิจารณาการเปล่ียนแปลงของระดับราคาในแตละภาคการผลิตยอยๆ ขางตน จะพบวาใน
ทุกภาคการผลิตดังกลาวระดับราคามีแนวโนมท่ีลดลงประมาณรอยละ 0.4-0.6 ซ่ึงสามารถสรุปไดวา 
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นอกจากตนทุนการผลิตในภาคการผลิตจะลดลง เนื่องจากการลดลงของภาษีนําเขาแลว การท่ี
อุตสาหกรรมตนน้ําของภาคการผลิตนี้มีแนวโนมของราคาท่ีลดลง ยอมทําใหอุตสาหกรรมปลายน้ํา
ไดประโยชนจากการลดลงของตนทุนอีกทางหนึ่งดวย และเม่ือพิจารณาการเปล่ียนแปลงปริมาณ
การสงออกจะพบวา ทุกอุตสาหกรรมในภาคการผลิตส่ิงทอมีการสงออกท่ีเพ่ิมขึ้นหลังจากทําการ
เปดเขตการคาเสรี โดยเพ่ิมขึ้นเฉล่ียรอยละ 2-3 ซ่ึงเปนผลจากการลดภาษีของประเทศคูคา ประกอบ
กับการท่ีตนทุนการผลิตลดลงสงผลใหราคาสินคาในภาคการผลิตนี้ลดลง และทําใหความสามารถ
ในการแขงขันในภาคการผลิตนี้สูงขึ้น ในสวนของการนําเขาท่ีเพ่ิมสูงขึ้นประมาณรอยละ 1 ในภาค
การผลิตนี้เกิดขึ้น เนื่องจากการท่ีภาคการผลิตมีการขยายปริมาณการผลิต ซ่ึงอาจทําใหเกิดความ
จําเปนท่ีจะตองใชปจจัยการผลิตนําเขาจากตางประเทศเพ่ิมขึ้นตามไปดวย ดังแสดงตามตารางท่ี 7 

 
ตารางที่ 7  ผลกระทบจาก AFTA ดานผลผลิต ราคา ปริมาณการสงออกและปริมาณการนําเขา 
 

       ภาคการผลิต        ผลผลิต          ราคา          ปริมาณการสงออก   ปริมาณการนําเขา 

1. หีบปนฝายและทอผา          1.90          -0.54       2.36          1.10 
2. สินคาส่ิงทอ           1.27          -0.50             2.21          0.90 
3. โรงถักผา           1.87          -0.58   2.54          0.33 
4. พรมและเครื่องปูลาด          1.76          -0.43   1.90          1.15 
5.ผลิตภัณฑปาน  ปอ          1.28          -0.66   2.90          2.12 
6. เครื่องแตงกาย           1.64          -0.58   5.08                       3.40 

ท่ีมา: รายงานฉบับสมบูรณ โครงการอาฟตากับการเปนเขตการคาเสรีอยางแทจริงโครงการพัฒนา 
          แคมเจม คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย (2546) 
 

ในสวนของการบริโภคของครัวเรือนมีแนวโนมเพ่ิมขึ้นจากระดับราคาท่ีลดลง โดยเพ่ิมขึ้น
เฉล่ียประมาณรอยละ 0.3 สวนการลงทุนในภาคการผลิตนี้ โดยเฉล่ียแลวมีการลงทุนเพ่ิมขึ้นรอยละ 
2 ดังแสดงตามตารางท่ี 8 
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ตารางที่ 8  ผลกระทบจาก AFTA  ดานการจางงาน การลงทุนและการบริโภค 
 

ภาคการผลิต     การจางงาน   การลงทุน   การบริโภค 

   1. หีบปนฝายและทอผา           1.58        2.07         0.24 
   2. สินคาส่ิงทอ            0.46        1.84         0.36 
   3. โรงถักผา            1.59        2.08         0.32 
   4. พรมและเครื่องปูลาด           1.38        2.04         0.33 
   5. ผลิตภัณฑปาน  ปอ          -0.02        1.74         0.68 
   6. เครื่องแตงกาย           1.24        2.00                 0.58 

ท่ีมา: รายงานฉบับสมบูรณ  โครงการอาฟตากับการเปนเขตการคาเสรีอยางแทจริง  
         โครงการพัฒนาแคมเจม คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย (2546) 

 
7.  องคการการคาโลก (World Trade Organization: WTO) 

 
องคการการคาโลก (WTO) เปนองคการระหวางประเทศท่ีพัฒนามาจากความตกลงท่ัวไป

วาดวยภาษีศุลกากรและการคา (GATT) ท่ีไดตกลงกันในรอบการเจรจาการคาพหุภาคีรอบอุรุกวัย 
องคการการคาโลกจัดตั้งขึ้นเม่ือวันท่ี 1 มกราคม 2538   โดยมีสมาชิกกอตั้ง 81 ประเทศ รวมท้ัง
ประเทศไทยดวย  ปจจุบันมีสมาชิก 145 ประเทศ   สํานักงานใหญตั้งอยู ณ นครเจนีวา ประเทศ
สวิตเซอรแลนด 

 
วัตถุประสงค คือ 
 
1. ทําใหการคาระหวางประเทศมีความเสรีมากท่ีสุด 
2. ใหมีการเปดเสรีโดยผานขั้นตอนของการเจรจา 
3. ใหมีการจัดตั้งระบบเพ่ือระงับขอพิพาท 
 
บทบาทหนาท่ีขององคการการคาโลก มีดังนี ้
 
1. บริหารความตกลงและบันทึกความเขาใจในความดูแล 28 ฉบับ โดยผานคณะมนตร ี 
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(Council) และคณะกรรมการ (Committee) ตางๆ ตลอดจนดูแลใหมีการปฏิบัติตามพันธกรณ ี
 
2. เปนเวทีในการเจรจาลดอุปสรรคทางการคาระหวางประเทศสมาชิก  ท้ังมาตรการภาษี

และมาตรการท่ีมิใชภาษีศุลกากร 
 
3. ติดตามสถานการณการคาระหวางประเทศและจัดใหมีการทบทวนนโยบายการคาของ

สมาชิกอยางสมํ่าเสมอ 
 
4. ใหความชวยเหลือแกประเทศกําลังพัฒนาในดานขอมูลและขอแนะนํา เพ่ือใหสามารถ 

ปฏิบัติตามพันธกรณีได 
 
5.  ประสานงานกับกองทุนการเงินระหวางประเทศ  (IMF)       และธนาคารโลก   (World  

Bank) เพ่ือใหนโยบายเศรษฐกิจโลกสอดคลองกันยิ่งขึ้น 
 

องคการการคาโลกไดกําหนดกฎระเบียบวาดวยแหลงกําเนิดสินคา โดยมีหลักการท่ีสําคัญ 
5 ประการ คือ 

 
1) กฎจะตองมีความชัดเจนและเขาใจงาย 
2) ตองใชอยางเทาเทียมกันและไมเลือกปฏิบัต ิ
3) ตองไมวางขอกําหนดท่ีเครงครัดจนเกินไป 
4) ไมใชเพ่ือการกีดกนัทางการคา  
5) การพิจารณาแหลงกําเนิดจะใชพ้ืนฐานการผลิตสินคาจากประเทศเดียวหรือมีการแปรรูป

เกิดขึ้น 
 
คณะกรรมการเทคนิคฯ และคณะกรรมการกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา ไดพิจารณา

หลักเกณฑการพิจารณาประเทศท่ีเปนแหลงกําเนิดสินคา 3 หลักเกณฑ ดังนี ้
 

1. สินคาผานกระบวนการผลิตในประเทศเดียว        โดยใชวัตถุดิบในประเทศนั้นท้ังหมด 
(Wholly  Obtained : WO)  
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2. สินคาถูกแปรรูปไปจากวัตถุดิบ (Substantial Transformation) อยางมาก ซ่ึงมีหลักการ
พิจารณาอยู 2 ประการคือ  

 
 2.1 การเปล่ียนพิกัดศุลกากร (Change in Tariff Heading) ประเทศท่ีเปนแหลงกําเนิด

สินคาไดแกประเทศท่ีผลิตสินคาซ่ึงมีการแปรรูปทําใหพิกัดของสินคาเปล่ียนไปจากวัตถุดิบท่ีนําเขา 
 
 2.2 หลักเกณฑเสริม เชน อัตราสวนเปอรเซ็นตตามราคา (AD Valorem Percentage) 

โดยกําหนดอัตราสวนสูงสุดของวัตถุดิบนําเขาหรืออัตราสวนต่ําสุดของวัตถุดิบภายในประเทศท่ีใช
ในการผลิตสินคาท่ีจะถือวาประเทศนั้นๆ เปนแหลงกําเนิดสินคา เปนตน 

 
3. การดําเนินการหรือกระบวนการผลิตท่ีไมมีผลใหประเทศท่ีดําเนินการ หรือมีกระบวน 

การผลิตนั้นเปนแหลงกําเนิดสินคา เชน ประเทศท่ีนําสินคาเขามาเก็บรักษาใหอยูในสภาพท่ีดีเพ่ือ
การขนสงตอไปหรือนําเขามาเพ่ือบรรจุหีบหอ การทําความสะอาด การลาง หรือการจําแนกเกรด
ของสินคาไมถือวาประเทศนั้นเปนแหลงกําเนิดสินคา เนื่องจากกระบวนการดังกลาวไมใชกระบวน 
การผลิตท่ีสําคัญ 

 
มาตรการดานแรงงาน (Labor Measures) 
 
ปจจุบันมีองคการระหวางประเทศท่ีดูแลเรื่องแรงงานโดยเฉพาะ    คือ        องคการแรงงาน 

ระหวางประเทศหรือ ILO (International Labor Organization )โดยสมาชิกของ ILO จะมาจากผู 
แทนของหนวยงาน 3 ฝายของแตละประเทศสมาชิก คือ ผูแทนองคกรนายจาง ผูแทนผูใชแรงงาน 
และผูแทนภาครัฐ โดยหนาท่ีท่ีสําคัญประการหนึ่งของ ILO คือ การจัดทําอนุสัญญา (Conventions) 
เกี่ยวกับการกําหนดมาตรฐานแรงงานขั้นต่ํา อยางไรก็ตาม ILO มักจะถูกมองวาไมมีประสิทธิภาพ 
เนื่องจากอนุสัญญาแตละฉบับเหลานี้ จะผูกพันเฉพาะกับประเทศท่ีลงนามใหสัตยาบันเทานั้นตาม
หลักความสมัครใจ (Voluntary) กลาวคือเม่ือประเทศใดลงนามในอนุสัญญาใดก็ตองปฏิบัติตาม
พันธกรณีท่ีระบุในอนุสัญญานั้น แตการใหสัตยาบันดังกลาวขึ้นอยูกับความสมัครใจและความ
พรอมของแตละประเทศ หากประเทศใดไมปฏิบัติตามประเทศสมาชิกอ่ืนสามารถรองเรียนได แต
ปญหาสําคัญท่ีเกิดขึ้นก็คือ ILO ไมมีวิธีการลงโทษ (Sanction) ท่ีเปนรูปธรรมไมวาจะเปนทางการ 
เงินหรือทางการคาตอประเทศท่ีไมปฏิบัติตามอนุสัญญา จึงมักเกิดกรณีประเทศสมาชิกท่ีให
สัตยาบันแลวแตไมปฏิบัติตามพันธกรณีนั้นอยูเสมอ 
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ในท่ีประชุม ILO   เคยพยายามท่ีจะนําเรื่องมาตรฐานแรงงานมาเช่ือมโยงกับการคาระหวาง

ประเทศเพ่ือใหมาตรฐานแรงงานมีผลในทางปฏิบัติอยางแทจริง แตก็ไดรับท้ังการสนับสนุนและคัด 
คานจากประเทศท่ีเขารวมประชุม โดยกลุมประเทศท่ีสนับสนุนใหมีการกําหนดมาตรฐานแรงงาน
ขั้นต่ํา (Core Minimum Labor Standards) คือ สหรัฐอเมริกาและฝรั่งเศส สวนกลุมท่ีเห็นชอบแต
ควรใหมีการหารือกันภายใต ILO เทานั้น คือ สหราชอาณาจักร ชิลี นิวซีแลนด และกลุมท่ีคัดคาน 
คือ ประเทศกําลังพัฒนาท้ังหลายและอาเซียน ดังนั้นประเด็นในเรื่องนี้จึงยังหาขอยุติไมได 

 
มาตรการดานส่ิงแวดลอม (Environment Measures) 
 
การประชุมรัฐมนตรีการคาของประเทศภาคี GATT ท่ีเมืองมาราเกช ประเทศโมร็อกโก เม่ือ

ปพ.ศ.2537 ไดมีการตั้งคณะกรรมการขึ้นมาคณะหนึ่งเรียกวาคณะกรรมการการคาและพัฒนา 
(Committee on Trade and Development) และในการประชุมดังกลาวประเทศท่ีเขารวมลงนามจัดตั้ง 
WTO ไดประกาศรวมกันวาจะตองไมมีการใชหรือไมมีความจําเปนในการใชนโยบายใดๆ ท่ีขัดตอ
ระบบการคาพหุภาคีท่ีมุงตอการเปดตลาด การไมเลือกปฏิบัติหรือขัดตอการคุมครองส่ิง แวดลอม
หรือการสงเสริมการพัฒนาแบบยั่งยืน และเม่ือพิจารณาความตกลงตางๆ ภายใต WTO ก็จะพบวามี
ขอตกลงท่ีบัญญัติเกี่ยวกับเรื่องส่ิงแวดลอมไวหลายประการ อาทิเชน 

 
ขอตกลงเกี่ยวกับอุปสรรคทางเทคนิคตอการคาระหวางประเทศ (Technical Barrier to 

Trade : TBT) และมาตรการสุขอนามัยและสุขอนามัยพืช (Sanitory and Phytosanitory or SPS 
Measures) ท่ียอมใหประเทศสมาชิกใชมาตรการใดๆ เพ่ือคุมครองชีวิตและสุขภาพของมนุษย สัตว 
พืช และส่ิงแวดลอมได 

 
ขอตกลงเรื่องกรรมสิทธ์ิในทรัพยสินทางปญญาท่ีเกี่ยวกับการคาหรือ TRIPs(Trade Related  

Intellectual  Properties )      มีบทบัญญัติท่ีใหความคุมครองเทคโนโลยีท่ีมีการคิดคนใหมผานระบบ
สิทธิบัตร (Patent)    ซ่ึงรวมถึงเทคโนโลยีท่ีเปนประโยชนตอการรักษาส่ิงแวดลอม  (Environmental 
Friendly Technology) 
 
  ขอตกลงการคาส่ิงทอภายใตองคการการคาโลก  ส่ิงทอนับเปนสินคาท่ีมีการกีดกันทางการ 
คาระหวางประเทศเปนระยะเวลานาน โดยเริ่มตนจากการท่ีประเทศสหรัฐอเมริกาไดจํากัดปริมาณ
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การนําเขาส่ิงทอจากประเทศญี่ปุนในปพ.ศ.2478 ซ่ึงถือเปนขอตกลงการคาส่ิงทอครั้งแรกจนกระท่ัง 
ถึงขอตกลงการคาส่ิงทอระหวางประเทศ หรือ MFA (Multifiber Arrangement) ซ่ึงมีผลบังคับใช
ตั้งแต ปพ.ศ.2517-2537 และไดเปล่ียนมาเปนขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลก หรือ ATC 
(Agreement on Textile and Clothing) ในปพ.ศ.2538 ซ่ึงมีผลบังคับใชในปจจุบัน แตหลังจากป พ.ศ.
2548 เปนตนไป จะยกเลิกการควบคุมปริมาณการนําเขาโดยการคาส่ิงทอโลกจะเปนไปอยางเสร ี
 

วัตถุประสงคของขอตกลง 
 
ขอตกลงการคาส่ิงทอภายใต GATT เปนขอตกลงพหุภาคีท่ีเปนแมบทของการคาส่ิงทอของ

โลกเพ่ือเปนกรอบปฏิบัติแทนขอตกลงส่ิงทอระหวางประเทศ  (Multifiber Arrangement: MFA) 
โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือใหการคาส่ิงทอโลกเปนไปอยางเสรีและยกเลิกโควตาตางๆ และนําส่ิงทอ
กลับไปสู GATT ภายใน 10 ป ซ่ึงมีผลบังคับใชตั้งแตปพ.ศ. 2538-2547  และตั้งแตปพ.ศ. 2548 
การคาของโลกจะเปนไปอยางเสรี โดยไมมีระบบโควตามาเกี่ยวของ 

 
ความสําคัญของกฎเกณฑและเง่ือนไข 
 
1. ระยะเวลาการปรับเปล่ียนส่ิงทอกลับสู GATT (Transitional Period) 
 
       ชวงนี้เปนชวงเวลาของการปรับเปล่ียนภายใน 10 ป    โดยมีผลบังคับใชตั้งแตปพ.ศ. 

2538-2548 หลังจากนั้นในปพ.ศ.2549 ส่ิงทอของโลกจะกลับคืนสู GATT โดยสมบูรณ  ท้ังนี้ภายใน 
60 วันนับตั้งแตขอตกลงของ GATT มีผลบังคับใช   ประเทศสมาชิกจะตองแจงไปยังคณะกรรมการ
ตรวจสอบและกํากับดูแลส่ิงทอ หรือ TMB (Textile Monitoring Body) ซ่ึงมีหนาท่ีเกี่ยวกับการ
ควบคุมปริมาณโควตาท่ีใชอยูใน Bilateral Textile Agreement ท้ังในสวน Restraint Levels Growth 
Rate และ Flexibility 

 
2. สินคาภายใตขอตกลง (Product Coverage) 
 
       ครอบคลุมหมวดสินคาส่ิงทอ 4 ประเภทดวยกัน คือ Top and Yarns   ผาผืน(Fabrics) 

เส้ือผาสําเร็จสําเร็จรูป (Clothing) และ Made-ups Textile Product 
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       ท้ังนี้สินคาส่ิงทอ 4 ประเภทดังกลาว ประกอบดวยรายการสินคาตามพิกัดระบบ HS 
(Harmonized System)   ตั้งแตพิกัดท่ี 50 - 63 และยังรวมสินคาบางรายการในพิกัดท่ี 30 - 42 และ
พิกัดท่ี 64-96 โดยสินคาท่ีไดรับการยกเวนไมอยูภายใตขอตกลง   ไดแก สินคาหัตถกรรม หรือผาทอ 
ดวยมือหรืออุตสาหกรรมและหัตถกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมพ้ืนเมือง ถุง  กระสอบปาน ปอหรือ 
พรมท่ีทําจากปาน ปอ และสินคาจากไหมแท 
 

3. สินคาท่ีอยูภายใตการควบคุมโควตา (Restricted Product)  ไดแก 
 
 3.1 สินคาส่ิงทอรายการท่ีอยูภายใตโควตาขอตกลงส่ิงทอสองฝาย (Bilateral Textile 

Agreement) ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2537 จะถูกควบคุมโควตาตอไปตลอดอายุของขอตกลง 
 
 3.2 สินคาส่ิงทอรายการท่ีอยูภายใตการควบคุมโควตาโดยมาตรการฝายเดียวใดๆ ภาย 

ใตมาตรา 3 ของขอตกลง MFA  ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2537  จะยังคงถูกควบคุมตอไปไดอยางมาก
ท่ีสุดเพียง 12 เดือนเทานั้น   หลังจากนั้นก็จะส้ินสุดลงและเริ่มตนอยูภายใตกฎเกณฑของขอตกลง
การคาส่ิงทอตอไป โดยสินคารายการดังกลาวอาจถูกควบคุมโควตาอีกได  ภายใตมาตรา 6 ของขอ 
ตกลงการคาส่ิงทอ GATT  

 
4. ขั้นตอนการปลดปลอยส่ิงทอเสรี (Liberalization) 
 
 ประเทศสมาชิกจะดําเนินการปลดปลอยส่ิงทอกลับสู GATT  เพ่ือใหการคาส่ิงทอมี

ความเสรียิ่งขึ้น โดยการเปดตลาดส่ิงทอใหเสรีภายในระยะเวลา 10 ป ตามมาตรา 2  โดยกระทําไป
พรอมกัน 2 ทาง คือ 

 
 4.1 การปลดปลอยส่ิงทอโดยวิธี Growth Factor  คือ การเพ่ิมอัตราขยายตามอัตราท่ี

กําหนดไวในขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลก (ATC) ในแตละชวงภายในระยะเวลา 10 ป 
ของแตละรายการจากอัตราขยายตามขอตกลงส่ิงทอสองฝายเดมิ   ซ่ึงการปลดปลอยส่ิงทอโดยวิธี 
Growth Factor นี้   จะใชกับรายการสินคาท่ีอยูภายใตการควบคุมโควตาตามขอตกลงส่ิงทอสองฝาย
เทานั้น โดยมีขั้นตอนดังนี ้

 
 ชวงท่ี 1 ตั้งแต 1 มกราคม 2538 ถึง 31 ธันวาคม 2540 รวมระยะเวลา 3 ป ใหเพ่ิม  
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Growth แตละรายการจาก Growth ตามขอตกลงส่ิงทอสองฝายเดิมในปพ.ศ. 2537 อีกรอยละ 16  
 
 ชวงท่ี 2 ตั้งแต 1 มกราคม 2541 ถึง 31 ธันวาคม 2544 รวมระยะเวลา 4 ป ใหเพ่ิม 

Growth แตละรายการจาก Growth ในชวงท่ี 1 อีกรอยละ 25  
 
 ชวงท่ี 3 ตั้งแต 1 มกราคม 2545 ถึง 31 ธันวาคม 2547 รวมระยะเวลา 3 ป ใหเพ่ิม 

Growth แตละรายการจาก Growth ในชวงท่ี 2 อีกรอยละ 27  
 
 4.2 การปลดปลอยส่ิงทอโดยวิธี Integration คือการปลดปลอยใหเสรีตามอัตราท่ี

กําหนดไวในขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลก (ATC) ในแตละชวงภายในระยะเวลา 10 ป 
ของปริมาณการนําเขาส่ิงทอท้ังหมดของประเทศผูนําเขาในปพ.ศ.2533 ซ่ึงการปลดปลอยส่ิงทอโดย
วิธี Integration นี้จะครอบคลุมสินคาภายใตขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลก (ATC) ท้ังหมด 
ไมวาจะอยูภายใตโควตาตามขอตกลงส่ิงทอสองฝายหรือไมก็ตาม โดยมีขั้นตอนดังนี ้

 
        ทันทีท่ีความตกลงส่ิงทอ ATC  มีผลบังคับใชประเทศผูนําเขาจะตองเลือกรายการ

สินคาส่ิงทอตามรายการรหัสศุลกากรในหมวดสินคาท้ัง 4 ชนิด ไดแก  Top and Yarns    Fabrics  
Clothing และMade ups Textile Product โดย Integrate กลับสู GATT ดังนี ้

 
  ชวงท่ี 1 ตั้งแต 1 มกราคม 2538 ถึง 31 ธันวาคม 2540 รวมระยะเวลา 3 ป เลือก

สินคาท่ีปลดปลอยเสรี รอยละ 16 ของปริมาณการนําเขาท้ังหมดของประเทศผูนําเขานั้นในปพ.ศ. 
2533 เปนพ้ืนฐาน  
 

  ชวงท่ี 2 ตั้งแต 1 มกราคม 2541 ถึง 31 ธันวาคม 2544 รวมระยะเวลา 4 ป เลือก
สินคาท่ีปลดปลอยเสรีรอยละ 17 ของปรมิาณการนําเขาท้ังหมดของประเทศผูนําเขานั้นในปพ.ศ.
2533 เปนพ้ืนฐาน  

 
  ชวงท่ี 3 ตั้งแต 1 มกราคม 2545 ถึง 31 ธันวาคม 2547 รวมระยะเวลา 3 ป เลือก

สินคาท่ีปลดปลอยเสรีรอยละ 18 ของปริมาณการนําเขาท้ังหมดของประเทศผูนําเขานั้นในปพ.ศ.
2533 เปนพ้ืนฐาน  
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  ชวงท่ี 4 ตั้งแต 1 มกราคม 2548 เปนตนไป ส่ิงทอท่ีเหลือท้ังหมด รอยละ 49 จะ
กลับสูการคาเสรีและยกเลิกการควบคุมโควตาโดยส้ินเชิง 

 
5. มาตรการปองกันการนําเขาส่ิงทอ (Safeguard Measure) 
 
 ภายในระยะเวลา 10 ป ประเทศผูนําเขาสามารถใชมาตรา 6 คือ มาตรการปองกันการ

นําเขาส่ิงทอ (Safeguard Measure) สามารถเรียกเจรจาเพ่ือควบคุมปริมาณการนําเขารายการใหมได 
โดยใชขออางวาการนําเขาสินคาส่ิงทอรายการนั้น กอใหเกิดผลกระทบกระเทือนตอตลาดภายใน 
ประเทศของตนอยางมาก ท้ังนี้มาตรการดังกลาวประเทศผูนําเขาสามารถดําเนินการ ดังนี ้

 
 5.1 ประเทศผูนําเขาท่ีเรียกเจรจาจะตองแจงใหคณะกรรมการตรวจสอบกํากับดูแลส่ิง

ทอ หรือ TMB (Textile Monitoring Body) ทราบถึงเหตุผลพรอมขอมูลในการเรียกเจรจา 
 
 5.2 จัดใหมีการเจรจา และใหเจรจาเสร็จส้ินภายใน 60 วันนับตั้งแตเรียกเจรจา ถาหาก

ไมสามารถตกลงกันไดจะตองแจงให TMB พิจารณาและตัดสิน 
 
6. การหลบเล่ียงแหลงกําเนิดส่ิงทอท่ีแทจริง (Circumvention) 
 
 การกําหนดใหมีการรวมมือในการขจัดปญหาการหลบเล่ียงแหลงกําเนิดส่ิงทอท่ีแทจริง

ตามมาตรา 5 เชน การเปล่ียนเสนทาง การแจงขอมูลเท็จเกี่ยวกับแหลงกําเนิด และปลอมแปลง
เอกสารราชการ ท้ังนี้ประเทศสมาชิกสามารถขอเจรจากับอีกฝายหนึ่งเม่ือมีปญหาเกิดขึ้นเพ่ือหาขอ
ยุติท่ีเห็นชอบท้ังสองฝาย การเจรจาควรส้ินสุดภายใน 30 วัน ในกรณีท่ีไมสามารถหาขอยุติได ฝาย
หนึ่งฝายใดสามารถแจง TMB เพ่ือขอคําแนะนําและตัดสิน 

 
7.    การดําเนินงานของประเทศสมาชิกเพ่ือใหสอดคลองกับหลักเกณฑของ GATT 
 

 การดําเนินการนําส่ิงทอกลับสู GATT และเพ่ือใหการคาส่ิงทอมีความเสรียิ่งขึ้น ส่ิงท่ี 
ประเทศสมาชิกตองปฏิบัติ คือ 
 

7.1 เปดตลาดส่ิงทอโดยการลดอัตราภาษี การผูกพันภาษี และลดหรือยกเลิกมาตรการ 
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กีดกันท่ีไมใชภาษ ี
 

7.2 ดําเนินการนโยบายทางการคาท่ีเปนธรรม ในเรื่องเกี่ยวกับการทุมตลาด การใหการ
อุดหนุนการสงออก และการปกปองทรัพยสินทางปญญา 

 
7.3 หลีกเล่ียงในการใชนโยบายกีดกันการนําเขาสินคาส่ิงทอ 
 

8. คณะกรรมการตรวจสอบและกํากับดูแลส่ิงทอ (Textile Monitoring Body : TMB) 
 
 ตามมาตรา 8 ไดตั้งคณะกรรมการตรวจสอบและกํากับดูแลส่ิงทอ TMB ประกอบดวย 

ประธาน 1 คน และประเทศสมาชิกท้ังประเทศผูนําเขาจํานวน 5 ประเทศ และผูสงออกจํานวน 5 
ประเทศ รวม 10 คน โดยไดรับการแตงตั้งจากคณะมนตรีวาดวยการคาและใหมีการสนับสนุนเวียน
ตามความเหมาะสม มีหนาท่ีควบคุมและตรวจสอบการปฏิบัติของประเทศสมาชิกใหเปนไปตาม
เง่ือนไขและสอดคลองกับพันธกรณีภายใตขอตกลงส่ิงทอ ตลอดจนดูแลและพิจารณาขอพิพาททาง
การคาระหวางประเทศในกรณีประเทศสมาชิกไมสามารถตกลงกันได และในกรณีท่ีสมาชิก
ประเทศใดประเทศหนึ่งขอให TMB พิจารณาและตัดสิน 

 
 ผลกระทบของ WTO ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย 
 

1. การท่ีประเทศไทยตองปฏิบัติตามขอตกลงส่ิงทอและเครื่องนุงหม ขององคการการคา
โลก (ATC) ทําใหจากเดิมท่ีประเทศไทยเคยไดรับโควตาจากประเทศผูนําเขาตองหมดไป ดังนั้น 
ไทยจึงตองหาตลาดอ่ืนเพ่ือทดแทนประเทศผูนําเขาดังกลาว ตลอดจนตองประสบกับภาวะการ
แขงขันท่ีรุนแรงโดยเฉพาะคูแขงสําคัญอยางเชน จีน อินโดนีเซีย และเวียดนาม 

 
2. การท่ีประเทศไทยเปนสมาชิกWTO ทําใหประเทศไทยตองประสบกับมาตรการกีดกัน 

ทางการคาท่ีมิใชภาษีศุลกากร (Non-Tariff Barrier) ตางๆ   เชน มาตรการตอตานการทุมตลาด 
มาตรการตอบโตการอุดหนุน มาตรฐานสินคา และมาตรฐานส่ิงแวดลอม เปนตน    ซ่ึงลวนเปน
อุปสรรคทางตอการสงออกสินคาส่ิงทอของไทยเปนอยางมาก  

 
3. ประเทศไทยจะไดรับประโยชนจากสิทธิทางภาษ ี       จากกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา 
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อยางไรก็ตามหลังจากการเปดตลาดการคาเสรีส่ิงทอในปพ.ศ.2548 จะทําใหการแขงขันมีรุนแรงมาก
ยิ่งขึ้น ประเทศท่ีมีความสามารถในการแขงขันต่ําจะไมไดรับการจัดสรรโควตานําเขาท่ีจะมาชวยใน
การสงออกอีกตอไปซ่ึงรวมถึงประเทศไทยดวย สวนประเทศท่ีมีความสามารถในการแขงขันสูงก็
จะไมถูกจํากัดปริมาณการสงออกโดยโควตา ดังนั้นผูประกอบการในประเทศจะตองรีบดําเนินการ
ปรับปรุงตัวท้ังในดานการผลิต การบริหารจัดการและการตลาด เพ่ือใหการผลิตมีประสิทธิภาพและ
สามารถแขงขันกับประเทศคูแขงได ตลอดจนการพัฒนาการออกแบบและการสรางแบรนดของ
ตนเอง จึงไดมีแผนตางๆ ไวรองรับ ไดแก  
 
 1) แผนพัฒนาประเทศไทยใหเปนศูนยกลางธุรกิจแฟช่ันส่ิงทอ  ในภูมิภาคเอเชียตะวัน 
ออกเฉียงใตและเอเชียใต  (โดยคําวา “ธุรกิจแฟช่ันส่ิงทอ” ในท่ีนี่หมายถึงอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ัง
ระบบตั้งแตอุตสาหกรรมตนน้ําถึงอุตสาหกรรมปลายน้ํา และรวมท้ังเรื่องการคาดวย) 
 2) แผนการยกระดับผลิตภัณฑสินคาใหสูงและหลากหลายมากขึ้น  
 3) แผนการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตและการบริหารจัดการ            
 4) แผนการจัดใหมีการเช่ือมโยงของอุตสาหกรรม  
 5) แผนการสงเสริมและสนับสนุนอุตสาหกรรมฟอกยอม  
 6) แผนสงเสริมและพัฒนาบุคลากร  
 7) แผนการปรับปรุงบทบาทของภาครัฐและเอกชน 
 

อุตสาหกรรมส่ิงทอท่ีจะไดรับผลกระทบมากท่ีสุด คือ อุตสาหกรรมเครื่องนุงหม เนื่องจาก
มีปจจัยหลายประการท่ีสงผลกระทบตอการสงออก ไมวาจะเปนปจจัยทางดานภาวะเศรษฐกิจของ
โลกปพ.ศ.2544 ท่ีชะลอตัวลงซ่ึงจะสงผลใหความตองการเครื่องนุงหมตองชะลอตัวตามไปดวยและ 
จะสงผลตอการสงออกของประเทศไทย ตามความสัมพันธในสมการถดถอยท่ีใชในการพยากรณ
อุปทานดานการสงออก  

 
ในขณะเดียวกันผลจากการเขาเปนสมาชิกองคการการคาโลกของจีน ในปพ.ศ. 2544  ทําให 

มีความเปนไปไดท่ีจีนจะลดคาเงินหยวนเพ่ือเพ่ิมความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงจะทําใหสินคาส่ิง
ทอของจีนมีความนาสนใจในตลาดโลกเพ่ิมขึ้น และจากการท่ีอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเปน
อุตสาหกรรมท่ีเนนการใชแรงงานเปนหลัก (Labour Intensive) ทําใหไทยเสียเปรียบทางดานตนทุน
เนื่องจากมีคาแรงงานท่ีสูงกวาประเทศอ่ืน เชน อินเดีย ปากีสถาน และเวียดนาม 
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นอกจากนั้นผลจากการท่ีประเทศจีนดําเนินนโยบายยกระดับเครื่องจักรการผลิต ทําให
ประสิทธิภาพการผลิตของจีนเพ่ิมสูงขึ้นมากสามารถผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพดีขึ้นในราคาต่ําเนื่องจาก 
จีนจะทําลายเครื่องจักรเกาและนําเขาเครื่องจักรใหมท่ีทันสมัยเขามาแทนท่ี  ซ่ึงแตกตางกับ
อุตสาหกรรมส่ิงทอของไทยท่ีสวนใหญจะเปนการนําเขาเครื่องจักรเกา เพราะฉะนั้นหากไทยยังไม 
ปรับปรุงเปล่ียนแปลงเครื่องจักร และเทคโนโลยีท่ีใชในการผลิตใหทันสมัยกวาท่ีเปนอยูในปจจุบัน
แลว สินคาส่ิงทอไทยก็จะถูกสินคาส่ิงทอจากจีนตีตลาดท้ังภายในและภายนอกประเทศ 

 
 จะเห็นไดวาประเทศไทยไมสามารถท่ีจะแขงขันในตลาดลางท่ีราคาต่ําได เนื่องจากมี
ศักยภาพต่ํากวาประเทศจีน ดังนั้นประเทศไทยจึงควรท่ีจะหันไปใหความสําคัญกับการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหมๆ เพ่ือไปสูตลาดท่ีสูงขึ้น ไดแก การพัฒนาเสนใย การพัฒนาเทคนิคการฟอกยอม 
ผลิตภัณฑนอนวูฟเวน และ Technical Textile ตลอดจนการพัฒนาองคความรูดานส่ิงทอ    ดังนั้น 
ผลิตภัณฑนอนวูฟเวนจึงถือเปนผลิตภัณฑเปาหมายในอนาคต  ซ่ึงในปจจุบันผลิตภัณฑนอนวูฟเวน 
ไดมีการนําไปใชงานอยางรวดเร็วและแพรหลาย โดยเฉพาะอยางยิ่งผลิตภัณฑผาออมเด็ก ผาอนามัย 
 ชุดผาตัดของแพทย ผลิตภัณฑท่ีใชในโรงพยาบาลและในโรงงานอุตสาหกรรม 
 

สวนตลาดสงออกท่ีสําคัญในอนาคต จะเปนตลาดประเทศเพ่ือนบาน และตลาดในอาเซียน
เนื่องจากเม่ือพิจารณาตัวเลขการคาตามแนวชายแดนท้ังหมด พบวาประเทศไทยมีมูลคาการสงออก
สินคาตามแนวชายแดนมากถึง107,055.6 ลานบาทในปพ.ศ.2544 ซ่ึงสามารถขยายการสงออกส่ิงทอ
ตามแนวชายแดนใหเพ่ิมมากขึ้น สวนตลาดอาเซียนซ่ึงเปนตลาดสงออกส่ิงทออันดับสาม รองจาก
ตลาดสหรัฐอเมริกาและตลาดสหภาพยุโรปนั้น จะมีความสําคัญเพ่ิมมากขึ้นในอนาคตเนื่องจาก
หลังจากการยกเลิกโควตาส่ิงทอในปพ.ศ. 2548 แลว      ประเทศไทยจะตองประสบกับการแขงขันท่ี
รุนแรงท้ังในดานราคาและคุณภาพของสินคา ดังนั้นไทยจึงควรใหความสําคัญและขยายการสงออก
ในตลาดอาเซียนตั้งแตตอนนี้ เพ่ือท่ีจะเปนตลาดสงออกตลาดหลักในอนาคตขางหนาแทนท่ีตลาด
สหรัฐอเมริกาและตลาดสหภาพยุโรป 

 
สวนในดานยุทธศาสตรการพัฒนานั้นเม่ือพิจารณาจากสภาพท่ีตั้งทางภูมิศาสตรท่ีเหมาะสม 

ของประเทศไทยและจํานวนประชากรในภูมิภาคท่ีมีจํานวนมาก จึงสมควรท่ีจะพัฒนาใหประเทศ
ไทยเปนศูนยกลางธุรกิจแฟช่ันส่ิงทอในภูมิภาค ซ่ึงสามารถทําไดควบคูและสอดคลองกับการพัฒนา
ใหเปนศูนยกลางการคาในภูมิภาค อยางไรก็ดีเรื่องแฟช่ันเปนเรื่องของรสนิยมและความละเอียด 
ออนจึงตองมีการวางกลยุทธท่ีดี โดยเฉพาะการประชาสัมพันธแนวทางของแฟช่ัน การจัดใหมีการ
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แสดงแฟช่ันในประเทศไทยใหมากขึ้น รวมท้ังการมีศูนยแสดงสินคาแฟช่ัน และแบรนดเนมแบบ
ถาวร นอกจากจะเปนการเผยแพรช่ือเสียงทางดานแฟช่ันของประเทศไทยแลว ยังจะเปนการเปด
วิสัยทัศนของผูดําเนินธุรกิจส่ิงทออีกดวย 

 
นอกจากนั้นยังจะตองมีการสนับสนุนการศึกษาดานการออกแบบ ซ่ึงเห็นวาควรจะมี

สถาบันเพ่ือการออกแบบขึ้นโดยเฉพาะ และในชวงแรกอาจจะตองดําเนินการโดยอาศัยผูเช่ียวชาญ
จากตางประเทศ ซ่ึงคนไทยท่ีสนใจในดานการแตงกายมีอยูจํานวนมาก จึงนับวาไทยเปนตลาดท่ี
ใหญเพียงพอท่ีจะเปนบันไดขั้นแรกใหกับนักออกแบบในประเทศ  ตอจากนั้นตลาดในประเทศ
ขางเคียง โดยเฉพาะประเทศอินเดีย สิงคโปร และมาเลเซีย ก็จะเปนบันไดทดสอบขั้นตอมาของนัก
ออกแบบไทย กอนจะไปแขงขันในตลาดโลก โดยเฉพาะการออกแบบส่ิงทอสําหรับประเทศในเขต
รอน นอกเหนือไปจากยุทธศาสตรการพัฒนาใหประเทศไทยเปนศูนยกลางธุรกิจแฟช่ันส่ิงทอแลว 
จากการวิเคราะหศักยภาพของอุตสาหกรรมไทยท่ีผานมา จะเห็นไดวายังตองมีการพัฒนาศักยภาพ
เพ่ิมขึ้นอีกมาก ดังนั้นจึงตองกําหนดยุทธศาสตรการปรับปรุงประสิทธิภาพและการบริหารจัดการ 
เพ่ือแกปญหาเดิมๆ ของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทย ไดแก ปญหาเทคโนโลยีการผลิตต่ํา สินคาท่ีผลิต
ไมไดมาตรฐาน และปญหาส่ิงแวดลอม เปนตน 

 
สถานการณส่ิงทอไทยในปจจุบัน 

 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยปพ.ศ. 2551  มีมูลคาการสงออกรวมท้ังส้ิน 
7,199.5  ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.4   เม่ือเทียบกับชวงเวลาเดียว 
กันของปพ.ศ. 2550     โดยส่ิงทอมีมูลคาการสงออกรวมท้ังส้ิน 3,694.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตรา
การขยายตัวเพ่ิมขึ้น รอยละ 2.6    เครื่องนุงหมมีมูลคาสงออกรวมท้ังส้ิน 3,505.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ 
มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.1 
 

ตลาดสงออกท่ีสําคัญท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ตลาดสหรัฐอเมริกามีมูลคา 1,932  
ลานเหรียญสหรัฐ มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 4.68 
 

ตลาดท่ีมีอัตราการขยายตัวมากท่ีสุดคือ ตลาดญี่ปุน มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ23.37  
โดยมีมูลคาการสงออก 470.4 ลานเหรียญสหรัฐ 
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การสงออก 
 

สรุปมูลคาการสงออก   ส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยในป พ.ศ.2551  มีมูลคาการสงออก
รวมท้ังส้ิน 7,199.5 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.4  เม่ือเทียบกับชวง 
เวลาเดียว กันของปพ.ศ. 2550 

 
 ส่ิงทอมีมูลคาการสงออกรวมท้ังส้ิน 3,694.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้น 
รอยละ 2.6   ส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ผาผืนมีมูลคาสงออก 1,203.8   ลานเหรียญ
สหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 3.6  ประเภทของผาผืนท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุด  คือ  
ผาผืนท่ีทําจากเสนใยประดิษฐมีมูลคาในการสงออก 640.9 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยาย 
ตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ4.9  รองลงมาคือผาผืนท่ีทําจากฝายมีมูลคาในการสงออก 438 ลานเหรียญสหรัฐฯ 
มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 3.7   ส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกรองลงมาจากผาผืนคือเสนดายมี
มูลคาสงออก  808.6 ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัลดลงรอยละ 4.1  ประเภทของเสนดาย
ท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดคอื เสนดายใยประดษิฐ ซ่ึงมีมูลคาในการสงออก 644.3 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ และมีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 4.7 
 

สําหรับตลาดสงออกส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ตลาดสหรฐัอเมรกิา รองลง 
มาคือ สหภาพยุโรป ญี่ปุน สหราชอาณาจกัร จีน และเวยีดนาม 

 
เครื่องนุงหม มีมูลคาสงออกรวมท้ังส้ิน 3,505.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัว

เพ่ิมขึ้นรอยละ2.1  เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาสงออกมากท่ีสุดไดแก เส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคา 3,088.4 
ลานเหรยีญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ1.2  ประเภทเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีมูลคา
สงออกมากท่ีสุดคือ เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝาย รองลงมาคอื เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากเสนใย
ประดิษฐ 

 
สําหรับตลาดสงออกเครือ่งนุงหมท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ตลาดสหรฐัอเมรกิา 

รองลงมาคอื สหราชอาณาจกัร ญี่ปุน ฝรั่งเศส และเยอรมัน 
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ตลาดสงออกที่สําคญัของไทย 
 
สหรัฐอเมริกา ไทยมีมูลคาการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมไปยังตลาดสหรฐัอเมรกิา 

รวมท้ังส้ิน 1,932  ลานเหรียญสหรัฐฯ หรอืมีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 4.7  
 
ส่ิงทอ มีมูลคาการสงออกส่ิงทอในตลาดสหรฐัอเมรกิามูลคา 330.5 ลานเหรียญสหรัฐฯ มี

อัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ2 ประเภทของส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแกเคหะส่ิง
ทอมีมูลคา 151.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ19   รองลงมาคอืผาผืนมี
มูลคาการสงออก 47.7 และมีอัตราการขยายตวัลดลงรอยละ5.2    และถัดมาคือเสนดายมีมูลคาการ 
สงออก 43.7 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 5.2 

 
เครื่องนุงหม มีมูลคาการสงออก 1,601.5 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวลดลง 

รอยละ6  เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาสงออกมากท่ีสุด ไดแก เส้ือผาสําเร็จรูป มีมูลคา 1,408.6 ลาน
เหรยีญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 8.1     ประเภทของเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีมูลคาการ
สงออกมากท่ีสุด ไดแก เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝายและเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากเสนใยประดิษฐ  
โดยมีมูลคาการสงออก 706.1 และ 329 ลานเหรียญสหรัฐฯ  โดยเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝายมี
อัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 7.4 และ 6.9 ตามลําดับ 

 
สหภาพยุโรป (EU 15)      มีมูลคาการสงออกส่ิงทอและเครือ่งนุงหมรวมท้ังส้ิน  1,368.4 

ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 3.1 
 
ส่ิงทอ มีมูลคาการสงออก 316.1 ลานเหรยีญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 

15.1 ส่ิงทอท่ีมีมูลคาในการสงออกมากท่ีสุด ไดแก ผาผืน มีมูลคาการสงออก 145.2  ลานเหรียญ
สหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัลดลงรอยละ 13.1   ประเภทของผาผืนท่ีมีมูลคาในการสงออกมากท่ีสุด
คือ ผาผืนท่ีทําจากฝาย รองลงมาคอื ผาผืนท่ีทําจากเสนใยประดิษฐ  มีมูลคาในการสงออก 82.1 และ 
53.8 ลานเหรียญสหรัฐฯ  โดยมีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 8.7  และ 21.8 ตามลําดับ   ส่ิงทอท่ีมี
มูลคาการสงออกรองลงมาจากผาผืน คือส่ิงทอประเภทอ่ืนๆและเสนดาย   มีมูลคาสงออก 54.2  และ 
43.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัลดลงรอยละ 8.1 และ 34 ตามลําดับ 
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 เครื่องนุงหม   มีมูลคาการสงออก 1,052.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ   หรือมีอัตราการขยายตัว
เพ่ิมขึ้นรอยละ10.2  เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาสงออกมากท่ีสุด  ไดแก  เส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคา 925.8 
ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึน้รอยละ12.8   ประเภทของเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีมูลคา
การสงออกมากท่ีสุดไดแก  เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากเสนใยประดิษฐ   เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝาย  
และเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากส่ิงทอประเภทอ่ืน ๆ   โดยมีมูลคาการสงออก  324.9   304.6   231.6  
ลานเหรียญสหรัฐฯ  และมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 16.3    8.8  และ 11.9 ตามลําดับ 
  
 อาเซียน    การสงออกส่ิงทอและเครือ่งนุงหมโดยรวมของไทยไปยงัตลาดอาเซียนมีมูลคา
การสงออก 1,024  ลานเหรียญสหรัฐฯ หรอืมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 10.7 
 
 ส่ิงทอ  มีมูลคาการสงออกส่ิงทอ 938.8 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้น 
รอยละ11 ส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก  ผาผืนมีมูลคาการสงออก 375 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ15   ประเภทของผาผืนท่ีมีมูลคาในการสงออกมากท่ีสุด  
คือ  ผาผืนท่ีทําจากฝายและผาผืนท่ีทําจากเสนใยประดษิฐ  มีมูลคาในการสงออก  168.7  และ 140.8  
ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.6 และ 21.8 ตามลําดับ 
 

ตลาดสงออกผาผืนของไทยท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ตลาดเวยีดนาม   รองลงมา 
คือลาว กมัพูชา สิงคโปร และอินโดนีเซีย มีมูลคาการสงออก  82.17   69.34  47.32   47.12   46.69 
ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึน้รอยละ 22.19  23.95  27.20  -11.21 และ 30.67 
ตามลําดับ 

 
 นอกจากนี้ยังมีผลิตภณัฑส่ิงทออ่ืนๆ ท่ีสรางมูลคาในการสงออก ไดแก เสนใยประดษิฐมี
มูลคาการสงออก 181.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 3.6  รองลงมาคือเสน 
ดายมีมูลคาการสงออก 154.6  ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ8.9  

 
เครื่องนุงหม  มีมูลคาการสงออก 85.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้

รอยละ 7.4 เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาสงออกมากท่ีสุด ไดแก เส้ือผาสําเร็จรูป  มีมูลคาการสงออก  76.6 
ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ 7.7   โดยสวนใหญจะเปนการสงออก
เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝายและส่ิงทออ่ืนๆ  
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 ญี่ปุน มูลคาการสงออกส่ิงทอและเครือ่งนุงหมโดยรวมของไทยไปยงัตลาดญีปุ่น มีมูลคา 
ท้ังส้ิน  407.4  ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 23.4 

 
ส่ิงทอ ไทยมีมูลคาการสงออกส่ิงทอไปยงัตลาดญีปุ่น255.9 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการ 

ขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 30.6  ประเภทของส่ิงทอท่ีมีมูลคาในการสงออกมากท่ีสุด คอื ส่ิงทอประเภท
อ่ืนๆ  เสนดายและเคหะส่ิงทอ  มีมูลคาการสงออก 85.8  58.8 และ 44.7  ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตรา
การขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 72.6  14.2  และ 0.9 ตามลําดับ 

 
เครื่องนุงหม  มีมูลคาการสงออก 214.5 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้น 

รอยละ 15.8   ประเภทเครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุด คือ  เส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคาการ
สงออก 164.3 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 7.5   โดยสวนใหญเปนการ 
สงออกเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝายและส่ิงทอประเภทอ่ืนๆ  มีมูลคาในการสงออก 98.2 และ 31 
ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้น รอยละ 4.8 และ 21.6 ตามลําดับ 

 
ตารางที่ 9  มูลคาการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย พ.ศ.2548 – 2551  
                       (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ)  
    รายการสินคา                   2548           2549       2550      อัตราการ       2550        2551   อัตราการ 

            ขยายตัว                       ขยายตัว                   
                50/49                              51/50 

ส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม      6,693.50    6,834.60    7,031.5         2.9         7,031.5     7,199.5       2.4    

ส่ิงทอ    3,224.50    3,289.30    3,599.6         9.4         3,599.6      3,694.3       2.6 

1.ผาผืน    1,078.90    1,104.00    1,162.5         5.3          1,162.5     1,203.8       3.6 
   1.1 ผาผืนท่ีทําจากฝาย        396.90        427.50         454.7            6.4               454.7           438.0       -3.7 

   1.2 ผาผืนท่ีทําจากใย        594.40        582.10         610.8            4.9               610.8           640.9         4.9 
         ประดิษฐ 

   1.3 ผาผืนท่ีทําจากไหม          14.30          14.50           16.2          11.7                 16.2             14.9        -8.0 

   1.4 ผาผืนทําจากวัตถุทออื่นๆ       73.30          80.00           80.7            0.9                 80.7           110.0       36.6 

2.ดายและเสนใยประดิษฐ     754.00      718.80       842.9       17.3            842.9         808.6      -4.1 
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  ตารางที ่9  (ตอ) 
                       (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ)      
    รายการสินคา                     2548         2549       2550      อัตราการ        2550         2551 อัตราการ 

            ขยายตัว                       ขยายตัว                   
                  50/49                              51/50 

 

   2.1 ดายฝาย          150.20        138.60         166.7          20.3              166.7           164.2        -1.5 

   2.2 ดายเสนใยประดิษฐ             603.70        580.20         676.2          16.5              676.2           644.3        -4.7 

3. เคหะส่ิงทอ               240.90      283.50      332.5        17.3           332.5         361.4        8.7 
4. เสนใยประดิษฐ       443.60      450.50      520.1        15.4           520.1         495.4        4.7 
5. ผาปกและผาลูกไม       117.30      137.00      134.7        -1.7            134.7         148.5     10.2 
6. ตาขายจับปลา    66.70        78.30        81.4          4.0              81.4            85.6       5.2 
7. ผาคลุมไหล ผาพันคอ          7.70          7.90          7.8         -1.3               7.8              8.0       2.6 
8. ผาแบบสําหรับตัดเส้ือ        45.50        68.50        43.9       -35.9             43.9            54.4       3.9 
    และผาท่ีจัดทําแลว 
9. ส่ิงทออ่ืนๆ        470.00       440.80      473.8        7.5           473.8          528.4     11.5 

เคร่ืองนุงหม     3,469.00    3,545.30   3,431.9      -3.2         3,431.9       3,505.2       2.1 
1. เส้ือผาสําเร็จรูป     3,150.20    3,198.80   3,051.4      -4.6         3,051.4       3,088.4       1.2 
    1.1 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจากฝาย 1,534.40       1,502.00     1,375.5        -8.4           1,375.5         1,346.8        -2.1 
    1.2 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจากใย      764.90          819.90        800.7        -2.3              800.7            843.6         5.4 
         ประดิษฐ 

    1.3 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจากไหม      5.00               6.80        12.5         83.8               12.5                6.2        50.4 

    1.4 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจากขน       58.10            58.50        58.6           0.2               58.6               69.8       19.1 
           สัตว 

    1.5 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจาก           542.30          555.70       558.1         0.4              558.1             561.6         0.6  
          วัตถุทออื่น ๆ 

    1.6 เสื้อผาสําเร็จรูป เสื้อผา           245.50          255.90       246.0        -3.9              246.0            260.4         5.9 
          เด็กออน 
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  ตารางที ่9  (ตอ) 
                       (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ)      
    รายการสินคา                     2548         2549       2550      อัตราการ        2550         2551 อัตราการ 

            ขยายตัว                       ขยายตัว                   
                50/49                                 51/50 

 

2. เครื่องยกทรง รัดทรงและ    249.90        277.40     308.9      11.4           308.9          335.6        8.6 
    สวนประกอบ 

3. ถุงเทาและถุงนอง          59.40         58.30        60.2        3.3             60.2            66.3      10.1 

4. ถุงมือผา                                   9.50         10.70       11.3        5.6              11.3           14.9      31.9 

ท่ีมา: ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  โดยความรวมมือของกรมศุลกากร (2551) 
  
การนําเขา  
 
 มูลคาการนําเขา   มีมูลคาการนําเขาส่ิงทอและเครือ่งนุงหมในชวงเดอืน มกราคม – ตุลาคม  
2551 รวมท้ังส้ิน 3,185.6 ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 22.8 เม่ือ  เทียบกับ
ชวงเวลาเดยีวกันของปพ.ศ.2550 
 
 ส่ิงทอ  มีมูลคาการนําเขา  2,732.1  ลานเหรียญสหรัฐฯ    มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ
21.8 ประเภทของส่ิงทอท่ีมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุดไดแก ดายและเสนใยมีมูลคาการนําเขา1,378.1 
ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึน้รอยละ 30.7 โดยสวนใหญเปนการนําเขา เสนใยท่ีใช
ในการทอ รองลงมา คอื ดายทอผาและดายเสนเล็ก 
 

ตลาดนําเขาดายและดายเสนใย ท่ีประเทศไทยนําเขา   ซ่ึงมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุด ไดแก 
สหรัฐอเมรกิา  จีน ญี่ปุน ไตหวัน และออสเตรเลีย 

 
ส่ิงทอท่ีมีมูลคาการนําเขา ท่ีรองลงมาจากดายและเสนใย  คือ  ผาผืน  มีมูลคาการนําเขา

1,345.0 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ13.8 ประเภทของผาผืนท่ีมีการนําเขา
มากท่ีสุด   คือ  ผาผืนประเภทผาทออ่ืน ๆ    ( ท่ีไมถูกจัดอยูในผาทอดวยไหม   ขนสัตว   ดายฝายใย 
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สังเคราะหและใยเทียม)  รองลงมา คอื ผาทอดวยใยสังเคราะหและใยเทียม 
 

 สําหรับตลาดนําเขาดายผาผืน ท่ีมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุด ไดแก   จนี  ไตหวนั   ญี่ปุน 
ฮองกง และเกาหลีใต 
 
 เครื่องนุงหม    มีมูลคาการนําเขา 453.5  ลานเหรียญสหรัฐฯ   มีอัตราการขยายตัวจากการ 
นําเขาเพ่ิมขึ้นรอยละ 28.9   เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุด ไดแก เส้ือผาสําเร็จรูป มีมูลคา 
244.6 ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึน้รอยละ 20.4 ประเภทของเครือ่งนุงหมท่ีมี
มูลคาการนําเขามากท่ีสุด ไดแก ชุดช้ันในและเส้ือคลุม โดยเฉพาะชุดช้ันในและเส้ือคลุมของสตรี
และ เดก็หญิงรองลงมาคอื กางเกง กระโปรงรวมถึงเครือ่งแตงตัวและเส้ือเช้ิตเบลาส 
 
 ตลาดนําเขาเครือ่งนุงหมท่ีมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุดของไทยไดแกตลาดจนี รองลงมาคอื 
ฮองกง อิตาลี ญี่ปุน และสเปน 
 
ตารางที ่10  มูลคาการนําเขาส่ิงทอและเครือ่งนุงหมของไทย พ.ศ.2548 - เดอืนตุลาคม 2551 
                       (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

รายการสินคา                   2548        2549          2550     อัตราการ       2550         2551          อัตราการ           
                      ขยายตัว    (ม.ค.-ต.ค.)    (ม.ค.-ต.ค.)     ขยายตัว    
                50/49                            51/50 

ส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม    2,931.0     2,974.5     3,126.3        5.1       2,594.9       3,510.9        35.3 

ส่ิงทอ                              2,637.6      2,624.9      2,692.5       2.6        2,243.0      3,008.0        34.1 

1. ดายและเสนใย            1,298.2      1,256.4      1,254.7      -0.1        1,061.1      1,521.6        43.4 
    1.1 เสนใยใชในการทอ    760.1            698.2           680.2       -2.6               576.8           850.8          47.5 

    1.2 ดายทอผาและดาย           439.1            455.9            468.5        2.8              396.7            556.0          40.2 
          เสนเล็ก          

    1.3 วัตถุทออื่น ๆ                    98.8            102.3            106.0         3.6               87.6             114.8          31.1 

2. ผาผืน                          1,339.4      1,368.5      1,437.8       5.1        1,181.9       1,486.4       25.8 
    2.1 ผาทอดวยไหม                    4.1                3.6                4.4       22.2                 3.7                 4.6         24.3 
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ตารางที ่10  (ตอ) 
        (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

รายการสินคา                    2548         2549          2550    อัตราการ       2550           2551        อัตราการ           
                       ขยายตัว      (ม.ค.-ต.ค.)    (ม.ค.-ต.ค.)   ขยายตัว    
                 50/49                                           51/50 

    2.2 ผาทอดวยขนสัตว              33.0             26.6              32.9       23.7              30.4               29.1           -4.3 

    2.3 ผาทอดวยดายฝาย            302.5           287.6            292.6         1.7            233.2             294.8           26.4 

    2.4 ผาทอดวยใยสังเคราะห    304.8           313.0            306.7        -2.0            249.7           314.9            26.1 
          และใยเทียม 

    2.5 ผาทออื่น ๆ                      694.6            737.7           801.1          8.6            664.9            834.0           26.8 

เคร่ืองนุงหม                      293.4         349.6         433.8       24.1         351.9         502.9         42.9 

3. เส้ือผาสําเร็จรูป              148.3         200.0         248.6      24.3          203.8        267.9         31.5 
    3.1 สูท                                       1.5               4.8                3.1      -35.4                2.7               2.8              3.7                   

          3.1.1 สูทบุรุษและเด็กชาย    0.9               2.5               2.2       -12.0               1.9                1.6          -15.8 

          3.1.2 สูทสตรีและเด็กหญิง   0.6               2.2               0.9       -59.1               0.8               1.2            50.0 

    3.2 เช้ิต/เบลาส                          20.1             32.5             45.6        40.3             35.6             50.3            41.3 

          3.2.1 เช้ิต/เบลาสบุรุษและ    7.7             14.5             15.4          6.2               12.9             17.5           35.7 
                   เด็กชาย 

          3.2.2 เช้ิต/เบลาสสตรีและ   12.4            18.0             30.1        67.2               22.6             32.9           45.6 
                   เด็กหญิง 

    3.3 แจ็กแก็ตและเสื้อเบลเซอร    6.4              9.8             12.1         23.5                9.5             15.6            64.2 

           3.3.1 แจ็กแก็ตและเสื้อเบล   2.2              3.4               4.8         41.2                3.7               5.5            48.6 
                   เซอรของบุรุษและเด็กชาย  

          3.3.2 แจ็กแก็ตและเสื้อเบล    4.2              6.4               7.3        14.1                 5.8             10.1           74.1 
                   เซอรของสตรีและเด็กหญิง 

    3.4 กางเกง กระโปรงและ          32.3            45.1            57.3         27.1               48.7             61.2          25.7 
          เครื่องแตงตัว 
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ตารางที ่10  (ตอ) 
                (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

รายการสินคา                     2548         2549          2550     อัตราการ      2550          2551        อัตราการ           
                         ขยายตัว    (ม.ค.-ต.ค.)    (ม.ค.-ต.ค.)   ขยายตัว    
                  50/49                             51/50 
          3.4.1 กางเกงและเครื่อง         7.2            11.6             14.3        23.3               12.3              15.1           22.8 
                   แตงตัวของบุรุษและเด็กชาย 

 3.4.2 กระโปรงและเครื่อง   25.1           33.5             43.0         28.4              36.4              46.1            26.6 
                   แตงตัวของสตรีและเด็กหญิง 

    3.5 ชุดช้ันในและเสื้อคลุม         63.6            73.4            94.4         28.6              77.9              91.6            17.6 

          3.5.1 ชุดช้ันในและเสื้อคลุม  1.1              1.6              2.3         43.8                2.0               2.5             25.0 
                   ของบุรุษและเด็กชาย 

          3.5.2 ชุดช้ันในและเสื้อคลุม 62.5            71.8            92.1        28.3               75.9             89.1            17.4 
                   ของสตรีและเด็กหญิง 

    3.6 เสื้อผาอื่น  ๆ     24.4             34.5           36.1           4.6              29.4             46.3            57.5 

 3.6.1 ชุดนอนของบุรุษและ   0.0              0.1              0.2        100.0               0.2               0.1           -50.0 
                   เด็กชาย 

          3.6.2 ชุดนอนของสตรีและ    0.4              0.4             0.8         100.0              0.5               1.2            140.0 
                   เด็กหญิง 

          3.6.3 เสื้อผาอื่น ๆ                24.0             34.1           35.1            2.9              28.7            45.1             57.1 

4. ผลิตภัณฑส่ิงทออ่ืน ๆ      145.1        149.6        185.2        23.8         148.1       235.0          58.7 
 
ท่ีมา: ศูนยขอมูลส่ิงทอ  สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ (2551) 
 
จํานวนโรงงานที่จดทะเบียน 
 
 จํานวนโรงงานท่ีจดทะเบียนของกรมโรงงาน ในอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครือ่งนุงหมใน 
ชวงเดอืนมกราคม–ตุลาคม 2551 มีจํานวนโรงงานท่ีประกอบกจิการใหมจํานวนท้ังส้ิน 135 โรงงาน  
มีจํานวนแรงงานท้ังส้ิน 17,399 คน ประเภทของจํานวนโรงงานท่ีมีการตั้งใหมมากท่ีสุดคือ โรงงาน 
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อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมีจํานวน 73 โรงงานและมีจํานวนคนงาน 11,918 คน      รองลงมาคอื  
อุตสาหกรรมถักผามีจํานวน20โรงงาน  อุตสาหกรรมทอผา12โรงงานและผลิตเสนใยท่ีทําจากวัสด ุ
เสนใยท่ีไมใชแลวมีจํานวน 6 โรงงาน โดยมีจํานวนแรงงาน  2,783   217 และ 41 คน ตามลําดับ 
 
 โรงงานท่ีขยายกิจการมีจํานวน 12 โรงงาน  และมีแรงงาน 3,193 คน     โดยโรงงานท่ีมีการ  
ขยายกจิการมากท่ีสุดไดแก  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมี 6 โรงงาน  และมีจํานวนคนงาน 2,530 
คน รองลงมาคือ โรงงานเสนใยและปนดายและโรงงานทอผา มีจํานวนเทากันคือ 2 โรงงาน โดยมี
จํานวนแรงงาน 195 และ 169 คน ตามลําดับ 
 
 โรงงานท่ียกเลิกกจิการมีท้ังส้ิน 62 โรงงาน มีจํานวนแรงงาน 5,575 คน  โดยสวนมากเปน 
โรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปจํานวน 39 โรงงานและมีแรงงาน 4,074 คน  รองลงมาคอืโรงงานทอผา 
10 โรงงาน  โรงงานเคหะส่ิงทอ 4 โรงงาน  โรงงานเสนใยและปนดาย 3 โรงงาน  รวมถึงโรงงาน
ถักผาจํานวน 3 โรงงาน โดยมีจํานวนแรงงาน 389   84  และ  397 คน ตามลําดับ 
 
 จากขอมูลจํานวนโรงงานในขางตนจะเห็นไดวา ในชวง 10 เดอืนของปพ.ศ. 2551 มีจํานวน 
ของการประกอบกจิการใหมและยกเลิกกจิการคอนขางสูง  โดยเฉพาะโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปมีการ
เขาออกของอุตสาหกรรมอยูเปนจํานวนมาก รองลงมา คือ โรงงานถักผาและทอผา โดยสวนใหญ
เปนโรงงานขนาดกลางและขนาดใหญ 
 
ตารางที่ 11  จํานวนโรงงานและแรงงาน ท่ีจดทะเบียน ในอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครือ่งนุงหม 

                    จําแนกตามลักษณะการดําเนนิกิจการ: มกราคม - ตุลาคม 2551 
 
                ประเภทโรงงาน                                จํานวนโรงงาน                      จํานวนแรงงาน 

ประกอบกิจการใหม    135      17,399 
- เสนใย , ปนดาย       4           916 

 - ทอผา       12            303 
 - ฟอกยอม          2              52 

- พิมพผา         1                 6 
- เคหะส่ิงทอ          5             722 
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ตารางที่ 11  (ตอ) 
 
                ประเภทโรงงาน                                จํานวนโรงงาน                      จํานวนแรงงาน 

- การทําผลิตภัณฑจากผาใบ      1               39 
- ปกลวดลาย        4            123 
- ถักผา         20           2,783 
- พรม          3                317 
- การทําวัสดุจากเสนใย         3             117 
 - การผลิตเสนใยท่ีทําจากวัสด ุ      6             47 
   เสนใยท่ีไมใชแลว 
- เส้ือผาสําเร็จรูป      73        11,918 

 - หมวก         1               56 

ขยายกิจการ         22          7,479 
 - เสนใยและปนดาย       3             341 
 - ทอผา         3             706 

- ฟอกยอม        2             410 
 - พิมพผา        1               75 
 - เคหะส่ิงทอ        1             344 
 - ถักผา         1               55 
 - การทําผลิตภัณฑจากผาใบ      1             186 
 - เส้ือผาสําเร็จรูป        9          5,273 
 - หมวก         1               89 

ยกเลิกกิจการ     101        10,736 
- เสนใยและปนดาย       3               84 
- ทอผา       13                   605 
- ฟอกยอม        2             139 
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ตารางที่ 11  (ตอ) 
 
                  ประเภทโรงงาน                               จํานวนโรงงาน                      จํานวนแรงงาน 

- พิมพผา        2               74 
- เคหะส่ิงทอ        6             444 
- ปกลวดลาย        1               43 
- ถักผา         9          1,979 
- การผลิตเสนใยท่ีทําจากวัสด ุ      1    7 
   เสนใยท่ีไมใชแลว 
- เส้ือผาสําเร็จรูป      63          7,305 
- หมวก         1               56 

ท่ีมา: กรมโรงงาน  กระทรวงอุตสาหกรรม (2551) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



   

บทที่ 4 
 

ผลการศึกษา 
 

 ในบทนีจ้ะทําการศึกษาวิเคราะหถึง ดัชนีช้ีนําวัฏจักรส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยเพ่ือ
การสงออก โดยจะทําการสรางดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยเพ่ือ
การสงออกและเปรียบเทียบกับดัชนีช้ีนําวัฏจักรส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยเพ่ือการสงออก เพ่ือ 
ท่ีจะไดทราบถึงการช้ีนําของวัฏจักร ระยะเวลาชะลอตัว ระยะเวลาขยายตัว จุดสูงสุด และจุดต่ําสุด 
ของวัฏจักร 
 
ผลการจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมของไทยเพ่ือการสงออก 
 
 การจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย เพ่ือการสงออก
ไดมีการแบงเปน 2 สวนคือ 
 
 สวนที่หนึ่ง ผลการศึกษาดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก โดยนํา
ขอมูลรายเดือนของปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน  ตั้งแตปพ.ศ. 2542 – 2551 รวมเปนระยะ 
เวลา 10 ป มาสรางเปนกราฟเสนจะพบวามีการเปล่ียนแปลงของปริมาณการสงออกส่ิงทอ โดยแบง 
เปน 3 ชวง (ภาพท่ี 21) คือ 
 
 ชวงท่ี 1 ป พ.ศ.2542 – 2546 เปนชวงท่ีผานพนจากภาวะซบเซาของอุตสาหรรมส่ิงทอและ
เริ่มเขาสูการเจริญเติบโต   โดยในปพ.ศ. 2541 เกิดภาวะเศรษฐกิจซบเซา  ตนทุนการผลิตสูงขึ้น
เนื่องจากคาเงินบาทออนตัว ทําใหวัตถุดิบท่ีนําเขาจากตางประเทศมีราคาสูงขึ้น และผูประกอบการ
จํานวนมากประสบปญหาขาดสภาพคลองทางการเงินและปดกิจการไป ทําใหสงผลกระทบตอเนื่อง
มาในปพ.ศ. 2542 แตหลังจากนั้นเริ่มมีการปรับตัวในทางบวกอยางตอเนื่อง  โดยปริมาณการสงออก
ส่ิงทอขนาด 1 ตันเฉล่ียตอเดือน ในปพ.ศ. 2543 เทากับ 2,496.961 ตัน และมีปริมาณการสงออก
เพ่ิมขึ้นทุกป มีการชะลอตัวต่ําลงในชวงตนป พ.ศ.2546 
 
 ชวงท่ี 2 ป พ.ศ.2546 – 2549 เปนชวงท่ีมีการเจริญเติบโตอยางรวดเร็วและมีปริมาณการ
สงออกส่ิงทอเพ่ิมขึ้นอยางตอเนื่องทุกป         โดยมีปริมาณการสงออกส่ิงทอสูงสุดในเดือนมิถุนายน  



   

 

ภาพที่ 21  ปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน ขอมูลรายเดือนซ่ึงยังไมไดปรับฤดูกาล ปพ.ศ.2542-2551
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ปพ.ศ.2548 เทากับ 7,250.147 ตัน   ซ่ึงในปพ.ศ.2548 มีการเปดเสรีทางการคาส่ิงทอ (Quota free) 
ตามขอตกลงของการคาส่ิงทอขององคการการคาโลก (Agreement on Textile and Clothing: ATC) 
ใหยกเลิกการควมคุมปริมาณการนําเขาและดําเนินการคาส่ิงทอโลกใหเปนไปอยางเสรี แตในชวงป
พ.ศ.2548  ยอดการสงออกยังไมชะลอตัวเนื่องจากมียอดส่ังซ้ือลวงหนาอยู 
 
 ชวงท่ี 3 ป พ.ศ.2549 – 2551 เปนชวงวิกฤตของอุตสาหกรรมส่ิงทอซ่ึงเปนผลมาจากการ 
ยกเลิกขอตกลง ATC   ซ่ึงมีผลกอใหเกิดการเปล่ียนแปลงทางอุตสาหกรรมและรูปแบบทางการคา
ของประเทศไทยอยางมาก ประกอบกับเกิดผลกระทบของคาเงินบาทในปพ.ศ. 2549   ซ่ึงคาเงินบาท
แข็งคาสูงสุดในรอบ7ป และในปพ.ศ.2550 มีปญหาสินเช่ือซับไพรมเรื้อรังในประเทศสหรัฐอเมริกา 
ซ่ึงเปนประเทศหลักในการสงออกส่ิงทอของไทย จากปญหานี้สงผลใหผูกูหลายพันรายถูกบังคับให
ชําระหนี้กอนกําหนด และสถาบันการเงินผูปลอยสินเช่ือซับไพรมสัญชาติอเมริกันรายใหญหลาย
แหงก็ถูกฟองรองใหลมละลาย  จึงมีผลกระทบตอระบบเศรษฐกิจของสหรัฐอเมริกาอยางมาก  จาก
วิกฤตตางๆ เหลานี้สงผลตอการสงออกส่ิงทอของไทย โดยมีปริมาณการสงออกส่ิงทอเฉล่ียตอเดือน
ต่ําสุดในปพ.ศ. 2551 อยูท่ี 2,558.230 ตันตอเดือน 
 
 หลังจากสรางเสนกราฟและพิจารณาชวงวัฏจักรจากกราฟแลว จากนั้นนําขอมูลปริมาณการ
สงออกส่ิงทอมาขจัดอิทธิพลของฤดูกาล      โดยวิธีการหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี ( Moving Average) โดย
ใชโปรแกรมสําเร็จรูป X-11 จะไดเสนกราฟ (ภาพท่ี 22) ท่ีถูกขจัดอิทธิพลของฤดูกาลออกแลวและ
มีความเรียบของขอมูลขึน้ หลังจากท่ีไดขอมูลปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตันท่ีปราศจาก 
ฤดูกาลแลว จึงนํามาหาเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียดวยวิธีกําลังสองนอยท่ีสุด   (Least Squares 
Method) โดยสวนท่ีเบ่ียงเบนออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียจะเปนสวนท่ีแสดงคาของวัฏจักร 
โดยสวนท่ีอยูเหนือเสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงขยายตัว และสวนท่ีอยูต่ํากวาเสนแนวโนมจะแสดง
ถึงชวงชะลอตัว ใชโปรแกรมสําเร็จรูปในการกําหนดจุดวกกลับ จุดสูงสุดและจุดต่ําสุดซ่ึงมีเง่ือนไข
คือความยาวของเสนวัฏจักร( Cycle ) ไมนอยกวา 15 เดือน     และความยาวของ 1 ชวง (Phase)ไม
นอยกวา 5 เดือน  และกําหนดใหจุดสูงสุด(Peak) ของวัฏจักรจะกํากับดวยตัวอักษร P และจุดต่ําสุด
(Troughs)ของวัฏจักรจะกํากับดวยตัวอักษร T (ภาพท่ี 23) 
 
 ผลการศึกษาดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก    ในปพ.ศ. 2542 – 
2551    พบวาอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออกไดผานพนวัฏจักรมาแลว 2 วัฏจักร    (จุดต่ําสุด 

ถึงจุดต่ําสุดถัดไป)    มีระยะเวลาของวัฏจักร  34  และ  43  เดือน             โดยชวงระยะเวลาชะลอตัว 



     

 

ภาพที่ 22  ปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน ขอมูลรายเดือนหลังจากปรับฤดูกาลแลว ปพ.ศ.2542-2551 
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ภาพที่ 23  แนวโนมของอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก (วัฏจักรอางอิง)
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(Contraction phases)  เฉล่ียประมาณ 20 เดือน     ระยะเวลาชะลอตัวท่ีส้ันท่ีสุด 14  เดือน   และท่ียาว 
ท่ีสุด 26 เดือน    ชวงระยะเวลาขยายตัว (Expansion phases) เฉล่ียประมาณ 22 เดือน    ระยะเวลา
ขยายตัวท่ีส้ันท่ีสุด 15 เดือน  และระยะเวลายาวท่ีสุด 30 เดือน  
 
 สวนที่สอง    ผลการศึกษาดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
โดยนําขอมูลรายเดือนของปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ช้ิน    ตั้งแตปพ.ศ. 2542–2551 รวมเปน
ระยะเวลา 10 ป มาสรางเปนกราฟเสน พบวามีการเปล่ียนแปลงของปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม 
แบงเปน 2  ชวง (ภาพท่ี 24) คือ 
 
 ชวงท่ีหนึ่ง ปพ.ศ. 2542 – 2544  เปนชวงท่ีเริ่มมีการเจริญเติบโตอยางรวดเร็วภายหลังจาก
ผานภาวะซบเซาทางเศรษฐกิจในปพ.ศ. 2542 และมีการเพ่ิมขึ้นของปริมาณการสงออกอยางตอเนื่อง
ในปพ.ศ. 2543 ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม เฉล่ียตอเดือนประมาณ 10,006,089.55 ช้ิน ซ่ึงเพ่ิม
จากป พ.ศ. 2542 เฉล่ียตอเดือนประมาณ 3,417,441.12 ช้ิน 

 
 ชวงท่ีสอง ปพ.ศ. 2544 -2551 เปนชวงท่ีปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม มีการเปล่ียนแปลง
เพียงเล็กนอย    ซ่ึงมีความผันผวนเล็กนอยตามสภาวะการเศรษฐกิจในชวงนั้นและตามฤดูกาล   โดย
ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมเฉล่ียตอเดือนอยูท่ี 10,519,362.95 ช้ิน 
 
 หลังจากสรางเสนกราฟและพิจารณาชวงวัฏจักรจากกราฟแลว จากนั้นนําขอมูลปริมาณการ
สงออกเครื่องนุงหมมาขจัดอิทธิพลของฤดูกาล โดยวิธีการหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี (Moving Average) 
จะไดเสนกราฟ (ภาพท่ี 25)   ท่ีถูกขจัดอิทธิพลของฤดูกาลออกแลวและมีความเรียบของขอมูลขึ้น    
หลังจากท่ีไดขอมูลปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน  ท่ีปราศจากฤดูกาลแลวจึงนํามาหา
เสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียดวยวิธีกําลังสองนอยท่ีสุด (Least Squares Method) โดยสวนท่ีเบ่ียงเบน
ออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียจะเปนสวนท่ีแสดงคาของวัฏจักร โดยสวนท่ีอยูเหนือเสนแนว
โนมจะแสดงถึงชวงขยายตัว และสวนท่ีอยูต่ํากวาเสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงชะลอตัว ใช
โปรแกรมสําเร็จรูปในการกําหนดจุดวกกลับ     จุดสูงสุดและจุดต่ําสุด     ซ่ึงมีเง่ือนไข คือ ความยาว 
ของเสนวัฏจักร( Cycle ) ไมนอยกวา 15 เดือน และความยาวของ 1 ชวง (Phase) ไมนอยกวา 5 เดือน
และกําหนดใหจุดสูงสุด (Peak) ของวัฏจักรจะกํากับดวยตัวอักษร P     และจุดต่ําสุด (Troughs) ของ 
วัฏจักรจะกํากับดวยตัวอักษร T (ภาพท่ี 26) 
 



     

 

ภาพที่ 24  ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน ขอมูลรายเดือนซ่ึงยังไมไดปรับฤดูกาล ปพ.ศ.2542-2551 
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ภาพที่ 25  ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน ขอมูลรายเดอืนหลังจากปรับฤดูกาลแลว ปพ.ศ.2542-2551 
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ภาพที่ 26  แนวโนมของอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก (วัฏจักรอางอิง) 
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ผลการศึกษาดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก    ในปพ.ศ. 2542–
2551 พบวาอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกไดผานพนวัฏจักรมาแลว 2 วัฏจักร มี
ระยะเวลาของวัฏจักรเฉล่ีย 47 เดือน โดยระยะเวลาชะลอตวัเฉล่ีย 20 เดือน ระยะเวลาชะลอตัวท่ีส้ัน
ท่ีสุด 14 เดือน และระยะเวลาท่ียาวท่ีสุด 27 เดือน  ระยะเวลาขยายตัวเฉล่ียประมาณ 28 เดือน  
ระยะเวลาขยายตัวท่ีส้ันท่ีสุด 17 เดือน  และระยะเวลายาวท่ีสุด 39 เดือน 
 
ผลการจัดทําดัชนีชี้นําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมของไทยเพ่ือการสงออก 
  
 การจัดทําดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย เพ่ือการสงออกได
มีการแบงเปน 2 สวนคือ 

 
 สวนที่หนึ่ง ผลการศึกษาดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก โดยนําตัว
แปรท่ีจะใชจัดทําดัชนีช้ีนําท้ังหมด 7 ตัว คือ   
 

- ขอมูลมูลคาการนําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาดายทอผาและดายเสนเล็ก 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาเสนใยใชในการทอ 
- ขอมูลผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง 
- ขอมูลปริมาณส่ิงทอคงคลัง 
- ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
- ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน  
 
ซ่ึงจะนําตัวแปรดังกลาวมาหาวัฏจักรของตัวแปรแตละตัว โดยใชวิธีเดียวกันกับการหาวัฎ-

จักรอางอิง หลังจากนั้นจะเปรียบเทียบกับจุดวกกลับของวัฏจักรอางอิงส่ิงทอเพ่ือการสงออก โดยจุด
วกกลับของตัวแปรแตละตัวนั้นแสดงอยูในรูป( ) และเทียบกับจุดวกกลับของวัฏจักรอางอิง
อุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก ซ่ึงแสดงเปนเสนประและกํากับดวยตัวอักษร P แสดงถึง
จุดสูงสุด และตัวอักษร T แสดงถึงจุดต่ําสุด (ภาพผนวกท่ี 1- 7) จากการวิเคราะหพบวาตัวแปรขอมูล
โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอไมไดมีลักษณะช้ีนําการเกิดจุดวกกลับของ วัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรม
ส่ิงทอเพ่ือการสงออก    เพราะฉะนั้นตัวแปรท่ีไดนํามาจัดทําดัชนีช้ีนําผสม คือ  
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- ขอมูลมูลคาการนําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาดายทอผาและดายเสนเล็ก 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาเสนใยใชในการทอ 
- ขอมูลผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง 
- ขอมูลปริมาณส่ิงทอคงคลัง 
- ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน 
 
จากนั้นนําขอมูลท้ังหมดรวมกันเพ่ือจัดทําเปนดัชนีช้ีนําผสม โดยมีขั้นตอนดังนี้  
 
1. คํานวณเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของขอมูลรายเดือนของตัวแปรแตละตัวโดยสูตร 
 

  Cit      =           200  ( Xit – Xit - 1) 
                             Xit  + Xit – 1 
  
 โดยกําหนดให 
  Xit = ขอมูลของตัวแปรi ณเวลา t 
  Xit - 1 = ขอมูลของตัวแปร i ณเวลา t-1 
  Cit = เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของ Xit 
 

2. ปรับมาตรฐานของขอมูล (Standardization) ท่ีไดจากขอ 1 ดวยคาเฉล่ียของตัวแปร 
นั้นเอง ท้ังนี้เพ่ือปองกันไมใหตัวแปรตัวใดตัวหนึ่งมีอิทธิพลเหนือตัวแปรอ่ืนๆ 
 
   Sit =  Cit 
         Ai  
  
 โดยกําหนดให 
  Sit = คาของขอมูลตัวแปรนั้น ๆ หลังปรับมาตรฐาน 
  Ai = คาเฉล่ียของตัวแปรนั้น ๆ 
 
 3.    รวมขอมูลของตัวแปรตางๆ    ท่ีเปนองคประกอบของดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรม  
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ส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกเขาดวยกัน 
  

   N 
 Ri = ∑ Wi Sit  

                t = 1 
        N  

  ∑ Wi 
                  t = 1 
  
 โดยกําหนดให 

 Ri = ดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก 

 Wi = น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปร i 
 

 น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปรใชวิธี Weighted Least Square (WLS)  ซ่ึงไดประมาณคาการ
กระจายของตัวแปรตาม (Y) เม่ือกําหนดคาตัวแปรอิสระ(X)  แตละคาแลววัดคา Y ซํ้ากันหลายครั้ง 
เม่ือใหคา X คงท่ี จะใหคาน้ําหนักเปน Wi  
 
 จากการวิเคราะหพบวา ดัชนีช้ีนําผสมนี้สามารถช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการ
สงออกไดในระดับหนึ่ง ( ภาพท่ี 27 ) คือมีลักษณะการช้ีนําไมคงท่ีตลอดระยะเวลา 10 ป โดยมีระยะ 
เวลาช้ีนําวัฏจักรอางอิงส่ิงทอเฉล่ีย 12.2 เดือน ระยะเวลาช้ีนํา ณ จุดต่ําสุดเฉล่ีย 13 เดือนและ ณ จุด 
สูงสุดเฉล่ีย 11 เดือน   โดยระยะเวลาช้ีนําสูงสุด 18  เดือน   สวนท่ีไมช้ีนําคือเดอืนตุลาคม พ.ศ. 2545  
และเดือนตุลาคม พ.ศ. 2546 (จุดสูงสุดและจุดต่ําสุด) ของดัชนีช้ีนําผสม โดยเปรียบเหมือนคล่ืนวัฏ 
จักรท่ีไมมีผลตอวัฏจักรอางอิงส่ิงทอเพ่ือการสงออก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



     

 

ภาพที่ 27  ดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออกแบบผสม (Composite Leading Index) 
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ภาพที่ 28  วัฏจักรอางอิงและดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก 
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 สวนที่สอง  ผลการศึกษาดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก
โดยนําตัวแปรท่ีจะใชจัดทําดัชนีช้ีนําท้ังหมด 6 ตัว คือ 
 

- ขอมูลปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ 
- ขอมูลผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง 
- ขอมูลปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง 
- ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม 
- ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน 
 

 โดยนําตัวแปรดังกลาวมาหาวัฏจักรของตัวแปรแตละตัวและเปรียบเทียบกับจุดวกกลับของ 
วัฏจักรส่ิงทอเพ่ือการสงออก โดยจุดวกกลับของตัวแปรแตละตัวนั้นแสดงอยูในรูป( )เทียบกับจุด
วกกลับของอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก  ซ่ึงแสดงเปนเสนประและกํากับดวยตัวอักษร 

P แสดงถึงจุดสูงสุดและตัวอักษร T แสดงถึงจุดต่ําสุด  (ภาพผนวกท่ี 8 – 13)      ผลจากการวิเคราะห
พบวาตัวแปรขอมูลโรงงานอุตสาหกรรม ไมไดช้ีนําการเกิดจุดวกกลับของวัฏจักรอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก   เพราะฉะนั้นตัวแปรท่ีไดนํามาจัดทําดัชนีช้ีนําผสม คือ 
 
 - ขอมูลปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ 
 - ขอมูลปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ 
 - ขอมูลผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง 
 - ขอมูลปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง 
 - ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน 
 

จากนั้นนําขอมูลท้ังหมดรวมกันเพ่ือจัดทําเปนดัชนีช้ีนําผสม โดยมีขั้นตอนดังนี้  
 
1. คํานวณเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของขอมูลรายเดือนของตัวแปรแตละตัวโดยสูตร 
 

  Cit      =           200  ( Xit – Xit - 1) 
                             Xit  + Xit – 1 
  
 โดยกําหนดให 
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  Xit = ขอมูลของตัวแปรi ณเวลา t 
  Xit - 1 = ขอมูลของตัวแปร i ณเวลา t-1 
  Cit = เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของ Xit 
 

2. ปรับมาตรฐานของขอมูล (Standardization) ท่ีไดจากขอ 1 ดวยคาเฉล่ียของตัวแปร 
นั้นเอง ท้ังนี้เพ่ือปองกันไมใหตัวแปรตัวใดตัวหนึ่งมีอิทธิพลเหนือตัวแปรอ่ืน  ๆ
 
   Sit =  Cit 
         Ai  
  
 โดยกําหนดให 
  Sit = คาของขอมูลตัวแปรนั้น ๆ หลังปรับมาตรฐาน 
  Ai = คาเฉล่ียของตัวแปรนั้น ๆ 
 
 3.    รวมขอมูลของตัวแปรตางๆ    ท่ีเปนองคประกอบของดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรม  
ส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกเขาดวยกัน 
         

   N 
 Ri = ∑ Wi Sit  

                t = 1 
        N  

  ∑ Wi 
                  t = 1 
  
 โดยกําหนดให 

 Ri = ดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก 
 Wi = น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปร i 
 

 น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปรใชวิธี Weighted Least Square (WLS)  ซ่ึงไดประมาณคาการ
กระจายของตัวแปรตาม (Y) เม่ือกําหนดคาตัวแปรอิสระ(X)  แตละคาแลววัดคา Y ซํ้ากันหลายครั้ง 
เม่ือใหคา X คงท่ี จะใหคาน้ําหนักเปน Wi 
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 จากการวิเคราะหพบวา ดัชนีช้ีนําผสมนี้สามารถช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสง 
ออกไดดีในระดับหนึ่ง (ภาพท่ี 29)   คือดัชนีช้ีนําผสมสามารถช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม
เพ่ือการสงออกไดสมํ่าเสมอตลอดชวงระยะเวลา ซ่ึงดัชนีช้ีนําผสมมีระยะเวลานําวัฏจักรอางอิง
เครื่องนุงหมเฉล่ียประมาณ 14 เดือน โดยระยะเวลานําเฉล่ียท่ีจุดสูงสุดประมาณ 17  เดือน และระยะ 
เวลานําเฉล่ียท่ีจุดต่ําสุดประมาณ 12 เดือน  เพราะฉะนั้นการติดตามการเปล่ียนแปลงของดัชนีช้ีนํา
อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก จะสามารถชวยใหทราบทิศทางและแนวโนมของการสง 
ออกเครื่องนุงหมวาจะเปล่ียนแปลงเขาสูระยะเวลาขยายตัวหรือชะลอตัว ซ่ึงเปนประโยชนสําหรับ
ผูประกอบการและหนวยงานราชการ ท่ีจะผลักดันใหมีการสงออกและวางแผนในการสงออกได
อยางมีประสิทธิภาพและประสิทธิผลตอไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



     

 

ภาพท่ี 29  ดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกแบบผสม (Composite Leading Index)

    142 
 



     143 

 
 
 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาพที่ 30  วัฏจักรอางอิงและดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก 
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บทที่ 5 
 

สรุปและขอเสนอแนะ 
 

สรุป 
 

 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมเปนอุตสาหกรรมแรกเริ่มของประเทศไทย ซ่ึงเปน
อุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจของประเทศอยางมาก ท้ังในแงการสราง
รายไดเขาสูประเทศ  ดานมูลคาเพ่ิมการผลิตและดานการจางงาน    โดยในปพ.ศ. 2551 มีมูลคาการ
สงออก 7,199 ลานเหรียญดอลลารสหรัฐฯ ตลาดสงออกท่ีสําคัญของไทย คือ ประเทศสหรัฐอเมริกา
มีมูลคาการสงออกสูงท่ีสุดถึง 1,932 ลานเหรียญดอลลารสหรัฐฯ    รองลงมา คือ สหภาพยุโรป  
อาเชียน และญี่ปุน โดยมีมูลคาการสงออก  1,368.4  ลานเหรียญสหรัฐฯ   1,024  ลานเหรียญสหรัฐฯ
และ 470.4 ลานเหรียญสหรัฐตามลําดับ 
 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม เปนอุตสาหกรรมขนาดใหญท่ีมีการผลิตท่ีครบวงจร 
ตั้งแตตนน้ําถึงปลายน้ํา    ประกอบดวยอุตสาหกรรมยอย ๆ ไดแก  อุตสาหกรรมตนน้ํา คือ การผลิต
เสนใย ซ่ึงใชเงินทุนและเทคโนโลยีระดับสูงใชแรงงานไมมาก  อุตสาหกรรมกลางน้ํา คือ การปน
ดาย การทอผา การถักผา การฟอก ยอม พิมพและตกแตงสําเร็จ ตอเนื่องจนถึงอุตสาหกรรมปลายน้ํา 
คือ อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมและเส้ือผาสําเร็จรูป    โรงงานสวนมากรอยละ 90 เปนโรงงานขนาด
กลางและเล็กโดยใชแรงงานเปนจํานวนมาก   อุตสาหกรรมนี้เปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานเขมขน 
(Labor–Intensive Industry)  เม่ือพิจารณาเปรียบเทียบโครงสรางตนทุนการผลิตของไทยในอดีต 
กับปจจุบันพบวามีการเปล่ียนแปลงดานตนทุนแรงงาน ในอดีตอัตราคาจางแรงงานในประเทศ
ไทยคอนขางต่ําปจจุบันคาจางแรงงานมีแนวโนมสูงขึ้นทุกป ปญหาขาดแคลนแรงงานฝมือสงผลให
โครงสรางตนทุนการผลิตของไทยมีแนวโนมสูงขึ้น ไมสามารถแขงขันไดกับประเทศคูแขงขันท่ีมี
คาจางแรงงานต่ํากวา เชน อินโดนีเซีย  เวียดนาม และสาธารณรัฐประชาชนจีน เปนตน ดานตนทุน 
วัตถุดิบ ปญหาการขาดแคลนวัตถุดิบท่ีใชในการผลิต เชน อุตสาหกรรมเสนใยประดิษฐตองพ่ึงพา
การนําเขาวัตถุดิบจากตางประเทศ  อุตสาหกรรมฟอก ยอมในประเทศยังมีคุณภาพต่ํา ผาผืนท่ีผลิต
ไดสวนใหญจะสงออกในรูปผาดิบเพ่ือนําไป ฟอก ยอม ยังตางประเทศ       โดยผาผืนดิบมีมูลคาการ
สงออกท่ีต่ําและนําเขาผาผืนสําเร็จรูปท่ีมีการ ฟอก ยอม แลวมาใชในอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม   ใน
มูลคาท่ีสูงซ่ึงยังคงเปนปญหาท่ีสําคัญของไทย  ในดานการตลาดนั้นสภาวะการคาส่ิงทอในตลาด 
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โลกประสบกับภาวะกีดกันมาเปนระยะเวลาท่ียาวนาน โดยอยูภายใตขอตกลงการคาส่ิงทอระหวาง
ประเทศ(Multi-Fibre Arrangement: MFA) ซ่ึงเปนการกีดกันการนําเขาส่ิงทอของประเทศกําลัง
พัฒนาทําใหประเทศไทยถูกจํากัดการสงออกไปในตลาดMFA ดวยระบบโควตา จึงไมสามารถเพ่ิม
ผลผลิตในการสงออกในกลุมนี้ได      แตภายหลังไดมีการยกเลิกMFA โดยใหการคาส่ิงทอในตลาด 
โลกไดปรับตัวกลับมาเปนการคาเสรีในปพ.ศ. 2548        ตามขอตกลงวาดวยส่ิงทอและเครื่องนุงหม
(Agreement on Textiles and Clothing : ATC)  ประเทศไทยไมตองถูกจํากัดดวยระบบโควตาอีก
ตอไป ซ่ึงนาจะเปนผลดีแตกลับกลายเปนวาไทยประสบภาวะการแขงขันท่ีรุนแรงขึ้น ประเทศผูนํา
เขาประเทศหลัก เชน สหรัฐอเมริกา ไดเลือกนําเขาจากประเทศท่ีมีความพรอมในการผลิตและ
ตนทุนท่ีต่ําอยางประเทศจีนแทน ทําใหยอดการสงออกในกลุมนี้ของไทยลดลง  ซ่ึงจะเห็นไดจาก
ยอดการสงออกท่ีลดลงในปพ.ศ. 2549 และพ.ศ. 2550            นอกจากนีใ้นอุตสาหกรรมส่ิงทอและ
เครื่องนุงหมยังประสบปญหา คือ หลายประเทศไดมีการเตรียมความพรอมท้ังการทําธุรกิจแบบ 
Supply Chain  เพ่ือตัดพอคาคนกลาง  ลดระยะเวลาการสงมอบ   รวมท้ังจะมีการนํามาตรการกีดกัน
ทางการคามาใช เชน กฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา มาตรการรักษาส่ิงแวดลอม การตอบโตการทุม
ตลาด  การอุดหนุน การใชแรงงานรวมท้ังสวัสดิการแรงงาน และการรวมกลุมทางการคามากขึ้น              
ดังนั้นเพ่ือใหอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย   เปนอุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทสําคัญในการ
นําเขาเงินตราตางประเทศอยางตอเนื่อง   อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมจึงตองมีการปรบัตัว
ท้ังระบบการผลิตจะตองมีประสิทธิภาพ โดยการเช่ือมโยงอุตสาหกรรมกันท้ังระบบอยางรวดเร็ว 
ขนาดการผลิตท่ีเหมาะสม บุคลากรทุกขั้นตอนตองมีประสิทธิภาพเพ่ือใหเกิดประสิทธิผลในการ
ผลิต  โครงสรางอัตราภาษีท่ีเหมาะสมเอ้ืออํานวยตอการแขงขัน  มีชองทางการจําหนายท่ีติดตอกับ
ผูบริโภคโดยตรงรักษาตลาดเดิมและขยายสูตลาดใหม  นอกจากนี้ควรมีการพัฒนารูปแบบและสราง 
Brand name เปนของตนเอง และควรมีศูนยเก็บรวบรวมขอมูลท่ีทันสมัยและถูกตองสมบูรณ 
 
 ในการศึกษาดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก  จึงมี
วัตถุประสงคหลักของการศึกษา คือ การจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงและดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรม
ส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก เพ่ือท่ีจะทราบถึงการพัฒนาการของอุตสาหกรรม และ
ทราบถึงวันเวลาอางอิงของวัฏจักร รวมถึงสามารถใชดัชนีช้ีนําเปนสัญญาณเตือนลวงหนาไดวาวัฏ
จักรอุตสาหกรรมส่ิงทอฯไดผานพนจุดสูงสุดและเริ่มเขาสูระยะเวลาชะลอตัว หรือผานพนจุดต่ําสุด
มาแลวเพ่ือเตรียมขยายการผลิตในชวงระยะเวลาขยายตัว โดยใชการวิเคราะหขอมูลอนุกรมเวลาดวย
วิธีหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ีและวิธีสวนท่ีเหลือ 
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 ขอมูลท่ีใชในการศึกษาเปนขอมูลทุติยภูมิ    ของปริมาณการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหม 
และขอมูลตัวแปรท่ีคาดวามีผลในการช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก โดยเก็บขอมูล 
เปนรายเดือนตั้งแตปพ.ศ. 2542 – 2551 รวมระยะเวลา 10 ป 
 
 ผลการวิเคราะหของการจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิง และดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอ
และเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก มีดังนี้ คือ วัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย ใน
ปพ.ศ. 2542 - 2551 ไดผานพนวัฏจักรมาแลว 2 วัฏจักร   ระยะเวลาเฉล่ียของวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิง
ทอเทากับ 42 เดือน โดยระยะเวลาขยายตัวเฉล่ียเทากับ 22 เดือน และระยะเวลาชะลอตัวเฉล่ียเทากับ 
20 เดือน สวนอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมมีระยะเวลาเฉล่ียของวัฏจักรเทากับ 48 เดือน ระยะเวลา
ขยายตัวเฉล่ียเทากับ 28 เดือน และระยะเวลาชะลอตัวเฉล่ียเทากับ 20 เดือน 
 
 ดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออกท่ีไดจัดทําขึ้นประกอบดวยคือ ขอมูลมูลคาการ 
นําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ  ขอมูลปริมาณการนําเขาดายทอผาและดายเสนเล็ก  ขอมูลปริมาณการนําเขา
เสนใยใชในการทอ  ขอมูลผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง  ขอมูลปริมาณส่ิงทอคงคลังและขอมูลอัตราแลก 
เปล่ียน โดยดัชนีช้ีนําดังกลาวมีระยะเวลาช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออกโดยเฉล่ีย 
12 เดือน  ระยะเวลาช้ีนําเฉล่ียท่ีจุดสูงสุดเทากับ 11 เดือน และระยะเวลาช้ีนําท่ีจุดต่ําสุดเทากับ 13
เดือน   ดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกท่ีไดจัดทําขึ้นประกอบดวย คือ ขอมูล
ปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ  ขอมูลปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ ขอมูล 
ผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง   ขอมูลปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง   ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมและขอมูลอัตราแลกเปล่ียน โดยดัชนีช้ีนําดังกลาวมีระยะเวลาช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกโดยเฉล่ีย 15 เดือน  ระยะเวลาช้ีนําเฉล่ียท่ีจุดสูงสุดเทากับ 17 เดือน และ
ระยะเวลาช้ีนําท่ีจุดต่ําสุดเทากับ 12 เดือน 
 

ขอเสนอแนะ 
 

 ในสวนนี้เปนการนําเสนอเกี่ยวกับขอเสนอแนะซ่ึงสามารถแบงออกเปน 2 สวนคือขอเสนอ 
แนะจากการศึกษาครั้งนี้และขอเสนอแนะสําหรับการศึกษาครั้งตอไป 
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ขอเสนอแนะของการศึกษาคร้ังนี ้
 
 1. ผลจากการศึกษาวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย      เพ่ือการสงออก 
ปรากฏวาปจจุบันอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออกอยูในชวงวัฏจักรท่ี 3 (ปพ.ศ.2542 – 2551)
ซ่ึงระยะเวลาเฉล่ียของวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเทากับ 42 เดือน       ขณะนี้ผานพนชวงระยะเวลา
ชะลอตัวเฉล่ียไปแลวและอยูในชวงระยะเวลาขยายตัวเฉล่ียอีกประมาณ 12 เดือน และอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกซ่ึงอยูในชวงวัฏจักรท่ี 3 เชนกัน โดยระยะเวลาเฉล่ียของวัฏจักรอยูท่ี 48 
เดือน โดยวัฏจักรท่ี 3 นี้ไดผานพนชวงระยะเวลาชะลอตัวแลวและเริ่มเขาสูชวงระยะเวลาขยายตัว
อีกประมาณ 28 เดือน ซ่ึงขอมูลเหลานี้จะเปนขอมูลสนับสนุนใหกับผูประกอบการในการเตรียมตัว
เพ่ือรองรับกับชวงระยะเวลาของการขยายตัวของอุตสาหกรรม ในการเตรียมพรอมท้ังดานการผลิต
และการจางงาน 
 
 2. รัฐบาลควรใหการสนับสนุนอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมท้ังระบบ        รวมถึง
อุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวเนื่องภายในประเทศ ซ่ึงยังขาดความรวมมือ ขาดความเช่ือมโยงภายใน
อุตสาหกรรม (ตนน้ํา กลางน้ํา ปลายน้ํา) รัฐบาลควรเปนศูนยกลางสรางความเช่ือมโยง อาทิเชน การ
จัดการระบบหวงโซอุปทาน (Supply Chain Management:SCM)    การจัดการระบบโลจิสติกส 
(Logistics Management)    การรวมกลุมของผูประกอบการหรือเครือขายวิสาหกิจ (Cluster) เพ่ือให
มีความสอดคลองสัมพันธกันอยางตอเนื่อง และลดตนทุนรวมถึงระยะเวลาในการดําเนินการ 
นอกจากนี้ควรมีโครงสรางอัตราภาษีท่ีเหมาะสมเอ้ืออํานวยตอการแขงขัน  มีศูนยกลางท่ีใหขอมูลท่ี
ทันสมัยและสมบูรณเพ่ือใชในการวิจัยและพัฒนาในระบบอุตสาหกรรมส่ิงทอ 

 
  3. ผูประกอบการควรปรับตัวเพ่ือใหมีขนาดการผลิตท่ีเหมาะสม            ฝกฝนบุคลากรใหมี     
ประสิทธิภาพเพ่ือใหเกิดประสิทธิผลทางการผลิต  โดยควรผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพในระดับกลางและ
บน  หาชองทางการจําหนายท่ีติดตอกบัผูบริโภคโดยตรง รักษาตลาดเดิมและขยายสูตลาดใหม  มี
การพัฒนารูปแบบและสราง Brand name เปนของตนเอง  
 
ขอเสนอแนะในการศึกษาคร้ังตอไป 
 
 1. ในการศึกษาครั้งนี้ไดทําการศึกษาดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือ
การสงออกในภาพรวมเทานั้น ดั้งนั้นในการศึกษาครั้งตอไปจึงควรมีการศึกษาระบุเฉพาะเจาะจงไป
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ในแตละอุตสาหกรรม ( ตนน้ํา กลางน้ํา ปลายน้ํา )   เพ่ือท่ีนําไปใชในแตละอุตสาหกรรมไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 
 
 2. ควรกําหนดประเทศหรือตลาดท่ีสงออก เพ่ือวิเคราะหหาตัวแปรท่ีมีลักษณะช้ีนําท่ีมีผล
ทางดานอุปสงคตอการสงออกของอุตสาหกรรมมาปรับปรุงใหมีความถูกตองแมนยํายิ่งขึ้น 
 
 3.   ควรใชทฤษฎีทางดานคณิตศาสตร เพ่ือวัดผลการเกิดจุดวกกลับของวัฏจักรเพ่ือใหไดผล
การศึกษาท่ีถูกตองแมนยํา 
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 ดัชนีช้ีนําผสม  วัฏจักรอางอิง  ระยะเวลานํา   ดัชนีช้ีนําผสม  วัฏจักรอางอิง  ระยะเวลานํา 

จุดสูงสุด (Peak) 
           1. สิงหาคม 2543              มิถุนายน 2544      10 เดือน             1. กันยายน 2543  สิงหาคม 2545      23 เดือน 
           2. มิถุนายน 2547              มิถุนายน 2548      12 เดือน             2. มกราคม 2547  มกราคม 2548      12 เดือน 
           ระยะเวลานําจุดสูงสุดโดยเฉล่ีย       11 เดือน          17.5 เดือน 

จุดต่ําสุด (Though) 
           1. พฤษภาคม 2542             เมษายน 2543      11 เดือน             1. มีนาคม 2542  มิถุนายน 2542       3 เดือน 
           2. กุมภาพันธ 2545             มกราคม 2546      10 เดือน             2. ธันวาคม 2544  กันยายน 2546      21 เดือน 
           3. มกราคม 2548              กรกฎาคม 2549      18 เดือน             3. มกราคม 2549  มีนาคม 2550      14 เดือน 
           ระยะเวลานําจุดสูงสุดโดยเฉล่ีย       13 เดือน          12.6 เดือน 
ท่ีมา: จากการคํานวณ 
     168 

 



ประวัติการศึกษา และการทํางาน 
 

ช่ือ –นามสกุล นางสาวประภาพร เอียดเสน 
วัน เดือน ป ท่ีเกิด วันท่ี 1 เดือนกุมภาพันธ พ.ศ. 2522 
สถานท่ีเกิด  จังหวัดสุพรรณบุร ี
ประวัติการศึกษา คณะมนุษยศาสตร วิชาเอกภาษาอังกฤษ 

มหาวิทยาลัยรามคําแหง 
ตําแหนงปจจุบัน ท่ีปรึกษาดานสินเช่ือ 
สถานท่ีทํางานปจจุบัน บริษัท ซิตี้คอรปลิสซ่ิง (ประเทศไทย) จํากัด 
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