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อื่นๆเนื่องจากเปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานเขมขน ซึ่งในปจจุบันอุตสาหกรรมสิ่งทอและเครื่องนุงหม
ยังคงเปนอีกหนึ่งอุตสาหกรรมท่ีสําคัญของประเทศไทยเพราะกอใหเกิดรายไดจากการสงออกและการ
จางงานในประเทศนับแสนลานบาทจึงเปนท่ีนาจับตามองเปนอยางยิ่งวาหลังจากท่ีไดมีการเปดการคาเสรี
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คาเฉลี่ยเคลื่อนท่ีเพ่ือกําจัดอิทธิพลของฤดูกาล  สรางเสนแนวโนมคาชวงเฉลี่ยและใชวิธีสวนท่ีเหลือใน
การหาวัฏจักร สวนของขอมูลอนุกรมเวลาท่ีเบ่ียงเบนออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉลี่ยจะเปนสวนท่ี
แสดงถึงวัฏจักรของขอมูลโดยสวนท่ีตํ่ากวาเสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงหดตัวและสวนท่ีอยูเหนือ
เสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงขยายตัว จากนั้นนําวัฏจักรของดัชนีชี้นําผสมท่ีจัดทําข้ึนมาเปรียบเทียบ
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และระยะเวลาขยาย ตัวเฉลี่ยประมาณ 22 เดือน และอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกไดผาน
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ลักษณะการชี้นําไมคงท่ีตลอดระยะเวลา 10 ป  โดยมีระยะเวลาชี้นําเฉลี่ย 12 เดือนและอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมพบวาดัชนีชี้นําผสมสามารถชี้นําวัฏจักรไดสมํ่าเสมอ ตลอดชวงระยะเวลา โดยดัชนีชี้นําผสม
มีระยะเวลานําวัฏจักรอางอิงเครื่องนุงหมเฉลี่ยประมาณ 14 เดือน 
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 Textile and Clothing Industry is referred to a traditional industry as a labor-intensive industry, 
therefore expanded development to the related industries. At present the Textile and Clothing Industry 
is still one of the most important industries of Thailand and often represents a major factor of income 
from export and domestic employment more than a trillion baht. Accordingly after opening free trade 
zone, how Textile and Clothing Industry has been attracted attention in the world market. 
 
 The objectives of this study were to analyze the prospective of international trade and 
business cycle of Thai Textile and Clothing Industry. To arrange Reference Index and Leading Index 
of international trade cycle of Thai Textile and Clothing. To analyze time-series data by moving 
average method to adjust seasonal effect data, create moving average trend line by Residual Method to 
find out the cycle of data. Time-series data that turned aside from moving average trend line has shown 
the cycle of data. The data below trend line has shown contraction phase and the data above trend line 
has shown expansion phase. Then compare the combined Leading Index with the Reference Index to 
get duration of leading and summary cycle, duration of contraction and expansion of Thai Textile and 
Clothing for export. 
 
 According to the results of study, the export of Thai Textile Industry had passed over for 2 
cycles. The average cyclical periods were 34 and 43 months. The contraction and expansion phase 
averages of which were 20 and 22 months respectively. The export of clothing industry had passed 
over for 2 cycles which had average cyclical period 47 months. The average contraction phase was 20 
months and average expansion phase was 28 months approximately. Result of Leading Index of textile 
was not consistent through 10 years that had average leading period 12 months. Composite Leading 
Index of clothing indicated the cycle overall time constantly and had average leading period 14 months 
approximately. 
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บทที่ 1 
 

บทนํา 
 

 ความสําคัญของปญหา 
 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมเปนอุตสาหกรรมแรกเริ่ม ในการพัฒนาอุตสาหกรรม
ประเภทอ่ืนๆ     โดยเฉพาะประเทศกําลังพัฒนาท่ีตองการพัฒนาอุตสาหกรรมจะมีการเลือกส่ิงทอ
และเครื่องนุงหมเปนอุตสาหกรรมแรกเนื่องจากเปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานเขมขน      ( Labor 
Intensive Industry)  ยกตัวอยางเชนประเทศญี่ปุนภายหลังสงครามโลกครั้งท่ีสองไดมีการพัฒนา
อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมโดยการผลิตและสงออกไปยังตลาดโลกซ่ึงเพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็ว 

ตลาดท่ีสําคัญคือประเทศสหรัฐอเมริกา จนทําใหผูผลิตส่ิงทอและเครื่องนุงหมในประเทศสหรัฐ 
อเมริกาไดรับความเดือดรอน เนื่องจากไมสามารถแขงขันกับส่ิงทอจากประเทศญี่ปุน ซ่ึงมีอัตรา
คาจางแรงงานท่ีต่ํากวาไดและเริ่มมีการกีดกันสินคานําเขาจากญี่ปุน       โดยการทําขอตกลงระหวาง
ประเทศ   แตในปจจุบันประเทศญี่ปุนซ่ึงอดีตเคยเปนประเทศท่ีสงออกสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหม
ท่ีสําคัญของตลาดโลกกลับกลายเปนประเทศนําเขาสินคาประเภทนี้เนื่องจากปญหาเรื่องอัตราคาจาง
แรงงานภายในประเทศท่ีสูงขึ้น กอใหเกิดการเปล่ียนแปลงของความไดเปรียบในการผลิตและการ
สงออกสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมในตลาดโลก ซ่ึงเปนไปตามทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบ 
เทียบ (Comparative Advantage) เนื่องจากอุตสาหกรรมนี้ใชแรงงานเขมขน (Labor-intensive)  ซ่ึง
เติบโตไดดีในประเทศท่ีมีอัตราคาจางแรงงานท่ีต่ํา และในประเทศท่ีสูญเสียความไดเปรียบเชิง
เปรียบเทียบของการผลิตสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมก็จะตองมีการปรับโครงสรางการผลิตโดยผัน
ทรัพยากรท่ีมีอยูไปใชในการผลิตสินคาและบริการอ่ืนท่ียังคงมีความไดเปรียบเชิงเปรียบเทียบแทน 

 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย   เปนอุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทความสําคัญตอ
เศรษฐกิจของประเทศไทยเปนอยางมากตั้งแตอดีตจนถึงปจจุบัน   ท้ังในดานมูลคาเพ่ิมแกระบบ
เศรษฐกิจ มูลคาการสงออกและการจางงาน  มีการผลิตท่ีครบวงจร  ตั้งแตการผลิตเสนใย  ปนดาย  
ทอผาและถักผา  ฟอก  ยอม  พิมพ  แตงสําเร็จและเส้ือผาสําเร็จรูป     นํารายไดจากการสงออกเขาสู
ประเทศนับแสนลานบาทตอป            ซ่ึงในป พ.ศ. 2543   มีการจางงานสูงเปนอันดับหนึ่งในภาค 
อุตสาหกรรมมีการจางงานมากกวา 1 ลานคนหรือรอยละ 22.7  ของแรงงานภาคอุตสาหกรรมมีการ
สงออกปละมากกวา 200,000 ลานบาท  หรือรอยละ 5.7   ของการสงออกสินคาไทย และกอใหเกิด
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รายได 270,179.8 ลานบาทตอปหรือรอยละ 5.5 ของรายไดประชาชาติ   แตหลังจากวันท่ี 1 มกราคม 
พ.ศ. 2548  มีการยกเลิกโควตาส่ิงทอตามขอตกลงของประเทศสมาชิก WTO    ทําใหระบบการคามี
การเปดเปนการคาเสรแีละสะทอนความสามารถในการแขงขันมากขึ้น  ผลท่ีเกิดขึ้นคือ ผูซ้ือหลักใน 

ตลาดโลกไดแกสหรัฐอเมริกาและกลุมประเทศสหภาพยุโรปเปล่ียนพฤติกรรมการซ้ือใหม จากการ
ส่ังซ้ือกระจายในหลายประเทศตามโควตา เปนการเลือกซ้ือในประเทศท่ีมีความพรอมมากท่ีสุด
เพียงไมกี่ประเทศ  โดยสหรัฐอเมริกาไดใหการยอมรับและนําเขาสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมจาก
ประเทศจนีมากท่ีสุด     เพราะประเทศจีนมีความสามารถในการผลิตสินคาท่ีหลากหลายประเภทใน
ทุกระดับคุณภาพและในราคาท่ีแขงขันได ซ่ึงจากภาวะดังกลาวทําใหการสงออกของไทยมีอัตรา 
ขยายตัวลดลง เนื่องจากประสบปญหาการแขงขันท่ีสูงขึ้นประกอบกับการแข็งคาของเงินบาท อัตรา
คาจางแรงงานและราคาน้ํามันท่ีเพ่ิมสูงขึ้นอยางตอเนื่อง ซ่ึงทําใหประเทศไทยมีความสามารถใน 
การแขงขันลดลง 

 
จากตารางท่ี 1 มูลคาการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยในปพ.ศ. 2550 (ม.ค.- พ.ย.) 

มีมูลคาการสงออกท้ังส้ิน 6,384 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้น 2.3%   เม่ือเทียบ 
กับปท่ีผานมาในชวงระยะเวลาเดียวกัน    ประเภทของส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาการสงออก
มากท่ีสุดไดแก เส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคา 2,745 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราลดลง 6.13% รองลง 
มาคือผาผืน ดาย ฝายและดายเสนใยประดิษฐมีมูลคา 1,837 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยาย 
ตัวเพ่ิมขึ้น 10.86%  จะเห็นไดวามูลคาการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปจะลดลง   แตโดยภาพรวมของการ
สงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยภายหลังการเปดการคาเสรีในปพ.ศ.2548 ก็ยังไมไดลดลงไป 
เนื่องจากมีการส่ังสินคา (order) ลวงหนาไวกอน 

 
มูลคาของตลาดสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของไทย( ตารางท่ี 2 )   ท่ีมีมูลคาการ

สงออกมากท่ีสุดไดแกตลาดสหรัฐอเมริกา โดยในปพ.ศ. 2548 มีมูลคาการสงออก 2,111 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้น1.48%  เม่ือเทียบกับปพ.ศ. 2547   แตภายหลังจากมีการเปด
การคาเสรีในปพ.ศ. 2548   ทําใหในปพ.ศ. 2549 มีการลดลงถึง 1.31%  และในปพ.ศ. 2550 ลดลงถึง 
4.86% เนื่องจากปญหาการแขงขันท่ีสูงแลวยังมีปญหาซับไพรมท่ีเกิดขึ้นในสหรัฐอเมริกาดวย จาก
ขอมูลขางตนจะสังเกตไดวา ถึงแมการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมไปยังประเทศสหรัฐอเมริกา 
(ตลาดหลัก) จะมีมูลคาการสงออกท่ีลดลง   แตภาพรวมการสงออกก็ยังเพ่ิมขึ้นอยูแมอัตราการขยาย 
ตัวไมสูงมากนักก็ตาม   โดยมีการขยายตลาดไปในสหรัฐอาหรับเอมิเรสตและตลาดอ่ืนๆ  
  



ตารางที ่1  การสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย ปพ.ศ.2545 – 2550 (ม.ค.- พ.ย.) 
 
                    มูลคา (ลานเหรียญสหรัฐฯ)                             อัตราการเปล่ียนแปลง (รอยละ)     สัดสวน (รอยละ) 

         สินคา                          2545         2546         2547        2548         2549          2549         2550          46/45  47/46   48/47  49/48   50/49        2545     2546     2547     2548     2549     2550     
                                                                   ม.ค.-พ.ย.   ม.ค.-พ.ย.         ม.ค.-พ.ย.                         ม.ค.-พ.ย. 
 
1. เคร่ืองนุงหม   2,979.10   3,019.10   3,393.95   3,469.03   3,545.31   3,241.11   3,091.59        1.34    12.42    2.21    2.20    -4.61        57.93    55.23    53.07    51.83    51.43    48.43      
    1.1 เสื้อผาสําเร็จรูป 2,721.50   2,761.80   3,089.23   3,150.21   3,198.83  2,925.04   2,745.66  1.48 11.86 1.97 1.54  -6.13  52.92    50.52  48.30  47.06  46.40  43.01 
    1.2 เครื่องนุงหมอื่นๆ    257.60     257.30      304.72      318.80    346.48     316.07    345.93 -0.12 18.43 4.62 8.68   9.45    5.01    4.71    4.76    4.76    5.03    5.42 

2. ส่ิงทอ 2,163.50   2,447.70   3,001.34   3,230.20   3,348.17   2,998.69   3,292.62      13.14    22.62    7.63    3.65     9.80        42.07    44.77    46.93    48.26    48.57    51.57         
    2.1 ผาผืนและดาย 1,268.90   1,414.50   1,713.73   1,832.83   1,822.82   1,657.76   1,837.77      11.47    21.15    6.95   -0.55   10.86        24.67    25.87    26.80    27.38    26.44    28.79 
          2.1.1 ผาผืน              804.00      874.70   1,034.59   1,078.86   1,104.05   1,001.09   1,063.72        8.79    18.28    4.28     2.33     6.26        15.63    16.00    16.18    16.12    16.02   16.66   
          2.1.2 ดายและเสนใย  464.90      539.80      679.14      753.97      718.77      656.67      774.06      16.11    25.81    11.02  -4.67   17.88         9.04     9.87     10.62    11.26    10.43    12.12 
                   ประดิษฐ 
    2.2 เสนใยสังเคราะห       247.10      291.80      415.58      443.61      450.47      414.09      475.26      18.09    42.42    6.74     1.55   14.77         4.80      5.34      6.50      6.63      6.53      7.44 
    2.3 เคหะสิ่งทอ                152.70      182.20      227.46      240.86      283.54      257.74      300.00      19.32    24.84    5.89   17.72   16.40         2.97      3.33      3.56      3.60      4.11      4.70 
    2.4 สิ่งทออื่น ๆ                494.80      559.20      644.57      707.20      791.34      669.10      679.59      13.02    15.27    9.72   11.90     1.57         9.62    10.23    10.08    10.57    11.48    10.64 
             รวม                      5,142.60   5,466.80   6,395.29   6,693.48   6,893.48   6,239.80   6,384.21        6.30    16.98    4.66    2.99      2.31     100.00  100.00  100.00  100.00  100.00  100.00 

ท่ีมา: ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  โดยความรวมมือของกรมศุลกากร (2550) 

    3 



ตารางที่ 2  ตลาดสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของไทย 

                มูลคา (ลานเหรียญสหรัฐฯ)           อัตราการเปลี่ยนแปลง (รอยละ)   สัดสวน (รอยละ) 
ประเทศ/กลุม                  2546          2547         2548         2549           2549          2550        47/46     48/47    49/48    50/49        2546     2547     2548     2549     2550 
                                                                                                                           ม.ค.-พ.ย.      ม.ค.-พ.ย.                       ม.ค.-พ.ย.         ม.ค.-พ.ย. 

สหรัฐอเมริกา           1,868.60    2,080.33    2,111.14    2,083.47    1,907.41    1,814.72     11.33     1.48     -1.31     -4.86         34.18    32.53    31.54    30.48    28.43 
สหภาพยุโรป               1,018.20    1,194.30    1,210.40  1,316.80    1,196.00   1,199.70     17.30     1.35     8.79    0.31         18.63   18.67    18.08    19.27   18.79 
แคนาดา                          107.80         99.95         98.53        87.15         79.57         75.63      -7.28     -1.42   -11.55    -4.95           1.97      1.56      1.47       1.28     1.18 
นอรเวย                10.70        10.33          11.68        12.55         11.59         10.89       -3.46    13.07      7.45    -6.04            0.20      0.16      0.17       0.18     0.17 
ญี่ปุน              372.60      429.63        412.07      395.42       366.77       344.66      15.31    -4.09     -4.04    -6.03            6.82      6.72      6.16       5.79     5.40
จีน              180.00      266.12        282.48      249.71       227.66       242.24      47.84     6.15   -11.60      6.40           3.29      4.16      4.22       3.65      3.79    
ฮองกง              172.90      191.63        176.90      178.56       163.75       157.07      10.83    -7.69      0.94    -4.08            3.16      3.00      2.64       2.61      2.46 
สหรัฐอาหรับเอมิเรสต   137.30      161.63        175.32      183.51       163.22       179.71      17.72      8.47      4.67   10.10            2.51      2.53      2.62       2.69      2.81 
อ่ืนๆ          1,598.70    1,961.37    2,220.60    2,327.44    2,123.83    2,359.59     22.69    13.22      4.81    11.10         29.24     30.67    33.18     34.05   36.96 
รวม          5,466.80    6,395.29    6,693.48    6,834.61    6,239.80    6,384.21     16.98      4.66      2.11      2.31       100.00  100.00   100.00   100.00  100.00    

ท่ีมา: ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  โดยความรวมมือของกรมศุลกากร (2550)

    4 
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ในปจจุบันอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย เริ่มประสบปญหาในการแขงขัน 
หลายประการท้ังปญหาภายในประเทศและภายนอกประเทศ ไดแก  การแข็งคาของเงินบาท  การ 
ขาดแคลนแรงงาน   อัตราคาจางแรงงานและราคาน้ํามันท่ีสูงขึ้น  การไมมีBrand ซ่ึงเปนท่ียอมรับ
ของตัวเองยังคงเปนแตเพียงรับจางผลิต   การขาดการทําตลาดเชิงรุก  ขาดการวิจัยและพัฒนา  ความ
ไมมีเสถียรภาพทางการเมืองและมาตรการทางการคาท่ีมีความเขมงวดของประเทศคูคาท่ีสําคัญ  เชน 
มาตรการส่ิงแวดลอม      ดังนั้นจึงจําเปนอยางยิ่งท่ีตองมีการศึกษาอยางจริงจังวาอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
และเครื่องนุงหมไทยนั้นอยูในชวงใดของวัฏจักรการคาระหวางประเทศ  เพ่ือทราบถึงทิศทางและ
แนวโนมการสงออกของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย นอกจากนี้ยังเปนเครื่องมือใน
การเตรียมรับกับการปรับเปล่ียนในอนาคต เพ่ือจะไดมีการวางแผนผลิตลวงหนาวาควรจะใช
เครื่องจักรแทนแรงงานบุคคล   การลดการสูญเสียปริมาณวัตถุดิบ     ตลอดจนพิจารณาวาควรจะมี
การโยกฐานการผลิตไปประเทศอ่ืนหรือไม   เพ่ือมิใหประเทศไทยท่ีเปนประเทศสงออกสินคาส่ิง
ทอและเครื่องนุงหม กลับกลายเปนผูนําเขาสินคาประเภทนี้เฉกเชน ประเทศญี่ปุน 
 

 วัตถุประสงคของการศึกษา 
 
1.   สรางดัชนีช้ีนําและดัชนีอางอิงวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการ

สงออก 
  
 2.   วิเคราะหวัฏจักรการคาระหวางประเทศของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย 
 

 ขอบเขตการศึกษา 
 

ชวงระยะเวลาท่ีทําการศึกษา  จะทําการวิเคราะหโดยใชขอมูลทุติยภูมิท่ีไดจากการเก็บรวบ 
รวมจากหนวยงานตางๆเปนรายเดือนโดยครอบคลุมในชวง ปพ.ศ.2542 – ป พ.ศ.2551   

 
 ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 

 
1. เพ่ือทราบตัวช้ีวัดวัฏจักรของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
 
2. เพ่ือทราบถึงชวงเศรษฐกิจของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยในปจจุบัน 
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เพ่ือใหมีการลงทุนในการสงออกท่ีเหมาะสมท้ังในภาคการผลิตและการจางงาน 
 

 นิยามศัพท 
 
ในการศึกษาครั้งนี้  มีคําศัพทสําคัญท่ีควรใหคําจํากัดความ        เพ่ือใหทราบรายละเอียดท่ี 

เปนประโยชน ดังนี้ (รัตนา สายคณิต, 2544) 
 
วัฏจักรการคา (Trade Cycles)  การผันแปรของมูลคาผลผลิตในงวดเวลาหนึ่ง ๆ  ท่ีตางไป 

จากเสนแนวโนมการเติบโตของมูลคาผลผลิตในระยะยาวแบงออกเปน 4 ชวง  คือ  ชวงเศรษฐกิจ 
ขยายตัว   หดตัว  ซบเซา(หรือตกต่ํา)  และชวงเศรษฐกิจฟนตัว 

 
ชวงวัฏจักรขยายตัว   (Expansion Period)      การผลิต    การบริโภคและการลงทุนขยายตัว 

การจางงานและระดับราคาสูงขึ้น 
 
ชวงวัฏจักรหดตัว (Contraction Period)  การผลิต การบริโภคและการลงทุนชะลอตัว  

ระดับราคาลดลง  การวางงานสูงขึ้น 
 
ชวงวัฏจักรซบเซา  (Recession Period)  การผลิต การบริโภคและการลงทุนลดลง  ระดับ 

ราคาต่ํา  การวางงานสูงขึ้นมาก 
 
ชวงวัฏจักรฟนตัว (Recovery  Period)  การผลิต การบริโภคและการลงทุนวกกลับมาสูง 

ขึ้นจากท่ีอยูในระดับต่ําในชวงเวลากอนหนาระดับราคาและการจางงานสูงขึ้น 
 
ชวงภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา (Depression Period)   ภาวะเศรษฐกิจใกลถึงระดับต่ําสุดอาจเปน

ระยะเวลาหลายป  
 
เคร่ืองชี้หรือดัชนีชี้ภาวะเศรษฐกิจ (Economic Indicator)  แบงเปนดัชนีช้ีนําภาวะเศรษฐกิจ  

ดัชนีพองภาวะเศรษฐกิจและดัชนีช้ีตามภาวะเศรษฐกิจ  
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เคร่ืองชี้หรือดัชนีชี้นําภาวะเศรษฐกิจ  (Leading Economic Indicator)     ขอมูลสถิติตางๆ ท่ี  
ปรับตัวลวงหนากอนการปรับตัวของเศรษฐกิจสวนรวมเชน ปริมาณเงินและมูลคาเงินลงทุน เปนตน 

 
เคร่ืองชี้หรือดัชนีพองภาวะเศรษฐกิจ (Coincident Economic Indicator)  ขอมูลสถิติตางๆ 

ท่ีปรับตัวพรอมๆ และในทิศทางเดียวกันกับการปรับตัวของเศรษฐกิจสวนรวม   เชน   ดัชนีราคา
ผูบริโภคและดัชนีผลผลิตสินคาอุตสาหกรรม  เปนตน 

 
เคร่ืองชี้หรือดัชนีชี้ตามภาวะเศรษฐกิจ (Lagging Economic Indicator) ขอมูลสถิติตางๆ ท่ี

ปรับตัวลาชากวาการปรับตัวของเศรษฐกิจสวนรวม เชน ระยะเวลาการวางงานโดยเฉล่ียและจํานวน 
โรงงานท่ีเลิกกิจการ เปนตน 

 
ปจจัยทางเศรษฐกิจ (Economic Factors)  ปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอสภาพแวดลอมทางเศรษฐกิจ 

มหภาค มีท้ังปจจัยภายในประเทศและปจจัยภายนอกประเทศ 
 
จุดสูงสุดของชวงขยายตัวในวัฏจักร (Peak)  ภาวะความรุงเรืองของเศรษฐกิจถึงจุดสูงสุด 
 
จุดต่ําสุดของชวงซบเซาในวัฏจักร (Trough)  ภาวะความซบเซาของเศรษฐกิจถึงจุดต่ําสุด 

  
 จุดวกกลับ   (Turning Point)    คือ    จุดสูงสุดของชวงเศรษฐกิจขยายตัวหรือจุดต่ําสุดของ 
ชวงเศรษฐกิจซบเซาในวัฏจักร 

 
 วิธีการศึกษา 

 
การเก็บรวบรวมขอมูล 
  
 การศึกษาจะใชขอมูลทุติยภูมิ  (Secondary data)    ของตัวแปรทางเศรษฐศาสตรท่ีมีความ 
สําคัญทางเศรษฐกิจในระดับมหภาค โดยจะเก็บขอมูลเปนรายเดือน แบบอนกุรมเวลา (time series 
data)   ในชวงป พ.ศ. 2542 - 2551 รวมเปนเวลา 10 ป โดยรวบรวมขอมูลจากแหลงตาง ๆ    ดังนี้  
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1. กระทรวงพาณิชย 
      
     ขอมูลปริมาณการสงออกส่ิงทอของไทย หนวยเปน ตัน 
     ขอมูลปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมของไทย หนวยเปน ช้ิน 
     ขอมูลมูลคาการนําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ หนวยเปน บาท 
     ขอมูลปริมาณการนําเขาดายและเสนใยใชในการทอ หนวยเปน กิโลกรัม 
     ขอมูลปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ หนวยเปน กิโลกรัม 
     ขอมูลปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ หนวยเปน กิโลกรัม 
 
 2. สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม 
 
     ขอมูลผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง  รหัสสถิติ ISIC : 171110   หนวยเปน  ตัน 
     ขอมูลผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง รหัสสถิติ ISIC : 173010 และ181010  หนวยเปน ช้ิน 
     ขอมูลปริมาณส่ิงทอคงคลัง  รหัสสถิติ ISIC : 171110   หนวยเปน  ตัน 
     ขอมูลปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง  รหัสสถิติ ISIC : 173010 และ 181010  หนวยเปน ช้ิน 
 
 3. กรมพัฒนาธุรกิจการคา กระทรวงพาณิชย     
 
     ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม  หนวยเปน โรงงาน 
 
 4. ธนาคารแหงประเทศไทย 
 
     ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน หนวยเปน บาทตอดอลลารสหรัฐฯ 
 
การวิเคราะหขอมูล 

 
การวิเคราะหเชิงปริมาณโดยใชดัชนีวัฏจักรธุรกิจอางอิงและดัชนีช้ีนําวัฏจักรการคาระหวาง 

ประเทศของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยมาทําการวิเคราะห  โดยการวิเคราะหขอมูล 
อนุกรมเวลา (Time Series Analysis)  ดวยวิธีหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ีเพ่ือกําจัดอิทธิพลของฤดูกาล    
สรางเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียและใชวิธีสวนท่ีเหลือ ในการหาวัฏจักรสวนของขอมูลอนุกรมเวลาท่ี 
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เบ่ียงเบนออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียจะเปนสวนท่ีแสดงถึงวัฏจกัรของขอมูล โดยสวนท่ีต่ํา 
กวาเสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงหดตัว (Growth Contraction)  และสวนท่ีอยูเหนือเสนแนวโนมจะ
แสดงถึงชวงขยายตัว (Growth Expansion)  โดยกําหนดใหวัฏจักรของปริมาณการสงออกส่ิงทอ 1 
ตันเปนวัฏจักรอางอิงของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก   และปริมาณการสงออกเครื่อง 
นุงหม 1 ช้ิน เปนวัฏจักรอางอิงของอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก หลังจากนั้นนํา 
วัฏจักรของดัชนีช้ีนําผสมท่ีจัดทําขึ้นมาเปรียบเทียบกับวัฏจักรอางอิง เพ่ือจะไดทราบระยะเวลาช้ีนํา 
โดยเฉล่ียและสรุปวัฏจักรเฉล่ีย   ระยะเวลาชะลอตัว   ระยะเวลาขยายตัวของอุตสาหกรรมส่ิงทอและ 
เครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 

 
 สมมติฐานของแบบจําลอง 

 
 แบบจําลองท่ีใชในการศึกษาวิเคราะหวัฏจักรการคาระหวางประเทศของอุตสาหกรรมส่ิง 
ทอและเครื่องนุงหมของไทย แบงเปน 2 ขั้นตอนหลัก คือ 
 
 1. สรางดัชนีวัฏจักรอางอิงสําหรับอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
  
 2. สรางดัชนีช้ีนําวัฏจักรสําหรับอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก    
 

หลังจากนั้นนําดัชนีช้ีนําวัฏจักรมาเปรียบเทียบกับดัชนีวัฏจักรอางอิง  เพ่ือใหทราบถึงระยะ 
เวลาในการช้ีนําวัฏจกัรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 

 
 ขั้นตอนแรก จัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสง 
ออก จะใชขอมูลอนุกรมเวลาของปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน     และปริมาณการสงออก
เครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน  โดยใชขอมูลตั้งแต ป พ.ศ.2542 – 2551 มาทําการแยกสวนโดยวิธีการทาง
สถิต ิ ไดแก วิธีอัตราสวนตอคาเคล่ือนท่ีเฉล่ีย ( Ratio to Moving Average )  และวิธีสวนท่ีเหลือ 
(Residual Method) เพ่ือหาสวนของวัฏจักรขอมูล ซ่ึงมีขั้นตอนดังนี ้
 

1. พิจารณารูปของขอมูลอนุกรมเวลาของปริมาณการสงออกส่ิงทอ 1 ตัน และปริมาณการ
สงออกเครื่องนุงหม 1 ช้ิน เพ่ือพิจารณาสวนประกอบตาง ๆ  โดยท่ี 
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  Y   =   T × S × C × I                                  ………………….      (1) 
 
กําหนดให Y = ปริมาณการสงออกส่ิงทอ 1 ตัน (ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม 1 ช้ิน) 
  T = องคประกอบท่ีเปนคาแนวโนม 
  S = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันตามฤดูกาล 
  C = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันตามวัฏจักร 
   I = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันผิดปกต ิ
 
 2. นําขอมูลรายเดือนของปริมาณการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีจัดเก็บไวซ่ึงมีอิทธิพล 
ของฤดูกาลอยูมาขจัดอิทธิพลของฤดูกาลกอน     โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปซ่ึงโปรแกรมจะคํานวณ 
หาคาดัชนีฤดูกาล (Seasonal Factor)  โดยใชวิธีหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี 12 เดือน เม่ือขจัดปจจัยฤดูกาล
ออกจากขอมูลแตละตัวแปรแลว จะไดสมการดังตอไปนี ้
 
  Ys   =   T × S × C × I       =       T  × C × I    ………………….      (2) 
            S 
  
 โดยท่ี Ys คือ ขอมูลปริมาณการสงออกส่ิงทอ  (ขอมูลปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม)  ท่ีมี 
การขจัดการแปรผัน ตามฤดูกาลแลว (Seasonally Adjusted Data) 
 
 3. หาสวนของแนวโนม (Trend)  โดยนําขอมูลของตัวแปรท่ีไดขจัดสวนของฤดูกาลแลวมา 
ขจัดความผันแปรผิดปกติและหาเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ีย(Trend : T) สวนของขอมูลอนุกรมเวลา 
ท่ีเบ่ียงเบนออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียจะเปนสวนท่ีแสดงคาวัฏจักรของขอมูล โดยสวนท่ีต่ํา
กวาเสนแนวโนมจะแสดงคาชวงหดตัว  (Contraction Phase)    และสวนท่ีอยูเหนือเสนแนวโนมจะ 
แสดงถึงชวงขยายตัว(Expansion Phase)  และจะกําหนดจุดสูงสุด (Peak : P) และจุดต่ําสุด (Trough : 
T) ของวัฏจักรแตละวัฏจักรดวย 
 
 4. หาวัฏจักรของขอมูลโดยวิธีสวนท่ีเหลือ   โดยการนําคาแนวโนมคาชวงเฉล่ียท่ีคํานวณได 
ในขอ  3 ไปหารขอมูลท่ีขจัดฤดูกาล    แลวสวนท่ีเหลือก็ คือ สวนของขอมูลท่ีเบ่ียงเบนออกจากเสน 
แนวโนม  
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สมการดังนี้          Ys        =        T  × C × I        =         C × I        …………  (3) 
                        Trend                       T  
 

 
ผลท่ีได คือ วัฏจักรของปริมาณการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย ซ่ึงจะนําไปใชเปน 

ดัชนีวัฏจักรอางอิงของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย เพ่ือการสงออกตอไป 
 
    สวนของแนวโนม     
                                    

         แนวโนม 
                                                      
 
     
        

          เวลา  
 

ภาพที่ 1  ขอมูลท่ีมีสวนของแนวโนมอยู         
 
             สวนท่ีขจัดแนวโนมแลว 
                                    
 
 
     
        

         
            เวลา 
 
ภาพที่ 2  ขอมูลท่ีไดขจัดแนวโนมแลวคงเหลือแตสวนของวัฏจักร 
  
 ขั้นตอนท่ี 2 คือการสรางดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการ 
สงออกซ่ึงจะจัดทําในลักษณะของดัชนีช้ีนําผสม   ท้ังนี้เนื่องจากตัวแปรใดตัวแปรหนึ่งไมสามารถ
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ใชช้ีนําภาวะอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกไดด ี และอาจกอใหเกิดปญหา 
การใหสัญญาณท่ีผิดพลาด (False Signal) ได 
  
 การจัดทําดัชนีช้ีนําผสมนั้นจะตองศึกษาความสามารถในการช้ีนําของตัวแปรแตละตัวกอน 
คือ การเกิดจุดวกกลับของตัวแปรเหลานั้น   จะนําการเกิดจุดวกกลับของวัฏจักรอุตสาหกรรม ส่ิงทอ
และเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกไดดีมากนอยเพียงไร       ตัวแปรท่ีไดเก็บรวบรวมขอมูลมาแบง  
เปน 2 กลุมคือ  
 
 1. ตัวแปรเพ่ือช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก 
     1.1 มูลคาการนําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ 
     1.2 ปริมาณการนําเขาดายทอผาและดายเสนเล็ก 
     1.3 ปริมาณการนําเขาเสนใยใชในการทอ 
     1.4 ผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง 
     1.5 ปริมาณส่ิงทอคงคลัง 
     1.6 โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
     1.7 อัตราแลกเปล่ียน 
  
 2. ตัวแปรเพ่ือช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
     2.1 ปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ 
     2.2 ปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ  
     2.3 ผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง  
     2.4 ปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง 
     2.5 โรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม 
     2.6 อัตราแลกเปล่ียน 
  
 การนําตัวแปรท่ีมีหนวย และการเคล่ือนไหวไมเหมือนกันมารวมเปนดัชนีตัวเดียวกันนั้นจํา 
เปนตองปรับมาตรฐานและใหน้ําหนักแกองคประกอบแตละตัว  โดยมีขั้นตอนดังตอไปนี ้
  
 1. คํานวณเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของขอมูลรายเดือนของตัวแปรแตละตัวโดยสูตร 
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  Cit      =           200  ( Xit – Xit - 1) 
                             Xit  + Xit – 1 
  
โดยกําหนดให 
  Xit = ขอมูลของตัวแปรi ณเวลา t 
  Xit - 1 = ขอมูลของตัวแปร i ณเวลา t-1 
  Cit = เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของ Xit 
 
 2. ปรับมาตรฐานของขอมูล (Standardization) ท่ีไดจากขอ 1 ดวยคาเฉล่ียของตัวแปรนั้น 
เอง ท้ังนี้เพ่ือปองกันไมใหตัวแปรตัวใดตัวหนึ่งมีอิทธิพลเหนือตัวแปรอ่ืน  ๆ
       
  Sit =  Cit 
      Ai  
     
     N  
  Ai = ∑ │Cit │ 
                          t = 2 
               N- 1  
    
โดยกําหนดให 
  Sit = คาของขอมูลตัวแปรนัน้ ๆ หลังปรับมาตรฐาน 
  Ai = คาเฉล่ียของตัวแปรนั้น ๆ 
   N = จํานวนเดือนของขอมูล 
 
 3. รวมขอมูลของตัวแปรตางๆ    ท่ีเปนองคประกอบของดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรม 
ส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกเขาดวยกัน 
         

 
   N 

 Ri = ∑ Wi Sit  
                t = 1 
       N  

 ∑ Wi 
                                 t = 1 
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โดยกําหนดให 
 Ri = ดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก 

 Wi = น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปร i 
 

 น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปรใชวิธี Weighted Least Square (WLS)  ซ่ึงไดประมาณคาการ
กระจายของตวัแปรตาม (Y) เม่ือกําหนดคาตัวแปรอิสระ(X)  แตละคาแลววัดคา Y ซํ้ากันหลายครั้ง 
เม่ือใหคา X คงท่ี จะใหคาน้ําหนักเปน Wi  
 

การจัดทําดัชนีช้ีนําผสมจะทดลองจัดทําดัชนีช้ีนําผสมโดยใชตัวแปรท่ีมาประกอบเปนดัชน ี
ช้ีนําผสมในหลายรูปแบบท่ีแตกตางกัน     เพ่ือหาดัชนีช้ีนําผสมท่ีดีท่ีสุด คือ ดัชนีช้ีนําผสมดังกลาว 
สามารถช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก ไดสมํ่าเสมอตลอดชวง 
ระยะเวลา หลังจากไดดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
แลว จะนําคล่ืนวัฏจักรของดัชนีช้ีนําผสมมาเปรียบเทียบกับวัฏจักรอางอิงของอุตสาหกรรมส่ิงทอ
และเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก เพ่ือจะไดทราบระยะเวลาช้ีนําโดยเฉล่ีย ระยะเวลาชะลอตัว 
และระยะเวลาขยายตัวของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 



บทที่ 2 
 

การตรวจเอกสารและแนวคิดทางทฤษฎี 
 

 การตรวจเอกสาร 
 

นิสา  แซตั้ง (2543)   ไดทําการศึกษาอุตสาหกรรมรถยนตเพ่ือการพาณิชยในประเทศไทย 
ซ่ึงเปนอุตสาหกรรมท่ีมีสวนสําคัญในการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศ โดยสรางดัชนีช้ีวัดทิศทาง
และแนวโนมของอุตสาหกรรม และจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิง  ดัชนีช้ีนําวัฏจักรของอุตสาหกรรม
รถยนตเพ่ือการพาณิชยในประเทศไทย โดยไดใชขอมูลทุติยภูมิ ตั้งแตปพ.ศ.2523 – 2542 รวมเปน
เวลา 20 ป ซ่ึงไดทําการวิเคราะหเชิงปริมาณโดยการวิเคราะหขอมูลอนุกรมเวลาดวยวิธีหาคาเฉล่ีย
เคล่ือนท่ีและวิธีสวนท่ีเหลือ 

 
ผลการตรวจสอบเอกสารพบวา อุตสาหกรรมรถยนตเพ่ือการพาณิชยในประเทศไทย ตั้งแต

ปพ.ศ.2523 - 2542 ไดผานพนวัฏจักรมาแลว 3 วัฏจักรครึ่ง โดยดัชนีช้ีนําผสมท่ีจัดทําขึ้นประกอบ 
ดวยขอมูลปริมาณเงิน ขอมูลดัชนีราคาหุน ขอมูลทุนจดทะเบียนธุรกิจรายใหม จํานวนนักทองเท่ียว
ตางชาติท่ีเขามาในประเทศไทย ราคาขายปลีกน้ํามันดีเซล(สวนกลับ) อัตราดอกเบ้ียมาตรฐาน(สวน
กลับ) โดยดัชนีช้ีนําดังกลาวมีระยะเวลาช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมรถยนตเพ่ือการพาณิชยโดยเฉล่ีย 5 
เดือน  ระยะนําเฉล่ียท่ีจุดสูงสุดเทากับ 6 เดือน  ระยะนําเฉล่ียท่ีจุดต่ําสุดเทากับ 4 เดือน 

 
บุษบง กันมล (2537)        ไดทําการศึกษาปจจัยใดท่ีมีผลกระทบตออุปสงคการสงออกของ 

อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปของไทยไปยังสหรัฐอเมริกาและญี่ปุนในแตละหมวดสินคา    โดยได 
ศึกษาวิเคราะหเชิงปริมาณดวยแบบจําลองทางเศรษฐมิติประเภทสมการถดถอยเชิงซอน  จากการ 
วิเคราะหพบวาปจจัยท่ีมีอิทธิพลตออุปสงคการสงออกของไทยในตลาดสหรัฐอเมริกา   ในแตละ 
หมวดสินคา ไดแก ราคาสงออกของไทยท่ีมีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 1 ราคาสงออกของ 
เกาหลีใตและอัตราคาจางเปรียบเทียบมีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 2 และ 4   รายไดประชา 
ชาติของสหรัฐอเมริกามีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 1  2  3 และ 5       และอัตราแลกเปล่ียน 
ระหวางประเทศมีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 2 4 และ5   สวนในตลาดญี่ปุน ไดแก ราคา 
สงออกของไทยและรายไดประชาชาติของญี่ปุน  มีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 5   ราคาสง 
ออกของเกาหลีใตและอัตราคาจางเปรียบเทียบมีอิทธิพลตออุปสงคในหมวดสินคาท่ี 4     และอัตรา 
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แลกเปล่ียนระหวางประเทศมีอิทธิพลตออุปสงคในทุกหมวดสินคา                                                                                                                                                                                                   
  

จากการตรวจสอบเอกสารพบวา   ผลการวิเคราะหสามารถนํามากําหนดนโยบายและมาตร 
การสนับสนุนการสงออกใหมีประสิทธิภาพยิ่งขึ้น  การใชนโยบายขยายการสงออกโดยการจํากัด 
ปริมาณการสงออกหรือราคาสงออก กรณีท่ีคาความยืดหยุนของอุปสงคตอราคาสงออกของประเทศ 
ไทยเปนบวกและมีคาสูง และลดราคาสงออกกรณีท่ีคาเปนลบและมีคาสูง 

 
ภัทรจิต ชุมวรฐาศี (2538)   ไดทําการศึกษาผลการจํากัดการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของ 

ประเทศไทยไปประเทศในขอตกลงวาดวยการคาส่ิงทอระหวางประเทศ(Multi - Fiber Arrangement 
: MFA) ศึกษากรณีสหรัฐอเมริกาและประชาคมยุโรป   นับตั้งแตประเทศไทยไดสมัครเขาในภาคี 
MFAในปพ.ศ.2519  ซ่ึงมีผลใหประเทศไทยตองจํากัดปริมาณการสงออกส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป
โดยสมัครใจ (Voluntary Export Restraint :VER)  ซ่ึงในระยะแรกของการสมัครเขาไปเปนภาคี 
MFA นั้นมีสวนทําใหผูผลิตและผูสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทยสามารถแทรกตัวเขาไป
แขงขันกับประเทศในกลุมอุตสาหกรรมใหมซ่ึงเปนผูผลิตและผูสงออกรายใหญได   แตเม่ือประเทศ
ไทยเริ่มไดเปรียบในการแขงขันการจํากัดปริมาณการสงออกโดยสมัครใจ หรือ VER  กลับทําให
ประเทศไทยไมสามารถขยายการสงออกได   เนื่องจากมีโควตาเปนตัวจํากัดการเพ่ิมปริมาณการผลิต 
และการสงออก    อีกท้ังอัตราการขยายตัวของปริมาณโควตาคอนขางต่ําประกอบกับวิธีการจัดสรร
โควตาการสงออกของประเทศผูนําเขานั้นจะใชฐานมาจากประวัติการสงออก สงผลทําใหประเทศ
ไทยไดรับโควตาการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปในสัดสวนท่ีนอย    เม่ือเปรียบเทียบกับประเทศในกลุม
อุตสาหกรรมใหมท่ีเริ่มพัฒนาอุตสาหกรรมการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปมากอนประเทศไทย และเม่ือทํา
การประมาณคาความยืดหยุนตอราคาของสมการอุปสงคและอุปทานการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของ
ไทย พบวาผูผลิตและผูสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทยมีศักยภาพในการปรับตัวการเพ่ิมสูง 
ขึ้นของระดับราคาไดดี    ผูบริโภคเส้ือผาสําเร็จรูปในประชาคมยุโรปยังมีความสามารถในการปรับ 
ตัวตอการลดต่ําลง ของราคาสินคาเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีสงออกไดมากกวาใน สหรัฐอเมริกา 

 
นฤมล  คงนอย (2540)     ไดทําการศึกษาการวิเคราะหความไดเปรียบเชิงแขงขันของ 

อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทย   โดยใชทฤษฎีความไดเปรียบเชิง แขงขัน  ( Theory 
of Competitive Advantage ) ของ  “ Micheael E. Porter ”  ในการวิเคราะหพบวาการสงออก เส้ือผา
สําเร็จรูปของประเทศไทยกําลังประสบปญหาภาวะการณคอนขางรุนแรง   ท้ังกับประเทศท่ีมี 
ความกาวหนาทางเทคโนโลยใีนการผลิต เชน อิตาลี ฮองกง ไตหวันและเกาหลีใต เปนตน  และกับ 
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ประเทศกําลังพัฒนาท่ีมีตนทุนการผลิตต่ํา        ซ่ึงเปนขอไดเปรียบประเทศไทยในดานราคา  เชน   
สาธารณรัฐประชาชนจนี อินโดนีเซีย และเวียดนาม เปนตน   สําหรับอุปสงคภายในประเทศท่ีมีตอ 
ระดับคุณภาพเส้ือผาสําเร็จรูปนั้น    พบวามีประชากรสวนใหญของประเทศไทยมีระดับรายไดปาน 
กลางและคอนขางต่ํา ทําใหระดับคุณภาพเส้ือผาสําเร็จรปูท่ีประชาชนสวนใหญตองการอยูในระดับ 
ปานกลางและคอนขางต่ําไปดวย ในขณะท่ีผูบริโภคก็มีกําลังซ้ือสูงและมีความตองการเส้ือผา 
สําเร็จรูปคุณภาพดีนั้น เปนเพียงกลุมนอยของประเทศและเปนการแขงขันดานราคามากกวาดาน  
คุณภาพ 
  
 จากการตรวจสอบเอกสาร     พบวาอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปยังมีความไดเปรียบโดย 
เปรียบเทียบอยู ผูผลิตและผูสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทยมีศักยภาพในการปรับตัวตอการ 
เพ่ิมสูงขึ้นของระดับราคาไดด ี ตอมาการสงออกเส้ือผาสําเร็จรูปของประเทศไทยเริ่มประสบปญหา 
เนื่องจากความกาวหนาทางเทคโนโลยีการผลิตและตนทุนการผลิตท่ีต่ํากวาจากประเทศคูแขง   เชน  
อิตาลี  เกาหลีใต  ฮองกง  สาธารณรัฐประชาชนจีน  อินโดนีเซีย  และเวียดนาม เปนตน 
  
 จากการตรวจสอบเอกสารฉบับท่ีหนึ่ง มีบทบาทตอการศึกษาโดยไดนําแนวคิดและวิธีการ 
ศึกษามาใชเปนแนวทางในการศึกษาครั้งนี้  และเอกสารฉบับท่ี 2 – 4 มีบทบาทตอการศึกษาโดยนํา 
ผลการวิเคราะหมาเปนขอมูลพ้ืนฐานตอการศึกษาในครั้งนี ้  
 

 แนวคิดทางทฤษฎ ี
 
1.  ทฤษฎีอุปสงค 
 

อุปสงค หมายถึง   ปริมาณสินคาและบริการชนิดใดชนิดหนึ่งท่ีผูซ้ือตองการเต็มใจท่ีจะซ้ือ 
และสามารถท่ีจะซ้ือได ณ ระดับราคาตาง ๆ  กันในระยะเวลาใดเวลาหนึ่งในตลาดแหงหนึ่ง     โดย 
กําหนดใหส่ิงอ่ืน ๆ คงท่ี  

 
จากคําจํากัดความของอุปสงคสามารถแยกประเด็นไดดังนี ้
 
1. ปริมาณสินคาท่ีผูซ้ือตองการ (Want) นั้นเปนสินคาชนิดใดชนิดหนึ่ง 
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2. ผูซ้ือตองมีความเต็มใจท่ีจะซ้ือ (Willingness to Pay) กลาวคือ ในการซ้ือสินคาชนิดใด ก็
ตามถาหากผูซ้ือถูกบังคับใหซ้ือจะไมถือวาเปนอุปสงค 

 
3. ผูซ้ือจะตองสามารถท่ีจะซ้ือสินคานั้นไดหรือมีอํานาจในการซ้ือ (Purchasing Power) 
 
กฎของอุปสงค (Law of Demand) ระบุถึงความสัมพันธระหวางปริมาณการซ้ือและราคา

สินคาไวดังนี้ “เม่ือกําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ ท่ีมีอิทธิพลในการกําหนดปริมาณซ้ือสินคาและบริการคงท่ี 
ถาระดับราคาสินคาสูงขึ้นปริมาณความตองการซ้ือสินคาชนิดนั้นจะลดลง แตถาราคาสินคาชนิดนั้น
ถูกลงปริมาณความตองการซ้ือสินคาชนิดนั้นจะเพ่ิมขึ้น” (เสาวลักษณ ปโกฏิประภา, 2548) 

 
ปจจัยท่ีมีอิทธิพลในการกําหนดอุปสงค  ไดแก 
 
1. ราคาสินคาและบริการชนิดนั้น (Own Price) เม่ือกําหนดใหปจจัยอ่ืนๆ คงท่ี ยกเวนราคา

สินคาชนิดนั้น เม่ือราคาสินคาเปล่ียนแปลงยอมทําใหปริมาณความตองการซ้ือสินคาเปล่ียนแปลง 
คือ ราคาสินคาเพ่ิมขึ้นปริมาณความตองการซ้ือสินคาชนิดนั้นจะลดลง และในทางตรงกันขามเม่ือ
ราคาสินคาชนิดนั้นลดลงปริมาณความตองการซ้ือก็จะเพ่ิมขึ้นตามกฎของอุปสงค การท่ีราคาสินคา
เปล่ียนแปลงแลวทําใหปริมาณความตองการซ้ือเปล่ียน แปลงไปนั้นเปนการเคล่ือนยายจุดจากจุด
หนึ่งไปยังอีกจุดหนึ่งบนเสนอุปสงคเสนเดิม  ดังภาพท่ี 3 
 
                   ราคา 

 
 
 
          เสนอุปสงค 
         
                  ปริมาณ 

 
ภาพที่ 3  การเปล่ียนแปลงจํานวนอุปสงค  
 

2. ปจจัยอ่ืนๆ ยกเวนราคาสินคาชนิดนั้น การท่ีปจจัยอ่ืนๆ ยกเวนราคาสินคาชนิดนั้นเปล่ียน  

A 

B 

C 

4 6 8 

14 

12 

10 

. 
. 

. 
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แปลงไป ยอมทําใหเสนอุปสงคเคล่ือนยายท้ังเสน (Shift the Demand Curve) ซ่ึงเสนอุปสงคอาจ 
เคล่ือนยายไปทางขวามือหรือทางซายมือของเสนอุปสงคเสนเดิมก็ได ขึ้นกับปจจัยตางๆ ดังนี ้

 
     2.1 รสนิยมและความพอใจของผูบริโภค (Taste and Preferences) 
 
           รสนิยมอาจเกี่ยวของกับความรูสึกนิยมชมชอบช่ัวขณะหนึ่งสามารถเปล่ียนแปลงไป

อยางรวดเร็ว แตบางกรณีความนิยมนั้นก็คงอยูนาน ส่ิงท่ีกําหนดรสนิยมของผูบริโภคไดแก อายุ เพศ 
ความเช่ือ คานิยม การศึกษาและอิทธิพลของการโฆษณา  

 
           เม่ือรสนิยมของผูบริโภคเปล่ียนแปลงก็ยอมจะกระทบตอเสนอุปสงค สินคาชนิดใด

ท่ีผูบริโภคหันมานิยมบริโภคมากขึ้นยอมทําใหเสนอุปสงคของสินคาชนิดนั้นเคล่ือนยายไปทางขวา 
มือของเสนอุปสงคเสนเดิม ในทางตรงกันขามสินคาชนิดใดท่ีผูบริโภคลดการบริโภคลงเสนอุปสงค
ของสินคาชนิดนั้นก็ยอมเคล่ือนยายไปทางซายมือของเสนอุปสงคเสนเดิม ดังเชนภาพท่ี 4 

 
                     ราคา 

 
  
 
     
         
                ปริมาณ 

 
ภาพที่ 4  การเคล่ือนยายเสนอุปสงค 

 
2.2 รายไดของผูบริโภค (Income) 
 

            รายไดเปนปจจัยท่ีสําคัญในการกําหนดปริมาณสินคา ตลอดจนประเภทของสินคาท่ี
ผูบริโภคจะซ้ือ ถาผูบริโภคมีรายไดหรือมีเงินเดือนสูงขึ้นยอมทําใหสามารถซ้ือสินคาไดจํานวนมาก
ขึ้นทําใหเสนอุปสงคเคล่ือนยายไปทางขวามือของเสนอุปสงคเดิม แตในทางตรงกันขามถาผูบริโภค
ถูกลดเงินเดือนหรือมีรายไดนอยลงยอมสามารถซ้ือสินคาไดจํานวนท่ีลดลง    ทําใหเสนอุปสงคของ 

เสนอุปสงคเดิม 

เสนอุปสงคเคลื่อนเพราะคนนิยมบริโภคมากขึ้น 

เสนอุปสงคเคลื่อนเพราะคนลดความนิยมลง 
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สินคาท่ีเคยบริโภคอยูเคล่ือนยายไปทางซายมือของเสนอุปสงคเสนเดิม 
 

2.3 ราคาสินคาชนิดอ่ืน 
 

2.3.1 ราคาสินคาทดแทน (Price of Substitute goods) 
 

         ราคาสินคาชนิดอ่ืนยอมกระทบตอการตัดสินใจซ้ือ  ซ่ึงสินคาประเภทเดียวกัน
ท่ีมียี่หอตางกันหรือสินคาท่ีมีวัตถุประสงคในการใชงานเหมือนกัน      เรียกวาเปนสินคาทดแทนกัน  
(Substitute) ซ่ึงถาราคาสินคาชนิดหนึ่งเพ่ิมขึ้นอุปสงคของสินคาอีกชนิดซ่ึงใชทดแทนกันจะเพ่ิม 
ขึ้นเนื่องจากผูบริโภคจะซ้ือสินคาท่ีมีราคาถูกกวาโดยเปรียบเทียบ แทนการซ้ือสินคาท่ีมีราคาสูงขึ้น
โดยเปรียบเทียบ แตถาราคาสินคาชนิดหนึ่งลดลงยอมทําใหอุปสงคของสินคาท่ีใชทดแทนสินคา
ชนิดนั้นลดลงดวย 
 

2.3.2 ราคาสินคาประกอบกัน (Price of Complementary goods) 
 

                     สินคาประกอบกันเปนสินคาท่ีใชบริโภคพรอมกับสินคา ท่ีผูบริโภคจะตัดสิน 
ใจซ้ือหรือเปนสินคาท่ีตองใชรวมกัน เชน ขนมปงและเนย วิทยุและซีดี เปนตน     กรณีของสินคา
ประกอบกันนี้ ถาราคาสินคาชนิดหนึ่งเพ่ิมขึ้น(ลดลง) ยอมทําใหอุปสงคของสินคาอีกชนิดท่ีใช
ประกอบกันลดลง(เพ่ิมขึ้น) เชน ถาราคาขนมปงเพ่ิมขึ้นผูบริโภคจะลดการบรโิภคขนมปงลง ยอม
ทําใหซ้ือเนยลดลง อุปสงคสําหรับเนยจึงลดลง เม่ือราคาขนมปงสูงขึ้นเสนอุปสงคสําหรับเนยก็จะ
เคล่ือนยายไปทาง ซายมือของเสนอุปสงคเดิม แตในทางตรงกันขามถาราคาขนมปงลดลงยอมทําให
อุปสงคสําหรับเนยเพ่ิมขึ้นหรือเสนอุปสงคสําหรับเนยเคล่ือนยายไปทางขวามือของเสนอุปสงคเดิม 

 
2.4 การคาดการณในอนาคต 
 

             การคาดการณในอนาคต อาจจะทําใหอุปสงคเพ่ิมขึ้นหรือลดลงก็ไดในกรณีท่ี
ผูบริโภคคาดวาราคาสินคาชนิดใดจะสูงขึ้นในอนาคต อุปสงคท่ีมีตอสินคานั้นในปจจุบันจะสูงขึ้น
หรือเล่ือนตําแหนงไปทางขวามือ ในกรณีท่ีผูบริโภคคาดวาราคาสินคาชนิดใดจะลดลงในอนาคต 
อุปสงคท่ีมีตอสินคานั้นในปจจุบันจะลดลงหรือเล่ือนตําแหนงไปทางซายมือ หรือในกรณีท่ี
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ผูบริโภคคาดวาจะมีสินคารุนใหมออกสูตลาด อุปสงคท่ีมีตอสินคานั้นในปจจุบันจะลดลง ในกรณีท่ี
ผูบริโภคคาดวาสินคารุนใดจะขาดตลาด อุปสงคท่ีมีตอสินคานั้นในปจจุบันจะสูงขึ้น 

 
2.5 กฎระเบียบตางๆของรัฐบาล 
 

            กฎระเบียบตางๆของรัฐบาลก็มีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือสินคา เชน ถารัฐบาลออก
กฎหามขี่จักรยานบนถนนหลวง    เพ่ือความปลอดภัยของผูขี่เองตลอดจนเพ่ือความปลอดภัยของผู
ขับขี่รถยนตบนทองถนน ยอมทําใหอุปสงคสําหรับจักรยานลดลง หรือเสนอุปสงคสําหรับจักรยาน
เคล่ือนยายไปทางซายมือของเสนอุปสงคเสนเดิม 
 

2.6 ขาวสารขอมูล  
 

             ขาวสารขอมูล เปนอีกปจจัยท่ีมีอิทธิพลตอการตัดสินใจซ้ือ   เชน   ปจจุบันผูบริโภค 
ทราบวาการดื่มชาเขยีวจะชวยปองกันการเกิดมะเร็ง ทําใหอุปสงคสําหรับชาเขียวเพ่ิมขึ้นหรือเสน
อุปสงคสําหรับชาเขียวเคล่ือนยายไปทางขวามือของเสนอุปสงคเสนเดิม 
 

2.7 จํานวนประชากรและการกระจายรายได   
 

            เม่ือมีจํานวนประชากรเพ่ิมขึ้นอุปสงคสําหรับสินคายอมเพ่ิมขึ้น หรือเสนอุปสงค
เคล่ือนยายไปทางขวามือ และการกระจายรายไดก็เปนอีกปจจัยหนึ่งซ่ึงกระทบตออุปสงคเนื่องจาก
โดยท่ัวไปเม่ือประชากรมีรายไดโดยเฉล่ียสูงขึ้น ความตองการสินคาและบริการจะเปล่ียนไป คือ
มักจะลดการบริโภคสินคาราคาถูก และขณะเดียวกันก็หันไปบริโภคสินคาราคาแพงหรือสินคาท่ีมี
คุณภาพด ี

 
     2.8  ฤดูกาล  (Seasonality) 
 
            ฤดูกาลเปนปจจัยท่ีสงผลตอการบริโภคสินคาและบริการ เชนในประเทศท่ีอยูใน

เขตหนาวเม่ือยางเขาฤดูหนาว ประชาชนจําเปนตองจัดหาเครื่องนุงหมกันหนาว ทําใหความตองการ
สินคาเครื่องกันหนาวตางๆในชวงเวลาดังกลาวเพ่ิมขึ้น 
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2.  ทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (Comparative Advantage) 
  
 ทฤษฎีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ (สุปราณี โกศลศิริลักษณ, 2545)   ตามทฤษฎีการคา 
ระหวางประเทศ การจัดสรรทรัพยากรธรรมชาติภายใตระบบเศรษฐกจิจะเปนไปอยางมีประสิทธิ 
ภาพก็ตอเม่ือการผลิตและการคาระหวางประเทศ ตั้งอยูบนพ้ืนฐานความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบ 
ของระบบเศรษฐกิจนั้น  ๆ ดังนั้นความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบหมายถึงความสามารถของประเทศ 
ใดประเทศหนึ่งในการผลิตสินคาและบริการชนิดใดชนิดหนึ่งดวยตนทุนท่ีต่ํากวาประเทศอ่ืน ๆ  ซ่ึง 
ลักษณะของความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบนี ้ สามารถอธิบายเกี่ยวกับการผลิตและการคาระหวาง 
ประเทศได 
  
 จากแนวคิดทฤษฎีความไดเปรียบโดยสมบูรณ (  Absolute Advantage Theory  )     ของ  
Adam Smith ซ่ึงอธิบายวาการคาเกิดขึ้นจากการไดเปรียบอยางสมบูรณนั่นคือประเทศใดประเทศ 
หนึ่งจะผลิตเฉพาะสินคาท่ีมีความชํานาญไดเปรียบอยางสมบูรณแลวนํามาแลกเปล่ียนกับสินคาของ 
อีกประเทศหนึ่งทําใหประเทศท้ังสองประเทศมีสินคาบริโภคมากขึ้น  David  Ricardo ไดแสดงแนว 
คิดในเรื่องการคาระหวางประเทศเพ่ิมเติมจาก Adam Smith    โดย Ricardo เนนสภาพทางการคา
ภายใตการคาเสรีวาแตละประเทศมีความชํานาญเฉพาะอยางในการผลิตสินคา ซ่ึงสามารถผลิตได 
ดวยตนทุนท่ีต่ํากวาและแตละประเทศจะส่ังสินคาท่ีผลิตแลวมีตนทุนโดยเปรียบเทียบในการผลิตสูง 
กวาเปนสินคานําเขาแทน แสดงวาความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบถูกกําหนดโดยตนทุนเชิงเปรียบ 
เทียบ(Comparative Cost)  โดยอยูภายใตเง่ือนไขวามีปจจัยการผลิตชนิดเดียวกัน ตามแนวคิดของ 
สํานักคลาสสิกคือแรงงานซ่ึงมีลักษณะเหมือนกันหมด (Homogeneous)     ไมสามารถเคล่ือนยาย 
ระหวางประเทศได แตสามารถเคล่ือนยายภายในประเทศได   โดยไมมีการเปล่ียนแปลงทางดาน 
เทคโนโลยีการผลิตแตแรงงานในแตละประเทศนั้นจะมีประสิทธิภาพการผลิตแตกตางกัน ซ่ึงเปน 
จุดท่ีทําใหเกิดการคาระหวางประเทศขึ้น โดยมีขอสมมติวาความพอใจในการบริโภคของแตละ 
ประเทศเหมือนกัน 
  
 ในระยะแรก ๆ โดยท่ัวไปการคาในระบบเศรษฐกิจแบบเปดและมีการแขงขันโดยเสรีนั้น 
ความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบของประเทศในสินคาชนิดใดชนิดหนึ่ง จะเปนไปตามทฤษฎีความ 
ม่ังคั่งอุดมสมบูรณของปจจัยการผลิต (Factor Endowment Theory)  ซ่ึงถูกประเมินออกมาในรูป 
ของราคาตามทฤษฎีของ Heckscher - Ohlin  ผลการคาระหวางประเทศจะทําใหราคาของปจจัยการ
ผลิตเทากันในประเทศตาง ๆ         และส่ิงเหลานี้เปนการทดแทนการเคล่ือนยายปจจัยการผลิต 
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ระหวางประเทศ   ทฤษฎีของ Heckscher - Ohlinไดใหแนวความคิดเพ่ิมเติมจาก Ricardo ซ่ึงเนน ใน
เรื่องพฤติกรรมความสัมพันธแหงการผลิต ( Factor Intensity ) เปนตัวแยกสินคาภายใตการคาเสรี  
ประเทศจะไดประโยชนจากการผลิตและสงออกสินคาท่ีใชปจจัยการผลิตท่ีมีอยูอยางสมบูรณ ใน
ประเทศ   สถานการณการผลิตของสินคาท่ีมีการทําการคานั้นจะตองอยูภายใตผลตอบแทนตอขนาด
คงท่ี   ลักษณะการจางงานจะตองเปนการจางงานเตม็ท่ีในประเทศท่ีมีการใชแรงงานเหลือเฟอ อัตรา
คาจางแรงงานจะต่ํา ทําใหประเทศนั้นมีความไดเปรียบโดยเปรียบเทียบในการผลิตสินคาท่ีใช 
แรงงานอยางหนาแนน ( Labor Intensive)   เนื่องจากใหตนทุนท่ีต่ํากวาการผลิตสินคาชนิดเดียว กัน
ในประเทศอ่ืนท่ีขาดแคลนแรงงานมากกวาหรือมีอัตราคาจางแรงงานสูงกวา ดังนั้นในทางทฤษฎี 
ราคาเปรียบเทียบของปจจัยการผลิตจะเทากับราคาเปรียบเทียบของสินคา แตถาระบบเศรษฐกิจอยู 
ภายใตสภาพตลาดท่ีมีการบิดเบือน (Distortion)  แลวราคาเปรียบเทียบของปจจัยการผลิตจะไมเทา 
กับราคาเปรียบเทียบของสินคา    ซ่ึงในความเปนจริงเกิดจากการแทรกแซงตาง ๆ ท้ังในตลาดปจจัย 
การผลิตและตลาดผลผลิตและโครงสรางทางการคาของอุตสาหกรรม     จําเปนตองคํานึงถึงการบิด 
เบือนตางๆ เหลานี้ดวยซ่ึงช้ีใหเห็นวาขอสรุปท่ีกลาวมาขางตนอาจไมถูกตองเม่ือมีการบิดเบือนราคา 
ของปจจยัการผลิตและราคาของสินคา        และจากแนวคิดเบ้ืองตนทําใหความไดเปรียบโดยเปรียบ 
เทียบถูกกําหนดโดยระดับความสามารถทางการแขงขัน           ซ่ึงจะถูกกําหนดจากความเกื้อกูลของ 
ทรัพยากรและเทคโนโลยีการผลิตในแตละประเทศโดยส่ิงตางๆเหลานี้จะสะทอนออกมาในรูปราคา 
รวมถึงนโยบายของภาครัฐและการดําเนินงานของเอกชน      ซ่ึงมีสวนสําคัญในการกําหนดรูปแบบ 
ของการแขงขันของอุตสาหกรรม 
 
3.  ทฤษฎีการปกปองระหวางประเทศ   (International Protection Policy) 

 
เปนเครื่องมือดานนโยบายท่ีใชในการปกปองระหวางประเทศ 2 ประการ คือ มาตรการทาง 

ภาษีศุลกากรและมาตรการท่ีไมใชภาษีศุลกากร 
 
1. มาตรการทางภาษีศุลกากร   (Tariff Measure)   
      
   เปนการกีดกันท่ีแกตตหรือการประชุมระหวางประเทศ ภายใตขอตกลงท่ัวไปวาดวยภาษี

และการคา (The General Agreement on Tariff and Trade : GATT) อนุญาตใหกระทําไดโดย
หลักเกณฑวาจะตองมีการเจรจาเพ่ือหาความเห็นชอบจากผูถูกกระทบ และมีการชดเชยในส่ิงท่ีถูก
กระทบรวมท้ังตองเปดเผยถึงนโยบายและมาตรการทางภาษีอยางแจมชัด โดยแบงการจัดเก็บเปน 
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- ภาษีขาเขา (Import Duties)  เก็บจากสินคานําเขาของประเทศทุกชนิดเปนภาษีท่ีสําคัญ

ท่ีสุดจุดประสงคสวนใหญเพ่ือปกปองผูผลิตภายในประเทศใหสามารถแขงขันกับผูผลิตตางประเทศ 
ไดหรือเพ่ือเปนรายไดของรัฐและเปนการปกปองในกรณีประเทศกําลังพัฒนา 

 
- ภาษีขาออก (Export Duties)  เหมาะสําหรับประเทศซ่ึงเปนผูสงออกรายใหญ ๆของ

โลก ซ่ึงจะมีผลทําใหเพ่ิมรายไดของรัฐ แตผูสงออกของประเทศนั้นจะตองรับภาระภาษีสูงขึ้น เม่ือมี
การสงออกท่ีสูงขึ้นมีผลทําใหผูสงออกทําการสงสินคาลดลง กอใหเกิดความขาดแคลนในตลาดโลก  
ราคาสินคาสูงขึ้นผูบริโภคหรือประเทศท่ีเคยนําเขาสินคาชนิดนั้นลดลง หรืออาจบริโภคสินคาอ่ืนท่ี
ทดแทนได ในท่ีสุดรัฐบาลของประเทศผูสงออกรายใหญก็จะตองลดภาษีขาออกลงเพ่ือสงเสริมการ
สงออก 

 
2. มาตรการที่ไมใชภาษีศุลกากร  (Non –Tariff  Measure Barries : NTBS)    
 
     ปจจุบันใชในประเทศท่ีพัฒนาแลวและกําลังพัฒนาหลายประเทศ โดยท่ีแกตตเองก็ยังไม  

สามารถออกกฎระเบียบใดๆ มาหามได        ซ่ึงเริ่มจะเปนปญหาท่ีเกิดขึ้นกับการคาระหวางประเทศ  
อยางมาก มาตรการท่ีสําคัญมีดังนี ้  
 

- โควตา (Quota)   เปนการจํากัดสินคาทางปริมาณซ่ึงใชบังคับไดกับการส่ังเขาและการ
สงออกมีลักษณะการใช 2 แบบ คือโควตาแบบรวมซ่ึงกําหนดแตปริมาณสูงสุดท่ีส่ังเขามาได  โดย
ไมคํานึงถึงวาจะมาจากประเทศใดและโควตาแบบเลือก ซ่ึงกําหนดท้ังปริมาณสูงสุดท่ีส่ังเขามาได
และประเทศท่ีสามารถนําเขาไดสินคาเขาบางกรณีอาจจัดสรรใหหลายประเทศนําเขารวมกัน  ดังนั้น 
จึงตองมีการจัดระเบียบทางการตลาด  โดยผูสงออกจะตองทําความตกลงกับผูนําเขาท่ีจะสงออกตาม 
ปริมาณท่ีจะไดรับการจัดสรรจากผูนําเขา 

 
- เงินอุดหนุน  (Subsidies)      เปนเครื่องมือคุมกันทางออมเพ่ือชวยเหลือใหผูผลิตภายใน 

ประเทศท่ีมีประสิทธิภาพดอยกวา สามารถทําการแขงขันกับผูผลิตตางประเทศท่ีมีประสิทธิภาพมาก 
กวาคือเงินอุดหนุนจะทําใหผูผลิตภายในประเทศขายสินคาไดในราคาท่ีต่ํากวาตนทุนท่ีแทจริง 
 

- การรวมกลุมกันผูกขาด (Cartels)   เปนองคกรหนึ่งของผูขายสินคาท่ีตั้งอยูในประเทศ 
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ตางๆหรือเปนกลุมหนึ่งของรัฐบาลท่ีตกลงจํากัดผลผลิตและการสงออก      โดยมีจุดประสงคเพ่ือให  
กําไรท้ังหมดขององคกรสูงสุด การรวมกลุมกันผูกขาดจะเปนผลสําเร็จมากถามีผูขายสินคานอยราย 
และสินคานั้นเปนสินคาท่ีไมมีสินคาอ่ืนทดแทนไดอยางสมบูรณ 
 

- การทุมตลาด (Dumping)  เปนการขายสินคาในตลาดตางประเทศดวยราคาต่ํากวาตลาด
ภายในประเทศมี 3 รูปแบบคือ Presistent   Predatory และSporadic   การทุมตลาดแบบ Presistent 
เปนการตั้งราคาอยางลําเอียงเนื่องจากผูผูกขาดในประเทศตองการแสวงหากําไรสูงสุดโดยขายสินคา
ในตลาดภายในประเทศดวยราคาต่ํากวาตลาดตางประเทศ    การทุมตลาดแบบ Predatory  เปนการ
ขายสินคาในตลาดภายในประเทศหรือตลาดตางประเทศต่ํากวาตนทุนช่ัวคราว  สวนการทุมตลาด
แบบ Sporadic เปนการขายสินคาในบางโอกาสในราคาต่ํากวาตนทุนหรือขายสินคาในตลาดตาง 
ประเทศดวยราคาต่ํากวาตลาดภายในประเทศ เพ่ือขายสินคาท่ีเหลือโดยไมไดคาดหวัง 

 
- การจํากัดสินคาออกโดยความสมัครใจ  ( Voluntary Export Restraints )   เปนกรณีท่ี 

ประเทศส่ังสินคาเขามาชักจูงใหประเทศตางๆ ลดปริมาณสินคาออกอยางตั้งใจ    โดยใชการจํากัด 
สินคาบางครั้งเรียกวาการจัดการทางตลาดอยางมีระเบียบซ่ึงวิธีนี้มักใชไมไดผลเพราะแตละประเทศ 
 ท่ีสงออกไมอยากลดปริมาณการสงออก 

 
4.  ทฤษฎีทางเศรษฐศาสตรเกี่ยวกับวัฏจักรธุรกิจ (นิสา แซตั้ง, 2543)   

 
วัฏจักรธุรกิจ(Business Cycle) หมายถึงการผันผวนของกิจกรรมทางเศรษฐกิจโดยสวนรวม 

ซ่ึงกิจกรรมทางเศรษฐกิจโดยสวนรวมก็คือรายไดประชาชนท่ีแทจริงหรือผลผลิตของประเทศ ซ่ึง
สัมพันธใกลชิดกับปริมาณการจางงาน  เม่ือปริมาณผลผลิตและระดับการจางงานเปล่ียนแปลงไป 
ในทางเพ่ิมขึ้นจะทําใหอุปสงครวมสูงขึ้น ระดับราคาจะเปล่ียนแปลงตอบสนองตอการเปล่ียนแปลง 
ของอุปสงครวมและตนทุนเพ่ิม (Marginal Cost)  ขณะเดียวกันการเปล่ียนแปลงของปริมาณผลผลิต 
และระดับราคาก็ยอมจะมีผลตอการเปล่ียนแปลงของมูลคาท่ีเปนตัวเงินของสินคาท่ีถูกผลิตขึ้นดวย 

 
Burns และ Mitchellไดกําหนดจุดเปล่ียนทิศ  ( Inflection Point ) ของวัฏจักรไววามี 2 จุด 

คือ จุดสูงสุด (Peak) และจุดต่ําสุด (Trough) จากจุด 2 จุดนี้จะแบงวัฏจักรธุรกิจ ออกไดเปน 2 สวน
ใหญ ๆ คือ 
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1. ชวงเศรษฐกิจขยายตัว (Expansion Phase) 
 
2.    ชวงเศรษฐกิจตกต่ํา (Contraction Phase) 

  
 ท่ีจุดเปล่ียนชวงลางจะเปนชวงเศรษฐกิจฟนตัว  (Revival)      และจะเติบโตอยางรวดเร็วจน 
เปนชวงเศรษฐกิจรุงเรือง (Expansion)    และท่ีจุดเปล่ียนชวงบนเปนชวงท่ีระยะเศรษฐกิจถดถอย
(Recession) แลวในท่ีสุดก็เขาสูเศรษฐกิจหดตัวหรือเศรษฐกิจตกต่ํา (Contraction) 
  
 ระยะตางๆ ของวัฏจักรธุรกิจ (Phase of the Business Cycle) แบงไดเปน 4 ระยะดังตอ ไปนี้ 
 
 1. ภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา (Depression Phase) 
 
     ภาวะเศรษฐกิจตกต่ําของวัฏจักรเศรษฐกิจท้ังหมดนั้น   สืบเนื่องตอมาจากระยะเศรษฐกิจ 
รุงเรืองและภาวะเศรษฐกิจถดถอย ในระยะนี้รายไดประชาชาติจะลดลง การใชจายของท้ังผูบริโภค 
และบริษัทตางๆ มีระดับต่ําลง   ในระยะนี้จะมีคนวางงานจํานวนมาก    สินคาคงเหลือมีระดับต่ําลง  
การเพ่ิมขึน้ของธุรกิจท้ังระบบเศรษฐกิจมีเพียงจํานวนท่ีพอกับความจําเปนเทานั้น  ลูกหนี้จะประสบ 
ปญหาในการชําระหนี้ท่ีติดคาง  ดังนั้นธนาคารจะปลอยเครดิตการกูยืมนอยลง    เศรษฐกิจโดยท่ัว ๆ  
ไปในชวงนี้มีลักษณะท่ีไมม่ันคงและคอนขางจะเส่ียงมาก 
 
     สวนท่ีไดรับความกระทบกระเทือนอันเกิดจากภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา  ไดแก     ตลาดเงิน  
(Money Market)   ธนาคารมีเงินเก็บมากเกินความตองการและไมสามารถขยายเครดิตได   ระดับ 
เงินฝากต่ําลง ราคาหุนในระยะนี้ลดต่ําลง  เนื่องจากประชาชนตองการรักษาสถานะของตนใหคง 
เดิมหรือเพ่ือใชชําระหนี้ใหแกเจาหนี้จึงขายหลักทรัพยในราคาต่ําลง   การหดตัวของระบบเศรษฐกิจ 
จะทําใหอุตสาหกรรมท่ีผลิตสินคาประเภททุนตองลดการผลิตลงในอัตราท่ีมาก ถาความรุนแรงของ 
สภาวะเศรษฐกิจตกต่ํามากจะทําใหแรงจูงใจในการลงทุนหมดไปแมวาอัตราดอกเบ้ียจะต่ําก็ตาม 
  
 2. ภาวะเศรษฐกิจฟนตัว (Recovery Phase) 
 
     การท่ีภาวะเศรษฐกิจจะฟนตัวไดรวดเร็วเพียงใดนั้น ขึ้นอยูกับปริมาณสินคาท่ีคงคลังท่ีมี 
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อยู ความตองการสินคาประเภททุนและสินคาเพ่ือการบริโภคประเภทคงทนของท้ังผูผลิตและผู 
บริโภคเพ่ือทดแทนของเกา   ถาปริมาณสินคาหมดไปอยางรวดเร็วและมีระดับความตองการเพ่ิมขึ้น 
ก็จะทํา ใหผูประกอบการตองลงทุนเพ่ิมขึ้น พลังท่ีจะกระตุนเศรษฐกิจใหเปล่ียนจากภาวะเศรษฐกิจ
ตกต่ํามา ยังภาวะเศรษฐกิจฟนตัวจะแตกตางกันแลวแตวัฏจักร   ผลของภาวะเศรษฐกิจฟนตัวทําให
ธุรกิจบาง แหงจะขยายกิจการคนงานจะถูกจางมากขึ้น เม่ือมีการจางงานเพ่ิมขึ้นรายไดสุทธิของ
คนงานจะเพ่ิม ขึ้น  เม่ือรายไดเพ่ิมขึ้นรายจายเพ่ือการบริโภคจะสูงขึ้นดวย รานคาจะส่ังสินคามากขึ้น 
มีธุรกิจใหมๆ กอตั้งขึ้น   การพัฒนาดานตางๆ เริ่มขยายตัวเศรษฐกิจเริ่มพัฒนาจากภาวะเศรษฐกิจ
ฟนตัวเขาสูภาวะ เศรษฐกจิรุงเรือง 

 
3. ภาวะเศรษฐกิจรุงเรือง (Prosperity Phase) 
 
    การเปล่ียนแปลงจากภาวะเศรษฐกิจฟนตัวเขาสูชวงเศรษฐกิจรุงเรือง  คาจางท่ีเริ่มเพ่ิมสูง 

ขึ้นอยางชาๆ ในตอนแรกของภาวะเศรษฐกิจฟนตัว   จะเริ่มสูงขึ้นตลอดทุกสวนของระบบเศรษฐกิจ   
เงินจะถูกนํามาใชจาย     ธุรกิจจะกูเงินจากธนาคารเพ่ือซ้ือเครื่องจักรใหมสรางโรงงานใหมและเพ่ิม 
ปริมาณสินคาคงเหลือ อํานาจซ้ือจากทุกทางจะเพ่ิมมากขึ้นในระบบเศรษฐกิจมีการใชเครดิตมากขึ้น 
รานคาตาง ๆ ส่ังสินคามากขึ้น ทําใหผูผลิตตองใชปจจัยการผลิตเพ่ิมขึ้นและขยายการใชแรงงานมาก 
ขึ้นถาปริมาณการส่ังซ้ือสินคายิ่งเพ่ิมขึ้นก็ตองเพ่ิมประสิทธิภาพในการผลิต จึงมีการออกหลักทรัพย 
เพ่ิมขึ้นเพ่ือมีเงินทุนมาใชในการดําเนินงานอยางเพียงพอ  สําหรับประเทศท่ีตลาดหลักทรัพยเจริญ 
เติบโตมากๆ ยอมทําใหราคาหลักทรัพยเพ่ิมขึ้นดวย 
  
     ในตอนปลายของสภาวะเศรษฐกิจรุงเรืองเปนการยากท่ีจะหาคนงานเพ่ิมขึ้น   ดังนั้นจึงมี 
การแขงขันกันหาคนงาน  ตลาดแรงงานจะกลายเปนตลาดของผูขายแรงงาน  คาจางเริ่มสูงขึ้นอยาง 
รวดเร็ว วัตถุดิบเริ่มมีราคาสูงขึ้นทําใหราคาสินคาสูงขึ้นเรื่อย ๆ  ตนทุนท่ีสูงขึ้นนี้จะมีผลตอผูบริโภค 
และผูผลิตบางธุรกิจตองเผชิญกับราคาวัตถุดิบและแรงงานท่ีสูงขึ้น และภาระของตนทุนคงท่ีท่ีสูงจะ 
พบวาผูบริโภคมีปฏิกิริยาตอตานราคาท่ีสูงโดยจะชะลอการซ้ือสินคาคงทน เม่ือขายสินคาไดนอยลง 
สินคาเหลือเพ่ิมขึ้น ปริมาณการส่ังสินคาก็ลดลง ซ่ึงเปนสาเหตุท่ีทําใหเศรษฐกิจเริ่มตกต่ํา 
  
 4. ภาวะเศรษฐกิจถดถอย (Recession Phase) 
 
     การเปล่ียนแปลงจากภาวะเศรษฐกิจรุงเรืองไปสูภาวะเศรษฐกิจถดถอย อาจเปนไปอยาง 



 28

ชาๆหรืออาจเปนไปอยางรวดเร็ว ถาในระยะเศรษฐกิจรุงเรืองมีการเก็งกําไรอยูมาก    นอกจากนีก้าร
ลมเหลวของธุรกิจตางๆ มีเพ่ิมขึ้น สินคาคงคลังมีจํานวนมาก ท้ังๆ ท่ีธุรกิจไดพยายามจําหนายสินคา
เหลานี้ออกไป  เปนเหตุใหตองลดราคาลงซ่ึงยอมกระทบกระเทือนเงินรายไดของแรงงานท่ัวไป 
  
     ในระยะนี้ธนาคารจะไมเพ่ิมการใหกูอีกหรืออาจดําเนินการไถถอนการใหกู และเพ่ิม
อัตราดอกเบ้ียใหสูงขึ้น   (Liquidation of Bank Loan)  ราคาหุนเริ่มตกต่ําลงเนื่องมาจากผูถือหุน
พยายามขายหุนกอนท่ีราคาของหุนจะตกต่ําลงมาก หรืออาจเกิดจากการท่ีธนาคารเพ่ิมอัตราดอกเบ้ีย     
ทําใหผูเก็งกําไรจากการซ้ือขายหุน โดยการกูเงินจากธนาคารตองหันมาขายหุนเพ่ือไปชําระหนี้เงิน 
กูในระยะนี้การส่ังซ้ือเครื่องจักรและส่ิงกอสรางจะลดลงอยางมาก   อาจกลาวไดวาสัญลักษณเริ่มตน 
ของระยะเศรษฐกิจชะงักตัว คือ การลดลงของผลผลิตการลดลงในการส่ังซ้ือสินคาอุตสาหกรรม 
ประเภททุน 
  
5.  ทฤษฎีทางดานสถิต ิ

 
การวิเคราะหอนุกรมเวลา (Time Series Analysis) คือ การศึกษาลักษณะการเคล่ือนไหว

ของขอมูลอนุกรมเวลา 
 

ขอมูลอนุกรมเวลา คือขอมูลของตัวแปรใดตัวแปรหนึ่งเก็บอยางตอเนื่องเปนระยะเวลานาน  
องคประกอบของขอมูลอนุกรมเวลา ประกอบดวยสวนตางๆ 4 สวน ดังนี้ (กัลยาณ ีคูณมี, 2538) 

 
1. แนวโนม (Trend) 
2. การผันแปรตามฤดูกาล (Seasonal Variation) 
3. การผันแปรตามวัฏจักร (Cyclical Variation) 
4. การผันแปรผิดปกติ (Irregular Variation) 

  
 โดยขอมูลอนุกรมเวลาสามารถแสดงอยูในรูปผลคูณ (Multiplication Mode) ดังตอไปนี ้
   
   Y  = T  ×  S  ×  C  ×  I 
 
โดยกําหนดให 
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  Y =  ตัวแปร (ขอมูล) อนุกรมเวลา 
  T = องคประกอบท่ีเปนคาแนวโนม 
  S =  องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันตามฤดูกาล 
  C = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันตามวัฏจักร 
   I = องคประกอบท่ีแสดงคาการแปรผันผิดปกต ิ
  
 1. แนวโนม ( Trend )        คือการเคล่ือนตัวของขอมูลอนุกรมเวลาในระยะยาว    ซ่ึงอาจมี 
ลักษณะราบเรียบโดยตลอดหรือมีลักษณะขึ้นๆลงๆ  แตเปล่ียนไปในทิศทางท่ีแนนอน สวนใหญมัก 
เปนขอมูลท่ีเกี่ยวของกับการเปล่ียนแปลงท่ีเช่ือมโยงกับการเพ่ิมขึ้นของประชากร เชน อุปสงคของ 
สินคา X ในภาพท่ี 5 เปนตน 
  
                            อุปสงคตอสินคา X 

    
                              2537                      2550     ปพ.ศ. 
 

ภาพที่ 5  แนวโนมของอุปสงคท่ีมีตอสินคา X  ตั้งแตป พ.ศ.2537 – 2550 

 
 ขอมูลอนุกรมเวลาหลายๆ จุดมีแนวโนมท่ีจะเพ่ิมขึ้น ( Upward Trend )     หรือลดลง 
(Downward Trend) คอนขางแนนอนตลอดชวงเวลายาวนาน ดังภาพท่ี 6 
 
 ขอมูลท่ีนํามาจากแนวโนมควรจะเปนขอมูลท่ีเกิดขึ้นในระยะยาวนานพอสมควร แนว โนม
ท่ีเกิดเสมือนวาเปนคาเฉล่ียของทุก ๆ รายการรวมกัน  การสรางเสนแนวโนมดังกลาวไมจําเปนวา
จะตองเปนเสนตรงเสมอไปอาจจะเปนเสนโคงก็ได   การสรางเสนแนวโนมโดยท่ัวไปทําได 2 วิธี 
คือ 
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         จํานวนแรงงาน 

    
                                     2537                                                   2550     ปพ.ศ. 
 
ภาพที่ 6  แนวโนมจํานวนแรงงานในการผลิตสินคา Y ตั้งแตป พ.ศ.2537 – 2550 
   
     1. การกะประมาณดวยสายตา ทําไดโดยวิธีลากเสนดวยมือ ( Freehand )   และวิธีเลือก
จุด (Select Points) 
 

    2. การคํานวณทําไดโดยวิธีเฉล่ียทีละครั้ง  ( Semi Average Method )    และวิธีกําลังสอง
นอยท่ีสุด (Least Squares Method) วิธีกําลังสองนอยท่ีสุดนี้เปนวิธีท่ีนิยมใชกันมาก     การสรางเสน    
แนวโนม โดยวิธีนี้ใชหลักเกณฑท่ีพยายามทําใหผลรวมกําลังสองของผลตางระหวางคาท่ีไดจาก
เสนแนวโนมกับคาของขอมูลเดิมมีคานอยท่ีสุด   เสนแนวโนมท่ีสรางขึ้นโดยวิธีกําลังสองนอยท่ีสุด    
เชน  เสนแนวโนมเชิงเสน ( Simple Linear Trend)    เสนแนวโนมเอ็กซโปแนนเชียล (Exponential)  
เปนตน 
 
     นอกจากการหาเสนแนวโนมโดยวิธีดังกลาว    ซ่ึงเปนการหาเสนแนวโนมโดยท่ัวไปทาง 
สถิติแลวในการศึกษาสําหรับเรื่องการวิเคราะหวัฏจักรธุรกิจ ไดใชวิธีการสรางเสนแนวโนมท่ีเรียก 
วาเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ีย (Phase Average Trend) โดยใชโปรแกรมสําเร็จรูปซ่ึงเสนแนวโนมคา
ชวงเฉล่ียนี้ประมาณขึ้นโดยวิธีการหาคาเฉล่ียระหวางชวงของขอมูล โดยปราศจากอิทธิพลของ
ขอมูลวัฏจักรระยะส้ัน (Short Term Cyclical Movement)   คุณสมบัติท่ีเดนของเสนแนวโนมแบบนี้ 
คือ จะแนบกับขอมูลอนุกรมเวลาของตัวแปรนั้น ๆ   ไดดีกวาเสนแนวโนมเชิงเสนธรรมดาและเสน 
แนวโนมเอ็กซโปแนนเชียล 
 
     โปรแกรมมีวิธีการคํานวณแนวโนม และกําหนดจุดวกกลับจากขอมูลท่ีปรับฤดูกาลออก 
ไปแลว โดยสรุปไดดังตอไปนี ้
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     1. หาแนวโนมระยะยาว (Long Term Trend)   โปรแกรมจะนําขอมูลท่ีกําจัดสวนของ 
ฤดูกาลออกไปแลวมาคํานวณคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี              ซ่ึงจะเปนการขจัดสวนความผันแปรผิดปกติ  
( Irregular Variation) 
 
      2. โปรแกรมจะคํานวณสวนของขอมูลท่ีเบ่ียงเบนจากเสนแนวโนมในขอ 1 (Deviation 
From Trend )   และกําหนดจุดสูงต่ําเปนจุดวกกลับตาง ๆ  และคัดเลือกจดุเหลานี้มาเปนจุดวกกลับ 
ทดลอง(Tentative Turning Point) โปรแกรมทดลองตามกฎท่ีกําหนดไวคือความยาวของเสนวัฏจักร 
(Cycle) ไมนอยกวา 15 เดือนและความยาวของ 1 ชวง (Phase)  ไมนอยกวา 5 เดือน   เพ่ือกําหนดจุด
วกกลับสุดทายของขอมูลอนุกรมเวลา เพ่ือนําไปหาเสนแนวโนมคาเฉล่ียตอไป 
 
      3. โปรแกรมจะแบงขอมูลออกเปนชวง ๆ    ตามจุดวกกลับท่ีกําหนดและคํานวณคาเฉล่ีย
ของแตละชวง (Phase Average) 
 
 4. คํานวณคาเฉล่ียเคล่ือนท่ีของขอมูลท่ีไดจากขอ 3 ทีละ 3 ชวง    ( 3 - Phase Moving 
Average) 
 
     5. หาเสนแนวโนมโดยเช่ือมตอจุดกึ่งกลางของคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี 3 ชวงเขาดวยกันแลว
ปรับขอมูลใหเทากับขอมูลจริงและปรับใหเรียบโดยการคํานวณคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี 12 เดือน เสนแนว
โนมสุดทายท่ีได คือ เสนแนวโนมคาชวงเฉล่ีย 
 

2. การแปรผันตามฤดูกาล  (Seasonal Variation)    ขอมูลอนุกรมเวลามีรูปแบบการเคล่ือน 
ไหวขึ้นหรือลงทํานองเดียวกัน ในชวงเวลาเดียวกันของรอบเวลาหนึง่ ซ่ึงสวนใหญไมเกิน 1 ป  เชน 
ไตรมาส  เดือน  สัปดาห เปนตน  การเปล่ียน แปลงแบบนี้จึงสามารถคาดคะเนได 

 
    การแปรผันตามฤดูกาลเปนผลท่ีเกิดจากฤดูกาล  เทศกาลและวันหยุดตางๆ  ท่ีกําหนดขึ้น 

เชน  การเปล่ียนแปลงของอากาศทําใหอากาศรอนสงผลใหน้ําอัดลมขายด ี   ปริมาณการขายสินคา 
ของหางสรรพสินคาในชวงวันหยุดหรือชวงเทศกาลจะขายดีกวาวันธรรมดา  เปนตน 

 
    การประมาณการการแปรผันตามฤดูกาลในอนุกรมเวลาจะแสดงโดยเลขดัชนีฤดูกาล  ซ่ึง  

ดัชนีฤดูกาลสวนใหญอยูในรูปรอยละ   ดังนั้นถาดัชนีฤดูกาลของเดือนใดเทากับ 105  ก็หมายถึงผล 
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อันเนื่องมาจากการแปรผันฤดูกาล ทําใหขอมูลของเดือนนั้นสูงกวาคาเฉล่ีย 5 % 
 
             มูลคาการขาย (ลานบาท) 

                          
            2548  2549  2550               เวลา 
 

ภาพที่ 7  การผันแปรตามฤดูกาลของมูลคาการขายสินคาของหางสรรพสินคา A  
               ตั้งแตปพ.ศ. 2548 – 2550 

  
    การคํานวณหาคาดัชนีฤดูกาลท่ีนิยมใชมี 2 วิธี คือ 
 
    1.วิธีหาอัตราสวนระหวางขอมูลอนุกรมเวลากับคาแนวโนม 
 
    2.วิธีหาอัตราสวนระหวางขอมูลอนุกรมเวลากับคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี 
 
    ประโยชนของดัชนีฤดูกาล ท่ีสําคัญมี 2 ประการ คือ 
 
    1.ใชเปนเครื่องมือขจัดการแปรผันตามฤดูกาลออกจากขอมูลอนุกรมเวลา 

(Deseasonalizing) ทําใหการประมาณแนวโนมของตัวแปรอนุกรมเวลา ในกรณีท่ีเราไมสนใจ การ
แปรผันตามฤดูกาลไดถูกตองยิ่งขึ้นนั่นคือ    เม่ือเรากําหนด   Y   =   T × S × C × I    เราตองการขจัด
การแปรผันตามฤดูกาลออกไป โดย     Y    =   T × C × I 
              S 
 

    2.ใชประโยชนในการพยากรณตาง ๆ จากการพยากรณโดยอาศัยสมการแนวโนม   เม่ือ 
เราตองการพยากรณเปนรายเดือนตองใชดัชนีฤดูกาลเขาชวย 
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3. การแปรผันตามวัฏจักร    การเกิดขึ้นซํ้าๆ กันของการเปล่ียนแปลงขึ้นๆลงๆ ของขอมูล
อนุกรมเวลาซ่ึงแตกตางจาก การแปรผันตามฤดูกาล คือ  เราจะไมทราบวาชวงการเกิดวัฏจักรหนึ่ง ๆ    
จะกินเวลานานเทาใดและ ขนาดของการเปล่ียนแปลงขึ้นๆลงๆ ในแตละวัฏจักรนั้นจะมีระดับความ
สูงต่ํามากนอยเพียงใดเนื่อง จากการเปล่ียนแปลงตามวัฏจักรสวนใหญ   เปนปรากฏการณท่ีเกิดขึ้น
ในดานธุรกิจและเศรษฐกิจจึง นิยมเรียกการแปรผันตามวัฏจักรนี้วา วัฏจักรธุรกิจ (Business Cycle)  
ดังภาพท่ี 8 

 
 กรณีขอมูลอนุกรมเวลาเปนรายป การแปรผันของขอมูลตามฤดูกาลจะถูกเฉล่ียหมดไป

ในแตละป สวนการเปล่ียนแปลงขอมูลรายปจะขึ้นกับวัฏจักรทางธุรกิจท่ีเรียกวาเปนวัฏจักรหมายถึง 
วาในชวงเวลาหนึ่งมีท้ังระยะเวลารุงเรืองถึงสุดยอดจนกระท่ังถึงระยะตกต่ําสุด    ซ่ึงเหตุการณทาง 
เศรษฐกิจมักจะเปนไปทํานองนี ้  

 
 วิธีการแปรผันตามวัฏจักรท่ีนิยมใชกันสวนมากจะเปนวิธีสวนท่ีเหลือ (Residual 

Method)  จากขอมูลอนุกรมเวลา    Y   =   T × S × C × I 
                 
       ระดับของกิจกรรม   

                             A               C 
 
 
                           
                                               B    
       0                                                                                        เวลา 

 
ภาพที่ 8  การแปรผันตามวัฏจักร 

  A: ภาวะเศรษฐกิจเฟองฟู        AB: ภาวะเศรษฐกิจถดถอย         B: ภาวะเศรษฐกิจตกต่ํา 
  BC: ภาวะเศรษฐกิจเริม่ฟนตัว    C: ภาวะเศรษฐกิจเฟองฟูอีกครั้ง 
 
     ในขอมูลรายป S จะเฉล่ียหมดไป และคา I  มีคานอยมากจนเราอาจถือไดวาไมมี  ดังนั้น  

Y  =  T × C     จะได   C   =    Y 
                          T 
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      ในขอมูลรายเดือน  รายไตรมาส  ตองขจัดการแปรผันตามฤดูกาล (Deseasonalize)   
ของขอมูลดวย 
 
    Y          =    T × S × C × I   
 

       จะได       Y          =    C × I    
                         T×S  
  
      ถาระยะเวลาท่ีนํามาศึกษามีการแปรผันไมปกติเกิดขึ้นดวยเราจะขจัด  (Irregular 
Variation) ออกไปโดยวธีิเฉล่ียเคล่ือนท่ี (Moving Average) 

 
 4. การแปรผันแบบผิดปกต ิ (Irregular Variation)    เกิดจากปจจยัท่ีไมอาจคาดคิดได
ลวงหนา เปนเหตุการณท่ีไมเปนไปตามปกติหรือนานๆ จึงจะเกิดขึ้นครั้งหนึ่ง    เม่ือเกิดแลวมีผล 
กระทบกระเทือน  เชน  น้ําทวม แผนดินไหว  สงคราม เปนตน ในทางปฏิบัติมักจะเรียกการแปรผัน
ผิดปกติวาเปนสวนท่ีเหลือของการแปรผันท้ังหมดในอนุกรมเวลา   ดังนั้นเม่ือเราขจัดคาแนวโนม
การแปรผันตามฤดูกาลและการแปรผันตามวัฏจักรเราจะไดคาดัชนีแปรผันแบบผิดปกติจากรูปแบบ
อนุกรมเวลาในรูปผลคูณ   

        
             Y    =     T × S × C × I    
 

      ดังนั้น       I     =              Y 
              

         T × S × C 
 
6. ทฤษฎีทางดานคณิตศาสตร (ศุภวัจน รุงสุริยะวิบูลย, 2550) 

 
การหาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันในทางคณิตศาสตรจะหมายถึงการหาคาสูงสุด หรือต่ําสุด

ของฟงกชัน คาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันในท่ีนีจ้ะหมายถึงคาสูงสุดสัมพัทธหรือต่ําสุดสัมพัทธ 
(relative maximum and minimum) โดยคาสูงสุดสัมพัทธ (relative maximum) ของฟงกชัน หมายถึง 
คาสูงสุดของจุดท่ีกําลังพิจารณาซ่ึงสูงกวาจุดอ่ืนๆท่ีอยูขางเคียง    จากรูปภาพท่ี 9  คาสูงสุดสัมพัทธ
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ของฟงกชัน )(xf  คือ จุด A  และ C  สําหรับคาต่ําสุดสัมพัทธ (relative minimum) ของฟงกชัน 
หมายถึง คาต่ําสุดของจุดท่ีกําลังพิจารณาซ่ึงต่ํากวาจุดอ่ืนๆท่ีอยูขางเคียงจากรูปภาพท่ี 9  คาต่ําสุด
สัมพัทธของฟงกชัน )(xf  คือ จุด B  และ D  ซ่ึงคาสูงสุดและต่ําสุดสัมพัทธท้ังสองรวมเรียกวา 
คาขีดสุดสัมพัทธ (relative extremum) ท้ังนี้คาสูงสุดและต่ําสุดสัมพัทธของฟงกชันอาจมีไดหลายคา 
โดยคาสูงสุดสัมพัทธไมจําเปนตองเปนจุดสูงท่ีสุดของฟงกชัน เพียงแตเปนจุดซ่ึงใหคาสูงสุดเม่ือ
เทียบกับจุดขางเคียงเทานั้น ในลักษณะเดียวกันคาต่ําสุดสัมพัทธไมจําเปนตองเปนจุดต่ําท่ีสุดของ
ฟงกชันเพียงแตเปนจุดซ่ึงใหคาต่ําสุดเม่ือเทียบกับจดุขางเคียงเทานั้น 

 
การหาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันตามหลักการทางคณิตศาสตรสามารถแบงออกไดเปนการ

หาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันท่ีมีตัวแปรอิสระเพียงหนึ่งตัวแปร การหาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันท่ี
มีตัวแปรอิสระมากกวาหนึ่งตัวแปร และการหาคาท่ีเหมาะสมของฟงกชันท่ีมีขอบเขตจํากัด 

  
           y 
 
            C                   f(x) 
                A 
     
           D   
             B 
 
              
           0               a       b        c       d           x        
 
ภาพที่ 9  แสดงคาสูงสุดและต่ําสุดสัมพัทธ 
 
 1. การหาคาที่เหมาะสมของฟงกชันที่มีตัวแปรอิสระเพียงหนึ่งตัวแปร  

   (Optimization with One Choice Variable) 
 

    กําหนดใหฟงกชัน )(xfy   เปนฟงกชันท่ีมีความตอเนื่อง (continuous) และสามารถ
หาคาอนุพันธได (differentiable) คาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง (first-order derivative) ของฟงกชันท่ี
กําหนดให นั่นคือ )(xf

dx
dy   คาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งนี้จะบอกถึงคาความชันของจุดตางๆบน

เสนกราฟ ถากําหนดใหฟงกชัน )(xfy   แสดงในรูปภาพท่ี 10     
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          y 

              B 
 

          (+) (-) 
      (-)  (+) 
            A               y = f(x) 

 
                     
            0      x1             x2                             x 
 
ภาพที่ 10  แสดงคาสูงสุดและต่ําสุดสัมพัทธ 

 
 จากรูปภาพสามารถพบความสัมพันธท่ีวา จุด A และ B เปนจุดต่ําท่ีสุดและจุดสูงสุด

ตามลําดับของฟงกชัน )(xf  หากหาคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งของฟงกชัน )(xf  ณ จุด A และ  B 
จะพบวาคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งหรือคาความชันของจุดท้ังสองมีคาเทากับศูนยนั่นคือ 0)( 1  xf  
และ 0)( 2  xf  นอกจากความสัมพันธดังกลาวยังพบวาคาความชันของเสนกอนจุด A ซ่ึงเปนจุด
ต่ําสุดจะมีคาความชันเปนลบ แตคาความชันของเสนหลังผานจุด A จะมีคาเปนบวก ในขณะท่ีคา
ความชันของเสนกอนจุด B ซ่ึงเปนจุดสูงสุดจะมีคาความชันเปนบวก แตคาความชันของเสนหลัง
ผานจุด B จะมีคาเปนลบ ความสัมพันธดังกลาวถือไดวามีความสําคัญในการกําหนดคาสูงสุดหรือ
ต่ําสุดของฟงกชันใด ๆ ท่ีกําลังพิจารณา  

 
    อยางไรก็ตามความสัมพันธดังกลาวยังไมเพียงพอท่ีจะกําหนด เพ่ือหาคาสูงสุดหรือต่ําสุด

ของฟงกชันใดๆ พิจารณารูปภาพ11 (ก) จากกราฟของฟงกชัน )(xf  คาความชันท่ีจุด J มีคาเทากับ
ศูนย นอกจากนั้นคาความชันของเสนกอนจุด J และคาความชันของเสนหลังผานจุด J ไมได
เปล่ียนแปลงเครื่องหมายแตอยางไร นั่นคือ มีคาเปนบวก เม่ือนําคาความชันของฟงกชัน )(xf   ไป
แสดงเปนกราฟจะไดลักษณะตามรูปภาพ 11 (ข)  ดังนั้น ถึงแมวาคาความชันท่ีจุด J มีคาเทากับศูนย 
แตจุด J ไมไดเปนจุดสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชัน เนื่องจากคาความชันของเสนกอนจุด J   และหลัง 
ผานจุด J ไมไดมีการเปล่ียนแปลงเครื่องหมาย เราเรียกจุด J วาเปนจุดเปล่ียนเวา (infection point) 

   

     รูปภาพ 11 (ก*) และ 11 (ข*) ก็แสดงใหเห็นถึงจุดเปล่ียนเวา (infection point) ของ
ฟงกชัน )(xg  พิจารณาคาความชันท่ีจุด K มีคามากกวาศูนย โดยท่ีคาความชันของเสนกอนจุด K 
และคาความชันของเสนหลังผานจุด K ไมไดเปล่ียนแปลงเครื่องหมายแตอยางไร   ดังนั้นถาคาความ 
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ชันท่ีจุด K มีคาไมเทากับศูนย จุด K ไมไดเปนจุดสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชัน )(xg    

 
        y      y 
   y = f(x)              y = g(x) 
 
              J                      K 
 

 

 
                                 

 
         (ก)       (ก*) 

dy/dx      dy/dx   
 
 
             
              K’    
 
                                 
                f’(x)                       g’(x) 
          J’ 
               

                          (ข)                   (ข*) 
 
ภาพที่ 11  จุดเปล่ียนเวา (infection point) 

    
    ดังนั้นในการตรวจสอบหาคาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันใดๆท่ีกําลังพิจารณา คาความ

ชันหรือคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งเพียงอยางเดียว ไมเพียงพอท่ีจะทําการสรุปหาคาสูงสุดหรือต่ําสุด
ของฟงกชันนั้นได จึงจําเปนตองทําการวัดหาคาอัตราการเปล่ียนแปลงของอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง
หรือคาความชันของฟงกชันเม่ือมีการเปล่ียนแปลงคาของ x  ซ่ึงคาดังกลาวนี้สามารถหาไดโดยการ
คํานวณหาคาอนุพันธอันดับท่ีสองของฟงกชัน  
 

    ดังนั้นในการตรวจสอบหาคาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันใดๆท่ีกําลังพิจารณา คาความ
ชันหรือคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งเพียงอยางเดียว ไมเพียงพอท่ีจะทําการสรุปหาคาสูงสุดหรือต่ําสุด
ของฟงกชันนั้นได จึงจําเปนตองทําการวัดหาคาอัตราการเปล่ียนแปลงของอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง
หรือคาความชันของฟงกชันเม่ือมีการเปล่ียนแปลงคาของ x  ซ่ึงคาดังกลาวนี้สามารถหาไดโดยการ
คํานวณหาคาอนุพันธอันดับท่ีสองของฟงกชัน  

x x 

x x 
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    รูปภาพท่ี 12 แสดงใหเห็นถึงความสัมพันธของคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง )(xf   คา 
อนุพันธอันดับท่ีสอง )(xf   จุดต่ําสุด และจุดสูงสุดของฟงกชัน 
 

ณ จุด A  นั่นคือ 0)(0)( 111  xfxfxx  

ณ จุด B  นั่นคือ 0)(0)( 222  xfxfxx  

ณ จุด C  นั่นคือ 0)(0)( 333  xfxfxx  

ณ จุด D  นั่นคือ 0)(0)( 444  xgxgxx  

ณ จุด E  นั่นคือ 0)(0)( 555  xgxgxx  

ณ จุด F  นั่นคือ 0)(0)( 666  xgxgxx  

 
       y      y 
                      

 
          B 
                     
                A           C 

                  D                 F  
                f(x)             g(x) 

        E 
    
            
dy/dx          dy/dx 
       
       

 
 
 
 
 

      dy/dx    dy/dx 
 
 

ภาพที่ 12  การใชอนุพันธอันดับท่ีสองเพ่ือทดสอบ (critical point) จากเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง 

 
    สรุปขั้นตอนในการตรวจสอบเพ่ือหาคาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันใดๆท่ีกําลังพิจารณา 

เง่ือนไขท่ีสําคัญท่ีใชตรวจสอบประกอบไปดวย 

x 

x x 

x 
x1 x3 x6 x5 x2 x4 

x1 x6 x5 x3  x4 x2 
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    1. เง่ือนไขท่ีจําเปนหรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง (Necessary conditions or first-order 
condition : FOC) หมายถึง เง่ือนไขท่ีใชเพ่ือตรวจสอบคาอนุพันธอันดับท่ีหนึ่งของฟงกชัน หรือ
ตรวจสอบคาความชันของฟงกชัน โดยท่ีคา 0xx   จะเปนคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธของฟงกชัน 
ก็ตอเม่ือคาความชันของฟงกชันณ จุด 0xx   จะตองมีคาเทากับศูนย นั่นคือ 0)( 0

0




xf
dx
dy

xx

 

 
    2. เง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง (Sufficient conditions or second-order 

condition: SOC) หมายถึง เง่ือนไขท่ีใชเพ่ือตรวจสอบคาอนุพันธอันดับท่ีสองของฟงกชัน หรือ
ตรวจสอบคาการเปล่ียนแปลงของอนุพันธอันดับท่ีหนึ่ง หรือคาการเปล่ียนแปลงของความชันของ
ฟงกชัน เม่ือมีการเปล่ียนแปลงคาของ x   พิจารณาระดับ 0xx    ท่ีทําให 0)( 0  xf  แลว  

 
           - )( 0xf  จะเปนคาสูงสุดสัมพัทธ ถาคาอนุพันธอันดับท่ีสอง 0)( 0  xf  
           - )( 0xf  จะเปนคาต่ําสุดสัมพัทธ ถาคาอนุพันธอันดับท่ีสอง 0)( 0  xf  
           - )( 0xf  จะเปนคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธหรืออาจจะเปนจุดเปล่ียนเวา      ถาคา
อนุพันธอันดับท่ีสอง 0)( 0  xf  

  
 2. การหาคาเหมาะสมของฟงกชันกรณีที่มีตัวแปรอิสระมากกวาหนึ่งตัวแปร 

   (Optimization with More Than One Choice Variables) 
 

     พิจารณากรณีท่ีฟงกชันประกอบไปดวยตัวแปรอิสระมากกวาหนึ่งตัวแปร   
 

),...,,( 21 nxxxfz   

 
โดยท่ี  z  คือ ตัวแปรตาม (Dependent variable) 
 nxxx ,...,, 21  คือ ตัวแปรอิสระ (Independent variable) 
      
     การหาคาเหมาะสมของฟงกชันท่ีมีตัวแปรอิสระมากกวาหนึ่งตัวแปร  สามารถทําไดโดย 
การตรวจสอบเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่งและเง่ือนไขอันดับท่ีสอง           ในลักษณะเดียวกันกับการหาคา 
เหมาะสมของฟงกชันท่ีมีตัวแปรอิสระเพียงหนึ่งตัวแปร 
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     1. เง่ือนไขท่ีจําเปนหรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง (necessary conditions or first-order 
condition : FOC) เง่ือนไขดังกลาวนี้ถูกใชเพ่ือคํานวณหาคาวิกฤต (critical value) ของฟงกชันนั่นคือ 

0dz  ก็ตอเม่ือ 0...21  nfff  

 
      2. เง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง (sufficient conditions or second-order 
condition: SOC) เง่ือนไขดังกลาวนี้ถูกใชเพ่ือตรวจสอบวาคาวิกฤตท่ีคํานวณไดจากเง่ือนไขท่ีจําเปน 
หรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่งนั้นเปนคาท่ีทําใหเกิดคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธของฟงกชัน 
 
   ถา 02 zd  แสดงวา z  จะเปนคาต่ําสุด 

   ถา 02 zd  แสดงวา z  จะเปนคาสูงสุด 

 
           ซ่ึงสามารถพิจารณาไดจาก Hessian determinant นั่นคือ 
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      ถาฟงกชันประกอบไปดวยตัวแปรอิสระ n  ตัว จะสามารถสราง Hessian determinant 
ไดขนาด nn  ดวยเชนกัน ซ่ึงการพิจารณาเครื่องหมายของ determinant สามารถทําไดโดยอาศัย
เง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง ดังนี ้
 



 41

      ถา z  เปนคาต่ําสุดเม่ือ 02 zd  ก็ตอเม่ือ 01 H , 02 H , 03 H ,…. 

      ถา z  เปนคาสูงสุดเม่ือ 02 zd  ก็ตอเม่ือ 01 H , 02 H , 03 H ,…. 

      
     เม่ือ  111 fH    

 

2221

1211
2 ff

ff
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ตารางที่ 3  สรุปเง่ือนไขท่ีใชสําหรับตรวจสอบคาเหมาะสมของฟงกชันท่ีมีตัวแปรอิสระn ตัวแปร 
 

    เงื่อนไข      คาสูงสุด                   คาต่ําสุด 

        อันดับท่ีหนึ่ง     0...21  nfff   0...21  nfff  

        อันดับท่ีสอง           01 H , 02 H , 03 H ,…, 0,...,, 21 nHHH  

   0)1(  n
n H  

ท่ีมา: ศุภวัจน  รุงสุริยะวิบูลย (2550) 
  
 3. การหาคาเหมาะสมของฟงกชันที่มีขอบเขตจํากัด 

    (Optimization with Equality Constraints) 
 

    คาเหมาะสมไมวาจะเปนคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธของฟงกชัน ท่ีประกอบไปดวยขอบ  
เขตจํากัด คาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชันนี้สามารถเปนคาเดียวกัน หรือแตกตางจากกรณีท่ีฟงกชัน 
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ไมไดถูกจํากัดดวยขอบเขตจํากัดกไ็ด ขึ้นอยูกับความสัมพันธของขอบเขตจํากัดท่ีถูกกําหนด 
พิจารณารูปภาพขางลางนี้ซ่ึงแสดงใหเห็นถึงฟงกชัน )(xf  ถูกจํากัดดวยเสนแสดงขอบเขตจํากัด 

)(xg     จากรูปภาพท่ี 13   จะพบวาคาสูงสุดของฟงกชันจะมีคาไมเทากันระหวางกรณีท่ีฟงกชันถูก
จํากัดดวยขอบเขตจํากัดและกรณีท่ีฟงกชันไมไดถูกจํากัดดวยขอบเขตจํากัด ตําแหนง A แสดงถึง
จุดสูงสุดของฟงกชันกรณีท่ีฟงกชันไมไดถูกจํากัดดวยขอบเขตจํากัด แตเม่ือฟงกชัน )(xf  ถูกจํากัด
ดวยเสนแสดงขอบเขตจํากัด )(xg  จุดสูงสุดของฟงกชัน )(xf จะเกิดขึ้นท่ีตําแหนง B แทน  

 
    การหาคาเหมาะสมของฟงกชันภายใตขอบเขตจํากัดจึงไมสามารถใชเง่ือนไขเดียวกันกับ

กรณีท่ีฟงกชันไมไดถูกจํากัดดวยขอบเขตดังท่ีไดอธิบายไวในบทกอนหนานี้ อยางไรก็ตาม วิธีการ
หาคาเหมาะสมของฟงกชันภายใตขอบเขตจํากัดก็สามารถทําไดในลักษณะเดียวกัน แตท้ังนี้ในการ
วิเคราะหจะตองพิจารณาถึงฟงกชัน2 ชนิดประกอบกันไดแก ฟงกชันเปาหมาย (Objective function) 
ซ่ึงเปนฟงกชันท่ีตองการหาคาเหมาะสมและฟงกชันขอจํากัด (Constraints) ซ่ึงเปนฟงกชันท่ีกําหนด
ขอบเขตของฟงกชันเปาหมาย  

 
                 y 

 

                              A  เสนแสดงขอบเขตจํากัด, )(xg  
                                      B 
      
 
     
         )(xf  
 
 
                                x 

 
ภาพที่ 13  แสดงฟงกชัน )(xf  ถูกจํากัดดวยเสนแสดงขอบเขตจํากัด )(xg  

 
    กําหนด ฟงกชันเปาหมาย (Objective function) คือ  ),...,,( 21 nxxxfz   และ

ฟงกชันขอจํากัด (Constraint) ประกอบไปดวย 1 ขอจํากัด คือ cxxxg n ),...,,( 21   โดยท่ี c  คือ 
คาคงท่ีใด  ๆ

  
     ฟงกชันเปาหมายและฟงกชันขอจํากัดสามารถนํามาเขียนเปนฟงกชันใหมท่ีเรียกวา 
ฟงกชัน Lagrangian ไดดังนี้ )],...,,([),...,,( 2121 nn xxxgcxxxfL    โดยท่ี   คือ ตัวคูณ  
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Lagrangian หรือ Lagrangian multiplier 
 
     ดังนั้นฟงกชันLagrangian จะกลายเปนฟงกชันท่ีไมมีขอจํากัดโดยฟงกชันLagrangian จะ
เปนฟงกชันท่ีขึ้นอยูกับคา nxxx ,...,, 21  และ   นั่นคือ ),,...,,( 21 nxxxLL   การหาคาเหมาะสม
ของฟงกชัน Lagrangian ก็สามารถทําไดโดยการประยุกตวิธีการหาคาเหมาะสมของฟงกชันท่ีได
กลาวไวในบทท่ีผานมา ซ่ึงการหาคาเหมาะสมของฟงกชันจะตองทําการตรวจสอบเง่ือนไข 2 
ประการ อันไดแก เง่ือนไขท่ีจําเปนหรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง (necessary conditions or first-order 
condition : FOC) และเง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง (sufficient conditions or second-
order condition : SOC) 
      
     1) เง่ือนไขท่ีจําเปนหรือเง่ือนไขอันดับท่ีหนึ่ง (necessary conditions or first-order  
condition : FOC) เง่ือนไขดังกลาวนี้ถูกใชเพ่ือคํานวณหาคาวิกฤต (critical value) ของฟงกชัน 
Lagrangian นั่นคือ 0dL  ก็ตอเม่ือ  
 

   0




ii xx

i
i gf

x
LL   

 
   0),...,,( 21 




 nxxxgcLL
  เม่ือ ni ,...,2,1  

 
          สมการความสัมพันธท่ีไดจาก FOC ประกอบไปดวยจํานวน 1n  สมการ และตัว
แปรท่ีตองการหาคามีจํานวน 1n  ตัวแปร ดังนั้น เราสามารถแกสมการเพ่ือหาคาตัวแปร 

nxxx ,...,, 21  และ   ท่ีทําใหไดคาสูงสุดหรือต่ําสุดของฟงกชัน Lagrangian ได 
 
     2) เง่ือนไขท่ียืนยันหรือเง่ือนไขอันดับท่ีสอง (sufficient conditions or second-order 
condition : SOC) เง่ือนไขดังกลาวนี้ถูกใชเพ่ือตรวจสอบวาคาวิกฤตท่ีคํานวณไดจากเง่ือนไขท่ี
จําเปนนั้นเปนคาท่ีทําใหเกิดคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธแกฟงกชัน Lagrangian หรือเปนคาท่ีทําให
เกิดคาสูงสุดหรือต่ําสุดสัมพัทธแกฟงกชันเปาหมาย ),...,,( 21 nxxxfz   ท่ีอยูภายใตฟงกชัน
ขอจํากัด cxxxg n ),...,,( 21  ท่ีกําหนดให  

 
         เง่ือนไขเพ่ือยืนยันดังกลาวสามารถพิจารณาไดจาก Bordered Hessian determinant  
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H  ซ่ึงเขียนไดในรูป 

 

   

nnnnn

n

n

n

LLLg

LLLg
LLLg
ggg

H

...
...

...

...0

21

222212

112111

21



  

 
เราสามารถกําหนด Hessian determinant ท่ีเรียกวา bordered principal minors ไดดังนี ้
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      ซ่ึงตัวสุดทายของ bordered principal minors คือ HHn   เราใชสัญลักษณ “ ” 

แทน bordered และ subscript แสดงถึงลําดับของ principal minor ท่ีจะตองมี bordered ตัวอยางเชน 
2H  เกี่ยวของกับ second principal minor ของ Hessian determinant  ธรรมดาและมี bordered คือ 

1,0 g และ 2g  ตามลําดับ โดยเง่ือนไขของการหาคาเหมาะสมของฟงกชันเปาหมาย คือ  
 
       z  จะเปนคาสูงสุด ถาคา 02 zd   เม่ือ ,...0,0,0 432  HHH  

        z  จะเปนคาต่ําสุด ถาคา 02 zd   เม่ือ 0,...,,, 432 nHHHH  

 
           สรุปเง่ือนไขท่ีใชตรวจสอบเพ่ือหาคาเหมาะสมของฟงกชัน ),...( 1 nxxfz  ภายใต
ฟงกชันขอจํากัด cxxgg n  ),...( 1 โดยท่ีฟงกชัน  Lagrangian   เขียนไดเปน   

 
      )],...([),...( 11 nn xxgcxxfL    
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ตารางที่ 4  สรุปเง่ือนไขท่ีใชสําหรับตรวจสอบคาเหมาะสมของฟงกชัน z 

 เงื่อนไข      คาสูงสุด                   คาต่ําสุด 

        อันดับท่ีหนึ่ง 0...21  nLLLL   0...21  nLLLL  

        อันดับท่ีสอง           02 H , 03 H ,…,   0,...,2 nHH  

   0)1(  n
n H  

ท่ีมา: ศุภวัจน  รุงสุริยะวิบูลย (2550) 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



บทที่ 3 
 

อุตสาหกรรมสิ่งทอและเคร่ืองนุงหมไทย 
 

ในบทนี้จะประกอบไปดวยสาระสําคัญท้ังหมด  4   สวน   โดยสวนแรกจะเปนการกลาวถึง  
สภาพท่ัวไปของอุตสาหกรรมส่ิงทอ    ประวัติความเปนมาและสถานการณของอุตสาหกรรมส่ิงทอ
ไทย   โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูปไทย      สวนท่ีสองจะกลาวถึง 
การตลาดของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป ท้ังภายในประเทศและตลาดตางประเทศ    
ปญหาสําคัญของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยและแนวทางแกไข   สวนท่ีสามจะกลาวถึงขอตกลงทาง 
การคากติกาการคาสากล  สวนท่ีส่ีจะกลาวถึง สถานการณส่ิงทอไทยในปจจุบัน  ดังมีรายละเอียด
ดังตอไปนี ้
 

สภาพทั่วไปของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมไทย 
 
ประวัติความเปนมาของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมไทย 

 
อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย เปนอุตสาหกรรมท่ีมีความสําคัญตอประเทศเปน

อยางมาก      โดยส่ิงทอและเครื่องนุงหมถือเปนปจจัยท่ีสําคัญตอการดํารงชีวิตของมนุษย    เริ่มแรก
มีการผลิตในครัวเรือนเพ่ือใชเฉพาะสมาชิกในครอบครัวหรือชุมชน ตอมาเกิดความตองการบริโภค
ท่ีเพ่ิมขึ้น ซ่ึงเปนสัญญาณบงบอกวาเกิดการขยายตัวทางเศรษฐกิจ     ทําใหตองมีการผลิตเพ่ิมขึน้เพ่ือ
ตอบสนองความตองการท้ังประเทศจนในท่ีสุดอุตสาหกรรมส่ิงทอพัฒนาจากระบบอุตสาหกรรมใน
ครัวเรือนมาเปนระบบอุตสาหกรรมเชิงพาณิชยอยางเต็มรูปแบบ  
 
ตารางที่ 5  ประวัติความเปนมาและสถานการณของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย 
 

  ป     ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
 
2476  กระทรวงกลาโหมไดมอบใหกรมพลาธิการทหารบก จัดตั้งโรงงานทอผา

   ขึ้น และใชช่ือวา “โรงงานฝายสยาม” เพ่ือผลิตผาไวใชในราชการทหาร 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

  ป    ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
 
 2493  อุตสาหกรรมปนดายในประเทศไทยไดเริ่มขึน้โดยกระทรวงกลาโหม ได
   นําเครื่องปนดายจากตางประเทศเขามาผลิตเสนดายปนจํานวน 20,000
   แกน เพ่ือใชในการผลิตเส้ือผาแทนการนําเขาจากตางประเทศ หลังจากนั้น
   เริ่มมีเอกชนเขามาลงทุนในอุตสาหกรรมปนดาย 

 
2497   รัฐบาลเริ่มมีสวนสนับสนุนโดยมีนโยบายสงเสริมการลงทุนในภาค 

   อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเรื่อยมา 
 
2500 เริ่มมีการผลิตเสนใยโพลีเอสเตอร กอใหเกิดอุตสาหกรรมเสนใยโพลี - 
  เอสเตอรในประเทศ 

 
2503 รัฐบาลออกพระราชบัญญัติสงเสริมการลงทุนพ.ศ 2503   ประกอบกับการ

ใหชาวตางชาติเขามาลงทุน      จึงมีนักลงทุนเขามาลงทุนในอุตสาหกรรม 
ปนดายเปนจํานวนมาก 

 
2518  เปนอุตสาหกรรมท่ีกอใหเกิดมูลคาเพ่ิมและการจางแรงงานสูงท่ีสุดในภาค 

หัตถอุตสาหกรรม  โดยกอใหเกิดมูลคาเพ่ิม 16,190 ลานบาท  และการจาง
 แรงงานคิดเปนสัดสวนมากกวา 1 ใน 4 ของการจางงานในภาคหัตถ
 อุตสาหกรรมโดยมีการจางงานสูงถึง 642,000 คน และเพ่ิมขึ้นเรื่อยๆตาม
 ลําดับ 

 
2524  อุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาเครื่องนุงหม  ไดพัฒนาจากอุตสาหกรรมท่ี

   ผลิตเพ่ือทดแทนการนําเขา     จนกลายเปนอุตสาหกรรมท่ีสงออกท่ีสําคัญ
   ท่ีสุดในประเทศ เปนสินคาสงออกอันดับหนึ่งของการสงออกของไทย
   เรื่อยมาตั้งแตปพ.ศ.2524 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
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2532 มีความรวมมือทางเศรษฐกิจในภูมิภาคเอเชียแปซิฟก ซ่ึงกอเกิดกลุมความ 
  รวมมือทางเศรษฐกิจเอเชีย - แปซิฟก   ( Asia - Pacific  Economic  

 Cooperation  :  APEC) ซ่ึงมีผลตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทยดังนี้    
   
  1)  ขยายโอกาสทางการคาและการลงทุนระหวางประเทศสมาชิก 
  2) ไดรับประโยชนจากโครงการความรวมมือตาง ๆ   เชน การพัฒนา

 ทรัพยากรมนุษย   การถายทอดเทคโนโลยี   การพัฒนาวิสาหกิจขนาด
 กลางและขนาดยอม 

  3)  เปนโอกาสสําหรับประเทศไทยในการเจรจาตอรองในเวที APEC  เพ่ือ 
 ผลประโยชนของประเทศและ APEC ยังสามารถเพ่ิมอํานาจการตอรองใน 
 เวที WTO ได 

 
2538  เกิดขอตกลงส่ิงทอและเครื่องนุงหมขององคการการคาโลก   (Agreement 

 on Textiles and Clothing: ATC)ซ่ึงขอตกลงการคาส่ิงทอระหวางประเทศ 
 หรือ MFA (Multifiber Arrangement) ซ่ึงมีผลบังคับใชตั้งแตปพ.ศ. 2517-
 2537 และไดเปล่ียนมาเปนขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลกหรือ 
 ATC  (Agreement on Textile and Clothing) ตั้งแตวันท่ี 1 มกราคม 2538  
 โดยมีวัตถุประสงคท่ีจะใหการคาส่ิงทอของโลกเปนไปอยางเสรี ยกเลิก
 การควบคุมปริมาณการนําเขาส่ิงทอท้ังหมดภายใน 10 ป นับตั้งแตป พ.ศ.
 2538-2547 และหลังจากนั้นในป 2548 เปนตนไป การคาส่ิงทอโลกจะ
 เปนไปอยางเสร ี

 
2539  อุตสาหกรรมส่ิงทอไทย เริ่มประสบปญหาหลายดานโดยเฉพาะคาจางแรง 

งานท่ีสูงขึ้น   ในขณะท่ีประสิทธิภาพของแรงงานยังไมพัฒนาเทาท่ีควร 
สงผลใหตนทุนการผลิตสูงขึ้น    ประกอบกับผูผลิตส่ิงทอจํานวนมากยัง
ไมปรับปรุงเครื่องจักรและเทคโนโลยีการผลิตใหทันสมัย   ความสามารถ 
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ในการแขงขันของส่ิงทอไทยจงึลดลงเม่ือเทียบกับประเทศคูแขง       เชน  
สาธารณรัฐประชาชนจีนและอินโดนีเซีย  ทําใหมูลคาสงออกผลิตภัณฑ 
ส่ิงทอไทยในปนี้ลดลงจากปกอนประมาณรอยละ 15 
 

2540 รัฐบาลประกาศใชนโยบายอัตราแลกเปล่ียนลอยตัว  ทําใหคาเงินบาทออน 
  ตัวลง มีผลทําใหการสงออกส่ิงทอไทย   โดยรวมขยายตัวดีขึ้นและมีผลทํา 

   ใหการสงออกในรูปเงินบาทขยายตัวเพ่ิมขึ้นมาก     ประกอบกับประเทศผู
   สงออกในภูมิภาคเอเชียประสบกับปญหาวิกฤตการณเศรษฐกิจ 
  
 2541  อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยตองเผชิญกับปญหาสําคัญหลายประการ  อาทิเชน  

ความตองการในประเทศท่ีลดลงตามภาวะเศรษฐกิจซบเซา ตนทุนการ
ผลิตสูงขึ้นเนื่องจากคาเงินบาทออนตัว    ทําใหวัตถุดิบท่ีนําเขาจากตาง 
ประเทศมีราคาสูงขึ้น และผูประกอบการจํานวนมากประสบปญหาขาด
สภาพคลองทางการเงินและปดกิจการไป โดยเฉพาะผูประกอบการขนาด
กลางและขนาดยอมท่ีไมสามารถแกไขปญหาภาระหนี้สินได ทําใหมีการ
เลิกจางแรงงานจํานวนมาก 
 

2542  อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยโดยรวมอยูในสภาพซบเซา    โดยการสงออก
   ผลิตภัณฑส่ิงทอมีมูลคารวม 193,530.8 ลานบาท  ลดลงจากปกอนรอยละ 
   7.5 และคิดเปนสัดสวนรอยละ 8.7 ของมูลคาการสงออกรวมท้ังประเทศ  
   เนื่องจากตนทุนการผลิตสูง ส่ิงทอคุณภาพต่ําและปานกลางแตคุณภาพสูง
   กวาประเทศคูแขงสําคัญ โดยเฉพาะประเทศสาธารณรัฐประชาชนจีน 
   เวียดนาม  เม็กซิโก  อินเดีย อินโดนีเซียและปากีสถาน แตในขณะเดียวกัน       
   ประเทศในกลุมยุโรปตะวันออกและแอฟริกา ไดกลายมาเปนคูแขงสําคัญ
   สําหรับสินคาคุณภาพปานกลาง    โดยอาศัยความไดเปรียบทางดานภาษี
   อากรและระยะทางท่ีใกลกับสหภาพยุโรป     เปนผลใหสหภาพยุโรปเริ่ม 
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  ส่ังซ้ือสินคาจากกลุมประเทศดังกลาวมากขึ้น 
 
2543  ผลการประชุมระดับรัฐมนตร ีAPEC  พฤศจิกายน 2543 ณ ประเทศบรูไน    

ไดเนนถึงความสําคัญของ ECOTECH ท่ีจะนําไปสูการคาและการลงทุน
 เสรีในกลุมประเทศสมาชิก APEC ในป 2010 และ 2020   ตลอดจนแนว 
 ทางใหมของการจัดการคือการสรางให ECOTECH  อยูบนรากฐานของ 
 IAPs  ( Individual  Action  Plans )   ท้ังนี้อาศัยหลักการของ  “ Unilateral 
 Commitment ”  โดยการพัฒนาเศรษฐกิจของประเทศตนเอง   ในขณะท่ี
 สามารถขอความชวยเหลือทางวิชาการ จากประเทศท่ีพรอมกวาได  
 ECOTECH  มีหลักการเพ่ือใหบรรลุวัตถุประสงค คือ  ลดความแตกตาง 
 ทางเศรษฐกิจระหวางประเทศสมาชิก และยกระดับความเปนอยูท้ังทาง
 เศรษฐกิจและสังคม โดยมุงถึงการเจริญเติบโตอยางยั่งยืนและความเสมอ
 ภาคในการพัฒนา เนนถึงประสิทธิภาพของกลไกตลาดในการพัฒนารวม 
 กันของประเทศสมาชิกรวมถึงความรวมมือกับภาคธุรกิจเอกชน ความมี 
 ผลประโยชนรวมกันอยางเทาเทียม 

 
2546 รัฐบาลสนับสนุนใหมีโครงการกรุงเทพฯเมืองแฟช่ัน โดยมีความสําคัญ

อยู  3 ประการ คือ  
 
 1. การเปนยุทธศาสตรหนึ่งของประเทศ 
 2. การปรับตัวรับกับสถานการณในเชิงรุก    
 3. ตรงกับความตองการของภาคเอกชน  
  
  โดยมีภาครัฐเปนผูประสานงานโครงการกรุงเทพฯเมืองแฟช่ัน        ไดเริ่ม 
  ดําเนินโครงการเม่ือเดือนกรกฎาคม 2546     โดยไดรับงบประมาณท้ังส้ิน 

 1,825 ลานบาทตั้งเปาการดําเนินโครงการไว 3 ระยะ คือ ระยะแรกใชเวลา 
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 ดําเนินงาน 18 เดือน เพ่ือใหกรุงเทพฯเปนศูนยกลางแฟช่ันในอาเซ่ียนให

ไดภายในเดือนมกราคม 2546    ระยะท่ีสองการเปนศูนยกลางแฟช่ันใน
ภูมิภาคภายในระยะเวลา 3 ป      และระยะสุดทาย คือ การเปนศูนยกลาง
แฟช่ันแหงหนึ่งของโลกภายในปพ.ศ. 2555 กลยุทธท่ีใชรองรับการดําเนิน 

 โครงการกรุงเทพฯเมืองแฟช่ันประกอบดวยการสรางคน  เนนการพัฒนา
บุคลากรดานแฟช่ัน  การสรางธุรกิจ  เนนการพัฒนาเช่ือมโยงธุรกิจแฟช่ัน 
และการสรางเมืองเนนการพัฒนาภาพลักษณกรุงเทพฯ เมืองแฟช่ัน 
 

2548  มีการเปดการคาเสรีส่ิงทอ     จากขอตกลงการคาส่ิงทอขององคการการคา
 โลก  (Agreement on Textile and Clothing : ATC) กําหนดใหปพ.ศ.2548 

  เปนปแหงการเปดการคาส่ิงทอเสร ี(Quota free)    โดยใหมีการยกเลิกการ 
 ควมคุมปริมาณการนําเขา และดําเนินการคาส่ิงทอโลกใหเปนไปอยางเสรี
 ซ่ึงการยกเลิกขอตกลงนี ้กอใหเกิดการเปล่ียนแปลงทางอุตสาหกรรมและ
 รูปแบบทางการคาของประเทศไทยอยางมาก 

 
2549  - บริษัทไอ.ซี.ซี  อินเตอรเนช่ันแนล  จํากัด  ไดรับเลือกใหเปนผูสนับสนุน

   ชุดวายน้ํา    บนเวทีการประกวด   มิส ย.ูเอส.เอ.     มิสทีน ยู.เอส.เอ.   และ  
  มิสยูนิเวิรสเปน เวลา 2 ป 

 
- โครงการพัฒนาอุตสาหกรรมเครื่องแตงกายมุสลิมใน 3 จังหวัดชายแดน

 ภาคใต   เพ่ือสงเสริมและสรางรายได  รวมท้ังขยายการผลิตและการตลาด
 สูตางประเทศ ซ่ึงโรงแรมดิเอมเมอรัลด รวมกับศูนยสงเสริมอุตสาหกรรม
 ภาคท่ี11   กรมสงเสริมอุตสาหกรรม    กระทรวงอุตสาหกรรม      จัดงาน
 แฟช่ันโชวเครื่องแตงกายมุสลิมครั้งแรกในกรุงเทพฯ   “เสนทางอาภรณ
 สวรรคสูฝนท่ีเปนจริง” 
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- เปดตัวเส้ือซิลเวอรนาโน (SILVER NANO เส้ือไรแบคทีเรีย) ชวยยับยั้ง
การเจริญเติบโตแบคทีเรียไรกล่ินอับไมระคายเคือง ภายใตแบรนด I-TEX  
ดวยนวัตกรรม I-TEX  โดยไดมีการจดสิทธิบัตรถูกตองเปนท่ีเรียบรอย 
 
- เกิดผลกระทบของคาเงินบาท    จากสถานการณคาเงินบาทแข็งคาสูงสุด 
ในรอบ 7 ป  สงผลกระทบตออุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพราะการซ้ือขาย
สินคากับลูกคาตางประเทศจะมีการโคดราคาลวงหนา โดยคิดอัตราคาเงิน 
บาทท่ีระดับ 39-39.5 บาทตอเหรียญสหรัฐ แตเม่ือคาเงินบาทแข็งคาขึ้นอยู
ท่ี 38 บาทตอเหรียญสหรัฐ  จะทําใหทุกๆ 1 เหรียญสหรัฐมูลคาเงินหายไป 
หรือขาดทุน 1 บาท หรือทุกลานเหรียญสหรัฐ คาเงินหาย 1 ลานบาท ซ่ึง
อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยมีการสงออกตอเดือน 1 หม่ืนลานบาท ทํา
ใหไดรับผลกระทบขาดทุนเดือนละ 300 ลานบาท 

    

   - สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ    นํามาตรฐาน  EU Eco-label  หรือ  
   EU- Flowerมาใชในอุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย เพ่ือยกระดับคุณภาพ
   ส่ิงทอไทยใหเปนท่ียอมรับในตลาดสําคัญ โดยเฉพาะในตลาดยุโรป    
   ฉลากส่ิงแวดลอม (Eco-Label) ในผลิตภัณฑส่ิงทอ ไดแก EU Eco- label   
   หรือ   EU - Flower  เปนฉลากรับรองผลิตภัณฑ ท่ีแสดงถึงความปลอดภัย
   ตอผูใชและส่ิงแวดลอมตลอดอายุของผลิตภัณฑ       ตั้งแตขั้นตอนการ
   เตรียมวัตถุดิบ  กระบวนการผลิต การบรรจุหีบหอ  การใชงาน  จนถึงการ
   จัดการกับกากเหลือใชฉลากชนิดนี้  เปนท่ียอมรับครอบคลุมทุกประเทศ
   ในสหภาพยุโรป(EU)ภายใตการดูแลของคณะกรรมการฉลากส่ิงแวดลอม
   แหงสหภาพยุโรป 
 

2552  สํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (สศอ.)           ไดดําเนินโครงการพัฒนา 
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ตารางที่ 5  (ตอ)  
 

ป              ประวัติความเปนมาและสถานการณ 
 

  ผลิตภัณฑส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย      เพ่ือตอบสนองผูผลิตในประเทศ 
 และสมาชิกอาเซียน โดยรวมกับสถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอพรอม
 ดวยภาคเอกชน ไดเขารวมการเจรจาจับคูทางธุรกิจและรวบรวมขอมูล
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม ณ ประเทศเวียดนาม      เพ่ือใหผู
 ประกอบการท้ังไทยและเวียดนาม ไดพบปะเจรจาทางธุรกิจใหเกิดความ
 สัมฤทธ์ิผล     เนื่องจากเวียดนามเองถือเปนประเทศท่ีกําลังเริ่มพัฒนาใน
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมอยางรวดเรว็ แตความพรอมใน
 หลายๆ ดานยังเปนปญหาอุปสรรคสําคัญ    หากไดรับความรวมมือจาก
 ไทยจะชวยใหสามารถพัฒนาขีดความสามารถไปไดอีก ซ่ึงไทยจะได
 ประโยชนในการขยายตลาด และการสรางพันธมิตรทางธุรกิจท่ีเหนียว
 แนน  ผลท่ีไดจากการเจรจา คือสินคาส่ิงทอของไทยจะมีขอไดเปรียบโดย
 ภาษีนําเขาตามขอตกลงอาเซียนจะลดลงเหลือ 0% ภายในป 2558  และ
 ระยะทางใกลกวาประเทศอ่ืนๆ  เชน จีน เกาหลีใต หรือ อินโดนีเซีย
 รวมท้ังไทยมีสินคาตนน้ําท่ีครบถวน  และการทําขอตกลงการคาเสรี
 ระหวางอาเซียนกับประเทศอ่ืน ๆ    ทําใหเวียดนามตองมีการใชวัตถุดิบท่ี
 ผลิตภายในประเทศอาเซียนดวยกันเอง    จึงเปนโอกาสของสินคาส่ิงทอ
 ไทย ท่ีประเทศเวียดนามหรือประเทศอ่ืนๆในกลุมอาเซียนจะส่ังซ้ือสินคา 
 ไดมากขึ้น 

ท่ีมา : สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ (2550) และสํานักงานเศรษฐกิจอุตสาหกรรม (2552) 
 

โครงสรางการผลิตของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูปไทย  
 

อุตสาหกรรมส่ิงทอ เปนอุตสาหกรรมขนาดใหญท่ีมีโครงสรางการผลิตตั้นแตอุตสาหกรรม
ตนน้ํา ตอเนื่องไปจนถึงปลายน้ํา อุตสาหกรรมส่ิงทอไดผลิตสินคาหลายชนิด หลายประเภทใหกับ
อุตสาหกรรมตางๆ เชน ดานการเกษตร การแพทย ยานยนต กีฬา เปนตน  นอกจากนี้อุตสาหกรรม
ส่ิงทอและเครื่องนุมหมยังเปนอุตสาหกรรมท่ีทํารายไดใหแกประเทศเปนจํานวนมาก และสามารถ 
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สรางแรงงานจํานวนมาก จึงเปนอุตสาหกรรมท่ีภาครัฐใหการสนับสนุนอยางเปนระบบและมีการ
จัดตั้งหนวยงานขึ้นมารับผิดชอบในทุกกระบวนการ 

 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม ประกอบดวย 3 กลุมใหญ คือ  
 
 1) อุตสาหกรรมตนน้ํา (Upstream)  ไดแก อุตสาหกรรมเสนใย  
 
 2) อุตสาหกรรมกลางน้ํา   (Midstream)   ไดแก  อุตสาหกรรมปนดาย    อุตสาหกรรมทอผา     
อุตสาหกรรมถักผา    อุตสาหกรรมฟอกยอมพิมพและแตงสําเร็จ     อุตสาหกรรมของผลิตภัณฑ
นอนวูฟเวน (Nonwoven) 
 
 3) อุตสาหกรรมปลายน้ํา (Downstream)    ไดแก   อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปและ
อุตสาหกรรมผลิตภัณฑส่ิงทอสําเร็จรูปอ่ืน  ๆ 

 
โดยทุกอุตสาหกรรมยอยเหลานี้มีความสัมพันธเกี่ยวเนื่องกันท้ังระบบ   ดังแสดงในรูปภาพ

ท่ี 14   นอกจากทุกสวนของอุตสาหกรรมท่ีกลาวมานี้แลว ยังกอใหเกิดอุตสาหกรรมตอเนื่องตามมา
อีกอยางมากมาย เชน อุตสาหกรรมการทําซิป กระดุม สียอม สารเคมี เปนตน 

 
อุตสาหกรรมเสนใย  (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 

 
อุตสาหกรรมนี้กลาวไดวาเปนอุตสาหกรรมปลายน้ําของอุตสาหกรรมปโตรเคมี ท้ังนี้

เนื่องจากการผลิตเสนใยประดิษฐกลุมท่ีเปนเสนใยสังเคราะหนั้น เปนลักษณะของการนําเอาพอลิ
เมอรท่ีไดจากการสังเคราะหของสารเคมีอันเปนผลจากอุตสาหกรรมปโตรเคมีโดยตรงมาใช 

 
อุตสาหกรรมเสนใย สามารถแบงประเภทของเสนใยออกเปน 2 ลักษณะคือ 

  
 1. เสนใยธรรมชาติ ไดแก เสนใยฝาย เสนใยไหม ลินิน ปาน ปอ เปนตน ซ่ึงนิยมใชเสนใย
ฝายมากท่ีสุด และประเทศไทยจําเปนตองนําเขาฝายจากตางประเทศเกือบท้ังหมด เนื่องจาก
ภูมิอากาศของประเทศไทยไมเหมาะสมกับการปลูกฝาย 

 
2. เสนใยประดิษฐ ไดแก เสนใยโพลีเอสเตอร เสนใยไนลอน เสนใยอะครีลิค และเสนใย 
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เรยอน 
 
 เสนใยธรรมชาติเปนส่ิงท่ีมนุษยไดเริ่มรูจักนํามาใชประโยชนเปนเวลานาน มีท้ังเสนใยท่ีได
จากพืช เชน ฝาย ลินิน ปาน ปอ และท่ีไดจากสัตว เชน ขนสัตว ไหม แตเนื่องจากอัตราการขยายตัว
ของประชากรโลกท่ีเพ่ิมมากขึ้นอยางรวดเร็ว ในขณะท่ีพ้ืนท่ีท่ีใชเพ่ือเกษตรกรรมและกสิกรรม
สําหรับการเพาะเล้ียงเพ่ือใหไดเสนใยนั้นกลับถูกจํากัดและลดนอยลง           ดังนั้นการคิดคนเสนใย 

ประดิษฐขึ้นเพ่ือเลียนแบบและทดแทนเสนใยธรรมชาต ิ      จึงเปนส่ิงท่ีหลีกเล่ียงไมได   พัฒนาการ 

ดังกลาวไดเกิดตอเนื่องกันมาจนถึงปจจุบันไดมีเสนใยประดิษฐถูกนํามาใชงานเปนจํานวนมาก จึง
ไดมีการแบงชนิดของเสนใยประดิษฐใหละเอียดขึ้น คือ เปนเสนใยประดิษฐชนิดเซลลูโลส  เสนใย
ประดิษฐชนิดพอลิเมอรท่ีไมใชเซลลูโสส 
 

 
 
ภาพที่ 14  โครงสรางอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ังระบบ 
ท่ีมา: สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ (2550) 
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 เสนใยประดิษฐชนิดเซลลูโลสท่ีมีโรงงานผลิตในประเทศมีเพียงชนิดเดียวเทานั้นคือ เสน
ใยเรยอน    โดยบริษัทไทยเรยอน จํากัด (มหาชน) ผลิตเสนใยเรยอนชนิดวิสโคส  ในขณะท่ีเสนใย
ประดิษฐชนิดพอลิเมอรท่ีไมใชเซลลูโลส หรือเรียกวาเปนเสนใยสังเคราะหมีจํานวนมากมายหลาย
ชนิดท่ีมีผลิตในประเทศไดแก พอลิเอสเทอร ไนลอน และอะคริลิก 

 
เสนใยธรรมชาต ิ

 
 เสนใยธรรมชาติท่ีสามารถใชประโยชนไดในอุตสาหกรรมส่ิงทอ  มีมากมายหลายชนิดดวย  
กันท้ังเสนใยเซลลูโลสท่ีไดจากพืชและเสนใยโปรตีนท่ีไดจากสัตว แตเสนใยท่ีใชมากและมีผล 
กระทบในเชิงเศรษฐศาสตร โดยเฉพาะอยางยิ่งกับประเทศไทยอาจกลาวไดวาในบรรดาเสนใยพืช
ท้ังหมดคงเปน เสนใยฝายท่ีเดนท่ีสุด ดวยสมบัติท่ีดีมากมายตลอดจนการเปนท่ีรูจักยอมรับและการ
ใชงานท่ีกวางขวาง ประกอบกับเปนพืชท่ีปลูกงายแทบทุกพ้ืนท่ีของโลก สวนเสนใยสัตวโดยภาพ 
รวมแลวขนสัตวดูนาจะเปนเสนใยท่ีมีใชกันมากแทบทุกประเทศ แตสําหรับประเทศไทยการเล้ียง
สัตวเพ่ือวัตถุประสงคของการผลิตเสนใยขนสัตวกลับไมเหมาะท่ีจะทํา อันเนื่องจากสภาพภูมิอากาศ
ท่ีคอนขางรอนช้ืนเกือบตลอดป เสนใยท่ีทําช่ือเสียงใหกับประเทศและมีผลตอเศรษฐกิจคือ ไหม 

 
เสนใยประดิษฐ 

  
 อุตสาหกรรมเสนใยประดิษฐในประเทศไทยมีการผลิตเสนใย ท้ังชนิดท่ีเปนเสนใย
เซลลูโลส หรืออาจจัดเปนเสนใยกึ่งสังเคราะห คือ เสนใยเรยอนและเสนใยท่ีไมใชเซลลูโลสหรือ 
พวกท่ีเปนเสนใยสังเคราะห  คือ พอลิเอสเทอร ไนลอน และอะคริลิก นับเปนอุตสาหกรรมท่ีใชเงิน
ลงทุนสูง  ดังนั้นจึงพบวาโรงงานผูผลิตสวนใหญอยูในรูปของกิจการรวมทุนกับตางชาตมีิผูผลิต
รวมกันท้ังส้ิน 18 ราย โดยกําลังการผลิตของทุกแหงแยกตามชนิดของเสนใยพรอมท้ังปริมาณการ
บริโภคภายในประเทศซ่ึงสังเกต ไดวากําลังการผลิตท้ังส้ินมีสูงกวาการบริโภค ดังนั้นจึงมีเสนใย
ประดิษฐจํานวนหนึ่งท่ีเกินความตองการภายในประเทศ และเปนสวนท่ีทําการสงขายออก
ตางประเทศ   อยางไรก็ดีประมาณการวาประมาณ 80% ของเสนใยประดิษฐท่ีผลิตถูกนํามาใชเปน
วัตถุดิบสําหรับอุตสาหกรรมตอเนื่องภายในประเทศ ปริมาณท่ีสงออกนั้นยังไมสูงมากนัก ในทาง
กลับกันวัตถุดิบท่ีจําเปนตองใชเพ่ือการผลิตเสนใยยังตองอาศัยการนําเขาคอนขางมาก แมวาสวน
หนึ่งสามารถผลิตไดแลวภายในประเทศก็ตาม วัตถุดิบเหลานี้ถูกสงเขามาในรูปของสารเคมีตั้งตน 
เชน กรดเทเรฟทาลิกบริสุทธ์ิ (Puritied terephthalic acid : TPA)  และ เอทิลีนไกลคอล (  Ethylene 
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glycol :  EG ) ใชสําหรับการผลิตเสนใยพอลิเอสเทอร    อะคริโลไนไตรล (Acrylonitrile)ใชสําหรับ
การผลิตเสนใยอะคริลิก  คาโปรแลกแทม (Caprolactam) สําหรับการผลิตเสนใยไนลอน 6 หรือแม 
กระท่ังเซลลูโลสเยื่อไม (wood cellulose) สําหรับการผลิตเสนใยเรยอน เปนตน   ดังนั้นโครงสราง
ตนทุนการผลิตเสนใยประดิษฐสวนหนึ่งจึงไปหนักอยูท่ีวัตถุดิบถึง 72.75 %    และในจํานวนนี้มีถึง 
58.60 % เปนวัตถุดิบท่ีตองนําเขาจากตางประเทศ 
  
 หลักการพ้ืนฐานของการผลิตเสนใยประดิษฐประกอบดวยหลักการใหญเบ้ืองตน คือ 
กระบวนการเกิดพอลิเมอร ( Polymerisation )    เพ่ือทําการสังเคราะหวัตถุดิบตั้งตนสําหรับเสนใย 
กระบวนการดังกลาวอาจเริ่มจากการใชวัตถุดิบจากธรรมชาต ิ  เชน เยื่อไมหรือเศษใยฝายท่ีมีองค 
ประกอบหลักทางเคมีเปนเซลลูโลส ทําการแยกเอาเซลลูโลสออกมาใชใหมโดยรักษาโครงสราง
ทางเคมีไวเปนเซลลูโลสท่ีตอกันยาวในลักษณะของพอลิเมอรธรรมชาติสามารถนําไปใชผลิตเสนใย 
เรยอนหรือไลโอเซลล หรือแมกระท่ังอาจนําไปทําการดัดแปรโครงสรางทางเคมีออกไปเปน
เซลลูโลสแอซีเทต เพ่ือผลิตเสนใยแอซีเทตก็ได สําหรับการผลิตเสนใยสังเคราะหเชนพอลิเอสเทอร
นั้นกระบวนการเกิดพอลิเมอรจะแตกตางออกไปตั้งแตสารตั้งตนท่ีใชสังเคราะห เริ่มจากสารเคมีท่ี
ไดจากอุตสาหกรรมปโตรเคมี โดยการนําเอากรดเทเรฟทาลิกมาทําปฎิกิริยากับเอทิลีนไกลคอลได
ออกมาเปนพอลิเมอรของพอลิเอทิลีนเทเพฟทาเลต  (Poly ethylene terephthalate : PET)       ซ่ึงก็คือ  
พอลิเอสเทอรนั่นเอง หลังจากท่ีไดพอลิเมอรตามตองการสําหรับการผลิตเสนใยแตละชนิดแลว
หลักการตอมาจึงเขาสูการผลิตเสนใยประดิษฐท่ีแทจริง 
 

อุตสาหกรรมเสนใย เปนอุตสาหกรรมท่ีมีการลงทุนสูงการลงทุนสวนใหญเปนลักษณะการ
รวมทุนกับนักลงทุนตางชาตโิดยพ่ึงพาเทคโนโลยีจากบริษัทแม ดังนั้นความมีอิสระและความเปน  
ไปไดในการพยายามทําการวิจัยและพัฒนาเพ่ือนํามาใชงานไดจริงจึงไมมากนัก    ปญหาสําคัญของ
อุตสาหกรรมนี้ คือการผลิตวัตถุดิบเพ่ือปอนใหกับอุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะหภายในประเทศไม
เพียงพอตอความตองการและสามารถผลิตวัตถุดิบไดเพียงไมกี่ชนิด ซ่ึงชนิดของเสนใยประดิษฐท่ีมี
การผลิตอยูในประเทศไทยมีอยูเพียง 4 ชนิดเทานั้น คือ เรยอน อะคริลิก ไนลอน6 และพอลิเอสเทอร 

 
อุตสาหกรรมปนดาย (วีระศักดิ์ อุดมกจิเดชา, 2544)  
 
 เปนอุตสาหกรรมท่ีรับเอาวัตถุดิบเสนใยธรรมชาติ เชน ฝาย หรือเสนใยประดิษฐเขามาตี
เกลียวหรือปนใหเปนเสนดาย ถาหากเสนใยท่ีนํามาใชเปนเสนใยส้ัน(staple fiber)  ก็จะไดเสนดาย  
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ชนิดเสนดายปน (spun yarn)  หากใชเสนใยยาว (filament)  เปนวัตถุดิบก็จะไดเสนดายชนิดเสนดาย 
ใยยาว (filament yarn)  กระบวนการในการปนดายนั้นยังจําเปนตองมีการลงทุนมากใชเทคโนโลยี
ระดับปานกลาง แตเดิมใชกระบวนการชนิดท่ีเรียกวาการปนดายแบบวงแหวน (ring spinning)  ซ่ึง
สามารถปนดายไดหลากหลายขนาดโดยเรียกกันเปนเบอรดาย สวนมากหมายถึงเบอรของดายฝายท่ี
กําหนดจากนิยามวาเสนดายน้ําหนัก 1 ปอนดมีความยาวเปนกี่เทาของความยาว 840 หลา ดังนั้น
เบอรดายท่ียิ่งสูงมากเสนดายก็ยิ่งละเอียด เบอรดายนี้อาจกลาวไดวาเปนตัวบงบอกหรือกําหนดคุณ 
ภาพและราคาของเสนดาย ตลอดจนเปนดัชนีตัวหนึ่งในการบอกถึงขีดความสามารถทางเทคโนโลย ี
ดวย เสนดายนับเปนวัตถุดิบท่ีสําคัญในการผลิตผาผืน ผาทอ และผาถัก เปนตัวกําหนดสมบัติของผา
ผืนท่ีสําคัญยิ่งท้ังในดานความสวยงาม การสัมผัส ตลอดจนการใชงาน 
 
 อุตสาหกรรมปนดายในประเทศไทยไดเริ่มตนขึ้นในปพ.ศ. 2493 โดยกระทรวงกลาโหมได
นําเขาเครื่องปนดายจากตางประเทศเขามาทําการผลิตเสนดายปนจํานวน 20,000 แกน หลังจากนั้น
จึงเริ่มมีภาคเอกชนลงทุนตั้งโรงงานปนดายตามมา  จนกระท่ังเม่ือมีการออกพระราชบัญญัติสงเสริม 
การลงทุนขึ้นในปพ.ศ. 2503     ประกอบกับการอนญุาตใหชาวตางประเทศเขามาลงทุนดําเนินธุรกิจ 
ในราชอาณาจักรไดทําใหอุตสาหกรรมปนดายมีการขยายตัวอยางรวดเร็วและตอเนื่องกันมา แมจะ
ประสบวิกฤตการณบางในบางครั้ง   และในปพ.ศ. 2516 อุตสาหกรรมส่ิงทอไทยมีการเจริญเติบโต
สูงสุดมีดุลการคาท่ีไดดุลเปนปแรก สามารถทําการสงออกเปนมูลคาสูงถึงกวา 1,800 ลานบาท โดย
สูงกวามูลคาการสงออกของปพ.ศ. 2515 ถึงประมาณ 3 เทาตัว   จากนั้นเปนตนมาอุตสาหกรรมปน
ดายก็มีสภาพแปรปรวนไปตามผลกระทบของเศรษฐกิจโลก โดยเฉพาะอยางยิ่งเม่ือครั้งเกิดสงคราม
ตะวันออกกลางในปพ.ศ. 2516     ประกอบกับการขยายตัวดานการผลิตท่ีมากเกินไป ผูประกอบการ
หลายบริษัทประสบความลมเหลวและขาดทุน หลังจากนั้นในชวงระหวางปพ.ศ.2529 – 2532 ตลาด
การคาเสนดายก็มีการขยายตัวอีกครั้งหนึ่ง ราคาเสนดายเพ่ิมขึ้นอยางรวดเร็วในระยะเวลาไมนานนัก
ก็สามารถทํากําไรใหกับผูประกอบการจนฟนตัวกลับได ชวงเวลานี้เองท่ีทําใหอุตสาหกรรมปนดาย
มีการขยายตัวมากกวา 50% นับตั้งแตกอนปพ.ศ.2530 ท่ีมีกําลังการผลิตเพียง 2 ลานแกนไดมีการ
อนุมัติการขยายและเพ่ิมโรงงานใหมจากกระทรวงอุตสาหกรรมอีกถึงกวาลานแกน ปจจุบันโรงงาน
ปนดายสวนใหญเปนโรงงานปนดายแบบวงแหวน มีอยูรวมท้ังส้ินประมาณ 4 ลานแกน แตเครื่อง
ปนดายเปนเครื่องเกาถึงรอยละ 70 ทําใหประสิทธิภาพของการผลิตยังไมดีเทาท่ีควร ประเทศไทยยัง
มีความจําเปนในการนําเขาเสนดายคุณภาพสูงจากตางประเทศ เชน ญี่ปุน เปนตน นอกจากนั้น
โครงสรางตนทุนการผลิตอันสืบเนื่องจากอัตราภาษีนําเขาวัตถุดิบก็ดี คาจางแรงงานท่ีปรับตัวสูงขึ้น
ก็ดี ทําใหเกิดการสูญเสียความไดเปรียบเชิงการแขงขันกับคูแขงตางประเทศท่ีสําคัญ เชน จีน 
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อินโดนีเซีย และปากีสถาน เปนตน โครงสรางตนทุนการผลิตของเสนดาย มีดังนี้ ดายเสนใย
ประดิษฐและดายเสนฝายประมาณ 62%เปนเรื่องของวัตถุดิบ จากนั้นประมาณ 10% เปนคาพลังงาน
ไฟฟา และอีกประมาณ10% เปนคาแรง ซ่ึงในภาวะการแขงขันปจจุบันและอนาคตจะมีความสําคัญ
มากยิ่งขึ้น โดยเฉพาะอยางยิ่งหากตองการเนนคุณภาพและประสิทธิภาพของการผลิตมีความจําเปน
ท่ีจะตองลงทุนซ้ือหรือปรับปรุงเครื่องจักรใหทันสมัยอยูเสมอ อันจะสงผลกระทบตอโครงสราง
ตนทุน   
 
 การจัดแบงระดับคุณภาพเสนดายมักพิจารณาจากเบอรดายเปนสําคัญ โดยแบงคุณภาพเปน 
เสนดายเบอรต่ํากวา 20 คุณภาพดายจะเปนดายหยาบ    เสนดายเบอร 20 - 60 คุณภาพดายเปนดาย
ละเอียดปานกลาง และเสนดายเบอรสูงกวา 60 คุณภาพดายคือดายละเอียด   เบอรดายในท่ีนี้หมายถึง
เบอรดายฝาย โดยดายท่ีผลิตภายในประเทศสวนใหญเปนดายท่ีมีคุณภาพจัดอยูในกลุมดายละเอียด
ปานกลาง อยางไรก็ตามคุณภาพของเสนดายนอกจากดูท่ีเบอรดายแลว ยังตองดูความสมํ่าเสมอของ
เสนดายประกอบดวย โดยยึดถือเอามาตรฐานของ Uster เปนเกณฑ นอกจากนั้นก็ยังมีสมบัติดานอ่ืน 
เชน ความแข็งแรง เปนตน ท่ีตองใชพิจารณารวมดวย 
 
 ในสวนของกําลังการผลิตเสนดายในประเทศนั้น กําลังการผลิตของเสนดายใยฝายมี
แนวโนมลดลงบางเล็กนอย เม่ือเทียบกับการผลิตเสนดายใยประดิษฐ ในขณะท่ีปริมาณการบริโภคก็
มีลักษณะลดลง ยกเวนในปพ.ศ. 2538 ท่ีเศรษฐกิจขยายตัวอยางสูงกอนการเกิดวิกฤตการณฟองสบู
แตกในชวงถัดมาอีก 2 ป     อยางไรก็ดีจะเห็นวากําลังการผลิตเสนดายมีปริมาณมากกวาการบริโภค
ภายในประเทศอยูทุกปปริมาณสวนตางดังกลาวมีอยูประมาณรอยละ20 ซ่ึงเปนสวนท่ีมุงไปยังตลาด
สงออกตางประเทศ เชน ฮองกง ฝรั่งเศส สหรัฐอเมริกา สหรัฐอาหรับเอมิเรสต 
 
 วิวัฒนาการของอุตสาหกรรมปนดายในประเทศท่ีผานมา สวนใหญจะเนนไปท่ีความ
พยายามในการใชเครื่องจักรใหมีประสิทธิภาพสูงขึ้น การพัฒนาคุณภาพของเสนดายโดยการผลิต
เสนดายท่ีมีความละเอียดเล็กลง ไดคุณภาพท่ีมีความสมํ่าเสมอดีขึ้น แตเนื่องจากเครื่องจักรท่ีใชมีอายุ
คอนขางมากเปนเครื่องเกาท่ีใชกันมานาน     โดยพบวากวา 70 % ของเครื่องท้ังหมดเปนเครื่องเกา 
ดังนั้นการปรับแตงเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพและคุณภาพของผลิตภัณฑจึงยังคงเปนปญหาท่ีวนเวียนอยู 
มีดัชนีอยูบางตัวท่ีพอเปนเครื่องบงช้ีไดวาเกิดการพัฒนาทางเทคโนโลยีไปไดเพียงใดบาง เชน 
คาเฉล่ียของเบอรดายท่ีผลิต  จํานวนคนงานตอกะท่ีคุมแกนปนดาย 10,000 แกนในระบบการปน
แบบวงแหวน เปนตน แมดัชนีเหลานี้มีการเปล่ียนแปลงเปนบวกมาเปนระยะ แตก็คงยังไมเปนท่ีนา
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พอใจนักเม่ือเทียบกับพัฒนาการเทคโนโลยีในยุคโลกาภิวัฒน ความจําเปนในการปรับปรุง
เครื่องจักร การเปล่ียนเครื่องจักรใหม การรูจักนําเทคโนโลยีสมัยใหมเขาชวยท้ังระบบอัตโนมัติและ
ระบบสารสนเทศ ลวนแลวแตมีความสําคัญในการชวยใหอุตสาหกรรมปนดายสามารถรักษาขีด
ความสามารถในการแขงขันกับตลาดโลกได ดวยคาแรงงาน วัตถุดิบ และสาธารณูปโภคท่ีเพ่ิมขึ้น
อยางหลีกเล่ียงไมได ความจําเปนในการยกระดับคุณภาพสินคาอาจเปนทางออกท่ีเหมาะสมกวา 
ผูผลิตคงตองใหความสนใจกับตลาดท่ีสูงขึ้น เชน การผลิตดายเบอร 60 ขึ้นไป การศึกษาทําความ
เขาใจกับเครื่องจักรท่ีใชเทคโนโลยีใหมเพ่ือประสิทธิภาพการทํางานท่ีรวดเร็วขึ้น เชน เครื่องปนดาย
ระบบปลายเปด การควมคุมคุณภาพเสนดายใหสมํ่าเสมอเพ่ือรองรับเครือ่งทอระบบใหมคือระบบ
ไรกระสวยท่ีมีความออนไหวตอเสนดายท่ีปอนเขาเครื่องมาก อาจทําใหเครื่องตองหยุดการทํางาน
อัตโนมัติทันทีเม่ือตรวจพบแมกระท่ังปลายเสนใยท่ีโผลออกมา 
 
 เทคโนโลยีสมัยใหมของวงการปนดายคือการปนดายระบบปลายเปด (open-end spinning 
หรือ O.E.)  ซ่ึงเปนระบบท่ีสามารถปนดายไดเร็วขึ้นมากแตมีตนทุนสูงขึ้นและเหมาะเฉพาะกับเสน 
ดายเบอรหยาบๆ เทานั้นเอง คือตั้งแตเบอร 40 ลงไป นอกจากนั้นแลวอุตสาหกรรมปนดาย ยังมีอีก
กลุมหนึ่งท่ีเปนลักษณะของการทําการตกแตงผิวเสนดายใยยาว ใหมีสมบัติเฉพาะท่ีดขีึ้นท่ีเหมาะแก
การใชงาน เชน ทําใหมีความนุมนวลในการสัมผัส ดูดซึมน้ําไดดีขึ้น กลุมนี้จะเรียกวาเปนการทํา
เสนดายเทกซเจอร (textured yarn)  
 

ผลิตภัณฑท่ีไดจากอุตสาหกรรมปนดาย ไดแก 
- เสนดายฝาย ซ่ึงแบงเปนเสนดายสําหรับทอผา และเสนดายสําหรับเย็บผา 
- เสนดายใยสังเคราะห ไดแก เสนดายโพลีเอสเตอร เสนดายไนลอน เสนดายอะครีลิค และ 

  เสนดายเรยอน 
 
ในอดีตจะผลิตเฉพาะเสนดายฝายเปนหลัก แตในปจจบัุนไดนําเสนใย 2 ประเภทมาผสมกัน

เพ่ือใหเสนดายมีคุณสมบัติท่ีแตกตางกันออกไปตามความตองการของตลาด 
 

อุตสาหกรรมทอผา (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 
 

เปนอุตสาหกรรมท่ีใชวัตถุดิบจากอุตสาหกรรมปนดาย ซ่ึงผลิตภัณฑท่ีไดจากอุตสาหกรรม
ทอผา ไดแก  ผาทอจากใยฝาย ใยสังเคราะห และใยผสม        อุตสาหกรรมทอผาไทยสวนใหญเปน
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อุตสาหกรรมขนาดเล็กและขนาดกลาง        โดยมีโรงงานขนาดใหญอยูบางไมถึง 10 % ของโรงงาน
ท้ังหมด การผลิตผาผืนสวนหนึ่งใชบริโภคภายในประเทศ  ท้ังเพ่ือเขาสูอุตสาหกรรมตอเนื่องและ
เพ่ือจําหนายในรูปของผาผืนประมาณรอยละ 80 และท่ีเหลืออีกรอยละ 20 เปนการสงออกขณะเดียว 
กันก็มีการนําเขาผาผืนจากตางประเทศ   ซ่ึงเปนผาท่ีมีคุณภาพดีและบางครั้งถูกกําหนดมาจากลูกคา
ท่ีผลิตเครื่องนุงหมในใบส่ังซ้ือลวงหนา แตละปมีการนําเขาผาผืนถึงกวา 20,000 ลานบาท  

 
 หลักการพ้ืนฐานของการทอผา นับเปนวิทยาการท่ีมนุษยไดพัฒนาขึ้นมาเปนระยะเวลา
ยาวนาน ดวยการสรางผาผืนขึ้นมาจากเสนดาย 2 ชุด มาสานกัน เสนดายชุดแรกวางตามแนวความ
ยาวของผาผืน เรียกวา เสนดายยืน (warp) และเสนดายชุดท่ีสองวางตามขวางของผืนผาใหเกิดการ
ขัดสานกับเสนดายยืน เสนดายชุดนี้คือเสนดายพุง (weft หรือ filling yarn) การขัดกันระหวาง
เสนดายท้ังสองชุดทําใหไดผาผืนท่ีมีโครงสรางแตกตางกันออกไปขึ้นกับลายทอท่ีกําหนดไว  โดย
เสนดายพุงทํามุม 90 องศา กับเสนดายยืนเสมอ    อยางไรก็ดีการทอผาไดมีวิวัฒนาการอยางตอเนื่อง
จนมีการทอผาในลักษณะ 3 มิติ นอกเหนือจากผาผืนท่ีมีเพียงความกวางและความยาวแลว     ไดเพ่ิม
มิติทางความหนาเขามาดวย ซ่ึงสามารถทําไดโดยการใชเสนดายยืน 2 ชุด และเสนดายพุง 1 ชุด เปน
ลักษณะ 3 แกน ทํามุมขัดสาน 60 องศาซ่ึงกันและกัน ทําใหไดผาท่ีมีความหนาและมีความแข็งแรง
ในทุกทิศทาง 
 
 การทอผาในประเทศไทยยังคงเปนลักษณะการทอแบบสองมิติเทานั้น แตอาจมีพัฒนาการ
ท่ีเห็นชัดเจนคือชนิดของเครื่องทอ(loom)  จากเดิมซ่ึงใชเครื่องทอแบบกระสวยไปเปนการใชเครื่อง
ทอแบบไรกระสวย แตหลักการท้ังหมดยังคงเหมือนกัน โดยเริ่มตนตั้งแตการกําหนดหรือออกแบบ
ลายผาทอท่ีตองการ การเตรียมเสนดายไปจนกระท่ังการทอผา 
 

ปจจุบันการพัฒนาของเทคโนโลยีการทอผานั้น ไดสงผลอยางมากตอภาคอุตสาหกรรมทอ
ผาอยางมาก เครื่องทอผาระบบกระสวย (shuttle loom) ไดถูกยกเลิกผลิตไปแลวอันสืบเนื่องจาก
จุดออนหรือขอเสียท่ีมีปรากฏอยูมากมาย  ไมวาจะเปนเรื่องของการส้ินเปลืองพลังงาน อันตรายจาก
กระสวยเสียงดังและประสิทธิภาพการทํางาน     ระบบท่ีเขามาทดแทนใหม คือ ระบบไรกระสวย 
(shuttleless loom) ซ่ึงใชหลักการในการทอเหมือนเดิม เพียงแตเปล่ียนรูปแบบการพาเสนดายพุงจาก
การใชกระสวยเปนอยางอ่ืนท่ีไมใชกระสวย มีความเร็วในการผลิตสูง และลดขอเสียตางๆ ของ
ระบบการทอแบบเกาไดอยางมากมาย 
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อุตสาหกรรมถักผา (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544)  
 
อุตสาหกรรมการถักผา           เปนอุตสาหกรรมท่ีมีความแตกตางจากอุตสาหกรรมทอผาใน 

ประเด็นท่ีสําคัญประการหนึ่งคือ ผลิตภัณฑท่ีไดจากการถักผานั้น บางชนิดสามารถถักออกมาเปน
รูปรางและอาจใชงานไดเลย เชน ถุงมือ  ถุงเทา  เส้ือยืด  ดังนั้นโรงงานเหลานี้หลายแหงจึงเปน
โรงงานท่ีผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปเปนอยางมาก จึงเปนอุตสาหกรรมท่ีไดรับการยกเวนมิไดติดอยูในขาย
ควบคุมกําลังการผลิตตามนโยบายอุตสาหกรรมส่ิงทอของรัฐบาลในอดีตท่ีผานมา ทําใหการเจริญ 
เตบิโตเปนไปอยางตอเนื่องและเสรีมาเปนระยะเวลานาน การขยายตัวดานการลงทุนเครื่องจักรถัก
ผาก็เปนไปอยางสมํ่าเสมอ ดังนั้นอายุของเครื่องจักรโดยเฉล่ียจึงเปนเครื่องท่ีคอนขางใหมโดย 
เฉพาะอยางยิ่งเม่ือเทียบกับเครื่องทอผา  การบํารุงรักษาเครื่องเปนไปอยางมีระบบแตเนื่องจาก
ผลิตภัณฑทางดานผาถักมีความสัมพันธกับสภาพตามฤดูกาลอยางมาก ทําใหการผลิตไมอาจเปนไป
อยางตอเนื่องท้ังป  ประสิทธิภาพของการใชเครื่องมือจึงไมสามารถใชไดเต็มท่ีดวยเหตุผลท่ีเครื่อง 
จักรถักผาสามารถลงทุนติดตั้งไดงายและผลิต ผลิตภัณฑสําเร็จรูปไดอยางเบ็ดเสร็จในตัวมันเอง 
ลักษณะของผูประกอบการจึงมีความหลากหลายอยางมากในขนาดโรงงาน  โรงงานเล็กๆ ทําไดแม
ใชพ้ืนท่ีเล็กนอยเชนตึกแถว  และดําเนินการดวยการใชคนภายในครอบครัวกันเองไปจนกระท่ังเปน
โรงงานขนาดใหญท่ีมีคนงานหลายรอยคนใชเทคโนโลยีท่ีทันสมัย ประมาณการวาโรงงานท่ีมี
ขนาดกลางและยอมมีรวมกันประมาณถึงกวา 95 % ของโรงงานท้ังหมด 
 

ผลิตภัณฑท่ีเปนผาถักกําลังการผลิตต่ํากวาปริมาณการบริโภค หรือความตองการภายใน 
ประเทศอยูเสมอซ่ึงแสดงวาผาถักจํานวนหนึ่งยังคงอาศัยการนําเขาจากตางประเทศขณะท่ีผลิตภัณฑ 
เส้ือผาเครื่องนุงหมท่ีทําจากผาถักกลับมีลักษณะตรงกันขามกลาวคือกําลังการผลิตมีมากกวาปริมาณ 
การบริโภคภายในประเทศ ดังนั้นจํานวนสวนท่ีเหลือจึงเปนการสงออกจําหนายยังตางประเทศ 

 
ความเปนอิสระอันสืบเนื่องจากกฎระเบียบทางราชการและในเชิงการตลาด ท่ีไมไดผูกติด

กับระบบการคาผาของตลาดสําเพ็ง รวมไปถึงดานวัตถุดิบท่ีใช คือ เสนดาย ท่ีมีขั้นตอนการเตรียม
เสนดายไมยุงยากเทากับการเตรียมเสนดายกอนการทอท่ีตองใชเครื่องจักรเงินลงทุนสูง สงผลให
การพัฒนาเครื่องจักรถักผารุนใหมๆ ถูกนําเขาทดแทนเครื่องเกาไดอยางรวดเร็ว ระบบคอมพิวเตอร
ไดเขามาชวยและมีบทบาทตอการพัฒนาเปนอยางมาก เนื่องจากโครงสรางผาถักท่ีจะแขงขันใน
ตลาดโลกมีความยุงยากสลับซับซอนเพ่ิมมากขึ้น ขณะท่ีการเปล่ียนแปลงของตลาดแฟช่ันก็
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เปล่ียนแปลงไปอยางรวดเร็ว ผูประกอบการจําเปนตองพัฒนาตนเองตลอดเวลาเพ่ือใหตอบสนอง
ความตองการของตลาดไดทันทวงที 

 
การถักผานับเปนเทคนิคท่ีมนุษยไดรูจักและนํามาใชเปนเวลานานแลวไมแพการทอผา โดย 

เริ่มจากการถักดวยมือกอน จากนั้นจึงพัฒนาตอมาเปนการถักดวยเครื่อง ในหลักการถักผานั้นผาถัก
เกิดขึ้นจากการใชเสนดายเพียงชุดเดียวทําใหเกิดการคลองกันระหวางหวงถัก โดยอาศัยเข็มถักเปน
ตัวทํางานหลัก หวงถักท่ีคลองตอเนื่องกันทําใหผาถักมีสมบัติเดนในดานของการยืดดึงทุกทิศทาง 
แมจะใชเสนดายท่ีมีสมบัติการยืดตัวต่ํามาเปนวัตถุดิบก็ตาม 
 

หากเปรียบเทียบระหวางการถักผาและการทอผา ความแตกตางท่ีเห็นชัดเจนคือ จํานวน
เสนดายท่ีใชเปนวัตถุดิบตั้งตน ในการทอผาเกิดจากการใชเสนดายสองชุดคือเสนดายยืนและ
เสนดายพุงมาทําการสานขัดกัน ทําใหผามีโครงสรางท่ียากตอการยืดดึง ยกเวนในกรณีท่ีมีการ
ออกแบบพิเศษโดยเฉพาะ ดังนั้นจุดเดนของผาถักท่ีเกิดจากการใชเสนดายชุดเดียวถักเปนหวงคลอง
ตอเนื่องกันไป ทําใหผาท่ีไดมีการยืดตัวไดสูง ผลิตภัณฑท่ีทํารัดรูปทรงไดดีในขณะท่ีใหความสบาย
ตอผูใชดวย 

 
โครงสรางผาถักท่ีมีลักษณะใหความอบอุน อันเนื่องมาจากชองลมภายในโครงสรางกอให 

เกิดความพรุนเกิดการถายเทอากาศไดดี หวงถักในโครงสรางมีการขยายและหุบตามการเคล่ือนไหว
ของรางกาย ผาถักโดยท่ัวไปสามารถดูดซึมความช้ืนไดดี  น้ําหนักเบา  และทนตอการยับไมตองรีด
หลังจากการซัก ความสามารถในการเปล่ียนแปลงรูปแบบไดอยางรวดเร็วในเครื่องถักเครื่องเดียว 
เชน การถักตามแนวนอน (weft knitting) ดังนั้นการตอบสนองความตองการของตลาดจึงทําได
อยางรวดเร็วกวาการปรับเปล่ียนในการทอมาก แตมีขอควรระวังคือการหดตัวสูงกวาผาทอมาก 
ขอเสียอีกขอหนึ่งในผลิตภัณฑผาถักบางชนิด คือ การท่ีเสนดายเสนหนึ่งขาดออก ทําใหเกิดการ
ขยายตัวเปนรูไดงาย แตปญหานี้ก็สามารถปองกันไดดวยการใชโครงสรางผาถักท่ีหนาแนนขึ้น ใช
เสนดายท่ีมีการตีเกลียวมากขึ้น หรืออาจใชเทคนิคเขาชวย เชน การถักแบบ 2 ช้ัน (double knit) 

 
อุตสาหกรรมนอนวูฟเวน (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 

 
นอนวูฟเวน เปนคําท่ีเริ่มถูกนํามาใชเม่ือประมาณ 40 ปกอนหนานี้ โดยมีความแตกตางจาก

ศัพทส่ิงทอดั้งเดิม เชน การทอ  หรือการถัก หรือแมกระท่ังตางจากคําวา felt ท่ีหมายถึงการนําเสนใย
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ขนสัตวมาอัดทําเปนแผนขนสัตวดวยการใชความรอนและความดัน ซ่ึงเปนกระบวนการท่ีคนพบมา
แตดั้งเดิมและยังมีการพัฒนามาจนปจจุบัน ไดมีความพยายามท่ีจะนิยามความหมายของนอนวูฟเวน
แตกตางกันไป แตเปนท่ียอมรับในหลักการท่ี ASTM ไดกําหนดไววา เปนผาผืนท่ีไดจากการนําเสน
ใยมาผลิตโดยตรง ท้ังนี้เสนใยถูกทําใหเกาะกันหรือโครงสรางแนน เสนใยมีความแข็งแรงอาจทําได
โดยการใหเสนใยยึดติดกันดวยกระบวนการเชิงกล หรือใชสารเคมี หรือใชความรอนหรืออาจใช
มากกวาวิธีการเดียวผสมกันก็ได กลาวไดวานอนวูฟเวนเปนเทคโนโลยีส่ิงทอท่ีฉีกแนวออก ไปจาก
เทคโนโลยีดั้งเดิม ลดขั้นตอนการผลิตจากเสนใยไปเปนผาผืนโดยไมตองผานการทําเปนเสนดาย
กอน พัฒนาการท่ีผานมาทําใหผลิตภัณฑนอนวูฟเวนไดรับการใชงานขยายกวางขึ้นอยางรวดเร็ว 
โดยเฉพาะอยางยิ่งใชในผลิตภัณฑผาออมเด็กและผูใหญ ผาอนามัย  ชุดผาตัดของแพทยและ
ผลิตภัณฑท่ีใชในโรงพยาบาล ซ่ึงเนนสุขอนามัยเปนหลัก   ใชในผลิตภัณฑซับในสําหรับเส้ือผา
เครื่องนุงหม ผาหม ผากรอง ส่ิงทอโยธาเพ่ือการเกษตร งานกอสราง 

 
ผลิตภัณฑนอนวูฟเวนเปนผลิตภัณฑท่ีมีการขยายตัวสูงในประเทศท่ีพัฒนาแลว เชน

ประเทศในทวีปอเมริกาเหนือ  ยุโรป  และญี่ปุน  สําหรับในประเทศท่ีมีสภาพเศรษฐกิจลดหล่ันลง
มา คือในกลุมประเทศท่ีกําลังพัฒนา ผลิตภัณฑดังกลาวก็เริ่มมีอัตราการบริโภคมากขึ้น เปนท่ีรูจัก
กวางขวางขึ้นในเมืองใหญ ๆ ท้ังหลาย       ตลาดของผลิตภัณฑนอนวูฟเวนขึ้นอยูกับความเขาใจการ   
ศึกษาตลอดจนพฤติกรรมของผูบริโภค รวมท้ังภาวะทางเศรษฐกิจท่ีจะเอ้ืออํานวยการซ้ือของ
ผูบริโภคดวย 

 
ผลิตภัณฑท้ังหมดอาจแบงออกไดเปนสองกลุมใหญๆ  คือ 
1. ผลิตภัณฑชนิดท่ีใชแลวท้ิง (For disposable uses) 
2. ผลิตภัณฑท่ีใชไดทนนาน (For durable applications) 
 
ผลิตภัณฑท่ีใชแลวท้ิงเปนผลิตภัณฑสวนใหญของนอนวูฟเวนในปจจุบัน โดยเนนสมบัติ

ทางดานสุขอนามัย  ความสะอาดปลอดภัยเปนหลัก ผลิตภัณฑดังกลาวมีดังตัวอยางตอไปนี ้
 

 - ผาออมเด็กเปนกลุมท่ีมีอัตราการขยายตัวและสวนแบงในตลาดสูงท่ีสุดและเปนผลิตภัณฑ 
ท่ีคาดวาจะยังคงความสําคัญไปไดอีกนาน  นับเปนดัชนีตัวหนึ่งท่ีสามารถบงช้ีถึงธุรกิจในผลิตภัณฑ
นอนวูฟเวนไดคอนขางดี  นอกจากนั้นการขยายตัวยังครอบคลุมตอไปถึงผาออมสําหรับผูใหญ  
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กรณีของผูปวยหรือผูสูงอายุท่ีไมสามารถควบคุมระบบขับถายได  สวนท่ีเปนผานอนวูฟเวนคือสวน
ท่ีเปนผาช้ันนอกสัมผัสผิวของผูใช หรือท่ีเรียกวา Cover stock 
 
 - ผาอนามัย  ซ่ึงเปนผลิตภัณฑท่ีจําเปนและใชกันเปนประจําสําหรับสุภาพสตรี ท้ังนี้รวมไป
ถึงผาอนามัยชนิดใหม หรือ tampon 
 
 - ชุดสําหรับศัลยแพทย รวมไปถึงผาปดปาก ผาปดศีรษะ     ตลอดจนช้ินสวนอ่ืนๆ เปนการ
ออกแบบเพ่ือความม่ันใจดานความสะอาด  เนื่องจากเปนการใชเพียงครั้งเดียวแลวท้ิง   หลีกเล่ียง
การซักลางหรือตมฆาเช้ือท่ีเคยใชกรณขีองผาทอแบบเกา  
 
 - ผามวนสําหรับเช็ดถู ใชเช็ดทําความสะอาดแทนกระดาษ 
 
 - ผากรอง รวมไปถึงแผนกรองตางๆ  
 
 - เครื่องนุงหม ปจจุบันท่ีมีในตลาดเมืองไทย พบเปนผลิตภัณฑชุดช้ันใน คือ กางเกงในท่ีใช
สําหรับการเดินทาง ท่ีมีใชกันมากขึ้นเปนเส้ือครุยผูสําเร็จการศึกษา เปนตน 
 
 - ผาชุบน้ํายาทําผานุม ในประเทศพัฒนาแลวนิยมใชมาก  โดยการใสไวในตูอบแหงเส้ือผา
แทนการใสน้ํายาในขณะซัก 

 
อุตสาหกรรมฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 

 
จัดเปนอุตสาหกรรมขั้นตอนสุดทายของการผลิตผากอนออกสูผูบริโภค หรือโรงงานผลิต

เส้ือผาสําเร็จรูปเปนระบบตอเนื่องอัตโนมัติท่ีรวมเอากระบวนการตางๆ คือ       การเตรียม 
(pretreatment) การยอมหรือพิมพ (dyeing or printing) ไปจนถึงการตกแตงสําเร็จ (finishing) เพ่ือให
ไดสมบัติเฉพาะตามตองการเขาดวยกัน โดยเพ่ิมคุณคาใหผาผืนในดานความสวยงาม นาใช สวมใส
สบายและเพ่ือใหเหมาะกับการใชงานในกิจกรรมตาง ๆ  เปนอุตสาหกรรมท่ีสามารถสรางมูลคาเพ่ิม
ใหกับผลิตภัณฑไดอยางมากมาย โดยสามารถเพ่ิมมูลคาใหกับผาผืนถึง 2-3 เทาตัวผานกระบวนการ
ฟอกคือ การทําใหผาขาวและสะอาดกอนท่ีจะทําการยอมสีและพิมพตามท่ีตองการแลว จึงทําการ
แตงสําเร็จคือ ทําใหผามีคุณสมบัติตางๆ เชน ออนนุม มัน เงา กันน้ํา หรือยับยาก เปนตน แตก็มักมี
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ปญหาในสวนของการบริหารการใชน้ําท่ีเปนหัวใจของกระบวนการ  ท้ังเรื่องของการใชน้ําดแีละ
การปลอยน้ําเสีย มีความเกี่ยวของกับกระบวนการทางเคมีเปนอยางมาก 

 
อุตสาหกรรมฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ   เปนอุตสาหกรรมท่ีใชเงินลงทุนคอนขาง

สูง อีกท้ังตองใชความรูเทคนิคดานเคมีส่ิงทอคอนขางมาก ทําใหจํานวนโรงงานท่ีมีอยู เม่ือนับยอน 
5 ปหลังคอนขางจะเปล่ียนแปลงนอยมาก โดยมีแนวโนมลดลงอยางชา ๆ นับตั้งแตป พ.ศ.2539 เปน
ตนมา สืบเนื่องจากปญหาของวิกฤติเศรษฐกิจทําใหโรงงานขนาดเล็กและกลางท่ียังใชระบบเกาลา 
สมัยขาดการควบคุมคุณภาพท่ีดี ตองปดกิจการลงไป จนในป พ.ศ. 2542 มีจํานวนโรงงานอยูท้ังส้ิน 
410 โรงงาน จํานวนของการจางแรงงานในปเดียวกนันี้คือ 47,050 คน คิดเปนรอยละ 4.3 ของการ
จางงานในอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ังระบบ ในจํานวนโรงงานท้ังหมดเปนโรงงานท่ีอาจมีกิจการเฉพาะ
พิมพหรือยอมเทานั้น รวมท้ังโรงงานท่ีอาจมีท้ังพิมพและยอมในบริษทัเดียวกัน โรงงานท้ังหมดนี้มี
อยูเพียงประมาณ 100 โรงงานท่ีจัดไดวาเปนโรงงานขนาดใหญมีการผลิตท่ีครบวงจร เริ่มตั้งแตการ
ปนดาย ทอผา ถักผา นอกจากนั้นท่ีเหลือก็เปนโรงงานขนาดกลางและเล็กท่ีทําหนาท่ีรับจางฟอก 
ยอมโดยเฉพาะ  ขอสังเกตอีกประการหนึ่งก็คือ พ้ืนท่ีตั้งของโรงงานมักอยูในเขตบรเิวณกรุงเทพฯ 
และเขตปริมณฑลถึงกวา 90 % ของโรงงานท้ังหมด 

 
ปจจุบันผูประกอบการท่ีเกี่ยวของไดรวมกันจัดตั้งสมาคมขึ้นใชช่ือ สมาคมอุตสาหกรรม

ฟอก ยอม พิมพ และตกแตงส่ิงทอไทย เม่ือป 2534 โดยไดรับการสนับสนุนจากสวนอุตสาหกรรม
ส่ิงทอ สํานักพัฒนาอุตสาหกรรมรายสาขา กรมสงเสริมอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม   เพ่ือ
รวมมือกันพัฒนาอุตสาหกรรมนี้ใหเจริญรุดหนาตอไป ท่ีผานมา 17 ป สมาคมไดมีกิจกรรมมาอยาง
ตอเนื่อง สามารถรวบรวมสมาชิกไดท้ังส้ิน 131 สวนใหญเปนผูประกอบการขนาดใหญ และกลาง 
โดยมีกิจกรรมทางธุรกิจแยกออกไดเปนดานฟอก ยอม พิมพ ตกแตงสําเร็จรปู ผูขายสียอมและ
สารเคมี และกิจการอ่ืน ๆ ท่ีเกี่ยวของ  

 
กําลังการผลิตรวมท้ังส้ินประมาณ 4,000 ลานตารางหลาตอป  โดยรวมกําลังการผลิตท้ังผูท่ี

จดทะเบียนในกลุมอุตสาหกรรมฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จกับโรงงานอ่ืน ๆ ท่ีมีกิจการแบบ
ครบวงจรเขาดวยกัน โรงงานขนาดใหญมักเปนโรงงานท่ีมีเทคโนโลยีการผลิตท่ีดี มีระบบการผลิต
ท่ีอาศัยระบบอัตโนมัติเขาชวย ท้ังบางแหงก็เปนระบบการผลิตแบบตอเนื่อง สามารถควบคุมการทํา 
งานใหมีคุณภาพสมํ่าเสมอและประสิทธิภาพสูง อีกท้ังมีการจัดการเรื่องของน้ําท้ิงน้ําใชและน้ําเสีย
อยางมีระบบ      ในขณะท่ีโรงงานขนาดกลางและเล็กสวนใหญยังใชเครื่องจักรท่ีเกาลาสมัยมีปญหา 
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ดานคุณภาพของผลิตภัณฑ ผูประกอบการขาดความรูท่ีเหมาะสมและขาดการสนับสนุนดานการเงิน  
ผลการศึกษาวิเคราะหตนทุนการผลิต ท้ังขอมูลของทางสมาคมและคณะผูศึกษาวิจัยมีลักษณะใกล 
เคียงกันคือ เนื่องจากเปนอุตสาหกรรมท่ีมีการใชน้ํา สี สารเคมี พลังงาน ตลอดจนแรงงานท่ีคอนขาง
สูงและท่ีสําคัญคือในกระบวนการผลิตมีการกอใหเกิดน้ําเสียจํานวนมากตามมา   โครงสรางตนทุน
การผลิตโดยประมาณเปนวัตถุดิบหลัก   คือ สีและสารเคมีรอยละ 45 คาแรงงาน รอยละ 15 คาไฟฟา
และพลังงานรอยละ 12.5  คาน้ํารอยละ 2  คาเส่ือมราคารอยละ 10  คาซอมบํารุงรอยละ 4.5 และ
คาใชจายอ่ืน ๆ รอยละ 11 
 
 กระบวนการผลิตของอุตสาหกรรมฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ ประกอบไปดวยขึ้น
ตอนหลัก 4 ขั้นตอนท่ีสําคัญ คือ  
 

1. กระบวนการเตรียม (pretreatment process) 
2. กระบวนการยอม (dyeing process) 
3. กระบวนการพิมพ (printing process) 
4. กระบวนการตกแตงสําเร็จ (finishing process) 
 
ขั้นตอนเหลานี้ขึ้นอยูกับผลิตภัณฑท่ีตองการผลิต ซ่ึงอาจเปนการยอมเสนดาย ยอมผาทอ 

หรือยอมผาถัก หรือแมกระท่ังอาจตองแยกชนิดของเสนใยดวย โดยวัตถุดิบท่ีตั้งตนจากเสนใยตาง
ชนิดกันยอมตองผานกระบวนการท่ีแตกตางกัน ตั้งแตการเตรียมผาไปจนถึงขั้นตอนสุดทายของการ
ตกแตงสําเร็จ แตหลักการท่ัวไปมีความคลายกันในเชิงวัตถุประสงคคือ ผลิตภัณฑไมวาจะเริ่มจากผา
ผืนหรือเสนดายผานการทําใหสะอาด ขาว ปราศจากส่ิงสกปรก แลวจึงนําไปยอมสีใหสวยงาม หรือ
อาจตามดวยการพิมพลายจากนั้นจึงทําการตกแตงสําเร็จเพ่ือใหไดสมบัติเฉพาะท่ีตองการ เชน การ 
ทําใหสียอมติดทน มีความออนนุม เงามัน กันยับ เปนตน 
 

รูปภาพท่ี 15 แสดงขั้นตอนของกระบวนการท่ีเริ่มจากวัตถุดิบคือเสนใยฝาย  เสนดายอาจ
ถูกนําไปเตรียมเพ่ือเขาสูการยอมเลยกอนถูกนําไปทอหรือถัก หรือเสนดายอาจถูกนําไปทอหรือถัก
กอน แลวจึงนําผาดิบเขาสูกระบวนการฟอก ยอม ตอไป  
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ภาพที่ 15  กระบวนการฟอก ยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ ผลิตภัณฑจากฝาย 
ท่ีมา: กรมสงเสริมการสงออกอุตสาหกรรมส่ิงทอ (2544) 
  
อุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม (วีระศักดิ์ อุดมกิจเดชา, 2544) 
 
 อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมหรืออุตสาหกรรมผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปจัดเปน อุตสาหกรรมปลาย
น้ําท่ีเนนการใชแรงงาน โดยไมจําเปนตองลงทุนสูงมากและใชเทคโนโลยีไมซับซอน แตมีมูลคา
การสงออกสูงสุด และสรางมูลคาเพ่ิมใหแกผลิตภัณฑไดคอนขางสูง เนื่องจากแรงงานไทยเปน

ฝายดิบ 

ปนเสนดาย 

การถักผา ลงแปง การจัดการไขมัน
และส่ิงสกปรก 

การทอผา ยอมสี 

การทําเมอร
เซอไรส การลอกแปง 

ลางสบูและ
ตกแตงใหสี

ทนทาน 

การตกแตงสําเร็จ 

พิมพลาย ยอมสี 

การกําจัดไขมันและ 
ส่ิงสกปรก การฟอกขาว 

เสนดายฝาย 
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แรงงานมีฝมือ ผลิตภณัฑท่ีไดจึงมีคุณภาพคอนขางดเีปนท่ีตองการของตลาด ผลิตภัณฑท่ีไดจาก
อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไดแก เส้ือผาสําเร็จรูปจากการทอ  และเส้ือผาสําเร็จรูปจากการถัก 
 
 อยางไรก็ตาม การผลิตยังขึ้นกับการออกแบบและคุณภาพวัตถุดิบดวย และเนื่องจากแรง 
งานไทยมีคุณภาพคอนขางดี จึงมีคาแรงสูง          ทําใหผูวาจางในตางประเทศยายฐานการผลิตไปยัง 
ประเทศท่ีมีคาแรงถูกกวา ประเทศไทยจึงจําเปนตองเรงใหมีการพัฒนาการออกแบบผลิตภัณฑเพ่ือ
สรางตราสินคาของตนเอง และการพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตใหมีความรวดเร็วและแมนยํามากขึ้น 
เพ่ือลดการสูญเสียวัตถุดิบ และทําใหการผลิตงายและรวดเร็วขึ้น 

 
 อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปในตลาดโลก 
 
 เส้ือผาสําเร็จรูปในตลาดโลกแบงออกเปนสามสวนใหญๆ คือ เส้ือผาผูหญิง (Women wear) 
เส้ือผาผูชาย (Men wear) และเส้ือผาเด็กออน (Infant) มีขนาดตลาดรวมประมาณ 852,800 ลาน
เหรียญสหรัฐฯ ในป พ.ศ. 2549 และคาดวาจะเพ่ิมเปน 994,800 ลานเหรียญสหรัฐฯ ในป พ.ศ. 2554 
โดยเส้ือผาผูหญิงมีขนาดใหญท่ีสุด คือ รอยละ 54.5 (ภาพท่ี 16) 
 
 ภูมิภาคอเมริกาเหนือเปนภูมิภาคท่ีซ้ือเส้ือผาสําเร็จรูปมากท่ีสุดรอยละ 44.5    รองลงมาคือ
ยุโรปรอยละ 30.5 และเอเซียแปซิฟครอยละ 20   เครื่องแตงกาย กระโปรง และกางเกง มีสัดสวน
มากท่ีสุดในเครื่องแตงกายผูหญิงรอยละ 41.9 รองลงมาคือ เส้ือ และชุดช้ันในรอยละ 26.8 และรอย
ละ 17.7 ตามลําดับ (ภาพท่ี 17)   สวนกางเกงมีสัดสวนมากท่ีสุดในเครื่องแตงกายชาย รอยละ 46.3
รองลงมาคือ เส้ือและชุดช้ันใน รอยละ 33.1 และรอยละ 9.6 ตามลําดับ (ภาพท่ี 18) 
 
 ในอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป ผูคาปลีกเปนผูท่ีมีบทบาทสําคัญท่ีสุด เนื่องจากผูบริโภค
เปนผูตัดสินใจซ้ือเอง จึงมีอํานาจตอรองต่ํา โดยเฉพาะอยางยิ่งในตลาดท่ีผูบริโภคใหความสําคัญกับ
ช่ือยี่หอ ในขณะท่ีผูจําหนายในอุตสาหกรรมคือโรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปและผูคาสง ซ่ึงใน
หลายๆ ประเทศมักจะมีขนาดเล็กและอยูกระจัดกระจายจึงมีอํานาจตอรองนอย    โดยเฉพาะอยางยิ่ง 
เม่ือมีการนําเขาเส้ือผาสําเร็จรูปจากตางประเทศ 
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ภาพที่ 16  Market Segmentation in Global Apparel 

ท่ีมา: สํานักงานสงเสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (2550) 

 

             
 
ภาพที่ 17  ชนิดเครื่องแตงกายสตรีในตลาดโลก 

ท่ีมา: สํานักงานสงเสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (2550) 
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ภาพที่ 18  ชนิดเครื่องแตงกายบุรุษในตลาดโลก 

ท่ีมา: สํานักงานสงเสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (2550) 
 
 โครงสรางอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
 
 ในการวิเคราะหหวงโซคุณคาของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป พบวาอัตราสวนมูลคาการ
นําเขาวัตถุดิบและช้ินสวนตอมูลคาวัตถุดิบช้ินสวนในประเทศคิดเปนรอยละ 30 และ 40 ตามลําดับ 
วัตถุดิบท่ีสามารถผลิตไดในประเทศไทย ไดแก ผาผืนบางชนิดตลอดจนช้ินสวนประกอบอ่ืนๆ เชน 
ซิป กระดุม และดาย จากภาพพบวาผูประกอบการไทยสามารถสรางมูลคาเพ่ิมเขาสูประเทศได 
ประมาณรอยละ 45 ของมูลคารวม (ภาพท่ี 19) 
 

1. Inbound Logistics 
 

 วัตถุดิบในกรณีของการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปคือผาผืนนั้น ผูผลิตผาผืนในประเทศมี
ศักยภาพท่ีจะผลิตผาผืนไวใชในอุตสาหกรรมนี ้ แตในทางปฏิบัติกลับพบวาตองมีการนําเขาผาผืน 
จากตางประเทศ ซ่ึงสงผลใหตนทุนการผลิตเพ่ิมสูงขึ้นกวาในกรณีใชผาผืนท่ีผลิตภายในประเทศ 
สาเหตุท่ียังคงมีปญหาขาดแคลนวัตถุดิบ ก็เนื่องมาจากวาขาดความเช่ือมโยงในอุตสาหกรรมส่ิงทอ
และเครื่องนุงหม (ตนน้ํา กลางน้ํา และปลายน้ํา) ท้ังนี้เพราะในแตละขั้นตอนมีการลงทุนท่ีคอนขาง
สูง โดยเฉพาะอยางยิ่งในสวนของอุตสาหกรรมตนน้ําและกลางน้ํา ดังนั้นจึงมีเพียงไมกี่บริษัท 
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ภาพที่ 19  หวงโซคุณคาของอุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูป 
ท่ีมา: สํานักงานสงเสรมิวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม (2550) 
 
เทานั้นท่ีมีกิจกรรมครบวงจร โดยผูประกอบการท่ีมีโรงถักทอเปนของตนเองก็มักจะมีบริษัทผลิต
เส้ือผาสําเร็จรูปเปนของตนเองดวย จึงนิยมนําผาผืนท่ีถักทอนั้นมาผลิตตอเปนเส้ือผาสําเร็จรูปหรือมี 
ลักษณะของ Vertical Integration นั่นเอง  ดังนั้นโรงถักทอเหลานี้จึงไมนิยมขายผาผืนใหแกผูผลิต
เครื่องนุงหมรายอ่ืน ๆ สงผลใหเกิดความขาดแคลนวัตถุดิบกับผูผลิตรายอ่ืนๆ  จึงตองมีการนําเขา
วัตถุดิบจากตางประเทศ สาเหตุอีกประการหนึ่งท่ีตองนําเขาผาผืนนั้นเปนไปตามความประสงคของ
ลูกคา ท่ีตองการผาผืนท่ีมีคณุภาพสูง หรือมีคุณสมบัติพิเศษตาง  ๆจึงสามารถกลาวไดวาในสวนของ 
Inbound Logistics ยังคงเปนปญหาของอุตสาหกรรมนี ้ โดยเฉพาะอยางยิ่งกับผูประกอบการขนาด
กลางและขนาดยอม 
 

2. Operation  
 

 ขั้นตอนในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปซ่ึงเปนการผลิตในสวนของอุตสาหกรรมปลายน้ํา ซ่ึง
มีกิจกรรมหลักคือการตัดเย็บ นอกจากนั้นก็ยังมีการออกแบบเขามารวมดวย จัดวาเปนอุตสาหกรรม
ท่ีใชแรงงานเขมขน (Labor intensive industry) ประเทศไทยมีแรงงานท่ีมีฝมือและมีความประณีต
สูงอยูจํานวนมาก ซ่ึงก็สอดคลองกับอุตสาหกรรมนี้ซ่ึงตองใชแรงงานท่ีมีฝมือเขมขน อยางไรก็ตาม
ในดานของการออกแบบนั้นนักออกแบบชาวไทยสวนมากยังไมสามารถออกแบบ ใหไดตรงตาม
ความตองการของตลาดตางประเทศ ดังนั้นการผลิตสวนใหญจึงเปนไปในลักษณะการรับจางผลิต
มากกวาท่ีจะเปนการผลิตโดยใชแบบของตนเอง  การท่ีนักออกแบบยังไมสามารถออก แบบไดตรง
ตามความตองการและรสนิยมของตลาดตางประเทศไดนั้น สวนหนึ่งมีสาเหตุมาจากการ 
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ท่ีนักออกแบบสวนมากยังขาดความรูความเขาใจทางดานการตลาดขาดประสบการณในตางประเทศ  
ดังนั้นแมวาการออกแบบเครื่องนุงหมออกมาไดสวยงามและประณีตเพียงไร  แตในดานการตลาดก็
มักไมประสบความสําเร็จ  หรืออีกนัยหนึ่งก็คือยังไมสามารถสรางงานศิลปเชิงพาณิชยขึ้นได  
ดังนั้นในขณะท่ีประเทศไทยมีขอไดเปรียบในดานแรงงาน   แตยังเสียเปรียบในดานการออกแบบให
เปนท่ีตองการหรือตรงความตองการของตลาดโลกได ซ่ึงหากสามารถปรับปรุงและพัฒนานัก
ออกแบบชาวไทยได ขั้นตอนในการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปในหวงโซแหงคุณคานี้ก็จะสามารถเปน 
ขั้นตอนท่ีสรางมูลคาเพ่ิมและเปนจุดแข็งของอุตสาหกรรมนี้ไดดียิ่งขึ้น  
 

3. Outbound Logistics  
 

 ในสวนของกิจกรรมการจัดสงสินคาไปยังตลาดหรือลูกคานั้น   โดยรวมก็สามารถจัดสง 
สินคาไดอยางสะดวกและรวดเร็ว เปนสินคาท่ีมีขนาดและน้ําหนักพอสมควร ตนทุนของ Logistic 
ในสินคานั้นมีไมถึงรอยละ 1 ของตนทุนท้ังหมด เนื่องมาจากขนาดท่ีไมเทอะทะ (Bulky) และ
น้ําหนักท่ีเบากวาในกรณีของสินคาท่ีเปน Consumer product ในปจจุบันลูกคานิยมใชระบบ Just in 
time  ดังนั้น Stock ของสินคาจึงตกอยูกับผูผลิต ซ่ึงสามารถกลาวไดวากิจกรรมการจัดสงเปน
กิจกรรมท่ีมีประสิทธิภาพพอสมควรในการจัดสงภายในประเทศ แตเม่ือคํานึงถึงการขนสงไปยัง
ตางประเทศ พบวามักนิยมใชธุรกิจขนสงของบริษัทตางประเทศ ซ่ึงสินคามักจะผานไปท่ีทาเรือของ
ประเทศเพ่ือนบานกอน จึงทําใหตนทุนการขนสงในกรณีนี้สูงกวาหากเราขนสงโดยบริษัทขนสง
ของไทย  
 

4. Procurement  
 

 การจัดหาวัตถุดิบนับเปนหัวใจสําคัญของการผลิตสินคาในอุตสาหกรรมนี ้ ผูประกอบ 
การสวนใหญท่ีมิไดมีธุรกิจครบวงจรนั้นจะตองอาศัยการจัดหาวัตถุดิบเปนสําคญั เม่ือผูผลิตท่ีมี
ธุรกิจครบวงจรไมปอนวัตถุดิบผาผืนใหกับผูประกอบการรายอ่ืน ผูประกอบการเหลานี้จึงตอง
นําเขาผาผืนมาจากตางประเทศ นอกจากนี้ผูประกอบการยังพบวามีความแตกตางกันระหวางการใช
ผาผืนท่ีผลิตในประเทศกับผาผืนนําเขาในการผลิต เพราะกรณีของการเสียภาษ ี หากผูประกอบการ
ไดรับสิทธิประโยชนจากการสงเสริมการลงทุน ผูประกอบการสามารถนําวัตถุดิบท่ีใชในการผลิต
เพ่ือสงออกเขามาโดยมิตองเสียภาษีอากรขาเขาและภาษีมูลคาเพ่ิม ในขณะท่ีถาผูประกอบการซ้ือผา
ผืนในประเทศเพ่ือเปนวัตถุดิบในการผลิตเพ่ือสงออก   ผูประกอบการรายนั้นจะตองเสียภาษีวัตถุดิบ 
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ไปลวงหนาแลวจึงจะนําหลักฐานมาขอคืนภาษี เม่ือสงออกไปแลว    อีกท้ังยังตองจายภาษีมูลคาเพ่ิม 
รอยละ7ไปกอนดวย ซ่ึงในกรณีนี้ผูประกอบการจะตองขาดสภาพคลองไปจํานวนหนึ่งจากการตอง 
เสียภาษีตาง ๆ    นอกจากนี้ในขั้นตอนของการขอคืนภาษีก็ยังคงตองมีความซับซอนหลายประการท่ี 
ผูประกอบการเองหากเลือกไดก็ไมตองการท่ีจะเขาขบวนการซับซอนนั้น   อาจกลาวไดวาในสวนนี้
นโยบายของรัฐเอ้ือประโยชนใหกับผูประกอบการท่ีใช Import Content มากกวาผูประกอบการท่ีใช
Local Content  ดังนั้นหากผูประกอบการสวนมากนําเขาวัตถุดิบก็จะไมสงผลดีตออุตสาหกรรม ตน
น้ําและกลางน้ํา ซ่ึงเปนการบ่ันทอนกิจกรรมสนับสนุนของหวงโซคุณคาและเปนอุปสรรคตอ
อุตสาหกรรมโดยรวม  
 

5. Technology Development 
 

 การพัฒนาเทคโนโลยีของผูประกอบการในอุตสาหกรรมนี้ยังคงอยูในระดับต่ํา ในสวน
ของอุตสาหกรรมปลายน้ําท่ีเรากําลังพิจารณาการผลิตเส้ือผาสําเร็จรูป พบวาเครื่องจักรหลัก คือ 
เครื่องเย็บผานั้นนําเขามาและจักรเย็บนั้นเทคโนโลยีมิไดเปล่ียนแปลงบอย จักรเครื่องหนึ่งสามารถ
ใชงานไดเปน 10 ป ดังนั้นหนวยธุรกิจจึงพึงพอใจท่ีจะนําเขาเครื่องเย็บผาตอไป เพราะการจะพัฒนา
และผลิตเครื่องจักรเองนั้นจะตองคุมคาตอการลงทุน กลาวคือสามารถเกิดการประหยัดตอขนาด 
โดยเม่ือวิจัยและพัฒนาเครื่องจักรนี้มาแลว จะตองมีอุปสงคสูงตอเครื่องจักรนี้ดวย  อยางไรก็ตามใน
ปจจุบันเครื่องมือเครื่องจักรท่ีทันสมัย มักจะเปนเครื่องมือเครื่องจักรท่ีมีการทํางานเฉพาะเจาะจง 
ดังนั้นหากจะลงทุนพัฒนาเครื่องจักร การใชเครื่องจักรดังกลาวจะตองสามารถผลิตสินคานั้น  ๆออก 
มามากเพียงพอกับคาใชจายท่ีลงทุนไป ผูประกอบการจึงยังคงใชเครื่องจักรมาตรฐานซ่ึงนําเขามา
โดยมิไดสนใจท่ีจะพัฒนาเทคโนโลยีแตอยางใด  
 

6. Human Resource Management  
 

 แรงงานท่ีใชในการผลิตเปนแรงงานท่ีมีฝมือและความชํานาญสูง   อยางไรก็ตามเม่ือคา 
แรงของคนงานชาวไทยเพ่ิมสูงขึ้น ก็มีผูประกอบการจํานวนไมนอยท่ีหันไปใชแรงงานตางชาติท่ีมี
คาแรงต่ํากวา ซ่ึงหากมิไดพัฒนาทักษะใหกับแรงงานตางชาติเหลานี ้ ก็อาจสงผลเสียหายตอสินคา
ไทยท่ีเคยไดช่ือวาเปนสินคาท่ีใชแรงงานฝมือประณีต ซ่ึงจะเปนปญหาตออุตสาหกรรมในอนาคต 
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7. Firm Infrastructure  
 

    ธุรกิจขนาดใหญในประเทศไทยจะมีการบริหารงานท่ีเปนระบบ มีบริษัทในเครือหลาย 
บริษัทแบงกันรับผิดชอบกิจกรรมตาง ๆ อาทิเชน มีบริษัทท่ีรับทําตลาดของตนเอง เปนตน บริษัท
ขนาดใหญเหลานี ้ สามารถเขาถึงแหลงเงินทุนเพ่ือขยายกิจการไดสะดวก โดยธุรกิจขนาดใหญ
เหลานี้มักมีตรายี่หอของตนเองพรอมไปกับการรับจางผลิตใหตางประเทศ ในขณะท่ีผูประกอบการ
ขนาดกลางและขนาดยอมมักจะขาดแคลนเงินทุนในการขยายกิจการ สวนใหญยังคงรับจางผลิตและ
มีการตัดราคากัน ดังนั้นโครงสรางภายในกิจการของวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอมยังไมเอ้ือ 
อํานวยตอการพัฒนาธุรกิจและอุตสาหกรรมโดยรวม 
 

ตลาดของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเส้ือผาสําเร็จรูป 
 

 โดยสรุปโครงสรางตลาดของส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยมี 2 ตลาดท่ีสําคัญ คือ  ตลาดใน
ประเทศมีชองทางการจําหนายท่ีไมซับซอนมากนัก  ตลาดในประเทศท่ีสําคัญสวนใหญเปนตลาดคา
สงท่ีมีบทบาทคอนขางมากจากอดีตจนถึงปจจุบัน และไดมีการพัฒนามาเปนลําดับเพ่ือตอบสนอง
ความตองการของลูกคาและสภาพสังคมท่ีเปล่ียนแปลงไป  ทําใหตลาดแตละแหงสามารถพัฒนา
เอกลักษณเฉพาะตัวขึ้นมาไดคอนขางโดดเดน ดังนั้นหากพิจารณาทําเลท่ีตั้งของตลาดอาจจะมีเนื้อท่ี
ไมมากนัก แตพ้ืนท่ีการขายมีครอบคลุมท่ัวทุกภาคของประเทศทีเดียว และตลาดตางประเทศ ตลาด
สงออกส่ิงทอของไทยแบงเปนตลาดหลัก 2 กลุมคือ  
 
 ตลาดในขอตกลงวาดวยการคาส่ิงทอระหวางประเทศ ATC ( Agreement on Textiles and 
Clothing) หรือ MFA  (Multi Fiber Agreement) ในอดีตหมายถึงตลาดท่ีมีขอตกลงการคาส่ิงทอสอง
ฝายกับไทยมี 18 ประเทศ ไดแก สหภาพยุโรป (15 ประเทศ) สหรัฐอเมริกา แคนาดา และนอรเวย  
ซ่ึงเปนตลาดท่ีมีการกําหนดโควตานําเขา และตลาดนอกขอตกลงหมายถึงตลาดท่ีไมมีขอตกลง
การคาส่ิงทอสองฝายกับไทย  สามารถสงออกไดโดยเสรีไมมีการจํากัดปริมาณการนําเขา ตลาดท่ี
สําคัญของกลุมไดแก ญี่ปุน ฮองกง สหรัฐอาหรับเอมิเรสต และซาอุดิอาระเบีย สินคาส่ิงทอสวน
ใหญของไทยจะสงออกไปยังตลาดในขอตกลงเปนหลัก เนื่องจากเปนตลาดท่ีมีศักยภาพการซ้ือสูง
และมีความแนนอน โดยเฉพาะสหรัฐอเมริกาและสหภาพยุโรปในปพ.ศ. 2543 มีสัดสวนการสงออก 
ของท้ังสองประเทศรอยละ 37.7 และ 19.5 ตามลําดับ นอกจากนี้ผลจากระบบการจัดสรรโควตาของ
ตลาดสงออกท่ีสําคัญ อาทิ สหรัฐอเมริกา สหภาพยุโรป แคนาดา และนอรเวย ทําใหในชวงท่ีผานมา
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มีบริษัทตางชาติในอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมและเส้ือผาสําเร็จรูป เขามาตั้งโรงงานผลิตเส้ือผาเพ่ือ
สงออกในไทยอยางตอเนือ่ง  
 
 
    
 
 
 
  

  
                                                                           
 

  
 
ภาพที่ 20  โครงสรางการตลาดของอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม  
ท่ีมา: รายงานโครงการวิจัยสํานักงานปลัดกระทรวงวิทยาศาสตรเทคโนโลยีและส่ิงแวดลอม (2543) 
 
การคาและตลาดในประเทศ 
 
 การคาในประเทศของสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยผานชองทางท่ีสําคัญ 2 ระบบ
คือ ระบบแรกการคาปลีก (Retail) รวมท้ังรูปแบบการคาสมัยใหม (Modern Trade)  อาทิ  หาง 
สรรพสินคาท่ีมีช่ือเสียง เชน เซ็นทรัล  เดอะมอลล  เอ็มโพเรียม เปนตน  และดิสเคานทสโตรตาง ๆ 
เชน แมคโคร โลตัส โอซอง และคารฟูร เปนตน เปนระบบการกระจายสินคาใหกับผูบริโภค
โดยตรง       ซัพพลายเออรและผูผลิตเส้ือผาแบรนดเนมในประเทศจะเปนผูเขาไปติดตอวางจําหนาย 
สินคาดวยตนเองอาจจะอยูในรูปแบบท่ีซัพพลายเออรเปนผูจัดวาง           และเสนอสินคาดวยตนเอง 
 (เคานเตอรเซอรวิสหรือเชาพ้ืนท่ีในหางฯ รวมท้ังการเปดรานคาเฉพาะสินคาของแตละแบรนดหรือ
กลุมบริษัท) หรือใหหางตาง ๆ เปนผูบริหารการขายให และคิดคาบริการจากยอดขายและระบบท่ี
สองการคาสง    นอกจากการติดตอซ้ือขายสินคาและวตัถุดิบระหวางผูผลิตดวยกัน     เพ่ือท่ีจะผลิต 
สินคาสงออกไปตางประเทศแลว     ตลาดคาสงในไทยนับวาเปนรูปแบบการคาสงท่ีมีประสิทธิภาพ 

ผูผลิต ผูผลิต 

ตลาดภายในประเทศ 

ผูจัดจําหนาย จําหนายโดยตรง 

รานคาปลีก 
Modern 
Trade 

ตลาดตางประเทศ 

Trading 
Company 

สงออกโดยตรง 

ตลาดในขอตกลง 
 

ตลาดนอก
ขอตกลง 
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คอนขางมากและมีการพัฒนาดวยตนเองมาเปนระยะเวลานาน ทําใหตลาดแตละแหงมีลักษณะ
เฉพาะตัวท่ีแตกตางกันพอสมควร 
 
 ตลาดคาสงส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม 
 
 ตลาดคาสงท่ีสําคัญของไทยสามารถจําแนกไดเปน 2 กลุมคือ กลุมตลาดส่ิงทอ (ผาผืนหรือ
ผาปลีกสําหรับท่ีจะนําไปตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูป)ไดแกตลาดยานเยาวราชและวังบูรพา(ตลาดสําเพ็ง) 
และกลุมตลาดเส้ือผาสําเร็จรูป ไดแก ตลาดยานคลองมหานาคและอาคารโบเบทาวเวอร ตลาดยาน
ประตูน้ําและอาคารใบหยก และตลาดยานบางลําภู โดยผูประกอบการในตลาดจะมีท้ังผูจัดจําหนาย
หรือรานคาอิสระ ซ่ึงเปนผูประกอบการสวนใหญในตลาด และกลุมท่ีสองรานคาหรือผูจัดจําหนาย 
ท่ีผูผลิตเขาไปจัดตั้งและดําเนินการดวยตนเอง  
 

1. ตลาดเยาวราชและวังบูรพา หรือ ตลาดสําเพ็ง เปนตลาดเกาแกของไทยท่ีมีจําหนายสินคา
ส่ิงทอและเครื่องตกแตงท่ีคอนขางหลากหลาย และมีสินคาท่ีคอนขางครบถวนตามความตองการ
ของผูซ้ือ ผูผลิตเครื่องนุงหมสวนใหญจึงนิยมมาติดตอส่ังซ้ือสินคา อาทิ ผาผืนหรือผาปลีกจาก
รานคาในตลาดนี้เพ่ือไปตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูป 

 
2. ตลาดยานคลองมหานาคและอาคารโบเบทาวเวอร หรือ ตลาดโบเบ เปนตลาดคาสงท่ี

เกาแกอีกแหงหนึ่งของไทย รานคาในตลาดแหงนี้สวนใหญจะจําหนายสินคาท่ีมีการผลิตจํานวน
มาก  เนนความเปนรูปแบบมาตรฐานมากกวาการออกแบบและแฟช่ัน รานคาปลีกท่ีไมเนนในเรื่อง
ของการออกแบบและแฟช่ันมากนัก   ประกอบกับเปนตลาดท่ีเปดคอนขางเชาประมาณ 03.00-
10.00น. ผูซ้ือจากภูมิภาคสวนใหญจึงนิยมเขามาซ้ือสินคาท่ีตลาดแหงนี้เปนหลักเนื่องจากผูซ้ือมักจะ 
เดินทางมาถึงตลาดในตอนเชา เม่ือเลือกซ้ือสินคาเสร็จก็สามารถเดินทางกลับไดภายในวันเดียวกัน 
ท้ังนี้ตลาดยานคลองมหานาคนี้เริ่มมีการจําหนายสินคาท่ีมีการออกแบบและสินคาแฟช่ันมากขึ้น  
 

3. ตลาดยานประตูน้ําและอาคารใบหยกและตลาดยานบางลําพู  เปนตลาดท่ีรานคาสวน
ใหญจะจําหนายเส้ือผาสําเร็จรูปตามแฟช่ัน โดยเฉพาะตลาดยานประตูน้ําและอาคารใบหยกถือไดวา
เปนตลาดท่ีสําคัญในการปอนสินคาใหกับรานคาปลีกจํานวนมาก นอกจากนี้การท่ีรานคาในตลาดนี้ 
สวนใหญจะจําหนายสินคาแฟช่ันลูกคาชาวตางชาตท่ีิตองการเขามาซ้ือสินคาแฟช่ันของไทย จึงนิยม
ท่ีจะมาเลือกซ้ือสินคาจากตลาดนี้เปนหลัก ประกอบกับการติดตอกับลูกคาตางประเทศมาเปนเวลา 
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นานทําใหมีความคุนเคยในการติดตอซ้ือขายกับชาวตางชาติดวยกัน ท้ังนี้ลูกคาชาวตางชาติท่ีเขามา
ซ้ือสินคาสวนใหญจะตองการรับสินคากลับไปพรอมกัน อาทิตองการสินคาภายในเวลา 5-7 วัน 
ตลาดยานประตูน้ํา จึงกลายเปนแหลงตัดเย็บเส้ือผาสําเร็จรูปและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญอีกแหงหนึ่ง 
ควบคูกันไปกับการเปนแหลงคาสงท่ีสําคัญ เพ่ือรองรับความตองการของลูกคาจากตางประเทศท่ี
ตองการสินคาจํานวนมากภายในเวลาท่ีจํากัด และจากลักษณะเดนนี้  ทําใหซัพพลายเออรหรือผูผลิต
เส้ือผาสําเร็จรูปและเครื่องนุงหมของไทยบางรายเริ่มเขามาเปดรานคาในตลาดนี้ เพ่ือใชเปนชองทาง
ในการเสนอขายสินคาของตนเองใหแกลูกคาตางประเทศอีกชองทางหนึ่ง   
  
 นอกจากนี้ยังมีตลาดส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญแหงอ่ืน ๆ     ท่ีมีความสําคัญมากขึ้นเปน 
ลําดับ อาทิ ตลาดสวนจตุจักรและตลาดปริมณฑลรวมท้ังตลาดคาสงในภูมิภาคท่ีเริ่มมีการจัดตั้งเพ่ิม 
ขึ้น ท้ังนี้ตลาดสวนจตุจักรนับไดวาเปนตลาดอีกแหงหนึ่งท่ีเริ่มมีช่ือเสียงเปนท่ีรูจักของชาวตาง 
ประเทศมากขึ้น โดยเฉพาะสินคาแฟช่ันท่ีชาวตางประเทศบางสวนเริ่มเขาเลือกซ้ือจากตลาดแหงนี้
มากขึ้น 

 
การคาและตลาดตางประเทศ 
 
  อุตสาหกรรมเสนใยสังเคราะห 
 

ตลาดสงออกเสนใยสังเคราะหของไทยสวนใหญจะอยูในเอเชีย ไดแก ประเทศอินโดนีเซีย 
ฮองกง และจีน ซ่ึงการสงออกเสนใยสังเคราะหของไทยมีการสงออกท้ังเสนใยส้ันและเสนใยยาว 
โดยการสงออกเสนใยส้ันไดแก เสนใยโพลีเอสเตอร เสนใยอะครีลิคและเสนใยเรยอน ซ่ึงเสนใย
ส้ันเปนเสนใยท่ีไทยสงออกมากท่ีสุดคิดเปนรอยละ 90    ของมูลคาการสงออกเสนใยสังเคราะหท้ัง 
หมด    สวนเสนใยยาว ไดแก  เสนใยโพลีเอสเตอรและเสนใยไนลอน    มีสัดสวนการสงออกเพียง 
รอยละ 10 
 

อุตสาหกรรมปนดาย 
 
ผลผลิตของอุตสาหกรรมปนดายท่ีผลิตไดนั้น     สวนใหญใชบริโภคภายในประเทศคิดเปน

รอยละ 80 และสวนท่ีเหลืออีกรอยละ 20 สงออกไปขายยังตางประเทศ โดยตลาดสงออกดายท่ี
สําคัญ ไดแก ฮองกง ฝรั่งเศส สหรัฐอเมริกา และสหรัฐอาหรับเอมิเรตส จากการปรับตัวสูงขึ้นของ
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ราคาวัตถุดิบภายในประเทศอันเนื่องจากการลอยตัวคาเงิน ทําใหราคาดายท่ีขายในประเทศมีราคา
สูงขึ้น ในขณะท่ีราคาสินคาท่ีสงออกตางประเทศจะมีราคาถูกลงในสายตาของประเทศผูนําเขา 
ดังนั้นการท่ีประเทศไทยมีอัตราแลกเปล่ียนแบบลอยตัว จะสงผลกระทบในแงบวกตอการสงออก
เสนดาย หากผูประกอบการรายใดท่ีมีสัดสวนการผลิตเพ่ือการสงออกในปริมาณท่ีมาก และมีความ
พรอมดานกลยุทธทางการตลาดท่ีดี ก็จะมีโอกาสในการขยายตลาดสงออกไดมาก 

 
อุตสาหกรรมทอผาและถักผา 
 
ประเทศไทยมีสัดสวนการสงออกผาผืนคิดเปนรอยละ30 ของปริมาณผาผืนท่ีผลิตไดท้ังหมด 

โดยในจํานวนนี้แบงเปนการสงออกผาทอใยสังเคราะหรอยละ 68 ผาทอฝายรอยละ 30 และผาถักอีก
รอยละ2 ซ่ึงการสงออกผาผืนของไทยสวนใหญเปนการสงออกผาผืนดิบชนิดท่ียังไมผานกระบวน 
การแตงสําเร็จ เนื่องมาจากขอจํากัดในดานประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมฟอกยอม พิมพ 
และแตงสําเร็จของไทยท่ียังไมไดมาตรฐานสากล พบวาผาถักยังคงมีมูลคาการสงออกเติบโตอยาง
ตอเนื่อง แตเนื่องจากไทยมีมูลคาการสงออกผาถักเพียงรอยละ2 ของมูลคาการสงออกรวม การเพ่ิม 
ขึ้นในสวนนี้จึงไมทําใหตัวเลขการสงออกผาผืนโดยรวมเพ่ิมมากขึ้น 

 
ในสวนของผาทอนั้น ถึงแมวามูลคาการสงออกผาทอโดยรวมจะมีการปรับตัวลดลง แตเม่ือ

พิจารณาตลาดสงออกหลักของไทยแลว พบวาการลดลงของมูลคาการสงออกไมไดลดลงในทุก
ตลาด โดยตลาดสงออกหลักของไทยท่ียังคงมีการขยายตัว ไดแก ฮองกง ญี่ปุน เบลเยีย่ม เยอรมนี 
และอิตาลี สวนสหรัฐอเมริกาและสหราชอาณาจักรนั้นเปนตลาดท่ีมีมูลคาการสงออกท่ีลดลง โดย
ประเทศเหลานี้เปนตลาดหลักของไทยสําหรับผาผืนคุณภาพดีท่ีมีราคาสูง  

 
สวนการสงออกผาทอคุณภาพต่ํา มูลคาการสงออกไดลดลงในทุกตลาดท่ีเปนตลาดหลัก

ของไทย ยกเวน จีน เวียดนาม และกัมพูชา ท่ียังคงมีมูลคาการสงออกท่ีเพ่ิมขึ้น อยางไรก็ตามมูลคา
การสงออกในตลาดเหลานี้มีแนวโนมท่ีลดลง ถาอุตสาหกรรมทอผาและถักผาของไทยยังไมมีการ
พัฒนาประสิทธิภาพการผลิต 

 
 อุตสาหกรรมฟอกยอม พิมพ และตกแตงสําเร็จ 
 

อุตสาหกรรมฟอกยอมสวนใหญเปนการผลิตเพ่ือใชภายในประเทศ ตลาดท่ีสําคัญ คือ โรงงาน 
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ทอผาและโรงงานเครื่องนุงหม แตในปจจุบันอุตสาหกรรมฟอกยอมประสบปญหาวาตลาดท่ีสําคัญ
อยางเครื่องนุงหมนั้น หันไปนิยมการนําเขาผาจากตางประเทศมากกวาท่ีจะใชผาท่ียอมภายใน 
ประเทศ เชนนําเขาผาจากประเทศจีนซ่ึงมีราคาถูกรวมถึงนําเขาผาท่ีมีลวดลายและดีไซนแปลกๆจาก 
เกาหลีใตหรือไตหวัน เปนตน สาเหตุท่ีเปนเชนนี้ก็เพราะวาผาท่ีผลิตไดในประเทศนั้นมักจะมีลวด 
ลายพ้ืนๆไมคอยมีการออกแบบลวดลายแปลกๆมากนัก ท้ังนีเ้นื่องจากตลาดผาดานนี้ยังไมกวางพอ 
ดังนั้นการท่ีจะผลิตผาแบบนี้ออกมาสูตลาดจึงยังไมเปนการคุมทุนของผูประกอบการ 

 
อุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม 
 
เครื่องนุงหมมีสัดสวนการสงออกประมาณรอยละ 67    ของมูลคาการสงออกส่ิงทอไทยท้ัง 

หมด ตลาดสงออกเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของไทย คือ สหรัฐอเมริกา รองลงมาไดแก สหภาพยุโรป 
และญี่ปุน 

 
ตลาดสงออกเครื่องนุงหมสามารถแบงออกเปน 3 ระดับ  คือ  ตลาดระดับบน    ระดับกลาง 

 และระดับลาง โดยตลาดระดับบนและกลาง ความตองการเส้ือผาในตลาดนี้มีอยูอยางตอเนื่อง ซ่ึง
ตลาดสงออกสวนใหญของไทย คือ ประเทศสหรัฐอเมริกา แคนนาดา กลุมประเทศในสหภาพยุโรป 
และประเทศญี่ปุน ขอไดเปรียบของประเทศไทย คือ มีตนทุนการผลิตท่ีต่ําสําหรับการผลิตเส้ือผา
สําเร็จรูประดับบนและกลาง ดังนั้นผูผลิตจึงควรมีการปรับตัว ท้ังทางดานคุณภาพ การออกแบบ 
และการสรางความหลากหลายของสินคา รวมท้ังทําการตลาดในเชิงรุกมากขึ้น นอกจากนี้ควรมี
การผลิตและสงมอบสินคาไดตรงความตองการของผูส่ังดวย ท้ังนี้เพ่ือใหพรอมกับขอตกลงของ
องคการการคาโลกตามนโยบายการคาเสรี สวนตลาดระดับลางนั้นปจจุบันประสบปญหาการ
แขงขันท่ีรุนแรงในตลาดโลกเนื่องจากมีประเทศคูแขงมากขึ้น อีกท้ังปญหาตนทุนการผลิตท่ีเพ่ิมสูง 
ขึ้นทุกป เม่ือเทียบกับประเทศคูแขง เชน จีน อินโดนีเซีย และเวียดนาม ซ่ึงประเทศเหลานี้มีตนทุน
การผลิตโดยเฉพาะคาแรงงานท่ีต่ํากวาไทยประมาณ 3เทา ซ่ึงตลาดระดับนี้เนนการแขงขันดานราคา 
มากกวาคุณภาพ ทําใหไทยไมสามารถแขงขันกับประเทศเหลานี้ได เนือ่งจากไทยมีความเสียเปรียบ
ทางดานความสามารถในการแขงขันกับประเทศคูแขงอยูแลว การสงออกของตลาดในระดับลางจึง
มีแนวโนมลดลงในอัตรารอยละ 5-10   เพราะฉะนั้นในอนาคตการท่ีอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมของ
ไทยยังตองการรักษาตลาดระดับลางนี้ไว คงตองพิจารณาถึงการยายฐานการผลิตไปยังแหลงท่ีมี
ความไดเปรียบทางดานตนทุนการผลิตดวย 
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ปญหาสําคัญของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยและแนวทางแกไข 

 
1. ความลาหลังของเทคโนโลยีและเครื่องจักรท่ีใชในการผลิต      ซ่ึงสงผลกระทบสําคัญ  2 

ประการ        ประการแรก ทําใหประสิทธิภาพการผลิตของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยโดยรวมยังอยูใน
ระดับต่ําตนทุนการผลิตส่ิงทอไทยจึงสูงกวาประเทศคูแขงและเสียสวนแบงตลาด ใหแกประเทศท่ีมี
ตนทุนแรงงานต่ํากวาไทยมากขึ้นเรื่อยๆ ประการท่ีสองมีผลทําใหคุณภาพสินคาส่ิงทอไทยท่ีผลิตได 
ยังไมไดมาตรฐานตามความตองการของตลาด รวมท้ังไมสามารถปรับเปล่ียนรูปแบบและประเภท
ของสินคาไดทันตามแฟช่ันและรสนิยมของตลาดท่ีมีแนวโนมเปล่ียนแปลงเร็วขึ้นมาก  เชน  ใน
อุตสาหกรรมทอผายังมีการใชเครื่องจักรแบบใชกระสวยจํานวนมาก เปนตนผลเสียท่ีเกิดขึ้นตามมา 
จากผลกระทบดังกลาวคือ ทําใหอุตสาหกรรมส่ิงทอของไทยสูญเสียความสามารถในการแขงขันใน
ตลาดโลกอยางตอเนื่อง 

 
     แนวทางแกไข 
 
     การปรับปรุงและพัฒนาเทคโนโลยีการผลิตโดยใชเครื่องจักร และเทคโนโลยีท่ีทันสมัย
เพ่ือปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตใหสินคามีคุณภาพ   และสามารถตอบสนองความตองการของ
ผูบริโภคไดมากขึ้น  มีรูปแบบท่ีทันสมัย  สรางจุดเดนในตัวสินคา  พัฒนาคุณภาพและรูปแบบของ
ผลิตภัณฑใหมีความหลากหลายแตกตางจากคูแขงขัน เชน การใชเครื่องทอผาแบบไรกระสวยแทน
เครื่องทอผาท่ีใชกระสวย  ซ่ึงทําใหเกิดการสูญเสียนอยกวาและสามารถทํางานไดเร็วกวาเครื่อง
กระสวยถึง 3 เทาการพัฒนาการผลิตเสนใยประดิษฐท่ีมีคุณสมบัติพิเศษมากขึ้น   เพ่ือเปนการเพ่ิม
มูลคาใหแกผลิตภัณฑและหลีกเล่ียงการแขงขันกับประเทศท่ีไดเปรียบดานคาแรง   เชน สาธารณรัฐ
ประชาชนจีน อินโดนีเซีย และเวียดนาม เปนตน  
 
 ในการลงทุนเพ่ือปรับเปล่ียนเครื่องจักรนั้น ควรเตรียมความพรอมในเรื่องตลาดท่ีจะ
รองรับสินคาและความพรอมของบุคลากรในการใชเครื่องจักรใหมดวย ท้ังนี้การปรับเปล่ียน
เครื่องจักรบางประเภทไมจําเปนตองใชเครื่องจักรใหมท้ังหมด   เนื่องจากการลงทุนในเครื่องจักร
ใหมตองใชเงินลงทุนสูง  ดังนั้นจึงอาจนําเครื่องจักรท่ีใชแลวประมาณ 3 - 4 ปมาใชแทน   ซ่ึงจะมี
ตนทุนท่ีต่ํากวาควรพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอใหมีมาตรฐานเปนท่ียอมรับในตลาดโลก ไมวาจะเปน 
มาตรฐานอุตสาหกรรมหรือมาตรฐานดานส่ิงแวดลอม เชนการแกไขปญหาเรื่องฝุนในอุตสาหกรรม 
ทอผา การแกไขปญหาเรื่องน้ําเสียในอุตสาหกรรมฟอกยอมฯ และการใชเคมีภัณฑและสียอมใหมี
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สัดสวนท่ีถูกตองเปนตน เนื่องจากประเทศผูนําเขาบางแหงไดนํามาตรฐานอุตสาหกรรมและ
มาตรฐานดานส่ิงแวดลอมมาเปนเครื่องมือกีดกันการคาจากประเทศผูสงออก 
 
 2. ขาดบุคลากรท่ีมีความรูความสามารถท้ังในการผลิต  การตลาดและการจดัการโดยเฉพาะ
ในดานการจัดการนั้นถือเปนหัวใจสําคัญท่ีจะกอใหเกิดการปรับตัว  และเปล่ียนแปลงไปสู
อุตสาหกรรมส่ิงทอรูปแบบใหมท่ีจะตองสามารถผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพรูปแบบ และการสงมอบท่ี
ทันกับความตองการของตลาดดวยการผลิตท่ีมีประสิทธิภาพสูงและตนทุนต่ํา   ประกอบกับผู 
ประกอบการสวนใหญยังทําตลาดในลักษณะเชิงรับอยู คือ ผลิตเปนจํานวนมาก ๆ สินคามีความ
หลากหลายนอย และปรับเปล่ียนรูปแบบสินคาไดชา 
 
 แนวทางแกไข 
 
 การพัฒนาแรงงานใหมีคุณภาพ ยกระดับความรูความสามารถท้ังในระดับพนักงาน
ปฏิบัติเจาหนาท่ีทางเทคนิค ตลอดจนผูบริหารโดยการฝกอบรม สัมมนา ประชุม โดยรวมมือกับ
หนวยงานหรือองคกรท่ีเกี่ยวของ  
 
       3.โครงสรางภาษีของอุตสาหกรรมส่ิงทอ ไมเอ้ืออํานวยตอการพัฒนาอุตสาหกรรมและไม
สนับสนุนอุตสาหกรรมภายในประเทศ เชน การนําเขาวัตถุดิบสําคัญ คือ Caprolactum ตองเสียภาษี
ขาเขาในอัตรารอยละ 7 และวัตถุดิบ Ithylene Glycol (EG) Dimethyl Terephthalate (DMT) และ 
Acrylonitrile ตองเสียภาษีขาเขาในอัตรารอยละ 5 ในขณะท่ีประเทศอ่ืน ๆ เชน อินโดนีเซีย มาเลเซีย 
สิงคโปรและญี่ปุนไมเสียภาษีขาเขา   สวนประเทศไตหวันและเกาหลีใตเสียในอัตรารอยละ 1 
เทานั้น   นอกจากนี้การนําเขาสียอมเครื่องจักรอะไหลและอุปกรณยังตองเสียภาษีขาเขาในอัตราท่ี
สูงผูประกอบการไทยจึงเสียเปรียบคูแขงขันในตางประเทศ เนื่องจากมีตนทุนการผลิตสูงกวา 
 
 แนวทางแกไข  
 
 เนื่องจากอุตสาหกรรมส่ิงทอเปนอุตสาหกรรมท่ีมีความเช่ือมโยงกัน การท่ีจะแกไข
ปญหาของอุตสาหกรรมส่ิงทอใหไดผลจําเปนตองพิจารณาแกไขท้ังระบบ โดยนอกจากจะกําหนด
เปนแผนระยะยาวในการปรับโครงสรางของอุตสาหกรรมส่ิงทอแลว ในระยะส้ันผูประกอบการใน
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อุตสาหกรรมส่ิงทอจะตองเรงพัฒนาความสามารถท้ังในดานเทคโนโลยี  บุคลากร  และการจัดการ
องคกรอยางตอเนื่องดวย 
 
 4. จากขอตกลงเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) ซ่ึงกําหนดวาตั้งแตวันท่ี 1 มกราคม 2543 
ภาษีขาเขาสินคาส่ิงทอตองลดลงเหลือรอยละ 0.5 เทานั้น และตั้งแตปพ.ศ. 2548 จะมีการเปดเสรี
การคาส่ิงทอไดสงผลกระทบใหผูประกอบการตองเผชิญกับปญหาการแขงขันท่ีรุนแรงมากขึ้น โดย 
เฉพาะสินคานําเขาราคาถูกจากตางประเทศท่ีจะเขามาแขงขันกับสินคาในประเทศ เชน ผาขนหนู 
จากเวียดนาม    ผาไนลอนจากมาเลเซีย    เสนดายและผาโพลิเอสเตอรจากอินโดนีเซีย    เนื่องจาก
ผูประกอบการไทยยังเสียเปรียบในดานตนทุนการผลิตอยู หากผูประกอบการรายใดท่ีมีตนทุนการ
ผลิตสูงจะมีโอกาสสูญเสียสวนแบงตลาดใหกับส่ิงทอนําเขาท่ีมีตนทุนต่ํากวา นอกจากนี้ยังอาจจะ
ตองเผชิญกับปญหาการยายฐานการลงทุนจากไทยไปยังประเทศอ่ืนๆ ท่ีมีแหลงวัตถุดิบท่ีมีราคาถูก
และมีโครงสรางอัตราภาษีท่ีเอ้ืออํานวยตอการแขงขันมากกวาไทย 
 
 แนวทางแกไข  
 
 ผูประกอบการควรปรับกลยุทธดานการตลาดในเชิงรุกมากขึ้น โดย  
 

- การหาชองทางในการจําหนายสินคาตลาดใหม ๆ ท่ีมีศักยภาพในการซ้ือ  เชน จีน และ
ตลาดในเอเชียอ่ืน ๆ เนื่องจากเปนตลาดขนาดใหญ และมีกําลังซ้ือมากขึ้น  

 
- การหันมาขยายตลาดส่ิงทอคุณภาพสูงมากขึ้น  เพ่ือหลีกเล่ียงการแขงขันในสินคา

คุณภาพต่ําท่ีสูญเสียความสามารถในการแขงขัน 
 

- การผลิตและสงมอบสินคาไดตรงตามความตองการของผูบริโภค ผลิตสินคาท่ีมีความ
หลากหลายและสรางตรายี่หอท่ีเปนของไทย   เพ่ือสรางสินคาไทยใหมีความเปนเอกลักษณและเปน
ท่ีรูจักในตลาดโลก 

 
 5. ขาดระบบขอมูลทางดานการผลิต การตลาดและการจําหนายท่ีทันสมัยและถูกตองทําให
ท้ังภาครัฐและเอกชนไมสามารถคาดการณสถานการณของอุตสาหกรรมส่ิงทอได และไมสามารถ
กําหนดนโยบายในการบริหารไดอยางสอดคลองกับภาวะขอเท็จจริงและทันเหตกุารณ 
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 แนวทางแกไข 
 
 การพัฒนาระบบขอมูลทางดานการผลิต การจําหนาย การสงออก การนําเขา และขอมูล
ทางดานการตลาดอ่ืนๆใหเปนระบบเดียวกันและทันสมัย โดยใหหนวยงานท่ีเกี่ยวของ อาทิ สถาบัน 
พัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอหรือกองอุตสาหกรรมส่ิงทอ กระทรวงอุตสาหกรรมเปนศูนยกลางในการ
เผยแพรเพ่ือเปนประโยชนแกภาครัฐและเอกชนในการดําเนินนโยบายท่ีถูกตอง ท้ังนี้ผูประกอบการ
ควรติดตามความเคล่ือนไหวเกี่ยวกับรสนิยม และความตองการของผูบริโภคในแตละตลาดซ่ึงมีการ
เปล่ียนแปลงอยางรวดเร็ว เพ่ือสามารถคาดการณแนวโนมการตลาดไดอยางถูกตอง 
 

ขอตกลงทางการคาและกติกาการคาสากล (สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมสิ่งทอ , 2546) 
 

การขยายตัวของการแขงขันทางเศรษฐกิจในโลกยุคหลังสงครามเย็น (Post Cold War Era) 
ไดเปนแรงกระตุนใหประเทศตาง ๆ    มีการปรับตัวเพ่ือสามารถแขงขันในบรรยากาศแหงการ
เปล่ียนแปลงท่ีมีความรุนแรงและรวดเร็ว หลายประเทศตระหนักดีวาไมอาจแขงขันโดยลําพังได 
การปรับตัวท่ีสําคัญประการหนึ่งก็คือ การรวมกลุมทางเศรษฐกิจ (Economic Grouping) ของ
ประเทศตางๆ ในท่ัวทุกภูมิภาค โดยอาศัยความไดเปรียบเชิงเปรียบเทียบของกันและกัน ซ่ึงจะชวย
เสริมศักยภาพในการแขงขัน เพราะจะทําใหระบบเศรษฐกิจมีการประหยัดในขนาด (Economy of 
Scale) และทําใหตลาดการคาขยายตัว    อีกท้ังยังทําใหเสริมสรางพลังอํานาจในการตอรองท้ังทาง
เศรษฐกิจและการเมืองกับประเทศอ่ืนๆ ไดอีกดวย 
 

ปจจุบันกติกาหรือขอตกลงเกี่ยวกับการคาระหวางประเทศ ท่ีมีผลกระทบตออุตสาหกรรม
ส่ิงทอไทยมีท้ังระดับทวิภาคี   เชน ขอตกลงรวมทางเศรษฐกิจญี่ปุน - สิงคโปร (JSEPA)  เปนตน 
ระดับภูมิภาค  เชน เขตการคาเสรีอเมริกาเหนือ (NAFTA)   เขตการคาเสรีเม็กซิโก - สหภาพยุโรป 
(MEFTA) โครงการความรวมมือทางเศรษฐกิจบังคลาเทศ อินเดีย พมา ศรีลังกา ไทย (BIMST-EC) 
ความรวมมือทางเศรษฐกิจเอเชีย-แปซิฟก (APEC) และเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) และระดับ
โลก คือ องคการการคาโลก (WTO) โดยมีรายละเอียดดังนี ้
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1. ขอตกลงรวมทางเศรษฐกิจญี่ปุน-สิงคโปร  ( Japan-Singapore Economic Partnership 
Agreement : JSEPA) 

 
เนื่องจากประเทศญี่ปุนและสิงคโปร เปนประเทศคูคาทางเศรษฐกิจท่ีสําคัญของกันและกัน 

โดยในปพ.ศ. 2542   ประเทศญี่ปุนเปนประเทศคูคารายใหญเปนอันดับ  3  ของประเทศสิงคโปร      
ในขณะท่ีประเทศสิงคโปรก็เปนประเทศคูคารายใหญเปนอันดับ 9 ของประเทศญี่ปุน นอกจากนี้ท้ัง
สองประเทศมีความสัมพันธทางดานการเมืองท่ีแนนแฟนอีกดวย จึงไดมีการลงนามขอตกลงรวม
ทางเศรษฐกิจระหวางญี่ปุนและสิงคโปร เม่ือวันท่ี 13 มกราคม 2545 ณ ประเทศสิงคโปร โดยมี
สาระสําคัญดังนี ้

 
วัตถุประสงคของการจัดทําขอตกลงรวมทางเศรษฐกิจญี่ปุน-สิงคโปร คือ 
 
1. เพ่ือขยายขนาดตลาดของประเทศ 
2. เพ่ือสงเสริมการเคล่ือนยายทุน สินคา และขอมูลระหวางประเทศโดยเสร ี
3. เพ่ือประสานและเช่ือมโยงความเขาใจระหวางประเทศในดานการคา การลงทุนตลอด 

จนขอมูลและการพัฒนาทรัพยากรมนุษยระหวางประเทศ 
 
ขอตกลงทางดานภาษี มีดังนี ้
 
1. ยกเลิกอัตราภาษีนําเขาประเทศญี่ปุนหรือรอยละ 0 (แตครอบคลุมสินคารอยละ 94 ของ 

มูลคาสินคานําเขาท้ังหมด)โดยสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมก็เปนหนึ่งในจํานวนดังกลาวท่ีคิดอัตรา 
ภาษีนําเขารอยละ 0 

 
2. ยกเลิกอัตราภาษีนําเขาประเทศสิงคโปรหรือรอยละ0 ท้ังนี้ครอบคลุมสินคาทุกประเภท 

อยางไรก็ตามการยกเลิกอัตราภาษีนําเขาของท้ังสองประเทศดังกลาวนั้น  สินคานําเขาจะตองเปนไป
ตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา (Rules of  Origin) 

 
ผลกระทบของ JSEPA ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย 
 
ภายใต JSEPA จะทําใหเกิดการลงทุนระหวางประเทศญี่ปุนและสิงคโปรมากขึ้น ซ่ึงจะ 
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กอใหเกิดการพัฒนาเทคโนโลยีในการผลิตรวมกันระหวางญี่ปุนกับสิงคโปร และเนื่องจากสิงคโปร
เปนหนึ่งในสมาชิกของเขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA)      ดังนั้นสิงคโปรจึงอาจจะมีการกระจาย
เทคโนโลยีในการผลิตใหกับประเทศสมาชิกอาเซียนซ่ึงรวมท้ังประเทศไทยดวย 
 
2. เขตการคาเสรีอเมริกาเหนือ  (North America Free Trade Area : NAFTA) 

   
  เขตการคาเสรีอเมริกาเหนือ (NAFTA) ประกอบดวยประเทศสมาชิก 3 ประเทศ ไดแก 

สหรัฐอเมริกา แคนาดา และเม็กซิโก เพ่ือขจัดอุปสรรคทางการคา การลงทุนและการบริการระหวาง
ประเทศสมาชิกท่ีเกิดมาจากมาตรการทางภาษีอากรและมาตรการท่ีมิใชภาษีอากร นอกจากนี้ยัง
รวมมือกันเพ่ือเพ่ิมมาตรฐานการคุมครองสิทธิในทรัพยสินทางปญญาและเพ่ือจัดตั้งกลไกการยุติขอ
พิพาททางการคา ท้ังนี้เพ่ือเพ่ิมศักยภาพการแขงขันกับกลุมประเทศอ่ืนๆรวมท้ังชวยกระตุนการ
เจริญเติบโตทางเศรษฐกิจของประเทศสมาชิก ซ่ึงขอตกลงในความรวมมือเหลานี้เริ่มมีผลบังคับใช
ในวันท่ี 1 มกราคม 2537 

 
แมวา NAFTA จะมีประเทศสมาชิกเพียง 3 ประเทศ แตก็เปนกลุมประเทศท่ีมีประชากรถึง 

370 ลานคนและเปนตลาดใหญของโลก (โดยเฉพาะตลาดสหรัฐอเมริกา)     ดังนั้นเขตการคาเสร ี
NAFTA จึงสงผลกระทบในดานการผลิต การคา การลงทุน และการจางงานตอประเทศตางๆ ท้ังท่ี
เปนสมาชิกและไมไดเปนสมาชิกของ NAFTA โดยมีสาระสําคัญดังนี ้

 
หลักการสําคัญในการเปดเสรีสินคาส่ิงทอ คือ 

 
1.ลดและยกเลิกมาตรการภาษีและมาตรการท่ีมิใชภาษีศุลกากรระหวางประเทศภาคีดวยกัน

 2.ประเทศภาคีสามารถกําหนดอัตราภาษีอากรหรือขอจํากัดทางการคาประเทศนอกกลุมได
โดยเสรี 

 
 กฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา  
 

สินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมของประเทศสมาชิก ท่ีจะไดรับสิทธิพิเศษภายใตขอตกลงของ
เขตการคาเสรีอเมริกาเหนือจะตองเปนสินคาท่ีเปนไปตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคาหรือก็คือการ
กําหนดสัดสวนการผลิตสินคาท่ีตองใชวัตถุดิบ หรือผลิตภัณฑภายในประเทศสมาชิกในการผลิต
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สินคา    โดย NAFTA กําหนดวาจะตองเปนสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีผลิตในอเมริกาเหนือนับ 
ตั้งแตเสนดาย สวนเสนใยท่ีใชผลิตเสนดายอาจจะนําเขาไดตามกฎท่ีเรียกวา Yarn Forward แตก็มี
สินคาบางประเภทท่ีกําหนดใหตองผลิตในอเมริกาเหนือตั้งแตขั้นเสนใย (Fiber Forward)   เชน ดาย 
ฝาย ดายถักผา นอนวูฟเวน และส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีทําจากเสนใยสังเคราะห 
 

นอกจากนั้น เครื่องนุงหมบางประเภทท่ีผลิตในอเมริกาเหนือ แมวาจะไมไดใชผาท่ีทําใน
อเมริกาเหนือ ก็อาจไดรับสิทธิพิเศษเชนกันถาหากเปนผาท่ีใชเสนใยหรือเสนดายบางชนิด เชน 
เส้ือผาท่ีทําจากไหมและลินิน บราเซียร ชุดนอนสตรีและชุดช้ันในท่ีทําจากผาถักฝาย เส้ือเช้ิตชายท่ี
ทําจากผาฝายหรือผาฝายผสมชนิดพิเศษ และเส้ือผาท่ีทําจากผาบางประเภท ซ่ึงขาดแคลนในอเมริกา
เหนือ เปนตน 

 
สิทธิพิเศษท่ีสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีเปนไปตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา มีดังนี ้
 
1. ไดรับการยกเลิกโควตาทันที นอกจากนี้ในเฉพาะกรณีเครื่องนุงหมแมไมตรงตามกฎวา

ดวยแหลงกําเนิดสินคาก็จะยกเลิกโควตาเชนกัน ถาใชผาท่ีทําและตัดจากประเทศสมาชิก สวนสินคา
ส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีไมเปนไปตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคาจะยกเลิกโควตาภายใน 10 ป 

 
2. ไดรับการยกเลิกภาษีนําเขาภายใน6ป สวนสินคาส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีไมไดเปนไป 

ตามกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคาจะไดรับการยกเลิกภาษีใหหมดภายใน 10 ป 
 
ผลกระทบของ NAFTA ตออุตสาหกรรมส่ิงทอไทย 
 
1. ประเทศเม็กซิโก ซ่ึงเปนประเทศผูสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของโลก จะ

สามารถสงออกสินคาไปยังประเทศสหรัฐอเมริกาไดมากขึ้น ท้ังนี้เปนผลจากการลดและยกเลิก
มาตรการภาษีและมาตรการท่ีมิใชภาษีศุลกากรระหวางประเทศสมาชิก       รวมท้ังในดานคาขนสง 
สินคาเขาสหรัฐอเมริกาท่ีมีอัตราต่ํา เนื่องจากระยะทางใกลกับสหรัฐอเมริกามากจึงทําใหเม็กซิโกมี
ความไดเปรียบไทยมากยิ่งขึ้น 

 
2. ผลประโยชนจากกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา จะเปนแหลงดึงดูดนักลงทุนจากตางชาติ

โดยเฉพาะจากสหรัฐอเมริกา เนื่องจากเม็กซิโกมีคาจางแรงงานดานส่ิงทอต่ํากวาสหรัฐอเมริกามาก 
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การขยายตัวของการลงทุนของตางชาติในเม็กซิโก โดยเฉพาะสหรัฐอเมริกาทําใหเกิดการถายทอด
เทคโนโลยี ตลอดจนทําใหคุณภาพและมาตรฐานสินคาของเม็กซิโกเพ่ิมขึ้น ดังนั้นเม็กซิโกจึงเปน
คูแขงสําคัญของไทยท่ีจะแยงสวนแบงการตลาดในตลาดโลก โดยเฉพาะในตลาดสหรัฐอเมริกาเปน
อยางมาก 

 
3. เขตการคาเสรีเม็กซิโก-สหภาพยุโรป  (Mexico-EU Free Trade Area : MEFTA) 
 
 การจัดทําเขตการคาเสรีระหวางประเทศเม็กซิโกและสหภาพยุโรป    มีการลงนามเม่ือวันท่ี 
26 มีนาคม 2543 และเริ่มมีผลบังคับใชตั้งแตวันท่ี 1 กรกฎาคม 2543 ซ่ึงถือไดวาเปนความตกลงจัด 
ทําเขตการคาเสรีครั้งแรกในประวัติศาสตร ระหวางสหภาพยโุรปกับประเทศในกลุมลาตินอเมริกา 
เพ่ือลดอุปสรรคทางดานการคาและการลงทุนระหวางประเทศสมาชิก โดยความตกลงดังกลาวมีการ
เจรจารวม9รอบใชระยะเวลาในการเจรจาและสรุปผลประมาณ1 ปคือตั้งแตวันท่ี 9พฤศจิกายน2541 
 ถึง วันท่ี 24 พฤศจิกายน 2542 โดยมีสาระสําคัญดังนี ้
 

ขอบเขตและกําหนดการเปดเขตการคาเสรีเม็กซิโก-สหภาพยุโรป 
 
1. สินคาอุตสาหกรรม 
 
    ภายใตเขตการคาเสรีเม็กซิโก – สหภาพยุโรปกําหนดให ปพ.ศ. 2546      อัตราภาษีสินคา 

อุตสาหกรรมจากเม็กซิโกนําเขาสหภาพยุโรปคิดรอยละ 0    ในขณะท่ีอัตราภาษีสินคาอุตสาหกรรม 
จากสหภาพยุโรปนําเขาเม็กซิโกคิดรอยละ 5 แตในปพ.ศ.2550 ท้ังสองฝายจะยกเลิกอัตราภาษีนําเขา 
สินคาอุตสาหกรรมระหวางกัน 
              
 2. สินคาเกษตรและประมง 
 
               สินคาเกษตรท่ีจะเปดเสรีทันทีภายหลังจากการจัดทําขอตกลงมีสัดสวนรอยละ62ของ
มูลคาการคาสินคาเกษตรท้ังหมด หรือคิดเปนรอยละ7 ของมูลคาการคาสองฝาย โดยสินคาออนไหว
บางรายการจะมีการเปดเสรีภายในระยะเวลา 10 ป สวนสินคาธัญพืช เนื้อสัตว และผลิตภัณฑนม ยัง
ไมไดนํามารวมในรายการลดภาษีแตกําหนดใหมีการทบทวนภายใน 3 ป 
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                สินคาเกษตรท่ีสหภาพยุโรปใหความสําคัญ ไดแก ไวน เครื่องดื่มท่ีมีแอลกอฮอลและ
น้ํามันมะกอก ซ่ึงจะไดรับประโยชนในทันทีเชนเดียวกับเม็กซิโกท่ีจะไดรับประโยชนจากการสง 
ออก โดยสินคาเกษตรท่ีสงออกเปนหลักของเม็กซิโก ไดแก น้ําสมคั้น ผลอะโวคาโด และดอกไม  
 

3. การคาบริการ 
 
    การคาบริการจะเปดเสรีภายในระยะเวลา 10 ป  และจะครอบคลุมบริการทุกสาขา  ไดแก  

การบริการทางการเงิน การโทรคมนาคม การกระจายสินคา พลังงาน การทองเท่ียว และส่ิงแวดลอม 
ยกเวน 3 สาขา คือ Audio-visual Services,  Maritime Cabotage และการขนสงทางอากาศ 
 

4. การลงทุน 
 
    สหภาพยุโรปจะไดรับสิทธิเขาไปดําเนินการในสวนของ Public Procurement เทียบ 

เทากับสมาชิก NAFTA ซ่ึงจะครอบคลุมท้ังสาขาปโตรเคมีไฟฟาและกอสรางขณะท่ีเม็กซิโกก็จะได 
รับสิทธิพิเศษตามท่ีสหภาพยุโรปไดใหกับประเทศคูคาท่ีสําคัญของสหภาพยุโรปตามกฎของ WTO 

 
กฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา 
 
สําหรับสินคาของเม็กซิโกท่ีจะสงออกไปยังสหภาพยุโรปนั้น         จะตองใชวัตถุดิบภายใน  

ประเทศเม็กซิโกอยางนอยรอยละ 60 ในสินคาอุตสาหกรรมสวนใหญ อยางไรก็ดีเม็กซิโกไดขอ
ยกเวนหลักการดังกลาวช่ัวคราว โดยใชกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคารอยละ 40 ในสาขารถยนต ช้ิน 
สวนรถยนตและส่ิงทอ 

 
ผลกระทบของ MEFTA ตออุตสาหกรรมส่ิงทอไทย 
 
ในดานการคาสหภาพยุโรปเปนตลาดใหญท่ีรองรับ สินคาเกษตรและอุตสาหกรรมของไทย

มาชานาน สหภาพยุโรปเริ่มใหสิทธิพิเศษทางศุลกากรหรือ GSP ( Generalized System of 
Preferences) แกประเทศไทยตั้งแตปพ.ศ. 2514 ทําใหประเทศไทยสงออกไปยังสหภาพยุโรปไดมาก
ขึ้น ในอดีตสินคาหลักมักเปนสินคาเกษตร เชน มันสําปะหลัง แตในปจจุบันสินคาอุตสาหกรรม 
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เชน ส่ิงทอก็สงออกไปสหภาพยุโรปเปนจํานวนมาก  ดังนั้นการท่ีประเทศเม็กซิโกไดจัดทําขอตกลง
เขตการเสรีกับสหภาพยุโรปยอมสงผลกระทบตออุตสาหกรรมส่ิงทอไทยหลายประการ ดังนี ้

 
1. ภายใตเขตการคาเสรีเม็กซิโก-สหภาพยุโรป ประเทศเม็กซิโกซ่ึงเปนประเทศผูสงออกส่ิง

ทอและเครื่องนุงหมท่ีสําคัญของโลก จะสงออกสินคาไปยังสหภาพยุโรปไดมากขึ้น ท้ังนี้ เนื่องจาก
การลดและยกเลิกมาตรการภาษี และมาตรการท่ีมิใชภาษีศุลกากรระหวางประเทศสมาชิก จึงทําให
เม็กซิโกสามารถเพ่ิมสวนแบงการตลาดในตลาดสหภาพยุโรป ซ่ึงถือเปนตลาดสงออกส่ิงทอตลาด
หลักของไทยรองจากตลาดสหรัฐอเมริกา 

 
2. การขยายตัวของการลงทุนของตางชาติในเม็กซิโก โดยเฉพาะนักลงทุนจากสหรัฐ 

อเมรกิา ทําใหเกิดการถายทอดเทคโนโลยีซ่ึงจะทําใหคุณภาพและมาตรฐานสินคาของเม็กซิโกเพ่ิม
สูงขึ้น ดังนั้นเม็กซิโกจึงเปนคูแขงสําคัญท่ีจะแยงสวนแบงการตลาดในตลาดโลกของไทย 

 
4. โครงการความรวมมือทางเศรษฐกิจบังคลาเทศ อินเดีย พมา ศรีลังกา และไทย (Bangladesh-
India-Mynmar-Sri Langka-Thailand Economic Cooperation : BIMST-EC) 
 

กรอบความรวมมือทางเศรษฐกิจบังคลาเทศ อินเดีย พมา ศรีลังกา ไทย (BIMST-EC)  
กอตั้งขึ้นตามปฏิญญากรุงเทพฯ เม่ือวันท่ี 6 มิถุนายน 2540 โดยในขั้นตน ประกอบดวยประเทศ
สมาชิก 4 ประเทศ ไดแก ประเทศบังคลาเทศ อินเดีย ศรีลังกา และไทย ภายใตช่ือ BIST-EC ซ่ึง
ตอมาไดรับประเทศพมาเขาเปนสมาชิกอยางเปนทางการ เม่ือวันท่ี 22 ธันวาคม 2540 พรอมท้ัง
เปล่ียนช่ือกรอบความรวมมือเปน BIMST-EC  

 
วัตถุประสงคของการจัดตั้งกรอบความรวมมือทางเศรษฐกิจ BIMST-EC มีดังนี้ 

 
1. สรางความเจริญทางเศรษฐกิจและสังคมในภูมิภาค 
2. สงเสริมผลประโยชนรวมกันในดานเศรษฐกิจ สังคม เทคโนโลยี และความรวมมือ

ระหวางประเทศสมาชิก 
 
สาขาความรวมมือภายใตกรอบ BIMST-EC มีท้ังหมด 6 สาขาหลัก คือ 1) สาขาการคาและ

การลงทุน 2) สาขาคมนาคมและการขนสง 3) สาขาการทองเท่ียว 4) สาขาการถายทอดเทคโนโลยี 
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5) สาขาพลังงาน และ 6) สาขาประมง ท้ังนี้ ภายใตสาขาการคาและการลงทุน แบงออกเปนสาขา
ยอย 8 สาขา ไดแก 
 
 - สาขาส่ิงทอและเครื่องนุงหม 
 - สาขาอาหารแปรรูป 
 - สาขาอัญมณีและเครื่องประดับ 
 - สาขาผลิตภัณฑยา 
 - สาขาผลิตไมดอกไมประดับ 
 - สาขาอุตสาหกรรมยานยนตและสวนประกอบ 
 - สาขายางพารา ชา และกาแฟ 
 - สาขามะพราวและเครื่องเทศ 
 

ผลการประชุมระดับรัฐมนตรีและเจาหนาท่ีอาวุโสของ BIMST-EC ครั้งท่ี 2 เม่ือวันท่ี 17-
19 ธันวาคม 2541 ณ กรุงธากา ประเทศบังคลาเทศ คือ ใหแตละประเทศสมาชิกไดแบงหนาท่ีความ
รับผิดชอบในสาขาความรวมมือ ดังนี ้

 
1. ประเทศบังคลาเทศเปนประเทศนําในสาขาการคาและการลงทุน 
2. ประเทศอินเดียเปนประเทศนําในสาขาเทคโนโลย ี
3. ประเทศพมาเปนประเทศนําในสาขาพลังงาน 
4. ประเทศศรีลังกาเปนประเทศนําในสาขาการทองเท่ียว 
5. ประเทศไทยเปนประเทศนําในสาขาการประมง 
6. สาขาการคมนาคมและการส่ือสาร ใหมีการหมุนเวียนกันเปนประเทศนําตามประเทศท่ี

เปนเจาภาพจัดการประชุมประจําป 
 

ผลการประชุมระดับรัฐมนตรีและเจาหนาท่ีอาวุโสของ BIMST-EC ครั้งท่ี 3 เม่ือวันท่ี 4-6 
กรกฎาคม 2543 ณ กรุงนิวเดลี ประเทศอินเดีย มีดังตอไปนี ้

 
1. ในสาขาการคาและการลงทุนท่ีประชุมไดสนับสนุน และเนนความสําคัญของการสง 

เสริมการคาและการลงทุนในภูมิภาคโดยเฉพาะเรื่องการจัดตั้งเขตการคาเสร(ีFree Trade Area) หรือ
การจัดทําความตกลงวาดวยสิทธิพิเศษทางการคาระหวางกนั (Preferential Trading Arrangement) 
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พรอมท้ังเรงรัดใหประเทศสมาชิกดําเนินการตามแผนปฏิบัติการของสาขายอยดานตางๆ ภายใต
คณะทํางานดานการคาและการลงทุน 

 
2.  ในสาขาคมนาคม  ท่ีประชุมไดพิจารณาถึงความรวมมือในการเช่ือมโยงเสนทางการ 

คมนาคมในภูมิภาค ท้ังทางถนน รถไฟ และทางเรือ เชน การพัฒนาเสนทาง Trans Asia Highway 
และ Trans Asia Railway 
 

3. ท่ีประชุมไดเนนความสําคัญของการเพ่ิมบทบาทของภาคเอกชน และไดเห็นชอบกับ
ขอเสนอแนะและกิจกรรมตางๆ ตามท่ีเสนอในการประชุม BIMST-EC Economic Forum ซ่ึงจัดขึ้น
กอนการประชุมระดับรัฐมนตรี ไดแก ขอเสนอใหมีการจัดประชุมEconomic Forum ปละ 2 ครั้ง 
และการขอใหภาครัฐเรงดําเนินการในเรื่องการอํานวยความสะดวกทางการคาและการลงทุน และ
การพัฒนาโครงสรางพ้ืนฐานแกนักลงทุน 

 
4. ท่ีประชุมไดเห็นชอบกับขอเสนอของประเทศไทยในเรื่องการดําเนินการภายใตกรอบ

BIMST-EC ในอนาคต ในเรื่องตอไปนี ้
 
 4.1 เนนการพัฒนาท้ังทางดาน Software และ Hardware 
 4.2 สรางความเช่ือมโยงและความรวมมือกับองคการระหวางประเทศ และสถาบัน

การเงินระหวางประเทศหรือประเทศท่ีมีศักยภาพในเรื่องความชวยเหลือทางดานการเงิน 
 4.3 สงเสริมบทบาทของ BIMST-EC ใหเปนองคกรความรวมมือท่ีสามารถแสดงทาที

รวมกันในเวทีระหวางประเทศอ่ืนๆ เชน WTO เปนตน 
 

 ผลกระทบของ BIMST-EC ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย 
 

1. เม่ือพิจารณาจากจํานวนประชากรแลว จะเห็นไดวาจํานวนประชากรรวมของทุก
ประเทศสมาชิกใน BIMST-EC มีมากกวาหนึ่งพันลานคน ซ่ึงถือวาเปนตลาดท่ีคอนขางใหญมาก 
ดังนั้นประเทศไทยในฐานะประเทศภาคีสมาชิกสามารถใชตลาด BIMST-EC เปนอํานาจในการตอ 
รองได 

 
2. เปนประโยชนตอประเทศไทย ในแงการเสริมสรางความสัมพันธในกลุมประเทศ 
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สมาชิก ซ่ึงจะชวยขยายเศรษฐกิจการคาและการลงทุนระหวางประเทศสมาชิก รวมท้ังเปนสะพาน
เช่ือมโยงไปยังภูมิภาคอ่ืนดวย 

 
5. ความรวมมือทางเศรษฐกิจเอเชีย-แปซิฟก   ( Asia - Pacific Economic Cooperation : APEC) 
 

ความรวมมือทางเศรษฐกิจเอเชีย-แปซิฟก(APEC) จัดตั้งขึ้นเม่ือปพ.ศ. 2532 โดยความริเริ่ม
ของประเทศออสเตรเลีย เนื่องจากเล็งเห็นวาประเทศในภูมิภาคแถบนี้ประกอบดวยประเทศมหา 
อํานาจทางเศรษฐกิจและประเทศท่ีมีอัตราการเติบโตทางเศรษฐกิจท่ีสูงท่ีสุดในโลก ซ่ึงถือเปนตลาด
ใหญท่ีมีศักยภาพในการขยายการคาและการลงทุนระหวางกัน ประกอบกับความยืดเยื้อของการ
เจรจาการคาหลายฝายรอบอุรุกวัย (Uruguay Round)    ทําใหประเทศมหาอํานาจอยางเชน
สหรัฐอเมริกาและออสเตรเลียซ่ึงตองพ่ึงพาการคาระหวางประเทศมาก ตองการใหการเจรจาการคา
รอบอุรุกวัยประสบผลสําเร็จโดยเร็ว เพ่ือใหการคาโลกมีการเปดเสรีมากยิ่งขึ้นจึงเห็นควรใหจัดตั้ง 
APEC ขึ้น  
 

ประเทศสมาชิกเริ่มแรก APEC ประกอบดวยสมาชิก 12 ประเทศ คือ กลุมประเทศอาเซียน 
6 ประเทศ ไดแก ไทย มาเลเซีย สิงคโปร อินโดนีเซีย ฟลิปปนส และบรูไน กับออสเตรเลีย 
นิวซีแลนด ญี่ปุน เกาหลีใต สหรัฐอเมริกา และแคนาดา ตอมา APEC ไดรับสมาชิกเพ่ิมอีก 6 
ประเทศ ไดแก จีน ไตหวัน ฮองกง ปาปวนิวกินี เม็กซิโก และชิลี 
 

จากนั้นในปพ.ศ.2541 APEC มีสมาชิกเพ่ิมเติมอีก 3 ประเทศ ไดแก เวียดนาม เปรู และ
รัสเซีย ดังนั้น ปจจุบัน APEC จึงมีประเทศสมาชิกรวมท้ังส้ิน 21 ประเทศ 

 
หลักการความรวมมือของ APEC มี 3 ประการใหญๆ คือ 
 
1. เปนเวทีสําหรับปรึกษาหารือ (Consultative Forum) เกี่ยวกับประเด็นทางเศรษฐกิจ 
2. ยึดหลักฉันทามต ิ (Consensus) ในการดําเนินการใดๆ โดยยอมรับความเสมอภาคของ

ประเทศสมาชิก 
3. ยึดหลักผลประโยชนรวมกัน โดยคํานึงถึงความแตกตางของระดับการพัฒนาทาง

เศรษฐกิจ ระบบสังคมและการเมืองการปกครองของประเทศสมาชิก 
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วัตถุประสงคเพ่ือ 
 

1. พัฒนาและสงเสรมิระบบการคาหลายฝาย 
2. สนับสนุนการขยายตัวทางเศรษฐกิจของภูมิภาคและของโลก 
3. ลดอุปสรรคและอํานวยความสะดวกในการคา  การบริการและการลงทุนระหวาง

ประเทศสมาชิก โดยใหสอดคลองกับกฎเกณฑของ WTO  
 
ท้ังนี้การอํานวยความสะดวกทางการคา  (Trade Facilitation)           มีบทบาทสําคัญในการ 

ดําเนินธุรกิจระหวางประเทศ เพ่ิมโอกาสการคาระหวางประเทศและการชวยเหลือธุรกิจขนาดกลาง
และขนาดยอม ใหมีตนทุนทางการคาท่ีลดลง และจากผลการสํารวจของภาคธุรกิจของ APEC 
พบวาอุปสรรคทางการคาท่ีสําคัญ คือ พิธีการทางศุลกากร ดังนั้นการอํานวยความสะดวกทางการคา
จึงยึดหลักท่ัวไปของวาระปฏิบัติตามความสมัครใจและรวมมือกับภาคธุรกิจ ขอเสนอแนะตอการ
อํานวยความสะดวกทางการคา ไดแก 

 
1. การเผยแพรขอมูลอยางโปรงใสในนโยบาย กฎหมายระเบียบการออกใบอนุญาต การ 

ออกใบรับรอง ขอกําหนดในเรื่องการจดทะเบียนและขั้นตอน กฎระเบียบและขอปฏิบัติในการคา 
สินคาและบริการ 
 

2. การแลกเปล่ียนขอมูลระหวางผูเกี่ยวของทางการคาท้ังภาครัฐและเอกชน เพ่ือการจัดทํา
การปรับปรุงแกไขขอปฏิบัติและทบทวนกฎระเบียบ ขั้นตอนทางการคาตางๆ เพ่ือลดขั้นตอนการคา
และตนทุนทางการคา 

 
3. การไมเลือกปฏิบัติระหวางการคา จากผูคาในประเทศและผูคาจากตางประเทศ 
 
4. จัดทํามาตรฐานการคาและสรางมาตรฐาน ใหเปนท่ียอมรับกันระหวางประเทศเพ่ือลด

ตนทุนในการติดตอประสานงานและตนทุนในการดําเนินธุรกิจเขาสูตลาดตางประเทศ 
 
5. ประสานงานระหวางหนวยงานท้ังในและตางประเทศใหมีการนําเทคโนโลยีท่ีทันสมัย

มาใชเพ่ือสนับสนุนขอมูลทางการคา และกติกาการคาใหโปรงใสและแพรหลายตอผูท่ีสนใจ
นอกจากนั้นยังมีความรวมมือทางเศรษฐกิจและวิชาการ     (Economic  and  Technical Cooperation: 
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ECOTECH) ซ่ึงประกอบดวย 6 สาขา ไดแก 1) การพัฒนาทรัพยากรมนุษย 2) การพัฒนาตลาดทุน 
3) การเพ่ิมศักยภาพของเทคโนโลยี 4) การพัฒนาและสนับสนุนอุตสาหกรรมขนาดกลางและขนาด
ยอม 5) การเสริมสรางความแข็งแกรงของสาธารณูปโภคทางเศรษฐกิจ และ 6) การสรางความ
เจริญเติบโตโดยไมมีผลกระทบตอส่ิงแวดลอม 
 

 ความรวมมือทางเศรษฐกิจและวิชาการ (ECOTECH)      มีหลักการเพ่ือใหบรรลุวัตถุ 
ประสงคอยู3ประการ คือประการแรกลดความแตกตางทางเศรษฐกิจระหวางประเทศสมาชิกและยก 
ระดับความเปนอยูท้ังทางเศรษฐกิจและสังคม โดยมุงถึงการเจริญเติบโตอยางยั่งยืนและความเสมอ
ภาคในการพัฒนา ประการท่ีสองเนนถึงประสิทธิภาพของกลไกตลาดในการพัฒนารวมกันของ
ประเทศสมาชิกรวมถึงความรวมมือกับภาคธุรกิจเอกชน ประการสุดทาย คือ ความมีผลประโยชน 
รวมกันอยางเทาเทียมระหวางประเทศสมาชิก 

 
 ผลการประชุมระดับรัฐมนตรี APEC (เม่ือเดือนพฤศจิกายน 2543 ณ ประเทศบรูไน) 

ไดเนนถึงความสําคัญของ ECOTECH ท่ีจะนําไปสูการคาและการลงทุนเสรีในกลุมประเทศสมาชิก 
APEC ตลอดจนแนวทางใหมของการจัดการ คือการสรางให ECOTECH อยูบนรากฐานของ IAPs 
(Individual Action Plans) ท้ังนี้อาศัยหลักการของ “Unilateral Commitment” โดยการพัฒนา
เศรษฐกิจของประเทศตนเอง ในขณะเดียวกันก็สามารถขอความชวยเหลือทางวิชาการจากประเทศท่ี
มีความพรอมมากกวาได 

 
ผลกระทบของ APEC ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของประเทศไทย 
 
การท่ีประเทศไทยเขาเปนสมาชิก APEC มาตั้งแตตน ยอมกอใหเกิดประโยชนแกประเทศ

ไทยหลายประการ ดังนี ้
 
1. ขยายโอกาสหรือลูทางการคาและการลงทุนในกลุมประเทศสมาชิก อันเปนผลมาจาก

การลดอุปสรรคท้ังท่ีเปนภาษีและมิใชภาษ ี
 
2. ไดรับประโยชนจากโครงการความรวมมือตางๆ เชน การพัฒนาทรัพยากรมนุษย การ

ถายทอดเทคโนโลยีและการพัฒนาวิสาหกิจขนาดกลางและขนาดยอม 
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3. เปนโอกาสสําหรับประเทศไทยในการเจรจาตอรองในเวที APEC    เพ่ือผลประโยชน
ของประเทศ และ APEC ยังสามารถเพ่ิมอํานาจการตอรองในเวที WTO ได 

 
อยางไรก็ดี ถึงแมประเทศไทยจะไดรับประโยชนหลายประการดังกลาวขางตน แตการเปด

เสรีก็จะสงผลกระทบตออุตสาหกรรมไทยโดยเฉพาะอุตสาหกรรมประเภทท่ีไมคอยมีประสิทธิภาพ 
ดังนั้นจึงจําเปนท่ีจะตองมีการปรับตัวในหลายๆ ดาน ท้ังในดานโครงสรางการผลิต ตลอดจนการใช
เทคโนโลยีท่ีสูงขึ้น เพ่ือใหประสิทธิภาพการผลิต (Productivity) เพ่ิมมากขึ้น 
 
6. เขตการคาเสรีอาเซียน (ASEAN Free Trade Area : AFTA) 
 
  เขตการคาเสรีอาเซียน (AFTA) จัดตั้งขึ้นเม่ือวันท่ี 1 มกราคม 2536 มีประเทศสมาชิก 6 
ประเทศ ไดแก บรูไน อินโดนีเซีย มาเลเซีย ฟลิปปนส สิงคโปร และไทย ตอมามีประเทศสมาชิก
ใหมเพ่ิมขึ้นอีก 4 ประเทศ ไดแก กัมพูชา ลาว พมา และเวียดนาม หรือเรียกยอๆ วา CLMV โดย
ขอตกลง AFTA จะใชกันเฉพาะในกลุมประเทศท่ีกอตั้ง ASEAN (6 ประเทศ) ท้ังนี้ เนื่องจาก
โครงสรางภาษีอากรของประเทศสมาชิกใหม(CLMV) ยังไมสามารถปรับใหทันกับโครงสรางภาษี
ของกลุม ASEAN เดิมได การจัดตั้งเขตการคาเสรีอาเซียน มีสาระสําคัญ ดังนี ้
 

วัตถุประสงคของการจัดตั้งเขตการคาเสรีอาเซียน มี 4 ประการ คือ 
 
1. ขยายการคาภายในภูมิภาค 
2. ดึงดูดการลงทุนจากตางประเทศ 
3. เพ่ิมประสิทธิภาพการผลิตของประเทศสมาชิก 
4. เพ่ิมอํานาจตอรองของอาเซียนในเวทีการเจรจาระหวางประเทศ 
 
หลักการของ AFTA  
 
1. ลดอัตราภาษีศุลกากรระหวางกันลงเหลือรอยละ 0-5 ภายในระยะเวลา 15 ป 
2. ยกเลิกมาตรการจํากัดปริมาณของสินคาทันทีท่ีสินคานั้นไดรับสิทธิประโยชนทาง  

ภาษีจากสมาชิกอ่ืน 
3. ยกเลิกมาตรการกีดกันทางการคาท่ีมิใชภาษีอ่ืนๆ  



 97

4. กฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา 
5. หลักการตางตอบแทน (Reciprocity) 
 
การลดอัตราภาษีศุลกากรส่ิงทอ 

 
ส่ิงทอเปนสินคาท่ีอยูในรายการสินคาในบัญชีลดภาษี (Inclusion List: IL) ของ AFTA ซ่ึง

ประเทศสมาชิกอาเซียนจะลดภาษีนําเขาใหแกกนั ยกเวนอินโดนีเซีย ฟลิปปนสและเวียดนาม ซ่ึงได
ขอยกเวนท่ีจะยังไมนําสินคาส่ิงทอบางรายการ รวมไวในตารางแผนการลดภาษีเปนการช่ัวคราว  
(Temporary Exclusive List)  เชน 

 
ประเทศอินโดนีเซีย ขอยกเวน 1) ผาทอดวยฝายประเภทIkat fabrics  2) ดายทนแรงดึงสูง 

ทําดวยโพลีเอสเตอร และ 3) ดายยางและดายยางชนิดรัดท่ีหุมดวยส่ิงทอ 
 
ประเทศฟลิปปนส ขอยกเวน 1) พรมและส่ิงทอปูพ้ืนอ่ืนๆ  และ 2) เครื่องนุงหมและเส้ือผา

สําเร็จรูป 
 
ประเทศเวียดนาม ขอยกเวน 1) ผาทอทําดวยไหม เศษไหม ขนแกะ หรือขนละเอียดของ

สัตว ฝาย ปาน ลินิน ปอกระเจา ส่ิงทอจากเปลือกไมของตนไมอ่ืนๆ 2) เสนใยส้ันสังเคราะห 3) ผา
ทอทําดวยเสนใยสังเคราะห 4) เครื่องนุงหมและเส้ือผาสําเร็จรูป 5) ถุงนอง กางเกง และถุงเทาชนิด
อ่ืนๆ และ 6) ถุงมือทุกชนิดถักแบบนิตหรือโครเชต 

 
ท้ังนี้สินคาส่ิงทออยูในรายการลดภาษีภายใต AFTA มีท้ังรายการท่ีเรงลดภาษ ี(Fast Track) 

และรายการลดภาษีปกติ (Normal Track) ขึ้นอยูกับรายละเอียดรายการสินคาแตละประเทศเสนอลด
ภาษี สวนใหญจะเปนประเภทรายการเรงลดภาษี แตบางประเทศอาจจะจัดใหรายการนั้นๆ อยูใน
รายการลดภาษีปกติ เชน ดายฝายจัดอยูในรายการเรงลดภาษีของทุกประเทศ ยกเวนฟลิปปนสจะจัด
อยูในรายการลดภาษีปกติ ซ่ึงมีท้ังหมดกวา 3,000 รายการ โดยจะมีการลดภาษีตามขั้นตอนและตาม
ภาษีปรากฏในแผนการลดภาษีท่ีประเทศสมาชิกไดยื่น และไดรับความเห็นชอบจากท่ีประชุมคณะ 
รัฐมนตรี AFTA แลว กลาวคือ 

 
สินคาเรงลดภาษี (Fast Track) มี 15 กลุมสินคา  ไดแก ปูนซิเมนต ปุย ผลิตภัณฑหนัง เยื่อ 
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กระดาษ ส่ิงทอ อัญมณี เครื่องอิเล็กทรอนิกส เฟอรนิเจอร น้ํามันพืช เคมีภัณฑ พลาสติก ผลิตภัณฑ
ยาง ผลิตภัณฑเซรามิก ผลิตภัณฑแกว และแคโทดท่ีทํามาจากทองแดง หากคิดภาษีรอยละ 20 หรือ
ต่ํากวา ใหลดเหลือรอยละ 0-5 ภายใน 5 ป (1 มกราคม 2541) แตหากคิดภาษีสูงกวารอยละ 20 ใหลด
เหลือรอยละ 0-5 ภายใน 7 ป (1 มกราคม 2543) 

 
 สินคาลดภาษีปกต ิ (Normal Track) หากคิดภาษีรอยละ 20 หรือต่ํากวา ใหลดเหลือรอยละ 
0-5 ภายใน 7 ป (1 มกราคม 2543) แตหากคิดภาษีสูงกวารอยละ 20 ใหลดเหลือรอยละ 20 ภายใน 5 
ป(1 มกราคม 2541) และลดลงเหลือรอยละ 0-5 ภายใน 5 ปตอมา (1 มกราคม 2546) 
 

สําหรับสินคาท่ีอยูในรายการสินคายกเวนช่ัวคราว (Temporary Exclusion List) ไดแก
สินคา ท่ีแตละประเทศสงวนสิทธิไมลดภาษีช่ัวคราว แตจะทยอยนํามาลดภาษีรอยละ 20 ของทุกป
ภายในระยะเวลา 5 ป โดยเริ่มตั้งแต 1 มกราคม 2538 และจากการประชุม ASEAN Summit ครั้งท่ี 6
การประชุม AFTA Council ครั้งท่ี 13 และการประชุม ASEAN Informal Summit สามารถสรุปเปน
กําหนดการในการลดภาษีไดดังตารางท่ี 6 
 

หลักเกณฑดังกลาวมีผลนับแตวันท่ี 1 มกราคม 2540 แตจนถึงปจจุบันผูผลิตส่ิงทอในกลุม
ประเทศสมาชิกอาเซียนก็ยังคงใชหลักเกณฑสัดสวนของวัตถุดิบ เปนแหลงกําเนิดสินคาอยางท่ีเคย
ปฏิบัติมา 

 
 ตารางที่ 6  กําหนดการลดภาษีของประเทศสมาชิกอาเซียนเดิม 6 ประเทศ 
 

        ป 2543            ป 2544               ป 2545                    ป 2546          ป 2553 

 85% ของ IL มี        90%ของ IL มี      ทุกรายการใน IL       ทุกรายการใน IL    ทุกรายการในIL 
 อัตราอากร 0-5%   อัตราอากร 0-5%   มีอัตราอากร 0-5%    มีอัตราอากร 0-5%   มีอัตราอากร0% 
        (ยืดหยุนบางรายการ)   และ60%  ของ IL 
        มีอัตราอากร 0% 

 ท่ีมา: กรมเศรษฐกิจการพาณิชย (2546) 
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ผลกระทบของ AFTA ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย 
 
1. การลดภาษีนําเขาส่ิงทอของ  AFTA        จะทําใหการนําเขาวัตถุดิบส่ิงทอจากประเทศ 

สมาชิกมีราคาถูกลงซ่ึงจะมีผลตอการลดตนทุนการผลิต และเพ่ิมขีดความสามารถในการสงออก
ของไทย 
 

2. การแขงขันภายในกลุมประเทศสมาชิก จะทําใหเกิดการพัฒนาปรับปรุงประสิทธิภาพ
ในการผลิตของประเทศไทย   

 
3. การรวมมือกันในกลุมประเทศสมาชิก     จะสงผลใหตนทุนการผลิตและการตลาดของ 

สินคาลดลง ทําใหศักยภาพการสงออกของผูผลิตภายในกลุมประเทศสมาชิกมีมากขึ้น เชน การ
รวมมือกับประเทศอินโดนีเซียซ่ึงเปนแหลงวัตถุดิบ และการรวมมือกับประเทศเวียดนามซ่ึงเปน
แหลงแรงงานท่ีมีอัตราคาจางต่ํา 

 
4. เนื่องจากสภาพทางภูมิศาสตรของไทยท่ีตั้งอยูเปนศูนยกลางของภูมิภาคอาเซียน ทําให

การคมนาคมติดตอส่ือสารไดสะดวกและลดคาใชจายในการขนสงวัตถุดิบหรือสินคาส่ิงทอประเภท
ตางๆ 

 
5. เปนโอกาสท่ีไทยจะขยายตลาดในภูมิภาคอาเซียน           ซ่ึงเปนตลาดท่ีมีขนาดใหญพอ 

สมควร โดยมีจํานวนประชากรมากถึง  500  ลานคน           ดังนั้นประเทศไทยจึงควรเรงทําตลาดใน 
อาเซียนใหเพ่ิมขึ้น 
 

จากการศึกษาเกี่ยวกับผลกระทบของ AFTA ท่ีมีตอประเทศไทย ของคณะเศรษฐศาสตร 
จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย พบวาการท่ีผลผลิตทางดานส่ิงทอเพ่ิมขึ้น เปนผลมาจากการเพ่ิมขึ้นของ
อุตสาหกรรมหีบปนฝายและทอผา (รอยละ1.9) สินคาส่ิงทอ (รอยละ1.27) โรงงานถัก (รอยละ 1.86) 
พรมและเครื่องปูลาด (รอยละ 1.76) และผลิตภัณฑปาน ปอ (รอยละ 1.28) และเม่ือพิจารณาภาคการ
ผลิตส่ิงทอ โดยแยกเปนอุตสาหกรรมยอยๆแลว จะเห็นไดวาโดยรวมแลวภาคการผลิตดังกลาวมี
ผลผลิตท่ีเพ่ิมขึ้น โดยอุตสาหกรรมท่ีมีการขยายตัวสูงสุด ไดแก อุตสาหกรรมหีบปนฝายและทอผา 
เม่ือทําการพิจารณาการเปล่ียนแปลงของระดับราคาในแตละภาคการผลิตยอยๆ ขางตน จะพบวาใน
ทุกภาคการผลิตดังกลาวระดับราคามีแนวโนมท่ีลดลงประมาณรอยละ 0.4-0.6 ซ่ึงสามารถสรุปไดวา 
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นอกจากตนทุนการผลิตในภาคการผลิตจะลดลง เนื่องจากการลดลงของภาษีนําเขาแลว การท่ี
อุตสาหกรรมตนน้ําของภาคการผลิตนี้มีแนวโนมของราคาท่ีลดลง ยอมทําใหอุตสาหกรรมปลายน้ํา
ไดประโยชนจากการลดลงของตนทุนอีกทางหนึ่งดวย และเม่ือพิจารณาการเปล่ียนแปลงปริมาณ
การสงออกจะพบวา ทุกอุตสาหกรรมในภาคการผลิตส่ิงทอมีการสงออกท่ีเพ่ิมขึ้นหลังจากทําการ
เปดเขตการคาเสรี โดยเพ่ิมขึ้นเฉล่ียรอยละ 2-3 ซ่ึงเปนผลจากการลดภาษีของประเทศคูคา ประกอบ
กับการท่ีตนทุนการผลิตลดลงสงผลใหราคาสินคาในภาคการผลิตนี้ลดลง และทําใหความสามารถ
ในการแขงขันในภาคการผลิตนี้สูงขึ้น ในสวนของการนําเขาท่ีเพ่ิมสูงขึ้นประมาณรอยละ 1 ในภาค
การผลิตนี้เกิดขึ้น เนื่องจากการท่ีภาคการผลิตมีการขยายปริมาณการผลิต ซ่ึงอาจทําใหเกิดความ
จําเปนท่ีจะตองใชปจจัยการผลิตนําเขาจากตางประเทศเพ่ิมขึ้นตามไปดวย ดังแสดงตามตารางท่ี 7 

 
ตารางที่ 7  ผลกระทบจาก AFTA ดานผลผลิต ราคา ปริมาณการสงออกและปริมาณการนําเขา 
 

       ภาคการผลิต        ผลผลิต          ราคา          ปริมาณการสงออก   ปริมาณการนําเขา 

1. หีบปนฝายและทอผา          1.90          -0.54       2.36          1.10 
2. สินคาส่ิงทอ           1.27          -0.50             2.21          0.90 
3. โรงถักผา           1.87          -0.58   2.54          0.33 
4. พรมและเครื่องปูลาด          1.76          -0.43   1.90          1.15 
5.ผลิตภัณฑปาน  ปอ          1.28          -0.66   2.90          2.12 
6. เครื่องแตงกาย           1.64          -0.58   5.08                       3.40 

ท่ีมา: รายงานฉบับสมบูรณ โครงการอาฟตากับการเปนเขตการคาเสรีอยางแทจริงโครงการพัฒนา 
          แคมเจม คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย (2546) 
 

ในสวนของการบริโภคของครัวเรือนมีแนวโนมเพ่ิมขึ้นจากระดับราคาท่ีลดลง โดยเพ่ิมขึ้น
เฉล่ียประมาณรอยละ 0.3 สวนการลงทุนในภาคการผลิตนี้ โดยเฉล่ียแลวมีการลงทุนเพ่ิมขึ้นรอยละ 
2 ดังแสดงตามตารางท่ี 8 
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ตารางที่ 8  ผลกระทบจาก AFTA  ดานการจางงาน การลงทุนและการบริโภค 
 

ภาคการผลิต     การจางงาน   การลงทุน   การบริโภค 

   1. หีบปนฝายและทอผา           1.58        2.07         0.24 
   2. สินคาส่ิงทอ            0.46        1.84         0.36 
   3. โรงถักผา            1.59        2.08         0.32 
   4. พรมและเครื่องปูลาด           1.38        2.04         0.33 
   5. ผลิตภัณฑปาน  ปอ          -0.02        1.74         0.68 
   6. เครื่องแตงกาย           1.24        2.00                 0.58 

ท่ีมา: รายงานฉบับสมบูรณ  โครงการอาฟตากับการเปนเขตการคาเสรีอยางแทจริง  
         โครงการพัฒนาแคมเจม คณะเศรษฐศาสตร จุฬาลงกรณมหาวิทยาลัย (2546) 

 
7.  องคการการคาโลก (World Trade Organization: WTO) 

 
องคการการคาโลก (WTO) เปนองคการระหวางประเทศท่ีพัฒนามาจากความตกลงท่ัวไป

วาดวยภาษีศุลกากรและการคา (GATT) ท่ีไดตกลงกันในรอบการเจรจาการคาพหุภาคีรอบอุรุกวัย 
องคการการคาโลกจัดตั้งขึ้นเม่ือวันท่ี 1 มกราคม 2538   โดยมีสมาชิกกอตั้ง 81 ประเทศ รวมท้ัง
ประเทศไทยดวย  ปจจุบันมีสมาชิก 145 ประเทศ   สํานักงานใหญตั้งอยู ณ นครเจนีวา ประเทศ
สวิตเซอรแลนด 

 
วัตถุประสงค คือ 
 
1. ทําใหการคาระหวางประเทศมีความเสรีมากท่ีสุด 
2. ใหมีการเปดเสรีโดยผานขั้นตอนของการเจรจา 
3. ใหมีการจัดตั้งระบบเพ่ือระงับขอพิพาท 
 
บทบาทหนาท่ีขององคการการคาโลก มีดังนี ้
 
1. บริหารความตกลงและบันทึกความเขาใจในความดูแล 28 ฉบับ โดยผานคณะมนตร ี 
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(Council) และคณะกรรมการ (Committee) ตางๆ ตลอดจนดูแลใหมีการปฏิบัติตามพันธกรณ ี
 
2. เปนเวทีในการเจรจาลดอุปสรรคทางการคาระหวางประเทศสมาชิก  ท้ังมาตรการภาษี

และมาตรการท่ีมิใชภาษีศุลกากร 
 
3. ติดตามสถานการณการคาระหวางประเทศและจัดใหมีการทบทวนนโยบายการคาของ

สมาชิกอยางสมํ่าเสมอ 
 
4. ใหความชวยเหลือแกประเทศกําลังพัฒนาในดานขอมูลและขอแนะนํา เพ่ือใหสามารถ 

ปฏิบัติตามพันธกรณีได 
 
5.  ประสานงานกับกองทุนการเงินระหวางประเทศ  (IMF)       และธนาคารโลก   (World  

Bank) เพ่ือใหนโยบายเศรษฐกิจโลกสอดคลองกันยิ่งขึ้น 
 

องคการการคาโลกไดกําหนดกฎระเบียบวาดวยแหลงกําเนิดสินคา โดยมีหลักการท่ีสําคัญ 
5 ประการ คือ 

 
1) กฎจะตองมีความชัดเจนและเขาใจงาย 
2) ตองใชอยางเทาเทียมกันและไมเลือกปฏิบัต ิ
3) ตองไมวางขอกําหนดท่ีเครงครัดจนเกินไป 
4) ไมใชเพ่ือการกีดกนัทางการคา  
5) การพิจารณาแหลงกําเนิดจะใชพ้ืนฐานการผลิตสินคาจากประเทศเดียวหรือมีการแปรรูป

เกิดขึ้น 
 
คณะกรรมการเทคนิคฯ และคณะกรรมการกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา ไดพิจารณา

หลักเกณฑการพิจารณาประเทศท่ีเปนแหลงกําเนิดสินคา 3 หลักเกณฑ ดังนี ้
 

1. สินคาผานกระบวนการผลิตในประเทศเดียว        โดยใชวัตถุดิบในประเทศนั้นท้ังหมด 
(Wholly  Obtained : WO)  
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2. สินคาถูกแปรรูปไปจากวัตถุดิบ (Substantial Transformation) อยางมาก ซ่ึงมีหลักการ
พิจารณาอยู 2 ประการคือ  

 
 2.1 การเปล่ียนพิกัดศุลกากร (Change in Tariff Heading) ประเทศท่ีเปนแหลงกําเนิด

สินคาไดแกประเทศท่ีผลิตสินคาซ่ึงมีการแปรรูปทําใหพิกัดของสินคาเปล่ียนไปจากวัตถุดิบท่ีนําเขา 
 
 2.2 หลักเกณฑเสริม เชน อัตราสวนเปอรเซ็นตตามราคา (AD Valorem Percentage) 

โดยกําหนดอัตราสวนสูงสุดของวัตถุดิบนําเขาหรืออัตราสวนต่ําสุดของวัตถุดิบภายในประเทศท่ีใช
ในการผลิตสินคาท่ีจะถือวาประเทศนั้นๆ เปนแหลงกําเนิดสินคา เปนตน 

 
3. การดําเนินการหรือกระบวนการผลิตท่ีไมมีผลใหประเทศท่ีดําเนินการ หรือมีกระบวน 

การผลิตนั้นเปนแหลงกําเนิดสินคา เชน ประเทศท่ีนําสินคาเขามาเก็บรักษาใหอยูในสภาพท่ีดีเพ่ือ
การขนสงตอไปหรือนําเขามาเพ่ือบรรจุหีบหอ การทําความสะอาด การลาง หรือการจําแนกเกรด
ของสินคาไมถือวาประเทศนั้นเปนแหลงกําเนิดสินคา เนื่องจากกระบวนการดังกลาวไมใชกระบวน 
การผลิตท่ีสําคัญ 

 
มาตรการดานแรงงาน (Labor Measures) 
 
ปจจุบันมีองคการระหวางประเทศท่ีดูแลเรื่องแรงงานโดยเฉพาะ    คือ        องคการแรงงาน 

ระหวางประเทศหรือ ILO (International Labor Organization )โดยสมาชิกของ ILO จะมาจากผู 
แทนของหนวยงาน 3 ฝายของแตละประเทศสมาชิก คือ ผูแทนองคกรนายจาง ผูแทนผูใชแรงงาน 
และผูแทนภาครัฐ โดยหนาท่ีท่ีสําคัญประการหนึ่งของ ILO คือ การจัดทําอนุสัญญา (Conventions) 
เกี่ยวกับการกําหนดมาตรฐานแรงงานขั้นต่ํา อยางไรก็ตาม ILO มักจะถูกมองวาไมมีประสิทธิภาพ 
เนื่องจากอนุสัญญาแตละฉบับเหลานี้ จะผูกพันเฉพาะกับประเทศท่ีลงนามใหสัตยาบันเทานั้นตาม
หลักความสมัครใจ (Voluntary) กลาวคือเม่ือประเทศใดลงนามในอนุสัญญาใดก็ตองปฏิบัติตาม
พันธกรณีท่ีระบุในอนุสัญญานั้น แตการใหสัตยาบันดังกลาวขึ้นอยูกับความสมัครใจและความ
พรอมของแตละประเทศ หากประเทศใดไมปฏิบัติตามประเทศสมาชิกอ่ืนสามารถรองเรียนได แต
ปญหาสําคัญท่ีเกิดขึ้นก็คือ ILO ไมมีวิธีการลงโทษ (Sanction) ท่ีเปนรูปธรรมไมวาจะเปนทางการ 
เงินหรือทางการคาตอประเทศท่ีไมปฏิบัติตามอนุสัญญา จึงมักเกิดกรณีประเทศสมาชิกท่ีให
สัตยาบันแลวแตไมปฏิบัติตามพันธกรณีนั้นอยูเสมอ 
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ในท่ีประชุม ILO   เคยพยายามท่ีจะนําเรื่องมาตรฐานแรงงานมาเช่ือมโยงกับการคาระหวาง

ประเทศเพ่ือใหมาตรฐานแรงงานมีผลในทางปฏิบัติอยางแทจริง แตก็ไดรับท้ังการสนับสนุนและคัด 
คานจากประเทศท่ีเขารวมประชุม โดยกลุมประเทศท่ีสนับสนุนใหมีการกําหนดมาตรฐานแรงงาน
ขั้นต่ํา (Core Minimum Labor Standards) คือ สหรัฐอเมริกาและฝรั่งเศส สวนกลุมท่ีเห็นชอบแต
ควรใหมีการหารือกันภายใต ILO เทานั้น คือ สหราชอาณาจักร ชิลี นิวซีแลนด และกลุมท่ีคัดคาน 
คือ ประเทศกําลังพัฒนาท้ังหลายและอาเซียน ดังนั้นประเด็นในเรื่องนี้จึงยังหาขอยุติไมได 

 
มาตรการดานส่ิงแวดลอม (Environment Measures) 
 
การประชุมรัฐมนตรีการคาของประเทศภาคี GATT ท่ีเมืองมาราเกช ประเทศโมร็อกโก เม่ือ

ปพ.ศ.2537 ไดมีการตั้งคณะกรรมการขึ้นมาคณะหนึ่งเรียกวาคณะกรรมการการคาและพัฒนา 
(Committee on Trade and Development) และในการประชุมดังกลาวประเทศท่ีเขารวมลงนามจัดตั้ง 
WTO ไดประกาศรวมกันวาจะตองไมมีการใชหรือไมมีความจําเปนในการใชนโยบายใดๆ ท่ีขัดตอ
ระบบการคาพหุภาคีท่ีมุงตอการเปดตลาด การไมเลือกปฏิบัติหรือขัดตอการคุมครองส่ิง แวดลอม
หรือการสงเสริมการพัฒนาแบบยั่งยืน และเม่ือพิจารณาความตกลงตางๆ ภายใต WTO ก็จะพบวามี
ขอตกลงท่ีบัญญัติเกี่ยวกับเรื่องส่ิงแวดลอมไวหลายประการ อาทิเชน 

 
ขอตกลงเกี่ยวกับอุปสรรคทางเทคนิคตอการคาระหวางประเทศ (Technical Barrier to 

Trade : TBT) และมาตรการสุขอนามัยและสุขอนามัยพืช (Sanitory and Phytosanitory or SPS 
Measures) ท่ียอมใหประเทศสมาชิกใชมาตรการใดๆ เพ่ือคุมครองชีวิตและสุขภาพของมนุษย สัตว 
พืช และส่ิงแวดลอมได 

 
ขอตกลงเรื่องกรรมสิทธ์ิในทรัพยสินทางปญญาท่ีเกี่ยวกับการคาหรือ TRIPs(Trade Related  

Intellectual  Properties )      มีบทบัญญัติท่ีใหความคุมครองเทคโนโลยีท่ีมีการคิดคนใหมผานระบบ
สิทธิบัตร (Patent)    ซ่ึงรวมถึงเทคโนโลยีท่ีเปนประโยชนตอการรักษาส่ิงแวดลอม  (Environmental 
Friendly Technology) 
 
  ขอตกลงการคาส่ิงทอภายใตองคการการคาโลก  ส่ิงทอนับเปนสินคาท่ีมีการกีดกันทางการ 
คาระหวางประเทศเปนระยะเวลานาน โดยเริ่มตนจากการท่ีประเทศสหรัฐอเมริกาไดจํากัดปริมาณ
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การนําเขาส่ิงทอจากประเทศญี่ปุนในปพ.ศ.2478 ซ่ึงถือเปนขอตกลงการคาส่ิงทอครั้งแรกจนกระท่ัง 
ถึงขอตกลงการคาส่ิงทอระหวางประเทศ หรือ MFA (Multifiber Arrangement) ซ่ึงมีผลบังคับใช
ตั้งแต ปพ.ศ.2517-2537 และไดเปล่ียนมาเปนขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลก หรือ ATC 
(Agreement on Textile and Clothing) ในปพ.ศ.2538 ซ่ึงมีผลบังคับใชในปจจุบัน แตหลังจากป พ.ศ.
2548 เปนตนไป จะยกเลิกการควบคุมปริมาณการนําเขาโดยการคาส่ิงทอโลกจะเปนไปอยางเสร ี
 

วัตถุประสงคของขอตกลง 
 
ขอตกลงการคาส่ิงทอภายใต GATT เปนขอตกลงพหุภาคีท่ีเปนแมบทของการคาส่ิงทอของ

โลกเพ่ือเปนกรอบปฏิบัติแทนขอตกลงส่ิงทอระหวางประเทศ  (Multifiber Arrangement: MFA) 
โดยมีวัตถุประสงคเพ่ือใหการคาส่ิงทอโลกเปนไปอยางเสรีและยกเลิกโควตาตางๆ และนําส่ิงทอ
กลับไปสู GATT ภายใน 10 ป ซ่ึงมีผลบังคับใชตั้งแตปพ.ศ. 2538-2547  และตั้งแตปพ.ศ. 2548 
การคาของโลกจะเปนไปอยางเสรี โดยไมมีระบบโควตามาเกี่ยวของ 

 
ความสําคัญของกฎเกณฑและเง่ือนไข 
 
1. ระยะเวลาการปรับเปล่ียนส่ิงทอกลับสู GATT (Transitional Period) 
 
       ชวงนี้เปนชวงเวลาของการปรับเปล่ียนภายใน 10 ป    โดยมีผลบังคับใชตั้งแตปพ.ศ. 

2538-2548 หลังจากนั้นในปพ.ศ.2549 ส่ิงทอของโลกจะกลับคืนสู GATT โดยสมบูรณ  ท้ังนี้ภายใน 
60 วันนับตั้งแตขอตกลงของ GATT มีผลบังคับใช   ประเทศสมาชิกจะตองแจงไปยังคณะกรรมการ
ตรวจสอบและกํากับดูแลส่ิงทอ หรือ TMB (Textile Monitoring Body) ซ่ึงมีหนาท่ีเกี่ยวกับการ
ควบคุมปริมาณโควตาท่ีใชอยูใน Bilateral Textile Agreement ท้ังในสวน Restraint Levels Growth 
Rate และ Flexibility 

 
2. สินคาภายใตขอตกลง (Product Coverage) 
 
       ครอบคลุมหมวดสินคาส่ิงทอ 4 ประเภทดวยกัน คือ Top and Yarns   ผาผืน(Fabrics) 

เส้ือผาสําเร็จสําเร็จรูป (Clothing) และ Made-ups Textile Product 
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       ท้ังนี้สินคาส่ิงทอ 4 ประเภทดังกลาว ประกอบดวยรายการสินคาตามพิกัดระบบ HS 
(Harmonized System)   ตั้งแตพิกัดท่ี 50 - 63 และยังรวมสินคาบางรายการในพิกัดท่ี 30 - 42 และ
พิกัดท่ี 64-96 โดยสินคาท่ีไดรับการยกเวนไมอยูภายใตขอตกลง   ไดแก สินคาหัตถกรรม หรือผาทอ 
ดวยมือหรืออุตสาหกรรมและหัตถกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมพ้ืนเมือง ถุง  กระสอบปาน ปอหรือ 
พรมท่ีทําจากปาน ปอ และสินคาจากไหมแท 
 

3. สินคาท่ีอยูภายใตการควบคุมโควตา (Restricted Product)  ไดแก 
 
 3.1 สินคาส่ิงทอรายการท่ีอยูภายใตโควตาขอตกลงส่ิงทอสองฝาย (Bilateral Textile 

Agreement) ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2537 จะถูกควบคุมโควตาตอไปตลอดอายุของขอตกลง 
 
 3.2 สินคาส่ิงทอรายการท่ีอยูภายใตการควบคุมโควตาโดยมาตรการฝายเดียวใดๆ ภาย 

ใตมาตรา 3 ของขอตกลง MFA  ณ วันท่ี 31 ธันวาคม 2537  จะยังคงถูกควบคุมตอไปไดอยางมาก
ท่ีสุดเพียง 12 เดือนเทานั้น   หลังจากนั้นก็จะส้ินสุดลงและเริ่มตนอยูภายใตกฎเกณฑของขอตกลง
การคาส่ิงทอตอไป โดยสินคารายการดังกลาวอาจถูกควบคุมโควตาอีกได  ภายใตมาตรา 6 ของขอ 
ตกลงการคาส่ิงทอ GATT  

 
4. ขั้นตอนการปลดปลอยส่ิงทอเสรี (Liberalization) 
 
 ประเทศสมาชิกจะดําเนินการปลดปลอยส่ิงทอกลับสู GATT  เพ่ือใหการคาส่ิงทอมี

ความเสรียิ่งขึ้น โดยการเปดตลาดส่ิงทอใหเสรีภายในระยะเวลา 10 ป ตามมาตรา 2  โดยกระทําไป
พรอมกัน 2 ทาง คือ 

 
 4.1 การปลดปลอยส่ิงทอโดยวิธี Growth Factor  คือ การเพ่ิมอัตราขยายตามอัตราท่ี

กําหนดไวในขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลก (ATC) ในแตละชวงภายในระยะเวลา 10 ป 
ของแตละรายการจากอัตราขยายตามขอตกลงส่ิงทอสองฝายเดมิ   ซ่ึงการปลดปลอยส่ิงทอโดยวิธี 
Growth Factor นี้   จะใชกับรายการสินคาท่ีอยูภายใตการควบคุมโควตาตามขอตกลงส่ิงทอสองฝาย
เทานั้น โดยมีขั้นตอนดังนี ้

 
 ชวงท่ี 1 ตั้งแต 1 มกราคม 2538 ถึง 31 ธันวาคม 2540 รวมระยะเวลา 3 ป ใหเพ่ิม  
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Growth แตละรายการจาก Growth ตามขอตกลงส่ิงทอสองฝายเดิมในปพ.ศ. 2537 อีกรอยละ 16  
 
 ชวงท่ี 2 ตั้งแต 1 มกราคม 2541 ถึง 31 ธันวาคม 2544 รวมระยะเวลา 4 ป ใหเพ่ิม 

Growth แตละรายการจาก Growth ในชวงท่ี 1 อีกรอยละ 25  
 
 ชวงท่ี 3 ตั้งแต 1 มกราคม 2545 ถึง 31 ธันวาคม 2547 รวมระยะเวลา 3 ป ใหเพ่ิม 

Growth แตละรายการจาก Growth ในชวงท่ี 2 อีกรอยละ 27  
 
 4.2 การปลดปลอยส่ิงทอโดยวิธี Integration คือการปลดปลอยใหเสรีตามอัตราท่ี

กําหนดไวในขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลก (ATC) ในแตละชวงภายในระยะเวลา 10 ป 
ของปริมาณการนําเขาส่ิงทอท้ังหมดของประเทศผูนําเขาในปพ.ศ.2533 ซ่ึงการปลดปลอยส่ิงทอโดย
วิธี Integration นี้จะครอบคลุมสินคาภายใตขอตกลงส่ิงทอขององคการการคาโลก (ATC) ท้ังหมด 
ไมวาจะอยูภายใตโควตาตามขอตกลงส่ิงทอสองฝายหรือไมก็ตาม โดยมีขั้นตอนดังนี ้

 
        ทันทีท่ีความตกลงส่ิงทอ ATC  มีผลบังคับใชประเทศผูนําเขาจะตองเลือกรายการ

สินคาส่ิงทอตามรายการรหัสศุลกากรในหมวดสินคาท้ัง 4 ชนิด ไดแก  Top and Yarns    Fabrics  
Clothing และMade ups Textile Product โดย Integrate กลับสู GATT ดังนี ้

 
  ชวงท่ี 1 ตั้งแต 1 มกราคม 2538 ถึง 31 ธันวาคม 2540 รวมระยะเวลา 3 ป เลือก

สินคาท่ีปลดปลอยเสรี รอยละ 16 ของปริมาณการนําเขาท้ังหมดของประเทศผูนําเขานั้นในปพ.ศ. 
2533 เปนพ้ืนฐาน  
 

  ชวงท่ี 2 ตั้งแต 1 มกราคม 2541 ถึง 31 ธันวาคม 2544 รวมระยะเวลา 4 ป เลือก
สินคาท่ีปลดปลอยเสรีรอยละ 17 ของปรมิาณการนําเขาท้ังหมดของประเทศผูนําเขานั้นในปพ.ศ.
2533 เปนพ้ืนฐาน  

 
  ชวงท่ี 3 ตั้งแต 1 มกราคม 2545 ถึง 31 ธันวาคม 2547 รวมระยะเวลา 3 ป เลือก

สินคาท่ีปลดปลอยเสรีรอยละ 18 ของปริมาณการนําเขาท้ังหมดของประเทศผูนําเขานั้นในปพ.ศ.
2533 เปนพ้ืนฐาน  
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  ชวงท่ี 4 ตั้งแต 1 มกราคม 2548 เปนตนไป ส่ิงทอท่ีเหลือท้ังหมด รอยละ 49 จะ
กลับสูการคาเสรีและยกเลิกการควบคุมโควตาโดยส้ินเชิง 

 
5. มาตรการปองกันการนําเขาส่ิงทอ (Safeguard Measure) 
 
 ภายในระยะเวลา 10 ป ประเทศผูนําเขาสามารถใชมาตรา 6 คือ มาตรการปองกันการ

นําเขาส่ิงทอ (Safeguard Measure) สามารถเรียกเจรจาเพ่ือควบคุมปริมาณการนําเขารายการใหมได 
โดยใชขออางวาการนําเขาสินคาส่ิงทอรายการนั้น กอใหเกิดผลกระทบกระเทือนตอตลาดภายใน 
ประเทศของตนอยางมาก ท้ังนี้มาตรการดังกลาวประเทศผูนําเขาสามารถดําเนินการ ดังนี ้

 
 5.1 ประเทศผูนําเขาท่ีเรียกเจรจาจะตองแจงใหคณะกรรมการตรวจสอบกํากับดูแลส่ิง

ทอ หรือ TMB (Textile Monitoring Body) ทราบถึงเหตุผลพรอมขอมูลในการเรียกเจรจา 
 
 5.2 จัดใหมีการเจรจา และใหเจรจาเสร็จส้ินภายใน 60 วันนับตั้งแตเรียกเจรจา ถาหาก

ไมสามารถตกลงกันไดจะตองแจงให TMB พิจารณาและตัดสิน 
 
6. การหลบเล่ียงแหลงกําเนิดส่ิงทอท่ีแทจริง (Circumvention) 
 
 การกําหนดใหมีการรวมมือในการขจัดปญหาการหลบเล่ียงแหลงกําเนิดส่ิงทอท่ีแทจริง

ตามมาตรา 5 เชน การเปล่ียนเสนทาง การแจงขอมูลเท็จเกี่ยวกับแหลงกําเนิด และปลอมแปลง
เอกสารราชการ ท้ังนี้ประเทศสมาชิกสามารถขอเจรจากับอีกฝายหนึ่งเม่ือมีปญหาเกิดขึ้นเพ่ือหาขอ
ยุติท่ีเห็นชอบท้ังสองฝาย การเจรจาควรส้ินสุดภายใน 30 วัน ในกรณีท่ีไมสามารถหาขอยุติได ฝาย
หนึ่งฝายใดสามารถแจง TMB เพ่ือขอคําแนะนําและตัดสิน 

 
7.    การดําเนินงานของประเทศสมาชิกเพ่ือใหสอดคลองกับหลักเกณฑของ GATT 
 

 การดําเนินการนําส่ิงทอกลับสู GATT และเพ่ือใหการคาส่ิงทอมีความเสรียิ่งขึ้น ส่ิงท่ี 
ประเทศสมาชิกตองปฏิบัติ คือ 
 

7.1 เปดตลาดส่ิงทอโดยการลดอัตราภาษี การผูกพันภาษี และลดหรือยกเลิกมาตรการ 
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กีดกันท่ีไมใชภาษ ี
 

7.2 ดําเนินการนโยบายทางการคาท่ีเปนธรรม ในเรื่องเกี่ยวกับการทุมตลาด การใหการ
อุดหนุนการสงออก และการปกปองทรัพยสินทางปญญา 

 
7.3 หลีกเล่ียงในการใชนโยบายกีดกันการนําเขาสินคาส่ิงทอ 
 

8. คณะกรรมการตรวจสอบและกํากับดูแลส่ิงทอ (Textile Monitoring Body : TMB) 
 
 ตามมาตรา 8 ไดตั้งคณะกรรมการตรวจสอบและกํากับดูแลส่ิงทอ TMB ประกอบดวย 

ประธาน 1 คน และประเทศสมาชิกท้ังประเทศผูนําเขาจํานวน 5 ประเทศ และผูสงออกจํานวน 5 
ประเทศ รวม 10 คน โดยไดรับการแตงตั้งจากคณะมนตรีวาดวยการคาและใหมีการสนับสนุนเวียน
ตามความเหมาะสม มีหนาท่ีควบคุมและตรวจสอบการปฏิบัติของประเทศสมาชิกใหเปนไปตาม
เง่ือนไขและสอดคลองกับพันธกรณีภายใตขอตกลงส่ิงทอ ตลอดจนดูแลและพิจารณาขอพิพาททาง
การคาระหวางประเทศในกรณีประเทศสมาชิกไมสามารถตกลงกันได และในกรณีท่ีสมาชิก
ประเทศใดประเทศหนึ่งขอให TMB พิจารณาและตัดสิน 

 
 ผลกระทบของ WTO ตออุตสาหกรรมส่ิงทอของไทย 
 

1. การท่ีประเทศไทยตองปฏิบัติตามขอตกลงส่ิงทอและเครื่องนุงหม ขององคการการคา
โลก (ATC) ทําใหจากเดิมท่ีประเทศไทยเคยไดรับโควตาจากประเทศผูนําเขาตองหมดไป ดังนั้น 
ไทยจึงตองหาตลาดอ่ืนเพ่ือทดแทนประเทศผูนําเขาดังกลาว ตลอดจนตองประสบกับภาวะการ
แขงขันท่ีรุนแรงโดยเฉพาะคูแขงสําคัญอยางเชน จีน อินโดนีเซีย และเวียดนาม 

 
2. การท่ีประเทศไทยเปนสมาชิกWTO ทําใหประเทศไทยตองประสบกับมาตรการกีดกัน 

ทางการคาท่ีมิใชภาษีศุลกากร (Non-Tariff Barrier) ตางๆ   เชน มาตรการตอตานการทุมตลาด 
มาตรการตอบโตการอุดหนุน มาตรฐานสินคา และมาตรฐานส่ิงแวดลอม เปนตน    ซ่ึงลวนเปน
อุปสรรคทางตอการสงออกสินคาส่ิงทอของไทยเปนอยางมาก  

 
3. ประเทศไทยจะไดรับประโยชนจากสิทธิทางภาษ ี       จากกฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา 
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อยางไรก็ตามหลังจากการเปดตลาดการคาเสรีส่ิงทอในปพ.ศ.2548 จะทําใหการแขงขันมีรุนแรงมาก
ยิ่งขึ้น ประเทศท่ีมีความสามารถในการแขงขันต่ําจะไมไดรับการจัดสรรโควตานําเขาท่ีจะมาชวยใน
การสงออกอีกตอไปซ่ึงรวมถึงประเทศไทยดวย สวนประเทศท่ีมีความสามารถในการแขงขันสูงก็
จะไมถูกจํากัดปริมาณการสงออกโดยโควตา ดังนั้นผูประกอบการในประเทศจะตองรีบดําเนินการ
ปรับปรุงตัวท้ังในดานการผลิต การบริหารจัดการและการตลาด เพ่ือใหการผลิตมีประสิทธิภาพและ
สามารถแขงขันกับประเทศคูแขงได ตลอดจนการพัฒนาการออกแบบและการสรางแบรนดของ
ตนเอง จึงไดมีแผนตางๆ ไวรองรับ ไดแก  
 
 1) แผนพัฒนาประเทศไทยใหเปนศูนยกลางธุรกิจแฟช่ันส่ิงทอ  ในภูมิภาคเอเชียตะวัน 
ออกเฉียงใตและเอเชียใต  (โดยคําวา “ธุรกิจแฟช่ันส่ิงทอ” ในท่ีนี่หมายถึงอุตสาหกรรมส่ิงทอท้ัง
ระบบตั้งแตอุตสาหกรรมตนน้ําถึงอุตสาหกรรมปลายน้ํา และรวมท้ังเรื่องการคาดวย) 
 2) แผนการยกระดับผลิตภัณฑสินคาใหสูงและหลากหลายมากขึ้น  
 3) แผนการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตและการบริหารจัดการ            
 4) แผนการจัดใหมีการเช่ือมโยงของอุตสาหกรรม  
 5) แผนการสงเสริมและสนับสนุนอุตสาหกรรมฟอกยอม  
 6) แผนสงเสริมและพัฒนาบุคลากร  
 7) แผนการปรับปรุงบทบาทของภาครัฐและเอกชน 
 

อุตสาหกรรมส่ิงทอท่ีจะไดรับผลกระทบมากท่ีสุด คือ อุตสาหกรรมเครื่องนุงหม เนื่องจาก
มีปจจัยหลายประการท่ีสงผลกระทบตอการสงออก ไมวาจะเปนปจจัยทางดานภาวะเศรษฐกิจของ
โลกปพ.ศ.2544 ท่ีชะลอตัวลงซ่ึงจะสงผลใหความตองการเครื่องนุงหมตองชะลอตัวตามไปดวยและ 
จะสงผลตอการสงออกของประเทศไทย ตามความสัมพันธในสมการถดถอยท่ีใชในการพยากรณ
อุปทานดานการสงออก  

 
ในขณะเดียวกันผลจากการเขาเปนสมาชิกองคการการคาโลกของจีน ในปพ.ศ. 2544  ทําให 

มีความเปนไปไดท่ีจีนจะลดคาเงินหยวนเพ่ือเพ่ิมความสามารถในการแขงขัน ซ่ึงจะทําใหสินคาส่ิง
ทอของจีนมีความนาสนใจในตลาดโลกเพ่ิมขึ้น และจากการท่ีอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเปน
อุตสาหกรรมท่ีเนนการใชแรงงานเปนหลัก (Labour Intensive) ทําใหไทยเสียเปรียบทางดานตนทุน
เนื่องจากมีคาแรงงานท่ีสูงกวาประเทศอ่ืน เชน อินเดีย ปากีสถาน และเวียดนาม 
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นอกจากนั้นผลจากการท่ีประเทศจีนดําเนินนโยบายยกระดับเครื่องจักรการผลิต ทําให
ประสิทธิภาพการผลิตของจีนเพ่ิมสูงขึ้นมากสามารถผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพดีขึ้นในราคาต่ําเนื่องจาก 
จีนจะทําลายเครื่องจักรเกาและนําเขาเครื่องจักรใหมท่ีทันสมัยเขามาแทนท่ี  ซ่ึงแตกตางกับ
อุตสาหกรรมส่ิงทอของไทยท่ีสวนใหญจะเปนการนําเขาเครื่องจักรเกา เพราะฉะนั้นหากไทยยังไม 
ปรับปรุงเปล่ียนแปลงเครื่องจักร และเทคโนโลยีท่ีใชในการผลิตใหทันสมัยกวาท่ีเปนอยูในปจจุบัน
แลว สินคาส่ิงทอไทยก็จะถูกสินคาส่ิงทอจากจีนตีตลาดท้ังภายในและภายนอกประเทศ 

 
 จะเห็นไดวาประเทศไทยไมสามารถท่ีจะแขงขันในตลาดลางท่ีราคาต่ําได เนื่องจากมี
ศักยภาพต่ํากวาประเทศจีน ดังนั้นประเทศไทยจึงควรท่ีจะหันไปใหความสําคัญกับการพัฒนา
ผลิตภัณฑใหมๆ เพ่ือไปสูตลาดท่ีสูงขึ้น ไดแก การพัฒนาเสนใย การพัฒนาเทคนิคการฟอกยอม 
ผลิตภัณฑนอนวูฟเวน และ Technical Textile ตลอดจนการพัฒนาองคความรูดานส่ิงทอ    ดังนั้น 
ผลิตภัณฑนอนวูฟเวนจึงถือเปนผลิตภัณฑเปาหมายในอนาคต  ซ่ึงในปจจุบันผลิตภัณฑนอนวูฟเวน 
ไดมีการนําไปใชงานอยางรวดเร็วและแพรหลาย โดยเฉพาะอยางยิ่งผลิตภัณฑผาออมเด็ก ผาอนามัย 
 ชุดผาตัดของแพทย ผลิตภัณฑท่ีใชในโรงพยาบาลและในโรงงานอุตสาหกรรม 
 

สวนตลาดสงออกท่ีสําคัญในอนาคต จะเปนตลาดประเทศเพ่ือนบาน และตลาดในอาเซียน
เนื่องจากเม่ือพิจารณาตัวเลขการคาตามแนวชายแดนท้ังหมด พบวาประเทศไทยมีมูลคาการสงออก
สินคาตามแนวชายแดนมากถึง107,055.6 ลานบาทในปพ.ศ.2544 ซ่ึงสามารถขยายการสงออกส่ิงทอ
ตามแนวชายแดนใหเพ่ิมมากขึ้น สวนตลาดอาเซียนซ่ึงเปนตลาดสงออกส่ิงทออันดับสาม รองจาก
ตลาดสหรัฐอเมริกาและตลาดสหภาพยุโรปนั้น จะมีความสําคัญเพ่ิมมากขึ้นในอนาคตเนื่องจาก
หลังจากการยกเลิกโควตาส่ิงทอในปพ.ศ. 2548 แลว      ประเทศไทยจะตองประสบกับการแขงขันท่ี
รุนแรงท้ังในดานราคาและคุณภาพของสินคา ดังนั้นไทยจึงควรใหความสําคัญและขยายการสงออก
ในตลาดอาเซียนตั้งแตตอนนี้ เพ่ือท่ีจะเปนตลาดสงออกตลาดหลักในอนาคตขางหนาแทนท่ีตลาด
สหรัฐอเมริกาและตลาดสหภาพยุโรป 

 
สวนในดานยุทธศาสตรการพัฒนานั้นเม่ือพิจารณาจากสภาพท่ีตั้งทางภูมิศาสตรท่ีเหมาะสม 

ของประเทศไทยและจํานวนประชากรในภูมิภาคท่ีมีจํานวนมาก จึงสมควรท่ีจะพัฒนาใหประเทศ
ไทยเปนศูนยกลางธุรกิจแฟช่ันส่ิงทอในภูมิภาค ซ่ึงสามารถทําไดควบคูและสอดคลองกับการพัฒนา
ใหเปนศูนยกลางการคาในภูมิภาค อยางไรก็ดีเรื่องแฟช่ันเปนเรื่องของรสนิยมและความละเอียด 
ออนจึงตองมีการวางกลยุทธท่ีดี โดยเฉพาะการประชาสัมพันธแนวทางของแฟช่ัน การจัดใหมีการ
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แสดงแฟช่ันในประเทศไทยใหมากขึ้น รวมท้ังการมีศูนยแสดงสินคาแฟช่ัน และแบรนดเนมแบบ
ถาวร นอกจากจะเปนการเผยแพรช่ือเสียงทางดานแฟช่ันของประเทศไทยแลว ยังจะเปนการเปด
วิสัยทัศนของผูดําเนินธุรกิจส่ิงทออีกดวย 

 
นอกจากนั้นยังจะตองมีการสนับสนุนการศึกษาดานการออกแบบ ซ่ึงเห็นวาควรจะมี

สถาบันเพ่ือการออกแบบขึ้นโดยเฉพาะ และในชวงแรกอาจจะตองดําเนินการโดยอาศัยผูเช่ียวชาญ
จากตางประเทศ ซ่ึงคนไทยท่ีสนใจในดานการแตงกายมีอยูจํานวนมาก จึงนับวาไทยเปนตลาดท่ี
ใหญเพียงพอท่ีจะเปนบันไดขั้นแรกใหกับนักออกแบบในประเทศ  ตอจากนั้นตลาดในประเทศ
ขางเคียง โดยเฉพาะประเทศอินเดีย สิงคโปร และมาเลเซีย ก็จะเปนบันไดทดสอบขั้นตอมาของนัก
ออกแบบไทย กอนจะไปแขงขันในตลาดโลก โดยเฉพาะการออกแบบส่ิงทอสําหรับประเทศในเขต
รอน นอกเหนือไปจากยุทธศาสตรการพัฒนาใหประเทศไทยเปนศูนยกลางธุรกิจแฟช่ันส่ิงทอแลว 
จากการวิเคราะหศักยภาพของอุตสาหกรรมไทยท่ีผานมา จะเห็นไดวายังตองมีการพัฒนาศักยภาพ
เพ่ิมขึ้นอีกมาก ดังนั้นจึงตองกําหนดยุทธศาสตรการปรับปรุงประสิทธิภาพและการบริหารจัดการ 
เพ่ือแกปญหาเดิมๆ ของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทย ไดแก ปญหาเทคโนโลยีการผลิตต่ํา สินคาท่ีผลิต
ไมไดมาตรฐาน และปญหาส่ิงแวดลอม เปนตน 

 
สถานการณส่ิงทอไทยในปจจุบัน 

 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยปพ.ศ. 2551  มีมูลคาการสงออกรวมท้ังส้ิน 
7,199.5  ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.4   เม่ือเทียบกับชวงเวลาเดียว 
กันของปพ.ศ. 2550     โดยส่ิงทอมีมูลคาการสงออกรวมท้ังส้ิน 3,694.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตรา
การขยายตัวเพ่ิมขึ้น รอยละ 2.6    เครื่องนุงหมมีมูลคาสงออกรวมท้ังส้ิน 3,505.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ 
มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.1 
 

ตลาดสงออกท่ีสําคัญท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ตลาดสหรัฐอเมริกามีมูลคา 1,932  
ลานเหรียญสหรัฐ มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 4.68 
 

ตลาดท่ีมีอัตราการขยายตัวมากท่ีสุดคือ ตลาดญี่ปุน มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ23.37  
โดยมีมูลคาการสงออก 470.4 ลานเหรียญสหรัฐ 
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การสงออก 
 

สรุปมูลคาการสงออก   ส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยในป พ.ศ.2551  มีมูลคาการสงออก
รวมท้ังส้ิน 7,199.5 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.4  เม่ือเทียบกับชวง 
เวลาเดียว กันของปพ.ศ. 2550 

 
 ส่ิงทอมีมูลคาการสงออกรวมท้ังส้ิน 3,694.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้น 
รอยละ 2.6   ส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ผาผืนมีมูลคาสงออก 1,203.8   ลานเหรียญ
สหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 3.6  ประเภทของผาผืนท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุด  คือ  
ผาผืนท่ีทําจากเสนใยประดิษฐมีมูลคาในการสงออก 640.9 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยาย 
ตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ4.9  รองลงมาคือผาผืนท่ีทําจากฝายมีมูลคาในการสงออก 438 ลานเหรียญสหรัฐฯ 
มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 3.7   ส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกรองลงมาจากผาผืนคือเสนดายมี
มูลคาสงออก  808.6 ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัลดลงรอยละ 4.1  ประเภทของเสนดาย
ท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดคอื เสนดายใยประดษิฐ ซ่ึงมีมูลคาในการสงออก 644.3 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ และมีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 4.7 
 

สําหรับตลาดสงออกส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ตลาดสหรฐัอเมรกิา รองลง 
มาคือ สหภาพยุโรป ญี่ปุน สหราชอาณาจกัร จีน และเวยีดนาม 

 
เครื่องนุงหม มีมูลคาสงออกรวมท้ังส้ิน 3,505.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัว

เพ่ิมขึ้นรอยละ2.1  เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาสงออกมากท่ีสุดไดแก เส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคา 3,088.4 
ลานเหรยีญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ1.2  ประเภทเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีมูลคา
สงออกมากท่ีสุดคือ เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝาย รองลงมาคอื เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากเสนใย
ประดิษฐ 

 
สําหรับตลาดสงออกเครือ่งนุงหมท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ตลาดสหรฐัอเมรกิา 

รองลงมาคอื สหราชอาณาจกัร ญี่ปุน ฝรั่งเศส และเยอรมัน 
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ตลาดสงออกที่สําคญัของไทย 
 
สหรัฐอเมริกา ไทยมีมูลคาการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมไปยังตลาดสหรฐัอเมรกิา 

รวมท้ังส้ิน 1,932  ลานเหรียญสหรัฐฯ หรอืมีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 4.7  
 
ส่ิงทอ มีมูลคาการสงออกส่ิงทอในตลาดสหรฐัอเมรกิามูลคา 330.5 ลานเหรียญสหรัฐฯ มี

อัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ2 ประเภทของส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแกเคหะส่ิง
ทอมีมูลคา 151.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ19   รองลงมาคอืผาผืนมี
มูลคาการสงออก 47.7 และมีอัตราการขยายตวัลดลงรอยละ5.2    และถัดมาคือเสนดายมีมูลคาการ 
สงออก 43.7 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 5.2 

 
เครื่องนุงหม มีมูลคาการสงออก 1,601.5 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวลดลง 

รอยละ6  เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาสงออกมากท่ีสุด ไดแก เส้ือผาสําเร็จรูป มีมูลคา 1,408.6 ลาน
เหรยีญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 8.1     ประเภทของเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีมูลคาการ
สงออกมากท่ีสุด ไดแก เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝายและเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากเสนใยประดิษฐ  
โดยมีมูลคาการสงออก 706.1 และ 329 ลานเหรียญสหรัฐฯ  โดยเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝายมี
อัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 7.4 และ 6.9 ตามลําดับ 

 
สหภาพยุโรป (EU 15)      มีมูลคาการสงออกส่ิงทอและเครือ่งนุงหมรวมท้ังส้ิน  1,368.4 

ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 3.1 
 
ส่ิงทอ มีมูลคาการสงออก 316.1 ลานเหรยีญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 

15.1 ส่ิงทอท่ีมีมูลคาในการสงออกมากท่ีสุด ไดแก ผาผืน มีมูลคาการสงออก 145.2  ลานเหรียญ
สหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัลดลงรอยละ 13.1   ประเภทของผาผืนท่ีมีมูลคาในการสงออกมากท่ีสุด
คือ ผาผืนท่ีทําจากฝาย รองลงมาคอื ผาผืนท่ีทําจากเสนใยประดิษฐ  มีมูลคาในการสงออก 82.1 และ 
53.8 ลานเหรียญสหรัฐฯ  โดยมีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 8.7  และ 21.8 ตามลําดับ   ส่ิงทอท่ีมี
มูลคาการสงออกรองลงมาจากผาผืน คือส่ิงทอประเภทอ่ืนๆและเสนดาย   มีมูลคาสงออก 54.2  และ 
43.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัลดลงรอยละ 8.1 และ 34 ตามลําดับ 
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 เครื่องนุงหม   มีมูลคาการสงออก 1,052.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ   หรือมีอัตราการขยายตัว
เพ่ิมขึ้นรอยละ10.2  เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาสงออกมากท่ีสุด  ไดแก  เส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคา 925.8 
ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึน้รอยละ12.8   ประเภทของเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีมีมูลคา
การสงออกมากท่ีสุดไดแก  เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากเสนใยประดิษฐ   เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝาย  
และเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากส่ิงทอประเภทอ่ืน ๆ   โดยมีมูลคาการสงออก  324.9   304.6   231.6  
ลานเหรียญสหรัฐฯ  และมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 16.3    8.8  และ 11.9 ตามลําดับ 
  
 อาเซียน    การสงออกส่ิงทอและเครือ่งนุงหมโดยรวมของไทยไปยงัตลาดอาเซียนมีมูลคา
การสงออก 1,024  ลานเหรียญสหรัฐฯ หรอืมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 10.7 
 
 ส่ิงทอ  มีมูลคาการสงออกส่ิงทอ 938.8 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้น 
รอยละ11 ส่ิงทอท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก  ผาผืนมีมูลคาการสงออก 375 ลานเหรียญ
สหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ15   ประเภทของผาผืนท่ีมีมูลคาในการสงออกมากท่ีสุด  
คือ  ผาผืนท่ีทําจากฝายและผาผืนท่ีทําจากเสนใยประดษิฐ  มีมูลคาในการสงออก  168.7  และ 140.8  
ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ 2.6 และ 21.8 ตามลําดับ 
 

ตลาดสงออกผาผืนของไทยท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุดไดแก ตลาดเวยีดนาม   รองลงมา 
คือลาว กมัพูชา สิงคโปร และอินโดนีเซีย มีมูลคาการสงออก  82.17   69.34  47.32   47.12   46.69 
ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึน้รอยละ 22.19  23.95  27.20  -11.21 และ 30.67 
ตามลําดับ 

 
 นอกจากนี้ยังมีผลิตภณัฑส่ิงทออ่ืนๆ ท่ีสรางมูลคาในการสงออก ไดแก เสนใยประดษิฐมี
มูลคาการสงออก 181.3 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวลดลงรอยละ 3.6  รองลงมาคือเสน 
ดายมีมูลคาการสงออก 154.6  ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ8.9  

 
เครื่องนุงหม  มีมูลคาการสงออก 85.2 ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้

รอยละ 7.4 เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาสงออกมากท่ีสุด ไดแก เส้ือผาสําเร็จรูป  มีมูลคาการสงออก  76.6 
ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้นรอยละ 7.7   โดยสวนใหญจะเปนการสงออก
เส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝายและส่ิงทออ่ืนๆ  
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 ญี่ปุน มูลคาการสงออกส่ิงทอและเครือ่งนุงหมโดยรวมของไทยไปยงัตลาดญีปุ่น มีมูลคา 
ท้ังส้ิน  407.4  ลานเหรียญสหรัฐฯ หรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 23.4 

 
ส่ิงทอ ไทยมีมูลคาการสงออกส่ิงทอไปยงัตลาดญีปุ่น255.9 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการ 

ขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 30.6  ประเภทของส่ิงทอท่ีมีมูลคาในการสงออกมากท่ีสุด คอื ส่ิงทอประเภท
อ่ืนๆ  เสนดายและเคหะส่ิงทอ  มีมูลคาการสงออก 85.8  58.8 และ 44.7  ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตรา
การขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 72.6  14.2  และ 0.9 ตามลําดับ 

 
เครื่องนุงหม  มีมูลคาการสงออก 214.5 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้น 

รอยละ 15.8   ประเภทเครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาการสงออกมากท่ีสุด คือ  เส้ือผาสําเร็จรูปมีมูลคาการ
สงออก 164.3 ลานเหรียญสหรัฐฯหรือมีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึ้นรอยละ 7.5   โดยสวนใหญเปนการ 
สงออกเส้ือผาสําเร็จรูปท่ีทําจากฝายและส่ิงทอประเภทอ่ืนๆ  มีมูลคาในการสงออก 98.2 และ 31 
ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึ้น รอยละ 4.8 และ 21.6 ตามลําดับ 

 
ตารางที่ 9  มูลคาการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย พ.ศ.2548 – 2551  
                       (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ)  
    รายการสินคา                   2548           2549       2550      อัตราการ       2550        2551   อัตราการ 

            ขยายตัว                       ขยายตัว                   
                50/49                              51/50 

ส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม      6,693.50    6,834.60    7,031.5         2.9         7,031.5     7,199.5       2.4    

ส่ิงทอ    3,224.50    3,289.30    3,599.6         9.4         3,599.6      3,694.3       2.6 

1.ผาผืน    1,078.90    1,104.00    1,162.5         5.3          1,162.5     1,203.8       3.6 
   1.1 ผาผืนท่ีทําจากฝาย        396.90        427.50         454.7            6.4               454.7           438.0       -3.7 

   1.2 ผาผืนท่ีทําจากใย        594.40        582.10         610.8            4.9               610.8           640.9         4.9 
         ประดิษฐ 

   1.3 ผาผืนท่ีทําจากไหม          14.30          14.50           16.2          11.7                 16.2             14.9        -8.0 

   1.4 ผาผืนทําจากวัตถุทออื่นๆ       73.30          80.00           80.7            0.9                 80.7           110.0       36.6 

2.ดายและเสนใยประดิษฐ     754.00      718.80       842.9       17.3            842.9         808.6      -4.1 
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  ตารางที ่9  (ตอ) 
                       (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ)      
    รายการสินคา                     2548         2549       2550      อัตราการ        2550         2551 อัตราการ 

            ขยายตัว                       ขยายตัว                   
                  50/49                              51/50 

 

   2.1 ดายฝาย          150.20        138.60         166.7          20.3              166.7           164.2        -1.5 

   2.2 ดายเสนใยประดิษฐ             603.70        580.20         676.2          16.5              676.2           644.3        -4.7 

3. เคหะส่ิงทอ               240.90      283.50      332.5        17.3           332.5         361.4        8.7 
4. เสนใยประดิษฐ       443.60      450.50      520.1        15.4           520.1         495.4        4.7 
5. ผาปกและผาลูกไม       117.30      137.00      134.7        -1.7            134.7         148.5     10.2 
6. ตาขายจับปลา    66.70        78.30        81.4          4.0              81.4            85.6       5.2 
7. ผาคลุมไหล ผาพันคอ          7.70          7.90          7.8         -1.3               7.8              8.0       2.6 
8. ผาแบบสําหรับตัดเส้ือ        45.50        68.50        43.9       -35.9             43.9            54.4       3.9 
    และผาท่ีจัดทําแลว 
9. ส่ิงทออ่ืนๆ        470.00       440.80      473.8        7.5           473.8          528.4     11.5 

เคร่ืองนุงหม     3,469.00    3,545.30   3,431.9      -3.2         3,431.9       3,505.2       2.1 
1. เส้ือผาสําเร็จรูป     3,150.20    3,198.80   3,051.4      -4.6         3,051.4       3,088.4       1.2 
    1.1 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจากฝาย 1,534.40       1,502.00     1,375.5        -8.4           1,375.5         1,346.8        -2.1 
    1.2 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจากใย      764.90          819.90        800.7        -2.3              800.7            843.6         5.4 
         ประดิษฐ 

    1.3 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจากไหม      5.00               6.80        12.5         83.8               12.5                6.2        50.4 

    1.4 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจากขน       58.10            58.50        58.6           0.2               58.6               69.8       19.1 
           สัตว 

    1.5 เสื้อผาสําเร็จรูปทําจาก           542.30          555.70       558.1         0.4              558.1             561.6         0.6  
          วัตถุทออื่น ๆ 

    1.6 เสื้อผาสําเร็จรูป เสื้อผา           245.50          255.90       246.0        -3.9              246.0            260.4         5.9 
          เด็กออน 
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  ตารางที ่9  (ตอ) 
                       (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ)      
    รายการสินคา                     2548         2549       2550      อัตราการ        2550         2551 อัตราการ 

            ขยายตัว                       ขยายตัว                   
                50/49                                 51/50 

 

2. เครื่องยกทรง รัดทรงและ    249.90        277.40     308.9      11.4           308.9          335.6        8.6 
    สวนประกอบ 

3. ถุงเทาและถุงนอง          59.40         58.30        60.2        3.3             60.2            66.3      10.1 

4. ถุงมือผา                                   9.50         10.70       11.3        5.6              11.3           14.9      31.9 

ท่ีมา: ศูนยเทคโนโลยีสารสนเทศและการส่ือสาร  โดยความรวมมือของกรมศุลกากร (2551) 
  
การนําเขา  
 
 มูลคาการนําเขา   มีมูลคาการนําเขาส่ิงทอและเครือ่งนุงหมในชวงเดอืน มกราคม – ตุลาคม  
2551 รวมท้ังส้ิน 3,185.6 ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ 22.8 เม่ือ  เทียบกับ
ชวงเวลาเดยีวกันของปพ.ศ.2550 
 
 ส่ิงทอ  มีมูลคาการนําเขา  2,732.1  ลานเหรียญสหรัฐฯ    มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ
21.8 ประเภทของส่ิงทอท่ีมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุดไดแก ดายและเสนใยมีมูลคาการนําเขา1,378.1 
ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึน้รอยละ 30.7 โดยสวนใหญเปนการนําเขา เสนใยท่ีใช
ในการทอ รองลงมา คอื ดายทอผาและดายเสนเล็ก 
 

ตลาดนําเขาดายและดายเสนใย ท่ีประเทศไทยนําเขา   ซ่ึงมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุด ไดแก 
สหรัฐอเมรกิา  จีน ญี่ปุน ไตหวัน และออสเตรเลีย 

 
ส่ิงทอท่ีมีมูลคาการนําเขา ท่ีรองลงมาจากดายและเสนใย  คือ  ผาผืน  มีมูลคาการนําเขา

1,345.0 ลานเหรียญสหรัฐฯ มีอัตราการขยายตัวเพ่ิมขึน้รอยละ13.8 ประเภทของผาผืนท่ีมีการนําเขา
มากท่ีสุด   คือ  ผาผืนประเภทผาทออ่ืน ๆ    ( ท่ีไมถูกจัดอยูในผาทอดวยไหม   ขนสัตว   ดายฝายใย 
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สังเคราะหและใยเทียม)  รองลงมา คอื ผาทอดวยใยสังเคราะหและใยเทียม 
 

 สําหรับตลาดนําเขาดายผาผืน ท่ีมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุด ไดแก   จนี  ไตหวนั   ญี่ปุน 
ฮองกง และเกาหลีใต 
 
 เครื่องนุงหม    มีมูลคาการนําเขา 453.5  ลานเหรียญสหรัฐฯ   มีอัตราการขยายตัวจากการ 
นําเขาเพ่ิมขึ้นรอยละ 28.9   เครื่องนุงหมท่ีมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุด ไดแก เส้ือผาสําเร็จรูป มีมูลคา 
244.6 ลานเหรียญสหรัฐฯ  มีอัตราการขยายตวัเพ่ิมขึน้รอยละ 20.4 ประเภทของเครือ่งนุงหมท่ีมี
มูลคาการนําเขามากท่ีสุด ไดแก ชุดช้ันในและเส้ือคลุม โดยเฉพาะชุดช้ันในและเส้ือคลุมของสตรี
และ เดก็หญิงรองลงมาคอื กางเกง กระโปรงรวมถึงเครือ่งแตงตัวและเส้ือเช้ิตเบลาส 
 
 ตลาดนําเขาเครือ่งนุงหมท่ีมีมูลคาการนําเขามากท่ีสุดของไทยไดแกตลาดจนี รองลงมาคอื 
ฮองกง อิตาลี ญี่ปุน และสเปน 
 
ตารางที ่10  มูลคาการนําเขาส่ิงทอและเครือ่งนุงหมของไทย พ.ศ.2548 - เดอืนตุลาคม 2551 
                       (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

รายการสินคา                   2548        2549          2550     อัตราการ       2550         2551          อัตราการ           
                      ขยายตัว    (ม.ค.-ต.ค.)    (ม.ค.-ต.ค.)     ขยายตัว    
                50/49                            51/50 

ส่ิงทอและเคร่ืองนุงหม    2,931.0     2,974.5     3,126.3        5.1       2,594.9       3,510.9        35.3 

ส่ิงทอ                              2,637.6      2,624.9      2,692.5       2.6        2,243.0      3,008.0        34.1 

1. ดายและเสนใย            1,298.2      1,256.4      1,254.7      -0.1        1,061.1      1,521.6        43.4 
    1.1 เสนใยใชในการทอ    760.1            698.2           680.2       -2.6               576.8           850.8          47.5 

    1.2 ดายทอผาและดาย           439.1            455.9            468.5        2.8              396.7            556.0          40.2 
          เสนเล็ก          

    1.3 วัตถุทออื่น ๆ                    98.8            102.3            106.0         3.6               87.6             114.8          31.1 

2. ผาผืน                          1,339.4      1,368.5      1,437.8       5.1        1,181.9       1,486.4       25.8 
    2.1 ผาทอดวยไหม                    4.1                3.6                4.4       22.2                 3.7                 4.6         24.3 



 120

ตารางที ่10  (ตอ) 
        (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

รายการสินคา                    2548         2549          2550    อัตราการ       2550           2551        อัตราการ           
                       ขยายตัว      (ม.ค.-ต.ค.)    (ม.ค.-ต.ค.)   ขยายตัว    
                 50/49                                           51/50 

    2.2 ผาทอดวยขนสัตว              33.0             26.6              32.9       23.7              30.4               29.1           -4.3 

    2.3 ผาทอดวยดายฝาย            302.5           287.6            292.6         1.7            233.2             294.8           26.4 

    2.4 ผาทอดวยใยสังเคราะห    304.8           313.0            306.7        -2.0            249.7           314.9            26.1 
          และใยเทียม 

    2.5 ผาทออื่น ๆ                      694.6            737.7           801.1          8.6            664.9            834.0           26.8 

เคร่ืองนุงหม                      293.4         349.6         433.8       24.1         351.9         502.9         42.9 

3. เส้ือผาสําเร็จรูป              148.3         200.0         248.6      24.3          203.8        267.9         31.5 
    3.1 สูท                                       1.5               4.8                3.1      -35.4                2.7               2.8              3.7                   

          3.1.1 สูทบุรุษและเด็กชาย    0.9               2.5               2.2       -12.0               1.9                1.6          -15.8 

          3.1.2 สูทสตรีและเด็กหญิง   0.6               2.2               0.9       -59.1               0.8               1.2            50.0 

    3.2 เช้ิต/เบลาส                          20.1             32.5             45.6        40.3             35.6             50.3            41.3 

          3.2.1 เช้ิต/เบลาสบุรุษและ    7.7             14.5             15.4          6.2               12.9             17.5           35.7 
                   เด็กชาย 

          3.2.2 เช้ิต/เบลาสสตรีและ   12.4            18.0             30.1        67.2               22.6             32.9           45.6 
                   เด็กหญิง 

    3.3 แจ็กแก็ตและเสื้อเบลเซอร    6.4              9.8             12.1         23.5                9.5             15.6            64.2 

           3.3.1 แจ็กแก็ตและเสื้อเบล   2.2              3.4               4.8         41.2                3.7               5.5            48.6 
                   เซอรของบุรุษและเด็กชาย  

          3.3.2 แจ็กแก็ตและเสื้อเบล    4.2              6.4               7.3        14.1                 5.8             10.1           74.1 
                   เซอรของสตรีและเด็กหญิง 

    3.4 กางเกง กระโปรงและ          32.3            45.1            57.3         27.1               48.7             61.2          25.7 
          เครื่องแตงตัว 
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ตารางที ่10  (ตอ) 
                (หนวย: ลานเหรียญสหรัฐฯ) 

รายการสินคา                     2548         2549          2550     อัตราการ      2550          2551        อัตราการ           
                         ขยายตัว    (ม.ค.-ต.ค.)    (ม.ค.-ต.ค.)   ขยายตัว    
                  50/49                             51/50 
          3.4.1 กางเกงและเครื่อง         7.2            11.6             14.3        23.3               12.3              15.1           22.8 
                   แตงตัวของบุรุษและเด็กชาย 

 3.4.2 กระโปรงและเครื่อง   25.1           33.5             43.0         28.4              36.4              46.1            26.6 
                   แตงตัวของสตรีและเด็กหญิง 

    3.5 ชุดช้ันในและเสื้อคลุม         63.6            73.4            94.4         28.6              77.9              91.6            17.6 

          3.5.1 ชุดช้ันในและเสื้อคลุม  1.1              1.6              2.3         43.8                2.0               2.5             25.0 
                   ของบุรุษและเด็กชาย 

          3.5.2 ชุดช้ันในและเสื้อคลุม 62.5            71.8            92.1        28.3               75.9             89.1            17.4 
                   ของสตรีและเด็กหญิง 

    3.6 เสื้อผาอื่น  ๆ     24.4             34.5           36.1           4.6              29.4             46.3            57.5 

 3.6.1 ชุดนอนของบุรุษและ   0.0              0.1              0.2        100.0               0.2               0.1           -50.0 
                   เด็กชาย 

          3.6.2 ชุดนอนของสตรีและ    0.4              0.4             0.8         100.0              0.5               1.2            140.0 
                   เด็กหญิง 

          3.6.3 เสื้อผาอื่น ๆ                24.0             34.1           35.1            2.9              28.7            45.1             57.1 

4. ผลิตภัณฑส่ิงทออ่ืน ๆ      145.1        149.6        185.2        23.8         148.1       235.0          58.7 
 
ท่ีมา: ศูนยขอมูลส่ิงทอ  สถาบันพัฒนาอุตสาหกรรมส่ิงทอ (2551) 
 
จํานวนโรงงานที่จดทะเบียน 
 
 จํานวนโรงงานท่ีจดทะเบียนของกรมโรงงาน ในอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครือ่งนุงหมใน 
ชวงเดอืนมกราคม–ตุลาคม 2551 มีจํานวนโรงงานท่ีประกอบกจิการใหมจํานวนท้ังส้ิน 135 โรงงาน  
มีจํานวนแรงงานท้ังส้ิน 17,399 คน ประเภทของจํานวนโรงงานท่ีมีการตั้งใหมมากท่ีสุดคือ โรงงาน 
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อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมีจํานวน 73 โรงงานและมีจํานวนคนงาน 11,918 คน      รองลงมาคอื  
อุตสาหกรรมถักผามีจํานวน20โรงงาน  อุตสาหกรรมทอผา12โรงงานและผลิตเสนใยท่ีทําจากวัสด ุ
เสนใยท่ีไมใชแลวมีจํานวน 6 โรงงาน โดยมีจํานวนแรงงาน  2,783   217 และ 41 คน ตามลําดับ 
 
 โรงงานท่ีขยายกิจการมีจํานวน 12 โรงงาน  และมีแรงงาน 3,193 คน     โดยโรงงานท่ีมีการ  
ขยายกจิการมากท่ีสุดไดแก  อุตสาหกรรมเส้ือผาสําเร็จรูปมี 6 โรงงาน  และมีจํานวนคนงาน 2,530 
คน รองลงมาคือ โรงงานเสนใยและปนดายและโรงงานทอผา มีจํานวนเทากันคือ 2 โรงงาน โดยมี
จํานวนแรงงาน 195 และ 169 คน ตามลําดับ 
 
 โรงงานท่ียกเลิกกจิการมีท้ังส้ิน 62 โรงงาน มีจํานวนแรงงาน 5,575 คน  โดยสวนมากเปน 
โรงงานผลิตเส้ือผาสําเร็จรูปจํานวน 39 โรงงานและมีแรงงาน 4,074 คน  รองลงมาคอืโรงงานทอผา 
10 โรงงาน  โรงงานเคหะส่ิงทอ 4 โรงงาน  โรงงานเสนใยและปนดาย 3 โรงงาน  รวมถึงโรงงาน
ถักผาจํานวน 3 โรงงาน โดยมีจํานวนแรงงาน 389   84  และ  397 คน ตามลําดับ 
 
 จากขอมูลจํานวนโรงงานในขางตนจะเห็นไดวา ในชวง 10 เดอืนของปพ.ศ. 2551 มีจํานวน 
ของการประกอบกจิการใหมและยกเลิกกจิการคอนขางสูง  โดยเฉพาะโรงงานเส้ือผาสําเร็จรูปมีการ
เขาออกของอุตสาหกรรมอยูเปนจํานวนมาก รองลงมา คือ โรงงานถักผาและทอผา โดยสวนใหญ
เปนโรงงานขนาดกลางและขนาดใหญ 
 
ตารางที่ 11  จํานวนโรงงานและแรงงาน ท่ีจดทะเบียน ในอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครือ่งนุงหม 

                    จําแนกตามลักษณะการดําเนนิกิจการ: มกราคม - ตุลาคม 2551 
 
                ประเภทโรงงาน                                จํานวนโรงงาน                      จํานวนแรงงาน 

ประกอบกิจการใหม    135      17,399 
- เสนใย , ปนดาย       4           916 

 - ทอผา       12            303 
 - ฟอกยอม          2              52 

- พิมพผา         1                 6 
- เคหะส่ิงทอ          5             722 
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ตารางที่ 11  (ตอ) 
 
                ประเภทโรงงาน                                จํานวนโรงงาน                      จํานวนแรงงาน 

- การทําผลิตภัณฑจากผาใบ      1               39 
- ปกลวดลาย        4            123 
- ถักผา         20           2,783 
- พรม          3                317 
- การทําวัสดุจากเสนใย         3             117 
 - การผลิตเสนใยท่ีทําจากวัสด ุ      6             47 
   เสนใยท่ีไมใชแลว 
- เส้ือผาสําเร็จรูป      73        11,918 

 - หมวก         1               56 

ขยายกิจการ         22          7,479 
 - เสนใยและปนดาย       3             341 
 - ทอผา         3             706 

- ฟอกยอม        2             410 
 - พิมพผา        1               75 
 - เคหะส่ิงทอ        1             344 
 - ถักผา         1               55 
 - การทําผลิตภัณฑจากผาใบ      1             186 
 - เส้ือผาสําเร็จรูป        9          5,273 
 - หมวก         1               89 

ยกเลิกกิจการ     101        10,736 
- เสนใยและปนดาย       3               84 
- ทอผา       13                   605 
- ฟอกยอม        2             139 
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ตารางที่ 11  (ตอ) 
 
                  ประเภทโรงงาน                               จํานวนโรงงาน                      จํานวนแรงงาน 

- พิมพผา        2               74 
- เคหะส่ิงทอ        6             444 
- ปกลวดลาย        1               43 
- ถักผา         9          1,979 
- การผลิตเสนใยท่ีทําจากวัสด ุ      1    7 
   เสนใยท่ีไมใชแลว 
- เส้ือผาสําเร็จรูป      63          7,305 
- หมวก         1               56 

ท่ีมา: กรมโรงงาน  กระทรวงอุตสาหกรรม (2551) 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



   

บทที่ 4 
 

ผลการศึกษา 
 

 ในบทนีจ้ะทําการศึกษาวิเคราะหถึง ดัชนีช้ีนําวัฏจักรส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยเพ่ือ
การสงออก โดยจะทําการสรางดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยเพ่ือ
การสงออกและเปรียบเทียบกับดัชนีช้ีนําวัฏจักรส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทยเพ่ือการสงออก เพ่ือ 
ท่ีจะไดทราบถึงการช้ีนําของวัฏจักร ระยะเวลาชะลอตัว ระยะเวลาขยายตัว จุดสูงสุด และจุดต่ําสุด 
ของวัฏจักร 
 
ผลการจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมของไทยเพ่ือการสงออก 
 
 การจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย เพ่ือการสงออก
ไดมีการแบงเปน 2 สวนคือ 
 
 สวนที่หนึ่ง ผลการศึกษาดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก โดยนํา
ขอมูลรายเดือนของปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน  ตั้งแตปพ.ศ. 2542 – 2551 รวมเปนระยะ 
เวลา 10 ป มาสรางเปนกราฟเสนจะพบวามีการเปล่ียนแปลงของปริมาณการสงออกส่ิงทอ โดยแบง 
เปน 3 ชวง (ภาพท่ี 21) คือ 
 
 ชวงท่ี 1 ป พ.ศ.2542 – 2546 เปนชวงท่ีผานพนจากภาวะซบเซาของอุตสาหรรมส่ิงทอและ
เริ่มเขาสูการเจริญเติบโต   โดยในปพ.ศ. 2541 เกิดภาวะเศรษฐกิจซบเซา  ตนทุนการผลิตสูงขึ้น
เนื่องจากคาเงินบาทออนตัว ทําใหวัตถุดิบท่ีนําเขาจากตางประเทศมีราคาสูงขึ้น และผูประกอบการ
จํานวนมากประสบปญหาขาดสภาพคลองทางการเงินและปดกิจการไป ทําใหสงผลกระทบตอเนื่อง
มาในปพ.ศ. 2542 แตหลังจากนั้นเริ่มมีการปรับตัวในทางบวกอยางตอเนื่อง  โดยปริมาณการสงออก
ส่ิงทอขนาด 1 ตันเฉล่ียตอเดือน ในปพ.ศ. 2543 เทากับ 2,496.961 ตัน และมีปริมาณการสงออก
เพ่ิมขึ้นทุกป มีการชะลอตัวต่ําลงในชวงตนป พ.ศ.2546 
 
 ชวงท่ี 2 ป พ.ศ.2546 – 2549 เปนชวงท่ีมีการเจริญเติบโตอยางรวดเร็วและมีปริมาณการ
สงออกส่ิงทอเพ่ิมขึ้นอยางตอเนื่องทุกป         โดยมีปริมาณการสงออกส่ิงทอสูงสุดในเดือนมิถุนายน  



   

 

ภาพที่ 21  ปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน ขอมูลรายเดือนซ่ึงยังไมไดปรับฤดูกาล ปพ.ศ.2542-2551
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ปพ.ศ.2548 เทากับ 7,250.147 ตัน   ซ่ึงในปพ.ศ.2548 มีการเปดเสรีทางการคาส่ิงทอ (Quota free) 
ตามขอตกลงของการคาส่ิงทอขององคการการคาโลก (Agreement on Textile and Clothing: ATC) 
ใหยกเลิกการควมคุมปริมาณการนําเขาและดําเนินการคาส่ิงทอโลกใหเปนไปอยางเสรี แตในชวงป
พ.ศ.2548  ยอดการสงออกยังไมชะลอตัวเนื่องจากมียอดส่ังซ้ือลวงหนาอยู 
 
 ชวงท่ี 3 ป พ.ศ.2549 – 2551 เปนชวงวิกฤตของอุตสาหกรรมส่ิงทอซ่ึงเปนผลมาจากการ 
ยกเลิกขอตกลง ATC   ซ่ึงมีผลกอใหเกิดการเปล่ียนแปลงทางอุตสาหกรรมและรูปแบบทางการคา
ของประเทศไทยอยางมาก ประกอบกับเกิดผลกระทบของคาเงินบาทในปพ.ศ. 2549   ซ่ึงคาเงินบาท
แข็งคาสูงสุดในรอบ7ป และในปพ.ศ.2550 มีปญหาสินเช่ือซับไพรมเรื้อรังในประเทศสหรัฐอเมริกา 
ซ่ึงเปนประเทศหลักในการสงออกส่ิงทอของไทย จากปญหานี้สงผลใหผูกูหลายพันรายถูกบังคับให
ชําระหนี้กอนกําหนด และสถาบันการเงินผูปลอยสินเช่ือซับไพรมสัญชาติอเมริกันรายใหญหลาย
แหงก็ถูกฟองรองใหลมละลาย  จึงมีผลกระทบตอระบบเศรษฐกิจของสหรัฐอเมริกาอยางมาก  จาก
วิกฤตตางๆ เหลานี้สงผลตอการสงออกส่ิงทอของไทย โดยมีปริมาณการสงออกส่ิงทอเฉล่ียตอเดือน
ต่ําสุดในปพ.ศ. 2551 อยูท่ี 2,558.230 ตันตอเดือน 
 
 หลังจากสรางเสนกราฟและพิจารณาชวงวัฏจักรจากกราฟแลว จากนั้นนําขอมูลปริมาณการ
สงออกส่ิงทอมาขจัดอิทธิพลของฤดูกาล      โดยวิธีการหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี ( Moving Average) โดย
ใชโปรแกรมสําเร็จรูป X-11 จะไดเสนกราฟ (ภาพท่ี 22) ท่ีถูกขจัดอิทธิพลของฤดูกาลออกแลวและ
มีความเรียบของขอมูลขึน้ หลังจากท่ีไดขอมูลปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตันท่ีปราศจาก 
ฤดูกาลแลว จึงนํามาหาเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียดวยวิธีกําลังสองนอยท่ีสุด   (Least Squares 
Method) โดยสวนท่ีเบ่ียงเบนออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียจะเปนสวนท่ีแสดงคาของวัฏจักร 
โดยสวนท่ีอยูเหนือเสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงขยายตัว และสวนท่ีอยูต่ํากวาเสนแนวโนมจะแสดง
ถึงชวงชะลอตัว ใชโปรแกรมสําเร็จรูปในการกําหนดจุดวกกลับ จุดสูงสุดและจุดต่ําสุดซ่ึงมีเง่ือนไข
คือความยาวของเสนวัฏจักร( Cycle ) ไมนอยกวา 15 เดือน     และความยาวของ 1 ชวง (Phase)ไม
นอยกวา 5 เดือน  และกําหนดใหจุดสูงสุด(Peak) ของวัฏจักรจะกํากับดวยตัวอักษร P และจุดต่ําสุด
(Troughs)ของวัฏจักรจะกํากับดวยตัวอักษร T (ภาพท่ี 23) 
 
 ผลการศึกษาดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก    ในปพ.ศ. 2542 – 
2551    พบวาอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออกไดผานพนวัฏจักรมาแลว 2 วัฏจักร    (จุดต่ําสุด 

ถึงจุดต่ําสุดถัดไป)    มีระยะเวลาของวัฏจักร  34  และ  43  เดือน             โดยชวงระยะเวลาชะลอตัว 



     

 

ภาพที่ 22  ปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ตัน ขอมูลรายเดือนหลังจากปรับฤดูกาลแลว ปพ.ศ.2542-2551 
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ภาพที่ 23  แนวโนมของอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก (วัฏจักรอางอิง)
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(Contraction phases)  เฉล่ียประมาณ 20 เดือน     ระยะเวลาชะลอตัวท่ีส้ันท่ีสุด 14  เดือน   และท่ียาว 
ท่ีสุด 26 เดือน    ชวงระยะเวลาขยายตัว (Expansion phases) เฉล่ียประมาณ 22 เดือน    ระยะเวลา
ขยายตัวท่ีส้ันท่ีสุด 15 เดือน  และระยะเวลายาวท่ีสุด 30 เดือน  
 
 สวนที่สอง    ผลการศึกษาดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก 
โดยนําขอมูลรายเดือนของปริมาณการสงออกส่ิงทอขนาด 1 ช้ิน    ตั้งแตปพ.ศ. 2542–2551 รวมเปน
ระยะเวลา 10 ป มาสรางเปนกราฟเสน พบวามีการเปล่ียนแปลงของปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม 
แบงเปน 2  ชวง (ภาพท่ี 24) คือ 
 
 ชวงท่ีหนึ่ง ปพ.ศ. 2542 – 2544  เปนชวงท่ีเริ่มมีการเจริญเติบโตอยางรวดเร็วภายหลังจาก
ผานภาวะซบเซาทางเศรษฐกิจในปพ.ศ. 2542 และมีการเพ่ิมขึ้นของปริมาณการสงออกอยางตอเนื่อง
ในปพ.ศ. 2543 ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม เฉล่ียตอเดือนประมาณ 10,006,089.55 ช้ิน ซ่ึงเพ่ิม
จากป พ.ศ. 2542 เฉล่ียตอเดือนประมาณ 3,417,441.12 ช้ิน 

 
 ชวงท่ีสอง ปพ.ศ. 2544 -2551 เปนชวงท่ีปริมาณการสงออกเครื่องนุงหม มีการเปล่ียนแปลง
เพียงเล็กนอย    ซ่ึงมีความผันผวนเล็กนอยตามสภาวะการเศรษฐกิจในชวงนั้นและตามฤดูกาล   โดย
ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมเฉล่ียตอเดือนอยูท่ี 10,519,362.95 ช้ิน 
 
 หลังจากสรางเสนกราฟและพิจารณาชวงวัฏจักรจากกราฟแลว จากนั้นนําขอมูลปริมาณการ
สงออกเครื่องนุงหมมาขจัดอิทธิพลของฤดูกาล โดยวิธีการหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ี (Moving Average) 
จะไดเสนกราฟ (ภาพท่ี 25)   ท่ีถูกขจัดอิทธิพลของฤดูกาลออกแลวและมีความเรียบของขอมูลขึ้น    
หลังจากท่ีไดขอมูลปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน  ท่ีปราศจากฤดูกาลแลวจึงนํามาหา
เสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียดวยวิธีกําลังสองนอยท่ีสุด (Least Squares Method) โดยสวนท่ีเบ่ียงเบน
ออกจากเสนแนวโนมคาชวงเฉล่ียจะเปนสวนท่ีแสดงคาของวัฏจักร โดยสวนท่ีอยูเหนือเสนแนว
โนมจะแสดงถึงชวงขยายตัว และสวนท่ีอยูต่ํากวาเสนแนวโนมจะแสดงถึงชวงชะลอตัว ใช
โปรแกรมสําเร็จรูปในการกําหนดจุดวกกลับ     จุดสูงสุดและจุดต่ําสุด     ซ่ึงมีเง่ือนไข คือ ความยาว 
ของเสนวัฏจักร( Cycle ) ไมนอยกวา 15 เดือน และความยาวของ 1 ชวง (Phase) ไมนอยกวา 5 เดือน
และกําหนดใหจุดสูงสุด (Peak) ของวัฏจักรจะกํากับดวยตัวอักษร P     และจุดต่ําสุด (Troughs) ของ 
วัฏจักรจะกํากับดวยตัวอักษร T (ภาพท่ี 26) 
 



     

 

ภาพที่ 24  ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน ขอมูลรายเดือนซ่ึงยังไมไดปรับฤดูกาล ปพ.ศ.2542-2551 
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ภาพที่ 25  ปริมาณการสงออกเครื่องนุงหมขนาด 1 ช้ิน ขอมูลรายเดอืนหลังจากปรับฤดูกาลแลว ปพ.ศ.2542-2551 
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ภาพที่ 26  แนวโนมของอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก (วัฏจักรอางอิง) 
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ผลการศึกษาดัชนีวัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก    ในปพ.ศ. 2542–
2551 พบวาอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกไดผานพนวัฏจักรมาแลว 2 วัฏจักร มี
ระยะเวลาของวัฏจักรเฉล่ีย 47 เดือน โดยระยะเวลาชะลอตวัเฉล่ีย 20 เดือน ระยะเวลาชะลอตัวท่ีส้ัน
ท่ีสุด 14 เดือน และระยะเวลาท่ียาวท่ีสุด 27 เดือน  ระยะเวลาขยายตัวเฉล่ียประมาณ 28 เดือน  
ระยะเวลาขยายตัวท่ีส้ันท่ีสุด 17 เดือน  และระยะเวลายาวท่ีสุด 39 เดือน 
 
ผลการจัดทําดัชนีชี้นําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเคร่ืองนุงหมของไทยเพ่ือการสงออก 
  
 การจัดทําดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย เพ่ือการสงออกได
มีการแบงเปน 2 สวนคือ 

 
 สวนที่หนึ่ง ผลการศึกษาดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก โดยนําตัว
แปรท่ีจะใชจัดทําดัชนีช้ีนําท้ังหมด 7 ตัว คือ   
 

- ขอมูลมูลคาการนําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาดายทอผาและดายเสนเล็ก 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาเสนใยใชในการทอ 
- ขอมูลผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง 
- ขอมูลปริมาณส่ิงทอคงคลัง 
- ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอ 
- ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน  
 
ซ่ึงจะนําตัวแปรดังกลาวมาหาวัฏจักรของตัวแปรแตละตัว โดยใชวิธีเดียวกันกับการหาวัฎ-

จักรอางอิง หลังจากนั้นจะเปรียบเทียบกับจุดวกกลับของวัฏจักรอางอิงส่ิงทอเพ่ือการสงออก โดยจุด
วกกลับของตัวแปรแตละตัวนั้นแสดงอยูในรูป( ) และเทียบกับจุดวกกลับของวัฏจักรอางอิง
อุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก ซ่ึงแสดงเปนเสนประและกํากับดวยตัวอักษร P แสดงถึง
จุดสูงสุด และตัวอักษร T แสดงถึงจุดต่ําสุด (ภาพผนวกท่ี 1- 7) จากการวิเคราะหพบวาตัวแปรขอมูล
โรงงานอุตสาหกรรมส่ิงทอไมไดมีลักษณะช้ีนําการเกิดจุดวกกลับของ วัฏจักรอางอิงอุตสาหกรรม
ส่ิงทอเพ่ือการสงออก    เพราะฉะนั้นตัวแปรท่ีไดนํามาจัดทําดัชนีช้ีนําผสม คือ  
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- ขอมูลมูลคาการนําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาดายทอผาและดายเสนเล็ก 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาเสนใยใชในการทอ 
- ขอมูลผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง 
- ขอมูลปริมาณส่ิงทอคงคลัง 
- ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน 
 
จากนั้นนําขอมูลท้ังหมดรวมกันเพ่ือจัดทําเปนดัชนีช้ีนําผสม โดยมีขั้นตอนดังนี้  
 
1. คํานวณเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของขอมูลรายเดือนของตัวแปรแตละตัวโดยสูตร 
 

  Cit      =           200  ( Xit – Xit - 1) 
                             Xit  + Xit – 1 
  
 โดยกําหนดให 
  Xit = ขอมูลของตัวแปรi ณเวลา t 
  Xit - 1 = ขอมูลของตัวแปร i ณเวลา t-1 
  Cit = เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของ Xit 
 

2. ปรับมาตรฐานของขอมูล (Standardization) ท่ีไดจากขอ 1 ดวยคาเฉล่ียของตัวแปร 
นั้นเอง ท้ังนี้เพ่ือปองกันไมใหตัวแปรตัวใดตัวหนึ่งมีอิทธิพลเหนือตัวแปรอ่ืนๆ 
 
   Sit =  Cit 
         Ai  
  
 โดยกําหนดให 
  Sit = คาของขอมูลตัวแปรนั้น ๆ หลังปรับมาตรฐาน 
  Ai = คาเฉล่ียของตัวแปรนั้น ๆ 
 
 3.    รวมขอมูลของตัวแปรตางๆ    ท่ีเปนองคประกอบของดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรม  
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ส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกเขาดวยกัน 
  

   N 
 Ri = ∑ Wi Sit  

                t = 1 
        N  

  ∑ Wi 
                  t = 1 
  
 โดยกําหนดให 

 Ri = ดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก 

 Wi = น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปร i 
 

 น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปรใชวิธี Weighted Least Square (WLS)  ซ่ึงไดประมาณคาการ
กระจายของตัวแปรตาม (Y) เม่ือกําหนดคาตัวแปรอิสระ(X)  แตละคาแลววัดคา Y ซํ้ากันหลายครั้ง 
เม่ือใหคา X คงท่ี จะใหคาน้ําหนักเปน Wi  
 
 จากการวิเคราะหพบวา ดัชนีช้ีนําผสมนี้สามารถช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการ
สงออกไดในระดับหนึ่ง ( ภาพท่ี 27 ) คือมีลักษณะการช้ีนําไมคงท่ีตลอดระยะเวลา 10 ป โดยมีระยะ 
เวลาช้ีนําวัฏจักรอางอิงส่ิงทอเฉล่ีย 12.2 เดือน ระยะเวลาช้ีนํา ณ จุดต่ําสุดเฉล่ีย 13 เดือนและ ณ จุด 
สูงสุดเฉล่ีย 11 เดือน   โดยระยะเวลาช้ีนําสูงสุด 18  เดือน   สวนท่ีไมช้ีนําคือเดอืนตุลาคม พ.ศ. 2545  
และเดือนตุลาคม พ.ศ. 2546 (จุดสูงสุดและจุดต่ําสุด) ของดัชนีช้ีนําผสม โดยเปรียบเหมือนคล่ืนวัฏ 
จักรท่ีไมมีผลตอวัฏจักรอางอิงส่ิงทอเพ่ือการสงออก 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



     

 

ภาพที่ 27  ดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออกแบบผสม (Composite Leading Index) 
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ภาพที่ 28  วัฏจักรอางอิงและดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก 
 
 

วัฏ
จัก

รอ
างอ

ิง 
ดัช

นีช
ี้นํา
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 สวนที่สอง  ผลการศึกษาดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก
โดยนําตัวแปรท่ีจะใชจัดทําดัชนีช้ีนําท้ังหมด 6 ตัว คือ 
 

- ขอมูลปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ 
- ขอมูลปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ 
- ขอมูลผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง 
- ขอมูลปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง 
- ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม 
- ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน 
 

 โดยนําตัวแปรดังกลาวมาหาวัฏจักรของตัวแปรแตละตัวและเปรียบเทียบกับจุดวกกลับของ 
วัฏจักรส่ิงทอเพ่ือการสงออก โดยจุดวกกลับของตัวแปรแตละตัวนั้นแสดงอยูในรูป( )เทียบกับจุด
วกกลับของอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก  ซ่ึงแสดงเปนเสนประและกํากับดวยตัวอักษร 

P แสดงถึงจุดสูงสุดและตัวอักษร T แสดงถึงจุดต่ําสุด  (ภาพผนวกท่ี 8 – 13)      ผลจากการวิเคราะห
พบวาตัวแปรขอมูลโรงงานอุตสาหกรรม ไมไดช้ีนําการเกิดจุดวกกลับของวัฏจักรอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก   เพราะฉะนั้นตัวแปรท่ีไดนํามาจัดทําดัชนีช้ีนําผสม คือ 
 
 - ขอมูลปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ 
 - ขอมูลปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ 
 - ขอมูลผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง 
 - ขอมูลปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง 
 - ขอมูลอัตราแลกเปล่ียน 
 

จากนั้นนําขอมูลท้ังหมดรวมกันเพ่ือจัดทําเปนดัชนีช้ีนําผสม โดยมีขั้นตอนดังนี้  
 
1. คํานวณเปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของขอมูลรายเดือนของตัวแปรแตละตัวโดยสูตร 
 

  Cit      =           200  ( Xit – Xit - 1) 
                             Xit  + Xit – 1 
  
 โดยกําหนดให 
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  Xit = ขอมูลของตัวแปรi ณเวลา t 
  Xit - 1 = ขอมูลของตัวแปร i ณเวลา t-1 
  Cit = เปอรเซ็นตการเปล่ียนแปลงของ Xit 
 

2. ปรับมาตรฐานของขอมูล (Standardization) ท่ีไดจากขอ 1 ดวยคาเฉล่ียของตัวแปร 
นั้นเอง ท้ังนี้เพ่ือปองกันไมใหตัวแปรตัวใดตัวหนึ่งมีอิทธิพลเหนือตัวแปรอ่ืน  ๆ
 
   Sit =  Cit 
         Ai  
  
 โดยกําหนดให 
  Sit = คาของขอมูลตัวแปรนั้น ๆ หลังปรับมาตรฐาน 
  Ai = คาเฉล่ียของตัวแปรนั้น ๆ 
 
 3.    รวมขอมูลของตัวแปรตางๆ    ท่ีเปนองคประกอบของดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรม  
ส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออกเขาดวยกัน 
         

   N 
 Ri = ∑ Wi Sit  

                t = 1 
        N  

  ∑ Wi 
                  t = 1 
  
 โดยกําหนดให 

 Ri = ดัชนีช้ีนําผสมของอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออก 
 Wi = น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปร i 
 

 น้ําหนักท่ีใหกับตัวแปรใชวิธี Weighted Least Square (WLS)  ซ่ึงไดประมาณคาการ
กระจายของตัวแปรตาม (Y) เม่ือกําหนดคาตัวแปรอิสระ(X)  แตละคาแลววัดคา Y ซํ้ากันหลายครั้ง 
เม่ือใหคา X คงท่ี จะใหคาน้ําหนักเปน Wi 



     141 

 
 จากการวิเคราะหพบวา ดัชนีช้ีนําผสมนี้สามารถช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสง 
ออกไดดีในระดับหนึ่ง (ภาพท่ี 29)   คือดัชนีช้ีนําผสมสามารถช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม
เพ่ือการสงออกไดสมํ่าเสมอตลอดชวงระยะเวลา ซ่ึงดัชนีช้ีนําผสมมีระยะเวลานําวัฏจักรอางอิง
เครื่องนุงหมเฉล่ียประมาณ 14 เดือน โดยระยะเวลานําเฉล่ียท่ีจุดสูงสุดประมาณ 17  เดือน และระยะ 
เวลานําเฉล่ียท่ีจุดต่ําสุดประมาณ 12 เดือน  เพราะฉะนั้นการติดตามการเปล่ียนแปลงของดัชนีช้ีนํา
อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก จะสามารถชวยใหทราบทิศทางและแนวโนมของการสง 
ออกเครื่องนุงหมวาจะเปล่ียนแปลงเขาสูระยะเวลาขยายตัวหรือชะลอตัว ซ่ึงเปนประโยชนสําหรับ
ผูประกอบการและหนวยงานราชการ ท่ีจะผลักดันใหมีการสงออกและวางแผนในการสงออกได
อยางมีประสิทธิภาพและประสิทธิผลตอไป 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



     

 

ภาพท่ี 29  ดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกแบบผสม (Composite Leading Index)
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ภาพที่ 30  วัฏจักรอางอิงและดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก 
 
 
 

วัฏ
จัก

รอ
างอ

ิง 
ดัช

นีช
ี้นํา

 



บทที่ 5 
 

สรุปและขอเสนอแนะ 
 

สรุป 
 

 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมเปนอุตสาหกรรมแรกเริ่มของประเทศไทย ซ่ึงเปน
อุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทความสําคัญตอระบบเศรษฐกิจของประเทศอยางมาก ท้ังในแงการสราง
รายไดเขาสูประเทศ  ดานมูลคาเพ่ิมการผลิตและดานการจางงาน    โดยในปพ.ศ. 2551 มีมูลคาการ
สงออก 7,199 ลานเหรียญดอลลารสหรัฐฯ ตลาดสงออกท่ีสําคัญของไทย คือ ประเทศสหรัฐอเมริกา
มีมูลคาการสงออกสูงท่ีสุดถึง 1,932 ลานเหรียญดอลลารสหรัฐฯ    รองลงมา คือ สหภาพยุโรป  
อาเชียน และญี่ปุน โดยมีมูลคาการสงออก  1,368.4  ลานเหรียญสหรัฐฯ   1,024  ลานเหรียญสหรัฐฯ
และ 470.4 ลานเหรียญสหรัฐตามลําดับ 
 
 อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหม เปนอุตสาหกรรมขนาดใหญท่ีมีการผลิตท่ีครบวงจร 
ตั้งแตตนน้ําถึงปลายน้ํา    ประกอบดวยอุตสาหกรรมยอย ๆ ไดแก  อุตสาหกรรมตนน้ํา คือ การผลิต
เสนใย ซ่ึงใชเงินทุนและเทคโนโลยีระดับสูงใชแรงงานไมมาก  อุตสาหกรรมกลางน้ํา คือ การปน
ดาย การทอผา การถักผา การฟอก ยอม พิมพและตกแตงสําเร็จ ตอเนื่องจนถึงอุตสาหกรรมปลายน้ํา 
คือ อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมและเส้ือผาสําเร็จรูป    โรงงานสวนมากรอยละ 90 เปนโรงงานขนาด
กลางและเล็กโดยใชแรงงานเปนจํานวนมาก   อุตสาหกรรมนี้เปนอุตสาหกรรมท่ีใชแรงงานเขมขน 
(Labor–Intensive Industry)  เม่ือพิจารณาเปรียบเทียบโครงสรางตนทุนการผลิตของไทยในอดีต 
กับปจจุบันพบวามีการเปล่ียนแปลงดานตนทุนแรงงาน ในอดีตอัตราคาจางแรงงานในประเทศ
ไทยคอนขางต่ําปจจุบันคาจางแรงงานมีแนวโนมสูงขึ้นทุกป ปญหาขาดแคลนแรงงานฝมือสงผลให
โครงสรางตนทุนการผลิตของไทยมีแนวโนมสูงขึ้น ไมสามารถแขงขันไดกับประเทศคูแขงขันท่ีมี
คาจางแรงงานต่ํากวา เชน อินโดนีเซีย  เวียดนาม และสาธารณรัฐประชาชนจีน เปนตน ดานตนทุน 
วัตถุดิบ ปญหาการขาดแคลนวัตถุดิบท่ีใชในการผลิต เชน อุตสาหกรรมเสนใยประดิษฐตองพ่ึงพา
การนําเขาวัตถุดิบจากตางประเทศ  อุตสาหกรรมฟอก ยอมในประเทศยังมีคุณภาพต่ํา ผาผืนท่ีผลิต
ไดสวนใหญจะสงออกในรูปผาดิบเพ่ือนําไป ฟอก ยอม ยังตางประเทศ       โดยผาผืนดิบมีมูลคาการ
สงออกท่ีต่ําและนําเขาผาผืนสําเร็จรูปท่ีมีการ ฟอก ยอม แลวมาใชในอุตสาหกรรมเครื่องนุงหม   ใน
มูลคาท่ีสูงซ่ึงยังคงเปนปญหาท่ีสําคัญของไทย  ในดานการตลาดนั้นสภาวะการคาส่ิงทอในตลาด 
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โลกประสบกับภาวะกีดกันมาเปนระยะเวลาท่ียาวนาน โดยอยูภายใตขอตกลงการคาส่ิงทอระหวาง
ประเทศ(Multi-Fibre Arrangement: MFA) ซ่ึงเปนการกีดกันการนําเขาส่ิงทอของประเทศกําลัง
พัฒนาทําใหประเทศไทยถูกจํากัดการสงออกไปในตลาดMFA ดวยระบบโควตา จึงไมสามารถเพ่ิม
ผลผลิตในการสงออกในกลุมนี้ได      แตภายหลังไดมีการยกเลิกMFA โดยใหการคาส่ิงทอในตลาด 
โลกไดปรับตัวกลับมาเปนการคาเสรีในปพ.ศ. 2548        ตามขอตกลงวาดวยส่ิงทอและเครื่องนุงหม
(Agreement on Textiles and Clothing : ATC)  ประเทศไทยไมตองถูกจํากัดดวยระบบโควตาอีก
ตอไป ซ่ึงนาจะเปนผลดีแตกลับกลายเปนวาไทยประสบภาวะการแขงขันท่ีรุนแรงขึ้น ประเทศผูนํา
เขาประเทศหลัก เชน สหรัฐอเมริกา ไดเลือกนําเขาจากประเทศท่ีมีความพรอมในการผลิตและ
ตนทุนท่ีต่ําอยางประเทศจีนแทน ทําใหยอดการสงออกในกลุมนี้ของไทยลดลง  ซ่ึงจะเห็นไดจาก
ยอดการสงออกท่ีลดลงในปพ.ศ. 2549 และพ.ศ. 2550            นอกจากนีใ้นอุตสาหกรรมส่ิงทอและ
เครื่องนุงหมยังประสบปญหา คือ หลายประเทศไดมีการเตรียมความพรอมท้ังการทําธุรกิจแบบ 
Supply Chain  เพ่ือตัดพอคาคนกลาง  ลดระยะเวลาการสงมอบ   รวมท้ังจะมีการนํามาตรการกีดกัน
ทางการคามาใช เชน กฎวาดวยแหลงกําเนิดสินคา มาตรการรักษาส่ิงแวดลอม การตอบโตการทุม
ตลาด  การอุดหนุน การใชแรงงานรวมท้ังสวัสดิการแรงงาน และการรวมกลุมทางการคามากขึ้น              
ดังนั้นเพ่ือใหอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย   เปนอุตสาหกรรมท่ีมีบทบาทสําคัญในการ
นําเขาเงินตราตางประเทศอยางตอเนื่อง   อุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมจึงตองมีการปรบัตัว
ท้ังระบบการผลิตจะตองมีประสิทธิภาพ โดยการเช่ือมโยงอุตสาหกรรมกันท้ังระบบอยางรวดเร็ว 
ขนาดการผลิตท่ีเหมาะสม บุคลากรทุกขั้นตอนตองมีประสิทธิภาพเพ่ือใหเกิดประสิทธิผลในการ
ผลิต  โครงสรางอัตราภาษีท่ีเหมาะสมเอ้ืออํานวยตอการแขงขัน  มีชองทางการจําหนายท่ีติดตอกับ
ผูบริโภคโดยตรงรักษาตลาดเดิมและขยายสูตลาดใหม  นอกจากนี้ควรมีการพัฒนารูปแบบและสราง 
Brand name เปนของตนเอง และควรมีศูนยเก็บรวบรวมขอมูลท่ีทันสมัยและถูกตองสมบูรณ 
 
 ในการศึกษาดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก  จึงมี
วัตถุประสงคหลักของการศึกษา คือ การจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิงและดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรม
ส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก เพ่ือท่ีจะทราบถึงการพัฒนาการของอุตสาหกรรม และ
ทราบถึงวันเวลาอางอิงของวัฏจักร รวมถึงสามารถใชดัชนีช้ีนําเปนสัญญาณเตือนลวงหนาไดวาวัฏ
จักรอุตสาหกรรมส่ิงทอฯไดผานพนจุดสูงสุดและเริ่มเขาสูระยะเวลาชะลอตัว หรือผานพนจุดต่ําสุด
มาแลวเพ่ือเตรียมขยายการผลิตในชวงระยะเวลาขยายตัว โดยใชการวิเคราะหขอมูลอนุกรมเวลาดวย
วิธีหาคาเฉล่ียเคล่ือนท่ีและวิธีสวนท่ีเหลือ 
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 ขอมูลท่ีใชในการศึกษาเปนขอมูลทุติยภูมิ    ของปริมาณการสงออกส่ิงทอและเครื่องนุงหม 
และขอมูลตัวแปรท่ีคาดวามีผลในการช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก โดยเก็บขอมูล 
เปนรายเดือนตั้งแตปพ.ศ. 2542 – 2551 รวมระยะเวลา 10 ป 
 
 ผลการวิเคราะหของการจัดทําดัชนีวัฏจักรอางอิง และดัชนีช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอ
และเครื่องนุงหมไทยเพ่ือการสงออก มีดังนี้ คือ วัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทย ใน
ปพ.ศ. 2542 - 2551 ไดผานพนวัฏจักรมาแลว 2 วัฏจักร   ระยะเวลาเฉล่ียของวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิง
ทอเทากับ 42 เดือน โดยระยะเวลาขยายตัวเฉล่ียเทากับ 22 เดือน และระยะเวลาชะลอตัวเฉล่ียเทากับ 
20 เดือน สวนอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมมีระยะเวลาเฉล่ียของวัฏจักรเทากับ 48 เดือน ระยะเวลา
ขยายตัวเฉล่ียเทากับ 28 เดือน และระยะเวลาชะลอตัวเฉล่ียเทากับ 20 เดือน 
 
 ดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออกท่ีไดจัดทําขึ้นประกอบดวยคือ ขอมูลมูลคาการ 
นําเขาเครื่องจักรส่ิงทอ  ขอมูลปริมาณการนําเขาดายทอผาและดายเสนเล็ก  ขอมูลปริมาณการนําเขา
เสนใยใชในการทอ  ขอมูลผลผลิตส่ิงทอท่ีแทจริง  ขอมูลปริมาณส่ิงทอคงคลังและขอมูลอัตราแลก 
เปล่ียน โดยดัชนีช้ีนําดังกลาวมีระยะเวลาช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออกโดยเฉล่ีย 
12 เดือน  ระยะเวลาช้ีนําเฉล่ียท่ีจุดสูงสุดเทากับ 11 เดือน และระยะเวลาช้ีนําท่ีจุดต่ําสุดเทากับ 13
เดือน   ดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกท่ีไดจัดทําขึ้นประกอบดวย คือ ขอมูล
ปริมาณการนําเขาผาผืนและผาทอ  ขอมูลปริมาณการนําเขาอุปกรณสําหรับชางตัดเส้ือ ขอมูล 
ผลผลิตเครื่องนุงหมท่ีแทจริง   ขอมูลปริมาณเครื่องนุงหมคงคลัง   ขอมูลโรงงานอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมและขอมูลอัตราแลกเปล่ียน โดยดัชนีช้ีนําดังกลาวมีระยะเวลาช้ีนําวัฏจักรอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกโดยเฉล่ีย 15 เดือน  ระยะเวลาช้ีนําเฉล่ียท่ีจุดสูงสุดเทากับ 17 เดือน และ
ระยะเวลาช้ีนําท่ีจุดต่ําสุดเทากับ 12 เดือน 
 

ขอเสนอแนะ 
 

 ในสวนนี้เปนการนําเสนอเกี่ยวกับขอเสนอแนะซ่ึงสามารถแบงออกเปน 2 สวนคือขอเสนอ 
แนะจากการศึกษาครั้งนี้และขอเสนอแนะสําหรับการศึกษาครั้งตอไป 
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ขอเสนอแนะของการศึกษาคร้ังนี ้
 
 1. ผลจากการศึกษาวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมของไทย      เพ่ือการสงออก 
ปรากฏวาปจจุบันอุตสาหกรรมส่ิงทอไทยเพ่ือการสงออกอยูในชวงวัฏจักรท่ี 3 (ปพ.ศ.2542 – 2551)
ซ่ึงระยะเวลาเฉล่ียของวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอเทากับ 42 เดือน       ขณะนี้ผานพนชวงระยะเวลา
ชะลอตัวเฉล่ียไปแลวและอยูในชวงระยะเวลาขยายตัวเฉล่ียอีกประมาณ 12 เดือน และอุตสาหกรรม
เครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกซ่ึงอยูในชวงวัฏจักรท่ี 3 เชนกัน โดยระยะเวลาเฉล่ียของวัฏจักรอยูท่ี 48 
เดือน โดยวัฏจักรท่ี 3 นี้ไดผานพนชวงระยะเวลาชะลอตัวแลวและเริ่มเขาสูชวงระยะเวลาขยายตัว
อีกประมาณ 28 เดือน ซ่ึงขอมูลเหลานี้จะเปนขอมูลสนับสนุนใหกับผูประกอบการในการเตรียมตัว
เพ่ือรองรับกับชวงระยะเวลาของการขยายตัวของอุตสาหกรรม ในการเตรียมพรอมท้ังดานการผลิต
และการจางงาน 
 
 2. รัฐบาลควรใหการสนับสนุนอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมท้ังระบบ        รวมถึง
อุตสาหกรรมท่ีเกี่ยวเนื่องภายในประเทศ ซ่ึงยังขาดความรวมมือ ขาดความเช่ือมโยงภายใน
อุตสาหกรรม (ตนน้ํา กลางน้ํา ปลายน้ํา) รัฐบาลควรเปนศูนยกลางสรางความเช่ือมโยง อาทิเชน การ
จัดการระบบหวงโซอุปทาน (Supply Chain Management:SCM)    การจัดการระบบโลจิสติกส 
(Logistics Management)    การรวมกลุมของผูประกอบการหรือเครือขายวิสาหกิจ (Cluster) เพ่ือให
มีความสอดคลองสัมพันธกันอยางตอเนื่อง และลดตนทุนรวมถึงระยะเวลาในการดําเนินการ 
นอกจากนี้ควรมีโครงสรางอัตราภาษีท่ีเหมาะสมเอ้ืออํานวยตอการแขงขัน  มีศูนยกลางท่ีใหขอมูลท่ี
ทันสมัยและสมบูรณเพ่ือใชในการวิจัยและพัฒนาในระบบอุตสาหกรรมส่ิงทอ 

 
  3. ผูประกอบการควรปรับตัวเพ่ือใหมีขนาดการผลิตท่ีเหมาะสม            ฝกฝนบุคลากรใหมี     
ประสิทธิภาพเพ่ือใหเกิดประสิทธิผลทางการผลิต  โดยควรผลิตสินคาท่ีมีคุณภาพในระดับกลางและ
บน  หาชองทางการจําหนายท่ีติดตอกบัผูบริโภคโดยตรง รักษาตลาดเดิมและขยายสูตลาดใหม  มี
การพัฒนารูปแบบและสราง Brand name เปนของตนเอง  
 
ขอเสนอแนะในการศึกษาคร้ังตอไป 
 
 1. ในการศึกษาครั้งนี้ไดทําการศึกษาดัชนีช้ีนําอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมไทยเพ่ือ
การสงออกในภาพรวมเทานั้น ดั้งนั้นในการศึกษาครั้งตอไปจึงควรมีการศึกษาระบุเฉพาะเจาะจงไป
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ในแตละอุตสาหกรรม ( ตนน้ํา กลางน้ํา ปลายน้ํา )   เพ่ือท่ีนําไปใชในแตละอุตสาหกรรมไดอยางมี
ประสิทธิภาพ 
 
 2. ควรกําหนดประเทศหรือตลาดท่ีสงออก เพ่ือวิเคราะหหาตัวแปรท่ีมีลักษณะช้ีนําท่ีมีผล
ทางดานอุปสงคตอการสงออกของอุตสาหกรรมมาปรับปรุงใหมีความถูกตองแมนยํายิ่งขึ้น 
 
 3.   ควรใชทฤษฎีทางดานคณิตศาสตร เพ่ือวัดผลการเกิดจุดวกกลับของวัฏจักรเพ่ือใหไดผล
การศึกษาท่ีถูกตองแมนยํา 
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ตารางผนวกที่ 1  ระยะเวลาอางอิงวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครือ่งนุงหมเพ่ือการสงออก ปพ.ศ. 2542 – 2551 
 
อุตสาหกรรมส่ิงทอเพ่ือการสงออก 

                        ระยะเวลา     
  วัฏจักรท่ี  จุดต่ําสุด  จุดสูงสุด  จุดต่ําสุด  
             ชะลอตัว ขยายตัว  รวม  
 
        1             เมษายน 2543         มิถุนายน 2544         มกราคม 2546       26       14    40 
        2          มกราคม 2546         มิถุนายน 2548        กรกฎาคม 2549       15         30    45  
       เฉล่ียวัฏจักรท่ี 1 – 2        20.5       22  42.5 

อุตสาหกรรมเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออก 
 

                        ระยะเวลา     
  วัฏจักรท่ี  จุดต่ําสุด  จุดสูงสุด  จุดต่ําสุด  
             ชะลอตัว ขยายตัว  รวม  
 
        1             เมษายน 2543         มิถุนายน 2544         มกราคม 2546       26       14    40 
        2          มกราคม 2546         มิถุนายน 2548        กรกฎาคม 2549       15         30    45  
       เฉล่ียวัฏจักรท่ี 1 – 2        20.5       22  42.5 

ท่ีมา: จากการคํานวณ 
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ตารางผนวกที่ 2  จุดวกกลับของวัฏจักรอุตสาหกรรมส่ิงทอและเครื่องนุงหมเพ่ือการสงออกและของดัชนีช้ีนําผสม 
 

    อุตสาหกรรมส่ิงทอ       อุตสาหกรรมเคร่ืองนุงหม 

 ดัชนีช้ีนําผสม  วัฏจักรอางอิง  ระยะเวลานํา   ดัชนีช้ีนําผสม  วัฏจักรอางอิง  ระยะเวลานํา 

จุดสูงสุด (Peak) 
           1. สิงหาคม 2543              มิถุนายน 2544      10 เดือน             1. กันยายน 2543  สิงหาคม 2545      23 เดือน 
           2. มิถุนายน 2547              มิถุนายน 2548      12 เดือน             2. มกราคม 2547  มกราคม 2548      12 เดือน 
           ระยะเวลานําจุดสูงสุดโดยเฉล่ีย       11 เดือน          17.5 เดือน 

จุดต่ําสุด (Though) 
           1. พฤษภาคม 2542             เมษายน 2543      11 เดือน             1. มีนาคม 2542  มิถุนายน 2542       3 เดือน 
           2. กุมภาพันธ 2545             มกราคม 2546      10 เดือน             2. ธันวาคม 2544  กันยายน 2546      21 เดือน 
           3. มกราคม 2548              กรกฎาคม 2549      18 เดือน             3. มกราคม 2549  มีนาคม 2550      14 เดือน 
           ระยะเวลานําจุดสูงสุดโดยเฉล่ีย       13 เดือน          12.6 เดือน 
ท่ีมา: จากการคํานวณ 
     168 

 



ประวัติการศึกษา และการทํางาน 
 

ช่ือ –นามสกุล นางสาวประภาพร เอียดเสน 
วัน เดือน ป ท่ีเกิด วันท่ี 1 เดือนกุมภาพันธ พ.ศ. 2522 
สถานท่ีเกิด  จังหวัดสุพรรณบุร ี
ประวัติการศึกษา คณะมนุษยศาสตร วิชาเอกภาษาอังกฤษ 

มหาวิทยาลัยรามคําแหง 
ตําแหนงปจจุบัน ท่ีปรึกษาดานสินเช่ือ 
สถานท่ีทํางานปจจุบัน บริษัท ซิตี้คอรปลิสซ่ิง (ประเทศไทย) จํากัด 
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