
บทคัดยอ 
 
  การศึกษาคนควาดวยตนเองเร่ือง การปรับปรุงรอบเวลาการทํางานของเครื่องประกอบ
ฮารดดิสกไดรฟ มีจุดประสงค เพื่อเพิ่มกําลังการผลิตใหเหมาะสมกับความตองการของลูกคาที่
เพิ่มข้ึนอยางตอเนื่อง งานวิจัยนี้ไดศึกษาถึงปจจัยควบคุมที่มีผลกระทบตอรอบการทํางานของ
เครื่องจักรไดแก ระยะทางการเคลื่อนที่ของอุปกรณทายในแนวแกน Z และระยะทางการเคลื่อนที่
แนวระนาบ X, Y  และไดนําปจจัยดังกลาวไปทดสอบสมมุติฐานโดยการออกแบบการทดลอง ผล
การตรวจสอบสมมุติฐานแสดงใหเห็นวาปจจัยมีผลตอรอบเวลาการทํางานของเครื่องจักรตามนัย
ทางสถิติ หลังจากนั้นไดปรับปรุงเครื่องจักรใหมีระยะทางการเคลื่อนที่ของอุปกรณทายในแนวแกน 
Z และระยะทางการเคลื่อนที่แนวระนาบ X, Y ใหเหมาะสม ผลการดําเนินการดังกลาวทําใหรอบ
เวลาการทํางานของเครื่องประกอบฮารดิสกไดรฟลงไดอยางมาก โดยรอบเวลาการทํางานลดลง 
จากเดิม 15.24 วินาทีเหลือเพียง 10.17 วินาที คิดเปน 33 เปอรเซ็นต หากพิจารณากําลังการผลิต
เพิ่มขึ้นเทียบเทากับการเพิ่มจํานวน 11 เครื่องในสายการผลิตหรือคิดเปนเงินผลประโยชนเทากับ 
16,500,000 บาท โดยการลงทุนในการปรับปรุงเครื่องจักรประมาณ 1,387,000 บาท ซึ่งคุมกับการ
ลงทุนมาก 
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