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สรุป 

 

 จากการศึกษาทดลองผลิตแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางจากไผหกและไผหวาน

อางขาง 5 ช้ันอายุ คือ 1 ป 2 ป 3 ป 4 ป และ 5 ป ท่ีปริมาณกาวยูเรียฟอรมาลดีไฮด 3 ระดับ 

คือ รอยละ 6 10 และ 14 แลวทดสอบสมบัติตามมาตรฐาน มอก. 966-2547 และ JIS A 5906-1994 

ผลสรุปไดดังนี้  
 

1. สมบัติของแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางจากไผหกและไผหวานอางขาง 
 

1.1 คาความแนนและปริมาณความชื้น 

 

คาความแนนและปริมาณความชื้นของแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่ทําจาก

ไผหกและไผหวานอางขางตางช้ันอายุ คือ 1 ป 2 ป 3 ป 4 ป และ 5 ป ระดับปริมาณกาวที่

แตกตางกัน คือ รอยละ 6 10 และ 14 มีคาอยูในเกณฑที่กําหนด คือ มีคาความแนนเฉลี่ยอยู

ในชวง 721.64 – 767.58 กก./ลบ.ม. และมีปริมาณความชื้นเฉลี่ยรอยละ 5.61 - 8.92 

 

1.2 คาการพองตัวตามความหนา 

 

ชนิดไผ ช้ันอายุไผ และปริมาณกาวที่ใชมีผลตอคาการพองตัวตามความหนาของ

แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง โดยแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่ทําจากไผหวาน

อางขาง ช้ันอายุ 5 ป ใชปริมาณกาวรอยละ 14 มีคาการพองตัวตามความหนาเฉลี่ยต่ําสุด คอื รอยละ 

7.66 รองลงมาคือ แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่ทําจากไผหวานอางขาง ชั้นอายุ 2 ป 

1 ป และ 5 ป และแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่ทําจากไผหก ช้ันอายุ 4 ป ใชปริมาณ

กาวรอยละ 14 มีคาการพองตัวตามความหนารอยละ 9.71 11.05 11.59 และ 10.76 

ตามลําดับ ซึ่งมีคาแตกตางกันอยางไมมีนัยสําคัญยิ่งทางสถิติ (p>0.05) 

 

1.3 คาความตานแรงดัด 

 

คาความตานแรงดัดเฉลี่ยของแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่ทําจากไผหก

และไผหวานอางขางตางช้ันอายุ คือ 1 ป 2 ป 3 ป 4 ป และ 5 ป ระดับปริมาณกาวที่แตกตางกัน 

คือ รอยละ 6 10 และ 14 มีคาความตานแรงดัดเฉล่ียในชวง 13.73 – 42.48 เมกกะพาสคัล 

โดยปริมาณกาวรอยละ 6 ใหคาความตานแรงดัดที่ต่ํากวาเกณฑมาตรฐาน และเม่ือใชปริมาณกาว

เพ่ิมขึ้นมีผลใหคาความตานแรงดัดเพิ่มขึ้น 
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1.4 คามอดุลัสยืดหยุน 

 

ชนิดไผ ชั้นอายุไผ และปริมากาวที่ใช มีผลตอคามอดุลัสยืดหยุนของแผนใยไมอัด

ความหนาแนนปานกลาง โดยแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่ทําจากไผหกและไผหวาน

อางขางชั้นอายุ 1 ป 2 ป 3 ป 4 ป และ 5 ป ท่ีใชปริมาณกาวรอยละ 14 มีคามอดุลัสยืดหยุน

เฉล่ียผานเกณฑมาตรฐานกําหนด นอกจากนี้ยังพบวา ท่ีปริมาณกาวรอยละ 10 ไผหกช้ันอายุ 1 ป 

และไผหวานอางขางช้ันอายุ 2 ป และ 3 ป มีคามอดุลัสยืดหยุนเฉลี่ยผานเกณฑมาตรฐานกําหนด 

และมีคาแตกตางกับแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่ใชปริมาณกาวรอยละ 14 อยางไมมี

นัยสําคัญทางสถิติ (p>0.05) 
 

1.5 คาความตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนา 

 

คาความตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนาเฉลี่ยของแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง

ท่ีทําจากไผหกและไผหวานอางขางทุกช้ันอายุ ท่ีใชปริมาณกาวรอยละ 10 และ 14 มีคาความตาน

แรงดึงตั้งฉากกับผิวหนาเฉลี่ยผานตามเกณฑมาตรฐานกําหนด นอกจากนี้ยังพบวา ไผช้ันอายุ 5 ป 

ใชปริมาณกาวรอยละ 6 มีคาผานตามเกณฑมาตรฐาน และมีคาแตกตางจากปริมาณกาวรอยละ  

10 อยางไมมีนัยสําคัญทางสถิติ มีคามอดุลัสยืดหยุนเฉลี่ยผานเกณฑมาตรฐานกําหนด และมีคา

แตกตางกันอยางไมมีนัยสําคัญยิ่งทางสถิติ (p>0.05) ในชวง 0.19 -  1.58 เมกกะพาสคัล 

พบวา ไผหกช้ันอายุ 5 ป และ 3 ป มีคาความตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนาของแผนใยไมอัดความ

หนาแนนปานกลางสูงสุด คือ 1.05 และ 0.83 เมกกะพาสคัล ตามลําดับ ซึ่งคาทั้งสองมีความ

แตกตางกันอยางไมมีนัยสําคัญทางสถิติ (p<0.01) นอกจากนี้ ปริมาณกาวที่ใชยังมีผลตอคาความ

ตานแรงดึงตั้งฉากกับผิวหนาดวย โดยปริมาณกาวที่เพ่ิมขึ้นมีผลใหคาตานแรงดึงตั้งฉากกับ

ผิวหนาเฉล่ียของแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางเพิ่มขึ้นดวย 

 

2. ไผที่เหมาะสมในการผลิตแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลาง 
 

จากสมบัติของแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางดังกลาวขางตนทําใหเห็นวา ไผหก

ช้ันอายุ 4 ป และไผหวานอางขาง ชั้นอายุ 1 ป 2 ป 4 ป และ 5 ป เม่ือใชปริมาณกาวยูเรีย

ฟอรมาลดีไฮด 14% จะไดแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่มีสมบัติผานตามเกณฑ

มาตรฐานกําหนด นอกจากนี้ยังพบวา แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางที่ทําจากไผหวานอาง

ขาง ช้ันอายุ 5 ป ใชปริมาณกาว 10% มีสมบัติผานตามเกณฑมาตรฐานกําหนด ดังนั้น ไผหวาน

อางขางจึงมีความเหมาะสมมากกวาไผหกในการนํามาเปนวัตถุดิบผลิตแผนใยไมอัดความ

หนาแนนปานกลาง  สวนชั้นอายุไผท่ีเหมาะสม คือ 5 ป ปริมาณกาวที่ใช คือ 10% เนื่องจากใหคา
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ทดสอบผานตามเกณฑมาตรฐานกําหนดและใชปริมาณกาวที่นอยกวา เพราะปจจุบันนี้ยังตองมี

การนําเขากาวจากตางประเทศ และกาวเปนตนทุนที่ยังสูงอยู แตหากตองการใชไผท่ีมีอายุนอยกวา 

5 ป ผลิตจะตองเพ่ิมปริมาณกาวเปน 14% 
 

3. ความเปนไปไดในการผลิตเชิงอุตสาหกรรม 

 

ปจจุบันวัตถุดิบของโรงงานอุตสาหกรรมแผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางสวนใหญ

จะใชไมยืนตน เชน ยางพารา และยูคาลิปตัสเปนวัตถุดิบหลักในการผลิต ซ่ึงไมดังกลาวมีรอบอายุ

ในการตัดฟนที่ยาว และมีปริมาณไมเพียงพอตอความตองการ ดังนั้น การเพ่ิมทางเลือกของ

วัตถุดิบชนิดใหม คือ ไผ ซึ่งมีรอบตัดฟนที่สั้นกวา ใชระยะเวลาในการปลูกที่ไมนาน มีประโยชนใช

สอยที่กวางขวาง และระหวางรอบตัดฟนเพ่ือเอาลําตนซึ่งเปนผลประโยชนทางตรงแลว ยังไดรับ

ผลประโยชนทางออมจาก หนอไม และใบไผซึ่งนําไปทําปุยไดอีกดวย นอกจากนี้ เม่ือนํามาผลิต

แผนใยไมอัดความหนาแนนปานกลางก็ไดแผนที่มีคุณภาพดีผานตามเกณฑมาตรฐาน มอก. 

966-2547 และ JIS A 5906-1994 กําหนด จะมีก็แตเพียงคาการพองตัวตามความหนาเพียง

อยางเดียวที่ยังมีคาสูงอยู ท้ังนี้ อาจเนื่องมาจากลักษณะทางกายวิภาค และองคประกอบทางเคมี

ของไผ ซึ่งจะตองทาํการปรับปรุงตอไป 
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ขอเสนอแนะ 

 

1. ควรมีการปรับปรุงสมบัติดานการพองตัวตามความหนาของแผนใยไมอัดความ
หนาแนนปานกลางที่ผลิตจากไผหกและไผหวานอางขางใหมีคาลดลงจนอยูในเกณฑมาตรฐาน

มอก. 966-2547 กําหนดซ่ึงมีคาท่ีต่ํากวามาตรฐาน JIS A 5906-1994 กําหนด โดยการเลือก

ชนิดปริมาณสารปรับปรุงคุณภาพและสภาวะในการแยกเยื่อไผท่ีเหมาะสม 

 

2. การศึกษาวิจัยครั้งนี้เปนการปฏิบัติงานในหองปฏิบัติการซึ่งเคร่ืองมือเคร่ืองจักรเปน
ระบบที่ไมตอเนื่องเหมือนในโรงงานอุตสาหกรรม และไมใชเครื่องมือท่ีใชเฉพาะการทําแผนใยไม

อัดความหนาแนนปานกลาง ดังนั้นจึงควรที่จะพัฒนาเครื่องมือ เครื่องจักรใหมีความใกลเคียงกับ

อุตสาหกรรมมากที่สุด 

 

3. ควรมีการควบคุมปจจัยที่ใชในการผลิตใหมีความผิดพลาดใหนอยที่สุด โดยเฉพาะ

ปจจัยดานอายุของกาวที่ใชในการทํา เนื่องจาก การที่มีลักษณะเปนของเหลวจะมีอายุการใชงานที่

ส้ัน ดังนั้นจึงเกิดขอผิดพลาดไดมาก 

 

4. ควรมีการพัฒนากรรมวิธี เครื่องมือ และเคร่ืองจักรที่ใชในการผลิตแผนใยไมอัด

ความหนาแนนจากไผในเชิงอุตสาหกรรม เนื่องจากในไผมีสวนของสารซิลิกาผสมอยู ซึ่งเปนผลให

เครื่องจักรเกิดการสึกหรอไดงาย นอกจากนี้ยังควรมีการสงเสริมการปลูกไผเพื่อใชเปนวัตถุดิบ

สนับสนุนโรงงานอุตสาหกรรมตอไป 

 

5. ควรมีการศึกษาถึงลักษณะทางกายวิภาค และองคประกอบทางเคมีของไผหกและไผ

หวานอางขางในแตละช้ันอายุเพ่ือใชประกอบการอธิบายผลการทดลองดังกลาว  
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เอกสารและส่ิงอางอิง 
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