
บทคัดยอ 
 

 โรงงานอุตสาหกรรมในปจจุบัน จําเปนตองมีเคร่ืองมือเพื่อใหประสบความสําเร็จใน

ธุรกิจซ่ึงเครื่องมือหรือแนวคิดที่ใชในปจจุบัน คือ ระบบการจัดการดานคุณภาพ การพยายาม

แขงขันทางดานราคา และการแขงขันเพื่อเปนที่ตองการของลูกคา ทั้งนี้เพื่อใหเกิดผลประโยชนตอ

องคกรสูงสุด เราสามารถทําใหบรรลุวัตถุประสงคดานผลกําไรได โดยการปรับปรุงประสิทธิภาพ

การผลิตและคุณภาพ การลดตนทุน ลดเวลาในการผลิต และลดการจัดเก็บสินคาคงคลัง 

นอกจากนี้ ยังมีวิธีการที่เปนที่นิยมและเปนที่ยอมรับในการจัดการดานการผลิต นั่นคือ วิธีการทาง 

ซิก ซิกซมา ระบบที่เรียกวาซิก ซิกซมา ประกอบดวย ข้ันตอนการระบุปญหา การวัดปญหา 

วิเคราะหปญหา ปรับปรุงปญหา และควบคุม วิธีการเหลานี้จะสามารถทําใหบรรลุถึงเปาหมายการ

ผลิตได กระบวนการซิก ซิกซมา เปนปรัชญาในการผลิต และเปนการเพิ่มความเขมงวดดาน

คุณภาพใหระบบการผลิต เพื่อใหเกิดการปรับปรุงในเชิงลึกอยางตอเนื่อง การศึกษาฉบับนี้จะ

ทําการศึกษาสามปญหาหลักที่เกิดจากกระบวนการชุบ ซึ่งสงผลกระทบใหปริมาณการผลิตลดลง 

คือ ปญหาชิ้นงานผิดรูปเสียหาย ปญหาดีบุกสวนเกิน และปญหาสิ่งเจือปนบนตัวชิ้นงาน ระบบซิก 

ซิกซมาจึงถูกใชในการผลิตเพื่อแกไขปญหาเหลานี้และเพื่อบรรลุตามเปาหมายการผลิตที่ตั้งไวคือ 

ผลผลิตสวนไดที่ 99.98%  

 งานวิจัยนี้ไดนําขอมูลจากโรงงานผลิตตัววงจรรวมแหงหนึ่ง และทําการเก็บขอมูลการ

ปรับปรุงทางดานคุณภาพโดยวิธีทางซิก ซิกซมา ซึ่งผลการผลิตที่รวบรวมไดหลังจากการ

ประยุกตใชวิธีทางซิก ซิกซมา ในการผลิตจริง ผลลัพธที่ไดเปนที่นาพอใจ คือ สามารถปรับปรุงการ

ผลิต ของการชุบเปนไปตามเปาหมายที่ตั้งไว คือ 99.99% 
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