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บทที่ 1 
 

บทนํา 
 
1.1 ความเปนมาและความสําคัญของปญหา 
 

จากสภาวะเศรษฐกิจปจจุบันมีการแขงขันทางการคาสูง โรงงานอุตสาหกรรมทั่วไปจึง

ตองมีการปรับกลยุทธเพื่อเพิ่มขีดความสามารถ เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ และลดตนทุนในการผลิต

สินคา ปญหาที่พบมากสวนใหญของโรงงานตัวอยางผูผลิตผงคารบอนแบล็ค จะมาจากปจจัย

ความพรอมทางดานการผลิตที่ไมสามารถผลิตไดทันตามที่ลูกคาตองการ เนื่องมาจากเคร่ืองจักร

ขัดของเส่ือมสภาพและชํารุดบอยคร้ัง ถาเคร่ืองจักรอุปกรณเหลานั้นเกิดการชํารุดเสียหาย หยุด

การทํางานกะทันหัน หรือมีสภาพไมสมบูรณ ก็จะทําใหสงผลกระทบตอกระบวนการผลิตตอง

หยุดชะงัก กอใหเกิดความสูญเสียมากมาย อาทิเชน คุณภาพสินคาไมไดมาตรฐาน สงมอบสินคา

ไมทันเวลา และที่สําคัญยังทําใหตนทุนคาใชจายในการซอมบํารุงและคาใชจายในผลิตสูงอีกดวย 

เทคนิคการบํารุงรักษาตามสภาพ (Condition Base Maintenance : CBM) คือ การ

พยากรณ คาดการณการซอมบํารุงลวงหนา ทําใหมีความพรอมการซอมบํารุงมากยิ่งข้ึน ทั้ง

ทางดานการเตรียมการ วัสดุ อะไหล กําลังคน การผลิตและการสงมอบลูกคา ระบบการบํารุงรักษา

ตามสภาพ หรือพยากรณ เปนการซอมบํารุงตามการเส่ือมสภาพของเคร่ืองจักร ทําใหเคร่ืองจักร 

อุปกรณการผลิตใชงานอยางคุมคา เคร่ืองจักรทํางานมากข้ึน ผลผลิตมากข้ึน ลดคาใชจายการ

ซอมบํารุง และการจัดเก็บรักษาวัสดุคงคลัง  ดังนั้น เทคนิคการบํารุงรักษาตามสภาพ จึงเปนหนึ่ง

ทางเลือกของการบริหารงานในอุตสาหกรรมเพราะ เราสามารถที่จะวางแผนหรือปรับเปล่ียน

กระบวนการผลิตกอนที่จะหยุดเคร่ืองจักรได ดังนั้น หากเกิดการขัดของของเครื่องจักรที่

กระบวนการผลิตข้ึนมา เราสามารถท่ีนําเคร่ืองจักรเหลานั้นกลับเขาสูกระบวนการผลิตไดรวดเร็ว 

พรอมทั้งสามารถเพิ่มคาอัตราการเดินเคร่ืองจักร (Machine Availability) ไดอีกดวย จากการศึกษา

เบ้ืองตนของโรงงานตัวอยางผูผลิตผงคารบอนแบล็ค พบวาสภาพของปญหาที่เกิดข้ึนในระหวาง

การผลิตมาจากการเสียหายและขัดของของเครื่องจักรและ การบํารุงรักษาของเคร่ืองจักรไมดี

เทาที่ควร เนื่องระยะเวลาการตรวจของแผนการบํารุงรักษาตามสภาพของเคร่ืองจักรนั้นยังไม
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งานวิจัยนี้ไดเลือกกรณีศึกษา โรงงานตัวอยางผูผลิตผงคารบอนแบล็ค ซึ่งพบวา 

กระบวนการผลิตผงคารบอนแบล็คที่เปนผงคารบอนแบล็ค ชนิด ฮารดแบล็ค (Hard Black) มี

ปญหาเกี่ยวกับการขัดของของเครื่องจักรบอยคร้ัง 

 
1.2  วัตถุประสงคของงานวิจัย 

 

เพิ่มคาอัตราการเดินเคร่ืองจักร (Machine Availability) ของกระบวนการผลิตผง

คารบอนแบล็ค โดยลดความสูญเสียหลัก ตามแนวทางการบํารุงรักษาตามสภาพ (Condition 

Base Maintenance, CBM) 

 
1.3 ขอบเขตของงานวิจัย 
  

1. ศึกษาเฉพาะกระบวนการผลิตผงคารบอนแบล็ค ของโรงงานตัวอยางผูผลิตผง

คารบอนแบล็ค  

2. ศึกษาข้ันตอนของการบํารุงรักษาตามสภาพ (Condition Base Maintenance, 

CBM) 

3. ศึกษาการเพิ่มคาอัตราการเดินเคร่ืองจักร (Machine Availability) 

 
1.4 วิธีดําเนินการวิจัย 
 

1.  ศึกษาปญหาของการขัดของของเครื่องจักรในกระบวนการผลิตผงคารบอนแบล็ค  

2. ศึกษาทฤษฎีดานการบํารุงตามสภาพและงานวิจัยที่เกี่ยวของกับการซอมบํารุง 

3. รวมรวมขอมูลการขัดของของเครื่องจักรและหาแนวทางแกไข 

4. ดําเนินการทดลองตรวจวัดคาความส่ันสะเทือนและวิเคราะหผลการทดลองเพื่อหา 

    ความถี่ที่เหมาะสมในการตรวจวัดคาความส่ันสะเทือนใหกับเคร่ืองจักร 

5. สรุปผลการดําเนินการ 
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1.5  ประโยชนที่คาดวาจะไดรับ 
 

1. คาอัตราการเดินเคร่ืองจักรเพิ่มข้ึน 

2. ลดการขัดของของเครื่องจักร 

3. ประสิทธิภาพการผลิตเพิ่มข้ึน 

 
1.6  แผนการวิจัย 
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1 ศึกษาปญหาใน

ขบวนการผลิต 

         

2 ศึกษาทฤษฎีและ 

งานวิจยัที่เกี่ยวของ 

         

3 รวบรวมขอมูลและหา

แนวทางแกไข 

         

4 ดําเนนิการทดลองและ 

วิเคราะหผลการทดลอง 

         

5 สรุปผลการดําเนินการ          

 

 

 

 

 

 

 

 


