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บทคดัย่อ 
จุดประสงคข์องงานวจิยันี้คอืออกแบบและสรา้งเครื่องเคลอืบและมว้นเพื่อผลติไหมขดัฟนัทีท่ าจากไหมธรรมชาต ิเสน้
ไหมทีน่ ามาผลติไหมขดัฟนัได้จากพนัธุน์างน้อย และพนัธุด์อกบวั เสน้ไหมมกีารตเีกลยีวแบบเสน้เดยีว และควบสอง
เสน้ ในงานวจิยันี้ ทดลองใชน้ ้ามนัมะพรา้วผสมกบัขีผ้ึง้และน ้ามนังาผสมกบัขีผ้ึง้เพื่อเคลอืบเสน้ไหม ทีอุ่ณหภูม ิ50 ,60 
และ 70 องศาเซลเซยีส จากผลการทดลองและผลการประเมนิคุณภาพพบว่า ไหมขดัฟนัทีไ่ดจ้ากไหมพนัธุน์างน้อยทีต่ี
เกลยีวควบสองเสน้โดยเคลอืบดว้ยน ้ามนัมะพรา้วทีอุ่ณหภูม ิ60 องศาเซลเซยีส เป็นไหมขดัฟนัทีม่คุีณภาพดทีีสุ่ด และ
จากผลการประเมนิความพงึพอใจทมีต่ีอการใชเ้ครื่องเคลอืบและมว้นส าหรบัผลติไหมขดัฟนับ่งชีว้่า ผูใ้ชง้านมคีวามพงึ
พอใจในการท างาน โดยไดค้ะแนน 4.0 จาก 5 คะแนน จงึสามารถสรุปไดว้่า เครื่องเคลอืบและมว้นส าหรบัผลติไหมขดั
ฟนัที่ได้ออกแบบและสร้างขึ้นมีประสทิธิภาพในการท างานจริงและสามารถพฒันาต่อยอดเพื่อใช้ประโยชน์ในเชิง
พาณิชย ์ 
ค าส าคญั : ไหมขดัฟนั, การเคลอืบ, การมว้น, การตเีกลยีว  
 
Abstract  
The purpose of this research was to design and build a coating and rolling machine to produce dental floss 
which made from natural silk.Silk used to produce dental floss obtained from Nang Noi and Dok Bua race 
silk. All Silk was twisted in single twist line and double twist line. In this research, coconut oil mixed with 
beeswax and sesame oil mixed with wax were used to coat silk at 50, 60 and 70 degrees Celsius. From 
experiment results and quality assessment results, it can be found that dental floss made from Nang Noi 
variety with double twist line and coated at 60 degrees Celsius by the mixture from coconut oil and beeswax 
obtained the best quality. From assessment of machine satisfaction indicated that user satisfied in machine 
operation by a score of 4.0 from 5 rating. Hence, it can be concluded that coating and rolling machine for 
dental floss production which was designed and built has performance in practical work and can further 
develop to exploit commercially. 
Keywords: dental floss, coating, rolling, twist 

 
บทน า 
ไหมขดัฟนัเป็นกลุ่มของเส้นใยที่ท าด้วยไนลอน ใช้
ประโยชน์ในการก าจดัคราบจุลนิทรยี ์และเศษอาหารที่
ติดอยู่ตามซอกฟนั ไหมขดัฟนัส่วนใหญ่มีสขีาว บาง
ชนิดเคลอืบขีผ้ึง้ บางชนิดไม่เคลอืบ5 ลกัษณะของไหม

ขัดฟนัที่พบได้ทัว่ไปคือ เป็นเส้นยาว มีเส้นผ่าน
ศูนย์กลางต่างๆกัน และมีการปรับปรุงให้มีรสชาติ
ต่างๆ เช่น ซินนามอน มินต์ และบบัเบิ้ลกมั เป็นต้น 
โดยทัว่ไปวตัถุดบิหลกัทีใ่ชผ้ลติเสน้ไหมขดัฟนัมกัเป็น
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อทิธพิลของ NAA และ BA ต่อการเพิม่ปรมิาณโปรโตคอรม์… พรทพิย ์อตชิาต,ิ  อสิราภรณ์ อนัสนัน่ 

โพลิเมอร์สัง เคราะห์ คือ ไนลอน และเทฟลอน 
คุณสมบตัเิสน้ไหมขดัฟนัทีด่ตีอ้งแขง็แรงทนทาน เรยีบ
ลื่น ไม่ขาดและเป่ือยลุ่ยง่าย สามารถแทรกเข้าไป
ระหว่างซอกฟนัที่เรียงชิดกันได้ดี ยืดหยุ่นสามารถ
ขยายตวัออกเพื่อใหม้พีืน้ทีท่ีส่มัผสักบัฟนัมากขึน้ และ
นุ่มนวลต่อนิ้วท าใหไ้ม่เจบ็ขณะใชง้าน4 จากการศกึษา
พบว่ า คุณสมบัติของไหมขัดฟ ัน  สอดคล้องกับ
คุณสมบตัขิองเสน้ไหมไทย กล่าวคอื มคีวามเลื่อมมนั  
นุ่มนวล ทนทานต่อแรงดงึ และมคีวามยดืหยุ่นสงู จาก
คุณสมบตัทิีส่อดคลอ้งกนัดงักล่าว ผูว้จิยัจงึเกดิแนวคดิ
ทีจ่ะน ามาท าเสน้ไหมธรรมชาต ิมาผลติเป็นไหมขดัฟนั 
โดยการผลิตไหมขัดฟนั ได้ค านึงถึง ขัน้ตอนการ
เตรียมเส้นไหม โดยเลือกไหมที่มาจากสายพันธุ์
สามารถทนแรงดึงสูง และ เส้นไหมนี้จะผ่านการตี
เกลยีวเพื่อเพิม่ความแน่นและความสม ่าเสมอของเสน้
ไหม อกีทัง้สามารถก าหนดขนาดของเสน้ไหมใหเ้หมาะ
กบัการผลิตไหมขดัฟนัด้วย นอกจากน้ี ยงัออกแบบ
เครื่องเคลอืบและม้วนเกบ็เสน้ไหมเพื่อให้เสน้ไหมดูด
ซบัสารเคลือบได้อย่างสม ่าเสมอ และม้วนเก็บไว้ใน
หลอดขนาดใหญ่ เพื่อเตรียมการน าเข้าไปใส่ในแกน
เลก็ส าหรบัจ าหน่ายต่อไป จากงานวจิยัทีผ่่านมา มกีาร
ออกแบบและสร้างเครื่องเคลือบและรีดเส้นไหมเพื่อ
ผลิตไหมขดัฟนั3 จากการทดลองพบว่ายงัได้ไหมขดั
ฟนัที่มีคุณภาพไม่ดี กล่าวคือ เส้นไหมที่ผ่านการ
เคลอืบและรดียงัคงมคีวามชืน้สงู เมื่อน าไปมว้นเกบ็ใน
แกนท าใหเ้สน้ไหมมกีลิน่อบัชืน้ ดงันัน้ จุดประสงคข์อง
งานวจิยันี้คอื ออกแบบเครื่องเคลอืบและมว้นเกบ็เสน้
ไหม ที่สามารถเคลือบเส้นไหมได้สม ่ าเสมอ โดย
ก าหนดความเรว็ของการเคลอืบและการมว้นเกบ็อย่าง
เหมาะสม และมีการก าจดัความชื้นจากเส้นไหมก่อน
ม้ว น เ ก็บ  เพื่ อ ใ ห้ ไ ด้ ไ หมขัดฟ ันที่ มี คุณภาพด ี  
ประโยชน์ที่ไดจ้ากการผลติไหมขดัฟนัธรรมชาตน้ีิ คอื
สามารถส่งเสริมให้มีการผลิตไหมขดัฟนัใช้ได้เองใน
ระดบัหมู่บ้าน หรอืพฒันาให้มกีารผลติในระดบัสนิค้า 
OTOP นอกจากนี้ ยงัเป็นการเพิม่มูลค่าของเสน้ไหม
ไดอ้กีทางหนึ่งดว้ย 
 
วสัดอุปุกรณ์และวิธีการศึกษา 
ขัน้ตอนการออกแบบ 

เครื่องเคลอืบและมว้นส าหรบัผลติไหมขดัฟนั ถูก
ออกแบบค านึงถงึความสม ่าเสมอของสารเคลอืบทีถู่ก
ดดูซบัตลอดความยาวของเสน้ไหมและการก าจดั
ความชืน้ของเสน้ไหมก่อนมว้นเกบ็ โดยหลกัการ
ท างานของเครื่อง เริม่จาก บรรจุเสน้ไหมทีต่อ้งการ
เคลอืบในกระสวย เสน้ไหมจากกระสวยนี้จะถูกดงึดว้ย
ลกูรดีใหจุ้ม่ลงภาชนะบรรจุสารเคลอืบทีส่ามารถปรบั
อุณหภูมแิละถอดออกมาท าความสะอาดได ้ เมื่อเสน้
ไหมถูกเคลอืบแลว้จะถูกดงึผ่านลกูรดีแบบหมุนอสิระ 
เพื่อท าใหส้ารเคลอืบเขา้ไปในเสน้ไหมไดด้ขีึน้ เสน้ไหม
ทีผ่่านลกูรดีนี้จะมเีสน้กลมและขนาดสม ่าเสมอมากขึน้ 
การท างานของเครื่องจะใชม้อเตอรไ์ฟฟ้าเป็นตวัตน้
ก าลงั การออกแบบเครื่องเคลอืบและมว้น ออกแบบ
โดยอาศยัหลกัการของการออกแบบเครื่องจกัรกล1 
โดยมกีารก าหนดเงื่อนไขการท างานเพื่อ ค านวณหา
ความเรว็และภาระของกลไกและชิน้สว่นต่างๆ ใน
งานวจิยันี้ มกีารก าหนดเงื่อนไขการท างานคอื อตัรา
การผลติเสน้ไหมขดัฟนั 400 เมตรต่อชัว่โมง แกน
กระสวยมขีนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 0.05 เมตร หวัรดีมี
ขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลาง 0.10 เมตร ค่าความตา้นทาน
แรงดงึสงูสดุของเสน้ไหม 20 นิวตนั ต่อตาราง
มลิลเิมตร 2 ขนาดเสน้ผ่านศนูยก์ลางของเสน้ไหมขดั
ฟนั 4.67× 10-6    เมตร จากการค านวณจะได ้ความเรว็
ของแกนกระสวย 400 เมตร ต่อชัว่โมง แรงบดิทีเ่กดิ
จากการหมุนของหวัรดี 1.52 นิวตนัเมตร และจะตอ้ง
ใชม้อเตอรข์นาด 1/8 แรงมา้และความเรว็รอบ 725 
รอบต่อนาท ี จากหลกัการท างานและการค านวณ 
สามารถออกแบบและก าหนดขนาดเครื่องเคลอืบและ
มว้น ในหน่วยเซน็ตเิมตรแสดงดงั Figure 1   

   
Figure 1   Drawing of coating and rolling machine  
ขัน้ตอนการสรา้งเครือ่ง 
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วารสารวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย ีมหาวทิยาลยัมหาสารคาม การประชมุวชิาการมหาวทิยาลยัมหาสารคามวจิยั ครัง้ที ่9 
 

การสรา้งเครื่อง เริม่จากการจดัท าตวัโครงเครื่อง และ
ชิน้ส่วนต่างๆ ของเครื่อง จากนัน้ตดิตัง้ชุดกลไกต่างๆ 
ตดิตัง้ชุดควบคุม เครื่องเคลอืบและม้วนที่สร้างเสรจ็
สมบรูณ์แสดงดงั Figure 2 ขนาดโดยรวมของเครื่องคอื 
กวา้ง 0.8 เมตร ยาว 1 เมตร และสงู 1 เมตร อุปกรณ์
หลกัๆ ของเครื่องแสดงเป็นหมายเลข มีรายละเอียด
ดงันี้ หมายเลขที่ 1 คอื หวัส าหรบัใส่กระสวยที่บรรจุ
ไหมที่ต้องการเคลือบ หวันี้สามารถปรบัความเร็วได ้
หมายเลข 2 คือ ภาชนะใส่สารเคลอืบซึ่งติดตัง้แท่ง
ความร้อนอยู่ภายในสามารถปรบัอุณหภูมไิด้ ภาชนะ
ใสส่ารเคลอืบนี้มสีองชัน้สามารถถอดชัน้ดา้นในมาลา้ง
ได ้หมายเลข 3 คอื ลูกรดีแบบหมุนอสิระ มทีัง้หมด 6 
ชุด  ท าหน้าที่รดีเส้นไหมที่ผ่านการเคลือบท าให้สาร
เคลอืบซมึผ่านเขา้เสน้ไหมไดด้ขีึน้ หมายเลข 4 คอื พดั
ลมตดิตัง้สามที ่ช่วยใหเ้สน้ไหมแห้ง หมายเลข 5 คอื 
ลูกรีดมีสองชุด สามารถปรับระยะระหว่างลูกรีดได้
ส าหรบัควบคุมแรงกดเพื่อปรบัรูปร่างและขนาดของ
เสน้ไหม และความเรว็ของลกูรดีนี้เท่ากบัความเรว็ของ
หวัใสก่ระสวยไหม ชิน้สว่นที ่6 คอื ตวักระจายเสน้ไหม 
ท าหน้าทีก่ระจายเสน้ไหมใหเ้กบ็ในหลอดมว้นเกบ็ไหม 
และชิน้ที ่7 คอื หวัใสห่ลอดเกบ็ไหมทีเ่คลอืบแลว้    
 

 
   
Figure 2   Coating and rolling machine  
 
ขัน้ตอนการทดลอง 
การทดลองในงานวิจัยนี้แบ่งเป็น การหาเงื่อนไขที่
เหมาะสมที่สุดในการผลิตไหมขัดฟนัธรรมชาต ิ
ประกอบด้วยพันธุ์ไหมที่เหมาะสม ลักษณะการตี
เกลียว ชนิดสารเคลือบ อุณหภูมิของสารเคลือบ 
ความเรว็ของการเคลอืบเสน้ไหม นอกจากนี้  ยงัมกีาร

ทดลองเพื่อทดสอบสมรรถนะการท างานของเครื่อง 
คุณภาพของไหมขดัฟนั พิจารณาได้จากการผลการ
ประเมินความพึงพอใจของผู้ทดลองใช้ไหมขัดฟนั
จ านวน 100 คน ที่ผลิตจากเงื่ อนไขต่างๆ ส่วน
สมรรถนะและความเหมาะสมของการออกแบบ
เครื่องจกัรสามารถดูไดจ้ากอตัราการผลติและความพงึ
พอใจของผูใ้ชง้านในการทดลองใชเ้ครื่อง ตามล าดบั 
ในงานวจิยันี้ ทดลองใชไ้หมพนัธุน์างน้อยและไหมพนัธุ์
ดอกบวั ซึ่งมีการตีเกลียวแบบเส้นเดียวและตีเกลียว
แบบคู่ควบ สารเคลอืบมสีองแบบไดแ้ก่น ้ามนัมะพร้าว
ผสมกบัขีผ้ึง้ในอตัราส่วน 3: 1 และ น ้ามนังาผสมกบั
ขีผ้ึง้ในอตัราส่วน 3: 1 โดยอุณหภูมทิีใ่ชต้้มสารเคลอืบ 
คอื 50, 60, 70, องศาเซลเซยีส ความเรว็ในการเคลอืบ
เสน้ไหมทดสอบ 3 ความเรว็รอบ คอื 1.5 เมตรต่อนาที
, 3 เมตรต่อนาท ี และ 4.5 เมตรต่อนาท ีและน า
ตวัอย่างไหมขดัฟนัทัง้หมด วดัคุณสมบตัทิางกายภาพ
และประเมนิผลความพงึพอใจ  
 
ผลการทดลองและวิจารณ์ 
ผลการทดลองการเคลอืบเสน้ไหมดว้ยน ้ามนัมะพร้าว
ผสมกบัขีผ้ึ้งแสดงดงั Table 1 ผลการทดลองการ
เคลือบเส้นไหมด้วยน ้ ามันงาผสมกับขี้ผึ้งแสดงดัง 
Table  2 ผลการประเมนิการใชง้านเครื่องเคลอืบและ
ม้วนไหมขดัฟนั แสดงดงั Table 3 ทดสอบโดย
ผูป้ระกอบการดา้นไหมและเกษตรกรผูเ้ลีย้งไหม รวม 
10 คน ท าการทดลองใช้ที่ศูนย์นวัตกรรมไหม 
มหาวิทยาลัยมหาสารคาม  ประเมินผลโดยใช้
แบบสอบถามซึ่งครอบคลุม ด้านคุณภาพของไหมขดั
ฟนั การใชง้านของเครื่อง อตัราการผลติ โดยเกณฑ์
การใหค้ะแนน  5 คอื ดมีาก,  4 คอื ด,ี  3 คอื ปาน
กลาง,  2 คอื พอใช,้  1 คอื น้อย,  0 คอื ควรปรบัปรุง 

จาก Table 1 ผลการประเมนิความพงึพอใจ
ในการใชเ้ครื่องเคลอืบและมว้นส าหรบัผลติไหมขดัฟนั
ธรรมชาต ิไดค้ะแนนเฉลีย่ 4.02 ซึง่อยู่ในเกณฑร์ะดบัด ี
จากแบบสอบถาม พบว่าผูใ้ชพ้งึพอใจในความแขง็แรง
ของเครื่องทีส่ดุ ซึง่ผลประเมนิไดร้ะดบัคะแนน 4.83 ซึง่
อยูใ่นระดบัดีมาก ความพงึพอใจในเรื่องความสะดวก
ในการใช ้ความปลอดภยั อตัราการผลติไหมขดัฟนั 
และคุณภาพไหมขดัฟนัอยู่ในระดบัด ีเน่ืองจากผูใ้ชใ้ห้

2 

1 

3 

4 

6 

5 7 
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ความเหน็ว่ายงัไม่คุน้กบัการใชง้านเครื่องจกัร และคดิ
ว่า ควรเพิม่อตัราการผลติใหไ้ดม้ากกว่าเดมิ และเสนอ
ใหม้กีารแต่งกลิน่ในสารเคลอืบเพื่อเพิม่ความน่าใชข้อง
ไหมขดัฟนัดว้ย 
 จาก Table 2 สามารถสรุปไดว้่า ไหมขดัฟนัที่
ท าจากพนัธุน์างน้อยเคลอืบดว้ยน ้ามนัมะพรา้วผสมกบั
ขีผ้ึง้ ทีอุ่ณหภูม ิ60 องศาเซลเซยีส ตเีกลยีวควบคู่ และ
มกีารเคลอืบโดยเสน้ไหมมคีวามเรว็ 3 เมตรต่อนาท ีมี
คุณภาพดีและเหมาะส าหรับใช้ข ัดฟนัมากที่สุด ได้
คะแนนเฉลี่ย 4.00 คะแนน โดยเกณฑ์การให้คะแนน  
5 คอื ดมีาก,  4 คอื ด,ี  3 คอื ปานกลาง,  2 คอื พอใช,้  
1 คอื น้อย,  0 คอื ควรปรบัปรุง 

จาก Table 3 ไหมขดัฟนัทีเ่คลอืบน ้ามนังา
ผสมกับขี้ผึ้ง พบว่าไหมขดัฟนัที่ได้คะแนนความพึง
พอใจมากที่สุดท าจากพันธุ์นางน้อย โดยเคลือบที่
อุณหภูม ิ60 องศาเซลเซยีส ตเีกลยีวควบคู่ และมกีาร
เคลือบโดยมีความเร็วเส้นไหม 3 เมตรต่อนาที ได้
คะแนนเฉลีย่ 3.9 โดยจากการสมัภาษณ์ความคดิเหน็
ของผู้ใช้เพิ่มเติม พบว่า ไหมขดัฟนัที่มีการตีเกลียว
แบบควบคู่มีขนาดพอดีกับซอกฟนั ไหมขัดฟนัที่มี
คุณภาพดคีอืมคีวามลื่น มกีลิน่น่าใช ้ส่วนไหมขดัฟนัที่
ตเีกลยีวแบบเสน้เดยีวมขีนาดเลก็เกนิไป   

จากการทดสอบทางสถติพิบว่า ความเรว็และ
ขนาดของเสน้ไหมไม่มผีลต่อความชืน้ในเสน้ไหมหลงั
การเคลอืบ นัน่คอืความชืน้ไม่ต่างกนั อย่างมนีัยส าคญั 
ปจัจัยที่มีผลต่อความชื้นคืออุณหภูมิของสารเคลือบ 
โดยอุณหภูมิที่ดีที่สุดของ สารเคลือบเมื่อใช้น ้ ามัน
มะพร้าวผสมกับขี้ผึ้งคือ 60 องศาเซลเซียส ส่วน
อุณหภูมทิีเ่หมาะสมของสารเคลอืบเมื่อใชน้ ้ามนังาผสม
กบัขีผ้ึง้คอื 70 องศาเซลเซยีส   
 จากการทดสอบการท างานของเครื่องเคลอืบ
และมว้น โดยทดลองท างานต่อเนื่องหนึ่งชัว่โมง เมื่อ
ก าหนดใหค้วามเรว็ในการเคลอืบเสน้ไหม 3 เมตร ต่อ
นาท ีเพื่อหาประสทิธภิาพการท างาน  
จากผลการทดลองพบว่า เครื่องเคลอืบและมว้น
สามารถผลติไหมขดัฟนัได ้552 เมตรต่อชัว่โมง โดย
จากการค านวณจะตอ้งผลติได ้565.2 เมตรต่อชัว่โมง 
ดงันัน้ เครื่องมปีระสทิธภิาพในการผลติ 97.66 %  
 
  
 
 
 
 

 
Table 1 The satisfaction of using coating and rolling machine for produce natural silk floss 

 Detail Average 
Score 

Standard 
deviation 

1 Dental floss quality 4.00 0.58 
2 Ease of use 3.83 0.68 
3 Machine strength  4.83 0.37 
4 Safety 3.67 0.47 
5 Production rate 3.75 0.43 
6 Machine appearance  4.00 0.71 
7 Using  industrial applications 4.08 0.64 

Average 4.02 0.56 

 
 
 
 
Table 2 Experimental results on the coating, coconut oil mixed with beeswax



457 

 

วารสารวทิยาศาสตรแ์ละเทคโนโลย ีมหาวทิยาลยัมหาสารคาม การประชมุวชิาการมหาวทิยาลยัมหาสารคามวจิยั ครัง้ที ่9 
 

Coating 
temperature  

(◦C) 
Silk Race Twisting 

Silk 
velocity 
(m/min) 

Silk properties 
Average score of 

satisfaction Diameter 
(mm) 

% Humidity 

50 
 

Nang Noi  

Single 
twisted line  

1.5 0.50 3.70 2.2 
3.0 0.50 3.61 2.4 
4.5 0.50 3.58 2.3 

Double 
twisted line 

 

1.5 0.80 3.83 2.5 
3.0 0.80 3.74 2.7 
4.5 0.80 3.63 2.6 

Dok Bua  

Single 
twisted line  

1.5 0.38 3.33 2.2 
3.0 0.38 3.31 2.3 
4.5 0.38 3.28 1.9 

Double 
twisted line 

 

1.5 0.60 3.29 2.0 
3.0 0.60 3.26 2.2 
4.5 0.60 3.23 1.8 

60 
 
 

Nang Noi  

Single 
twisted line  

1.5 0.50 2.44 3.1 
3.0 0.50 2.41 3.7 
4.5 0.50 2.38 3.5 

Double 
twisted line 

 

1.5 0.80 2.44 3.9 
3.0 0.80 1.16 4.0 
4.5 0.80 1.23 3.6 

Dok Bua  

Single 
twisted line  

1.5 0.38 2.24 3.3 
3.0 0.38 2.77 3.5 
4.5 0.38 2.68 3.0 

Double 
twisted line 

 

1.5 0.60 2.42 3.8 
3.0 0.60 2.19 3.9 
4.5 0.60 2.27 3.5 

70 
 

Nang Noi  

Single 
twisted line  

1.5 0.50 3.65 2.9 
3.0 0.50 3.52 2.6 
4.5 0.50 3.23 2.5 

Double 
twisted line 

 

1.5 0.80 3.61 2.6 
3.0 0.80 3.48 2.5 
4.5 0.80 3.34 2.4 

Dok Bua  

Single 
twisted line  

1.5 0.38 3.75 2.9 
3.0 0.38 3.70 2.7 
4.5 0.38 3.66 2.1 

Double 
twisted line 

 

1.5 0.60 3.68 2.5 
3.0 0.60 3.64 2.3 
4.5 0.60 3.62 1.7 

Table 3 Experimental results on the coating, sesame oil mixed with beeswax



458 
 

 

อทิธพิลของ NAA และ BA ต่อการเพิม่ปรมิาณโปรโตคอรม์… พรทพิย ์อตชิาต,ิ  อสิราภรณ์ อนัสนัน่ 

Coating 
temperature  

(◦C) 
Silk Race Twisting 

Silk 
velocity 
(m/min) 

Silk properties 
Average score of 

satisfaction Diameter 
(mm) 

% Humidity 

50 
 

Nang Noi  

Single 
twisted line  

1.5 0.50 3.94 1.9 
3.0 0.50 3.89 1.7 
4.5 0.50 3.87 1.5 

Double 
twisted line 

1.5 0.80 3.77 1.6 
3.0 0.80 3.73 1.7 
4.5 0.80 3.67 1.5 

Dok Bua  

Single 
twisted line  

1.5 038 3.98 1.6 
3.0 0.38 3.96 1.5 
4.5 0.38 3.92 1.3 

Double 
twisted line 

1.5 0.60 3.88 1.5 
3.0 0.60 3.84 1.6 
4.5 0.60 3.81 1.4 

60 
 
 

Nang Noi  

Single 
twisted line  

1.5 0.50 3.88 2.2 
3.0 0.50 3.86 2.1 
4.5 0.50 3.84 1.7 

Double 
twisted line 

1.5 0.50 3.76 2.1 
3.0 0.80 3.74 1.8 
4.5 0.80 3.66 2.2 

Dok Bua  

Single 
twisted line  

1.5 0.38 3.73 1.7 
3.0 0.38 3.69 1.8 
4.5 0.38 3.66 1.3 

Double 
twisted line 

1.5 0.60 3.47 1.9 
3.0 0.60 3.42 2.2 
4.5 0.60 3.38 1.8 

70 
 

Nang Noi  

Single 
twisted line  

1.5 0.80 3.57 3.3 
3.0 0.50 2.56 3.5 
4.5 0.50 2.51 3.0 

Double 
twisted line 

1.5 0.80 2.47 3.8 
3.0 0.80 2.45 3.9 
4.5 0.80 2.46 3.5 

Dok Bua  

Single 
twisted line  

1.5 0.38 2.88 3.1 
3.0 0.38 2.80 3.2 
4.5 0.38 2.78 3.0 

Double 
twisted line 

1.5 0.60 2.46 3.4 
3.0 0.60 2.24 3.7 
4.5 0.60 2.22 3.3 
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สรปุ 
เครื่องเคลอืบและมว้นส าหรบัผลติไหมขดัฟนัธรรมชาต ิ
ทีไ่ดอ้อกแบบและสรา้งขึน้ในงานวจิยันี้มขีนาดโดยรวม
ของโครงสรา้งของเครื่องคอื กวา้ง 0.8 เมตร ยาว 1 
เมตร และสงู 1 เมตร ผลการประเมนิความพงึพอใจใน
การใชเ้ครื่องเคลอืบและมว้นส าหรบัผลติไหมขดัฟนั
ธรรมชาต ิ ไดค้ะแนนเฉลีย่4.02 ซึง่อยู่ในเกณฑร์ะดบัด ี
และจากการทดลองเคลอืบไหมขดัฟนั พบว่าไหมขดั
ฟนัทีท่ าจากพนัธุน์างน้อย เคลอืบดว้ยน ้ามนัมะพรา้ว
ผสมกบัขีผ้ึง้ ทีอุ่ณหภมู ิ 60 องศาเซลเซยีส ตเีกลยีว
ควบคู่ และผ่านการเคลอืบโดยเสน้ไหมมคีวามเรว็ 3 
เมตรต่อนาท ี มคีุณภาพดทีีส่ดุ จากการวเิคราะหผ์ล
การทดลองพบว่า ความเรว็ของเสน้ไหมทีผ่่าน
กระบวนการเคลอืบและขนาดของเสน้ไหมไม่มผีลต่อ
ความชืน้ในเสน้ไหมหลงัการเคลอืบ ปจัจยัทีม่ผีลต่อ
ความชืน้คอือุณหภมูขิองสารเคลอืบ อุณหภูมทิี่
เหมาะสม คอื 60 และ 70 องศาเซลเซยีส  เมื่อสาร
เคลอืบคอืน ้ามนัมะพรา้วผสมกบัขีผ้ึง้ และน ้ามนังาผสม
กบัขีผ้ึง้ ตามล าดบั และจากการทดสอบการท างานของ
เครื่องเคลอืบและมว้น เครื่องมปีระสทิธภิาพในการ
ผลติ 97.66 % 
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