
����� 3 
 

��	
��
��ก���������������	���� 
 

��������	
���
���ก�����	������������	��  Shaleo R1~R6 Monpi Fence  -�./� 
ก�����	
  
��0����ก-����-��ก������.�01��23���
4���4�
��0��  14����56��ก�����ก�����ก�� 
(Assembly)  >30�14���5?4���@6.�	A
�ก�-�BC
���ก������
�D�5�	กE��
�D�ก�����ก��./���� 
2	��1BF.6�
��ก��1�6�������	��� -����4�ก��G��-1�-��H��ก��1�6�������	���1/�
�I���� 
A��4����-�������	���.�0����JF6���K��B�	�
	��0/�ก�4�G��-�6��ก��2����กG6� E����กก�� 
A������
������6�A��4����1H������-�2	�����ก��./����-�ก
ก��J�  ��ก.	���@6.�	A
�ก���ก�� 
����.�0
ก��G��-�/�
�D� LF
��ก�����	
����3�
���ก./�ก��M3กC���14��ก�����ก�����ก�� 
(Assembly) ���
�D�1/�G	?  F	��	���3��/�
�D��6��
กI�26�-��
������6�.�0
ก�0
�26��ก	�ก���M3กC�26�-�� 
ก�����ก������E��26�-��
���ก������F	���
��
��
F.�0��ก�4���4�J� 

 
3.1 ��	
������	����ก��� !ก"� 

 
1H�����ก��ก��.�0�@6
�D�ก���M3กC�
�D�L��������������	������-�
��
-1/�5�	� 

�6�� LF
-�ก�����ก������.�01/�G	? 1�-��HE�4���กJF6
�D� 4 ก�����ก������5�	ก O G�� 
ก�����ก��5�4� (Casting)   ก�����ก���	F23����� (Extrusion) E��ก�����ก��@B�
G����1���� 
(Surface coating)  E��ก�����ก�����ก�� (Assembly) 

��ก�����ก��5�4� (Casting)   ก�����ก���	F23����� (Extrusion) E��ก�����ก�� 
@B�
G����1���� (Surface coating)   
�D�ก�����ก���������-�
��
-
16�1/�5�	�
�D��	�HBF����ก�� 
���������	����4�� O ��ก��./�����	�����@6
G�� 4���	ก�
�D�.�	A
�ก�5�	ก  ��E�4��G�	����1�-��H 
�������-�
��
-�	�HBF��JF6�����-��.�0-�ก  >30�G��-1�-��H��ก������.�0JF6
A�
�A��4�G��- 
�6��ก��  E�4��ก�����ก�����ก�� (Assembly)  14���5?4���@6.�	A
�ก�-�BC
���ก������ 

�D�5�	กE��
�D�ก�����ก��./����2	��1BF.6�
��ก��1�6�������	��� >30�-����4�ก��G��- 
1�-��H��ก��1�6�������	���1/�
�I���� A��4����-�������	���.�0����JF6���K��B�	�
	��0/�ก�4� 
G��-�6��ก��2����กG6� F	��	����ก�����	
����3�
���ก./�ก��M3กC���14��ก�����ก�����ก�� 
(Assembly) ���
�D�1/�G	? 
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3.1.1 ��#���	�#$�ก��#�ก%�&���'%�(� 
��ก���M3กC���� JF6
���ก
�������	��� Shaleo R1 ~ R6 Monpi Fence 23��-� 

�@6
�D�ก���M3กC� 
A�0��BF-B4�5-�
��ก���FG��-1�?
��4���ก�����ก������1BF.6�

.4��	��>30� 
��
��
��
F
ก�0
������	���  1�-��H�[���
JF6F	���� 

 

  
��A.�0 3.1 

�����	��� Shaleo R1 ~ R6 Monpi Fence 
 

26�-�������	��� 
- 
�D������	������������	�����-�
��
-1/�5�	��6��A	ก��M	
-�  6  ���E�� 
- 2��Fก�������4��I�� 
.4�ก	� 5 Sets ��ก�����ก�����ก�� (Assembly) 

>30�
�D�ก�����ก������1BF.6�
 E��14�-���56��กG6� 
�D������	������������	�� 
- ���-��ก������
.4�ก	� 12 �I��/ ก�  
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 3.1.2 ���
��	�ก��&���'%�(�  
 1�
5�B.�0
���ก�����	��������ก��./����	
 
��0����ก�����	������������	���6��  Shaleo 
R1~R6 Monpi Fence -����-��ก������.�01��23���
4���4�
��0��  >30�14����56��ก����� 
ก�����ก�� (Assembly) 
�D�ก�����ก��./����2	��1BF.6�
��ก��1�6�������	���G��-1�-��H 
��ก������
	�J-4
A�
�A��4�G��-�6��ก��2����กG6�F	���A.�0 3.2 
  

 
 

��A.�0 3.2 

�Fก��G�Fก�������-��ก�����������	������������	���6�� Shaleo R1~R6 Monpi 

Fence �_ A.M. 2552  
 
                   ��ก��A.�0 3.7 ./��56
5I��4���14��2��ก�����ก�����ก�� (Assembly) �	��
�D� 
1H������.�0-����4�ก��G��-1�-��H��ก��1�6�������	���1/�
�I���� >30�A��4� ���-�������	��� 
.�0����JF6���K��B�	�
	��0/�ก�4�G��-�6��ก��2����กG6� 
 
                3.1.3  *��
��ก��&����+	�,+�ก��&��� 
                ���-��ก�������4��B4�ก������  
-�0�
���
�
.�
���ก���-��ก�������� 1 
F���  
>30���ก26�-��H6�E
ก��-�	กC��2	�������ก�����ก��E�6�A��4�  �B4�ก������ R1,R2,R3,R4  
-����-��ก������
.4�ก	�  93.4%  2�����-��ก������.	��5-F 14�����B4�ก������ R5,R6  
-����-��ก������
.4�ก	�  6.9%  2�����-��ก������.	��5-FF	���
��
��
F.�0E1F�����A.�0 3.3 
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��A.�0 3.3 
���-��ก��������E�4���B4�ก������ 

 
3.1.4  
&�ก��&��� (Production plan) 
E��ก�����������	��� Shaleo R1~R6 Monpi Fence �	��E�4  1.G. �_ A.M. 2552 

H3� ก.A. �_ 2553 >30�JF6E1F��������.�0 3.1 
 

�����.�0 3.1 
E��ก�����������	��� Shaleo R1~R6 Monpi Fence �	��E�4  1.G.�_A.M. 2552 H3� ก.A. �_ 2553 

 

F���                        
A.M. 

1.G. 
2552 

ก.
. 
2552 

�.G. 
2552 

A.
. 
2552 

[.G. 
2552 

-.G. 
2553 

ก.A. 
2553 

���-��ก���4�
F��� 4784 
Sets 

4571 
Sets 

4563 
Sets 

4859 
Sets 

4927 
Sets 

4571 
Sets 

4700 
Sets 

���-��ก�������4��	� 192  
Sets 

191  
Sets 

183  
Sets 

195  
Sets 

224  
Sets 

216  
Sets 

214  
Sets 

���-��ก�������4�ก� 64    
Sets 

64    
Sets 

61    
Sets 

65    
Sets 

75    
Sets 

72    
Sets 

72    
Sets 
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3.2 ��	
��ก�����ก��&��� 
 
                  ��ก�	�HB���1�G�2��ก��M3กC�
A�0�   ก���FG��-1�?
��4���ก�����ก�����ก�� 
(Assembly) 
A�0�ก���	F1-FB�ก������E��
A�0�
A�0-���1�.[���Aก�����ก������2�������	��� 
Shaleo  R1~R6  Monpi  Fence  F	��	��  ��14�������
�D�ก��E1F�26�-���	กC��ก�����ก�� 
�����	���   ��
��
��
F
ก�0
�ก	�ก�����ก������E��26�-��
���ก������  F	���
��
��
F.�0�� 
ก�4���4�J� 
 

3.2.1 �%ก"��ก��*��ก	�&���'%�(� Shaleo R1~R6 Monpi Fence 
                �����	���ก���M3กC����ก��F6�
14��1/�G	? 2 14�� G��  14�����������	��F6�� 
��กE��14�����������	��F6���� E��-�.	��5-F 6 ���E�� ��14�����������	��F6����ก�	�� 
�����	���.BกE����-��	กC��E��2	�����ก�����ก��.�0
5-���ก	�  F	�E1F�����A.�0  3.4 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

��A.�0  3.4 
�	กC��ก�����ก�����������	��F6����ก 
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                ��14��2�����������	��F6�����	�� -�2	�����E���	กC��ก��2�����ก��.�0E�ก�4�� 
ก	�   LF
1�-��HE�4����E��ก�����ก��JF6
�D�  2  ���E�� 
                (1.)  �	กC��ก�����ก��1/�5�	��B4�ก������  R1 , R2 , R3 , R4  LF
.	�� 4 
���E�����-�2	�����ก�����ก��.�0
5-���ก	�  E�4��E�ก�4��ก	�.�0����4��2�����-�
��
- .�0�@6
�D�  
Panel  
.4��	��  F	�E1F�����A.�0 3.5 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
 

 
 

��A.�0 3.5 
�	กC��ก�����ก�����������	��F6����1/�5�	��B4�ก������ R1,R2,R3,R4 

 
                    (2.)  �	กC��ก�����ก��1/�5�	��B4�ก������  R5 , R6  LF
.	�� 2 ���E�� -�2	����� 
E����[�ก�����ก��.�0
5-���ก	�E�4��E�ก�4��ก	�.�0����4��2�����-�
��
- .�0�@6
�D�  Panel  
.4��	��  
F	�E1F���A.�0 3.6 

���ก��1ก��E�� 
SAEL 
A�0�J-4�56 
@������ Panel 
2
	��	� 

���ก��@������ 
Tatewaku 
26�ก	� 
Panel  
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��A.�0 3.6 
�	กC��ก�����ก����������� 	��F6����1/�5�	��B4�ก������ R5,R6 

         
3.2.2 ��#���	�#$�ก��#�ก%�ก�����ก��&��� 

                   ก�����ก�����������	������������	�����-�
��
-��ก�����ก��5�4� (Casting)   
ก�����ก���	F23����� (Extrusion) E��ก�����ก��@B�
G����1���� (Surface coating)   
�D� 
ก�����ก���������-�
��
-
16�1/�5�	�
�D��	�HBF����ก������
�D������	��������E���4�� O  E�4 
��ก�����ก�����ก�� (Assembly) >30�
�D�ก�����ก��./����2	��1BF.6�
��ก��1�6�� �����	��� 

�D�ก���/�
�����-�
��
-
16�.�0@B�
G����1�E�6� �/�-�
26�1�4ก�����ก�����ก��
A�0�����
�D� 
�����	��������E���4�� O F	��	����.�0���JF6�[���

kA����ก�����ก������
4�
��14��2�� 
ก�����ก���������ก�� (Assembly) 
.4��	�� >30���./��56
5I�H3��	กC��ก��J5�2�������	��� 
ก���M3กC����  �	��E�4�	���������4���กก�����ก������@B�
G����1���� (Surface coating)   LF
 

��
��/�F	���-2	�����ก������>30�1�-��H�[���
JF6F	���A.�0 3.7 

 
 
 
 
 
 
 

���ก��1ก��
A�0�
J-4�56@������ 
Panel 2
	��	� 
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��A.�0 3.7 
ก�����ก�����������	��� Shaleo R1~R6 Monpi Fence ��ก�����ก�����ก�� 

 
                   .	�������2	�����ก������ Shaleo R1~R6 Monpi Fence -���
��
��
Fก�����ก�� 
���ก��>30�1�-��H�[���
JF6F	���� G��  

1) ก�����ก�� Cutting G�� ก�����ก��.�0./�5�6�.�0�	F���-�
��
-
16���- 
G��-
����E��.�0ก/�5�FLF
�@6  Cutting Machine  
�D�
G��0���	ก���ก���	F���-�
��
-
16��56JF6 
G��-
����-.�0�6��ก�� 
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2) ก�����ก�� Press (Punch and Die) G�� ก�����ก���	F
����� �-�
��
- 
�56
�D���-���E��E�������-�/�E5�4�.�0ก/�5�FLF
�@6 Punch , Die  ��ก���	F
��� 

3) ก�����ก�� Assembly Panel G�� ก�����ก��
��@������.�0�4�� 
ก�����ก�� Press  -�./�ก�����ก��
�D����������	��F6���� 

4) ก�����ก�� Assembly  Part G�� ก�����ก�����ก�����������	�� 
F6����ก	�@���14���4��O  ��-E��.�0ก/�5�F 

5) ก�����ก�� Inspector G�� ก�����ก������1��26��กA�4�� (Defect) 
2�������	���E��@���14���	1FB�4��O .�0���ก��
�D������	��� 
A�0��56
�D�J���-26�ก/�5�F 
(Specification)  LF
-��BF���1�G�
A�0�G	FE
ก�����	���.�0�กA�4����ก��ก�����	���.�0F�ก4�� 
14�-��H3���กG6� 

6) ก�����ก�� Packing G�� ก�����ก������B�����	�����ก�4��
A�0��� 
14�-���56ก	���กG6� 
                LF
��กM3กC�ก�����ก�����ก��.	��  6  2	�����  1�-��H1�B�26�-��
ก�0
�ก	�             
��
��
��
Fก���@6.�	A
�ก���ก������  E
ก
�D��/����
G��0���	ก� (5���
G��0��-�� 
@4� Jig, E�� 
Fixture) E���/����E�����.�0�@6��ก������E�4��ก�����ก��ก4��./�ก����	���B�   LF
�6����� 
��-E��ก������ �_ A.M. 2552 (-�.
. p ก.G.) 1�-��HE1F�JF6F	������.�0  3.2  F	���� 

 
�����.�0 3.2 

26�-��ก���@6.�	A
�ก���ก������ (ก4��ก����	���B�) 
 

ก��DE���%F#�ก�ก��&��� *G F. . 2552 (ก+	�ก��*�%�*�,�) 

�.#. (25 �%��I����) ก.�. (24 �%��I����) 

4062 Set/�$�	� (162 Sets/�%�) 4284 Set/�$�	� (178 Sets/�%�) 

OI���������	�O%ก� OI����
����� OI���������	�O%ก� OI����
����� 

No
. ก�����ก�� 

(�����	�) (��) (��� ��	�) (��) 

1 Cutting 1 2 1 2 
2 Press 3 1 3 1 

3 Assembly  Panel 1 2 1 2 

4 Assembly  Part 1 1 1 1 
5 Inspector - 1 - 1 
6 packing 1 1 1 1 

  ��
 7 8 7 8 
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                M3กC�2	�����ก���q��	�����LF
�@6E����-�ก�����ก��J5� (Flow Process Chart) 

A�0��56
26���ก�����ก������@	F
��-�ก
�0�23��E���/�-���
G���5�F	�E1F��������.�0 3.3 
A�0��@6 
��ก��5�E��.��ก����	���B���ก�����ก�������4�J� 

 
�����.�0 3.3 

��
G���5����
4�
 
 

2	�����ก���q��	����� ��
�.�� 1	?�	กC�� 

 
>���
-��      
5-�

5�B 

ก�����ก�� Cutting        

ก���-�
��
-
16�23��
G��0�� cutting 400       
./�G��-1���F���-�
��
-
16�        
�	F���-�
��
-
16���-G��-
��        

�r�
MC���-�
��
-5�	�ก���	F        
14����-�
��
-
16�
26� line ก������ 1,200       
ก�����ก�� Press  Kamachi        
5
��@������ gassyo  kamachi 80       
�/�@������
26�
G��0��
A�1        
�@6 air blow 
�r�
MC
A�1.�0 DIE        
���@������ gassyo  kamachi .�0 
stock ������ 

       

5
��@������ tsurimoto  kamachi 80       
�/�@������
26�
G��0��
A�1        
�@6 air blow 
�r�
MC
A�1.�0 DIE        
���@������ tsumoto  kamachi .�0 
stock ������ 

       

ก�����ก�� Press  Tatewaku        
5
��@������ tatewaku 50       
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�����.�0 3.3 
��
G���5����
4�
 (�4�) 

                

2	�����ก���q��	����� ��
�.�� 1	?�	กC�� 

 
>���
-��      
5-�

5�B 

�/�@������
26�
G��0��
A�1        
�@6 air blow 
�r�
MC
A�1.�0 DIE        
���@������ tatawaku .�0 
stock ������ 

       

ก�����ก��  Assembly  Panel        
5
��@������ panel ���.�0
G��0�� 
assembly  panel 

50       


��1ก��( 20 �	�)
A�0����ก��@������ 
tatewaku ก	� panel 
26�F6�
ก	� 

       

���ก�� seal (20 �	�) .�0E�� panel        
���@������ panel ��.�0 stock        
ก�����ก��  Assembly  Part        
5
��@������ kamizan 70       
��� kamizan �� jig        
5
��@������ shimozan 70       
��� shimozan �� jig        

กE�� panel �� jig 120       
���@������E�� panel �� jig        
5
��@������ tsurimoto kamachi 70       
��� tsurimoto kamachi        
5
��E�4����F6���� SHN 571101         
(1 pcs.) 

50       
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�����.�0 3.3 
                   ��
G���5����
4�
 (�4�) 

 

2	�����ก���q��	����� ��
�.�� 1	?�	กC�� 

 
>���
-��      
5-�

5�B 

���ก��E�4����F6���� SHN 571101  
(1 pcs.) 

       

5
 ��1ก��
3FE�4����ก	�@������ tsurimoto 
kamachi (2 pcs.) 

30       


��1ก��
3FE�4����ก	�@������ tsurimoto 
kamachi (2 pcs.) 

       

5
�� cap tsurimoto kamachi F6���� 
ST-571064 (1pcs.) 

50       

���ก�� cap tsurimoto kamachi F6���� 
ST-571064 (1pcs.) 

       

5
���w�
��ก��
�ก����F�	�����A	� 50       
��F�w�
��ก��
�ก����F�	�����A	�        
5
��E�4����F6���4�� SHN 571101           
(1 pcs.) 

50       

���ก��E�4����F6���4�� SHN 571101 
(1 pcs.) 

       

5
��1ก��
3FE�4����ก	�@������ tsurimoto 
kamachi (2 pcs.) 

30       


��1ก��
3FE�4����ก	�@������ tsurimoto 
kamachi (2 pcs.) 

       

5
�� cap tsurimoto kamachi F6���4�� 
ST-571064 (1pcs.) 

50       

���ก�� cap tsurimoto kamachi 
F6���4�� ST-571064 (1pcs.) 
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�����.�0 3.3 
                  ��
G���5����
4�
 (�4�) 

 

2	�����ก���q��	����� ��
�.�� 1	?�	กC�� 

 
>���
-��      
5-�

5�B 

5
�� cover screw SSP 910346 (1pcs.) 50       
���ก�� cover screw SSP 910346 
(1pcs.) 

       

5
�� part set SH 307124 (1pcs) 50       
��F part set SH 307124 (1pcs)        
5
�� seal SSS 932017 (1pcs) 50       
��F seal SSS 932017 (1pcs)        
5-B�ก�	����        
5
��@������ gassyo kamachi���.�0 JIG 70       
5
��E�4����F6���� SHN 571101         
(1 pcs.) 

50       

���ก��E�4����F6���� SHN 571101  
(1 pcs.) 

       

5
��1ก��
3FE�4����ก	�@������ gassyo 
kamachi (1 pcs.) 

30       


��1ก��
3FE�4����ก	�@������ gassyo 
kamachi (2 pcs.) 

       

5
�� cap gassyo kamachi F6����      
ST-571058 (1pcs.) 

50       

���ก�� cap gassyo kamachi F6���� 
ST-571058 (1pcs.) 

       

5
�� cover screw SSP 910346 (1pcs.) 50       
���ก�� cover screw SSP 910346        
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�����.�0 3.3 
                  ��
G���5����
4�
 (�4�) 

 

2	�����ก���q��	����� ��
�.�� 1	?�	กC�� 

 
>���
-��      
5-�

5�B 

5
���w�
�5	11��G6� 20       
��F�w�
�5	11��G6�        
5
��E�4����F6���4�� SHN 571101       
(1 pcs.) 

50       

���ก��E�4����F6���4�� SHN 571101 
(1 pcs.) 

       

5
��1ก��
3FE�4����ก	�@������ gassyo 
kamachi (2 pcs.) 

30       


��1ก��
3FE�4����ก	�@������ gassyo 
kamachi (2 pcs.) 

       

5
��ก����z�G STC 322507 (1pcs.) 50       
���ก��ก����z�G STC 322507 (1pcs.)        
5
��1ก�����ก��ก����z�G SST 915976 
(2pcs.) 

30       


��1ก�����ก��ก����z�G SST 915976 
(2pcs.) 

       

5
�� cap gassyo kamachi F6���4��     
ST-571062 (1pcs.) 

50       

���ก�� cap gassyo kamachi F6���4�� 
ST-571062 (1pcs.) 

       

5
��1ก�� SST 915976 (2pcs.) 30       

��1ก�����ก�� cap gassyo kamachi 
F6���4�� SST 915976 (2pcs.) 
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�����.�0 3.3 
                   ��
G���5����
4�
 (�4�) 

 

2	�����ก���q��	����� ��
�.�� 1	?�	กC�� 

 
>���
-��      
5-�

5�B 

5
�� cover screw SSP 910346 (1pcs.) 50       
���ก�� cover screw SSP 910346 
(1pcs.) 

       

5
�� seal SSS 932017 (1pcs) 30       
��F seal SSS 932017 (1pcs)        
ก�����ก��  Inspector        

ก���@���L�z����� 120       
����1�������-E��.�0ก/�5�F        

ก���.�0����1��E�6�J��BF packing 100       
ก�����ก��  Packing        
5
��ก�4��1/�5�	� pack 80       
����������ก�4��        
5
�����[���
ก����F�	��.�0@������ 30       
��F���[���
ก����F�	��.�0@������        
5
�� part set 30       
�14 part set ��ก�4��        
5
��L{-ก	�ก��ก��E.ก (4pcs.) 30       

F���14L{-ก	�ก��ก��E.ก 250       
�|F��กก�4��        

F����F
.����ก�4�� 11 .�0 250       
5
�� barcode 30       
��F barcode .�0ก�4��        

ก����� 80       
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                   3.2.3 ��	
������ก��&��� 
                   1�
ก�����������	��
4��-�ก������E��@BF (Batch Production) LF
�	กC��ก�� 
����	�ก�����ก������ �	��1�-��HE1F��56
5I�
16�.��ก��J5� 5���ก��
G��0��.�02�������	��� 
LF
��A��-G�4�� O JF6F	�E1F�����A.�0 3.8  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

��A.�0 3.8 
�	�ก��./������ก�����ก�����������	��� Shaleo  R1~R6  Monpi  Fence 
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                   E����ก1��Aก���������A��4�-�ก��./����E��J-4�4�
��0�� >30���กก��M3กC�
��� 
ก��./������E�4��2	�����   1�-��H
���
�
.�
�
�����E�4��2	�����JF6F	�E1F�����A.�0  3.9 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

��A.�0 3.9 
26�-��
���ก��./������E�4��2	����� 

 
                ��กM3กC�26�-��
���ก��./������ 1 ก�ก��./����  1�-��H1�B���
��
��
F 

ก�0
�ก	�
���ก��./����.	����14��.�0J-4ก4��56
ก�F���E�4�/�
�D��6��-�JF6��-�����.�0  3.4 
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�����.�0  3.4 
��
��
��
FE��2 6�-��
���ก��./������ 1 ก�ก��./���� 

 
��
��
��
F
ก�0
�ก	�
���ก��./���� 
��� 

(��.� ) 

��� 

(����.�) 
5-�

5�B 


���ก��./������ 1 ก�ก��./���� 480 28,800  
��กก/��	�ก�
 + ���@B-���
@6� 10 600  

�����ก��
���0
��B4�ก������            
( 12 G�	���4�ก�) 

120 7,200 
���.�0�@ 6��ก��
���0
��B4�ก������ 
LF

k��0
 10 ��.��4�G�	�� 

A	ก 20 1,200 A	ก
��� 10.00-10.10 E�� 
15.00-15.10 

./�G��-1���F
G��0���	ก�ก4��
��ก��� 15 900  

���.�0�@6��ก���������� 315 18,900  
                    
                   >30���ก26�-��
���ก��./������ 1 ก�ก��./����E��
���ก��./������E�4��2	�����  
1�B�26�-��G��-1�-��H��ก������  �.�K��B�	�JF6F	���� 
 
                   ���-��ก�������4��	�  =  
�����ก������ 
                                                    
���.�0�@6��ก������1��1BF 
                                                       
                                                      =  18,900 (����.�)              =  60 Sets  
                                                           310.52 (����.�) 
     
                   Productivity  =   ���-�����.�0����JF6 
                                           G� X 
���.�0�@6��ก������ 
                                                       
                                         =       60 (Sets)              =  1.42 Sets / G� . @	0�L-� 
                                           8 (G�) x  5.25 (@	0�L-�) 

                



  
 

70 

 

Processing  Time (
���.�0
ก�FGB�G4�) 
                   Processing time  =  C/Tmax x (���-��ก�������4��	�) 
                                               =  310.52 (����.�) x 60 (Sets)  
                                      =  18,631.20  ����.� 
 

Stagnating  Time (
���.�0J-4ก4��56
ก�FGB�G4�) 
                Stagnating time  =  Lead time p Processing time 
                                               =  28,800  (����.�) p 18,855 (����.�) 
                                       = 10,168.80  ����.� 
 
                    Balance  Effiency  =   Standard time x 100 

    Takt Time x �/����A�	ก��� 
 

                                                  =  2214.32 (����.�) x 100  =  87.87 % 
                                                      315 (����.�) x 8(G�) 
 
3.3 ก�������������	
������	���� 

 
       ��กก����
G���5����
4�
��ก�����ก�����ก�������	���ก���M3กC�  A��4� -���� 

4�
E��ก��
G��0��
6�
.�0-�ก  >30���ก26�-��-����
4�
.	��5-F 96 2	�����  -�ก��
G��0��
6�
 
.	��5-F  43  2	�����  ��ก.	���	กC��2�������	���G4��26��5�	กE��-�2��F�5?4 ./��56A�	ก��� 

G��0��
6�
���J���ก�����ก��H	FJ�./�JF6F6�
G��-
�ก�/���ก E����14��ก��M3กC�
��� 
ก������A��4���ก�����ก��-�ก��./����.�0J-4�4�
��0��  E����ก.	��G��-1�-��H��ก������ 
�.�K��B�	�
	��0/�ก�4�G��-�6��ก��2����กG6�F	�26�-�� E��ก������.�0E1F�J�6�������.�0  3.2  
26���6�  F	��	�� �3��/�26�-��-�./�ก����
G���5�E��E��.����ก����	���B�ก�����ก������
A�0��F 
G��-1�?
��4���ก�����ก�����ก�� (Assembly) E���	F1-FB�ก������
A�0�
A�0-���1�.[���A 
ก�����ก�������56-�ก23�� 
                  LF
��กก��M3กC�E����
G���5�26�-��1�-��H���B�K?5� LF
�@65�	ก2��E����-�
5�B 
E����  (Cause and Effect Diagram)  
A�0��56ก����
G���5�
�D�J��
4��-�
5�BE���� LF
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��
G���5�1�
5�B��ก 4M E�� 1E  G�� 1�
5�B1/�G	?��ก  G�  (Man)  
G��0���	ก�  (Machine)  �	1FB  
(Material)  ��[�ก��./����  (Method)  1�0�E�F�6�-  (Environment) F	�.�0E1F�����A.�0 3.10 

 
��A.�0  3.10 

1��A�K?5�E��1�
5�B2���K?5���E�4��ก�����ก�� 

 
3.4 
�����ก��*�%�*�,� 

 
 ������	
���JF6�/�5�	กก��M3กC�
G��0��.�0E��
��� (Motion and Time Study)  

ก��1�6��GB�G4���-E��G�F2�����  ก���FG��-1�?
��4�F6�
5�	ก ECRS E�� ก���	F1-FB� 
ก������ (Production Line  Balancing)  -����
Bก���@6
�D�
G��0��-����ก����	���B�ก�����ก�� 
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�����56-����1�.[���A-�ก
�0�23�� LF
-B4�
�6�ก���FG��-1�?
��4���ก�����ก������.� 4-��
�4 
@4� 

���.�0�@6��ก������ .�	A
�ก�-�BC
� E��
G��0��-��
G��0���	ก�.�0�@6��ก������.�0
ก��G��-�/�
�D� 
>30�����4����กก����	���B�ก�����ก������.�0�4��O -�.�0���./�LF
�@6
.G��G�4��O 
A�
��
4�� 
�F�
4��5�30�  LF
ก��1�6��1��G�E��G�F
A�0�5�E��.����ก��Eก6J2��	��� B�ก�����ก������F6�
 
ก����F-1-��  (Brain  Storming)  
A�0��56
ก�FE��G��-G�F5��
O  G��-G�F.�01�6��1��G�     LF
 

-�0�./�ก��A��������ก2	�����ก��������ก�����ก�����ก�� (Assembly) 2�������	���  
Shaleo  R1 ~ R6  Monpi  Fence  ���E�6�   1�-��HE1F�E��.����ก����	���B�Eก6J2F	������.�0  
3.5 

 
�����.�0 3.5 

E��.��ก����	���B�Eก6J2 
 

ก�
��

��
ก�

� 

�K?5� 1�
5�B�K?5� E��.��ก����	���B�Eก6J2 


ก���-�
��
- 
Jก� 

A���.�0��ก��������-�
��
- 

16��
�4Jก���ก
G��0�� 
Cutting 

- ��	� Layout ก��������-�
��
- 
- �@6
G����ก��
ก��� 
- �@6�HL{��ก��{.���ก��2�
6�
��� 

�6��
F��
2I��H
�14���-�
��
-.�0
�	FE�6�5��
 
G�	���4�Lot 
ก������ 

��ก��2�14� 1 G�	�� 
2I��H 
�14���-�
��
-JF6�6�
G	� 

- ./��H
2I�E��
2I�JF6G�	����5��
G	� 
- ��-���-�
��
-5��
O  5�6��	FJ�6�� 
�HG	�
F�
� 
- 
��
G��0�� Cutting  J�6�� Line 
ก������ 


1�

���./� 
G��-1���F 
���-�
��
- 

Cu
ttin

g 


1�

�����ก��
G	FE
ก��
2�F
24��ก4���	F 

���-�
��
-.�014�-���กE��
ก4��5�6�J-4G�B-A��1��ก
5����6�-� 

-  ��FE���.�0
G��0�� Cutting 
A�0�./� 
G��-1���F���-�
��
-2���	F 
- E�6�14�����ก4��5�6�
��0��-������� 
��ก��14�-���6��-�ก���@6�6�5��� 
A��1��กG�B-���-�
��
- 



  
 

73 

 

�����.�0 3.5 
E��.��ก����	���B�Eก6J2 (�4�) 

 

ก�
��

��
ก�

� 

�K?5� 1�
5�B�K?5� E��.��ก����	���B�Eก6J2 


1�

���./� 
G��-1���F 
���-�
��
-5�	�
�	F 

.�0
G��0�� Cutting k�FA4� 
��/�-	���
��0�
-�ก
ก��J� 

- ��	��F���-����/�-	�k�F��
��0�
�56 
�6�
�� 
- �@6�-
�r����-�
��
-5�	��	F 
 

��
�	FJ-4
��
� ��
��0�
J-4G-
��0����ก 

���0
���
��0�
J-4��- 
ก/�5�F 

- ก/�5�F���
�����ก��
���0
��� 

��0�
E��./�-��������FJ�6.�0
G��0�� 
Cutting 
- 
���0
���
��0�
�5-4.Bก�	� 

Cu
ttin

g 


1�

�����ก��
5����-�
��
- 

A�0�
ก�	F 

J-4-�ก��ก/�5�FA���.�0�� 
ก��������-�
��
-�56 
@	F
�� 

- �	F./��w�
@���4�
ก�0
�ก	���
��
��
F 
2�����-�
��
- 
@4� Code,1� ���-�
��
- 
�56@	F
�� 

A�	ก������ 

F��14����Jก� 

Layout ก�6��./��56
F��Jก� - ��	� Layout �5-4 

�6��
1�

��� 
��ก��
�r�
MC 

A�1 


MC
A�15�4����4�� 
Scarp 

- 
A�0- Air Blow 
�r�
MC
A�15�6� Die           
- 2
�
�4�� Scarp Die  

Pr
es

s 


A�1�@6
��� 
��� 


G��0��
A�1@6� -  ��	�
A�0-G��-
�I����
G��0���	ก� 
-  �@6
G��0��
A�1�	�L�-	�� 
- ��	���B�
G��0���	ก��561�-��H
A�1JF6 
G�	����5��
O@��� 
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  �����.�0 3.5 
E��.��ก����	���B�Eก6J2 (�4�) 

 

ก�
��

��
ก�

� 

�K?5� 1�
5�B�K?5� E��.��ก����	���B�Eก6J2 

A�	ก���
F�� 
14����Jก� 

Layout 
ก�6��
F��14����Jก� 

- ��	� Layout �5-4 

A�	ก���
ก 
����/���ก 

@������-���/�5�	ก-�กE�� 
-�2��F�5?4 

- ./����
��0��
A�0����@������
A�0�14��4� 
J�
	�ก�����ก���4�J� 
-  ./�
G��0��@4�

ก�	�L�-	�� 

As
se

mb
ly 

 P
an

el 


1�

���
��1ก��
��� 

1ก��5�4�A����4�
 -  ./� Jig @4�
�	�1ก�� 
- �@6
G��0��
��1ก��E���	�L�-	�� 
- �@6A�	ก�������/��BF./���� 

A�	ก���
F�� 
14����Jก� 

Layout 
ก�6��
F��14����Jก� 

-  ��	� Layout �5-4 

A�	ก���
ก 
����/���ก 

@������-���/�5�	ก-�กE�� 
-�2��F�5?4 

- ./����
��0��
A�0����@������
A�0�14��4� 
J�
	�ก�����ก���4�J� 
- ./�
G��0��@4�

ก�	�L�-	�� 

A�	ก���
F�� 
���ก��Part 
��ก�	�J�ก�	�
-� 

J-4
��
��/�F	�ก�����ก�� 
Part 

- 
��
��/�F	�ก�����ก������5-4 
-�56A�	ก����BFก��./������0�@4�
 
���ก�� As

se
mb

ly 
 P

ar
t 

-�ก��
G��0��.�0
5
��Part
A�0� 
���ก��-�ก 

A�	ก���
����-5
��Part 
Jก� 

- �	F./�.�01/�5�	���� Part �56�ก�6ก	� 
�BF.�0���ก�� 
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  �����.�0 3.5 
E��.��ก����	���B�Eก6J2 (�4�) 

 

ก�
��

��
ก�

� 

�K?5� 1�
5�B�K?5� E��.��ก����	���B�Eก6J2 

A�	ก���
ก 
����/���ก 

@������-���/�5�	ก-�กE�� 
-�2��F�5?4 

- ./����
��0��
A�0����@������
A�0�14��4� 
J�
	�ก�����ก���4�J� 
-  �@6
G��0��@4�

ก�	�L�-	�� 

Ins
pe

cto
r 

�@6
�����ก�� 
���������� 

��ก������1������BF 
����1��>�/�>6��ก	�Line 
ก������ 

-  �FG��-H�0��ก������1�� 
-  
ก
��ก�BF.�0����1��>�/�ก	� Line 
-  
� �
��/�F	���ก������1���5-4 

A�	ก���
F�� 
14����Jก� 

Layout ก�6��
F��14���� 
Jก� 

- ��	� Layout �5-4 

ก�4���
�4Jก� - 
6�
A���.�0ก�����ก�4�� 
- ��	� Layout �5-4 

A�	ก���
F���� 
���ก�4��
A�0����L{- 

- ��	� Layout �5-4 
- ��	���B�L�z�������E��5-B�JF6
A�0� 
�Fก��ก6��
F�� 
-  
ก
��ก�@6L{- 


G��0��J5� 
�4��ก�
-�ก 

A�	ก���
F���� 
���ก�4��
A�0���
.� 

-��	���B�L�z�������E��5-B�JF6
A�0� 
�Fก��ก6��
F�� 
- �F�/�����/�E5�4�ก����
.� 
- ���E��ก�4���@6E��J-4�6����
.� 

Pa
ck

ing
 

A�	ก���
ก 
������H
2I� 
�/���ก 

@������-���/�5�	ก-�กE��-�
2��F�5?4 

-  ./��B�ก���@4�

ก��� 
-  �@6
G��0���	ก��	�L�-	��
ก���E.�G� 
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                    �/�E��.��ก����	���B�Eก6J2.�0JF6��กก����F-1-��-�./�ก�����
-��G��-G�F   
��ก��Eก6J2��	���B��4�-�E��.��ก����	���B�-�G��-
�D�J�JF65���J-4  LF
-�5�	ก��ก��A������ 
F	���� 
                    - F6��G��-
�D�J�JF6��ก���@6�������  LF
A������H3�
-�0�./�ก����	���B�ก����� 
ก������J�E�6�  �6��JF6GB���A5���5�6�.�02��ก�����ก��������-�	�HB���1�G�.�0�	��J�6  �6��J-4-� 
��ก��.�F6��GB���Aก	������	��� E����ก�����ก������ (G��-1-FB�1�
ก������ , 
Productivity )  �6��F�23�� 
                     - F6��G��-
�D�J�JF6.�������-����ก����	���B�ก�����ก�����������-B4�
�6� 
H3�ก���/�1�0�.�0-��
�4E�6�-�./�ก����	���B�5���5���[�ก���5-4O5�����	���B�
G��0��-��
G��0���	ก�
A�0� 
�/�-����
Bก���@6��ก�����ก������  LF
J-4ก4��56
ก�F�6�.B�. �0
A�0-1��-�ก
ก��G��-�/�
�D� 
                     -  F6��G��-
�D�J�JF6��
�
���.�0�@6��ก����	���B�ก�����ก�������6���56.	�5��� 
1�FG�6��ก	�ก��
���0
�E���2�����-��ก������.�0
A�0-23�� 
                    LF
��กก�����
-��G��-G�F��ก��Eก6J2��	���B�JF6��
��
��
FF	������.�0  3.6 
 

�����.�0 3.6 
E��.��ก����	���B�E��ก�����
-��G��-G�F��ก��Eก6J2��	���B� 

 
ก��*���
��&�]$# %̂���* 

ก�
��
��
ก�
� 


����$D�ก�� 
*�%�*�,� 

��
�

�*
_�`
*`
$�D
�ก

�
�D
E��
��
O�
�� 

��
*�
�

��

 

��
#�
��
��
ก�
� 

D�

ก
�`�
 

&�
ก�
�*
��
�

�� 
  


�
��
�$�
F��	

*�
%�*

�,�
 

���,&� / ��a�ก��*�%�*�,� 

��	� Layout 
ก��������-�
��
- 

√ √ √ √ ECRS 

�@6
G����ก��
ก��� X X √ X G4��@6�4�
1�� 
�@6�HL{��ก��{.���ก�� 
2�
6�
��� 

X X √ X 
A���.�0�� Line EG���� 

ก�F�B�	��
5�B23��JF6 Cu

ttin
g 

./��H
2I�E��
2I�JF6 
G�	����5��
OG	� 

√ √ √ √ ECRS 



  
 

77 

 

�����.�0 3.6 
E��.��ก����	���B�E��ก�����
-��G��-G�F��ก��Eก6J2��	���B� (�4�) 

 
ก��*���
��&�]$# %̂���* 

ก�
��
��
ก�
� 


����$D�ก�� 
*�%�*�,� 

��
�

�*
_�`
*`
$�D
�ก

�
�D
E��
��
O�
�� 

��
*�
�

��

 

��
#�
��
��
ก�
� 

D�

ก
�`�
 

&�
ก�
�*
��
�

�� 


�
��
�$�
F��	

*�
%�*

�,�
 

���,&� / ��a�ก��*�%�*�,� 

��-���-�
��
-5��
O 
5�6�� 	FJ�6���HG	�
F�
� 

X √ √ X �� Line 
���ก�@6
�ก 


��
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