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(�&����������� 
�/�ก��$���,
!������"%&�)���
(�&������
��/� Anodized �������"�,
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 Extrusion Process               

 

Press Cutting Heat Treatment 

Loading Surface treatment in line Detaching 

Degreasing 
Anodizing 
Coloring 
Baking 
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4. ��������ก���ก��)          
5. �/�������ก���ก��) 
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6. �����������%
��ก 
ก�������ก�4�$������&� 

         

7. ����%
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)�����������กก���&�	� 
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                                     1.6.1 �'!"�����1�����ก��ก�������1
�)	+����ก��%
&���"���ก������ก&��(
,���'&"�
ก	�%
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&��ก&�����&�7&.�'�
�ก������ก&���� �$�4�(���� 
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��ก��%
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�
���
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	กก����"�/�ก���&�	���,�	+���+�������ก�4�$��� 
ก���/������&���!������ก�4�$���������ก����!"�h  �������� 
 
 
 


