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บทคัดยอ 
 

 งานวิจยันี้เปนการประยุกตใชวิธีการ DMAIC ปรับปรุงกระบวนการประกอบอุปกรณ

สารกึ่งตัวนาํสาํหรับเครื่องจกัร Mounting สําหรับบริษัทที่ศึกษาเปนโรงงานประกอบอุปกรณสาร

กึ่งตัวนําประเภททํางานฟงกชันเดียว (Discrete) จุดมุงหมายในการทาํวิจยัครั้งนี้เพื่อที่จะลด

จํานวนชิน้งานเสียและทาํให Yield เพิ่มข้ึน สําหรับบรรจุภัณฑ TO-3P(N) ในชวงป 2007B (เดือน

ตุลาคม 2007 ถงึเดือนมนีาคม 2008) จาก Pareto Chart แสดงของเสียทีพ่บในขบวนการประกอบ

อุปกรณสารกึง่ตัวนาํที่ Mounting process มีจํานวนชิ้นงานเสียมากที่สุดถงึ 0.54% สําหรับการ

ระบุปญหา (Define Phase) พบวาปญหาชองวางใตแผนลายวงจร (DVDS(0) + DVDS(1)) 

กอใหเกิดของเสียมากที่สุดถงึ 0.13% เนื่องจากปญหาชองวางใตแผนลายวงจรทีท่ําใหเกิด ปญหา

การระบายความรอนไมทันสงผลใหแผนลายวงจรไหม จากนั้นเปนขั้นตอนการวัด (Measure 

Phase) จากผังการไหลของกระบวนการ (Flow chart diagram) พบวากระบวนการผนัแปรของ

กระบวนการทีเ่พิ่มมูลคา (Value-added) คือ กระบวนการนาํแผนตะกั่วไปวางบนแผนทองแดงขึ้น

รูป (Solder perform process) และ กระบวนการนาํแผนลายวงจรมาวางบนแผนทองแดงขึ้นรูป 

(Die bonding process) ตอจากนัน้เปนขั้นตอนการวิเคราะห (Analyze Phase) ซึ่งเปนขัน้ตอน

ของการทดสอบสมมุติฐาน (Hypothesis Testing) เพื่อตัดสินใจในการหาตวัแปรของปจจยั

ปอนเขาของกระบวนการ (KPIVs) ที่แทจริง ที่มีผลตอตัวแปรของผลที่ไดจากกระบวนการ 

(KPOVs) ตอจากนั้นเปนการออกแบบปรับปรุงกระบวนการ (Improve Phase) โดยจะนาํผลของ

ตัวแปรของปจจัยปอนเขาของกระบวนการ (KPIVs) มาออกแบบทดลองทางสถิติ DOE (Design 

of Experiment) เพื่อที่จะสรางสมการทางคณิตศาสตร (Mathematical model) เพื่อใชในการ

ปรับปรุงของเสีย ซึ่งผลที่ไดจากการคํานวณคือ 0.0741% ลดลงจากเปาหมายที่ต้ังไวคือ 0.08% 

เทากับ 0.0059% เมื่อทําตามเงื่อนไขที่ไดกําหนดไวคือ แกนของ Die bond มตีลับลูกลื่น (Ball 

baring), เวลาการขยี้เปน 0.5s และความเรว็ของการขยี้เปน 10m/s สําหรับการควบคมุ

กระบวนการ (Control Phase) หลงัจากการเฝาติดตามผล พบวาในเดือนตุลาคม 2008 ถึงเดอืน

กุมภาพนัธ 2009 อัตราสวนของเสีย (Defect rate) อยูในชวงของ 0.0738% - 0.0767% ดังนั้นการ

ทดลองนี้สามารถควบคุมจาํนวนชิ้นงานเสยีเนื่องจากปญหาชองวางใตแผนลายวงจร (DVDS(0) + 

DVDS(1)) เปนไปตามเปาหมายที่กาํหนดไว 


